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Mantenimiento de bomba hidráulica,
bifásica de 1HP, para lavador de gases
acople vertical.

Cambio de boquillas lavador de gases.

Programación PLC horno crematorio No.
02 cementerio distrital del norte.

En el mantenimiento realizado al lavador de gases se efectuó el cambio de las boquillas de aspersión, las cuales presentaban obstrucciones y 
desgaste por el uso continuo. Esta intervención permitió restituir la correcta distribución del caudal de agua dentro del sistema, garantizando una 
mayor eficiencia en la captura de partículas y gases, así como la estabilidad del proceso de depuración ambiental.
Con ello se optimizó el rendimiento del lavador y se redujeron los riesgos de incumplimiento de los parámetros normativos de emisión.

En el mantenimiento efectuado a los quemadores de los hornos crematorios Proindul, se realizaron actividades de calibración y ajuste 
orientadas a restituir las condiciones óptimas de combustión.
Estas labores incluyeron la limpieza de los quemadores y de los electrodos de censado, la verificación de las distancias de chispa y la correcta
alineación de los componentes, así como la comprobación de la señal de encendido proveniente del tablero de control. Durante las pruebas               
de funcionamiento se lograron resultados satisfactorios en la mayoría de los equipos, aunque se identificaron quemadores con deterioro en 
álabes y difusores, y algunos electrodos con cerámicas fracturadas que comprometen la continuidad del arco eléctrico, se realiza el remplazo 
de cables sensores de llama para los cinco quemadores del horno uno, como también el remplazo de algunas porcelanas de electrodos que no 
permitían una operación continua de los quemadores

En el mantenimiento de las chimeneas de los hornos crematorios Proindul, se realizaron labores orientadas a garantizar la estabilidad y 
seguridad estructural de estos elementos.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                
Las actividades incluyeron el tensionamiento de los cables de acero que aseguran la verticalidad de las chimeneas y el reemplazo de los 
tensores deteriorados, los cuales presentaban desgaste que podía comprometer la firmeza y la correcta sujeción de la estructura frente
a vibraciones y condiciones de operación. Con estas intervenciones se restableció la resistencia mecánica del sistema de soporte, reduciendo 
riesgos de desalineación, oscilaciones excesivas o fallas en la fijación de las chimeneas.

Mantenimiento de chimeneas hornos
crematorios proindul, incluye
tensionamiento de cables acero, cambio
de tensores deteriorado.

Objeto del contrato

Realizar el mantenimiento correctivo de los tres (3) hornos crematorios del Cementerio
Distrital del Norte, así como la calibración y certificación del equipo de monitoreo de emisiones,
garantizando la obtención de
los permisos relacionados con emisiones atmosféricas y la operación de los hornos

Mantenimiento de sistema neumático
centralizado, incluye mantenimiento de
compresor y sistemas de apertura de 3
puertas hornos.

Fecha terminación del 
contrato

(modificar en caso de prórroga o 
suspensión)

Fecha inicio del contrato

Mantenimiento estructura refractaria
cámara de combustión horno crematorio
proindul CVTM200, incluye suministro e
instalación de repuestos, transporte,
herramientas y mano de obra.

PERIODO A COBRAR (mes o 
días) O ACTIVIDAD A COBRAR

Primer desembolso por el 50% del valor 
del contrato

En el mantenimiento del sistema neumático centralizado de los hornos crematorios, se realizaron intervenciones tanto en el compresor principal 
como en los sistemas de apertura de las tres puertas de los hornos. Las labores incluyeron el cambio de
mangueras, mantenimiento a brazos neumáticos que presentaban deterioro, la sustitución de una unidad de mantenimiento y varios racores en 
mal estado, así como la ejecución de pruebas de presión para verificar la hermeticidad del sistema.
Mantenimiento preventivo y correctivo a compresores: Remplazo de presostatos y reparación y ajuste integral de los cabezotes.

En el mantenimiento de la bomba hidráulica bifásica de 1 HP con acople vertical, utilizada en el sistema de lavadores de gases, se llevaron a 
cabo labores de limpieza, ajuste y verificación general del estado operativo.                                                                                                                              
Estas actividades incluyeron la inspección de conexiones, acoples y elementos de sellado, así como la revisión de caudales de operación para
garantizar el correcto desempeño en la recirculación del agua dentro del proceso de depuración de gases.
Con estas intervenciones se buscó restituir la eficiencia del sistema de lavado y minimizar los riesgos de obstrucciones o fallas asociadas al
desgaste de la bomba.

Actividades realizadas

Durante el mantenimiento de la estructura refractaria de las cámaras de combustión de los hornos crematorios Proindul CVTM200 se 
ejecutaron labores de limpieza profunda, tanto manual como mecánica, retirando sedimentos, residuos sólidos y material acumulado que 
afectaba el desempeño térmico de los equipos. Posteriormente, se procedió a la reparación de las superficies internas mediante
la aplicación de mortero refractario tipo Superaerofrax, con el fin de reforzar la uniformidad e integridad de los muros, y de concreto refractario 
Concrax 1500, empleado para sellar las fracturas y orificios previamente identificados.                                                                                                        
Estas intervenciones devolvieron la continuidad estructural a las cámaras de combustión, mejoraron su resistencia frente a altas temperaturas y 
disminuyeron el riesgo de fugas de calor, asegurando la prolongación de la vida útil del sistema.

Mantenimiento de cámara de
postcombustión y lavador de gases.

En la calibración y certificación del equipo de monitoreo Siemens ULTRAMAT 23, se inició con una revisión general de la estación de medición, 
verificando el estado del cooler, el tanque de condensado, los filtros, las válvulas de paso de cada horno y el módulo de potencia y control, los 
cuales se encontraron en condiciones adecuadas.
Posteriormente, se procedió a la calibración del analizador de gases, ajustando en primer lugar el punto cero del oxígeno con gas patrón de 
nitrógeno, corrigiendo una desviación inicial de 0.16% hasta alcanzar un valor de 0.0%. Luego, se efectuó la calibración de lectura utilizando 
monóxido de carbono como gas patrón, ajustando el oxígeno al 12% y el CO a 7993 ppm, de acuerdo con el certificado de análisis del gas. Una 
vez cargados los valores de referencia, se verificaron las lecturas y las corrientes de salida del equipo, confirmando que el equipo quedó 
correctamente ajustado y calibrado para operar con precisión.
Durante la intervención, se detectó una anomalía en el sensor de presión del horno crematorio 1, el cual no se encontraba correctamente 
conectado ni protegido, generando lecturas inestables entre 720 y 0 en la corrección a condiciones de referencia.

EJECUCIÓN DE ACTIVIDADES
Obligación específica del contrato

Se ejecutó la programación del PLC del horno crematorio No. 02 del Cementerio Distrital del Norte, realizando la verificación del estado del 
controlador, la carga y ajuste de parámetros de operación, la configuración de secuencias de encendido, temperatura y seguridad, así como las 
pruebas de funcionamiento necesarias para garantizar el control automático del equipo y su correcto desempeño de acuerdo con los 
requerimientos técnicos establecidos.

Calibración y certificación del equipo de
monitoreo, marca Siemens modelo
ULTRAMAT 23.

Calibración de quemadores Horno
crematorio proindul.

En el mantenimiento de la cámara de postcombustión y del lavador de gases de los hornos crematorios Proindul, se llevaron a cabo labores       
de limpieza profunda y reacondicionamiento. En la cámara de postcombustión se retiraron sedimentos, partículas adheridas y material 
carbonizado que obstruía la circulación de gases y disminuía la eficiencia térmica del proceso. Estas acciones permitieron restituir el flujo 
adecuado y mejorar la transferencia de calor en la etapa final de combustión.
De manera complementaria, en el lavador de gases se realizaron tareas de limpieza, ajuste y adecuación general de los equipos de depuración, 
restableciendo la uniformidad en el funcionamiento de las boquillas de aspersión y mejorando la eficiencia en la captura de contaminantes 
atmosféricos.                                                                                                                                                                                                                   
Con estas intervenciones se logró optimizar el sistema de control ambiental, reduciendo riesgos de incumplimiento normativo y garantizando
una operación más segura y sostenible.
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INTERVENTOR

Dependencia:

Cargo:

Nombre:

Apoyo a la supervisión 2:

Contratista
Ricardo Zamora Valero

ADRIAN HUMBERTO HERAZO CASTRO

SUBDIRECTOR DE SERVICIOS FUNERARIOS Y 
ALUMBRADO PÚBLICO (E)

SUBDIRECCIÓN DE DE SERVICIOS 
FUNERARIOS Y ALUMBRADO PÚBLICO

Firma:

Supervisor 3:

Estudio de emisiones atmosféricas
realizado por consultores acreditados
por el IDEAM. Incluye: informe previo de
la actividad objeto de control, de
acuerdo con lo establecido en la
resolución 909 de 2008, deberá
presentar adjunto al informe a la
acreditación

Se llevó a cabo el estudio de emisiones atmosféricas, los dias 29, 30 de septiembre y 1 de octubre 2025, mediante la contratación de 
consultores debidamente acreditados por el IDEAM, quienes realizaron la toma de muestras y el análisis de los parámetros establecidos en la 
Resolución 909 de 2008. Se deben esperar 25 dias, la elaboracion de un informe previo de la actividad objeto de control, el cual incluye la 
caracterización de las emisiones generadas y se presentó junto con la respectiva acreditación de los consultores, garantizando así el 
cumplimiento de la normativa ambiental vigente.

Demarcacion del area de trabajo, en el piso
de los hornos e instalar señalizacion de
acuerdo a resoluciones 2400 de 1979 y la
NTC 1461

Se realizó la demarcación del área de trabajo en el piso de los hornos, aplicando pintura de alto tráfico y resistente a la temperatura para 
delimitar zonas de circulación, riesgo y restricción; igualmente, se instaló señalización vertical y horizontal conforme a la Resolución 2400 de 
1979 y la NTC 1461, utilizando colores y símbolos normalizados para identificar rutas de evacuación, equipos contra incendio, advertencias y 
obligaciones, garantizando así la visibilidad, seguridad y cumplimiento normativo en el área intervenida.

Como contratista, proveedor o prestador de servicio declaro bajo la Gravedad de Juramento que la información adjunta es Legal y su contenido es cierto. Así mismo que los documentos que 
soportan las actividades realizadas (evidencias de ejecución) se adjuntaron a la solicitud de pago del periodo informado, de conformidad con el Instructivo para Radicación y Trámite de Pagos 
vigente.

SUSCRIPCIÓN DEL INFORME

Supervisor 2:Supervisor 1:

Los abajo firmantes damos fe de que la información diligenciada junto con los anexos del presente informe son verídicos y su contenido es cierto. 

OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES (si aplica)

Entidad:

Cargo:

Firma:

Nombre:

NOTA AL FORMATO: este documento no puede ser alterado en su estructura, encabezados, pie de
página y logos. La altura y anchos de las celdas puede ser modificado si por el contenido de las
celdas lo requiere. Cualquier otra modificación dará para no aceptación del documento como soporte
para pago. TODA INFORMACIÓN PROPORCIONADA O CORRESPONDIENTE AL FORMATO
DEBE SER TOTALMENTE VISIBLE y cualquier información propia del formato que sea borrada es
una causal de no aceptación del documento como soporte de pago. LAS FIRMAS NO DEBEN
QUEDAR SOLAS EN UNA SOLA PÁGINA. 

SUPERVISOR

NIT:

Cargo:

VoBo APOYO A LA SUPERVISIÓN DE LAS ACTIVIDADES (si aplica)

Firma:

Nombre 
representante Legal 

(persona jurídica):
GERARDO ANDRES GALVAN MORENO

CONTRATISTA

G&T SOLUCIONES DE CONTROL Y CALDERAS SAS
Nombre 

contratista:

Firma:

Nombre:
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