
Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No está autorizado su reproducciOn total o parcial



MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL Pagina 2 de 14
COMANDO GENERAL FUERZAS MILITARES ESPECtFICACION

Código: FO-JEMPP-CEDE4 -890¶J EJERCITONACIONAL I TECNICA
DEPARTAMENTO DE LOGiSTICA Version: 1

CONTENIDO

1. OBJETO .......................................................................................... 3

2. DEFINICtONES YAPLICACION .......................................................... 3

3. REQUISITOS .................................................................................... 7

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION 0 RECHAZO ......... 9

5. METODOSDEENSAYO .................................................................. 11

6. APENDtCE ..................................................................................... 13

7. ANEXOS ........................................................................................ 14

8. CONTROL DE REVISIONES .............................................................. 14

ElaborO

60
,/D7LOSIVANENEZCo rdinador Diseño BAINT

MY. DUBE EYAL REZPOSSO
Oficial de peracion Logisticas

Revisó

L1PS. ING. JUAN ESTEBAN DAVID
GRACIANO

sor de Diseño lnovación DIETE

Sub
IDO MELO
Intendencia

(I BAINT \ -llET
'jOficial DID ¯N.

TC. CARLOS AND ORTES CHAVES
Director de Estr ciOn Técnica dej,-

rcito

TC. JULI CE R IREZ NIETO
Comandant Ion d Intendencia No. 1

Junas

robó

el

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No está autorizado su reproducciOn total o parcial



MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
COMANDO GENERAL FUERZAS MILITARES ESPECIFICACION
EJERCITO NACIONAL TECNICA
DEPARTAMENTO DE LOGISTICA

1. OBJETO:

Página 3 de 14

COdigo: FO -JEMPP -CEDE4-890

VersiOn: 1

Esta Especificaciôn Técnica tiene 01 objeto establecer los requisitos y
caracterIsticas que debe cumplir y los ensayos a los cuales se debe someter el
MASCARON PARA TIRO, que será utilizada como insumo en Ia fabricaciOn de
tiros elaborados en Ia planta de Material de Campana en el Batallôn de
Intendencia N°1"Las Juanas", para ser utilizados P01 el personal que integra Ia
F u e rza.

Esta Especificacion Técnica está sujeta a actualizaciones permanentes, con elfin
que responda en todo momento a las necesidades y exigencias lnstitucionales
vigentes.

2. DEFINICIONES V APLICACION:

2.1. DEFINICIONES

Ademâs de las definiciones encontradas en las normas técnicas NTC 430-1 para
efectos de Ia presente especificaciOn técnica se establecen las siguientes
definiciones:

Atestaciôn de tercera parte relativaa un
organismo de evaluación de Ia conformidad

Acreditación que manifiesta Ia demostraciOn formal de su
competencia para Ilevar a cabo tareas
especIficas de evaluación de Ia conformidad.

_____________________________

Sustancia metálica que consiste en una

Aleacion mezcla de elementos metáiicos (elemento
predominante por masa) y otros elementos

_____________________

como de aleaciOn e impurezas.
_____

Sección sobresaliente que resulta de Ia
Arista viva intersecciOn de dos superficies, considerada

________________

___________-

por Ia parte exterior del Angulo gue forman
Emisión de una declaración, basada en una

Atestacion decision tomada después de Ia revisiOn de
que se ha demostrado que se cumplen los

_______________

_____________

requisitos especificos.
-

Metal con un contenido mInimo de 97,5 %
Cobre no refinado (mlm) de cobre, si el contenido por masa de

_____________________________

cualquier otro elemento no excede los lImites
Cobre refinado Metal con un contenido mmnimo de 99,85%
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Corrosion

Defectos de troquelado

Especificación Técnica (ET)

Fisura

Grieta

Gulas Técnicas del Ministerio
de Defensa Nacional (GTMD

Lote

Lote de Entrega

Mascaron para tiro

Materia prima

(rn/rn) de Cobre.
Deterioro de un material mediante reacción
quimica a electroquimica par el media
am b iente.
lmperfeccion en Ia impresion sabre el metal
coma repisado a definiciôn en el relieve.
Documento que define las caracterIsticas
requeridas de un producto y que es aplicada
cuando no existe Norma Técnica del
Ministerio de Defensa.
Hendidura a grieta sabre Ia superficie del
material.
Hendidura alargada que se hace en Ia tierra a
encualquier cuerpa sôlido.

-

Documento Técnico Normativa que
praparciana lineamientos para situaciones
recurrentes relacionadas con las
adquisiciones de material y equipa, pueden
referirse a metodologias, procedimientos,
aspectos de forma y estructura de
documentos, entre otras.
Conjunta de elementos can caracteristicas
similares a que se fabrican baja condiciones
de producciôn uniforme, que se sameten a
inspecciôn coma un conjunto unitario.
Cantidad determinada de elementos de
caracteristicas similares y fabricadas en una
a varias plantas baja condicianes de
producción uniformes, puesta a disposición
de Ia entidad contratante para ser sametida a
inspección coma uno a varias canjuntas
dependiendo del nUmera de arIgenes
productivos (plantas-maquilas) que Ia
conforman.
Hebilla los extremos lleva: a un lado y al atra
costado leanes. En el centra de Ia misma
cuenta con un sujetador tipa pin integrada a
Ia misma hebilla que sale par Ia parte
superior de Ia correa principal, sujetanda Ia
hebilla
Producto no elabarado que se incorpara en Ia
primera fase del proceso de producciôn para
su posterior transformaciôn o componente del
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producto terminado antes de ser
confeccionado o incorporado al producto

______________________________

terminado que se requiere elaborar.
Cantidad especificada de elementos

Muestra extraidos de un ate que sirve para obtener Ia
.

informacion necesaria que permite apreciar

_______________________________

una a más caracterIsticas de él.
Elemento testigo suministrado y aprobado
par a entidad contratante que cumple con las
caracterIsticas y requisitos establecidos en Ia

Muestra de referencia presente Ficha Técnica para efectos de
.. .

comparaclon, medicion de diferencia de
color, evaluaciOn y aceptación a rechazo de
los lotes correspondientes, en caso de ser

_____________________________

requerido.
____

Documento Técnico Normativo, que
proporciona reglas, directrices a
caracterIsticas para un uso comün y

Norma Tecnica del Ministerio
recurrente en las adquisiciones de material y

de Defensa Nacional (NTMD). equipo para su estandarizacion. Estos
documentos pueden Incluir prescripciones

sabre requisitos, métodos de ensayo, planes
de muestreo, terminologla, sImbolos,
embalaje,marcadooelquetado
Pequenos agujeros a huecos en Ia superficie

________ _____

-

Porosidad
del material.

_____________________________

Pelad u ra Falta de continuidad en a pelIcula de
acabado.

_____________________________ _____ ____

Elemento fabricado y que se ha sometido a
todas las etapas y procesos de producciôn

Producto terminado necesarias para cumplir los requisitos
técnicas establecidos por Ia entidad
contratante.

_____________________________

Porción de materia sobrante que sobresale
Rebaba irregularmente en los bordes a en Ia

______________ _____________

superficie de un objeto cualquiera.
Diferencia de medidas permitidas en una
dimension. Consiste en una medida maxima
y otra minima entre las que se tiene que

Tolerancia encontrar Ia medida realizada para que ésta
se considere válida. En caso contrario esa
dimensiOn no cumple las especificaciones y

__________________

_______

tiene que ser rechazada.
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Troquelado Método de acuñar o estampar un sello o
figura en un metal.

Siglas: Las siglas que aparecen a continuación tienen el siguiente significado y
asI deben ser interpretadas.

NTC Norma Técnica Colombiana
ISO International Standard Organizacion
NTMD Norma Técnica del Ministerio de Defensa Nacional
GTMD Gulas Técnicas del Ministerio de Defensa Nacional
ET Especificacion Técnica

2.2. APLICACION

Para aplicar esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicion, se debe
puntualizar en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a lo
descrito en esta Especificación Técnica, éstas deben ser acordadas entre Ia
entidad contratante y el contratista.

2.2.2. En caso de existir controversia entre el texto donde se describen as
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecerá el texto.

2.2.3. La Fuerza debe establecer a muestra que se usará como referencia para
efectos de verificaciOn, color, diseño y acabados, si asI a requiere.

2.2.4. En caso de que Ia Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar Ia
información correspondiente.

2.2.5. Para Ia verificaciôn del cumplimiento de los requisitos especificos, se debe
realizar de acuerdo con lo indicado en Ia GTMD -0004 (Actualización Vigente),
Guia Técnica "Evaluación de a Conformidad para los Productos del Sector
Defensa", teniendo en cuenta el valor del contrato.

2.2.6. Se aclara que el contratista debe asumir los costos que generen por Ia
realizaciôn de los ensayos.
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3. REQUISITOS:

3.1. REQUISITOS GENERALES

Para efectos de a presente Especificaciôn Técnica MASCARON PARA TIRO,
debe cumplir con los siguientes requisitos:

3.1.1. MASCARON PARA TIRO debe ser de color dorado brillante, no debe
presentar suciedad o codes, debe estar libre de rebabas, ondulaciones, fisuras y
grietas; aristas vivas, no debe tener extremos cortantes que pueda causar algUn
daño en Ia manipulaciOn, no deben estar rotos, deformados ni presentar
porosidades, fracturas o arrugas. El relieve del Leon debe ser bien definido.

3.1.3. Dimensiones. MASCARON PARA TIRO debe cumplir con las dimensiones
establecidas en Ia Tabla 1 cuando se verifique con lo indicado en el numeral 5.1.

TABLA No.1 DIMENSIONES

Caracteristicas
____

Largo total (mm)

Cota

A

VaioresJ
70 ± 2

___

Figura
___

Ancho interno Util (mm) B 20 ± 1

A _ __

Diámetro relieve (Leon) (mm) C 20 ± 2 C

Altura del relieve (leon) 9,5 + 0,5 mm
Espesor o calibre 4,5 + 0,5 mm

3.2. REQUISITOS ESPECIFICOS

Debe ser elaborado en Bronce

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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3.3. REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1. Empaque individual: Se debe empacar en balsas de polietileno
transparentes de baja densidad con un calibre minimo de 0,03 mm, que permita
observar su contenido, que las conserve limpias y en buen estado hasta su usa
final. La balsa debe ser termosellada con cierre reforzado y no debe romperse con
el peso de su contenido. Cada balsa debe contener cien (100) unidades y debe
traer un sólo rôtulo en a cara frontal.

3.3.2. Empaque colectivo: Se debe efectuar en cajas de madera con capacidad
de diez (10) bolsas (1000 unidades) y debe traer un solo rOtulo en Ia cara frontal.

3.3.2. Rotulado. Para efectos de almacenaje y control par parte del almacén de
materia prima del Batallón de ASPC No.21, el elemento deberá tener un rótulo en
cada balsa debe llevar un rotulo visibles, Estos deberán ser centrados y cumplir lo
estipulada en el boletin SILOG 5-Al y A2 además de Ia siguiente informaciôn.

- Nombre del producto
- Nombre del proveedor a marca registrada.
- ComposiciOn
- Peso neta
- Peso bruta
- Fecha de fabricaciOn.
- Cantidad
- Pals de origen
- Fecha y nürnero del contrato.
- Unidad de medida (unidades).
- Recamendaciones de usa
- Recamendaciones de almacenamiento
- COdigo de material:
- Recomendaciones de usa
- Recomendaciones de almacenamiento
- COdigo Material 9100198

NOTA: El rotulado debe ser clara, legible y de dificil borrado sin importar en que
material sea impresa. El arden de Ia informaciOn que debe presentar el rOtulo
no es indispensable siempre y cuando cumpla can Ia infarmación requerida.
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4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION 0 RECHAZO:

4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION 0 RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1. Muestreo. De cada lote de bolsas se debe extraer al azar una muestra
conformada par el nUmero de unidades indicado en a tabla No. 2 sabre cada
unidad de Ia muestra se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si
estos cumplen as condiciones generales. Muestreo simple inspección reducida
nivel de inspecciOn general II y un nivel de aceptable de calidad (NAG) del 6.5 %
de acuerdo con Ia NTC-ISO 2859-1. (Primera actualizaciôn).

Tabla No. 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR CONDICIONES
GENERALES, DE EMPAQUE Y ROTULADO.

Tamaño del lote
(Bolsas)

Tamaño de Ia
m uestra
(Bolsas)

Nümero de
Aceptación

(Bolsas)

Nümero de
Rechazo
(Bolsas)

_________________

Ac
_______________

2-8 2
--____

0
______Re

1

9-15
_____

3 0 1

16-25 5 1 2

26-50 8 1 2

51-90 13 2 3

91-150 20 3 4

151-280 32 5 6

281-500 50 7 8

501-1200 80 10 11

1201-3200 125 14 15
3201-10000 200 21 22

10001-35000 315 21 22

35 001 - 150 000 500 21 22
150001 -500000 800 21 22

500 001 a más 1250 21 22

NOTA: Para los lotes menores de 51 bolsas el plan de muestreo a aplicar debe
ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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4.1.2. Criterios de aceptación o rechazo para requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado: Si el nümero de bolsas defectuosas en Ia
muestra es menor o igual al nümero de aceptación, se acepta el lote siempre y
cuando cumpla con los requisitos especIficos. Si el nümero de bolsas
defectuosas es igual o mayor al nümero de rechazo, se debe devolver o rechazar
el lote al proveedor, en Ia GTMD-0004 ((actualización vigente). Cuando se
efectué a evaluación de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspección normal bajo las mismas
condiciones segün lo establecido en a Norma Técnica Colombiana NTC -lSO -

2859-1, actualizaciôn vigente.

4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION 0 RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1. Muestreo. Para verificar los requisitos especificados en Ia presente ficha
técnica, de cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una muestra con
el nümero de unidades requeridas segCin las necesidades del laboratorio, para
realizar los ensayos de acuerdo con cantidad de resultados establecidos en a
tabla No. 3. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple para
inspección reducida, Nivel de inspeccion S-3 y NAG del 6,5%, de acuerdo a a
GTMD-0004 (Actualización vigente).

TABLA No. 3 PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
ESPECIFICOS.

Tamanodelloter
(Unidad)

Tamanomuestra
(Unidad)

Nümero de
Aceptación

NUmero de
Rechazo

2-150 2 0 1

151-500 3 1 2
-

501-3200 5 1 2

3201 - 35000 8 2 3

35001 -500000 13 3 4

500001 o más 20 5 6

NOTA: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
deberá ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

4.2.2. Toma de muestras y criterios de aceptación o rechazo para evaluar
requisitos especIficos. Si el nümero de unidades defectuosas en Ia muestra es
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- _____

menor a igual al nUmero de aceptacion, se acepta el tote; si et ntimero de
unidades defectuosas es mayor o igual al nümero de rechazos, se rechazará el
late.

En el evento en que el late de materia prima evaluado presente incumplimiento a
Ia NTMD a ET, el lote no podrá ser empleado en Ia producciOn y para Ia
evaluacián del siguiente late se aplicará un plan de muestrea simple, inspeccion
normal baja las mismas condiciones de Ia entrega inicial, de acuerdo con lo
indicado en Ia NTC -ISO-2859-1 (Actualización vigente).

5. METODOS DE ENSAYO:

5.1. La verificación de las dimensiones debe efectuarse can instrumentos que den
Ia precision requerida, atendiendo las recomendaciones establecidas en las
Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a Ia Metrologla y
mediciones en general.

5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSIC ION

Se debe efectuar par métodos espectro fotométrico de absorciOn atOmica, cuando
se efectUe el ensaya indicado en Is norma ASTM E-60 o en su defecto, de
acuerdo a Ia indicado en Ia NTC 4135 a 1575.

5.3. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA CORROSION DE LOS
ELEMENTOS METALICOS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en el siguiente procedimiento:

Aparatos

5.3.1 Recipientes de vidria de usa normal en el laboratoria.

Estufa a cualquier atro aparato para calentar agua hasta Ia ebulliciOn.

5.3.2. Procedimiento.

El elemento metálico se debe sumergir en una soluciôn de ácido citrico at 10%, a
temperatura ambiente durante 5 horas. Una vez transcurrido este tiempo, se
extrae y se sumerge en agua destilada en ebulliciOn, durante 30 minutos;
posteriarmente se dejan el agua y el elemento metático en reposo, a temperatura
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ambiente durante 48 horas. Se extrae el elemento metálico y se seca para
realizar Ia inspección visual.

5.3. METODO DE INSPECCION.

Las pruebas técnicas serán realizadas par el Comité Técnico Evaluador, el cual
debe tomar las cantidades establecidas segUn el plan de muestreo, de acuerdo a
a establecido en el numeral 4.1. "Tama de Muestras y Criteria de Aceptación a
Rechaza para Evaluar Requisitas Generales y Requisitos de Empaque y
Rotulada. Muestrea mediante inspeccion visual. Asi misma, deberá entregar a
muestra establecida a Ia secciOn de Control de Calidad para realizar Ia
correspondiente prueba de máquina. Estas deben ir embaladas, codificadas,
selladas y firmadas par parte del Comité Técnica Evaluador y Supervisor del
contrato, quienes emitirán el concepto técnico de cumple a no cumple, una vez
ejecutada Ia prueba.

Para llevar a cabo lo anterior, se aclara que previamente el contratista debe
presentar Ia materia prima requerida, segün lo establecido en el numeral 4.
"TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION 0 RECHAZO" durante
cada etapa del proceso de contratación.

Tabla No. 4. METODO DE INSPECCION

7METODO DE

No1__INSPECCION
MAQUINARIA,

HERRAMIENTA U PROCEDIMIENTO
OTRO

____

RESULTADO
ESPERADO

_______________

_____

Se pracede a No deben tener
realizar Ia
nspección visual

aristas vivas o
rebabas que afecten

para verificar el su manipulación y
cumplimienta de usa. Asi misma no
los requisitas debe presentar
generales 5eg1in manchas que no se
numeral 3.1 puedan retirar con

OBSERVACION "REQUISITOS
VISUAL

facilidad, ni evidencia
GENERALES". de codes, fracturas,

deformaciôn,
ondulaciones en a
superficie,
de presi ones,
porosidades,
corrosion y en
general, cualquier

_____________

________________

______________

otra imperfección que
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METODO DE RESULTADO
INSPECCION HERRAMIENTAU PROCEDIMIENTO

OTRO
____ ____ ________

__________

pueda afectar sus
condiciones de
empleo 0 resistencia.
- debe tener el color
requerido. Debe tener
el relieve del Leon
bien definido.
- El empaque y el
rOtu!o deben cumplir
con lo requerido en el
numeral 3.3
"Requisitos de
empaque y rotulado".

______________

_________________

_____ _________

Se procede a Las dimensiones
verificar las deben corresponder a
dimensiones del lo exigido en a

2 MEDICION PIE DE REY Mascarón, con presente
base en lo Especificación
indicado en a Técnica.
Tabla 1

____________ __________________

El mascarOn se
____________________

No debe presentar
une a Ia chapeta ninguna clase de

3 DESEMPE1O MANUAL de cuero del tiro daño sobre el
y se ajusta a Ia material, como cortes,

_______________ _______________

correa del tiro.. raspaduras.

6. APENDICE:

6.1. NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para Ia aplicación de las siguientes normas debe utilizarse Ia actualizciôn que
esté vigente al momento de Ia verificaciôn de los requisitos.

GTMD-0004 Gula técnica. EvaluaciOn de Ia conformidad para los
productos del Sector Defensa

NTC -ISO 2859-1 Procedimientos de muestreo para inspección por
atributos. Parte 1: planes de muestreo determinados

01 el nivel aceptable de calidad (NAG) para inspecciôn
lote a lote.

NTC 430-1. Gobre y aleaciones de cobre. Términos y definiciones.
Parte 1: materiales
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ASTM E60 Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and
Related Materials by Spectrophotometry.

6.2. ANTECEDENTES

Se tornaron como guia las siguientes fuentes de información:

- GTMD-0004 (actualizaciOn Vigente). Guia técnica. EvaluaciOn de Ia conformidad
para los productos del Sector Defensa

- Ficha Técnica MASCARON PARA TIRO JEMPP-CEDE4-DIETE -FT -01307!
INT -1

7. ANEXOS:

NUMERO OTAN DE CATALOGO NOC

CODIGO MATERIAL ELEMENTO NOC
9100198 MASCARON PARATIRO 5340-80-0005349

8. CONTROL DE REVISIONES:

RevisiOn yb
- ModificacionesActualizacion

- Se migra y se suspende a Ficha Técnica JEMPP-
CEDE4 -DIETE-FT -01307/ NT-i MASCARON PARA
TIRO" dando cumplimiento a los lineamientos de Ia
resolución 8912 de 2018 unificando Ia denominación
a Especificación Técnica.

Fecha

00 -. Se actualiza Ia informaciôn correspondiente a 15/03/2021
Documentos Técnicos relacionados a a presente
Especificaciôn Técnica.

Adicionalmente se tiene en cuenta Ia solicitud de
Actualización con Oficio No. 2020692010827703 de
fecha 30 de noviembre de 2020, emitido par el

__________

Batallón de Intendencia No. 1 "Las Juanas".
___________
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