ANEXO 1 AL CONTRATO

ANEXO 1

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL OFRECIMIENTO EN CONCORDANCIA CON LA FICHA TECNICA

DISENADA POR LA FGN Y QUE SE ENCUENTRA PUBLICADA

Las especificaciones técnicas se encusntran descritas en el formato “Ficha técnica de bienes y servicios de
caracteristicas técnicas uniformes y de comin ufilizacion”, de conformidad con lo dispuesto en el numeral 1 del
articulo 2.2.1.2.1.2.1, numeral 1 del Decreto 1082 de 2015.

GRUPQ No 1: UNIFORME (CAMISA FATIGA - ITEM 1 - PANTALON FATIGA ITEM 2)

GRUPO 1

ITEM1y2

Clasificacion
del bien o
servicio

53102700 UNIFORMES

Nombre
Comercial del
Bien o Servicio

UNIFORME (CAMISA FATIGA - ITEM 1 - PANTALON FATIGA ITEM 2)

Calidad

La evaluacion de la conformidad de los bienes se hara segun lo establecido en
la Guia Técnica del Ministerio de Defensa GTMD — 0004, actualizacion vigente.

De acuerdo con lo anterior, es necesario para la recepcion entregar un
Certificado de Conformidad que incluya la verificacion de todos los Requisitos
Especificos y empaque vy rotulado de esta ficha. Los Planes de Muestreo para
la Evaluacion de Requisitos Especificos de las Matenas Primas que seran
utilizadas deberan realizarse de acuerdo con lo establecido en la presente
norma.

Certificado de conformidad de lote (1b) de acuerdo con la Norma ISOJ/IEC
17067, soportado por los informes de laboratorios de pruebas y ensayos.

El organismo de Cerificacién de producto debera estar acreditado por el
Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia OMAC, bajo la NTC
17065:2012, y su alcance debera estar de acuerdo con la naturaleza del
producto.

Los Laboratorios de pruebas y ensayos deberan estar acreditados por el
Organismo Macional de Acreditacion de Colombia ONAC o por entidades
acreditadoras extranjeras reconocidas en el marco de los acuerdos de
reconocimiento multilateral, de acuerdo con lo dispuesto en el Decreto 15595 de
2015, bajo la norma NTC ISO IEC 17025:2005, y los métodos de ensayo
comrespondientes dentro de su alcance.

El organismo cerificador debe garantizar que el{los) laboraterio(s) donde se
realicen las pruebas de requisitos especificos, permitan hacer acompaiiamiento
de atestiguamiento a los ensayos no acreditados.




Los Planes de muestreo para la Evaluacion de Requisitos Especificos de las
Materias Primas que seran utilizadas deberan realizarse de acuerdo con lo
establecido en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa GTMD —0004-A3 vio
actualizacion vigente.

El organismo de Certificacion debera tener en cuenta los parametros de
muestreo, seleccion de laboratorios, entrega de documentacién y demas
requisitos pertenecientes a la Evaluacion de la conformidad de acuerdo con lo
establecido en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa GTMD -0004-A3 yfo
actualizacion vigente

El contratista debe aportar muestras de camisas y pantalon para verificacion de
disefio y confeccion, camisas en version DPA- PROTECCION, segan formato
anexo LISTA DE CHEQUEQ UNIFORME DE FATIGA GRUPO 1 ITEM 1, la
muestra aportada sera tomada como “Muestra Patron “, para aval del set de
tallas y verificacion del Lote de Entrega.

La entidad verificara el disefio y confeccion utilizando la cinta métrica y pie de
rey calibrados para realizar medidas (gjemplo: puntadas por pulgada, tamafio
de cada cota) en la talla solicitada, verificacion de cantidad de elementos
incluidos en el disefio y confeccion (ejemplo: cantidad de botones, o cantidad
de ojales) solicitado por item y ademas terminacion de la muestra (ejemplo:
bordados).

La verificacion se realizara por parte del drea técnica en compaiiia del grupo de
metrologia del Departamento de Criminalistica.

La muestra se considera valida, si cumple el total de los numerales en la LISTA
DE CHEQUEO.

Las Normas aplicables para la realizacion de las Pruebas y Ensayos de
Laboratorio deber ser la version vigente a la fecha de la prueba asi:

PARA LA PRACTICA NORMALIZADA DEL ACONDICIONAMIENTD Y
ENSAYO de los insumos a evaluar, se debe hacer de acuerdo con lo indicado
en las normas NTC 378 ylo ASTM D1776

TELA PRINCIPAL

DETERMINACION DEL COLOR: NTMD-0151

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LA TELA: NTC
481, NTC1213 ylo ASTM D629. Método quimico (solubilidad).

DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA: NTC 230 yio ASTM
D3776, opcion “C.

DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO: NTC 1155 o
AATCC 61




DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA TRANSPIRACION:
NTC 772. Método con solucidn de transpiracion acida “testigo de algodon®.

DETERMINACION DEL COLOR A LA LUZ. NTC 1479, Opcién 3, con
calificacion de escala de grises AATCC

DETERMINACION DEL COLOR AL FROTE: Método de prueba AATCC 115,
método del frictometro vertical giratorio.

DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD:
NTC 427 yio ASTM D3775.

DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL: NTC 908 o AATCC 135.

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TENSION: NTC 754-1 Ensayo
de agarre A.

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESGARRE: NTC 313-2,
condicion 1.

DETERMINACION DE LA TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS: NTC
2051-2 (Random Tumble Tester) Tiempo de ensayo 30 minutos.

DETERMINACION DEL TIPO DE COLORANTE: NTMD-0162, actualizacién

vigente.
ELONGACION(STRETCH) TRANSVERSAL - ASTM D&614
RECUPERACION DE LA ELONGACION TRANSVERSAL - ASTM D6614
OTROS MATERIALES
HILOS

DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DEL HILO: Norma NTC
5872

CINTA ADHESIVA DE GANCHO Y LAZO

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LA CINTA: a NTC-481 ylo
ASTM D629, Método quimico (solubilidad).

DETERMINACION DE LA FUERZA DE ADHERENCIA PARA CINTA
ADHESIVA: ASTM D5170. Los ciclos de lavado se deben hacer de acuerdo con
la AATCC 61

ENTRETELA

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LA ENTRETELA:
NTC 481 O NTC 1213 y/o ASTM DE29. Método quimico (solubilidad).




DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA: NTC 230 y/lo ASTM
D3776, opcion “C".

BOTOMNES

DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS BOTONES: NTC
2510.

CREMALLERAS

DETERMINACION CARACTERISTICAS DE LAS CREMALLERAS: NTC
2512.

ELASTICO

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE ELASTICO: NTC 481, NTC
1213 yfo ASTM DE29. Método quimico (solubilidad).

DETERMINACION DE LA ELASTICIDAD:

Resumen del método: Una probeta de longitud relajada conocida es elongada
hasta encontrar una fuerte resistencia a una elongacion adicional. En ese punto
la elasticidad es leida.

Equipos. - Tijeras ordinarias- Regla calibrada para medir % de elongacion

Muestra: A menos que se especifigue lo contrario se deben cortar 3 probetas
de 25 cm de longitud por el ancho del elastico.

Procedimiento: Dibuje a lo ancho del elastico dos lineas paralelas separadas
entre si una distancia de 10 cm. Tome la probeta de los extremos con las dos
manos cerca de las lineas sin cubrirlas con los dedos. Estire la probeta
manteniendo uniformidad a lo ancho del elastico hasta el punto final y luego
reljjela completamente, haga esta operacion cuatro veces. Estire la probeta
hasta el punto final una quinta vez, con la probeta completamente extendida,
mida directamente en la regla el porcentaje de elongacion. Repita este
procedimiento con las otras dos probetas.

Resultado: Reporte el promedio de las tres mediciones.

DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA: NTC 230 y/lo ASTM
D3776, opcion “C".

CARACTERISTICAS DE CONFECCION
{Requisitos generales)




CARACTERISTICAS DIMENSIONALES ©O VERIFICACION DE LA
CONFECCION

La verificacion de la confeccion debe realizarse mediante inspeccion visual, si
es solicitade se debe comparar con una muestra de referencia. La
determinacion de las dimensiones debe efectuarse utilizande un instrumento de
capacidad y precision de acuerdo con la dimension y el elemento a medir,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las MNommas Tecnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general.
Se ubica la prenda sobre una mesa gue permita la disposicion completa de la
misma y que la parte a medir quede totalmente expuesta, firme, libre de pliegues
y ondulaciones.

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEF’TACIﬂN O RECHAZO
PARA EVALUAR CARACTERISTICAS DE CONFECCION (requisitos
generales) Y REQUISITOS DE EMPAQUE ¥ ROTULADO:

El muestreo para las caracteristicas de confeccion de los requisitos especificos
y empague vy rotulado, debe incluir uniformes (unidad = camisa y pantalén) de
diferentes tallas de acuerde con su participacion porcentual en el lote.

Del lote se debe extraer al azar una muestra conformada por el niumero de
unidades indicade en la siguiente Tabla:

.. Tamarnio de la . Niamero
Tamarno de lote muestra Niumero de de

{(Unidades) (Unidades) Aceptacion Rechazo
51-90 2 0] 1
91 - 150 3 0] 1
151 - 280 5 1 2
281 -500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1210 -3 200 20 5 6
3201 -10000 32 6 T
10 001 - 35 000 50 8 9

De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por
el nimero de unidades indicado en la tabla, sobre cada unidad de la muestra,
se debe efectuar la inspeccion visual para verificar si éstos cumplen con las
caracteristicas de confeccion de los requisitos especificos vy requisitos de
empague y rotulado definidos en la presente especificacion.

Este plan de muestreo cormesponde a un muestreo simple, inspeccion reducida,
nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de
acuerdo con la Mormma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera
actualizacion).

Si el ndmero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacion, se acepta el lote siempre v cuando cumpla los requisitos




especificos. 5i el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero
de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con
los cnterios indicados en la GTMD-0004, actualizacion vigente. Cuando se
efectie la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspeccidon nomal bajo las mismas
condiciones segln lo establecido en la Morma Técnica Colombiana NTC-1SO
2869-1, primera actualizacion.

PRODUCTO TERMINADO

VERIFICACION DE LA APARIENCIA DE LAS COSTURAS Y DE LAS
PARTES FUSIONADAS: NTC 542

DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR: NTC 4873

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS DE PRODUCTO TERMINADO,

Se debe sacar al azar de entre la muestra tomada para la evaluacion de
requisitos generales y requisitos de empague y rotulado dependiendo del
tamaiic del lote. El tamafio de la muestra en uniformes (unidad= camisa y
pantalén) es el indicado en la siguiente Tabla:

Este plan de muestreo comresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion
especial 5-3 inspeccidn reducida v un nivel aceptable de calidad (NAC) del
6,5%, de acuerdo con la Morma Técnica Colombiana NTC - IS0 2859-1

(Primera actualizacion).

Tamaiio del Lote -I":'Iaun-;:tnrg Nimero de | Namero de
(unidades) (unidades) Aceptacion | Rechazo
51-150 2 0 1
151-500 3 1 2
501-3200 5 1 2
3201--35000 8 2 3

Si el nimero de unidades defectuosas en la muesftra es menor o igual al nimero
de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos
generales y requisitos de empaque y rotulado. Por el contrario, si el nimero de
unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver
o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la
GTMD-0004, actualizacion vigente. Cuando se efectie la evaluacion de un lote
que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo
simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en
la Norma Técnica Colombiana NTC-1S0 2859-1, primera actualizacion.




Uniformes de uso oficial por los servidores de la Direccion de Proteccion y
Generalidades | Asistencia de la Fiscalia General de la Nacidn para labores de proteccion y

sequridad.

El uniforme debe estar compuesto por camisa de fatiga manga larga y pantalon

Requisitos | 5. fatiga, cuyo disefio y material cumpla con los requisitos especificos
generales requeridos.
REQUISITOS ESPECIFICOS PARA LOS MATERIALES
TELA PRINCIPAL
CARACTERISTICA MINIMO REQUERIDO
Color:  GRIS 194104 segin norma NTMD-0151
COMPOSICION Tela: 100% POLIESTER RECICLADO CON
ELONGACION MECANICA
Construccion rib stop con un tamafio de cuadros de
6x6 mm -+ Tmm - tafetan 1x1.
TIPO DE TEJIDO
El tipo de tejido debe verificarse visualmente y con el
Requisitos apoyo de instrumental dptico si es necesario.
especificos Debe ser minimo 3, después del lavado tipo A

segun norma NTC 1155-3 o AATCC 61, “testigo de

DURABILIDAD DEL algoddn”®, con cambio de solucién en cada lavado.

TONO EN EL TIEMPO

L *a*b
Color L* a" b*
GRIS 16.21 0.40 -1.54
COORDENADAS
COLOR El color gris debe presentar una diferencia de color

AEcme = 1,7 cuando se compare contra las
coordenadas CIE L* a* b*

Segun norma NTMD-0151




Requisitos Valores Ensayo
PESO 255+15 gim2 NTC 230 0 ASTM
D376 — 20 OPC C
Momero de hilos (hilosicm)
Urdimbre Minime 31 A aslls
Trama Minimo 58 { )
Cambio Dimensional lavado en Urdimbre y 3 NTC EiDF;;AATCC
Trama 3 LAY en % méximo i
Elcngacioniztretch) fransv min 13.00 % ASTM DEE14
Recuperacion de la elongacion transy min 94% ASTM D614
Solidez del color al lavado:
Tipo de lavado 24
Cambio de color minimao 4deqg .&.':.I'E?EE‘IE o
Solidez del color lavado manchado 350 eg
Paligster Min
Solidez del color al frote:
En =eco minimo 4eqg NT_?JS’%%?;ECC
En himedo minimo 350eg + )
AATCC TMT79-2010E2
Alx=sorcion (original) Max 500 = | (2018)E2OPCA
Absorcion (original)-reves Max 500 =
OTROS MATERIALES

CARACTERISTICA

REQUISITOS MINIMOS

TIPO DE TEX RESISTENCIA
COSTURA HILO MiNIMO | MINIMA EN N
Foligster
Ciemmes y recubierto 40 17
pespuntes con
poligster
Filetes ¥ | Spun
HILOS recubrimientos poliester 40 13

SEGUM Morma NTC 5872

Los hiles utilizados en las costuras deben ser de color gris tono
con la tela principal del uniforme.

Valor HNorma

| Requisito




Composicion poliamida, en
% Po po 100 MTC 4810
ASTM DEZY
CINTA ADHESIVA DE Fuerza de adherencia, en ASTM
GAMNCHO Y LAZO M-m después de 3 ciclos de
lavada P 0.06 D5170 y
Min. AATCC B1

La cinta debe ser de color gris fono a tono con la tela principal.

La entretela utilizada en la confeccion del uniforme v la gora
debe ser tejida fusionable con una compasicion de minimao 45%
de algodon v el resto poliéster o 100% poliéster con un peso

EMTRETELA minimo de 50 gramos. Segun normas MTC 481 o ASTM DE29.
Métode quimico (solubilidad), MTC 230 o ASTM D37T7E,
OPCION C.

Deben ser fabricados en materal sintéfico con un diametro
externo de 19 mm £ 1 mm, de cuatro orficios v un espesor de
3.4 mm = 0,2 mm. El boton debe ser tefiido en masa de color

. L i
BOTONES ?P?scng?[? tono con el color de la tela principal. Segin noma

Debe ser en cinta nylon, plastica para la camisa y metalica para

CREMALLERAS el cierre del pantalon, segan la norma NTC 2512

Caracteristicas Valor Morma o método
Compasicion MTC 481 o ASTM D29
%caucho 40%+3% Wigente. Método

Spoliester 60%+3% puimico (solubilidad)

DETERMINACION DE
LA ELASTICIDAD:
Begun descripcion en
cuadro de calidad
ELASTICO Peso, en g/m ) NTC 230 o ASTM

mirimo D3776, opecion C.

Elasticidad

3, 230%+20%

REQUISITOS PARA EL PRODUCTO TERMINADO

Las Pruebas v Ensayos de Laboratorio para la Evaluacion de los Requisitos Especificos que
deben ser cumplidos por el Producto Temminado son los que se presentan enseguida:

Comportamiento de la prenda al lavado y planchado: La apariencia de las costuras, cuello,
almilla, bolsillos, costados, mangas v demas debe tener una calificacion minima de 3 para
cambio de color después de cinco (5) lavadas y no deben mostrar burbujas o delaminaciones
en cuello y demas partes fusionadas después de que la camiza y pantalon haya sido sometida
a 25 lavadas cuando se ensaye de acuerdo con lo establecido en VERIFICACION DE LA
APARIENCIA DE LAS COSTURAS Y DE LAS PARTES FUSIOMADAS en la NTC 542,




Color tono a tono: Para la calificacion de los hiloz, la cinta velero, los botones y cremalleras
debe ser tono a tono con el matenal principal (tela), definiendo tono a tono como aquel que
presenta una diferencia de color de minimo 3-4 evaluado en la escala de grises, deber cuando
se evalle de acuerdo con DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR en la NTC 4873-
2. Escala AATCC de 9 grados. Calificacion visual.

En la etapa de ejecucion el contratista debera adjuntar las siguientes declaraciones de
conformidad emitidas por los proveedores de los insumos incorporados a los productos
terminados en la fabricacion del lote en donde se certifique v garantice el cumplimiento
de las caracteristicas y propiedades especificas solicitadas v de acuerdo a los
establecido en la NTC - IS0 [/ IEC 47050 — 1 y NTC — IS0 [ |IEC 17050 - 2. con los
documentos de soporte v apoyo técnico (informes de laboratorios, intermos yio
externos), de los siguientes:

REQUISITOS GENERALES PARA LOS MATERIALES

Hilos de los hordados brillante: en hilo multiflamento lubricado de poligster trilobal (fibra
de seccion tiangular para refiejar la luz)

TELA PRINCIPAL

Requisitos Valores Ensayo
Pilling-7000 ciclos Martindale 4e e IS0 12945-2
Resist. rotura{grab)trama Min 750N | ASTM D5034-21
Resist. rotura{grabjurdimbre Min 1400 N | ASTM D5034-21
Deslizamiento costur Bmm-trama Min 111N NTC 1366-1

1S013936-1- 2004

i . ) . NTC 1386-1
Deslizamiento costur Gmm-urdimb Min 111N 1SO13936-1- 2004

. . ASTM D2261-
Resist. rasgado frama Min 70 N 13(2017)E1

. ] . ASTM D2261-
Resist. rasgado urdimbre Min 75 N 13(2017)E1
Factor de proteccion UPF (seco) Min 50 UPF | AATCC 183

CERTIFICADOS PARA LA PRESENTACION DE LA OFERTA Y LA
EJECUCION DEL CONTRATRO

- RCS (Certifica que el proceso de produccion de fibras recicladas se
realiza bajo un sistema de verificacion y custodia que va desde la
recepcion de la materia prima hasta la entrega). Certificado emitido por
TEXTILE EXCHANGE a la empresa proveedora del textil.

- OEKOTEX STD 100 (Certifica Que la materias pnmas y componentes
guimicos han sido usados comercialmente con seguridad; que el uso en
contacto con la piel bajo condiciones normales, no afecta la salud
humana y se encuentran dentro de los limites de la norma OEKO-TEX®
Standard 100, para los productos clase Il. Certificado emitido por Oeko-
tex a la empresa proveedora del textil.




- Certificado de cumplimiento técnico emitido por la empresa productora del
texdil.

CAMISA ITEM 1

CARACTERISTICAS DE CONFECCION
{Requisitos generales)

REQUISITOS DE CONFECCION

3.

4.

. Las medidas y caracteristicas indicadas se deben verificar con la prenda

puesta.

. Las prendas gue conforman el uniforme no deben presentar manchas o

decoloracion en la tela, cortes o perforaciones, ni defectos en las puntadas.
La prenda debe ser simétrica en su disefio y su tejido debe ser uniforme.

Los bordados se deben hacer directo sobre la prenda.

COSTURAS DE CAMISA

Las costuras de pespunte doble deben ser rectas, paralelas, uniformes y
separadas una del otro 6 mm £ 1 mm, deben estar exentas de fruncidos,
torcidos, pliegues y deben estar suficientemente tensionadas con el fin de
evitar que se agriete, abra o encoja la prenda durante su uso.

La confeccion no debe presentar defectos en las puntadas. Son necesanas
9 + 1 puntadas por cada 254 mm, cuando se emplee maguina plana.
Cuando se emplee maquina cerradora, son necesarias 8 + 1 puntadas.

Maquina cerradora en dos agujas en union de hombros, pegue de mangas,
corte de manga y laterales.

Maquina fileteadora con puntada de seguridad en cortes de espalda y
luego en dos agujas.

Filete sencillo en borde interior de falso

Pespunte en dos agujas: Pegue de tapas, fuelle espalda. coderas en su
contorno y charreteras.

Los cierres de contacto deben ir pespuntados en cuadro y en "X" en
bolsillos y tapas de bolsillos.




- Presillas de refuerzo en bocas de bolsillo, tapas, pufios en charretera
pechera y fuelles de espalda.

TALLAJE Y COTAS DE REFERENCIA CAMISA HOMBRE (mm)

Tabla 1. Dimensiones de referencia camisa hombre
(Medidas relacionadas en mm)
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TALLAJEY COTAS DE REFERENCIA CAMISA MUJER (mm)
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Tabla 2. Dimensiones de la camisa dama
(Medidas relacionadas en mm)
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CUELLO:

Debe ser tipo neri con cruce al lade izquierde para masculino 80 £ 5 mm y
cruce al lado derecho para femenino de 6 0 £+ 5 mm. Con el asentamiento
que dé el contorno del cuello. El cuello debe tener un ancho de 50 mm £ S5mm
para hombre y mujer. Para cemar el cuello su extremo de la aleta se
prolengara sobre el otro extremo del cuello mediante cierre de contacto. La
seccion felpa y gancho tendra una medida de 50 x 50 mm £ 5 mm,

La seccidon gancho se ubicard a 100 £ 5 mm, tomada desde el extremo del
tramo libre y tendra una medida de 50 x 50 mm. £ 5 mm.

DELANTERO:

Los frentes delanteros van unidos por medio de una cremallera separable,
la cual debe abrirse y cerrarse facilmente sin trabarse al ser operados
normalmente, para hombre el frente izquierdo debe llevar tres cierres de
contacto gancho como sistema de ajuste para asegurar la aletilla del frente
derecho que lleva tres ciemres de contandoe felpa; Para dama el frente
derecho debe llevar tres cierres de contacto gancho como sistema de ajuste




para asegurar la aletilla del frente izquierdo que lleva tres cierres de
contando felpa, con el proposito de cerrar la prenda cada pieza de los
cierres de contacto debe tener una dimension de 50 mm + Smm de largo x
25 mm + 5mm de ancho.

Los falsos de la camisa deben ser confeccionados en una sola pieza con el
frente de la camisa desde el dobladillo hasta la costura de los hombros,
deben tener un ancho de 65 mm + 5 mm medidos internamente en la parte
recta. Ver figura 2.

La camisa en la parte inferior debe terminar con un dobladillo de 20 mm +
3mm

En cada uno de los frentes se ubicara un bolsillo de una sola pieza con fuelle
de profundidad de 20 mm+ 5mm, el cual cerrara mediante una tapa con
terminacion en punta asimétrica.

El bolsillo se ubicara desde el vértice superior, en linea recta a una altura de
170 mm £ 10 mm en hombre y 160 mm + 10 mm en dama hasta la costura
de union de hombro.

El otro extremo del bolsillo al doble de la aletilla delantera tendra una distancia
de 75 mm £+ 5 mm para las tallas 32 a la 40 masculina y para todas las tallas
femeninas. Para la talla 42 masculina de 80 mm, para la talla 44 masculina
de 85 mm, para la talla 46 masculina de 90 mm y para la talla 48 masculina
de 95 mm. Ver figura 3. Para el uniforme de dama, sobre todo en las tallas
pequefias como la talla 6 v 8 la medida debe ser 65 mm 5 mm para que &l
bolsillo no quede tan cercano al costado).

La tapa se ubicara paralela al bolsillo a una distancia de 15mm £ 5 mm, la
cual tendra las siguientes dimensiones: largo de 140 mm £ 5 mm para las
tallas 32 a 40 masculina y para todas las tallas femeninas. Para las tallas 42
a3 48 masculina el largo de la tapa aumentara 1 cm. La parte mas ancha tendra
una medida de 45mm + 5 mm y la parte mas angosta 30 mm + 5 mm.

La tapa ira asegurada al bolsillo por medio de dos tramos de cierre gancho de
25mm X 25 mm £+ 3 mm. El bolsillo tendra las siguientes medidas: 140 mm +
5 mm de largo x 150 mm £ 5 mm de ancho para las tallas 32 a la 40 masculina
y para las tallas femeninas. Para las tallas 42 a la 48 masculina de 150 mm
+ 5 mm de largo x 160 mm + 5 mm de ancho; en éste debe ir ubicado dos
secciones de cierre felpa de 25mm x 25 + 30 mm. Ver figura 4.

ESPALDA:

Con cortes laterales desde el ruedo hasta en hombro, la espalda en los
costados debe llevar fuelle a cada lado partiendo del hombro, el cual
comienza a 100 mm £ 10 mm de la costura de los hombros y terminando en
la sisa con una distancia de 220 mm % 10 mm. Cada fuelle debe tener una
profundidad de 45 mm + 5 mm, tomada desde el centro de este.




La camisa se compone de un fuelle trasero (para brindar mayor movilidad vy
ventilacién), ubicado desde el canesi hasta la espalda media, debajo de la
capa extermna.

Su estructura general esta compuesta por & partes (Division de |a espalda)

+ Espalda baja — Ripstop 100% reciclado.

» Laterales — Ripstop 100% reciclado.

o Capa externa — Ripstop 100% reciclado.

e Ammillas (2 piezas) — Ripstop 100% reciclado, unidas a la capa y los
laterales.

¢ Pieza intema — tejido de punto (20% Lycra — 80% Filamento poligster),
ubicada en la espalda media, debajo de la capa.

Externo: Ripstop 100% reciclado — resistencia al desgarro, alta durabilidad.
Interno (espalda media): Pieza de tejido de punto (20% Lycra — 80%
Filamento de poliester). Funcion: elasticidad, ventilacion y comodidad
ergondomica.

Esta pieza interna queda debajo de la capa externa que cubre la espalda.
Ergonomia del disefio: La parte supenor esta formada por 2 amillas que se
ensamblan con los laterales y sostienen la capa exterma.

Capa externa: cubre la pieza interna de Lycra y cuenta con fuelle doble de &
cm.

Para la camisa de dama el corte debe ser semi entallado diferencial al
disefio masculino.
MANGAS

Refuerzo de codo para camisa masculing, ubicado desde la costura la cabeza
de manga a 250 mm £+ 10 mm. cargada hacia el posterior. Con las siguientes




dimensiones: Ancho parte superior: 240 mm. £- 10 mm, ancho parte inferior:
210 mm £ 5 mm y de alto: 240 mm £ 10 mm. Ver figura 5.

Refuerzo de codo para camisa femenina, ubicado desde la costura de cierre
de manga, cargada hacia el posterior. Con las siguientes dimensiones:
- Paralatalla 4 a la 8, ancho parte superior 210 mm £ 10 mm; ancho
parte inferior; 180 mm 5 mm; y de alto: 220 mm £ 10 mm.
- Paralatalla 10 ala 12, ancho parte superor 220 mm £ 10 mm; ancho
parte inferior; 190 mm £- 5 mm; y de alto: 220 mm £ 10 mm.
- Paralatalla 14 ala 18, ancho parte superior 230 mm + 10 mm; ancho
parte inferior; 200 mm £5 mm; v de alto: 220 mm. £ 10 mm.
Ver figura 5.

Pufios de 60 mm £ 5 mm de ancho, los cuales ajustaran mediante una
charretera con dimensiones de 50 mm £ 5 mm x 90mm + 5 mm en la parte
mas corta y 111 mm £ 5 mm en la parte mas larga. En esta charretera se
ubica un cierre de contacto gancho de 50mm x 50 mm + 5 mm y en el pufio
un cierre de contacto felpa de 50 mm x 110 mm £ S5mm wbicade a 60 £ 10
mm desde la costura de cerradoe del pufic. Ver figura 6.

En la union de contomo de sisa manga costado, deben ir ubicados dos
orificios de ventilacion redondos bordados a una altura de 50 mm £ 5 mm
Y una separacion de costado de 25 mm £ 5 mm.

IMAGENES DE REFERENCIA

FIGURA 2
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" FIGURA 3

FIGURA 4

Figura 3

FRENTE POSTERIOR




BORDADOS: DE ACUERDO A MANUAL INSTITUCIONMAL

De “DPA” Y “PROTECCION” sobre el lado derecho e izquierdo del delantero
respectivamente, en color blanco, ubicados a 15 mm +/- 5 mm del vértice
superior del bolsillo. Dimensiones de 33 x 80 mm + 2 mm para "DPA",
PROTECCION de dimensiones 90 £ 2 mm x 50 £ 2 mm Ver figura 1. Las
palabras DPA minimo 5000 puntadas Las palabras PROTECCION de minimo

6300 puntadas.

DPA PRITECOCN

FIGURA 1




- Enla espalda debe llevar el logo de la "FISCALIA GENERAL DE LA
NACION", segin Manual de ldentidad de la Entidad, ubicado a 190 mm
+/- 10 mm desde la costura base centro cuello hasta la parte superior del
bordado. Dimensiones del bordado: 290 + 50 mm x 70 £ 50 mm para las
tallas 32 a 38 y de 310 £ 50 mm x 80 + 50 mm para las tallas 40 a 48.
Minimo 259.858 puntadas para la camisa de hombre y para la camisa de
dama de 260 £ 50 mm x 60 £ 50 mm para las tallas 4 a 10 y de 280 £ 50
mm x 70 £ 50 mm para las tallas 12 a 20. Minimo 23.015 puntadas para la
camisa de dama. Ver figura 2.

'. H FISCALIA
i

* GENERAL DE LA NACION

FIGURA 2

- Bandera de Colombia sobre manga derecha, ubicada a 100 mm +- 5 mm
medidos desde la costura hembro al inicio del bordado. Dimensiones del
bordado: 70 £ 2 mm x 45 + 2 mm. Minimo 8447 puntadas y con reborde en
color tono a tono a la tela principal Ver figura 3.

FIGURA 3

PANTALON MASCULINO ITEM 2




CARACTERISTICAS DE CONFECCION

COSTURA

- Las costuras de pespunte doble deben ser paralelas, uniformes y

ELASTICO EN PRETINA CON UN BOTON
ATERAES <] ¥ CREMALLERA METALICA

32 CM HOMBRE
30 CM DAMA

TALLAJEY COTAS DE REFERECIA PANTALON MASCULINO (mm)

TABLA 4. DIMENSIONES DE REFERENCIA DEL PANTALON HOMBRE
(MEDIDAS RELACIONADAS EN MM)
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DELANTERO:

En cada uno de los delanteros se ubicara un bolsillo de talego sesgado con
terminacion en curva, el cual ira en la misma tela base.

El fondo de bolsillo delantero sera en la tela base del uniforme con una
profundidad de 340 mm £ 10 mm, medidos desde la unién de la pretina por el
centro frente (parte mas larga del bolsillo).

El pantalon debe llevar una bragueta ubicada en la parte central, de apertura
de izquierda a derecha para masculine y de derecha a izquierda para
femenino. Tendra sistema de cierre con cremallera fija metalica No.4.5. La
bragueta debe ir pespuntada con separacion de costura de 6 mm £ 1 mm y en
la parte externa debe llevar costura de presilla. Las dimensiones de las
braguetas deben ser para las tallas 34 a 38 de 180 mm 10 mm; para las tallas
40 a 42 de 200 mm £ 10 mm; Para las tallas 44 a 46 de 220 mm £+ 10 mm; En
los uniformes de dama las dimensiones son para las tallas de 4 a 10 de 140
mm £ 10 mm; Para las 12 a 16 de 160 mm £ 10 mm; las medidas deben ser
tomadas sin incluir la pretina

Cada manga del pantalon debe llevar una rodillera que cubra el ancho del
delantero y debe llevar pespunte doble con separacion de 6 mm + 1 mm y su
largo debe ser de 250 mm £ 10 mm.

Bota masculina: Llevara charretera recta de 30 mm £ 5mm de ancho x 140
mm + 5 mm de largo terminada con cinta de contacto gancho, para ajustar de
256 mm £ 5 mm de ancho x 120 mm £ 5 mm de largo; y felpa de 25 mm £ 5 X
170 mm + 5mm, ubicada en la bota del pantalon.




PRETINA:

El pantaldn debe llevar una pretina completa con un ancho de 45 mm £ 5 mm,
con elastico parcial en los costados para facilitar su extension. El elastico
debe tener un largo (itil de 8 cm, cosido con dos costuras centradas.

Lleva 7 pasadores asi: uno sobre la costura del tiro trasero y dos sobre la
costura de los laterales y los ofros dos ubicados equidistantemente; estos
seran de 20 mm £ 5 mm X 70 mm £ 5 mm de alto.

El cierre del pantalon debe ser con un botdn de matenal sintético con tamaiio
de 19 mm = 1 mm, y un espesor de 3,4 mm £ 0,2 mm de cuatro onficios deben
ser al tone de la tela principal, tefiido en masa.

COSTADOS:

En cada costado tendra un bolsillo de parche de 170 mm £ 5 mm de ancho x
185 mm £ 5 mm de alte, dicho bolsille estara ubicade a 320 mm £ 10 mm
pretina incluida para hombre y a 300 mm para £ 10 mm dama; El bolsille de
tener un fuelle en la parte inferior y posterior el cual debe ir pespuntado en la
parte interna, con una profundidad de 25 mm £ 5 mm; En el fuelle inferior ira
un ojalillo bordado de 5 mm x 5 mm.

Tapas de 175 mm + 5 mm de longitud, de extremos laterales con borde
redondeado de 65 mm £ 5 mm, hacia centro atras terminado en escuadra de
55 mm £ 5 mm; las tapas ajustaran con cintas de contacte de gancho y felpa
de 25 mm de ancho y de largo 50 mm cada uno. La tapa ira pegada con
pespunte de dos agujas.

Ver figura 3

POSTERIOR:

Cotilla de 50 mm + 10 mm en centro atras, 70 mm £ 10 mm en costados vy
pespunte en dos agujas. Dos bolsillos de talego con ribete de sencillo de 10
mm t 5 mm de ancho y abertura para pantalones masculinos de la talla 34 a
36 de 150 mm £ 5 mm; de latalla 38 a 40 de 160 mm £ 5 mm; de la talla 42 a
43 de 170 mm + 5 mm; abertura para pantalones femeninos de latallad4 a 6
de 150 mm £ 5 mm; de latalla 8 a 14 de 160 mm + y de la talla 16 a 18 de 170
mm + 5 mm; Tapas fusionadas de 6 a 8 mm mas anchas del ribete, extremos
laterales redondeado de 65 mm + 5 mm hacia centro atras terminada en
escuadra de 55 mm + 5 mm; las tapas ajustaran con dos cintas de contacto
de gancho y felpa de 25 mm £ 5 mm de ancho y de largo 30 mm + 5mm cada
una.




Posaderas en las bases de los posteriores, el cual llevara pespunte en dos
agujas en todo el contorno, se ubicara a 120 mm + 10 mm para hombre y 110
mm = 10 mm para dama del borde inferior de la pretina v en la entrepiermna
debe tener un ancho minimo de 140 mm.

Ver figura 4.

IMAGENES DE REFERENCIA
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FIGURA 1

PRETINA CON
ELASTICO EN
LATERALES

45 mm +/-5

FIGURA 2




FIGURA 3

FIGURA 4

MNota 4: Para la inspeccion de la prenda se debera tomar como referencia la
prenda puesta.

Mota 5: La cantidad de elementos por talla femeninos o masculinos, vy
bordados con la sigla DPA debera ser coordinada con el supervisor del
contrato.

El contratista debe aportar muestra del bien para su venficacion técnica
(seleccion aleatoria por parte del supervisor) seran toemados del 100% del lote
a entregar y sera verificado junto con |a “muesfra patron” del proceso para el
recibo a satisfaccion.




TALLAJE Y COTAS DE REFERENCIA PANTALON FEMENINO {mm)

Tabla 5. Dimensiones del pantalon Femenino
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PANTALON FEMENINO )
CARACTERISTICAS DE CONFECCION




COSTURA

- Las costuras de pespunte doble deben ser paralelas, uniformes vy
separadas una del otro 6§ mm + 1 mm, deben estar exentas de fruncidos,
torcidos, pliegues y deben estar suficientemente tensionadas con el fin de
evitar que se agriete, abra o encoja la prenda durante su uso.

- La confeccion no debe presentar defectos en las puntadas. Son necesarias
9 + 1 puntadas por cada 254 mm, cuando se emplee maquina plana.
Cuando se emples maquina cerradora, son necesarnas 8 + 1 puntadas.

- Maquina cerradora en cierre de entrepierna y laterales.

- Pespunte en dos agujas con separacion entre costuras de 6 mm + 1 mm:
pegue de tapas, pegue de bolsilles, cotilla, bolsillo lateral.

- Los cierres de contacto deben ir pespuntados en cuadro y en "X" en tapas
y bolsillos.

- Presillas de refuerzo en bocas de bolsillo, tapas, charretera de bota,
pasadores.

DELANTERO

En cada uno de los delanteros se ubicara un bolsillo de talego sesgado con
terminacion en curva, el cual ira en la misma tela base.

El fondo de bolsillo delantero sera en la tela base del uniforme con una
profundidad de 340 mm £ 10 mm, medidos desde la union de |a pretina por el
centro frente (parte mas larga del bolsillo).

PRETINA

La pretina del pantalon femenino debe ser anatémica divida en 4 piezas las
cuales de deben ser fusionadas con entre tela sidoc elastica, debe irunida en
la mitad del pantalén, con 5 pasadores de 4cm de ancho dobles, 1 ubicado en
la mitad de la parte posterior, 2 en los laterales y 2 en la mitad de la parte
delantera.

COSTADOS

En cada costado tendra un bolsillo de parche de 170 mm £ 5 mm de ancho x
185 mm £ 5 mm de alto, dicho bolsillo estara ubicado a 320 mm £ 10 mm
pretina incluida para hombre y a 300 mm para £ 10 mm dama; El bolsillo de
tener un fuelle en la parte inferior y posterior el cual debe ir pespuntado en la
parte interna, con una profundidad de 25 mm £ 5 mm; En el fuelle inferior ira
un ojalillo bordado de 5 mm x 5 mm.




Tapas de 175 mm £ 5 mm de lengitud, de extremos laterales con borde
redondeado de 65 mm £ 5 mm, hacia centro atras terminado en escuadra de
55 mm + 5 mm; las tapas ajustaran con cintas de contacto de gancho y felpa
de 25 mm de ancho y de largo 50 mm cada uno. La tapa ira pegada con
pespunte de dos agujas.

POSTERIOR

Disefio femenino, con cotilla y pinza ubicada en el centro de la cotilla corte
corazon en el ghiteo, ribete de 15.5cm doble labio cada uno 1,5cm, con disefio
y corte levanta cola, belsillo con tapa asimétrica (igual que la de caballero) de
15cm de ancho, bolsillo interno del mismo textil principal.

Bota femenina: Llevara charretera recta de 30 mm £ 5mm de ancho x 120 mm
+ 5 mm de largo terminada con cinta de contacto gancho, para ajustar de 25
mm + 5 mm de ancho x 100 mm + 5 mm de largo; y felpa de 25 mm + 5 X 150
mm + 5mm, ubicada en la bota del pantalén.

El contratista debera confeccionar una muestra por cada talla de
HOMBRE Y MUJER antes de proceder a realizar la confeccion del lote
para verificar tabla de tallas, lo que se hara bajo verificacion de la Entidad
lo cual constara en Acta durante la ejecucidn del contrato.

Empaque y
rotulado

EMPAQUE

Bolsa en tela biodegradable o reutilizable y en forma conjunta en una caja de
carton (caja colectiva), de tal forma que no sufran dafios algunos durante el
transporte y almacenamiento, que los conserve limpios vy en buen estado hasta
su destine final.

ROTULADO

Cada prenda se debe rotular en la parte interior (pantalén, camisa)
MARQUILLAS CON LA SIGUIENTE INFORMACION:

El contratista debera entregar marquillas con la siguiente informacion:

Mombre del Confeccionista.

Talla.

Género: masculino o femenino segln corresponda
Miamero del contrato y ndmero de serial por tipo de prenda.
Instruccicnes de cuidado.

Mota: cada prenda (camisa - pantalon) debera llevar oculto &l mismo ndmero
senal de la marguilla en tinta indeleble cuya ubicacion seran acordada entre el




supervisor del contrato y el contratista favorecido mediante el establecimiento y
firma de un acuerdo de confidencialidad.

Caja Colectiva. El empaque colectivo debe ir marcado con la siguiente
informacion:

Mombre del Producto.

Cantidad uniformes (camisas y pantalon)

Tallas que contiene

Mombre o marca registrada del contratista.
Mimero v afio del contrato v entidad contratante

Presentacion y
Unidad de
Medida

Unidad

Me comprometo a cumplir las especificaciones técnicas minimas, de conformidad con “Ficha técnica de
bienes y servicios de caracteristicas técnicas uniformes y de comin utilizacion” publicadas en el SECOP 1.

A

.-I/ /./
o e

Nombre y firma del representante legal
FABIAN ALEXANDER NAVAS SANABRIA
CC No. 91489289 expedida en Bucaramanga




ESPECIFICACIONES TE[ENICAS DEL OFRECIMIENTO EN CONCORDANCIA CON LA FICHA TECNICA
DISENADA POR LA FGN Y QUE SE ENCUENTRA PUBLICADA

Las especificaciones t&cnicas se encusntran descritas en el formato “Ficha técnica de bienes y servicios de
caracteristicas técnicas uniformes y de comin utilizacion®, de conformidad con lo dispuesto en el numeral 1 del
articulo 2.2.1.2.1.2.1, numeral 1 del Decreto 1082 de 2015.

GRUPO No 1: GORRA TIPO BEISBEOLERA (ITEM 3}

Clasificacion del bien

o servicio 53102516

Nombre Comercial del

Bien o Servicio GORRA TIPO BEISBOLERA

La evaluacion de la conformidad de los bienes se hara segun lo
establecido en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa GTMD —
0004, actualizacion vigente. De acuerdo con lo anterior, es
necesario para la recepcion entregar un Cerificado de
Conformidad gque incluya la verificacion de todos los Requisitos
Especificos, empaque y rotulado del producto. Los Planes de
Muestreo para la Evaluacion de Requisitos Especificos de las
Materias Primas que seran utilizadas deberan realizarse de
acuerdo con lo establecido en la presente norma.

Certificade de conformidad de lote (1b) de acuerde con la Norma
ISOMIEC 17067, soportado por los informes de laboratorios de
pruebas y ensayos.

El organismo de Certificacion de producto debera estar acredito
por el Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC,
bajo la NTC 17065:2012, y su alcance debera estar de acuerdo a
la naturaleza del producto.

Calidad
Los Laboratorios de pruebas y ensayos deberan estar acreditados
por el Organismo MNacional de Acreditacion de Colombia ONAC o
por entidades acreditadoras extranjeras reconocidas en el marco
de los acuerdos de reconocimiento multilateral, de acuerdo con lo
dispuesto en el Decreto 1595 de 2015, bajo la norma NTC ISO IEC
17025:2005, y los métodos de ensayo comespondientes dentro de
su alcance.

El organismo certificador debe garantizar que el{los) laboratorio(s)
donde se realicen la prueba de requisitos especificos, permitan
hacer acompafiamiento de atestiguamiento a los ensayos no
acreditados.

Los Planes de Muestreo para la Evaluacion de Requisitos
Especificos de las Materias Primas que seran utilizadas deberan
realizarse de acuerdo con lo establecido en la Guia Técnica del
Ministerio de Defensa GTMD -0004-A3 y/o actualizacion vigente.




El organismo de Certificacion debera tener en cuenta los
parametros de muestreo, seleccion de laboratorios, entrega de
documentacion y demas requisitos pertenecientes a la Evaluacion
de la conformidad de acuerdo a lo establecido en la Guia Técnica
del Ministerio de Defensa GTMD — 0004-A3 wo actualizacion
vigente.

El contratista debe aportar muestras de goleana para verificacion
de disefio y confeccion en version DPA, segin formato anexo
LISTA DE CHEQUEO GOLEANA GRUPO 1 ITEM 3, la muestra
aportada serd tomada como “Muestra Patrén®, para aval de talla
unica y verificacion del Lote de Entrega.

La entidad verificara el disefio y confeccion utilizando la cinta
métrica y pie de rey calibrados para realizar medidas (ejemplo:
puntadas por pulgada, tamafio de cada cota) en la talla solicitada,
verificacion de cantidad de elementos incluidos en el disefio y
confeccion (ejemplo: cantidad de botones, o cantidad de ojales)
solicitado por item y ademas terminacion de la muestra (gjemplo:
bordados).

La verificacion se realizaria por parte del area técnica en compafiia
del grupo de metrologia del Departamento de Criminalistica.

La muestra se considera valida, si cumple el total de los numerales
en la LISTA DE CHEQUEO.

Las Normas aplicables para la realizacion de las Pruebas y
Ensayos de Laboratorio deber ser la version vigente a la
fecha de la prueba asi:

PARA LA PRACTICA NORMALIZADA DEL
ACONDICIONAMIENTO Y ENSAYO de los insumos a evaluar, se
debe hacer de acuerdo con lo indicado en las normas NTC 378 ylo
ASTM D776, NTC 5002 y NTC-150 2419,

TELA PRINCIPAL

DETERMINACION DEL COLOR: NTMD-0151

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LA
TELA: NTC 481, NTC 1213 ylo ASTM D629. Método quimico
(solubilidad).

DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA: NTC
230 ylo ASTM D3776, opcion “C™.

DETERMINACION DEL MANEJO DE HUMEDAD: NTMD-0205 o
AATCC 22 Para los ciclos de lavado y secado se debe aplicar la
norma NTC 908 yfo AATCC 135.




DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO:
NTC 1155 y/o AATCC 61

DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD: NTC 427 yio ASTM D3775.

DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL: NTC 908 yio
AATCC 135.

RESISTENCIA A LA ROTURA NTC 754-1 O ASTM D5034
SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE NTC 786 o AATCC 8- 2016E

SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ AATCC 163 0OPC 3 O NTC
1479

OTROS MATERIALES

HILOS

DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DEL HILO:
Norma NTC 5872

CINTA ADHESIVA DE GANCHO Y LAZO

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LA CINTA: aNTC-
481 ylo ASTM DBE29. Método quimico (solubilidad).

DETERMINACION DE LA FUERZA DE ADHERENCIA PARA
CINTA ADHESIVA: ASTM D5170. Los ciclos de lavado se deben
hacer de acuerdo con la AATCC 61

ENTRETELA

DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE FIBRAS DE LA
TELA: NTC 4381 y/o ASTM DE29. Método quimico (solubilidad).

DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA: NTC
230 ylo ASTM D3776, opcion “C™.

VISERA DE LA GORRA

MATERIAL DE LA VISERA ASTM E1252

CARACTERISTICAS DE CONFECCION
(Reqguisitos generales)

CARACTERISTICAS DIMENSIONALES o VERIFICACION DE
LA CONFECCION:




La wverificacion de la confeccion debe realizarse mediante
inspeccion visual, si es solictado se debe comparar con una
muestra de referencia. La determinacion de las dimensiones debe
efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision de
acuerdo con la dimensidn y el elemento a medir, atendiendo las
recomendaciones establecidas en las MNormas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones
en general. Se ubica la prenda sobre una mesa que permita la
disposicion completa de la misma y que la parte a medir quede
totalmente expuesta, firme, libre de pliegues y ondulaciones.

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE AC_EPTA.CIGN o
RECHAZO PARA EVALUAR CARACTERISTICAS DE
CONFECCION (requisitos generales) Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO:

El muestreo para las caracteristicas de confeccion de los requisitos
especificos y empaque y rotulado, debe incluir gorra talla dnica de
acuerdo con su participacion porcentual en el lote.

Del lote se debe extraer al azar una muestra conformada por el
nimero de unidades indicado en la siguiente Tabla.

Tamaiio de lote Tarr':::;gt'rj: - Numero de | Namero de
(Unidades) (Unidades) Aceptacion | Rechazo
281-500 8 2 3
501-1200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201-10000 32 G 7
10001-35000 50 8 9

De cada lote de producto terminado, se debe exiraer al azar una
muestra conformada por el ndmero de gorras indicado en la tabla,
sobre cada una de las unidades de la muestra, se debe efectuar
una inspeccion visual para verificar si éstos cumplen los requisitos
generales, requisitos de empaque y rotulado especificado en la
presente especificacion. Este plan de muestreo corresponde a un
muestreo simple, inspeccion reducida, nivel general de inspeccion
| un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la
Morma Técnica Colombiana NTC - 1SO 2859 — 1 (Primera
actualizacion).

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o
igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el ndmero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe
rechazar el lote al proveedor. Cuando se efectie la evaluacion de
un lote previamente rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condicionas,




para un tercer muestreoc de un mismo lote rechazado se debe
utilizar un plan de muestreo simple inspeccion esfricta bajo las
mismas condiciones de acuerdo a lo indicado en la Morma Técnica
Colombiana NTC-I1S0 2859-1 (Primera Actualizacion).

PRODUCTO TERMINADO

VERIFICACION DE LA APARIENCIA DE LAS COSTURAS Y DE
LAS PARTES FUSIONADAS: NTC 542

DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR: NTC 4873

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEF]’ACIﬁN ]
RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS DE
PRODUCTO TERMINADO:

Se debe sacar al azar de entre la muestra tomada para la
evaluacion de requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado dependiendo del tamario del lote. El tamafio de la muestra
en gorras s el indicado en la siguiente Tabla.

Este plan de muestreo comesponde a un muestreo simple, nivel de
inspeccion especial 5-3 inspeccion reducida y un nivel aceptable
de calidad (MAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Tecnica
Colombiana NTC — 150 2859-1 (Primera actualizacion).

Tamaiio del Tamanio Nimero de Nimero
Lote Muestra Aceptacion de

{unidades) {unidades) Rechazo
281-500 8 2 3
501-1200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201-10000 32 6 i
10001-35000 B0 8 9

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o
igual al numero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe
rechazar el lote al proveedor. Cuando se efectie la evaluacion de
un lote previamente rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones,
para un tercer muestreo de un mismo lote rechazado se debe
utilizar un plan de muestreo simple inspeccién estricta bajo las
mismas condiciones de acuerdo a lo indicado en la Norma Técnica
Colombiana NTC-1S0 2859-1 (Primera Actualizacion).

Generalidades

Adquisicion de gorra beisbolera como parte del uniforme de
dotacion oficial para los servidores de la Fiscalia General de la
Macion.




La Gorra Beisbolera esta conformada por seis cascos, visera pre-
hormada, Sistema de ventilacion, Parche de forma circular
bordado fijo ubicado en centro corona de gormra, correas con cierre
de contacto gancho y felpa.

Requisitos generales

REQUISITOS ESPECIFICOS PARA L OS MATERIALES

TELA PRINCIPAL

Caracteristica Minimo requerido
Color: NEGRCO segun norma NTMD-
0151
Tela:

- 100% POLIESTER RECICLADO

CON ELONGACION MECANICA

COMPOSICION

Peso:

- 255 g/m2 +/- 15 g/m2

- Segin norma NTC 230 opcion C o
ASTM D3776 metodo 5

Tejido plano tipo RIP STOP, tafetan 1x1
con una linea en alto relieve cada 6 mm
1 mm, hecha con doble hilo y/o retorcidos

TIPO DE TEJIDO | &7 la urdimbre y en la trama

El tipo de tejido debe verificarse

Requisitos Visualmente con el apoyo de instrumental
especificos optico de ser necesario.
L *a*b
Color L* a* b*
Negro 16,21 | 0.40 -1.54
COORDENADAS
COLOR El color negro debe presentar una

diferencia de color AEcme < 2 cuando se
compare contra las coordenadas CIE L*
a*b*

Sequn norma NTMD-0151

Requisitos Valores Ensayo

PESO 255+15 NTC 230 o
g/mz2 ASTM D3TT6E

-200PCC

MNimero de hilos (hilos/cm) NTC 427 o
Urdimbre Minimo 31 ASTM D3TT5-

Trama Minima 58 17 (2023)
Cambio Dimensional lavado en NTC 908 o
Urdimbre y Trama 3 LAV en % 3 AATCC 135,
maximo

Elongacién(stretch) transv min 13.00% | ASTM DEG14




Recuperacion de la elongacion 94°%, ASTM DB614
transv min
Solidez del color al lavado:
Tipo de lavado 28 ;
Cambio de color minimo deg ;i!—r%ygf °
Solidez del color lavado 150 e
manchado Poliéster Min ' 4
Solidez del color al frote: NTC 786 o
En seco minimo deg AATCC TME-
En himedo minimo 3,50e.g (2022)E
AATCC TMT9-
Absorcion (original) Max 5.00 = [ 2010E2 (2018) E2
Absorcion (original)-reves Max 500 s | OPC A
OTROS MATERIALES
Caracteristica Requisitos minimos
. Resistencia
Tipode | Tex o
Costura Hilo Minimo mlnlrrl;a en
Poliester
Cierres vy fecubierto
pespuntes |con 40 7
oliéster
HILOS Filetes vy o
recubrimi- [*PU 40 13
ntos poliester
SEGUN Norma NTC 5872
Los hilos utilizados en las costuras deben ser
de color a tono con la tela principal del
uniforme.
REQUISITO |VALOR NORMA
Composicion E;'I{;M D%BEE:':I e
poliamida, en | 100 1 T
g étodo quimico
CINTA —— (solubilidad).
ADHESIVA DE dherencia
GANCHO Y o N-,rn BSTM D5170Y
LAZO . 0.06 WATCC 61,
despues de 3 do fipo 2A
ciclos de avado tipa
lavado Min.

La cinta debe ser de color a tono con la tela
principal al verificarse segin NTC 4873.




La entretela ufiizada en la confeccion del
uniforme y la gorra debe ser tejida fusionable
con una composicion de minimo 45% de
ENTRETELA algodon vy el resto poliéster o 100 % poliéster
con un peso minimo de 50 gramos. Segun
normas MTC 481 ylo ASTM D629 Metodo
quimico (solubilidad), NTC 230 0 ASTM D3778,
OPCION C.

REQUISITOS PARA EL PRODUCTO TERMINADO

Las Pruebas y Ensayos de Laboratonio para la Evaluacion de los
Requisitos Especificos que deben ser cumplidos por el Producto
Terminado son los que se presentan enseguida:

Comportamiento de la prenda al lavado y planchado. La
apariencia de las costuras y demas debe tener una calificacion
minima de 3 para cambio de color después de cinco (5) lavadas
y no deben mostrar burbujas o delaminaciones en partes
fusionadas después de gue la gorra haya sido sometida a 25
lavadas cuando se ensaye de acuerdo con lo establecido en
VERIFICACION DE LA APARIENCIA DE LAS COSTURAS Y
DE LAS PARTES FUSIONADAS en la NTC 542

Color tono a tono. Para la calfficacion de los hilos, la cinta
velcro, debe ser tono a tono con el material principal (tela),
definiendo fono a tono como aquel que presenta una diferencia
de color de minimo 3-4 evaluado en la escala, deber cuando se
evalle de acuerdo con DETERMINACION DE LOS CAMBIOS
DE COLOR en la NTC 4873-2. Escala AATCC de 9 grados.
Calificacion visual.

En la etapa de ejecucion, el contratista debera adjuntar las
siguientes Declaraciones de Conformidad emitidas por los
Proveedores de los Insumos incorporados a los Productos
Terminados en la Fabricacion del Lote en donde se
certifique y garantice el cumplimiento de las Caracteristicas
y Propiedades Especificas solicitadas y de acuerdo a los
establecidoen laNTC —ISOJIEC 17050 -1y NTC - ISO/IEC
17050 — 2. con los documentos de soporte y apoyo técnico
(informes de laboratorios, internos ylo externos), de los
siguientes:

REQUISITOS GEMERALES PARA LOS MATERIALES

Hilos de los bordados brillante en hilo multifilamento lubricado
de poliéster tnilobal (fibra de seccion friangular para reflejar la
luz)

VISERA DE LA GORRA: La visera debe ser prehormada ya sea
por inyeccion u otra técnica que le permite conservar su forma.




El material de la visera debe ser de polietileno con un calibre de

1.5 mm +-0.1 mm de acuerdo con la ASTM E1252.

TELA PRINCIPAL

Requisitos Valores Ensayo
Pilling-7000 ciclos de e S0
Martindale 12945-2

. . ASTM
Resist. rotura(grab)trama Min 750 N D5034-21

. . . ASTM
Resist. rotura{grab)urdimbre | Min 1400 N D5034-21

. - NTC 1386-1
peslizamiento costur 6mm- | yyin 114 N | |SOT3936-1-

i 2004

. . NTC 1386-1
Dt?js_llzsmmnm costur 6mm- Min 111 N | 15013936-1-
urdim 2004
Resist. rasgado trama Min TO M T;;E%%Em'

. i . ASTM D2261-
Resist. rasgado urdimbre Min 75 N 13(2017)E1
Factor de proteccion UPF i AATCC 183
(seco) Min 50 UPF

CERTIFICADOS

- RCS (Certifica que el proceso de produccion de fibras
recicladas se realiza bajo un sistema de venficacion y
custodia que va desde la recepcién de la matena prima
hasta la entrega). Certificado emitido por TEXTILE
EXCHANGE a la empresa proveedora del textil.

- OEKOTEX STD 100 (Certifica Que la materias primas y
componentas quimicos han sido usados comercialmente
con seguridad; que el uso en contacto con la piel bajo
condiciones normales, no afecta la salud humana y se
encuentran dentro de los limites de la norma OEKO-
TEX® Standard 100, para los productos clase |l
Certificado emitido por Oekotex a la empresa
proveedora del textil.

- Certificado de Origen emitido por el fabricante textil que
garantice que los textiles empleados para la fabricacion
del elemento son de origen nacional.




CARACTERISTICAS DE CONFECCION

(Requisitos generales)

TALLAJEY COTAS

TALLA |[TOLERANCIA EN

extremo a extremo)

COTA MEDIDAS U MM =/
A Contorno aro circular 590 10
Ancho visera
B (Dimension tomada de 180 10

Longitud visera
L (Dimension tomada en 70
el centro interno)

10




COSTURAS DE GORRA

Las costuras de pespunte doble deben ser paralelas, uniformes y
separadas una del otro 6 mm £ 1 mm, deben estar exentas de
fruncidos, torcidos, pliegues y deben estar suficientemente
tensionadas con el fin de evitar que se agnete, abra o encoja la
prenda durante su uso.

La confeccion no debe presentar defectos en las puntadas. Son
necesarias 9 + 1 puntadas por cada 25,4 mm, cuando se emplee
maquina plana.

Gorra conformada por seis cascos, los dos cascos frontales con
entretela rigida; visera pre-hormada.

Entretela de refuerzo sin espumas ni rellenos, v con un sistema
de ventilacion, para proporcionar mayor confort.

“entretela de refuerzo sin espumas ni rellenos en el contorno
interno de la gorra, ¥ con un sistema de ventilacion para
proporcionar mayor confort

En cada uno de los cascos lleva gjalillo de ventilacion bordado
centrado entre costuras de union de cortes y recargado hacia la
parte superor a 70 mm +/- 5 mm del centro de la corona.

En la parte posterior lleva dos correas de 20 mm +/- 5 mm de
ancho x 90 mm +/- 5 mm de largo con cierre de contacto gancho
y felpa de 20 mm+/- 5 mm x 90 mm +/- 5 mm para talla dnica.

Parche de forma circular bordado fijo como refuerzo, ubicado en
centro corona de gorra con diametro de 25 mm +- 2 mm. Ver
fiqura 1.

En la visera debe llevar de cinco a ocho costuras paralelas a una
distancia de 5 mm +/- 2 mm, la primera costura de orillo visera a
12 mm +/- 3 mm. Acabado con bandas de tapacosturas en la
union entre los paneles hacia el interior. Ver figura 2.

IMAGENES DE REFERENCIA







BORDADOS
Bordados: tipo de letra “ Garamond 3

Bordado de “DPA” en color blanco, sobre paneles frontales de
minimo 3200 puntadas. Ubicado a 20mm +/- 5 mm de altura a
partir del pespunte de la visera. Ver Figura 3. Dimensiones del
bordado: 100 + 5 mm x 40.5 + 5 mm. Bordado de “FISCALIA
GENERAL DE LA NACION" en color Rojo y demas colores seqin
Ver Figura 4, ubicado a 10mm+/- 2 mm del borde inferior, de
minimo 3000 puntadas en el panel lateral derecho, dimension 18
mm £ 2 mm x 70 mm + 2 mm “Ver figura 3.

FIGURA 3

‘HFISCALI'A

70mm

* GENERAL DE LA NACION

FIGURA 4

Nota 4: Para la inspeccion de la prenda se debera tomar como
referencia la prenda puesta.

El contratista debe aportar muestra del bien para su verificacion
técnica (seleccion aleatoria por parte del supervisor) seran
tomados del 100% del lote a entregar y sera verificado junto con
la “muestra patron® del proceso para el recibo a satisfaccion.

El contratista realiza muestra antes de proceder a realizar la
confeccion para verificar tallaje y cotas.




Empaque y rotulado

EMPAQUE

Bolsa en tela biodegradable o reutilizable y en forma conjunta en
una caja de cartdn (caja colectiva), de tal forma que no sufran
dafios algunos durante el transporte y almacenamiento, que los
conserve limpios y en buen estado hasta su destino final.

ROTULADO
Cada prenda se debe rotular en la parte interior (gorra)
MARQUILLAS CON LA SIGUIENTE INFORMACION:

El contratista deberd entregar marquillas con la siguiente
informacion:

Nombre del Confeccionista.

Talla.

MNimero del contrate y nimero de senal por tipo de prenda.
Instrucciones de cuidado.

Mota: La Prenda debera llevar oculto el mismo ndmero serial de
la marquilla en tinta indeleble cuya ubicacién seran acordada
entre el supervisor del contrato vy el contratista favorecido
mediante el establecimiento vy firma de un acuerdo de
confidencialidad.

Caja Colectiva. El empague colective debe ir marcado con la
siguiente informacion:

Nombre del Producto.
Cantidad gorras
Mombre o marca registrada del contratista.

Niumero v afio del contrato v entidad contratante

Presentacion v Unidad
de Medida

Unidad

Me comprometo a cumplir las especificaciones técnicas minimas, de conformidad con “Ficha técnica de
bienes y servicios de caracteristicas técnicas uniformes y de comin utiizacion” publicadas en el SECOP 1.

Nombre y firma del representants legal
FABIAN ALEXANDER MAVAS SANAERIA
CC No. 91489289 expedida en Bucaramanga




