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PROCESO GESTION DEL TALENTO HUMANO
FORMATO INFORME MENSUAL EJECUCION CONTRACTUAL

APARTADO, 19 DE DICIEMBRE DE 2025

Sefior

CARLOS ANDRES DIAZ MESA

SUPERVISOR(A) CONTRATO No. CO1.PCCNTR.7675693 de 2025

Cargo del supervisor: Coordinador académico

Dependencia: Complejo Tecnoldgico Agroindustrial Pecuario y Turistico

Ciudad: Apartado
Asunto: Informe mensual de ejecucién
contractual Mes de diciembre del afio
2025

Referencia: Contrato No. CO1.PCCNTR.7675693 de 2025

Yo, Antonio Bonner Barrada Valencia, identificado con la cédula de ciudadania No.71674542 de
Medellin, en mi calidad de Contratista del SENA, en la red de conocimiento de Materiales Para La
Industria (Ebanisteria), en cumplimiento del Contrato de Prestacién de Servicios de la referencia,

a continuacion, presento el Informe de actividades realizadas en el mes objeto de cobro.

Valor y forma de pago: Se fija como valor total para los contratos la suma de CUARENTA
MILLONES SEISCIENTOS VEINTINUEVE MIL CATORCE PESOS M/CTE. ($40.629.014). Esta suma sera
pagada por el SENA al contratista de la siguiente manera: a) un (1) pago correspondiente al mes
de marzo de 2025 por valor de NOVECIENTOS DIECINUEVE MIL NOVECIENTOS DOS PESOS M/CTE.
(5919.902), b) ocho (8) pagos iguales correspondientes a los meses de abril a noviembre de 2025
por valor de CUATRO MILLONES QUINIENTOS NOVENTA Y NUEVE MIL QUINIENTOS ONCE PESOS
M/CTE ($4.599.511) cada uno, c) un (1) dltimo pago correspondiente al mes de diciembre de 2025
por valor de DOS MILLONES NOVECIENTOS TRECE MIL VEINTICUATRO PESOS M/CTE
(52.913.024).

Plazo: Sera hasta el 19 de diciembre de 2025
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OBIJETO:

PRESTAR SERVICIOS PERSONALES DE CARACTER TEMPORAL PARA IMPARTIR FORMACION
PROFESIONAL TITULADA Y/O COMPLEMENTARIA EN LA RED DE CONOCIMIENTO DE
MATERIALES PARA LA INDUSTRIA (EBANISTERIA), MODALIDAD PRESENCIAL EN EL
COMPLEJO TECNOLOGICO AGROINDUSTRIAL, PECUARIO Y TURISTICO.

Obligaciones Especificas:

establecidas desde la Direccidn
de Formacion Profesional:
formulacién de proyectos
formativos, disefio de
actividades de aprendizaje,
elaboracion de talleres,
estrategias pedagogicas a
implementar en la formacién,
elaboracion de pruebas, items
que alimentaran los bancos de
pruebas para la seleccién de
aprendices si a ello da lugar,
entre otras.

No Obligaciones Acciones realizadas Evidencias
Orientar la Formacion Se imparte la formacion Informe de Sofia Plus
Profesional Integral como un profesional titulada

1 proceso educativo tedrico presencial y/o virtual
practico y desarrollar las FICHAS
actividades contractuales de 3200958-3403044— 3382426
acuerdo con la necesidad del - 3384301
servicio y la programacioén
establecida en los procesos
formativos del centro de
formacion.

Participar activamente en los Se realiza reunién con el Planeacién pedagodgicay
equipos ejecutores, con el fin equipo de ejecutores con el | guias de aprendizaje
de garantizar la unidad técnica | fin de llevar a cabo la
en la ejecucion de la formacidn | formacién profesional
de acuerdo con los integral a aprendices
2 lineamientos y politicas
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Participar en la programacién y
ejecucion del proceso de
induccion de aprendices de
formacion titulada, en el
reconocimiento de aprendizajes
previos y gestionar la anulacién
de la matricula de los
aprendices que no se presentan
en la fase de Induccién y
manifiesten su deseo de no
continuar, una vez de
contactado el aprendiz, antes
de asociar los aprendices ala
ruta de aprendizaje.

Se realiza semana de
induccion a los aprendices
de programas nuevos del
programa de carpinteria

Evaluacién de Juicios
Evaluativos de
induccion asistencias en
la plataforma Sofiaplus

Entregar al Supervisor del
Contrato la informacidn que le
sea solicitada en relacién con el
proceso de ejecucién de la
formacién: proyecto formativo,
guias de aprendizaje,
planeacién pedagdgica del
proyecto formativo, Portafolio
de evidencias, verificacion de
condiciones del ambiente de
aprendizaje, planeacion,
seguimiento y evaluacién de la
etapa productiva y en general
los informes que la formacién
por competencias exija.

Se realizan la planeacién
pedagdgica, guias de
aprendizaje, portafolio de
evidencia por parte del
instructor.

Plataforma Zajuna.

Emitir e informar en un plazo
maximo de 8 dias habiles a los
aprendices y Coordinacion
Académica el juicio de
aprendizaje obtenido en cada
fase y/o competencia del
proceso de formacion.

Se realiza evaluacion una
vez finaliza la Competencia
y los resultados de
aprendizaje

Plataforma Sofiaplus

Participar en los comités de
evaluacidon y seguimiento
ordinario y extraordinarios, que
se programen para los
aprendices, garantizando en
todo momento el debido
proceso definido en el
Reglamento de Aprendices, asi

Programacién comités de
evaluacidon mensual

Ambiente de
aprendizaje presencial
y/o virtual
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como diligenciar el formato de
novedades y elaborar el acta.

Reportar en el sistema Sofia
Plus todas las actividades que
de acuerdo con los procesos
que son de su responsabilidad,
garanticen la calidad de la
informacidn y su coherencia
con el proceso formativo tales
como: inasistencias de
aprendices a la formacion,
creacion de rutas de
aprendizaje y asociacién de
aprendices a la ruta,
reconocimiento de aprendizajes
previos y comunicar al
supervisor del contrato
oportunamente anomalias,
inconsistencias, novedades de
aprendicesy hallazgos enel
registro de la informacion.

Se realiza, la generacién de
una ruta de aprendizaje,
posteriormente se asocian
a una ruta, se hace
evaluacidén de
competencias y resultados
de aprendizaje, al igual que
la asistencia de los
aprendicesy las respectivas
situaciones adversas que se
pueden presentar

Sofia plus

Usary gestionar las diferentes
plataformas tecnoldgicas
institucionales de apoyo
académico y administrativo
relacionado con su rol,
actualizando y registrando de
manera verazy oportuna cada
una de las acciones que
integran el proceso formativo.

Se utilizan las plataformas
disponibles por el SENA

Sofiaplus, Zajuna,
biblioteca virtual SENA.

Participar en la generaciény
desarrollo de disefio curricular,
proyectos de investigacion
aplicada, innovacion
pedagdgica y desarrollo
tecnoldgico, de interés
institucional.

No aplica

No aplica

10

Efectuar todas las actividades de
apoyo concernientes en la etapa
precontractual,

contractual y postcontractual, de
los procesos de contratacion
designados por el supervisor u
ordenador del gasto.

No aplica para este mes

No aplica para este mes
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Participar en las actividades
indicadas por el Centro para el
mejoramiento de los procesos
establecidos en la Red de
Procesos del Sistema Integrado
de Gestioén de la Calidad.

Se da a conocer por parte
del Instructor el
Reglamento del aprendiz.

Compromiso Sena.

12

Realizar el apoyo técnico en la
divulgacion de la oferta
educativa del Centro de
Formacién Complejo
Tecnolégico Agroindustrial,
Pecuarioy Turistico, acorde ala
especialidad técnica.

Divulgacién de la oferta
educativa del Complejo
Tecnolégico Agroindustrial
Pecuario y Turismo

Compartir la oferta
educativa con las
comunidades y los
aprendices

13

Implementar estrategias para la
retencién de los aprendices y
justificar plenamente de
acuerdo con el reglamento del
aprendiz cuando se presente la
desercion.

Estrategias didacticas
innovaciony creatividad

Guias de aprendizaje

14

Apoyar los procesos de
autoevaluacion del centro de
formacion, de acuerdo con lo
establecido con el Consejo
Nacional de Acreditacion CNA,
asi como la consolidacién de la
Documentacién para radicar en
el Sistema de Aseguramiento de
la Calidad de la Educacion
Superior SACES, de los
programas que se presenten
para registro calificado, previa
Instruccién de la Coordinacion
Académica.

Se poya los procesos de
autoevaluacion del centro
de formacién de CTAPT

Se asiste a los procesos
de autoevaluacion

15

Estar certificado o actualizarse
en la Norma de Competencia
ORIENTAR FORMACION
PRESENCIAL DE ACUERDO CON
PROCEDIMIENTO TECNICO'Y
NORMATIVO.

Certificado

Sofia plus
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Realizar las demas actividades No aplica Se apoya las Informes de Sofia Plus
asignadas por el supervisor del | actividadesy los procesos de
16 | contrato que tengan relacién con| la F.P. |

la especialidad del programa de
formacién vy el objeto
contractual.

A continuacidn, relaciono los desplazamientos que realicé previo a la presentacién de este
informe. Una vez finalizado cada desplazamiento presenté al ordenador del gasto el informe en
el Formato Informe Legalizacién Desplazamiento Contratista GTH-F-087, en el que se describieron
las actividades desarrolladas y los resultados de cada desplazamiento. Cada informe cuenta con

el visto bueno del Supervisor.

Se lista a continuacidn el soporte de la legalizacién de los desplazamientos realizados, los cuales

forman parte integral del presente informe de ejecucidn contractual.

ITEM No DE LA ORDEN | LUGAR DE FECHA DE FECHA DE
DE VIAJE DESPLAZAMIENT O DESPLAZAMIENTO | DESPLAZAMIENTO
INICIAL FINAL

Nota 1: Por cada desplazamiento que haya realizado el contratista, adjuntard el respectivo
informe que la soporte. En caso de haber realizado el desplazamiento en fecha posterior a la
presentacion del informe de ejecucién contractual, debera reportarlo en el siguiente informe de

ejecucién contractual.
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Para el tramite de la cuenta me permito adjuntar: Documentos electrénicos enunciados como
evidencias del cumplimiento de las obligaciones contractuales y los desplazamientos realizados y
el No. 4629697817 de la planilla, expedida por SOl correspondiente al mes de noviembre de 2025.

(Decreto Ley 2106 de 2019 — “Decreto Ley Antitramites”)

Evidencias en (5) folios

Cuenta de cobro, Informe mensual de ejecucién contractual, Informe actividades académicas,

Diagramar horario, Plan de trabajo, asistencias, registro fotografico.
Cordialmente,

Firma
ANTONIO BONNER BARRADA VALENCIA
Contratista

C.C. No.71674542

Recibi a satisfaccion:

Firma

CARLOS ANDRES DIAZ MESA
Supervisor(a) contrato No. CO1.PCCNTR.7675693 de 2025

Coordinador académico
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TIEMPO ACT. APOYO A LA FORMACION

INSTRUCTOR: ANTONIO BONNER BARRADA VALENCIA

CENTRO QE COMPLEJO TECNOLOGICO AGROINDUSTRIAL, PECUARIO Y
FORMACION:  TURISTICO

FECHA INICIAL: 01/12/2025 00:00:00
FECHA FINAL:  19/12/2025 23:59:59

ACTIVIDADES ACADEMICAS

FICHA 3382426 - CONOCIMIENTOS BASICOS DE CARPINTERIA
DE APRENDIZAJE:

MECANIZAR INDUSTRIALMENTE PIEZAS DE MADERA Y

« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: LAMINAS DE AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE
FABRICACION, APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

REALIZAR ASERRADOS FINALES DE ACUERDO A LAS CARTAS DEPRODUCCION.
REALIZAR CALADOS DE ACUERDO A LOS CRITERIOS TECNICOS Y LOSPROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS

REALIZAR LOS TIPOS DE ACOPLE O UNION SEGUN LAS CARTAS DEPRODUCCION Y LOS PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS.

HORAS DEDICADAS EN LA FICHA : 6,00

FICHA 3403044 - ENSAMBLAR PRODUCTOS EN MADERA
DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: ENSAMBLAR MUEBLES

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

- CLASIFICAR Y ASERRAR TABLEROS CUMPLIENDO CON LOS PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS.- APLICAR LOS CONTROLES DE
CALIDAD DE ACUERDO CON LAS CARTAS DE PRODUCCION.

3/12/25 9:32 Page 1 of 4



HORAS DEDICADAS EN LA FICHA : 60,00

DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

ORDENES DE PRODUCCION

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:

FICHA 3200958 - EBANISTERIA.

APLICACION DE CONOCIMIENTOS DE LAS CIENCIAS
NATURALES DE ACUERDO CON SITUACIONES DEL
CONTEXTO PRODUCTIVO Y SOCIAL.

APLICAR PRACTICAS DE PROTECCION AMBIENTAL,
SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO DE ACUERDO CON
LAS POLITICAS ORGANIZACIONALES Y LA

ARMAR PRODUCTO MOBILIARIO DE ACUERDO CON
PROCEDIMIENTO TECNICO.

APLICAR LOS CONTROLES DE CALIDAD DE ACUERDO CON LAS

DESARROLLAR PROCESOS DE COMUNICACION EFICACES
Y EFECTIVOS, TENIENDO EN CUENTA SITUACIONES DE
ORDEN SOCIAL, PERSONAL Y PRODUCTIVO.

Ejercer derechos fundamentales del trabajo en el marco de la
constitucion politica y los convenios internacionales.

ENCHAPAR MUEBLES DE ACUERDO CON PROCEDIMIENTOS
TECNICOS Y NORMATIVA

Enrique Low Murtra-Interactuar en el contexto productivo y social
de acuerdo con principios éticos para la construccion de una
cultura de paz.

3/12/25 9:32
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GENERAR HABITOS SALUDABLES DE VIDA MEDIANTE LA
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE:  APLICACION DE PROGRAMAS DE ACTIVIDAD FiSICA EN LOS
CONTEXTOS PRODUCTIVOS Y SOCIALES.

Gestionar procesos propios de la cultura emprendedora y
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: empresarial de acuerdo con el perfil personal y los requerimientos
de los contextos productivo y social.

INTERACTUAR EN LENGUA INGLESA DE FORMA ORAL Y
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: ESCRITA DENTRO DE CONTEXTOS SOCIALES Y LABORALES
SEGUN LOS CRITERIOS ESTABLECIDOS POR

OPERAR MAQUINAS DE CARPINTERIA DE ACUERDO CON

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: TECNICAS DE MECANIZADO

APLICAR LOS CONTROLES DE CALIDAD DE ACUERDO CON LAS ORDENES DE PRODUCCION.

Razonar cuantitativamente frente a situaciones susceptibles de
« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: ser abordadas de manera matematica en contextos laborales,
sociales y personales.

* COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: Resultado de Aprendizaje de la Induccion.

« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: RESULTADOS DE APRENDIZAJE ETAPA PRACTICA

Utilizar herramientas informaticas de acuerdo con las

« COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: . . . i
necesidades de manejo de informacién

HORAS DEDICADAS EN LA FICHA : 6,00
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FICHA 3384301 - OPERACION DE MAQUINAS PARA DIMENSIONAR
DE APRENDIZAJE: MADERA

MECANIZAR CONVENCIONALMENTE PIEZAS DE MADERA Y
+ COMPETENCIA DE APRENDIZAJE: LAMINAS DE AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE
FABRICACION, APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

AJUSTAR Y LA CALIBRAR LAS MAQUINAS DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS INDICADAS
APLICAR LAS NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL DE ACUERDO CON LOS REQUERIMIENTOS DE CADA PROCESO

CLASIFICAR LA MADERA DE ACUERDO CON LOS CRITERIOS DE CALIDAD ESTABLECIDOS

DIMENSIONAR LA MADERA EN LONGITUD, ANCHO Y ESPESOR, DE ACUERDO CON LAS CARTAS DE FABRICACION TENIENDO EN
CUENTA TOLERANCIAS, MEDIDAS Y CANTIDADES

INTERPRETAR LAS CARTAS DE FABRICACION DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES DADAS CUMPLIENDO CON LOS
PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS

OPERAR LAS MAQUINAS PARA PREDIMENSIONAR Y DIMENSIONAR LA MADERA DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES DE
LOS FABRICANTES

HORAS DEDICADAS EN LA FICHA : 24,00

TOTAL HORAS ACTIVIDADES ACADEMICAS: 96,00

EVENTOS DE DIVULGACION TECNOLOGICA - EDT's

FICHA FECHA INICIO FECHA FINAL EVENTO HORAS

TOTAL TIEMPO EDT's: 0,00

ACTIVIDADES ADICIONALES

FECHA INICIAL FECHA FINAL ACTIVIDAD HORAS
01/12/2025 02/12/2025 OTROS 16,00

TOTAL ACTIVIDADES ADICIONALES: 16,00

INSTRUCTOR: ANTONIO BONNER BARRADA VALENCIA

CENTRO QE COMPLEJO TECNOLOGICO AGROINDUSTRIAL, PECUARIO Y
FORMACION:  TURISTICO
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& ANTONIO BONNER BARRADA

© Ayuda y soporte E= Bandeja de tareas = LMS SENA

& Cambiar Clave

Salir =

Diagramar Consulta Horario y Disponibilidad de un Instructor

Detalle del Instructor

MIS 7024040
Mombre del Instructor ANTONIC BONMER BARRADA VALENCIA
Tipo Documento oo
Nimero de Documento T1674542
Responsabilidad INSTRUCTOR:
Fecha Inicial 01122025
Fecha Final 311212025
Consultar Horario
Horario
Vista del Horario  pensual -
|:| Tiempo Disponible
[l Evento Asignado
[l Evento Selecsionado {Say Eval
SABADO
LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES e
01/12/25 02/12/25 03/12/25 04/12/25 05/12/25 06/12/25

00:00 - 06:00: Disponible 4 00:00 - 06:00: Disponible

12:00 - 12:00: Disponible 12:00 - 23:45: Disponible
v

WIZIZS 03/12/25 10/12/25 11f12/25 12/12/25 12/12/25
00:00 - 23:45: Disponible 00:00 - 12:00: Disponible 00:00 - 06:00: Disponible & 00:00 - 12:00: Disponible 00:00 - 12:00: Disponible 00:00 - 23:45: Disponible

_- | __ 14/12/25
18:00 - 23:45: Disponible 18:00 - 23:45: Disponible 18:00 - 23:45: Disponible 00:00 - 23:45: Disponible

-
15/12/25 16/12/25 17/12/25 18/12/25 159/12/25 20/12/25
00:00 - 12:00: Disponible 4 00:00 - 12:00: Disponible 00:00 - 12:00: Disponible 00:00 - 23:45: Disponible 00:00 - 23:45: Disponible

00:00 - 06:00: Disponible 4 00:00 - 12:00: Disponible 00:00 - 12:00: Disponible 00:00 - 06:00: Disponible

- | __UJ'.-'IZIZS
18:00 - 23:45: Disponible 18:00 - 23:45: Disponible 00:00 - 23:45: Disponible

v

- | __ 211225
18:00 - 23:45: Disponible 18:00 - 23:45: Disponible
Gt -
22/12/25 23/12/25 241225 25/12/25 26/12/25 27f12/25
28/12/25
29/12/25 30/12/25 31/12/25 01fo1/26 02/01/26 02/01/26
iSay Eval
04/01/26

Anteror 4 Sigubents p



ProgramadeFormacion: EBANISTERIA.
Cédigo programa: 939203 - V.1

Ficha: 3200958
Competencia a Desarrollar:
*ARMAR PRODUCTO MOBILIARIO DE ACUERDO CON PROCEDIMIENTO TECNICO.
Resultado(s) de Aprendizaje:
*Realizar el montaje de los elementos de la estructura, de acuerdo con la referencia indicada.
*Aplicar los controles de calidad de acuerdo con las érdenes de produccién
*Armar los muebles de acuerdo con las cartas de produccién teniendo en cuenta las especificaciones
técnicas correspondientes.
*Preparar superficies para proceso de acabado con base en cartas de produccién.
NOMBRE DELINSTRUCTOR: ANTONIO BONNERBARRADA VALENCIA

PLAN DE TRABAJO

NOMBRE DEL APRENDIZ ACTIVIDAD A FECHA DE
DESARROLLAR FISICO | DIGITAL| ENTREGA sl | NO
*Elaborar prototipos de X
FRANKY DAVID SANCHEZ POLO productos e interpretar planos 17/12/2025

*Alistar maquinas, herramientas
ly equipos y ensamblar cada
uno de los elementos
componentes de los muebles
para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles
*Realizar presupuestos de
mobiliario y realizar control de
calidad
*Elaborar prototipos de productos e
DANIELA DIAZ MARTINEZ interpretarpplanog P X 17/12/2025
*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de
los elementos componentes de los
muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles
*Realizar presupuestos de mobiliario
y realizar control de calidad
*Elaborar prototipos de productos e
DANILO ANDRES ~ |ARGUELLO GONZALEZ |immearmasce " X 17/12/2025
*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de
los elementos componentes de los
muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles
*Realizar presupuestos de mobiliario
y realizar control de calidad
*Elaborar prototipos de productos e
ANA YULIETH CORREA RUEDA inerpretar plancs. X 17/12/2025
*Alistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su
armado.
*Preparar superficies para pre- acabado
(mueble en blanco) e instalar muebles
*Realizar presupuestos de mobiliario y
realizar control de calidad
*Elaborar prototipos de productos e interpretar X
SANDRA MILENA  |[MONTALVO CORREA |planos _ .
*Alistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre- acabado
(mueble en blanco) e Instalar muebles
*Realizar presupuestos de mobiliario y realizar
control de calidad

17/12/2025




NICOL

GUZMAN USUGA

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los muebles
para su armado.

*Preparar superficies para pre- acabado
(mueble en blanco) e instalar muebles
*Realizar presupuestos de mobiliario y
realizar control de calidad

17/12/2025

DINA LUZ

SEGURA GARCES

*Elaborar prototipos de
productos e interpretar planos
*Alistar maquinas,
herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de
mobiliario y realizar control de
calidad

17/12/2025

JHONATAN STIVEN

ACEVEDO CARVAJAL

*Elaborar prototipos de
productos e interpretar planos
*Alistar maquinas,
herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de
mobiliario y realizar control de
calidad

17/12/2025

CAMILA ANDREA

ALDANA USUGA

*Elaborar prototipos de
productos e interpretar planos
*Alistar maquinas,
herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de
mobiliario y realizar control de
calidad

17/12/2025

DANNA MIRLEY

MARTINEZ ARDILA

*Elaborar prototipos de
productos e interpretar planos
*Alistar maquinas,
herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de
mobiliario y realizar control de
calidad

17/12/2025

ELIZABETH

ZABALA VASQUEZ

*Elaborar prototipos de productos e

interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y

equipos y ensamblar cada uno de los

elementos componentes de los muebles

para su armado.

*Preparar superficies para Ipre— acabado

gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y

realizar control de calidad

17/12/2025

SIRLEY

POSSO USUGA

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su
armado.

*Preparar superficies para pre- acabado
(mueble en blanco) e instalar muebles
*Realizar presupuestos de mobiliario y
realizar control de calidad

17/12/2025

TATIANA ANDREA

GARCIA IBARRA

*Elaborar prototipos de
productos e interpretar planos
*Alistar maquinas,
herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los

17/12/2025




muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de
mobiliario y realizar control de
calidad

PAOLA ANDREA

ARRIETA CORREA

*Elaborar prototipos de productos e

interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y

equipos y ensamblar cada uno de los

elementos componentes de los muebles

para su armado.

*Preparar superficies para pre- acabado

gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y

realizar control de calidad

17/12/2025

DANIELA

PEREZ HIGUITA

*Elaborar prototipos de productos e

interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y equipos y

ensamblar cada uno de los elementos

componentes de los muebles para su

armado. o

*Preparar superficies para pre- acabado

gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y

realizar control de calidad

17/12/2025

CIRANYS JULIETH

RAMIREZ BEGAMBRE

*Elaborar prototipos de productos e

interpretar planos ]

*Alistar maquinas, herramientas y

equipos y ensamblar cada uno de los

elementos componentes de los muebles

para su armado.

*Preparar superficies para pre- acabado

gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y

realizar control de calidad.

17/12/2025

DUVERNEY

SEGURA GARCES

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos ) .
*Alistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su
armado. o
*Preparar superficies para pre- acabado
gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y
realizar control de calidad

17/12/2025

ZAIR

MORALES ARTEAGA

*Elaborar prototipos de productos e

interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y equipos y

ensamblar cada uno de los elementos

componentes de los muebles para su

armado. o

*Preparar superficies para pre- acabado

gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y

realizar control de calidad

17/12/2025

ALEX

MENDOZA RAMIREZ

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.

*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de mobiliario
y realizar control de calidad

17/12/2025

NICOLL YULISSA

AREIZA ARANGO

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.

*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de mobiliario
y realizar control de calidad

17/12/2025

YARLEDYS YULIETH

PADILLA VERA

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.

*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de mobiliario
y realizar control de calidad

17/12/2025

YURIS NEYS

MERCADO BETANCUR

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos ) )
*Alistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su

17/12/2025




armado. .

*Preparar superficies para pre- acabado

gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y

realizar control de calidad

STIVEN

CALLE OTERO

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.

*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de mobiliario
y realizar control de calidad

17/12/2025

LUZ MARIS

SIOLO ALVAREZ

*Ililaborar prototipos de productos e interpretar
anos

EAIistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su armado.
*Preparar superficies para pre- acabado
gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y realizar
control de calidad

17/12/2025

JUAN DIEGO

OQUENDO PINEDA

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos ) )
*Alistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su
armado. o
*Preparar superficies para pre- acabado
gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y
realizar control de calidad

17/12/2025

JENNIFER DANIELA

MARTINEZ SINITABE

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y equipos y
ensamblar cada uno de los elementos
componentes de los muebles para su
armado.

*Preparar superficies para pre- acabado
(mueble en blanco) e instalar muebles
*Realizar presupuestos de mobiliario y
realizar control de calidad

17/12/2025

YOJAN

RESTREPO VELASQUEZ

*Elaborar prototipos de productos e

interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y equipos y

ensamblar cada uno de los elementos

componentes de los muebles para su

armado.

*Preparar superficies para pre- acabado

gmueble en blanco) e instalar muebles
Realizar presupuestos de mobiliario y

realizar control de calidad

17/12/2025

SEBASTIAN

VILLALOBOS
PASTRANA

*Elaborar prototipos de productos e
interpretar planos

*Alistar maquinas, herramientas y
equipos y ensamblar cada uno de los
elementos componentes de los
muebles para su armado.

*Preparar superficies para pre-
acabado (mueble en blanco) e
instalar muebles

*Realizar presupuestos de mobiliario
y realizar control de calidad

17/12/2025




ProgramadeFormacion: ENSAMBLAR PRODUCTOS EN MADERA
Codigo programa: 93920002 - V.1
Ficha: 3403044

Competencia a Desarrollar:
*ENSAMBLAR MUEBLES

Resultado(s) de Aprendizaje:

* Aplicar los controles de calidad de acuerdo con las cartas de produccion.

* Clasificar y aserrar tableros cumpliendo con los procedimientos establecidos.

NOMBRE DELINSTRUCTOR: ANTONIO BONNERBARRADA VALENCIA

PLAN DE TRABAIJO

NOMBRE DEL APRENDIZ ACTIVIDAD A
DESARROLLAR

*Interpretar cartas de
produccion y realizar procesos
de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto,
cumpliendo con los
procedimientos establecidos y
aplicar las normas de seguridad
industrial.

LAURA DAYANA SALAS HIGUITA

FISICO

DIGITAL

FECHA DE
ENTREGA

17/12/2025

Sl

NO

*Interpretar cartas de produccion y
EVA SANDRID RODRIGUEZ PASTRANA realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y
aplicar las normas de seguridad
industrial.

17/12/2025

*Interpretar cartas de produccion y
SARA LICETH PATERNINA TAPIAS realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y
aplicar las normas de seguridad
industrial.

17/12/2025

*Interpretar cartas de produccion y realizar
MARLENY LEYSNITH|OQUENDO CUADRADO procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

*Interpretar cartas de produccion y realizar
LUKAS NAYITH ALDANA TUBERQUIA procesos de escuadrado, aserrado y taladrado
y armar producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

*Interpretar cartas de produccion y
NICOLEIDER SALGADO SALGADO realizar procesos de escuadrado,

aserrado y taladrado y armar producto,
ANDRES cumpliendo con los procedimientos
establecidos y aplicar las normas de
seguridad industrial.

17/12/2025

*Interpretar cartas de

ANA GABRIELA VEGA SALGADO produccién y realizar procesos
de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto,
cumpliendo con los
procedimientos establecidos y
aplicar las normas de
seguridad industrial.

17/12/2025

*Interpretar cartas de

SANTIAGO TUBERQUIA produccion y realizar procesos
de escuadrado, aserrado y

VALDERRAMA taladrado y armar producto,
cumpliendo con los
procedimientos establecidos y
aplicar las normas de
seguridad industrial.

17/12/2025

*Interpretar cartas de
produccion y realizar procesos
de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto,
cumpliendo con los
procedimientos establecidos y
aplicar las normas de
seguridad industrial.

DIDIER STIVEN SUAREZ GOEZ

17/12/2025




DANIEL

SOTELO PASTRANA

*Interpretar cartas de produccion y
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar producto,
cumBher] o con los procedimientos
establecidos y aplicar las normas de
seguridad industrial.

17/12/2025

ALISON MICHEL

SALGUEDO PAEZ

*Interpretar cartas de produccion y realizar
procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

SABASTIAN

OSORIO BOLIVAR

*Interpretar cartas de produccion y
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y aplicar
las normas de seguridad industrial.

17/12/2025

ELIANA SANDRITH

MORALES LICONA

*Interpretar cartas de producciony
realizar procesos de escuadrado,
aserrado a/ taladrado y armar producto,
cumgller] o con los procedimientos
establecidos y aplicar las normas de
seguridad industrial.

17/12/2025

DENIS MICHEL

MAZO BORJA

*Interpretar cartas de produccion y realizar
procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

EDWAR SANTIAGO

MATIAS SALAS

*Interpretar cartas de producciony
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar producto,
cumgller] o con los procedimientos
establecidos y aplicar las normas de
seguridad industrial.

17/12/2025

ANGELINA

LLORENTE MARTINEZ

*Interpretar cartas de produccion y realizar
procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

RUTH DIBIS

GUERRA SALAS

*Interpretar cartas de produccion y realizar
procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

ESTEVAN ARLEY

DUQUE PADILLA

*Interpretar cartas de produccion y
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y aplicar
las normas de seguridad industrial.

17/12/2025

DAYANA

DIAZ MARTINEZ

*Interpretar cartas de produccion y
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y aplicar
las normas de seguridad industrial.

17/12/2025

EDUIN ARLEY

DAVID USUGA

*Interpretar cartas de produccion y realizar

rocesos de escuadrado, aserrado y
aladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

JOSE LUIS

COGOLLO CANAVAL

*Interpretar cartas de produccion y
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y aplicar
las normas de seguridad industrial.

17/12/2025

LUZ ADRIANA

CARVAJAL TUBERQUIA

*Interpretar cartas de produccion y realizar
procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado&l armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

ISABELA

BUELVAS PASTRANA

*Interpretar cartas de produccion y realizar
procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

YURANIS

BUELVAS VARGAS

*Interpretar cartas de produccion y realizar
procesos de escuadrado, aserrado y
taladrado y armar producto, cumpliendo con
los procedimientos establecidos y aplicar las
normas de seguridad industrial.

17/12/2025

DIORAYDIS

BORJA MONTOYA

*Interpretar cartas de produccion y
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y aplicar
las normas de seguridad industrial.

17/12/2025

YULIANA

BALLESTA PACHECO

*Interpretar cartas de produccion y
realizar procesos de escuadrado,
aserrado y taladrado y armar
producto, cumpliendo con los
procedimientos establecidos y aplicar
las normas de seguridad industrial.

17/12/2025




ProgramadeFormacion: CONOCIMIENTOS BASICOS DE CARPINTERIA

Coédigo programa: 83510018 - V.1 Ficha: 3382426

Competencia a Desarrollar:

*MECANIZAR INDUSTRIALMENTE PIEZAS DE MADERA Y LAMINAS DE AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE
FABRICACION, APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL.

Resultado(s) de Aprendizaje:
*Realizar los tipos de acople o unidn segun las cartas de produccién y los procedimientos establecidos.
*Realizar aserrados finales de acuerdo a las cartas de produccion.
*Realizar calados de acuerdo a los criterios técnicos y los procedimientos establecidos

NOMBRE DELINSTRUCTOR: ANTONIO BONNERBARRADA VALENCIA

PLAN DE TRABAIJO

NOMBRE DEL APRENDIZ ACTIVIDAD A FECHA DE
DESARROLLAR FISICO | DIGITAL| ENTREGA sl |NO
| s S S S e
*Realizar procesos de aserrado X
LAURA DAYANA SALAS HIGUITA  labrado con los 17/12/2025

procedimientos establecidos,
aplicando las normas de
seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros,
manualmente con maquinas
convencionales, segun las
cartas de produccion, de
lacuerdo con los criterios
técnicos establecidos
*Realizar procesos de aserrado
EVA SANDRID RODRIGUEZ PASTRANA Iabrado cgn los procedimientos g X 17/12/2025
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segun las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

*Realizar procesos de aserrado
SARA LICETH PATERNINA TAPIAS labrado cc?n los procedimientos Y X 17/12/2025
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segun las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos
*Realizar procesos de aserrado y labrado X
MARLENY LEYSNITH|OQUENDO CUADRADO|con los procedimientos establecidos, 17/12/2025
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
maquinas convencionales, segln las cartas
de produccion, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos
*Realizar procesos de aserrado y labrado con X
LUKAS NAYITH ALDANA TUBERQUIA |los procedimientos establecidos, aplicando las 17/12/2025
normas de seguridad industrial y labrar, alinear,
deshilar las piezas de madera y los tableros,
manualmente con maquinas convencionales,
segUn las cartas de produccion, de acuerdo
con los criterios técnicos establecidos
*Realizar procesos de aserrado y X
EIDER ANDRES SALGADO SALGADO |labrado con los procedimientos 17/12/2025
establecidos, aplicando las hormas de
seguridad industrial y labrar, alinear,
deshilar las piezas de madera y los
tableros, manualmente con maquinas
convencionales, segln las cartas de
produccioén, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos
*Realizar procesos de X
ANA GABRIELA VEGA SALGADO aserrado y labrado con los 17/12/2025
procedimientos establecidos,
aplicando las normas de
seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros,




manualmente con maquinas
convencionales, segun las
cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

SANTIAGO

TUBERQUIA
VALDERRAMA

*Realizar procesos de aserrado
y labrado con los
procedimientos establecidos,
aplicando las normas de
seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros,
manualmente con maquinas
convencionales, segun las
cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

DIDIER STIVEN

SUAREZ GOEZ

*Realizar procesos de aserrado
y labrado con los
procedimientos establecidos,
aplicando las normas de
seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros,
manualmente con maquinas
convencionales, segln las
cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

DANIEL

SOTELO PASTRANA

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas de
seguridad industrial y labrar, alinear,
deshilar las piezas de madera y los
tableros, manualmente con maquinas
convencionales, segun las cartas de
produccion, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

ALISON MICHEL

SALGUEDO PAEZ

*Realizar procesos de aserrado y [abrado
con los procedimientos establecidos,
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
maquinas convencionales, segln las cartas
de produccién, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

SABASTIAN

OSORIO BOLIVAR

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segun las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

17/12/2025

ELIANA SANDRITH

MORALES LICONA

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas de
seguridad industrial y labrar, alinear,
deshilar las piezas de madera y los
tableros, manualmente con maquinas
convencionales, segln las cartas de
produccion, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

DENIS MICHEL

MAZO BORJA

*Realizar procesos de aserrado y labrado
con los procedimientos establecidos, )
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
maquinas convencionales, segln las cartas
de produccion, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

EDWAR SANTIAGO

MATIAS SALAS

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las hormas de
seguridad industrial y labrar, alinear,
deshilar las piezas de madera y los
tableros, manualmente con maquinas
convencionales, segln las cartas de
produccién, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

ANGELINA

LLORENTE MARTINEZ

*Realizar procesos de aserrado y labrado
con los procedimientos establecidos, )
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
maquinas convencionales, segln las cartas
de produccion, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

RUTH DIBIS

GUERRA SALAS

*Realizar procesos de aserrado y labrado
con los procedimientos establecidos,
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
magquinas convencionales, segln las cartas

17/12/2025




de produccion, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

ESTEVAN ARLEY

DUQUE PADILLA

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segUn las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

17/12/2025

DAYANA

DIAZ MARTINEZ

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segUn las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

17/12/2025

EDUIN ARLEY

DAVID USUGA

*Realizar procesos de aserrado y labrado
con los procedimientos establecidos, )
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
maquinas convencionales, segin las cartas
de produccion, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

JOSE LUIS

COGOLLO CANAVAL

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segUn las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

17/12/2025

LUZ ADRIANA

CARVAJAL TUBERQUIA

*Realizar procesos de aserrado y labrado
con los procedimientos establecidos, )
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
maquinas convencionales, segln las cartas
de produccidn, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

ISABELA

BUELVAS PASTRANA

*Seleccionar, clasificar y almacenar los
tableros de acuerdo con las normas
establecidas y modular y cortar los tableros
segun las cartas de produccion, aplicando
las normas de seguridad industrial, segun el
proceso de enchapado

17/12/2025

YURANIS

BUELVAS VARGAS

*Realizar procesos de aserrado y labrado
con los procedimientos establecidos,
aplicando las normas de seguridad industrial
y labrar, alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente con
maquinas convencionales, segln las cartas
de produccién, de acuerdo con los criterios
técnicos establecidos

17/12/2025

DIORAYDIS

BORJA MONTOYA

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segun las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

17/12/2025

YULIANA

BALLESTA PACHECO

*Realizar procesos de aserrado y
labrado con los procedimientos
establecidos, aplicando las normas
de seguridad industrial y labrar,
alinear, deshilar las piezas de
madera y los tableros, manualmente
con maquinas convencionales,
segUn las cartas de produccion, de
acuerdo con los criterios técnicos
establecidos

17/12/2025




ProgramadeFormacion: OPERACION DE MAQUINAS PARA DIMENSIONAR MADERA

Coédigo programa: 83510016 - V.1 Ficha: 3384301

Competencia a Desarrollar:

*MECANIZAR INDUSTRIALMENTE PIEZAS DE MADERA Y LAMINAS DE AGLOMERADO CON BASE EN CARTAS DE
FABRICACION, APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL.

Resultado(s) de Aprendizaje:
*QOperar las maquinas para predimensionar y dimensionar la madera de acuerdo con las especificaciones de
los fabricantes
*Ajustar y la calibrar las maquinas de acuerdo con las especificaciones técnicas indicadas
*Clasificar la madera de acuerdo con los criterios de calidad establecidos
Aplicar las normas de seguridad industrial de acuerdo con los requerimientos de cada especificacién técnica.
*Dimensionar la madera en longitud, ancho y espesor, de acuerdo con las cartas de fabricacién teniendo en
cuenta tolerancias, medidas y cantidades
*Interpretar las cartas de fabricacion de acuerdo con las indicaciones dadas cumpliendo con los
procedimientos establecidos

NOMBRE DELINSTRUCTOR: ANTONIO BONNER BARRADA VALENCIA

PLAN DE TRABAJO

NOMBRE DEL APRENDIZ ACTIVIDAD A FECHA DE
DESARROLLAR FISICO | DIGITAL| ENTREGA sl [NO
e
*Interpretar cartas de X
LAURA DAYANA SALAS HIGUITA produccién para la fabricacion 17/12/2025

de artefactos en madera y
predimensionar maderas de
acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los
controles de calidad de acuerdo
con las 6rdenes de produccién
ly realizar mantenimiento
rutinario de equipos, maquinas
herramientas
*Interpretar cartas de produccion X
EVA SANDRID RODRIGUEZ PASTRANA para la fabricacion de artefactos en 17/12/2025
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
o6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maquinas y herramientas
*Interpretar cartas de produccion
SARA LICETH PATERNINA TAPIAS | para a fabricacion de arefactos en X 17/12/2025
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
méguinas y herramientas
*Interpretar cartas de produccion para la
MARLENY LEYSNITH|OQUENDO CUADRADO| fabricacion de artefactos en madera y X 17/12/2025
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccién, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas
*Interpretar cartas de produccion para la X
LUKAS NAYITH ALDANA TUBERQUIA |fabricacion de artefactos en madera y 17/12/2025
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas
*Interpretar cartas de produccion para la X
EIDER ANDRES SALGADO SALGADO |fabricacion de artefactos en madera y 17/12/2025
predimensionar maderas de acuerdo
con las cartas de produccién, aplicando
los controles de calidad de acuerdo con
las 6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maquinas y herramientas




ANA GABRIELA

VEGA SALGADO

*Interpretar cartas de
produccién para la fabricacién
de artefactos en madera y
predimensionar maderas de
acuerdo con las cartas de
produccién, aplicando los
controles de calidad de
acuerdo con las érdenes de
produccion y realizar
mantenimiento rutinario de
equipos, maquinas y
herramientas

17/12/2025

SANTIAGO

TUBERQUIA
VALDERRAMA

*Interpretar cartas de
produccion para la fabricacion
de artefactos en madera'y
predimensionar maderas de
acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los
controles de calidad de
acuerdo con las érdenes de
produccién y realizar
mantenimiento rutinario de
equipos, maquinas y
herramientas

17/12/2025

DIDIER STIVEN

SUAREZ GOEZ

*Interpretar cartas de
produccién para la fabricacién
de artefactos en madera 'y
predimensionar maderas de
acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los
controles de calidad de
acuerdo con las érdenes de
produccién y realizar
mantenimiento rutinario de
equipos, maquinas y

herramientas

17/12/2025

DANIEL

SOTELO PASTRANA

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo
con las cartas de produccién, aplicando
los controles de calidad de acuerdo con
las 6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maquinas y herramientas

17/12/2025

ALISON MICHEL

SALGUEDO PAEZ

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacién de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccién, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

17/12/2025

SABASTIAN

OSORIO BOLIVAR

*Interpretar cartas de produccion
para la fabricacién de artefactos en
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
méguinas y herramientas

17/12/2025

ELIANA SANDRITH

MORALES LICONA

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo
con las cartas de produccién, aplicando
los controles de calidad de acuerdo con
las 6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de ‘equipos,
maquinas y herramientas

17/12/2025

DENIS MICHEL

MAZO BORJA

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las drdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

17/12/2025

EDWAR SANTIAGO

MATIAS SALAS

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo
con las cartas de produccién, aplicando
los controles de calidad de acuerdo con
las 6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maquinas y herramientas

17/12/2025

ANGELINA

LLORENTE MARTINEZ

*Interpretar cartas de produccion para fa
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

17/12/2025

RUTH DIBIS

GUERRA SALAS

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de

17/12/2025




produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

ESTEVAN ARLEY

DUQUE PADILLA

*Interpretar cartas de produccion
para la fabricacion de artefactos en
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
ordenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maquinas y herramientas

17/12/2025

DAYANA

DIAZ MARTINEZ

*Interpretar cartas de produccion
para la fabricacion de artefactos en
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccién, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
6rdenes de produccién y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maquinas y herramientas

17/12/2025

EDUIN ARLEY

DAVID USUGA

*Interpretar cartas de produccion parala
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

17/12/2025

JOSE LUIS

COGOLLO CANAVAL

*Interpretar cartas de produccion
para la fabricacion de artefactos en
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
érdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maguinas y herramientas

17/12/2025

LUZ ADRIANA

CARVAJAL TUBERQUIA

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccién y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

17/12/2025

ISABELA

BUELVAS PASTRANA

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

17/12/2025

YURANIS

BUELVAS VARGAS

*Interpretar cartas de produccion para la
fabricacion de artefactos en madera y
predimensionar maderas de acuerdo con las
cartas de produccién, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las 6rdenes de
produccion y realizar mantenimiento rutinario
de equipos, maquinas y herramientas

17/12/2025

DIORAYDIS

BORJA MONTOYA

*Interpretar cartas de produccion
para la fabricacion de artefactos en
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
méguinas y herramientas

17/12/2025

YULIANA

BALLESTA PACHECO

*Interpretar cartas de produccion
para la fabricacién de artefactos en
madera y predimensionar maderas
de acuerdo con las cartas de
produccion, aplicando los controles
de calidad de acuerdo con las
6rdenes de produccion y realizar
mantenimiento rutinario de equipos,
maquinas y herramientas

17/12/2025










Timemark

I 2 57 03 de dic 2025
Mié

] 2 54 03 de dic 2025
Mié
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