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DESCRiPCION Y uso

Tubo cold rolled seccion ctrcular de 17,

Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesc g una (1) snlla
vDESCRiPCIéN TECNICA : o

Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica

terno con nervaduras para las patas

Patas Acero espesor de pared de 1.2 mm minimo. | .. R .
(Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
s Tubo cold rolled seccién rectangular de | . o -
oporte  su- Acero 1 x 1/2", espesor de pared de 1.2 mm Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
perficie minimo ,(Sin pintura) ! tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Es- Tubo cold rolled seccidn rectangularde | . e .
" ” Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
tructural Por- | Acero 1" x 1/2", espesor de pared de 1,2 mm | _ ] . :
talibros minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Plating 1" espesor nominal /8" Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
sujecion P tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno | De alto impacto Inyectado con nerva- . S .
Copolimero duras estructurales con filtro UV Gris claro microtexturizado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
Superficie sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
Madera Contrachapada de 14 mm gris humo y balance laminado melaminico de
P alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al deido
transparente
R Tubo cold rolled seccién rectangular de | . L -
efuerzo Acero 1 x 1/2", espesor de pared de 1,2 mm Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Apoyapies minimo ‘(Sin pintura) P ' tipo epoxi potiéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillo cabeza avellanada estrella de
Tornillos Acero 1/4" con tuerca de seguridad y huasa | Pavonado
de compresién
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado in- Color negro microtexturizado

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.
El materiat de ingeccidn de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no. remanufacturado.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor debe ser 15 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la

estructura de 1a superficie en madera.
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar su estructura.
La cara frontal del entrepafio debe estar cublerto hasta la superficle de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.

Et refuerzo apoya ples y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en et mismo lado.

La superficie de madera no debe presentar atabeos u ondas en su cara de trabajo.
La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresién y traba quimica.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.
La estructura (chambrang) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el gjuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

Si lg supetficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales Yy geométricos de La superficie de madera.
Con una estructura en acero debajo de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.
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zlde Dolaciones

Aulas basicas

pecto a la superficie

Altura de la mesa 760 5 mm +/-
Ancho de la mesa 700 5 mm +/-
Ancho de ta superficie 680 5 mm +/-
Alturg del‘ espacio para miem- 625 5 mm +/-
bros inferiores

Profundidad de la mesa 457 5 mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/-
ettura Espacio libre entrepa- 67 2 mm +-
fio

A.lturcn del Refuerzo Apoya- 100 2 mm +/-
pies

Radios Laterales 1.054 10 mm +/-
qulo esquinas de la super- 50 3 mm +-
ficie

Radio interno de la superficie 2.960 10 mm +/-
Angulo de las patas con res- 98, 1+
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DESCRIPCIGN Y Uso

5

vianusl de Lolacionos

Aulas basicas

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de Plnturu en polvo horneable para qpllcocmn
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Es- L e . ) e A
aldar Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
P minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en potvo horneable para aplicacién
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Pollprppdeno Pollprop|l§po |rlgectado de alto impac- Superficie microtexturizada color amarillo 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- R ) ]
Espaldar Copolimero to con aditive fittro UV Superficie microtexturizada color amoritlo 1
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.
Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficles de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la

posicidon sedente.

Los componentes pldsticos deben ser producidos en material 100% original certificado.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto méximo de la proyeccién del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de cordén continuo.

El punto méximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pldstico gjustado fuertemente.
La union entre la estructura de las patas y ta del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fjarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresion.
El asiento debe tener pestafias internas que permitan la fijacién a la estructura metdtica u otro método que Lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornitlo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir tas curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.
La silla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silta debe soportar una carga dindamica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién atguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mds largo en una distancia de 2 metros

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, nl puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES.

con el espaldar

Profundidad del asiento 400
Ancho del asiento 340 - 420
Ancho del espatdar 340 - 420
Altura del espaldar 240 - 320
Altura del punto medio del es-
. 676
paldar desde el piso
Radio de curvatura del espal- 600 minimo N/A
dar
Inclinacion dgl asiento res- 0" a3 19+
pecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento 100° @ 103° 104/
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vienuzi de Lolaciones

Autas basicos

DESCRIPCION Y USO
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla.
DESCRIPCION TECNICA :
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION “ACABADO “CANTIDAD
Tubo cold rolled seccidn circular de 17} . N .
o | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin | .. ik . 2
tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Soporte  su- T.fjbo c?ld rolled seccion rectangular d'e Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
erficie Acero 1" x1/2", espesor de pared de 1,2 mm mi- tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado 2
P nimo. (Sin pintura) i
Refuerzo - Es- T,.UDO c?ld rolled seccidn rectangular dg Pintura en polvo para aplicacién electrostgtica
tructural Por-| Acero 1" x /2", espesor de pared de 1,2 mm mi- tino epoxi poliéster color gris claro gofrado 4
talibros nimo. (Sin pintura) po epoxip g 9
i . ' t t 4
Plgtlnsls de Acero Platina 1" espesor nominal /8" F.‘Inturo eh po'l\'/o para apllclocmn electrostdtica 4
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Pollplioplleno De alto impacto lnyectgdo con nervadu- Gris claro micro texturizado
Copolimero ras estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
Superficie sién espesor de pared 1 mm en la cara tono 1
Madera Contrachapada de 15 mm gris humo y balance laminado melaminico de
pada alta presién espesor de pared minimo 0,8 mm.
Canto en sellador y laca catatizada al acido
transparente
Refuerzo Apo- T"ubo c?ld rolled seccion rectangutar d,e Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
apiés Acero V" x /2", espesor de pared de 1,2 mm mf- tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado !
sap nimo. (Sin pintura) po epoxip 9
« Lamina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo para aplicacién etectrostdtica 1
Entrepafio Acero mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillo cabeza avellanada estrella de
Tornillos Acero 1/4” con tuerca de seguridad y huasa de | Pavonado 4
compresién
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropileno inyectado inter- Color negro microtexturizado 4
no con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilabte en 4 unidades como minimo.
Et material de Inyeccién de la superficle en caso de ser en poliproplleno debe ser en materlal 100% original no remanufacturado.

En et caso de la superficle de polipropilenc su espesor debe ser 15 mm y ta estructura debe cumplir con las mismas cendiciones dimensionales que o
estructura de la superficie en madera.

£l entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuotro caras para mejorar su estructura.

La caro frontal del entrepafio debe estar cublerto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga lacurvatura de tas patas.

El refuerzo apoya ples y la cara frontal del entrepafio cublierta debe estar en el mismo lado.

La superficle de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficle y la estructura debe ser por medio de tarnilios avellanados con tuerca de seguridad huasa de compreslén y traba quimica.

Para conformar la estructura la unidn soldada debe ser chambrana-pata Yy he chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecidn sotdadas internas, que permitan el ajuste de la superficle con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdtica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin gue presente deformaciones en su estructura.

Si la superficle de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con tos mismos requerimientos dimensionales y geométricos de lo superficie de madera.
Con una estructura en acero debajo de la superficle que garantice su resistencla la cual debe cumplir los requisitos cimensionales solicitados.

En ninguna parte del mueble deben existir fllos y/o puntas que representen tlesgo en el uso,
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DIMENSIONES .
DESCRIPCION: DIMENSION (o V50 i el TOLERANCIAY 0

Altura de la mesa 640 5 mm +/-
Ancho de la mesa 700 5 mm +/~
Ancho de la superficie 680 5 mm +/-
bros mierores o 520 5 mm +-
Profundidad de la mesa 510 5 mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/-
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/-
Altura del Refuerzo Apoyapies 100 2 mm +/-
Radlos Laterales 1.054 10 mm +/-
Sic;dio esquinas de la superfi- 50 2 mm +-
Radio interno de ta superficie 2.960 10 mm +/-
a
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DESCRIPCION Y USO
Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADG e CANTDAD
Tubo cold rolled redonda de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Es- L L ) > A
aldar Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
P minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacidn
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Pollprpplleno Pollpropu.e.no lpgectado de alto impac- Superficie microtexturizada color verde 1
Copolimero 1o con aditivo filtro UV
Polipropileno | Polipropiteno inyectado de alto impac- ’ A .
1
Espaldar Copolimero to con aditivo filtro UV Superficie microtexturizada color verde
Tapdn de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas .

REQUERIMIENTOS TECNICOS

]

Debe ser apllable en 10 unidades como minimo.
Los médulos del aslento espaldar deben estar construidos con superficles de doble curvatura que se gjusten a la antropometria del cuerpo humano en tla

posiclén sedente.

Los componentes pldsticos deben ser producidos en materlal 100% original certificado.
EL apoyo de la pata posterlor de la silta debe estar retrocedido del punto maximo de la proyeccion del espaldar.
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con sotdadura tipo MIG de corddn continuo.
El punto mdéximo de altura de tos patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pleza de tubo figurade.
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar ta base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente.
La unién entre la estructura de las patas y la del aslento- espatdar debe ser con soldadura tpo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).

El espaldar debe fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa do compresion.

El aslento debe tener pestanas Internas que permitan la fijacion a la estructura metdlica u otro método que lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresién.

Si las uniones son por medio de tuerca y tomillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adiclonarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo tumbar.
La sllla debe soportar una carga estdtica de 150 kg verticales sobre su superficle, sin que presente deformacién olguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficle o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su tado mds largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perflles metdlicas deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, nl puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES . . .

DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA

Altura del plano del asien-

to desde el piso en su punto 380 10 mm +/-
mds alto

Profundidad del asiento 348 10 mm +/-
Ancho del asiento 320 minimo N/A
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A
Altura del espaldar 200 - 300 N/A
Altura del punto medio del es- 589 10 mm +/-
paldar desde el piso

Radio de curvatura del espal- 500 minimo N/A
dar

inclinacion dgl asiento res- 0° a 3° 10 4
pecto a la horizontal

Angulo del plano del asiento 05° @ 106° 16 4.
con el espaldar
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Vianuslde Lolacionos

Autas bdsicas

DESCRIPCION Y USO .
Mesa destinadas al trabgjo de docentes en aulas bdsicas y especializadas, cada una estd acompafiada de una (1) silla.
DESCRIPCION TECNICA
PARTE - NENTERIAL . ESPEC!FICAQI@X o ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién redonda de 1} _. e .
w . Pintura en polvo para aplicacion electrostdtica
Patas Acero 1/2" de didmetro, espesor de pared de | . . . . 4
o T tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
1,2 mm minimo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de| . L .
N . Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
Chambrana Acero 1".espesor de pared de 1,2 mm minimo. | ,, X L ) 5
o tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolted seccién rectangular de | . o s
Refuerzo Es- Acero 12,5 x 25 mm, espesor de pared de 1,2 E«nturq en po'l\’/o para cp[lchlon electrostdtica 5
tructural o o tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
mm minimo. (Sin pintura}
: ; . trostat
PLctm.(?s de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8” Plnturq er\ po-l\'/o para upllcguon electrostdtica 6
sujecién tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sidn espesor de pared 1 mm en la cara tono
) . Lamf
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm gris hum?, y balance laminado n?e.amlnlco de 1
'| alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al acide
transparente
Faldén Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 F.’mturo er\ poll\l/o para apllc‘aaon electrostatica 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo fal- Tubo cold rolled seccién rectangular de Pintura en polvo para aplicacién electrostdtica
. Acero 12,5 x 25 mm, espesor de pared de 1.2 . ) . . 1
don L I tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
mm minimo. (Sin pintura)
Entrepaiio Acero Ldmina plegada espesor de pared 1,2 Elntura el"l po-l\'/o para apllcgcxon electrostdtica ]
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo crutoperforcinte cabeza avella- Pavonado 6
nada estrella de /4
Tapones Polipropileno Tapen de polipropileno inyectado inter- Color negro micro texturizado 4
no con nervaduras para las patas

| REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El entrepafo y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabgjo.

La unidn entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar ta estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda
desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

don desde el piso

DIMENSIONES .
DESCRIPCION DIMENSION {mim) TOLERANCIA

Altura de la mesa 760 5 mm +/-

Ancho de la superficie 1196 5 mm +/-

Alturg de¥ espacio para miem- 627 5 mm +-

bros inferiores

Profundidad de ta superficie 587 5 mm +/-

Altura del Faldén con el re- 213 5 mm +/-

fuerzo

Altura Borde inferior del Fal- a4 5 mm +-
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Aulas basicas

DESCRIPCION Y USO .
Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompafada por una (1) mesa docente.
DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | - - ESPECIFICACION =i i i U ACKBADO: v
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
; Tubo cold rolled redondo de 7/8”" de | Pintura en polvoe horneable para aplicacién
Asiento-Es- iy . : ) iy ,
aldar Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 1
P minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Amarres Acero didmetro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostdtica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asjento POL'p'.Op'leno Polnpropll'e‘no 'T‘Uec“‘d" de alto mpac- Superficie microtexturizada color naranja 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- o . .
) 1
Espaldar Copolimero to con aditivo filtre UV Superficie microtexturizada color naranja
Tapdén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas )

ILEQUERIMIENTOS‘ TECNICOS
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Los componentes pldsticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

Los médulos del aslento espaldar deben estar construidos con superficles de doble curvatura que se gjusten a la antropometria del cuerpo humano en la
posicion sedente.

El apoyo de la pata posterior de la silta debe estar retrocedido del punto maximo de la proyeccién del espaldar,

La estructura de las patas debe ser Independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo MIG de corddn continuo.
El punto méximo de altura de las patas debe sobresatir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espoldar debe tener un amarre que permita reforzar la base det aslento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir Insertar el espaldar pldastico ajustado fuertemente.

La unidn entre ta estructura de las patas y la del aslento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches pop o torniltos con tuerca y huase de compresién.

El asiento debe tener pestanas Internas que permitan la fijacion a la estructura metdlica u otro método que lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.

Sl las unlones son por medlo de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada
una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando et apoyo lumbar.
La sllla debe soportar una carga estética de 150 kg verticates sobre su superficle, sin que presente deformaclén alguna en su superficie o estructura.

La sllla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformaclén alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas targo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni fitos, nl puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES
_DESCRIFCION DIMENSION {mm) ~ TOLERANCIA .

Altura del plano del asien-
to desde el piso en su punto 440 5 mm +/-
mas alto
Profundidad del asiento 400 i 5 mm +/-
Ancho del asiento 340 - 420 N/A
Ancho del espaldar 340 -420 N/A
Altura del espaldar 240-320 N/A
Altura del punto medio del es-
paldar desde el piso 676 5 mm +/-
Scdlo de curvatura del espal- 600 minimo N/A

ar
inclinacion dgl asiento res- 0°a3° 104/
pecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento 100° @ 103° 204/

con el espatdar
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Aulas basicas

DESCRIPCION Y USO
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas
DESCRIPCION TECNICA «
PARTE MATERIAL ESPEQIFlCACIdN' S ACABADO. CANTIDAD
Marco Aluminio Comercifnll para tableros espesor de Anonizado mate gris natural 1
pared minimo 1 mm
Esquineros Pldsticos Polipropileno Copolimero Microtexturizaco negro 4
. Prensa Polipropileno | Macizo Blanco 3
Pisapapeles - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3
Base Madera AAglornercdo de particulas espesor mi- Laminado de alta presion 1
nimo 9 mm
Laminado
Superﬂqe de | melamini- Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula %
Escritura co de Alta
Tablero e
Presién
Laminado
melamini- . .
Balance o de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o negro 1
Presidn
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Marco en perfil figurado comerclal para tablero de aluminio.

No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2"

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pleza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas Inferlores.
El slstema de unlén de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneldad sin burbujas o defectos.
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.

Pisapapeles con sistema de resorte de acero, que permita ta sujecién de cartetes y faclt de aslr.

Los pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mds largo det tublero.

Los plsapapeles deben ser un slstema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.

Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.

La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable.

Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.

La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

Lo altura de montaje del tablero se determinard segun el tipo de aula.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION: {rim) TOLERANCIA
Altura del tablero 1.220 10 mm +/-
Ancho de tablero 2.420 10 mm +/-
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