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PROCESO GESTION DEL TALENTO HUMANO

FORMATO INFORME MENSUAL EJECUCION CONTRACTUAL

Sefior (a)

ROBERTO IGNACIO MORALES HEILBRON
SUPERVISOR(A) CONTRATO No. 1708215
Coordinador de Metalmecanica
Metalmecanica

Barranquilla

Referencia: No 1708215 del afio 2020

LUIS CARLOS BERDUGO VARGAS, identificado con la cédula de ciudadania No. 8.765.424 de Soledad, en mi
calidad de Contratista del SENA, en Metalmecdanica, en cumplimiento del Contrato de Prestacidn de Servicios

Barranquilla, Octubre de 2020

Asunto: Informe mensual de ejecucion contractual Mes

Octubre del afio 2020

de la referencia, a continuacién presento el Informe de actividades realizadas en el mes objeto de cobro.

Valor y forma de Pago: d). un pago correspondiente al mes de Octubre de 2020 por valor de (3.278.181).
Los honorarios seran pagados por el SENA al contratista de acuerdo al cronograma definido por la Direccién
Administrativa y Financiera de la Direccién General, en la cuenta de Ahorros No. 00130090000200329293

BBVA, cuyo titular es el Contratista.

Plazo: Sera hasta el 28 de Diciembre de 2020.

OBIJETO:

Prestacidn de servicios profesionales como instructor para impartir formacion profesional titulada y
complementaria en el area de soldadura de acuerdo a la programacion académica del SENA Centro
Nacional Colombo Aleman.

CLAUSULA (No. de clausula donde se encuentren las obligaciones del contratista)

programacion establecida, cuando sea
requerido 3) atender los requerimientos

TIG 3)Videos de la aplicacion
de cordones de soldadura con

No Obligaciones Acciones realizadas Evidencias

1 1)Prestar a cabalidad los servicios sesiones virtuales realizadas SOLDADURA DE
personales descrito en el objeto del por la plataforma teem, 1) PRODUCTOS
contrato de acuerdo al calendario configuracion del equipo TIG | METALICOS PLATINA-
académico, programacion y periodo del | para la aplicacion de TSP-60 FICHA-
contrato 2) prestar los servicios soldadura en el proceso 2065748
personales en el lugar y en la jornada GTAW. 2)conocer el armadoy | SOLDADURA
gue el centro indique de acuerdoala configuracion de la antorcha PRODUCTOS

METALICOS PLATINA-
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gue le haga el supervisor del contrato 4)
utilizar y cuidar los ambientes,
maquinas, materiales,
vehiculos,equipos y/o herramientas que
disponga par realizar la formacién. 5)
participe interdisciplinariamente en el
desarrollo curricular, ( estructura del
proyecto, planeacién pedagdgica, guias
de aprendizaje), asi como en la
evaluacién del aprendizaje. 6)
Seguimiento a las acciones de

el proceso GTAW. 4)clases de
electrodos de tungsteno y su
clasificacion por segun
aleacion 5)sistemas de
medicion aplicados a la
soldadura -Actividades
propuestas para ser
presentadas de forma virtual
por la platforma territorium,
por correo electrinico, DRIVE
y WhatsApp.

TSP-57 FICHA-
2023251

orientacién 7)seleccionar estrategias de
ensefianza - aprendizaje-evaluacion
segln el programa de formacion
profesional y el enfoque metodoldgico
adoptado Presentar informes
mensuales en los cuales se evidencie los
avances respecto al cumplimiento de
los indicadores metas u objetivos
propuestos para el area y/o el proceso
en el que interviene; y un informe final
al terminar la ejecucién del contrato.

A continuacidn relaciono los desplazamientos que realicé previo a la presentaciéon de este informe. Una vez
finalizado cada desplazamiento presenté al ordenador del gasto el informe en el Formato Informe
Legalizacidn Desplazamiento Contratista GTH-F-087, en el que se describieron las actividades desarrolladas
y los resultados de cada desplazamiento. Cada informe cuenta con el visto bueno del Supervisor.

Se lista a continuacidn el soporte de la legalizacidn de los desplazamientos realizados, los cuales forman parte
integral del presente informe de ejecucién contractual.

FECHAS DE DESPLAZAMIENTOS
INICIO FINALIZACION

ITEM No DE LA ORDEN DE

VIAJE

LUGAR DE
DESPLAZAMIENTO

Nota 1: Por cada desplazamiento que haya realizado el contratista, adjuntard el respectivo informe que la
soporte. En caso de haber realizado el desplazamiento en fecha posterior a la presentacion del informe de
ejecucion contractual, deberd reportarlo en el siguiente informe de ejecucion contractual.

Para el trdmite de la cuenta me permito adjuntar: Documentos enunciados como evidencias del
cumplimiento de las obligaciones contractuales y los desplazamientos realizados y el No. de la planilla,
operador y periodo. (Decreto Ley 2106 de 2019 — “ Decreto Ley Antitramites”)

Evidencias en () folios

Cordialmente,

www.sena.edu.co
®® ® SENAComunica
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LUIS CARLOS BERDUGO VARGAS
Contratista
C.C. No. 8.765.424

Recibi a satisfaccion:

ROBERTO IGNACIO MORALES HEILBRON
Supervisor(a) Contrato 1708215 de 2020
Coordinador de Metalmecanica

www.sena.edu.co
®® ® SENAComunica

GTH-F-062 V.06



Informes de actividades septiembre- obtubre 2020

Sefior (a)

ROBERTO IGNACIO MORALES HEILBRON
SUPERVISOR(A) CONTRATO No. 1708215 de 2020
Coordinador de Metalmecanica

Objetivo inicial:

. Dando cumplimiento a las directrices impartidas hasta la fecha por el
Gobierno y las Autoridades Nacionales para el manejo y contencion del virus
COVID-19 (Coronavirus) y segun Alcance a Circular No. 01-3-2020-000049 del
11 de marzo de 2020 se realizan actividades de forma virtual para no
interrumpir en su totalidad la formacién de los programas asignados.

Actividades realizadas:

e Utilizando herramientas TICS como las videoconferencias en
plataforma meet, y redes sociales como el Whatsapp, correo
electronico y DRIVE.

e Se colocaron actividades de investigacion y elaboracién de informes
para su entrega de forma virtual.

Ficha -2065748 , TSP 60

Actividad N°1 . Investigar sobre los tipos de corrientes para soldar

Actividad —N° 2 clasificacion de maquinas para soldar

FICHA -2023251, TSP 57

Actividad N°-1. Investigar sobre el proceso de soldadura GMAW



Actividad N° 2 realizar informe sobre la proceso de soldadura GTAW y
enumerar sus ventajas y desventajas.

Evidencias de actividades:

EVIDENCIAS CLASES VIRTUALES

https://drive.google.com/file/d/1jblsimFargZT2t0z62rTO97F4TTXIBJm/view?usp=sharing

https://drive.google.com/file/d/1eflFdaXxxbgihuhn4vnykerGlg82nKGN/view?usp=sharing

SOLDADURA GTAW TSP -57 FECHA 10/10/2020

https://drive.google.com/file/d/1jblsJmFargZT2t0z62rTO97F4TTXIBJm/view?usp=sharing

SOLDADURA GTAW TSP- 60 13/10/2020

https://drive.google.com/file/d/1eflFdaXxxbgihuhn4vnykerGIg82nKGN/view?usp=sharing

CORRIENTES PARA EL PROCESO GTAW- TSP-60 - 15/10/2020

https://drive.google.com/file/d/1Ky3uKa2JrYxsrvLm4nK6InwlGOKp5h7_/view?usp=sharing


https://drive.google.com/file/d/1jbIsJmFargZT2t0z62rTO97F4TTXIBJm/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1eflFdaXxxbgihuhn4vnykerGIg82nKGN/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1jbIsJmFargZT2t0z62rTO97F4TTXIBJm/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1eflFdaXxxbgihuhn4vnykerGIg82nKGN/view?usp=sharing
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Proceso de soldadura GTAW X
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PROGRAMA SOLDADURA DE PRODUCTOS METALICOS
FORMACION (PLATINA

TITULADA
NOMBRE DEL APRENDIZ: | TITO ARRIETA

TIPO Y NUMERO DE|ACTIVIDAD 3
DOCUMENTO :

FICHA : 1962726
ACTIVIDAD DE APRENDIZAIJE 3: Los invito a la realizacion de esta
actividad con el objetivo de adquirir o reforzar el conocimiento acerca

de los diferentes electrodos, que se utilizan segun el material a soldar,
los cuales son los mas comunes utilizados en la industria local.

Investiga que electrodos son adecuados para soldar los siguientes
materiales.

Ejemplo:

Acero al carbono

| E6010 ‘ E6011 ‘ E7018

ACERO AL CARBONO DE BAJA ALEACION




C o © [ filey///F/EVIDENCIAS/APOLLO A LA FORMACION/APOLLO A LA FORMACION 2020/ TRIMESTRE/TSP-55 FICHA 1962 =+ & {¥ I O e =

Tamafio automatico &

COBRE
| 667 | 666 | 664 TIG | 665 MIG | E cual-a2

ACERO AL CARBONO + ACERO INOXIDABLE
[ E308-16 | E309L-16 | £310-16 [ £312-16 | E316-16

RECUBRIMIENTOS DUROS
| coNOMANG [ NIoMANG | DURWELD 122-1 | DURMATICH-10 | DURWELD 6000 |

ACERO AL CARBONO CON PROCESO GTAW (TIG)
| Ersos-D2 | Ersos-B2 | Er705-2 | Er705-6 | ER705-3

ACERO AL CARBONO CON PROCESO GMAW
[ Er70s-6 | Er80s-G | ER1005-1 | Er705-3 | ER705-2

ACERO AL CARBONO CON PROCESO FCAW
[E70m2 [E70T2 [ E71T-1C [E71T12 [ E71T-9C

TITANIO CON PROCESO GTAW (TIG)
[ErTI2 [EerTi3 [ ErTIS [ ERTI-Z [ ERTI2

AZO CUENTAS SEPTIEN X | ACTIVIDAD 3- ELECTRODOSY MA X | ACTIVIDAD 3- ELECTRODOSY M4 X [eiNeli(ofl 3 X

c @ © [ filey//F:/EVIDENCIAS/APOLLO A LA FORMACION/APOLLO A LA FORMACION 202011 TRIMESTRE/TSP-55 FICHA 1962 =+ w N o e =

Tamafio automatico
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Como Soldar con Plata (Vélvula de servicio)(1)

Soldadura fuertey blanda

* Proceso oxiacetileno

=

~ o0209pm. [
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En todo caso, el material de
aporte o de relleno que se utilice,
ademas de tener una
temperaturas de fusion menor
< que la de los materiales base,

/ tendra también diferentes
5 < caracteristicas fisico-quimicas,
" Fuente de hor o que a este tipo de
calor

procedimiento se le conoce
también como "soldadura
heterogénea".

Material de
aporte

Penetracion
por
capilaridad




E=2ad

Inicio | Insetar  Disefiodepagina  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista
B % corta % G i 2 @ Buscar ~
By Calibri (Cuerpo) ~ {11 ~| A" A” | Aa AN AaBchD(‘AaBchD( AaBbC: AaBbce AADB 4aBbce. assbeene = % &, Reemplazar
Ba £
Pegar N & S - abe x, X* v, - 7 Normal | Titulo 2 Titulo Subtitulo  Enfasis sutil Cambiar
~ < Copiar formato E e 7| estilos~ | ¢ Seleccionar *
Portapapeles a Fuente Estilos Edicién
. fick
[y o v ¢ —— (4]
€ > C 0 0 asHY google.com R+ +rNODO® =
J) Estés presentando Detalles de la reunién x ‘
2, Porsonas (1) B crat "
TWis carlos berdugo vargas (T0) =
. . uts carlos berdugo vargas (u
Estas presentando tu pantalla a los demas
oe Adsic Mojs Arroyo
[ J—
0o -~
[V —
[ ———
[ Pre—
= g =l
3
o
3
Pagina: 1 de2 | Palabras:6 | <4 Espafiol (Colombia} | W +)

1
E XXYZ

Y, el tercer digito indica la posicién en la que se

puede soldar satisfactoriamente con el electrodo
en cuestion.

1 (por ejemplo, E6011) significa que el electrodo es
apto para soldar en todas posiciones (plana,
vertical, techo y horizontal),

2 si s6lo es aplicable para posiciones planas y
horizontal;

4 (por ejemplo E 7048) indica que el electrodo es
conveniente para posicion plana, pero
especialmente apto para vertical descendente.

02:06 p.m.

15/09/2020
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SENA

Electrodos revestidos N

clasificacion de electrodos para aceros al carbono
La especificacion AWS A5.1, que se refiere a los electrodos para soldadura
de aceros al carbono, trabaja con la siguiente designacion para electrodos

revestidos
E XXYZ

E, indica que se trata de un electrodo para soldadura eléctrica manual

XX, son dos digitos (6 tres si se trata de un nimero de electrodo de cinco
digitos)que designan la minima resistencia a la traccidn, sin tratamiento
térmico pos soldadura, del metal depositado, en Ksi (Kilo libras/pulgada2,
como se indican en los ejemplos siguientes:

LUIS CARLOS BERDUGO VARGAS
Contratista







