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ESPECIFICACIONES TECNICAS

“SUMINISTRO DE AGREGADOS PETREOS POR MONTO AGOTABLE PARA LA
PRODUCCION DE MEZCILA ASFALTICA, CONSTRUCCION Y/O MANTENIMIENTO DE VIAS
A CARGO DE ASOCENTRO".

ESPECIFICACIONES MATERIALES MEZCLAS ASFALTICAS EN CALIENTE DE GRADACION
CONTINUA (CONCRETO ASFALTICO) ARTICULO 450 - 22

450.2.1 Agregados pétreos y llenante mineral

450.2.1.1 Requisitos generailes

Los requisitos, para evaluar la calidad de los materiales que componen la mezcla asfaltica, como

son agregados pétreos y la llenante mineral deben satisfacer los requisitos del numeral 400.2.1

del articulo 400. Asi mismo, deben cumplir los requisitos de calidad mencionados en la Tabla 450
— 2.

_._{Jureza, agregads gruesa {0}

Desgaste en ta maquina de Los Angseles, méxime 1341
ota 1 i ) WVE298 . il e
- Capa de: rodadura/intermediabase, 500 revoluciones | ZEAS- 257E5/35 ¢ 25/3335
- Capa de: rodaduraintermedia/base, 160 revoluciones : e ST
Degradacicn por abrasidn en ei equize Micra-Deval, :
maximo (%) PNV E-Z38 :
- Capa de: rodadura/intsrmedialoase : | - | RE3030 20/25:25
Resistencia mecdnica por of método dat 10% de fnos.
capa de: rodaduradintermediahase - ;

H [;{\.}' - 2 .
- Vaior en seco. minimao &N : Ez2e ! - - : 1168078
- Relasion himedeseco, minima (35) : - . TETETS
C?gﬁcienie de pulimiente acelerado para rodadura, NV E-220 45 a5 5
minime. e
Durabilidad (@)
Pérdidas en ensaye de solidez =n sulfato de magnesic, NV E-320 15 18 18

Anslisis petrografice

Cuantfica los porcentajes relatives de log diferentes : :
mineraies y jas tipeloglas de rocas que componen 2l ASTIM C205 - - ‘ - . Feporar
agregadc (Nota 25 :

Limpieza. agregado grueso {F}

Irnpurezas en agregado gruesy, mtame &l INVE-23T 0.5 ) 0.5 : 0.3
Limpieza. gradacién combinada {F)
Indice de Plasticidad, méaximo (84]. [INVE-12S 2
N H L ()
NV E-125 e e NS
Equivalents de arena. minime (941 NV E-133 =] 50 50
Valor de azul de metilena, mddmeo. CONVE-235 By Pooqp 0
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Geometria de fas pariculas. agrogado grusso {F)

Particuias planas v alargadas, relacién 51, maxime (96). NV E-2s0 | 10 Co1e 10
Caras fracturadas, minime (%) ; ; ;

~ Una cara: rodaduradimtermedia‘base INV E-22F . TBBO0/- | TB/TS/B0 | BBV5E0
- Dos caras: rodaduraintermedasbase ) -fnim POBO~ L TR

Geometria ge lae particulas, agregadoe fino (B

Angularidad de la fraceidn fina, método A, minime (95): v E-330 :

- Capa de: redadura’inismediabase = L2038~ 1 35AAEE L 48520438 N
_Adhesividad {0)

Agregado grueso: cubrimienlo de los agregados con H

matenales asfifices en presencia dal agua hiviende PNV E-7EF Bepornar

"9/“ N

LFEl

Agregado fno: adhesadad de los hganies bilummnoses
z los agregades finos {método Riedel-Weber). indice DOINVETTE 2
minime. :

450.2.1.2 AGREGADO FINO
La proporcién de arena natural no puede exceder los valores indicados en la Tabla 450 — 3.

Taisla 450 — 3. Proporcidn redourtia de aretna netural en ol agregado para mezclas asfaiticas
an cndierite de gradacién Gon

Njusl de winstio
Propercian da arana nan_jral:_pcn:emage {%6] cie la masa =28 =25 =15
wora! del agregado combinade, -
Proporcidn e arena natwral porcar:r;;;e (%5) <& [a masa =50

Total del agregade fina.

450.2.1.3 LLENANTE MINERAL

La Henante mineral puede provenir de los proceses de trituracion y clasificacién de los agregados
pétreos. La proporcidén de llenante mineral y los requisitos para el rnismo deben cumplir lo
establecido en la Tabla 450 — 4.

Properaids de benante mineral de aporte: (porcentaie (35} en
masa def lienatie 1otal)

- Capa de redadura - | - =25 &0
- Gapa imerrmedia ; - io=25 =50
- Capa de base ; - ; . =25

Granulometria del lerante mineral de apone:

~ ¥ QuS pass tamiz de 118 mm inre. 18) . : 108

- ¥ gus pasatamiz de 0600 mm {nro. 30 . E-215 : g7 — 108

- % que pasa tarmiz ¢2 G,150 mm {nro, 100) ; 295 — 100

- % que pasa tamiz de 0.078 mm {nro. 200 . 70— T30
Dansigad bulk iglorm). . Epgas | 0.5 — 0.8
Vagios det lienants seco compaciado 198L I 228 : - = 38

450.2.1.4 GRANULOMETRIA

La granulometria del agregado obtenido mediante la combinacién de las distintas fracciones,
incluido la llenante mineral, debe estar comprendida dentro de alguna de las franjas fijadas en la
Tabla 450 — 5. El andlisis granulométrico se debe efectuar de acuerdo con la norma INV E-213,




SNt RAra RIS s Reiiilsas et caliente 2

37,5 25,0 18,0 +25 @85 475 | 200 | pa80 5,075
17 : 1 3l : 8
: . | hro. Nro. 20C
142 fmgac:: Eu!_qax‘fa Nro, 4 Nro. 86 . Nro

Fugsdas | Puigeda | Pulgaca

Pasa tamiz {55

MDC-25 -l B0—05 6T —85 . BO—77 | &350 0 Z9~45 | 1635 | B8-17 . 4-8
Derrea rmry - R B3—95 ! YD-B8 4P —65 | 2945 425 817 | &8
MDce. - - - - ©T00  B5—&F | 45— 61 | 16—28 : 8--10 : 5—10

610.2.2 RECEBO {B-200)}
El material de recebo debe cumplir los requisitos de calidad que se indican en la Tabla 610 - 1;
ademnas, ajustarse a alguna de las granulometrias que se indican en la Tabla 610 ~ 2.

" Dureza (O) ]
Desgaste en iz maguing de los Arngeles
(Gradacion A), maxima %) INV E-218 : 50
- Cunienms S00revoluciones (%) ’
Limpleza (F} . o
Limite Fouite, maxime (%) : INV E=125 : <5
indice de plasticidad. maxime %) NV EL25 e INV E-126 10
Contenido de matera organica, maximo (%) INV E-121 ¢
. 1.2
UNE 103204
on £ TUeE max; [&A T
lExpanston en praeba CBR, maximo {34 INV E-128 28
{Nota} N :
 Redistencle del materlal () ) ]
Rdel ig, Minime {$h)
FZBR de laboratorip, minimo {%) INV E-148 5
{Nota)
= o en pr . Max: %) :
Fxpansuéq en prueba CBR. maximo (35 1NV E-148 : 2.0
iNota)

. Temizmm/US Standers)
38 ;280 275
7% : N

- a !
Puigadas T Pulgada ; Kro. 4

< 7= 30-75 | 5730

100 =100 | B0-75 = 5-30

7% 6% 3%

SUBBASE GRANULAR ARTICULO 320 - 22

320.2.2 Requisitos de calidad para los agregados:

Los agregados para la obtencidn de [a subbase granular deben satisfacer los requisitos de calidad
indicados en |a Tabla 320 — 2. Ademas, se deben ajustar a alguna de las franjas granulométricas
que se muestran en la Tabla 320 — 3.




.Dur‘ezz.l. Q)

Desgaste en la mdquina de Los Angeles

{Granulemetria &), maxime (34): E-218
- 500 revoiuciones 50 54 50
Dc—'gfadafén.:n por abrasién en el equipo Micre-Deval, £ 535 ag a5 N
maxmo %43, o
Durabifidad {0)
Pérdidas en ensayo de sofidez en sulfatos, méame
{%). Notaj anA
- Sulfate de sodio £-220 1 1z 12
-Suffarcdemagnesioc ) 1 18 18
Limpieza (F}
Limite liguido, maximo (%6, E-125 25 23 25
indice de Plasticidad, méxime {34, : E-125y E-126 | 8 5 6
Eguivaiente de arena, minimo (%), : E-133 25 : 25 25
e E reilla v part :

Contenido de 2TOnes ?e arcilla ¥ particulas E-011 5 : P 5
geleznables, maximo {%a). . ;
Resistencia del materiat (F}
CBR (%) porcentaje asociade al vaier minimo
especificade de (a densidad seca, medide en una - . -

" Z=es, METe i 148 a0 30 30
muestra sometida a cuaire dias (4 d) de inmersicn,
minimo.

Temiz {mim/ US. Standars) P et
125 ¢ 9.5 4,75 0.425 | 0075
12 8 : : :
: P Nrg. 4 Nro, 10 .40 Nro. 2
. Puigadas : Puigada = i Nra U : Nro. 4D | Nro. 200

z ¢ Pu!gadd

Paea famiz (Y0

70 — &5

$86-50 (Nata)

Y15 — ag

2—18

100 560—90-45—75=4o-rgw.2e—ss 8 —25
$BG-35 (Nota) . 00 7505 5585 45—75 8060 20—45 8—30 215
Tolerancias en
produccion - .
: 0% o4 % 3%
sobre |z formula ! n 5 v
de trabajo (=}

Notzn & admers indica & umaﬁc m T
BASE GRANULAR ARTICULO 330 - 22
330.2.2 Requisitos de calidad para los ag

regados

Los agregados para la construccién de la base granular deben satisfacer los requisitos de calidad
indicados en la Tabla 330 — 2. Ademds, se deben ajustar a alguna de las franjas
330 — 3.

granulométricas que se muestran en la Tabla
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‘_pureza {9

Desgaste en la maquina de Los Angeles (Granulometria
A, madme (Yol i E-218

- 500 revoluciones 35 40 ac
~ 100 revaluciones 7 =] &
Dagradacidn por abrasion en el ecuine Micro-Deval, _ .
Egracacion por abr HRe £-238 25 30 -
xS (355,
Evaluasion de la resistencia mecdnica por o métode del |
15 %5 de finos:
.. E-224 ‘ -
- Valor en seco, munimo (kh} 0 : 70 -
- Belacién humedo/sesa, minimo (55) 75 : ) -
Durabifidad {0}
Pérdidas en ensayo de sclidez en sulfatos, mbams (%
Newa 1) i
" o emn, . E-220
- Suffato de sodio 1z ; 12 12
- Suffato de magnesic - 18 18
LErnpioza (F)
Limite tiguide, méxmo (%), £-125 - - 25
Indice de Plasticidad, méximo (%) ‘ EE 42;?53’ g s 3
-1
Equivalente de areng, minimo (365 : E-133 0 36 30
_Valer de azul de metiene, méxime Noa 21 E-235 10 10 15
Contenido de terrones de arciliz ¥ particulas .
LS - E-211 2 2 2
deleznables. madimo {9%).
Geometria de las Particulas
indices de alargamisnto y aplanamiente, maxime {9%8). E-230 25 35 38
Caras fraciuradas, minimo {863 (Neta 31
- Una cara : E-227 0 70 e
- Dos caras ‘ 8% =0 -
Anguisridad de @ fracsion fina, minime (36), " E23g = 38 -
Resistencia de material (F)
CBR (%) porcentsje asociade al grado de
compactacién minimo especificado inumeral - -
b pecr \ E-148 = 98 =680 =80

330.5.2.2.2); ef CBH se debe megir sobre musstras :
someticas previaments a cuatro ias {4 d) de inmersign,
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T Tamie feain £ WS StaAdaRt ot e
4 85 | &75 . 200 0425 ¢ D.O7E

| : 34 3m -
| Pulgadas : Puigada  Pulgada | Puigada |

Nro. 4 N 10, Nroo 40 Nro, 200

Bases granuiares g gradacidn fina
BG-38 160 170—100, 80 —90 | 4575 | 30 —40 523—-35;13l395 5— 1B
Be-25 - it 70100 5080 S5 —65 20— 4510—30 0 515
_w;olerzmcias en ) :
produecion sobre ke : 3% i 7% 5o 2%

formula de trabajo (=)

Condiciones Técnicas Adicionales

El oferente debe presentar todos fos documentos exigidos en las especificaciones técnicas a lo cual
debe dar estricto cumplimiento, a continuacién de enuncian las condiciones exigidas:

Es de particular importancia la descripcién detallada del proceso productivo implementado
por el proveedor o proponente. Esta descripcién debe incluir imdgenes y/o fotografias
reales {de las fuentes de material que presentara en su propuesta inicial} y una descripcién
detalladamente del proceso de trituracidn, inciuyendo el proceso desde la explotacion de
la roca hasta el almacenamiento de las diferentes fracciones clasificadas. Se debe
especificar el nimero de etapas de trituracién empleadas, el tipo y modelo de los equipos
de trituracion utilizados en cada etapa (trituradoras de mandibulas, de impacto, de cono,
etc.), el sistema de clasificacién granulométrica implementado {zarandas vibratorias,
clasificadores, etc.), y la capacidad nominal de produccién de la planta expresada en
toneladas por hora.

La documentacién legal, administrativa y evidencia fotografica e informe detallado

entregado por el proveedor o proponente debe estar completa y vigente ya que la visita
técnica que se hard por parte de los evaluadores técnicos de ASOCENTRO a las
instalaciones de las fuentes de produccién de los agregados para mezclas asfalticas que
acredite en su propuesta del proveedor debe confirmar fa existencia de las capacidades
declaradas, asi como la evidencia fotogréfica.
El proveedor o proponente debe suministrar muestras fisicas de cada una de las fracciones
que pretende ofrecer. Las cantidades minimas requeridas son (25 kag) para cada fraccidn
de agregado grueso e intermedio, (25 kg) para el agregado fino. Cada muestra debe ser
entregada en sacos cerrados y sellados, debidamente identificados con la razén social del
proveedor o proponente, la designacién de la fraccién, v la fecha de muestreo.

IERNAN FARIAS VILLARRAGA
RECTOR DE PLANEACION GESTION Y DESARROLLO “ASOCENTRO”




