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Oficio No. 111 / GECON-25 - 03/07/2025
Respuesta a Solicitud de aclaracion de soldadura y convocatoria a
reunion PRIORITARIA
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COTECMAR

No. 111/ GECON-25
Cartagena de Indias, D.T. y C., 03 de julio 2025

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Asunto: Respuesta a Solicitud de aclaracion de soldadura y convocatoria a reunion
PRIORITARIA.

Referente su oficio INGI-50263-018-25 de fecha 26 de junio 2025 en el cual se realiza
solicitud de aclaracion por parte del profesional metallrgico de la interventoria, quien
requiere precisiones por parte de COTECMAR respecto a los temas relacionados con los
procesos de soldadura contenidos en la documentacion allegada para revision y aprobacion
en el marco del contrato No. CD-SIM-034-2024, de la manera mas atenta me permito dar
respuesta a cada uno de los requerimientos, asi:

En atencion al oficio recibido, me permito informar que la reunion solicitada por el equipo de
interventoria se llevé a cabo el dia 27 de junio a las 11:00 a. m., en las instalaciones de
COTECMAR, contando con la participacion de los pares metalurgicos de nuestra entidad y
el equipo técnico de la interventoria. Durante el desarrollo de la reunion se revisaron
detalladamente los procesos de soldadura contenidos en la documentacion previamente
allegada. Como resultado de la reunion, se establecieron los siguientes acuerdos y
COmMpromisos:

1. Cotecmar realiza la aclaracion de dudas respecto a la documentacion entregada:
e Procedimiento de soldadura

WPS

Welding table

Certificados

Plan de ensayos

e & ¢ 8

2. Definir puntualmente la normatividad a utilizar en el proyecto y los criterios de
aceptacion, para que interventoria inspeccione (LR).

Accién: Se agregdé el numeral 3. NORMAS DE REFERENCIA en el plan de ensayos
adjunto.

3. Complementar los certificados de los inspectores para cubrir todos los ensayos que
estan en el plan de ensayos no destructivos.

Accion: Se adjuntan los certificados de los ensayos faltantes.
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WPS Calificado WPS Fabricacion |Junta Rango calificacién
SMAW-F-0001-25B | Filete 6,35mm Hasta 25 4mm
002-NC _BW- %
EQABAW BW-0001 Tope 6,35mm Hasta 25,4mm
GMAW-DH36-SEM-24-Rev GMAW-F-0001-25B | Filete 3mm hasta 16mm
GMAW-BW-0001-
001 258 Tope 3mm hasta 16mm
WPS-FCAW-AH36-SEM-20- Egi&g&og&oim Filete 6mm hasta 24mm
Rev0 258 e ~ |Tope 6mm hasta 24mm

4. Cotecmar propone que el documento plan de ensayos No destructivos se actualice

y se adicione un numeral correspondiente a las normas de referencia aplicables a la
seleccian de puntos de inspeccion, métodos de ensayos aplicables y criterios de
aceptacion.

Accién: Documento actualizado plan de ensayos no destructivos adjunto.

Cotecmar actualizara el parrafo de los items 4.9 y 4.10 del plan de ensayo no
destructivos retirando el uso de particulas magnéticas las cuales son no aplicables.

Accién: Documento actualizado plan de ensayos no destructivos.

Cotecmar actualizara el nombre WELDING TABLE por WELDING LIST para
referencia e indicaciones en la recepcion de documentos.

Accion: Documento actualizado plan de ensayos no destructivos adjunto.

Cotecmar suministrara los procedimientos especificos de soldadura (WPS) que
seran aplicados durante la fase de construccion y produccion del proyecto.

Accion: WPS adjuntos al presente oficio.

Cotecmar actualizara el item 5.3 del plan de ensayos no destructivos sobre las
pruebas de estanqueidad definiendo la metodologia a utilizar “prueba neumatica”.

Accion: Documento actualizado plan de ensayos no destructivos adjunto.

Cotecmar aclararé la redaccion del item 5.3.4 del plan de ensayos no destructivos
liquidos penetrantes.

Accién: Documento actualizado plan de ensayos no destructivos adjunto.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.
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10. Cotecmar actualizara el item 5.3.7 del Plan de Ensayos no destructivos,
reemplazando el término “reparacion” e incluyendo la cantidad de veces utilizadas
para la correccion de fallas en las soldaduras.

COTECMAR

Accion: Documento actualizado plan de ensayos no destructivos adjunto.

Cotecmar enviara la informacion de la norma (numeral) sobre el método arreglo de fases
y actualizara en item 5.4.1 del plan de ensayos no destructivos la palabra “ultrasonido
convencional” y proporcionaréa “Ultrasonido por arreglo de fases PAUT". (consideracion
de la norma).

Con respecto a la solicitud de aclaracion expresada en el numeral 12 del documento
"{ra Solicitud de aclaracién por parte de Cotecmar" en el que se indica que para el
ensayo de ultrasonido avanzado aplican las mismas condiciones exigidas que para el
ultrasonido convencional y que bajo estas circunstancias el ensayo no es aplicable. Se
envio la consulta a la oficina técnica de Lloyd's Register, en la que nos indican que €l
ultrasonido por arreglo de fases es totalmente viable en los aceros al carbono (Los
cuales en la norma se consideran ferriticos) y que debido a que la norma no contempla
criterios de aceptacion para ese espesor se pueden usar otros estandares reconocidos
internacionalmente para ese efecto.

Teniendo en cuenta la respuesta de LR se actualizé el plan de ensayos incluyendo la
normativa de IACS referente a PAUT (IACS W34) y se indican los criterios de aceptacion
en los anexos 4 y 5 del mismo documento.

El parrafo citado en las reglas de materiales de LR es:

“‘l R-RU-002 Rules for the Manufacture, Testing and Certification of Materials, July 2025,
incorporating Notice No.2 & 3 2024 - Chapter 13 Requirements for Welded
Construction 2.12 Non-Destructive Examination of steel welds.

2.12.4 In addition to visual inspection, where required by either LR Rules, the NDE
checkpoint plan, the contract inspection and test plan, or as warranted for further testing
either by the manufacturer or the surveyor, welded joints are to be examined using any
one or a combination of ultrasonic, radiographic, magnelic particle, eddy current, dye
penetrant or other acceptable methods appropriate to the configuration of the weld.

2.12.5 The method to be used for the volumetric examinations of welds is the
responsibility of the builder; however, the following technical considerations shall be
noted for the choice concerning the selected method:

For full penetration butt welds, advanced NDE (ANDE) methods may be used in

lieu of (or complementary to) existing ultrasonic or radiographic_testing
methods. These methods may additionally be used on other weld configurations, with

Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
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some limitations, as specified in Table 13.2.9 Applicable methods for testing of materials
and weld joints.

Radiography (using film or RT-D methods) may be used for the examination of welds for
any thickness range, as applicable to the penetrating capability of the radiation energy
and the radiation source, and within any limits as identified in the procedure in order to
achieve the specified quality level. The applicable material and joint types are given in
Table 13.2.9 Applicable methods for testing of materials and weld joints.

Ultrasonic testing may be used for the examination of welds, generally for 8 mm
thickness or greater, and advanced methods (such as PAUT or TOFD) for
thicknesses of 6 mm or greater (as appropriate). The applicable material and joint
types are given in Table 13.2.9 Applicable methods for testing of materials and
weld joints.

Where there is a requirement for enhanced NDE acceptance criteria to be applied to thick
plate sections in the hatch coaming region of container ships, as per the Measure 3
requirement in Table 8.2.1 Chemical composition, percentage, as described in Pt 4, Ch
8, 2.3 Requirements for use of thick steel plates 2.3.10 of the LR-RU-001 Rules and
Regulations for the Classification of Ships, July 2025, incorporating Notice No.2 & 3 2024
& Notice No.4 2025, the UT and PAUT acceptance criteria are to be derived from the
ShipRight Procedure for the Use of Enhanced NDE in Container Ships. These derived
acceptance criteria are project specific, and the acceptance criteria stated in Table 13.2.7
Acceptance criteria for ultrasonic and phased array testing are not applicable.”

Adicionalmente, se le realizé la consulta a Lloyd’s register con respecto a la posibilidad
de realizar UT a espesores de 6 mm, esta fue la respuesta (Adjunto corren).

“Respecto a la aplicacién de la tabla 13.2.9 de las Reglas de Materiales (LR-RU-002
Rules for the Manufacture, Testing and Certification of Materials, July 2025, Ch. 13,
Section 2), te puedo confirmar que cuando se mencionan materiales ferriticos, se debe
considerar que éstos incluyen los aceros al carbono (los de bajo carbono son
predominantemente ferrita).

Respecto a los espesores para considerar UT o PA UT en lugar de RT, ten presente que
en general las reglas recomiendan usar UT como complemento o substituto a partir de
8 mm. Si bien es posible considerar PAUT desde 6mm, la capacidad del
procedimiento empleado para detectar defectos debe ser demostrada a satisfaccion de
LR Entiendo que la tabla 13.2.7 no es especifica para espesores entre 6 — 8 mm pero
al respecto pueden citar ofro estandar como se menciona en capitulo 1, seccion 5.13
de las reglas de Materiales.”

11. Cotecmar enviara el nuevo plan de ensayos no destructivos con las correcciones y
aclaraciones.

Accion: Documento actualizado plan de ensayos no destructivos adjunto:

Corporacion de Ciencia y Tecnelogia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
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COTECMAR

Agradecemos la disposicion y participacion de todas las partes, y reiteramos nuestro
compromiso con el cumplimiento de los estandares técnicos y los tiempos establecidos en
el proyecto.

Cordialmente,

Y
Capitan de Fragata MAURICIO'MADRID MONCADA

Jefe departamento de gerencia de proyectos de construcciones.
Encargado de las funciones de Gerente de Planta Construcciones COTECMAR

Listado de anexos

Plan de ensayos no destructivos revision 1
Certificado de Nivel Il Inspeccion Visual
Certificado contratista de PAUT nivel |l
WPS descritos en el punto 3.

P o
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1. Generalidades

El alcance de cada uno de los ensayos no destructivos (END) utilizados, se
hara bajo las reglas de la casa clasificadora LR.

2. Alcance

2.1 Dimensiones principales de la unidad

ltem Dimension por disefio (m.)
Eslora total 15.60
Manga Moldeada 4.50
_Calado plena carga _ 3.20
| Puntal de frazado en cubierta principal 1.30

Tabla 1. Dimensiones principales de la embarcacion

2.2 Puntos de inspeccion

El numero de puntos de inspeccion sera determinado de acuerdo con las
reglas de Lloyd’s Register LR-RU-001 Rules and Regulations for the
Classification of Ships, July 2025, incorporating Notice No.2 & 3 2024 &
Notice No.4 2025 - Part 3 Ship Structures (General) - Chapter 10 Welding and

Structural Details.

3. NORMAS DE REFERENCIA

Calificacion de Personal

ASNT-SNT-TC-1A

Puntos de Inspeccién

Lloyd's Register LR-RU-001 Rules and Regulations for
the Classification of Ships, July 2025, incorporating
Notice No.2 & 3 2024 & Notice No.4 2025 - Part 3 Ship
Structures (General) - Chapter 10 Welding and
Structural Details

Criterios de aceptacién
VTyPT

LR-RU-002 Rules for the Manufacture, Testing and
Certification of Materials, July 2025, incorporating Notice
No.2 & 3 2024 - Chapter 13 Requirements for Welded
Construction - Table 13.2.5 Acceptance criteria for
visual testing, magnetic particle and liquid penetrant
WG T

IACS W 34 (Table 6 Acceptance levels for PAUT)
Nivel de calidad C (IACS W33 Numeral 7.2)

Pruebas de Hermeticidad

IACS UR S14

Control Dimensional y
reparacion de errores

IACS Recommendation 47
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4. METODOS Y PERSONAL END

4.1 Métodos de END.

Los siguientes métodos seran usados segun sean requeridos:

Ensayo Siglas | ltem
Inspeccion visual VT 5.1
Control dimensional cD | 5.2

Tinlas penetrantes PT 53
Ultrasonido ut 54
Prueba de hermeticidad HT 55

Tabla 2. Métodos ensayos END

4.2 Personal

Los ensayos no destructivos seran ejecutados por personal calificado Nivel Il
y con entrenamiento en cada una de las técnicas de acuerdo con lo
especificado en la Guia G-COPSER-001 - CALIFICACION Y
CERTIFICACION DE PERSONAL EN ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS, la
cual se encuentra fundamentada en la Practica Recomendada ASNT-
SNT-TC-1A. Los ensayos no destructivos (NDT) se realizaran de acuerdo
con los procedimientos establecidos por Cotecmar en su sistema de Gestion
de Calidad y los criterios de aceptacién seran de acuerdo con lo indicado en
IACS Rec. 47 (1996) (Rev.10 Sep. 2021) Shipbuilding and Repair Quality
Standard para las tolerancias dimensionales de los cortes, previas, blogques,
anillos y la construccion final (ver anexos 1y 3). En cuanto a la aceptacion
de soldaduras esta sujeta a lo establecido en LR-RU-002 Rules for the
Manufacture, Testing and Certification of Materials, July 2025, incorporating
Notice No.2 & 3 2024 - Chapter 13 Requirements for Welded Construction,
los cuales se especifican en el anexo 2. Para el ensayo de Ultrasonido por
arreglo de fases (PAUT) El nivel de calidad requerido es el nivel C (IACS
W33), el nivel de prueba es A (ISO 13588:2019) y el nivel de aceptacion es
el nivel 3 (1IS019285:2017) ver anexos 4y 5.

5 PLAN DE INSPECCION

5.2 La localizacién de los puntos de inspeccion en uniones a tope se indicara en

un plano de desarrollo del casco y se especifica el alcance en cada numeral
del ensayo correspondiente.

53La localizacién de los puntos de inspeccion en superestructura, cubiertas,

mamparos transversales y longitudinales seran fijados por la oficina de
sistemas integrados de gestion, area de casco y estructura de Cotecmar de
acuerdo con los lineamientos establecidos en LR-RU-002 Rules for the

2009




COTECMERN

2 CORPORACION DE CIENCIA Y TECNOLOGIA PARA EL
& DESARROLLO DE LA INDUSTRIA NAVAL, MARITIMA'Y FLUVIAL

Rev.: 00 | Pagina 4 de 36

LPFOYGCW BUSINU Fecha. 19-MAYO-2025

Manufacture, Testing and Certification _of Materials, July 2025,
incorporating Notice No.2 & 3 2024 - Chapter 13 Requirements for
Welded Construction.

5.4La inspeccion visual y cualquier otro ensayo aplicable se desarrollara
posterior a que la soldadura haya enfriado completamente al ambiente.

5.5Para la realizacién de las inspecciones se requiere que las uniones soldadas
se encuentren libres de escoria, o6xidos, aceites, humedad, pintura o
cualquier otra condicion que pueda afectar la confiabilidad del ensayo.

56Para el ensayo de ultrasonido avanzado, la longitud de cada punto de
inspeccion debe ser de 0,5 m. En las intersecciones de soldadura, el ensayo
debe realizarse en ambas direcciones de soldadura.

5 7Todos los defectos encontrados por inspeccion visual y liquidos penetrantes
seran reparados hasta ser hallados satisfactorios.

5.8 Se realizaran reparaciones de defectos de soldadura hasta tres veces, si €l
defecto es reincidente se procedera a realizar cambio de seccion en la zona
objeto de reparacion.

5.9 Cuando la inspeccion constituya una muestra de la soldadura por
Ultrasonido avanzado y existan cualquiera de las dos condiciones que se
enuncian debajo:

5.91 Un porcentaje de rechazos en la inspeccion por encima del 20%

5.92 Los defectos hallados se pueden identificar como falta de fusion o
penetracion incompleta se procedera a extender los puntos de
inspeccion por una longitud igual a la seccion inspeccionada en la misma
soldadura por cada punto rechazado.

510 Si el defecto encontrado se ubica en los extremos del punto de
inspeccion, el ensayo se extendera hasta determinar la longitud del defecto
y adicionalmente se aplicara lo indicado en el numeral 5.7 de este documento.

511 Los ensayos para deteccion de discontinuidades superficiales son
Inspeccion visual y liquidos penetrantes. La prueba de liquidos penetrantes
debe ser aplicada previendo que los restos de revelador seran limpiados una
vez termine el ensayo para evitar afectaciones a la condicion superficial de
la pieza o componente por el fenomeno de corrosion.

512 Los defectos encontrados en las diferentes inspecciones seran
evidenciados en los informes de cada ensayo y estaran disponibles para
revision de los inspectores de calidad de la embarcacién, gerencia de
proyecto y personal de soldadura autorizados con el fin de realizar
seguimiento y acordar los puntos adicionales a realizar.

6 ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (END)
6.1. Inspeccion Visual (VT)
6.1.1 Se realizara inspeccion visual a la superficie de ambas caras de

las laminas a las que se les realice recepcion en NLP 2 con una
muestra del 20% considerando:

2010
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. El nimero del lote.
. El nimero de colada de las laminas
. Espesor.

6.1.2 El criterio para aceptar la condicion superficial de las laminas es
el indicado en IACS Recommedation 47 (Rev.10, Sep. 2021)
Shipbuilding and Remedial Quality Standard for New
Construction - 4. Materials - 4.2 Surface conditions. \er anexo
i/

6.1.3 Para materiales de espesor nominal de 5 mm y mayores,
destinados a fines estructurales del casco y otras aplicaciones
estructurales, el espesor promedio de un producto o productos
no debe ser menor que el espesor nominal.

6.1.4 El criterio para aceptar las dimensiones de los perfiles estara
basado en la norma ASTM A 6, la variacion en la longitud del
alma de los perfiles podra tener una variacion de 2.4 mm por
encima y 1.6 mm por debajo del valor nominal. La variacion de las
dimensiones de las tuberias sera con base en la norma ASTM A 53,
los criterios definidos en dicha norma son:

« Tuberias con DN 40 o menor la variacion en didmetro tendra
una variacion + 0.4 mm de diametro exterior especificado.

« Tuberias con DN 50 o mayores no deberan variar mas del
1% del diametro exterior especificado

« El espesor de pared de los tubos no se debe hallar por
debajo del espesor de pared especificado en un porcentaje
mayor al 12.5%.

6.1.5 La preparacién de las juntas obedecera a lo indicado en la
Welding List y las especificaciones de los procedimientos de
soldadura (WPS)

6.1.6 Todas las juntas soldadas seran inspeccionadas
visualmente en trabajo coordinado entre el personal de produccion y
aseguramiento de la calidad. Se verificara la integridad y calidad de la
superficie de los cordones de soldadura, apariencia del contorno de la
unién y el cumplimento con las dimensiones especificadas. Los
criterios de aceptacion y rechazo estaran conformes con LR Rules for
the Manufacture, Testing and Certification of Materials. Table 13.2.4
Acceptance criteria for visual testing, magnetic particle and liquid
penetrant testing. \er Anexo 2.

6.1.7 La inspeccion visual podra iniciarse una vez las soldaduras
se hayan enfriado al ambiente.

6.1.8 Los resultados obtenidos se reportaran en el formato F-
COPSER-005.
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6.2 Control dimensional (CD)

8.2 Se realizara control dimensional a los cortes de laminas
que representen mamparos transversales estancos y cubiertas que
comprometan uniones de bloque, bloques, anillos y las dimensiones
finales de la embarcacién. El criterio de aceptacion corresponde a lo
indicado en los planos y lo indicado en IACS Recommedation 47
(Rev.10, Sep. 2021) Shipbuilding and Remedial Quality Standard for
New Construction - 6. Fabrication and fairness. 6.6 Block assembly
(see Table 6.6); 6.7 Special sub- assembly (see Table 6.7); 6.8 Shape
(see Table 6.8 and 6.9). Ver anexo 3.

6.3 Inspeccion por liguidos Penetrantes (PT)
6.3.1 Los resultados obtenidos se reportaran en el formato F-COPSER-011.
6.3.2 Se empleara la técnica de inspeccion por liquidos penetrantes por
defectologia, aplicando los pasos descritos en el procedimiento P-

COPSER- 008, para garantizar la no existencia de defectos
superficiales en los puntos descritos en la siguiente tabla:

Punto de inspeccion Observaciones

Bitas del sistema de amarre | Se verificara la no presencia de
en la cubierta principal defectos en la superficie de la
soldadura
Tabla 3. Puntos de inspeccion por liquidos penetrantes

6.3.3 Los criterios de aceptacion seran los establecidos en LR-RU-002 Rules
for the Manufacture, Testing and Certification of Materials, July 2025,
incorporating Notice No.2 & 3 2024 - Chapter 13 Requirements for
Welded Construction Table 13.2.5 Acceptance criteria for visual
testing, magnetic particle and liquid penetrant testing; los cuales se
indican en el anexo 2.

6.3.4 Los resultados obtenidos se reportaran en el formato F-COPSER-008

6.3.5 En caso de encontrarse un defecto, su reparacion debera realizarse
usando los mismos WPS usados en la fabricacion, con soldadores
debidamente calificados y la soldadura reparada deberd ser ensayada
nuevamente usando la misma técnica con la fue detectado el defecto
inicialmente.

6.4 Ultrasonido (UT).

6.4.1 Para la inspeccion con ultrasonido se utilizara un detector
de fallas por ultrasonido avanzado con scan S (ultrasonido por arreglo
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de fases PAUT), minimo, la longitud de cada inspeccién comprendera
como minimo 500 mm (tanto el vertical como el horizontal en cruces o
intersecciones de soldadura). La cantidad de puntos a inspeccionar se
determinan de la siguiente forma:

JUNTA SOLDADA UBICACION ENSAYO | OBSERVACIONES
AUT Se ubicaran en los

Todas las intersecciones de (t=6mm) | respectivos planos
soldaduras del casco. SasEs

: AUT Se ubicaran en los
4% de las uniones a tope :
(aparte i lag (t=6mm) respectivos planos
intersecciones) en casco y 05L
cubiertas.

Tabla 4. Punios de inspeccién por ultrasonido

6.4.2 En caso de que exista un porcentaje de rechazos en la
inspeccion por encima del 20% o los defectos hallados se puedan
identificar como falta de fusién o penetracion incompleta; se procedera
a extender los puntos de inspeccion por una longitud igual a la seccion
inspeccionada en la misma soldadura por cada punto rechazado.

6.4.3 Los criterios de aceptacion seran los indicados en LR Rules
for the Manufacture, Testing and Certification of Materials.Table 13.2.6
Acceptance criteria for ultrasonic testing. \/er anexo 4.

6.4.4 Los resultados obtenidos en la prueba de UT se reportaran
en el formato F-COPSER-029.

6.5 Pruebas de fuga (LT)

651 Las pruebas de hermeticidad se fllevaran a cabo en tanques

atmosféricos y en compartimientos que vayan a estar en contacto con
agua o con la intemperie. Se realizara prueba de fugas (Neumatica,
liquidos penetrantes o vacio) segun se muestra en la tabla 7 de
acuerdo con lo indicado en IACS S14 Testing Procedures of
Watertight Compartments (Rev 7, Dec 2022).

Las pruebas de hermeticidad en tanques deben realizarse una vez se hayan
instalado todos los componentes que comprometan la estanqueidad de este,
en caso de que se realice modificaciones en estos componentes se debe
repetir la prueba. Las superficies para verificar por estanqueidad deberan
estar limpias de éxidos, grasas o cualquier tipo de recubrimiento que pueda
enmascarar la presencia de una fuga.

COMPARTIMIENTO TiPO DE PRUEBA

Pique de popa | 2-5-0-V - Prueba neumatica

20N3
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Tanque de vacio 2-10-0-V Prueba neumatica
Tanque de gasolina | 2-10-0G Prueba neumatica
Tanque de vacio 2-15-0-V Prueba neumatica
Tanque de vacio 2-20-0-V Prueba neumatica
Pique de proa 2-26-0-V Prueba neumatica

Tabla 7. Pruebas de tanques y espacios eslancos

6.5.2 Para verificar la estanqueidad de las uniones soldadas de los
mamparos estancos que no comprometan tanques se empleara la
prueba de fugas mediante la aplicacion de tintas penetrantes,
aplicando los pasos descritos en el procedimiento P-COPSER-011. Lo
anterior también aplicara para reparaciones menores o0 cambios de
acero (inserto) en accesorios estancos. Los mamparos seran
considerados satisfactorios cuando no se puedan evidenciar fugas en
la soldadura y zona afectada por el calor.

6.5.3 Las pruebas de hermeticidad por chorro a presién se realizaran. en

ventanas, puertas y brazolas que vayan a estar expuestas al

6.5.4 El criterio de aceptacion asociado a la inspeccion de compartimientos
y accesorios que requieran estanqueidad es la ausencia de fugas en las

ambiente.

secciones probadas.

Los resultados obtenidos se reportaran en el formato F-COPSER-004.

2014
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ANEXO 1 )
CRITERIOS DE ACEPTAClON PARA INSPECCION VISUAL DE
LAMINAS
Imperfection surface area Ratiol%) 15~20% 5~15% 0-~5%
t < 20 mm (.2 mun 04 mm ¢35 mm
20 mm £t < 60 mm 0.2 mm 0.6 mm 0.7 mm
B0 mm =t .2 mm 0.7 nun 0.9

Table 1 Limits for depth of minor imperfection, for acceptance without remedies|

Figure 1 - Detsrmination of the area infiuenced by an isolaled

discontinuity

Figure 2 - Determination of the area wndtusnced by custered discontinuities

2015
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ANEXO 2

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA INSPECCION VISUAL,
PARTICULAS MAGNETICAS Y LIQUIDOS PENETRANTES EN
SOLDADURAS

Table 13.2.5 Acceptance criteria for visuzl testing, magnetic particle and liquid penetrant testing

Suface gsrontinuily

Chsyifieation acterding &
53 85201

Aseeprance crtedia

Tratk 100 Hiat sczeired
Lack of farian 40 et actepied
lncamplets rant peostralion in bumn nzl ot accepred
Inists waldad hom one cide

Surface purs Hikd wizugl Brpeczian

Thickaeas i

D% s 1€ 30 mm P 3imm

bio: perittad Butt wilds: d L 8.1 fieacef X0

etk

Filiar weids d £ 87 g yman ol
Ganen

S biotaz s 5 & 6

Liguig peosustion nopediog

Singie pore indicatics dimmeler 95 6 yun sasfintes 1, 2.3 44

Magnetc particls inspecton

Gingle pota dlamster fe i mmsds hotes 1,1 & 5

3'= major sxis of dwmenzion

Undereut

3011 {Conticuous)

012 fintermvittensy

Thigknes

05 mm ccs 20 mm e 3dan

Short inpsarfeciians only see Shon imparfaiions Saly see

Hotes 7 &6 hotas F A &

BEDl e binte 3 ba 01 rimad S nun) see How

5

Smaoth traniition © parest massrial is requirad ang sperfertive
iz AED i Do regarded L typalEmatic

tonsiderad 23 2 singie adication

Hote 4.4 = dameter

Hate & g = thraal thskneis

Hate 5. = Fegke e 0’ thinne: Tukena.

Note 1.4 pore '3 defined 23 an indication having @ length @ss then o equal to thres timas It wilth,
Hote I A penemsnt indication rafers to the size of the blsse aui from the discont

Kote 3. Indisations that e appreximatedy o line, which are separased by laes Than the langth of te smalier inditaton se to e

BEabe JF o0 CREC CONERGINE B0 LI AL SRASICHT ORy She L EmEa T anG a1 Sk d
Piate 8 End CENiDong OF ARG anped el s 23 Toiia
o Forwesiss TOO M) 01 oF Gngel INETECTIons Wiikss otal reurcth 6 R0 grealer than T aurn ov i 104 s f the weld which
SofEG hi Gralten Fumnl S mpaTaaiens.

W RO A EEEE AEs HE B LN IR P PR RS 0. WG 1 BOL 2ates 10A5 15 PRI DT 00 The wnghn O g el

Bade B0 = fiight of wadtn Shanp et

nulty resulting in the indicstion
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ANEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

TABLE 6.1 — Flanged Longitudinals and Flanged Brackets

Detail

Standard

Limit

Remarks

Breadth of flange

compared fo correct size

+ 3 mm

+ 5mm

Angle between flange and web

11

compared to template

+ 3 mm

+Hmm

per 160 mmof a

Straightness in plane of flange

and web

£ 10 mm

+ 25 mm

per 10 m

201
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&NEXD 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacién

TABLE 6.2 - Built Up Sections

Dietait Standard Lisnit Remarks

Frames and longitudinal

+ 1.5 mm + 3 mm per192m1 of

; d=h+a/100
d£3+ 100 mm i

Distortion in Ipdane of web and
flange of built up longitudinal
frame, transverse frame,
girder and transverse web.

+ 10 mm + 25 mm per 10 min

length
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ANEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacién

TABLE 6.4 — Piilars, Brackets and Stiffeners

Detail Standard Lt Remarks

Fiilar (between dacks)

-

\ 4 mm & mm

Cylindneal structure diameter
{pillars, masts, posts, etc.)

i + D/200 mm + D150 mm
A fe
!H D max. + & mm max. 7.5 mm
e

Tripping bracket and small
stiffener, distortion at the part of
free edge

a2 mm t

g — Un £0.02 =
theas
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ANEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENS!ONAL
Continuacion

TABLE 6.5 — Maximum Heating Temperature on Surface for Line Heating

ltem Standard Linit Remarks
Conventional | Water cooling just Under 650°C
Process after healing
AH32-EH3Z &
AH36-EH3E
Air cocling after Under 800°C
TMCP type heating
AH3B-EH36
(Ceq.»0.38%)
Air cooting and Under S00°C (starting
subsequent water temperature of water
cooling after cooling to be under
heating £00°C)
TMCP type Water cooling just Under 1000°C
AH32-DH32 & | after heating or air
AH36-DH36 cocking
{Ceq. £0.38%)
TMCP type Watar cocling just Under 900°C
EH32 & EH3R | after hesting or air
(Ceq. 20.38%) | cooling

NOTE:

Mn

Ceg=C+—7
]

Cr+Mo+V Mi+Cau
g (

3 5

2020
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CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROCL DIMENSIONAL

TABLE 6.6 — Block Assembly

ANEXO 3

Continuacion

Trem Srandard Lzt Famarks

Flat Plaie Acsembly

Lezgih and Breadih =4 mn = § num

Distortion =10mm =1 0mun

Squaracass &} goa =}

Deviatior of inricr membars fom §mm 10mm

plhate

Corved plate astembly

Lengzk and Breadth =4 =§ o maagared along
the gk

Dizrornan = 10 pamt = G0

Squarsgsss =10 et =i

Deviaton of mterior mambers fom 5 mm 16 mm

plate

Flat cubic assembly

Lezgih and Breadth =4 mm =4 mm

Distetian =19 =Z0nue

Squarenass = 5 ES hE

Dieviation of interies membears Fom 5w 10 mm

plate

Twasi = 1duam =20 i

Deviafion barwesn upper and lowss pla &5 e = 10 1em

Cuorved cabic assembly

Lezgih and Breadth = 4 s =% ous measured aloag
with gt

Diistortian = 10 gam * Mm

Squaranais =10 ot =13 nan

Digviatiac of terior membars Gom = § pi = 0oz

plate

Twist =15 mm =25 ma

Dieviation bemvesn upper 2ad lowsr plase = T pm = §5

2021
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

TABLE 6.7 — Special Sub-Astembly

Continuacién

Trem Sundand Linmt Famarks

Ditatapcs betwesn . =
‘Whﬁﬁ;ﬁg&ﬁf- = s = D man
Distance berwesn afi edge 25 = }Dgs
of oss and aft peak R SR
khaad
Twist of sub-assembly of :
arerr frage 2B pum
Devianse of radder from
shadt center dnz + Com
Fwst of uddes plae =

6 14 poun
Flatiess of top plue of myn "
pinsemigig P % pam 10 mm
Breadith and leesth of op g = 5
plate of main snzne bed = B
HOTE:

Denersions and talerances bave fo fulfl) srgine and equipment maruficurees’ raquireents,

i amy
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSICNAL
Continuacion

TABLE 6.9 — Shape

ltem Standard Lirvat Remarks
Length between +1/1000 mm Applied to ships of
perpendiculars where L 1s i mm 100 metre length and
above.
For the convenience

of the measurement the
point where the keel is
connected to the curve of
the stem may be
subistituted for the fore
perpendicutar in the
measurement of the
length.

Moulded breadth at
midship

+B/1000 mn
wheare B is in nim

Applied to ships of 15
meire breadth and
above,

measured on the upper
deck.

Moulded depth at
midship

+D/1000 mim
where D is in mm

Applied to ships of

10 metre depth and
above, measured up to
the upper deck.
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gNEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacion

TABLE .10 — Faimmess of Plating Between Frames

& mmi

tem Standard Lienit Ramarks
Paraiiel part
(side & bottom shell) 40
Shell plate
Fore and aft part 5 mm
Tank top plate Amm B
Longl Butkhead
Bulkhead Trans. Bulkhead B min
Swash Bufkhead
i i
Pataliel part 4 i 8 mm R
- 5 »
Strength deck Fore and aft pat & mm S mm
Covered part 7 vam G mm
Bare part & nn 2 mm
Second deck
Coverad part 7 mm 4 mm
Foracastle dack Bare part 4 mm 8 mm
poop deck
4 Covered part & rm G mm
Super structure Bare part 4 pm 6 mm
deck
Covered part 7 mm G mm
Cutside wall 4 pym 6 mm
Hlosise wall inside wall & am & mm
Covered parl 1 mm 9 mm
tnterior nrember {web of girder, elc) 5 mm 7 mm
Floor and girder in double bottom 5 mm

2024




CORPORACION DE CIENCIA Y TECNOLOGIA PARA EL
DESARROLLO DE LA INDUSTRIA NAVAL, MARITIMA'Y FLUVIAL

. . Rev.: 00 | Pagina 20 de 36
Proyecto: BUSINU Fecha 19-MAYO-2025
ANEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacién

TABLE 6.11 - Fairness of Plating with Frames

liem Standard Limit Remarks
Parallet part £2 111066 mm | £3 //1000 mm
Shell plate
Fore and aft pard | £3 F/1000 mm | +4 /1000 mm
i= span of frame
{mm)
Strength deck |- £3 011000 mm | £4 11000 mm
{excluding '
cross deck) and To be measured
top plate of between on trans.
double botiom space [min_ | =
3008 mm)
Bulkhead - +5 11000 mm
Accomimodatio | - 45 171000 mom | £6 141000 mm
n above the
strength deck
and others

To be measured
between one trans.
space.

92029
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

TABLE 7.1 - Alignment

Continuacion

Dietail Standard Limit Remarks
Alignment of butt welds
az0.15tstrength | .o loccar
member | piate thickness
a = 0.2t other
but maximum 4.0
i
Alternatively, heel
fina can be used
Strength member | to check the
and higher stress | alignment
member: )
azhld
Other:
axtdd
Alternalively, heel
Dtrengih MEmbE | line can be used
nigher sesS | io check the
men 4 .
Arws | donmen
Where t; s less
chert( than ti, then ts
a2 shauld be

substitute for ty in
the standard.
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J_\NEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacion

TABLE 7.2 — Alignment

Detail Standard Ligvit Remarks

Alignment of flange of THongitudinal

------------------- s i Strength member
_________ 1_‘_*__*‘_"“* a*_-"g{{idbtmm} a=80mm
T
aT ‘l-'
b {mmi
Alignment of height of T-bar, L-
s buit: ' Strength member
e “#“:_—”7'— a =015
!!r TE] ¥ a=30mm
| Other
i a<0.20t
i

Gap between bracketintercostal
and stiffener

-I._I\{ az208mm a=30mm

Alignment of lap welds

az20mm a=380mm

L0
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

Continuacion

TABLE 7.3 — Alignment

Detait Standard Lt Remarks
Gap between beam and frame
I/E a<28mm a=50mm
1
b
I
{3ap around stiffener cut-out
s<Z20mm s =3.0 mm
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ANEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacion
TABLE 6.8 — Shape
Detatl Srandard Limie Femarks
Defermador for 2 whole lezzth
= per 100 m again s
{l ] i L ....... - =3 unE e af keel sighting
Deformanon for the distance between two
adincest ulkheads
....... s oo
b
Cocking-wp of fora body
" i =T
1,‘ / The deviador is 1o
£ =50 mun e measuzed Tom
! 4 the desizn line
/]
Cockmz-up of aft-hody
3
i S ]
=
Riss of Soor amadship:
rf' i The deviadon is to
‘ =]15mm be measured Fom

20294
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacion

TABLE 6.9 - Shape

Tten:

Srandard

Limiy

Flensais

Lansth henween parpendiciars

=L/ 4000 mm where £
is 10 mam

Applied to ships of

104 mame lengh and
abone.

For the couvenisiie

of the feessrsnen: fie
poinit where e keel s
conmectad o the curve of
the szemm may be
sabstinged for die fore
perpedcalar in the
measurement of the lensth,

Moulded breadreh at midship

=B/ 1000 mum where B
15 ip naw

Appled 1o ships of 13
weme braadeh and shove,
messured of the uppes
diech.

Moulded depth ar mxidship

=0 i000 nm where
D 15 nems

Apohed wships of
10 mesre depth and shove,
mezawed up o the vpper

1030
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

Continuacion

Tabie B.7 — Distance Between Welds

Detail Standard Lirit Remarks
Scallops over weld seams
for strength .
: member | The'd'isto
; d=Rmm | be measured
, ! from the toe
. T ; for other | Of the fillet
i { o i d>0mm | weld tothe
__________ T k. foe of the
~ Je— butt weld.
Distance between two butt welds
g r
e S 3
s 7 / dz0mm
i / e Ty
f‘)&l.. )} I!-‘;
L
_ el -
for strength | The "d" isto
member | be measured
dz 0 from the toe
mm of the fillst
weld fo the
for other | tos of the
d>0mm | butt weld
for cut-outs
''''' T d =30 mm
ottt 1
E! l‘z
d _! i
o @
L F for margin 150 mm
i plates
I S = 360 mm

203
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

Continuacion

Table 9.1 - Typical Misalignment Remedial

Dietail Remedial Standard Remarks
Alignment of butt joints Strength member 1: is lesser
" a» 0154 ora w4 mm plate thickness
T o release and adiust
#
l.. ik S 3 Other
’ s e a»02t;0ra>4 mm
¥ release and adjust
Strerigth member and higher stress | Alternatively,
member heel line can
td3 < a < /2 - generally increase | be usedto
weld throat by 10% check the
w2 alignment
o3 an»ti2 - release and adiustover | .
| aminimum of 50a Where t:is
less thant
o Cither then s should
a2 - release and adjust over | be substituled
a minimiem of 30a for t; In
standard

When 004b « a < 0.08b, max 8
o

grind comers to smooth taper aver
a ménimum distance L= 3a

When a» 0.08b or 8 mnx:
release and adjust over a minimum
distance L = 50a

Alignment of height of T-bar,

L-angle Lar or bulb
I__—_;;“_T_"'_':'

When 3 mm < a <6 mm.

build up by welding

When a » 8§ mm:

refease and adjust over minimum L
= 5la for strength memberand L =
30a for other

Alignment of lap welds

]

Arm ca=hmm
weld leg length to be increased by
the same amount as increase in
gap in excess of 3 mm

a» 5 mm:
members to be re-aligned
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ANEXO 3

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

Continuacion

Table 9.2 — Typical Misalignment Remedial

Detail

Remedial Standard

Remarks

Gap between bracket/mtercostal
and stiffener

&
=

When 3mm < a < 5mm

weld leg length to be increased by
increase

in gap in excess of 3 mm

When Sram < a < 10 mny
chamfer 30° to 40° and build up by
welding with backing

When a» 10 mme
increase gap to about 50 mm and fit
collar plate

ol | S
Co

=4

b= (2t + 25) mm, min. 50 mm

Gap between beam and frame

Imm<ashmm

weld leq length to be increased by
the same amount as increase in gap
in excess of 3 mm

a» 5 mm release and adjust
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Continuacioén

TABLE 9.3 — Misalignment Remedial

Detail

Remedial standard

Remarks

Puosition of scallop

When d < 75 mm

web plate to be cut between
scallop and slot,

and coliar plate to be fitted

vi i

Or fit collar plate over scallop

Qi Tt smail collar aver scallop

Gap around stiffener cut-out

When 3mm < s 25 mm

weld leg length io be increased
{yy the same amount as iIncrease
in gap in excess of 2 mm

gbeids duml ety
salfallts —slie
5

When &§mm - s S 10 mm
niby to be chamfered and built up
by welding

When s > 10 mm
cut off nib and fit collar plate of
same height as nib

20 mm £ b 2 50 mm
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Continuacion

TABLE 9.4 — Typical Butt Weld Plate Edge Preparation Remedial (Manual Welding an
Semi-Automatic Welding)

Detail Remedial standard Remarks

When G £ 10 mm
Sguare butl chamfer to 45° and build up by
welding

it i‘ =z When G > 10mm build up with
o biacking strip; remove,
¥ ) back gouge and seat weld;
—+ G o of, inser plate, min. widih 306 mm

. When & mm « G £ 1.5t (maximum 25
L r My
¥z build up gap with welding on ong or
| f/ both edges to maximum of 0.5¢,
wd e ysing backing strip, if necessary.

-
“ Where a backing stnp is used, the
backing sitrip is
to be removed, the weld back
gouged, and a
sealing weld made.

Double bevel butt P o1eT 2

L Different welding arrangement by

¥ | o using backing matenal approved by
o P the Classification Society may be

accepted on the basis of an

appropnate welding procedure

Double vee butt, uniforss specification.

bevels

When G » 25 mm or 1.51, whichever
T e is smaller,

gl use inser plate. of minimum width
- ' 300 mm

Double vee butt, non-unform Ml o 300 mm -

bavel
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CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL

TABLE 9.5 - Typical Butt Weld Plate Edge Preparation Remedial (Manual Welding and

Semi-Automatic Welding)

ANEXO 3

Continuacion

Detail

Remedial Standard

Remarks

Single vee butl, one side

welding
1
L e
b Fi
e, R
LR
L
Singla vee butt
g !
L E S
L_........!u asamr
| o b

When 5mm < G = 1.5t mm
{maximum 25 mn}, buitd up gap
with welding on

ane or both edges, to "Limit" gap
size preferably to “Standard” gap
size as described in Table 8.2.

Where a backing strip is used, the
backing

strip is to be removed, the weld
back

gouged, and a sealing weld made.

Different welding arrangement by
using backing material approved by
the Classification Society may be
accepied on the basis of an
appropriate welding procedure
specification.

Lt see

Tabla 8.2

When G =25 mm or 1.5,
whichever is smaller, use inseri
plate of minimum width 300 mm.

¥ SRR
-l

Mz 300 mm
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ANEXO 3
CRITERIOS DE ACEPTACION PARA CONTROL DIMENSIONAL
Continuacién

TABLE 9.6 — Typical Fillat Weld Plate Edge Preparation Remedial (Manual Welding at

Semi-Automatic Welding}
Detail Remedial standard Remarks
Tee Fillet 3 mmi < G 2 5 miny - leg length
increased
ol l"t to Rule leg +{G-2)
LI ....... Emm< G2 1Bmmor G 156-
¥ chamfer by 30° to 457,
build up with welding, on one side,
------------------------------- - with backing stop if necessary,
grind and weld. :
30° to 45° ‘L\\ 1.4
' 8 .
G 16 mmor G > 15 use insert
plate of minimarn width 300 swn
§ X0
minitam
Liner treatment
o
%"“'"_ b titih Mot to be used
! be G 2mm in cargo *'2?3
SRR S vt a =5 mm + fillet leg length | or areas
Al 1|'. ...................... iy ‘Eg mnﬁe stress
l L through the
i G thickness of
ihe liner '
T
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TABLE 9.11 - Erronecus Hole Remedial

Detait Remadial standard Remarks
Hales made erroneously D | Strength member
< 200 mm open hols to minimum 75 mm dia,
fit and weld spioat nlece
. : Fillet weld to be
e H] : made
g ..... : after butt weld
i N ’/ ':
Cr
open hole to over 300 mm and fit
insert plate
The fitting of
spigot
Gther pieces in areas
open hole to over 306 mm and fit of high
insert plate stress
concentration of
Or fit lap plate fatigue is fo be
t approved by the
I Jr ............. Classification
O e W =

e r

R

=1z L =50 mm, min

L iR sl

Holes made emroneously D
=200 mm

TN D

(

Strength member
open hole and fit insert plate

Other _
open hole to aver 300 mm and fit

insert plate
Or fit lap plate

=t

L =50 mm, min
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Continuacion
TABLE 9.12 - Remedial by Insert Plate
Detail Remedial standard Remarks
Remedial by insert plate
2
: T o L = 300 mm minimum
i A Lepp— — A.._z o
o ] E ] § B = 300 mem minimum
i R = 5t am
i : 100mm ninimum
(2} {1; seam with insert
d sl piece is 10 be welded
i1 | e first
,‘L’.‘.m prsl S i 4 {2} original seam is to be
’f | released and welded
L over for a minimum of
100 mm.
Remedial of built section by
msert plate
3
¥ L300
Q’% Welding sequence
i) O I R
i : Web butt weld scallop to
ba fillsd during
ol final pass {4)
4 (9
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METODOS DE INSPECCION APLICABLES PARA MATERIALES Y
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Tabls 2 Applicable methads for testing of materials and weld joints

W34

contl | MATERIALS ANDWELD | JQ%L APPLICABLE |
_ JOINTS mﬁms i
! o L Amm RO
Vel pust weids wilh Sl . frms 5 I ukﬁ&ﬁ‘ s A ‘
ey ' al v?.& Jf”{é}?ﬁ RT-
- _—— m;xm—m raniwn i A0RL HI 3;“‘
Femitc tee joints and comer jonsls | : *
weh WA pengtration i !isahmmz&m\z P&ﬁﬁ’ ET -0
Fasrite ciuciforms juints with ul i = *
. ahesiion ! §i&é§,m: s i Wi&?'z“

WhicknesseBmm  (RTD
Masstsstic sianboss sheel Bull wohls & mn < ackays & 40 "
with full panatistion’ e %fﬁp;&?fmm —
T imdknpsse A0ma |EAUTT RIS

F I 55.2}15&%5;%1_0_!"&% g ? :
ol jounts with e penetation® | cknesssbmm |PAUT', RE-D
Ml e ents and coines | TS TPV
e i b st | knesssenm |PAUTORTOY
AlGaTinum crucionn jorns with fall | SATEE>
penatrstion ] o g‘“’“‘?ﬁf‘.‘%m’ I it
} hicksgss<Binm R0 !
Aluminum Luth welds with s ¢ mim s Suckoess < 40 e ;
pEnstation - mm WD TR PALI _
T Hﬁfﬂsneswwnw TOFD, PAUT RT-D"
TN S
R S eaut BT
.&mrl_‘aamﬁg& o | PaiEe i&i o i
E.v.w.ww,!hi‘.":k*%?ﬁw.“ ¢ (¢ ———————
Bt iaaloriaby Rolled slocs T8 i s Mckness £ 40 [ rorn & i
Wil At Aloys ‘ it JERLE, RRREL Rl |

| lickrgss>40mun  [PAUT, 'm?ﬁ RT.O"
7= *inly w{ﬁmm@ with Hmdations reed el qualification Sabjers ti arceplance by
Classibcabon Soomby.
Mk 1) Thee ollsicsss %t w#mg i mmuit umf nmlmmi mm &N&wgm HM&W mﬂ :&qwt*
spacific goaeeies angd schniguos. Adddionally, e usy dﬁmluw:\w Wasty lowhiraads
sawd ewzm& ey akso be requited, B 9. using angle conguassion waves, andis Creep

va probes for detecting defects closs Lo the surface.

llustracion 1. Mefodos de inspeccion aplicables para materiales y soldaduras. Tomado de IACS W34
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ANEXO 5

CRITERIOS DE ACEPTACION PARA ULTRASONIDO AVANZADO

Table & Acceptance lavels for PAUT
Guality levels according | Testing level according to % Acceptance levels according f
e lSOE8IT2014 | 1SO13SBR2019 | tolSO19286:2017
¢.o L I, | ‘
b | L
By sgresmen L* N !
_ Special 3 : b A

Table 4 — Acceptance criteria forlevel 3

Maximun allowable fengeh () Saximum allewsble
ifh«h2or k3 heighe (L)

Thickness vange li:fﬂifg Embedded when !> Inax

E. i k3 h2 i

mim i ARG N
& uun < ra L5 mm 1.5t (s, 383 2 z i
18 num < ¢ £ 50 num 1,5¢ fmax 80} 25 4.5 2
S0 num < 22 100 man &0 4 & 3
3> 100 o 75 3 8 4

llustracion 3. Criterios de aceptacion para PAUT. Tomado de ISO 19285:2017(E)

En el caso de defectos acumulativos en una longitud de 12t, seran aceptables 4,5t (1 = espesor)
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS

{(ESPECIFICACION - NORMA)

COTECMAR Codigo: F-GESPRM-MA 02 | Versin 00.1 Fecha d sprobacion 162011
WPS No.: FCAW-BW-0001-B25 |Sust. PQR No.: PRJ11100272723-02 Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTO: BUSINU
PROCESO: FCAW TIPQ: SEMIAUTOMATICO
CLASE DE JUNTA A SOLDAR: [DISENO DE LA JUNTA {Detalle) :
Disefo de la Junta: TOPE
Respaldo Si No X ! s
Tipo de material de respaldo; N/A L /
Angulo de la Ranura: B0° L
Cara de la raiz 3 mm '4" =
Abertura de la ralz: 3,2 mm
POSICIONES:
Paosicion de la Junta a solda_Todas
Direccion de avance: Veriical ascendente
Otros: A
|MATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
P No. | Gr. No. A aPMNo.__ | Gr. No. _A (Gas protector,  C02
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a ASTM A131 Gr A JRata de flujo : 18 a 20 IWmin
Rango de espesores: 6 mm a 24 mm Compaosicion en porcentaje: 100%
Rango de diametros. A, a___ NA Gas de Respaldo, N/A
OTROS: NIA Rata de flujo : N/A
Composicidn en porcentaje: NIA
|MATERIAL DE APORTE:
BESCRIPCION NUMEROS BE PASES
1 2 a3 4 6
No. de especificacion SFA AWS AS,20 AWS A5.20 AWS AS5.20 AWS A5, 20
|No. de la clasificacion AWS ETIT-1CT-9C E 71T-1C/T-8C E 71T-1CM-9C E 71T-1C/T-9C
INo. F 6 [ 5 &
No. A 1 1 1 1
Fabricante Lincaln Lincoin Lineoln Lincoln
Diametro del electrodo 1.2 mm 1.2mm 1.2 mm 12 mm
Cantidad de material depositado (Ib/ft) A B by L
Fundente NiA NiA& NiA A
Inserto consumible /A NIA INZA, /A
Lincoln Primacore | Lincoln Primacore § Lincoln Primacore | Lincoln Primacore
Otros. (Marca comercial del aporte) LW-71 LW-71 LW-71 LW-T1
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voltaje ({infmin)
1 FCAW DC N/A 170 - 180 POSITIVA 23-25 9,84 MN/A
2 FCAW DC NIA 190 - 210 POSITIVA 25 -27 10.23 NiA
3 FCAW Dc NIA 190 - 210 POSITIVA 25-27 10.23 NIA
4 FCAW DC N/A 1956 - 215 POSITIVA 26 -28 12.9 NIA
5
6




TOMD

4£§§

WPS

(ESPECIFICACION - NORMA)

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

COTECMAR

Codigo: F-GESFRM-MA027 Vergion: 0.0.2 Fecha de aprobacion; 18-ju-2011

WPS No.: FCAW-BW-0001-B25 |Sust. PQR No.: PRJ11100272723-02 Fecha: 20/05/2025
PRECALENTAMIENTO: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

Temp. minima : 25°C Tipo : NIA

Temp. max. de interpasos . /A, Temp. de iniciacién : INFA

Temp. postcalentamiento: N/A Rata de calentamiento : NIA

Temp. de punteado: N/A Temo. de sostenimiento : NfA

Temp, de pase de raiz. INIA Tiempo de sostenimiento N/A

Temp. de rellena/presentacion: N/A Rata de enfriamiento . /A
IMantener temperatura con . /A Medio de enfriamiento: N/A

EQUIPO:

Clase: Maguina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro: N/A
Clase AW.S. de Tungsteno : N/A Longitud: NIA
{Modo de transferencia del metal GMAW | I:] Corto Circuito E_] Spray D Globular
OTROS:

TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 5 6

Tamaio de la boguilla 5/8" 5/8" 5/8" 5/8"

Cordon continuo/intermintente AMBOS AMBOS AMBOS AMBOS

Cordon oscilado o recto RECTO RECTO RECTO RECTO
{Manual, semiautomatica o automatica SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICD JSEMIAUTOMATICO
{Martilleo (Peening) NIA NIA /A NIA
IForma del respaldo NIA NIA NIA /A
[Método de remover el respaido NIA NIA /A NIA

Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto 12 mm - 19 mm 12 mm - 19 mm 12 mm - 19 mm 12 mm - 19 mm

Pase sencillo o multiple N/A NIA MIA IIA

Grata de acero o Grata de acero o | Grata de acero o | Grata de acero o

Limpieza inicial y de interpases cepillo cepillo cepillo cepillo

Velocidad de aplicacion (in/min) NIA NIA NIA NIA

Otros NIA NIA /A NIA

APROBADO PARA: NOTAS:

Informacion WPS FCAW-BW-0001-B25 Soportado

Calificacion PQOR: PRJ11100272723-02

Fabricacion: X WPS: FCAW-AH36-SEM-20 Rev 0

Utilizar solamente en: Fabricacién Bote BUSINU

Por: Frank Mendoza Fecha:__ 20/05/2025

Cargo: Ingeniero Produccion
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS
(ESPECIFICACION - NORMA)

COTECMAR

Coufigo: F-GESPRM-MA-L27

Version. 0.0.1

Fecha de apobacion: 18ju-2011

WPS No.: FCAW-F-0001-B25 Sust. PQR No.: PRJ11100272723-02 Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTO: BUSINU
PROCESQ: FCAW TIPO: SEMIAUTOMATICO

CLASE DE JUNTA A SOLDAR: [DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :
Disefio de la Junta: 1]
Respaldo Si No__ X
Tipo de maierial de respaldo: N/A T
Angulo de la Ranura: _ NIA
Cara de la raiz: MNIA
Abertura de la raiz: N/A “
POSICIONES: =
T2
Posicion de la Junta a solda Todas
Direccion de avance: Vertical ascendente “
Otros: N/A
MATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
P MNo. | Gr. No. A aPNo._ | Gr. No __A Gas protector: C0O2
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTM A131 GrA _JRatade flujo: 18 a 20 lt/min
Rango de espesores: 6 mm a 24 mm Composicion en porcentaje: 100%
Rango de diametros: N/A a_ NA Gas de Respaldo: N/A
OTROS: N/A |Rata de flujo :  N/A
Composicion en porcentaje: N/A
[MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2 3 4 5 4]
No. de especificacion SFA AWS AS5.20
Na. de la clasificacion AWS E 71T-1C/T-9C
No. F 6
No. A 1
Fabricante Lincakn
Diametro del electrodo 1.2 mm
Cantidad de material depositado (Ib/ft) i
|Fundente NIA
Inserto consumible N/A
Lincoln Primacore
Otros. (Marca comercial del aporte) LW-71
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
{Amp) Voltaje (infmin)
1 FCAW (81§ MNIA 170 - 210 POSITIVA 23-27 9,84 -13 MN/A
2
3
4
5
6
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

OTROS:

|Modo de transferencia del metal GMAW :

WPS
(ESPECIFICACION - NORMA)
COTECMAR Codigo: F-GESPRFMAD2T Varsion: 0.0.2 Fecha da aprobacion: 184u-2011

WPS No.: FCAW-F-0001-B25 [Sust. PQR No. PRJ11100272723-02 Fecha: 20/05/2025
PRECALENTAMIENTC: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:
Temp. minima ; 25°C Tipo: N/A
Temp. max. de interpasos ; N/A Temp. de iniciacién : N/A
Temp. postcalentamiento: N/A Rata de calentamiento : N/A
Temp. de punteado: N/A Temp. de sostenimiento N/A
Temp. de pase de raiz: NIA Tiempo de sostenimiento : N/A
Temp. de relleno/presentacion: N/A Rata de enfriamiento : N/A
Mantener temperatura con : N/A Medio de enfriamiento: N/A
EQUIPO:
Clase: Magquina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro:  N/A
Clase AW.S. de Tungsteno : N/A Longitud:  N/A

|:| Corto Circuito

|:| Spray

|:| Globular

TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION

NUMERO DE PASES

2 3

4

Tamaiio de

la boquilla

Corddn continuo/Intermintente

AMBOS

Corddn oscilado o recto

RECTO

IManual, semiautomética o automatica

SEMIAUTOMATICO

|martilleo (Peening)

Forma del respaldo

Método de remaver el respaldo

Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto

12 mm - 19 mm

Pase sencillo o multiple

Limpieza inicial y de interpases

Grata de acero o

Velocidad de aplicacion (in/fmin)

Otros

Informacion
Calificacion
Fabricacion

Por:

Cargo:

APROBADO PARA:

: X

Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU

Frank Mendoza Fecha:___ 20/05/2025

Ingeniero Produccion

JNOTAS:

WPS FCAW-F-0001-B25 Soportado

|PQR: PRJ11100272723-02

WPS: FCAW-AH36-SEM-20 Rev 0
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% ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)
/\ WPS
N (ESPECIFICACION - NORMA)
COTECMAR Codige: F-GESPRM-MA-0Z7 | Varssan 0,01 Fechs o apeobacion; 18-jul201
WPS No.: GMAW-BW-0001-B25 [Sust. PQR No.. PRJ11100403186/GMAW Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTO: BUSINU
PROCESO: GMAW TIPO: SEMIAUTOMATICO
CLASE DE JUNTA A SOLDAR: DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :
Disefio de la Junta: TOPE
Respaldo Si No X
Tipo de material de respaldo; N/A G AT
Angulo de la Ranura: M/A e
Cara de 1a raiz NIA -‘ {—‘* AR
Abertura de la raiz: 3,2 mm (+1)
POSICIONES:
T
Posicién de la Junta a solda Todas .
Direccion de avance. Verlical ascendente a
Otros: /A
MATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
P Na. | Gr. No. A aPNo._ |I____ Gr No Gas protector.  Mezcla Ar + CO2
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a ASTMA131 GrA |Rata de fluo:  18a 21 I¥min
{Rango de espesores. 3 mm a 16 mm Composicion en porcentaje: 75% Ar + 25% CO2
Rango de diametros: N/A, a___ NA Gas de Respaldo; N/A
OTROS: MIA Ratade flujo: NA
Composicidn en porcentaje: MNIA
[MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2 3 4 5 [
No. de especificacion SFA AWS 4518 AWS A5.18 AWS A518
No. de la clasificacion AWS ER70S6 ER70S-6 ER70S-6
No. F 6 8 B
[No. A 1 1 1
|Fabricante ESAB ESAB ESAB
Diametro del electrodo 0.9 mm 0.9 mm 0.8 mm
Cantidad de material depositado (Ib/ft) ik ik H
|Fundente NIA NIA NIA
Inserto consumible NIA N/A NIA
Otros. (Marca comercial del aporte) Wald 70858 WE D50 Weld 7056
No. pase Proceso Caorriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voitaje (inimin)

1 GMAW DC NIA 100 - 130 POSITIVA 17 - 24 7.87-13.78 N/A

2 GIMAW DC NIA 110 - 155 POSITIVA 17 -24 5.51 -11.81 NIA

) GMAW DC NIA 135 - 165 POSITIVA 17 -24 5.51 - 12,28 NIA

4

5

5}
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS
(ESPECIFICACION - NORMA)
COTECMAR Cibgo: F-GESPRM-MAOZT Vwrsian; 502 Fecha da apobscion: 18jul-201)
WPS No.: GMAW-BW-0001-B25 |Sust. PQR No.: PRJ11100403186/GMAW Fecha: 20/06/2025
PRECALENTAMIENTO: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:
Temp. minima . 25°C Tipo . /A,
Temp. max. de interpasos : MNIA Temp. de iniciacion : NIA
Temp. postcalentamiento: MIA Rata de calentamiento : MiA
Temp. de punteado: /A Temp. de sostenimiento : /A
Temp. de pase de raiz: NIA Tiempo de sostenimiento : /A
Temp. de relleno/presentacion: NIA Rata de enfriamiento . NIA
|Mantener temperatura con N/A Medio de enfriamiento: NJA
EQUIPO:
Clase: Magquina de soldar Multiprocesos Tipo Inversora Diametro: N/A
Clase AW.S. de Tungsteno : N/A Longitud: N/A
|Modo de transferencia del metal GMAW : [:l Corto Circuito I::l Spray [ ] Globular
OTROS:
TECNICA DE APLICACION:
DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 5
Tamano de la boquilla 518" 518" 58"
Cordén continuo/intermintente AMBOS AMBOS AMBOS
Cordon oscilado o recto RECTO RECTO RECTO
Manual, semiautomatica o automatica SEMIAUTOMATICC | SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICO
Martilleo (Peening) INIA /A N/A
Forma del respaldo NIA NIA MIA
Método de remover el respaldo NIA MNIA N/A
Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto 12mm-18 mm 12 mm- 19 mm 12 mm - 19 mm
Pase sencillo o multiple /A MN/A NIA
Grala de acero o Grata de acero o Grata de acero o
Limpieza inicial y de interpases cepillo cepillo cepillo
Velocidad de aplicacion (infmin) hA N/A NiA
Otros NA IN/A MNIA
APROBADO PARA: NOTAS:
Informacion WPS GMAW-BW-0001-B25 Soportado
Calificacion PQR: FRJ11100403186/GMAW
Fabricacion: X WPS: GMAW-DH36-SEM-24 - Rev.001
Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU
Por; Frank Mendoza Fecha__ 20/05/2025

Cargo: Ingeniero Produccién
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$ ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)
/\ WPS
7N/ (ESPECIFICACION - NORMA)

COTECMAR Codigo. F-GESPRALNALZT Versiéel 0.0.1 [I————
WPS No.: GMAW-F-0001-B25 Sust. PQR No.: PRJ11100403186/GMAW Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTO: BUSINU
PROCESO. GMAW TIPO: SEMIAUTOMATICO

CLASE DE JUNTA A SOLDAR:

Disefio de la Junta: T

DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :

Respaldo Si Mo__ X
Tipo de matenal de respaldo; N/A

T1

[Angulo de la Ranura: MIA
Cara de laralz: MIA
Abertura de la raiz: A

POSICIONES:

Pasicidn de la Junta a solda Todas

Direccion de avance: Vartical ascendente

Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTM A131 GrA

Dtros: MNiA
MATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
P No. | Gr.No. __A aPNo | Gr. No. __A Gas protector:  Mezcla Ar + CO2

Ratadeflujo: 18a 21 lWmin

ﬂRango de espesores. 3 mm a 16 mm Composicion en porcentaje: 75% Ar + 25% CO2
Rango de diametros: INIA, a__ NA Gas de Respaldo; N/A
OTROS: MNIA JRaIa de fiujo:  N/A
Composicion en porcentaje; NIA
[MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2 3 4 5 6
No. de especificacion SFA AWS A5.18
No. de la clasificacion AWS ER7056
No. F B
No. A 1
Fabricante ESAB
Diametro del electrodo 0.8 mm
Cantidad de material depositado (Ib/ft) B
Fundente NiA
Inserto consumible NiA
Otros. (Marca comercial del aporte) Weld 7056
No. pase Proceso Caorriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voltaje {infmin)
1 GMAW DC NIA 100 - 1565 POSITIVA 17 - 24 551-13.78 N/A
P
3
4
5
<]
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% ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)
/\ WPS
N (ESPECIFICACION - NORMA)
COTECMAR Codigo: F-GEESPRM:-MAGZT Vergion, 002 Fecha de apsiobecion: |e-jul-2011

WPS No.: GMAW-F-0001-B25 |Sust. PQR No.: PRJ11100403186/GMAW Fecha 20/05/2025
PRECALENTAMIENTO: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:
Temp. minima : 25°C Tipo ! NIA
Temp. max. de interpasos : NIA Temp. de iniciacion : NIA
Temp. postcalentamiento: NIA Rata de calentamiento NIA
Temp. de punteado: NIA Temp. de sostenimiento : NiA
Temp. de pase de raiz: NIA Tiempo de sostenimiento : NIA
Temp. de relleno/presentacion: NIA |Rata de enfriamiento : NIA
Mantener temperatura con MN/A JMedio de enfriamiento: NIA
EQUIPO:
Clase: Maquina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro: N/A
Clase AW.S. de Tungsteno : N/A Longitud: NIA
|Modo de transferencia del metal GMAW : E:] Corto Circuito E::] Spray L Globular
OTROS:
TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION NUMERO CE PASES

1 2 3 4 5 6
Tamario de la boguilla 5(8"
Cordon continuo/intermintente AMBOS
Cordon oscilado o recto RECTO
Manual, semiautomatica o automatica SEMIAUTOMATICO
[Martilleo (Peening) /A
IForma del respaldo INIA
|Método de remaver el respaldo INIA
Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto 12 mm - 19 mm
Pase sencillo o multiple NIA
Grala de acero o

Limpieza inicial y de interpases cepillo
Velocidad de aplicacién (in/min) A
Otros IN/A,
APROBADO PARA: JNOTAS:
Informacion WPS GMAW-F-0001-B25 Soportado
Calificacion |PQR: PRJ11100403186/GMAW
Fabricacion: X WPS: GMAW-DH36-SEM-24 - Rev.001
Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU
Por: Frank Mendoza Fecha:_ 20/05/2025
Cargo: Ingeniero Produccion




SMAW
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WPS

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

(ESPECIFICACION - NORMA)

COTECMAR

Codign; F-GESPRM-MA-LZT

Wersarn: 0.0.1

Fioha de aprobecion, (iseue dale)

WPS No.: SMAW-BW-0001-B25  |Sust. PQR No.:

CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01

Fecha: 20/05/2025

EMPRESA: COTECMAR

PROYECTO: BUSINU

PROCESO: SMAW

TIPO:

MANUAL

CLASE DE JUNTA A SOLDAR:

Disefio de la Junia: TOPE

Respaldo Si No__ X
Tipo de material de respaldo: NIA

Angulo de la Ranura: 55°-65°
Cara de la raiz: 0-3 mm
Abertura de la raiz: 2-3mm

POSICIONES:

Posicion de la Junta a solda Todas

Direccion de avance: Vertical ascendente

DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :

IS ¥

I 1270

a

o dmm

Otros: NIA,
MATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
P No. | Gr.No. __A aPNo.__ | GrNo _A Gas protector: N/A
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTM A131 GrA|Ratadeflujo: NA
Rango de espesares: 6.35 mm a 254 mm Compaosicion en porcentaje: NIA
Rango de diametros; NIA a___ NIA = Gas de Respaldo: N/A
OTROS: NIA Rata de flujo :  N/A
Composicion en porcentaje: NIA
MATERIAL DE APORTE:
BESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2+n 3+m 4 5 6
No. de especificacion SFA A5 A5 A5
No. de la clasificacion AWS E7018 E7018 E7018
No. F 4 4 4
No. A 1 1 1
Fabricante LINCOLN LINCOLN LINCOLN
Diametro del electrodo 32 3z 3.2
Cantidad de material depositado (Ib/ft) Hes Hy e,
- jFundente N/A NIA NIA
Inserto consumible NIA NIA N/A
Otros. (Marca comercial del aporte) GRICON 15 GRICON 15 | GRICON 15
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voltaje (infmin)
1 SMAW Do NIA 110-137 POSITIVA 21-25 1,65 - 8,27 N/A
2 SMAW DC NIA 110-137 POSITIVA 21-25 1,65 - 8,27 MN/A
3 SMAW DC NIA 110-130 POSITIVA 21-25 1,65 - 8,27 N/A
4
5
6
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WPS

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

(ESPECIFICACION - NORMA)

COTECMAR

Codigor F-GESPRM-MA-02/

I Version: 0.0.2

Fachade aprobacion. 18-ul-2011

WPS No.:

SMAW-BW-0001-B25 |Sust PQR No. CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01

Fecha:

20/05/2025

PRECALENTAMIENTO:

TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

OTROS:

Temp. minima : 20°C Tipo : NSA
Temp. max. de interpasos : 250°C Temp. de iniciacion : N/A
Temp. postcalentamiento: NIA Rata de calentamiento : N/A
Temp. de punteado: N/A Temp. de sostenimiento : NIA
Temp. de pase de raiz; N/A Tiempo de sostenimiento : NIA
Temp. de relleno/presentacion: NIA Rata de enfriamiento : N/A
Mantener temperatura con : NIA iMedio de enfriamiento: NIA
EQUIPO:

Clase: Maquina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro:
Clase A.\W.S. de Tungsteno : N/A Longitud: N/A
IModo de transferencia del metal GMAW : [ ] corto Circuito L[] spray [ | clobular

TECNICA DE APLICACION:

Informacion

Calificacion

Fabricacion: X

Utilizar solamente en: Fabricacién Bote BUSINU
Por: Frank Mendaoza Fecha:

20/05/2025

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2+n 3+m 4 6
Tamaiio de la boquilla N/A NIA N/A
Cordon continuo/Intermintente AMBOS AMBOS AMBOS
Cordon oscilado o recto RECTO RECTO RECTO
Manual, semiautomatica o automatica MANUAL MANUAL MANUAL
Marlilleo (Peening) N/A NIA N/A
Forma del respaldo N/A NIA N/A
IMétodo de remover el respaldo N/A NIA NiA
|Distancia del punto de trabajo y tubo de contacio M/A N/A NiA
@e sencillo o multiple NiA NIA N/A
Grata de acero o Grata de acero o Grata de acero o
Limpieza inicial y de inlerpases cepillo cepilio cepillo
Velocidad de aplicacion (in/min) N/A NIA N/A
Otros N/A N/A N/A
APROBADO PARA: NOTAS:

WPS SMAW-BW-0001-B25 Soportado

|PQR:

CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01

WPS:

002-NC

Ingeniero Produccion

Cargo:
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COTECMAR

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS
(ESPECIFICACION - NORMA)

Codgo: F-GESPRM-MADZT

| Version: 0.0.1

Fecha de aprobacion. jissue dale)

WPS No.: SMAW-F-0001-B25

Sust. PAR No.:

CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01

Fecha:

20/05/2025

EMPRESA: COTECMAR

PROYECTO: BUSINU

PROCESO: SMAW

TIRPO: MANUAL

CLASE DE JUNTA A SOLDAR: DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :
Disefo de la Junta: T
Respaldo Si No X
Tipo de material de respaldo: N/A
Angulo de la Ranura: N/A
Cara de la raiz: NIA
Abertura de la raiz: BIA 5
POSICIONES: 1
* T2
Posicion de la Junta a solda_Todas
Direccion de avance: Vertical ascendente
Qtros: NIA |
MATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
P No. [ Gr. No. A aPNo.__ I Gr.Ne. _A Gas protector:  N/A
Especificacion del malerial y grado: _ASTM A131 Gr A_a _ASTM A131 GrA Rata de flujo © N/A
Rango de espesores: 6.35 mm a 254 mm Compaosicion en porcentaje: N/A
Rango de didametros: INJA a__ NIA Gas de Respaldo: N/A
OTROS: NIA Rata de flujo 1 N/A
Compaosicion en porcentaje: N/A
MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2 3 4 5 6
No. de especificacion SFA AGA
No. de la clasificacion AWS E7018
No. F 4
No. A 1
Fabricante LINCOLN
Diadmetro del electrodo 3.2
Cantidad de material depositado (Ib/t) Ly
|Fundente NIA
Inserto consumible INiA
Otros. (Marca comercial del aporte) GRICON 15
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voltaje (in/min)
1 SMAW DC NIA 110-130 POSITIVA 21-25 1,65 - 8,27 N/A
2
3
4
2
6
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS
(ESPECIFICACION - NORMA)
COTECMAR Godign: F-GESPRM-MALDZT 1 Version. 0.02 Fecha do aprobaclar: 182011

OTROS:

WPS No.: SMAW-F-0001-B25 |Sust. PQR No. CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01 Fecha: 20/05/2025
PRECALENTAMIENTO: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

Temp. minima . 20°C Tipo : NIA

Temp. max. de interpasos : 250°C Temp. de iniciacion : N/A

Temp. postcalentamiento: N/A Rata de calentamiento : N/A

Temp. de punteado: NIA Temp. de sostenimiento : N/A

Temp. de pase de raiz: NIA Tiempo de sostenimiento : N/A

Temp. de relleno/presentacion: N/A Rata de enfriamiento : N/A

|Mantener temperatura con : NIA Medio de enfriamiento: N/A

|EQUIPO:

Clase: Magquina de soldar Muitiprocesos Tipo: Inversora Diametro:  N/A
Clase A.W.S. de Tungsteno : N/A Longitud:  N/A

Modo de transferencia del metal GMAW : |:| Corto Circuito Spray r__i Globular

TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 5 6
Tamarno de la boquilla N/A
Corddn continuo/Interminiente AMBOS
Cordon oscilado o recto RECTO
|Manual, semiautomética o automatica MANUAL
|Maf‘|il|eo (Peening) N/A
IForma del respaldo N/A
IMélodo de remover el respaldo N/A
IDistancéa del punto de trabajo y tubo de contacto NIA
|Pase sencillo o matiple NIA
ILimpieza inicial y de interpases Grata de acero o cepillo
Velocidad de aplicacion (in/fmin} N/A
Otros NIA
APROBADO PARA: NOTAS:
Informacion WPS SMAW-F-0001-B25 Soportado
Calificacion {PQR: CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01
Fabricacion: X WPS: 002-NC
Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU
Por: Frank Mendoza Fecha:___20/05/2025

Cargo: Ingeniero Produceion




Oficio No. 112 / GECON-25 - 01/07/2025
Respuesta a oficio INGI-50263-016- 25 acerca de: Observaciones
sobre el estado del preyecto embarcacicnes Recepcion y
cumplimiento del IS-Code para la embarcacion de
pasajeros BUSINU




COTECMAR

No. 112/ GECON-25
Cartagena de Indias, D.T. y C., 01 de Julio 2025

Senor

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Asunto: Respuesta a oficio INGI-50263-016- 25 acerca de: Observaciones sobre el estado del
proyecto embarcaciones Recepcion y cumplimiento del IS-Code para la embarcacion de
pasajeros BUSINU.

Con referencia a su oficio, donde se solicita el calculo de los criterios de estabilidad del 1S-Code de
IMO, de la manera mas atenta nos permitimos precisar lo siguiente:

De acuerdo con el requerimiento de la interventoria se se evaluaron los siguientes criterios de
estabilidad verificando qgue bote disefado si los cumple satisfactoriamente:

1. Angulo de escora por aglomeracién de pasajeros < 10 grados
2. Angulo de escora por giro < 10 grados

Adicionalmente se evaiuaron los criterios establecidos por ABS para “Embarcaciones con el brazo
de adrizamiento maximeo que ocurre a un angulo de escora < 30", tal como se observa en la siguiente
tabla:

Resultados de la Evaluacién de Criterios de Estabilidad al BUSINU:

CONDICIONES DE CARGA

s Valor min, i e
Criterio iz 5 Unidades |— . : Cumple
Requerido " | Pesoen Arrib | Minima | Maxima L
Rosca chkags Operativa | Carga
Altura metacéntrica inicial (GM) o
e e > 0,150 m 1639 | 1208 | 1204 | 1278 | si
Angulo del maximo GZ >15 | Grados | 227 | 21,8 | 218 218 | s

Area bajo la curva de GZ hasta
40° (o punto de inundacién)

> 0,080 m rad 1,163 0,926 0,535

Area bajo la curva de GZ entre .
30° y 40° o inicio de > 0,030 m rad 0,284 | 0,168 0,202 0,182 | si
inundacion e

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industia Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, (. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491 : ’

Linea transparencia: 018005184812 - ransparencia@cotecmar.com

whww.cotecmar.com
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COTECMAR

Un area bajo cada curva de s
brazo adrizante hasta el angulo] = 0,063 m rad 0,75 0,764 0,769 0,748 | S
de brazo adrizante maximo I

Angulo de escora por
aglomeracion de pasajeros < < 10° Grados 9135 | 5962 9,505 9,778

10 grados

Angulo de escora por giro < 10
grados

<10° Grados 5865 | 7,752 7,702 7,611 Si

Criterios Aplicables al proyecto BUSINU

Para la evaluacién estructural y de estabilidad del proyecto Businu, se han utilizado los criterios del
reglamento de la Sociedad de Clasificacion ABS para “Steel Vessels for Service on Rivers and
Intracoastal Waterways”. Esta eleccion es técnicamente adecuada y avalada por el ministerio de
transporte, debido a que dichas reglas:

« Estan especificamente desarrolladas para embarcaciones que operan en aguas

interiores y vias navegables protegidas como rios. El cual corresponde al ambito de
operacion de las embarcaciones en el Rio Sinu.

« Consideran las cargas ambientales propias de la navegacién fluvial. Proporcionan un

marco normativo adaptado a la eslora, tipo de operacién y zona de operacion de la
embarcacion, asegurando la seguridad estructural y operativa sin aplicar requerimientos
sobredimensionados pensados para navegacion maritima oceanica.

Criterios de estabilidad evaluados para el proyecto BUSINU:

Los criterios aplicables y evaluados para las embarcaciones del proyecto BUSINU se encuentran
descritos en la Parte 3, capitulo 3, seccién 1, apartado 3.3 “Embarcaciones autopropulsadas
menores de 100 metros de eslora’ de la norma ABS RULES FOR BUILDING AND CLASSING
STEEL VESSELS FOR SERVICE ON RIVERS AND INTRACOASTAL WATERWAYS, afio 2025.

- Embarcaciones con Brazo de Adrizamiento Maximo que ocurre a un angulo de escora s 30%

1
2.
3.

Una altura metacéntrica inicial (GM) de al menos 0.15 m.

Un brazo de adrizamiento maximo que ocurre a un angulo de escora no menor de 15°,

Un area bajo cada curva de brazo de adrizamiento de al menos 0.09 m-radianes hasta un
angulo de escora de 40°, o hasta el angulo de inundacion, el que sea menor, y

Un érea bajo cada curva de brazo de adrizamiento entre los angulos de 30° y 40°, o entre
30° y el angulo de inundacién si este es menor a 40°, de no menos de 0.03 m-radianes.

Un &rea bajo cada curva de brazo de adrizamiento hasta el angulo del brazo de adrizamiento
maximo no inferior al area determinada por las siguientes ecuaciones:

A =3.15+ 0.057 (30 - Y) m-grados
A=10.3 + 0.187 (30 - Y) ft-grados

Donde,
A = area, en m-grados
Y = angulo de adrizamiento maximo, en grados

Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrallo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

WWWw.Ccolecmar.com
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COTECMAR -

Aplicabilidad del IS Code para el proyecto BUSINU:

Por definicidn, el IMO Intact Stability Code (1S Code) es de cumplimiento obligatorio para bugues que
entran en el &mbito del Convenio SOLAS (Convenio internacional para la Seguridad de la Vida
Humana en el Mar), es decir:

Buques de navegacion maritima.

Buques gue realicen viajes internacionales.

Buques con eslora = 24 metros.

Buques que realicen viajes internacionales y que transportan mas de 12 pasajeros.

Por lo anterior, es valido sefialar que los criterios del IS Code estan concebidos para buques
maritimos de mayor porte que enfrentan condiciones oceanicas en las cuales estaran expuestos a
vientos y oleajes severos, condiciones muy diferentes a las que fendran las embarcaciones BUSINU
durante toda su vida de servicio en el rio.

Para embarcaciones de menos de 24 metros de eslora o que operan exclusivamenie en aguas
interiores, como es &l caso del proyecto BUSINU (eslora 15.6 metros), el IS Code no se considera
aplicable o de obligatorio cumplimiento. Su uso es opcional, salvo que la Administracién Nacional lo
requiera expresamente o que la embarcacién esté clasificada por una Sociedad de Clasificacion que
se remita a dicho cddigo. En el caso de Ia navegacién fluvial y de aguas interiores en Colombia, la
Administracién Nacional, es el Ministerio de Transporte y en sus reglamentaciones no se remite a
este codigo para la evaluacién de la estabilidad de las embarcaciones fluviales, incluyendo la de
pasajeros.

Es importante sefalar que los criterios del IS-Code propuestos por la interventoria no fueron
incorporados en la cartilla de estabilidad preliminar de la embarcacion enfregada a la interventoria
(CT-MER-250-850-01-A Informe de estabilidad intacla preliminar), por estar por fuera de los criterios
declarados exigibles por la Administracion Nacional quien revisa y avala el documento, y por no ser
requerido por las reglas de la Sociedad de Clasificacion seguidas para este proyecto.

No obstante lo anterior, se determind que la embarcacion Busint cumple satisfactoriamente tanto
con los requisitos de ABS como con los criterios especiales adicionales mencionados por la
interventoria, lo que confirma su estabilidad intacta frente a condiciones operacionales propias del
transporte fluvial de pasajeros.

Cordialmente,

¥
Capitan de Fragata MAURICIO MADRID MONCADA
Gerente de Planta Construcciones (E) COTECMAR

Copia:

V'B* G
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Conmutador: +57 (605) 643 9491
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2117425, 3:05 p.m. Gmail - [BUSINU] - informe semanal semana 26 -25

1 mensaje

interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com> 2 de julio de 2025, 7:57

Para: “infra.overgara@gmail.com" <infra.overgara@gmail.com>, "interventoriaembarcaciones@gmail.com"
<interventoriaembarcaciones@gmail.com>
Cc: CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>,
"infra.raesquivel@gmail.com” <infra.raesquivel@gmail.com>

Sefior

Orlando Vergara.

Supervisor del contrato.
Sefior
Alejandro Velazco.

Interventor del contrato.

Cordial saludo

Por medio de la presente me permito relacionar los indicadores de desempefio del proyecto BUSINUY, Conirato CD-SiM-034-2024, correspondiente a

la semana en transito.

BUSINU 26/08/2028

ACTIVIDADES DE LA SEMANA:

Inicio de Corte de laminas: bloque 5120

Ensamble B1:

Instalacion de perfileria Z1300

Conformado de espejo.

Soldadura de Tk de combustible.

Prueba neumatica TK combustible.

Gestion de las Adquisiciones: Cotizacidn de puerias estancas, cielo falso, manholes, rampa vy sillas de la Embarcacion.

* & & & & * @

ACTIVIDADES PROXIMA SEMANA:
hitps://mail.google.comimailfu/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permthid=thread-f: 183654004 2362475536 &simpl=msg-f: 183654004 2362475536
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21/T7125, 3:06 p.m. ~Gmail - [BUSINUJ - Informe semanal semana 26 -25
¢  Corte de Perfiles.

*  Armado de previas.
s Ensamble de blogues

s Gestion de adguisiciones.

REGISTRO FOTOGRAFICO:

o PRUEBA NEUMATICA PRELIMINAR TK DE COMBUSTIBLE

« CORT E 5120

hitps://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a34 6 &view=pt&search=all&permthid=thread-: 183654004 23624 75536&simpl= msg-f:1836540042362475536 214
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21/7/25, 3:05 p.m. _ Gmiail - [BUSINU] - Informe semanal semana 26 -25

« AVANCE Y ESTADO ACTUAL DEL PROYECTO

Cordialmente,

hitps://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permthid=thread-f: 183654004 2362475536&simpl=msg-1: 1836854004 2362475536 314
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21/7/25, 3:05 p.m. S ; Gmail - [BUSINU} - Informe semanal semana 26 -25

% ‘ Alberto Jose Aguas Meza

: Estimador Profesional | Professional Estimator
A Zona industrial Mamonat— Km 9, Cartagena - Colombia
N I aaguas@ootecmar.com

COTECMAR B {+57) 301 293 9377 | 1. (+57 5) 643 9481 £xt. 1242

WWW.COTECMARCOM . fYw@ino

construyendo patridy futwo. . - Fordi
iEn Cotecmar, Seguimos Avaniel i

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el
Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede
llamarnos a la Linea de Transparencia 018005184812 o escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde
atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y
podria contener informacién privilegiada y reservada de la Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su destinatario. Si llegé a usted por error,
por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de divulgarlo en cualquier forma. Las opiniones
contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe
examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningtin caso por dafios derivados de la recepcion del
presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include privileged
and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval, Maritime and
Riverine Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. If you received this message by error, please
delete it and immediately notify the sender, refrain from disclosing it in anyway. The opinions contained in this message do
not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR, have antivirus
programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is not responsible in any case for damages
derived from the reception of the present message.

https://mail.google.comimailiu/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permthid=thread-f: 183654004 2362475536 &simpl=msg-1:18365400423624 75538 444




Correo electronico informe semanal semana 27- 25 - 04/07/2025




2003

2177125, 2:22 p.m. Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 27-25

G n a | I interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

[BUSINU] lnforme semanai semana 27-25

Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@m’(ecmar com> 4 de julio de 2025, 13:29
Para: "infra.overgara@gmail.com" <infra.overgara@gmail.com=, "interventoriaembarcaciones@gmail.com"
<interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Cc: CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott -:dtlrado@cotecmar com>,
“infra.raesquivel@gmail.com" <infra.raesquivel@gmail.com>

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior
Orlando Vergara.

Superviser del contrato.

Sefior
Alejandro Velazco.

Interventor del contrato.
Cordial saludo

Por medio de la presente me permito relacionar los indicadores de desempefio del proyecto BUSINU,
Contrato CD-SIM-034-2024, correspondiente a la semana en transito.

BUSINU 310712028 WK 27-28

ACTIVIDADES DE i.A SEMANA:

1. Ensamble B1:

« 1. Soldadura de esloras y refuerzos fransversales con cubierta.
« 2 Instalacion de cartabones, braket y clips.
« 3. Soldadura de mamparos estancos.

hitps://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a3468view=pt&search=all&permmsgid=msg-f. 1836742119718454690&simpl=msg-f. 1836742119718454690 /8
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2171125, 2:22 p.m. Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 27-25

= 4, Alienacion de vagras costado estribor.
« 5. Ingreso del TK de combustible del B1.

2. Ensamble B2

« 1, Volteo de cubieria
e 2, Preparacion junta a tope de cubiarta
« 3. Conformado del Tk de combustible del B2

3. Gestién de las Adguisiciones: En proceso de colizacion de silla del piloto, aires acondicionados, ventanas, sillas de pasajeros.

ACTIVIDADES PROXIMA SEMANA:

e  Corle de Perfifes.
¢  Armado de previas.
«  Ensamble de bloques

¢  (Geslion de adquisiciones.

REGISTRO FOTOGRAFICO:

+ SOLDADURA DE ESLORAS Y REF S TRANSVERSALES CON CUBIERTA

« CORTE DE LAMINAS BLOGUE 5120
hitps://mail.google comimailiu/1/?ik=af53e2a346 &view=pl&search=all&permmsgid=msg-f. 1836742119718454690&simpl=msg-f. 183674 2119718454690 2/8
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2117125, 2:22 p.m. Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 27-25

« AVANCE Y ESTADO ACTUAL DEL PROYECTO

Cordialmente,

https:fimail. google.com/mailiu/1/?lk=af53e2a346&view=pit&search=all& permmsgid=msg-f: 18367421197 18454650&simpl=msg-f: 18367421167 18454680 3/8
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2177125, 2222 p.m. : | : Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 27-25

Alberto Jose Aguas Meza
Estimador Profesional | Professional Estimator

T
& Zona industrial Mamonal - Km 9, Cartagena - Colomibig

aaguasfbrotecmancom

WWWCOTECHAR COM fYy@inis

Escribimos la hi {e nuestra Corporacién
construyendo patria y future,
iEn Cotecmar, Seguimos Avante!
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Correo electronico Informe mensual junio — 04/07/2025
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2177125, 2219 p.m. Gmail - [BUSINU] - informe Mensual, mes de Junio.

Nﬁ Gma il interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

[BUSINU] - Informe Mensual, mes de Junio.

Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com> 4 de julio de 2025, 16:36
Para: "infra.overgara@gmail.com" <infra.overgara@gmail.com>, “intervenioriaembarcaciones@gmail.com"
<interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Cc: CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>,
“infra.raesquivel@gmail.com" <infra.raesquivel@gmail.com>

Seifor

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior

Orlando Vergara.
Supervisor del contrato.
Sefior

Alejandro Velazco.
Interventor del contrato.

Cordial saludo

Por medio de la presente me permito enviar informe mensual del mes de junio.

Cordialmente,

https:/fmail.google.com/mailiu/1/7ik=af53e2a346&view=pi&search=all&permihid=thread-f. 18367538606262854 88&simpi=msg-f:1836753860628285488 1/2
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217125, 2.19 p.m. i i ¥ Gmail - [BUSINU] - Informe Mensual, mes de Junio.

Alberto Jose Aguas Meza

Estimador Profesional | Professional Estimator

Zona industrial Mamonal - Kns 9, Cartagena - Colombia
aaguas@cotecmarncom

M: {+57) 301 293 9377 | T: [+57 5) 643 9491 Ext. 1242

&%

COTECMAR

WWW.COTECMAR COM fw©inD3

Escribir ik = nuestra Corporacion
construyendo patria y futuro,
1IEn Cotecmar, Seguimos Avante!

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacién de Ciencia y Tecnologia para
el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones extemas que la involucren, puede
llamarnos a la Linea de Transparencia 018005184812 o escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde
atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y
pedria contener informacion privilegiada y reservada de la Corporacion de Ciencia y Tecnolegia para el Desarrollo de la
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su destinatario. Si llegd a usted por error,
por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absleniendose de divulgarlo en cualquier forma. Las opiniones
contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Laos sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe
examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ninglin caso por dafios derivados de la recepcion
del presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include
privileged and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval,
Maritime and Riverine Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. if you received this message
by error, please delete it and immediately notify the sender, refrain from disclosing it in anyway. The opinions contained in
this message do not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR,
have antivirus programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is not responsible in any
case for damages derived from the reception of the present message.

.& 6. Informe Mensual Junio Cto CD- SIM- 034-2024.pdf
— 1241K
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INFORME MENSUAL

A 128

DESARROLLO DEL CONTRATO N° CD-SIM-034-2024

JUNIO 2025

| CD-SIM-034-2024

15 de Enero de 2025

Municipio de Monteria

[ 'CoP $ 9.000.000.000

31 de Diciembre de 2025

| Construccién y puesta en funcionamiento de dos embarcaciones de
| transporte fluvial para la operacion en el rio Sin de acuerdo con las
| especificaciones técnicas ET-4209 en el marco de la ampliacion de
| la infraestructura del proyecto denominado “Construccion de
| embarcaderos y embarcaciones, para el funcionamiento del
| transporte pablico fluvial — Businu en el municipio de Monteria’.

Embarcadero de Transporte Fluvial

| BUSINU

17250-251

| La embarcacion Fluvial Rio Sind — BUSINU, busca optimizar el
| transporte acuatico en respuesta a las necesidades de atencion de
| transporte de pasajeros del rio Sind en la ciudad de Monteria, €l cual
| potencializara el desarrollo urbano en torno al rio, permitiendo
| consolidar las zonas de comercio y la densificacion urbana en el érea
| de influencia del proyecto prestando servicio de transporte publico
| diurno a lo largo del rio.

. Hugo Kerguelén

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industiia Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.colecmar.com
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1. AVANCE GENERAL DEL PROYECTO

&

COTECMAR

Imagen 1. Render BUSINU

A continuacion, se presenta la curva “S" y cronograma contractual del proyecto, en donde se evidencia el avance
actual de ejecucién a corte de 30 de junio de 2025:

R Lo

30712025

WK 27-25

31,24% 31,43%

0,19%

Tabla 1. Avance del proyecto.
Avance 31,43%

Corporacion de Ciencla y Tecnologia para el Desarrollo de la Industiia Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.colecmar.com
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Tabla 2. Curva S Businl
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Tabla 3. Cronograma maestro del proyecto.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR

Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. T y C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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COTECMAR -
Las actividades ejecutadas durante el mes de Junio se resumen a
continuacion:
2. EJECUCION
2.1. INGENIERIA

+ Entrega de listado de materiales de tuberia y accesorios de ruta principales de cables.

+  Reuvision de oferta de puertas estancas de proveedor LIBRA.

»  Revision de oferta de ventanas de proveedor AGP.

+  Entrega de plano sistema de ventilacién esquematico.

+  Entrega de Informe técnico de las dimensiones BUSINU mediante la caracterizacién del canal navegable
en el rio Sind.

- Entrega de plano disposicion de esquema de colores.

+  Entrega de lista de materiales G400, equipos principales con la marca de los equipos, para la alcaldia de
Monteria.

e 514G~ 54 <801 e BIRGO0GA-GOE e B AG- D -0G
SYI0G-51=002 — ;Eg éﬁ ﬁ

; 4 i Bttt £ 1 B4200~ 11001 -~y
TR ekl |
5120088005 +y | Hypwiiyg

. S1300-B8- 005 5:zw--m---wij I—;‘;lz&o«a&uosz 1 §1200--35- 001
----------- .-T- ———— —— e e e n
b 51400 -82-002

e .....n._...-_._,j.n_._‘t.... B .;,w...;_...‘%,_wa,m».w.;maw.,‘glr_;_d e
5120022 -001

1 :55120.;..;‘-;.,,;%‘:5 ............

1300271 -0

Imagen 1. Esquematico sistema de ventilacion.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, . Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.colecmar.com
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3. COMPRAS

¢ En proceso de seleccion de proveedor de motores
e Compra del generador.

s En proceso de cotizacién de aires acondicionados.
« En proceso de ventanas

¢ En proceso de cotizacion sillas de pasajeros.

4. CONSTRUCCION

En general, se ejecutaron las siguientes actividades de produccion durante el mes de Junio de 2025:

e Inicio de corte de perfiles Bloque 5120
o Corte de laminas

Ensamble B1:

« Seinicio corte de proceso de corte de laminas del blogue 1110 de ambas embarcaciones.
« Soldadura de esloras y refuerzos transversales con cubierta.

« Instalacién de cartabones, braket y clips.

« Soldadura de mamparos estancos.

+ Alienacion de vagras costado estribor.

Ensamble B2
» \olteo de cubierta.

¢ Preparacién junta a tope de cubierta.
o Conformado del Tk de combustible.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrolio de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién; Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty €.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - ransparencia@colecmar.com

www.colecmar.com
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A ) |
COTECMAR
REGISTRO FOTOGRAFICO

CORTE DE LAMINAS BLOQUE 5120

PRUEBA NEUMATICA PRELIMINAR TK DE COMBUSTIBLE

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@coiecmar.com

www.cotecmar.com
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SOLDADURA DE CUBIERTA B2 / INSTALACION DE VAGRAS Y CUADERNAS B1

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industriai Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.
Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - fransparencia@colecmar.com
www.cotecmar.com




5. CRONOGRAMA

A3

COTECMAR

CRONOGRAMA DETALLADO BUSINU ‘%
3 plombis de tives umienzy #in k- — i .
i s SO =y
s » i I, SAIRIB AT IR
_ 1 iBUSING mar 13/02/24 jue 12/03/26
2 HITOS CONTRACTUALES mié 15/01/25 mié 31/12/25
i INICID BEL PROYECTO mié 15/01/25 g 15/01/25 i * 1501 |
i FIRMA DE ACTA BE IHICIO - e 3100425 wig 31401425 | ym !
h HITO 1; PAGO ANTICIPADO A LA FIRMAA DEL CONTRATO | mis 1501735 e 15/01/25 | ¢--T1
______ $..0  WTD2: INICIO BE CONSTRUCCION 02 CASCOS © jue 15/05/28 jue 15/05/25 | LI
7 HITO 3: Fitl DE CONSTRUCCRON DE 02 CASCOS | mig15/10/25 aid 15/10/25 3510
] HITO 4. 4 LAS PRUEBAS SAT ¥ ENTREGA EN CARTAGENA DE 02 ' lun 15712425 fun 15/13/75 152
. EMBARCACIONES |
4 HITO 5: RECEBCHON DE 02 EMBARCACIONES EN MONTERIA ¥ ACTA DE | mE31/12/25 i 31/12/25 nne
RECHD FiNAL
PLAN DE COMPRAS mar 13/02/24 Jue 13/11 /25 [ —————
DISERD E INGENIERIA | mar 13/02/24 lun 15/12/25 [
COMSTRUCCIGN - mié15/01/25 b 28/06/25 T S
CONSTRUCCION BUSINU 1 © lun 12/05/25 mig 31f12/25 B
100. ESTRUCTURA DEL CASCO © lun 12/05/25 Vi 24/10/25 P~
CONSTRULCION DE BLOQUES ¢ luna2fosfis vie 24/10/25 | i |
CONSTRUCCION DE BLOGUE 1110 un 12/05/25 hn 20/10/25 [ |
CONSTRUCCION DE BLOGQLE 5120 - mar 20/05/25 vie 2410725 o |
UNIGHN DE BLOGUES . jue10f01/25 vie 17/10/25 - |
180. BASES ¥ SOPORTES vie 25/07/25 mar 30/03/25 L]
132, PRUEBAS DE TANQUES sdb 3/08/25 mar 7/10/25 Lyl
200. PLANTA PROPULSORA BUSINU lun 1/09/25 vie 28/11/25 L
200, PLANTA PROPULSORA BUSINU . Wn1/03/25  vie28/11/25 =t |
. 300:400. PLANTA ELECTRICA- MANDO Y EXPLORACION _ [ viewsfosszs  wespaps || N I

HNOTA: 1) EE “Cranograma Mesitre”, comtinivo en ef Ao il e gintraty, establoce |

fuchas i

b bnfarmativos y n sustituye sl mod fics s placos defisisos en e Conograms Maestro.
2} Los hiros debides e ol contrato serin corsiderados como fechas mentractuales de referenca parg ol

ey £ presenie 0

LTt ¥

B Unizomeite oon

CRONGERAMA DETALLADO BUSINU

2

fies informatives y no sustuye nl moddica los
2} Lo Ritos definidos en 2|

Plazos definidos &n of Cronograma Magsta.
! de

i

fechas

el pane el seguiments, contesd y cemplimionto de fas obligaciones conbracthasies.

. DISTRIBUCIGN DE ENERGIA. INST. CABLEABO vie 19/09/25 mar /1
7 300-400. MONTAE DE EQUIPOS BUSINU 1 mar 4/11f25 vie 5/12(25
st 500, SISTEMAS AUXILIARES mar HO7/25  jue20/11/25 |
: 500. FABRICACION SISTEMAS AUXILIARES mar 1/07/25 mar 12/08(25
500. INSTALACION SISTEMAS AUXILIARES mar 15/07/25 sdb 25/10/25 ;
500. INTEGRACION DE SISTEMAS AUKILIARES jue12/or/as | jus2013/25 |
600, HABITABILIDAD Y EQUIPAMIENTO GENERAL vie 1/08/25 mid 31/12/25 |
MARCAS DEL CASCO vie 808725 mid 28/10/25
620. COMPARTIMENTACION DEL CASCO mar 5/08/25 jeedifiafas i
625. VENTANAS jue 18/08/25 s4b 18/10/25
£30. PROTECCION DEE CASCO ¥ ACCESORIOS mié 6/08/25 tun 15f12/25
640. INSTALACION DE SILLAS W0 24/14/25 | fun 15/12/25
520 800. PRUEBAS ¥ TRANSPORTE fan 1/12/25 mié 31/12/25 !
B60. PAUEBAS ¥ TRANSPORTE tun 1/12/25 mid 31/12/25 |
E5 CONSTRUCCION BUSING 2 mié15/01/25  mar30/12f25 !
s 100. ESTRUCTURA DEL CASCO jue B/0S/25 lun 22/10/25 |
27 ALISTAMIENTO DE INFRAESTRUCTURA JueB/os/2s  jue1s/os/as
b CONSTRUCCION DE BLOGUES lun 12/05/25 lun 27/10/25 {
531 CONSTRUCCION DE BLOQUE 1110 lun 12/05/25 16n 20/10/25 |
517 CONSTRUCCIGN DE BLOGUE 5120 jue 22/05/25 fun 27410425
a3 UNION DE BLOGLES vie 11/67/15 mid 22/08/25 i
845 | 180. BASES ¥ SOPOHTES mié 25/DE/25  miE 13/08/35
53 192. PRUEBAS DE TANGUES sab 16/08/25 Jue 16/10/25
511 200, PLANTA PROPULSORA BUSINU WR28/07/25  vie 28/1125
7 200 PLANTA PROPULSORA BUS L. ln2sjors  vewsjups |
KOTA: 1) El "Cranograma sansta”, it &1 Anewo 1 def wstabiere las feenas contractiales oficistes. £1 PFrEsente "G i BALraga e can

Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Ind

ustria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR

Direccion: Zona industrial Mamonal km 9. Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutader: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - trans parencia@cotecmar.com

www.colecmar.com




COTECMAR

o

3
CRONOGRAMA DETALLADO BUSING 70

Corienso 'Finy
579 ELECTRICA- MANDO Y EXPLORACION T e rajosfas [
580 300-400. $IST. DISTRIBUCION DE ENERGIA- INST. CABLEADO jue 13/08/25 vie 12/10/25 i
shz 300-500. MONTAJE DE EQUIPOS BUSINU 1 via Z6/05/15 mid 26711725 [ ™
566 500. SISTEMAS AUXILIARES mar 8/07/25 wie 28/11/25 ey |
57| 500, FABRICACION SISTEMAS AUKILIARES mar B/02/25 vie 15/D8/25 i
Sha SOM. INSTALACION SISTERMAS AUNILIARES mar 22/07/25 vie 31/10/25 ==
s 500, INTEGRACION DE SISTEMAS AUMILIARES jue 24/07/25 vie 28/11/25 rs=—1
615 600. HABITABILIDAD ¥ EQUIPAMIENTO GENERAL lun 11/08/25 mié 28/12/25 I [y
MARCAS DEL CASCO lun 11/08/25 jue 30/10/25 | B
620, COMPARTIMENTACION DEL CASCO mar 12/08/25 vie 12/12/25 |
625. VENTANAS Jue 21/08/25 sab 25/10/25 1
= 630. PADTECCION DEL CASCO ¥ ACCESORIOS mié 13/o8/25 uie 18/12/25 Ky
652 640, INSTALACION DE SILLAS jue 28/08/25 mié 24/12/25 i [ i |
&5 8040. PRUEBAS Y TRANSPORTE mid 15/01/25 wiar 30/12/25 Py
o (SGO.PRUEBASYTRANSPORTE mié 15/03/25  mar 30/12/25 ' g i

HOTA: 1} £l “Cranograma haestro”, contenido e ¢l Asexa 7 del contrato, zstablece las fechas contractuales ofichates £ pretente “Cronograms Detallado™ se ntiegs Uricamerte con
s saf DG ¥ 10 sustiiye o modics s plazes definidos en el Cronograma Maestio
£} Loz hizos definidas en el cordrita serin consideradas coma fechas contractuales de referenca para & seguimiants, control y cumphiminto de las obigacones contractuales.

6. FACTURACION

VIGENCIA PAGADOQ

HITO 1: Pago anticipado a la firma del contrato, una vez suscrita
el acta de inicio previa presentacion de la factura.

HITO 2: Al inicio de la construccion de 02 cascos

HITO 3: Al fin de la construccién de 02 cascos

HITO 4: A las pruebas SAT y entrega en Cartagena de 02
embarcaciones e inicio de logistica para transporte en monteria
HITO 5: A la recepcion de 02 embarcaciones en Monteria y acta
de recibo final

4.500.000.000

2.250.000.000
1.350.000.000

720.000.000

2025

9 | B |[telen| &P

180.000.000

VALOR TOTAL DEL CONTRATO 9.000.000.000,00

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desamrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D, Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.colecmar.com




COTECMAR

7. PROXIMO HITO

Hito N 02
Fecha Confractual | MAYO 2025 _
Alcance INICIO CONSTRUCCION 02 CASCOS.
Valor $ 2.250.000.000,00
Cordialmente,
Albedo ﬂ%v 0-5

Ingeniero Alberto José Aguas Meza
Gerente de Proyectos de COTECMAR

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 5481

Linea transparencia: 018005184812 - fransparencia@coetecmar.com

www.cotecmar.com




Correo electrénico Informe mensual junio — 04/07/2025




2117125, 12:07 p.m. Gmail - [BUSINU] INFORMACION 2 50

interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

[BUSINU] INFORMACION

Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com> 9 de julio de 2025, 16:03
Para: "infra.overgara@gmail.com" <infra.overgara@gmail.com>, “interventoriaembarcaciones@gmail.com"
<interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Ce: CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott <dtirade@cotecmar.com>,
“infra.raesquivel@gmail.com” <infra.raesquivel@gmail.com>, Secretaria de Infragstructura
<s.infraestructura@monteria.gov.co>

Senor
CARLOS ALBERTO BELLO AVENA

Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior

Orlando Vergara.
Supervisor del contrato.
Sefior

Alejandro Velazco.
Interventor del contrato.

Cordial saludo

Por medio de la presente me permito enviar informacién actualizada de los WPS y WPQ pendientes por
enviar.

Quedamos atentos cualquier consulta.

Cordialmente,

htips://mail. google.comimail/u/1/?ik=af53e2a3468view=pt&search=all&permmsgid=msg-f:1837204829202094 27 8&simpl=msg-f:1837204829202094278  1/2




20981

2177725, 12:.07 p.m. Gmail - [BUSINU] INFORMACION

Zona industrial Mamaonal — Km 9, Cartagena - Colorabia

aaguasi@cotecmar.com

; i Alberto Jose Aguas Meza
4 [ Estimador Profesional | Professional Estimator
| M: (+57) 301 293 9377 | T: {(+57 5) 643 9491 Ext. 1242

COTECMAR

WWW.COTECMAR.COM

Escribimos la histc » nuestra Corporacian,
construyendo patria y futuro. :
iEn Cotecmar, Seguimos Avante!

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacion de Ciencia y Tecnologfa para
el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede
llamarnos a la Linea de Transparencia 018005184812 o escribimos al correo transparencia@cotecmar.com, donde
atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y
pedria contener informacion privilegiada y reservada de la Corporacion de Ciencia y Tecnologfa para el Desarrollo de la
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su destinatario. Si llegé a usted por error,
por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de divulgarlo en cualquier forma. Las opiniones
contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe
examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningan caso por dafios derivados de la recepcitn
del presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include
privileged and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval,
Maritime and Riverine Industry —- COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. If you received this message
by error, please delete it and immediately notify the sender, refrain fraom disclosing it in anyway. The opinions contained in
this message do not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR,
have antivirus programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is not responsible in any
case for damages derived from the reception of the present message.

2 adjuntos

L] COTECMAR WPS.rar
548K

™ WPQ.rar
— 10364K

hitps:/mail google.com/maillu/1/?1k=af53e2a346&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f:1837204829202094 2784 simpl=msg-f:1837204829202(94278  2/2
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5 ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)
PAN WPS
N MNorma: ( Lloyd's Register: Rules for the Manufacture Testing and Cerlification of Materials, Chapter 12)
COTECMAR Ceckiga; F-GESFRMMA-DZT Varsion: 0.0.1 Fecha de sprobagin 1842011
WPS No.: FCAW-BW-0001-B25. . Rev 01]Sust. POR No.: PRJ11100272723-02 Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTO: BUSINU
FROCESO: FCAW TIPO: SEMIAUTOMATICO
[CLASE DE JUNTA A SOLDAR: DISENO DE LA JUNTA (Dataile) -
Disefio de la Junta: TOPE
Respaldo Si Noe_ X
Tipo de material de respaldo: N/A _ I
Angulo de la Ranura: 60" A e
Cara de la raiz: 3 mm
Abertura de la raiz: FEw = e ol e e e ]
POSICIONES: QS
Posicion de la Junia a soldz Todas Ll
Direccién de avance: Vertical ascendente
Otros: N/A
MATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
PNo. __| Gr.No. __A aPNa.__ ) . Gi No. A Gas protector:.  CO2
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTM A131 GrA Ratadeflyjo: 18 a 20 lt¥min
Rango de espesores: 6 mm a 24 mm Composicién en porcentaje! 100%
Rango de diametros: N/A a__ N (Gas de Respaldo: N/A
OTROS! N/A Rata de flujo .  NIA
Composicion en porcentaje: NIA
|MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION HUMEROS DE PASES
1 2 3 4 5 6
No. de especificacion SFA AWS AS.20 AWS A5.20 AWS 4520 AWS AS.20
No. de la clasificacion AWS E 71T-1C/T-8C E 7AT-1C/T-9C E TAT-1CITHC E 71T-1C/T-8C
No, F 6 6 B &
fNo. A 1 1 1 1
Fabricante Linzeln Lincoln Lincoln Lincoln
Diametro del electrodo 12 mm 1.2 mm 12mm 1.2 mm
Cantidad de material depositado (Ib/ft) Wit R el N
Fundente NIA (7S INiA NIA
Inserto consumible N/A NIA /A N/A
Linceln Primacare |Lincoln Primacore] Linceln Primacore | Lincoin Primacore
Otros. (Marca comercial del aporte) LW-71 LW-71 LW-71 LW-71
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
{Amp) Voltaje (infmin)
1 FCAW DC MAA 170 - 180 POSITIVA 23-25 9,84 N/A
2 FCAW DC N/A 190 - 210 POSITIVA 25 -27 10.23 N/A
3 FCAW DC NiA 190 - 210 POSITIVA 25-27 10.23 N/A
4 FCAW DC N/A 195 - 215 POSITIVA 26 -28 12.9 N/A
5
B
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A

WPS

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

(ESPECIFICACION - NORMA)

COTECMAR Codigo: F-GESPRIMA027

Vershon 10,2

Fetha de apobacion. | 82011

WPS No.: AW-BW-0001-B25. . Re|Sust. PQR No.:

PRJ11100272723-02

Fecha:

20/05/2025

PRECALENTAMIENTO:

TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

Cargo: Ingeniero Produccion

Temp. minima ; 2570 Tipo : N/A
Temp. max. de interpasos : NIA Temp. de iniciacion : /A
Temp. postcalentamiento; MNIA |Rata de calentamiento : A
Temp. de punteado. MNIA Temp. de sostenimiento | /A
Temp. de pase de raiz: MNIA Tiempo de sostenimiento ; A&
Temp. de relleno/presentacion: N/A Rata de enfriamiento MNIA
Mantener temperatura con N/A iMeda’o de enfriamiento; NIA
EQUIPO:

Clase: Maquina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro:
Clase AW S. de Tungsteno : NIA Longitud: NIA
LNlodo de transferencia del metal GMAW : E:} Corto Circuito E:] Spray C]
OTROS!

TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 6
Tamario de la boquilla 5/8° 5/8" 5/8" 5/8"
Cordén continuo/lntermintente AMBOS AMBOS AMBOS AMBOS
Cordon oscilado o recto RECTO RECTO RECTO RECTO
Manual, semiautomatica o automatica SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICO
Martilleo (Peening) MIA MiA MIA MNIA
Forma del respaldo NIA NIA /A N/A
Metodo de remover el respaldo NIA NIA NIA /A,
Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto 12 mm - 19 mm 12 mm- 1% mm 12mm-18mm | 12mm- 19 mm
Pase sencillo o multiple MNIA N/A /A /A
Grata de acero o Grata de acero o | Grata de acero o | Grata de acero o

Limpieza inicial y de interpases cepillo cepillo cepillo cepillo
Velocidad de aplicacion (in/min) N/A N/A N/A N/A
Otros NIA NIA MNIA N/A
APROBADO PARA: NOTAS:
{Iinformacion WPS FCAW-BW-0001-B25 Soportado

Calificacion PQR: PRJ11100272723-02

Fabricacién: X WPS: FCAW-AH36-SEM-20 Rev 0

Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU

Par: Frank Mendoza Fecha:___20/05/2025
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS

Norma: ( Lloyd's Register: Rules for the Manufacture Testing and Certification of Materials, Chapter 12)

COTECMAR

Codigo. F-GESPRM MA. 027 | Varsicn: 0.0.1 Fechia de agotiaciin: 1812011
WPS No.: FCAW-F-0001-B25-Rev 01 |Sust. PQR No.: PRJ11100272723-02 Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTO; BUSINU
PROCESO: FCAW TIPO: SEMIAUTOMATICO

CLASE DE JUNTA A SOLDAR:

Disefio de la Junta: T
Respaldo Si No X
Tipo de material de respaldo: N/A
Angulo de la Ranura: N/A
Cara de la raiz: NIA
Abertura de la raiz: NIA
POSICIONES:

Paosicion de la Junta a solda Todas

Direccion de avance:; Vertical ascendente

Otros: N/A

DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :

MATERIAL DE BASE:

P Mo. 1 Gr. No. A aPNo.__ |

Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTM A131 GrA

Gr, No. _A

GAS PROTECTOR:

Gas protector: CO2

Rata de flujo : 18 a 20 It/min

Rango de espesores: 6 mm a 24 mm Composicion en porcentaje: 100%
Rango de diametros: NIA a_ NA Gas de Respaldo: N/A
OTROS: NIA Rata de flujo . N/A
Composicion en porcentaje: N/A
MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2 3 4 5 6
No. de especificacion SFA AWS AB.20
No. de la clasificacion AWS E 71T-1CA-8C
No. F 6
No. A 1
{Fabricante Lincoln
Diametro del electrodo 1.2 mm
Cantidad de material depositado (Ib/ft) A
Fundente NIA
Inserto consumible N/A
Lincoln Primacore
Otras. (Marca comercial del aporte) LW-71
No. pase Proceso Carriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voltaje (infmin)
1 FCAW DC N/A 170 - 210 POSITIVA 23-27 9.84-13 MN/A
2
3
4
5
6
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WPS

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

(ESPECIFICACION - NORMA)

COTECMAR

Codigo: F-GESPRM-MA-D27

I Warsion: 0.0.2

Fetha de aprobacion: 16-uk-2011

WPS No.:

CAW-F-0001-B25-Rev (Sust. PQR No.

PRJ11100272723-02

Fecha:

20/05/2025

PRECALENTAMIENTO:

TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

Temp. minima : 25°C Tipo : MN/A

Temp. max. de interpasos ; N/A Temp. de iniciacion : N/A

Temp. postcalentamiento: N/A Rata de calentamiento : N/A

Temp. de punteado: N/A Temp. de sostenimiento : N/A

Temp. de pase de raiz; N/A Tiempo de sostenimiento : NIA

Temp. de relleno/presentacion: N/A Rata de enfriamiento : N/A
Mantener temperatura con : NIA iMedio de enfriamiento: N/A
EQUIPO:

Clase: Maguina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro:  N/A
Clase AW S. de Tungsteno : N/A Longitud:  N/A

Modo de transferencia del metal GMAW :
OTROS:

I:l Corto Circuito

D Spray

I:] Globular

TECNICA DE APLICACION:

Cargo: Ingeniero Produccian

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 5 6

Tamarno de la boquilla 5/8"

Cordon continuo/Intermintente AMBOS

Cordén oscilado o recto RECTO

Manual, semiautomatica o automatica SEMIAUTOMATICO
[Martilleo (Peening) N/A

Forma del respaldo NIA

Método de remover el respaldo N/A

Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto 12 mm - 19 mm

Pase sencillo o maltiple N/A

Grata de acero o

Limpieza inicial y de interpases cepillo

Velocidad de aplicacién (in/min) N/A

Otros N/A

APROBADO PARA: NOTAS:

Informacidn WPS FCAW-F-0001-B25 Soportado
Calificacion |PQR: PRJ11100272723-02
Fabricacién: X WPS: FCAW-AH36-SEM-20 Rev 0
Utilizar solamente en: Fabricacién Bote BUSINU

Por: Frank Mendoza Fecha:__ 20/05/2025
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WPS

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

Norma: Lloyd’s Register: Rules for lhe Manufacture Testing and Certification of Materials, Chapter 12)

COTECMAR Codiga. F-GESPRR MA027 l Virsion; 001 Futcha de aprobacian; $8-u-2011
WPS No.: GMAW-BW-0001-B25. Rev 01 {Sust. PGR No.: PRJ11100403186/GMAW Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTQ: BUSINU
PROCESO: GMAW TIPO: SEMIAUTOMATICO
CLASE DE JUNTA A SOLDAR: DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :
Disefio de la Junta; TOPE
Respaldo Si No X
Tipo de material de respaldo: NIA
Angulo de la Ranura: hIA
Cara de la raiz: NI
Abertura de la raiz; 3,2 mm (+1)
POSICIONES:
4.--'5‘-._
Posicion de la Junta a soldar; Todas \ﬁ
Direccion de avance: Vertical ascendente LB
Otras: NfA
MATERIAL DE BASE: GAS PROTEGTOR:
P No. | Gr. No. A aPNo _ | Gr. No. __A LGas protector:  Mezcla Ar + CO2
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTMA131 GrA Rata de flujo: 18 a 21 Itmin
Rango de espesores: 3 mm a 16 mm Composicion en porcentaje: 75% Ar + 25% CO2
Rango de diametros: N/A a NIA, Gas de Respaldo: N/A
OTROS: NA Rata de flujo : N/A
Composicidn en porcentaje:; MN/A
IMATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMERGS BE PASES
1 2 3 4 5 [
No. de especificacion SFA AWS AS.18 AWS A5.18 AWS A5.18
No. de la clasificacion AWS ERT0S.6 ER70S-6 ER70S-6
No. F 8 6 8
No. A 1 1 1
Fabricante ESAB ESAB ESAB
|Diametro del electrodo 09 mm 0.8 mm 0.9 mm
Cantidad de material depositado (Ib/ft) N A s
Fundente NIA NIA NIA
Inserto consumible NiA NiA N/A
Otros. (Marca comercial del aporte) ¥Nald 705 6 Weld ¢log Weld 7056
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) .| Voltaje (infmin)

1 GMAW DC MNIA 100 - 130 POSITIVA 17 - 24 7.87 - 13.78 N/A

2 GMAW DC NIA 110 - 155 POSITIVA 17 -24 551 -11.81 N/A

3 GMAW DC N/A 135 - 165 POSITIVA 17 -24 551-12.28 N/A

4

5

6
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WPS

(ESPECIFICACION - NORMA)

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

COTECMAR

Cidign. F-GESPRM-MA-G27

Wersion. 0.0.2

Fecha de apiobacon. 182011

Cargo: Ingeniero Produccion

WPS No.: NAW-BW-0001-B25. Rev Sust. PQR No.: PRJ11100403186/GMAW Fecha: 20/0512025
PRECALENTAMIENTO: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

Temp. minima : 25°C Tipa : NI&

Temp. méx. de interpasos NIA Temp. de iniciacién : MNIA

Temp. postcalentamiento: MIA |Rata de calentamiento : NiA

Temp. de punteado; N/A Temp. de sostenimiento ; NfA

Temp. de pase de raiz- NIA Tiempo de sostenimiento : MNIA

Temp. de relleno/presentacion: NIA Rata de enfriamiento . NIA
|Mantener temperatura con | N/A |Medio de enfriamiento: NIA

EQUIPO:

Clase: Magquina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro: N/A
Clase AW.S. de Tungsteno NIA Longitud: NIA
IModo de transferencia del metal GMAW : [ 1 cortoCircuito 1 spray [ ] Globular
OTROS:

TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 5 6

Tamafio de la boguilla 5/8" 5/8" slg"

Cordén continue/intermintente AMBOS AMBOS AMBOS

Cordén oscilado o recto RECTO RECTO RECTO

Manual, semiautomética o automatica SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICO | SEMIAUTOMATICO

Martilleo (Peening) NIA RIA NIA

Forma del respaldo INIA N/A /A

Método de remover el respaldo NiA NIA NIA

Distancia del punto de trabajo y lubo de contacta 12 mm- 19 mm 12 mm - 19 mm 12 mm - 19 mm

Pase sencillo o multiple M/A N/A N/A
L o o _ Grata de acero o Grata de_acero o Grata de_acero o

Limpieza inicial y de interpases cepillo cepillo cepillo

Velocidad de aplicacion (in/min) N/IA MN/A IN/A

Otros MIA MNIA N/A

APROBADO PARA: NOTAS:

Informacion WPS GMAW-BW-0001-B25 Soportado

Calificacion PQR: PRJ11100403186/GMAW

Fabricacion: X WPS: GMAW-DH36-SEM-24 - Rev.001

Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU

Por: Frank Mendoza Fecha:___ 20/05/2025
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% ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)
/\ WPS
N Narma: ( Lloyd's Register: Rules for the Manufacture Testing and Certification of Materials, Chapter 12)
COTECMAR Codigo: F-GESPRM-MADZ7 | Versin 00,1 Fecha da aptabacin: 1862011
WPS No.: GMAW-F-0001-B25. Rev 01|Sust. PQR No.: PRJ11100403186/GMAW Fecha: 20/05/2025
EMPRESA: COTECMAR PROYECTO: BUSINU
FROCESO: GMAW TIPO: SEMIAUTOMATICO
[CLASE DE JUNTA A SOLDAR- DISENO DE LA JUNTA (Detalle) -
Disefo de la Junta: T
Respaldo Si MNo X
Tipo de material de respaldo: N/A
Angulo de la Ranura: MiA
Cara de laraiz NIA
Abertura de la raiz: MiA
POSICIONES: [ .......................
i T2
i s s e e -
|Direccién de avance: Verlical ascendente
Otros: MIA
wm"r'EﬁTAL DE BASE: GAS PROTECTOR: |
PNo. | GrNo.__ A aPNo._ |___ GrNo._A Gas protector:  Mezcla Ar + CO2
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTMA131 GrA |Rata de flujo: 18 a 21 I¥min
IRango de espesores: 3 mm a 16 mm Compasicién en porcentaje: 75% Ar + 25% CO2
Rango de diametros: N/A a___ NA Gas de Respaldo: N/A
OTROS: A Rata de flujo : N{A
Composicién en porcentaje: NIA
|MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2 3 4 [
No. de especificacion SFA AWS A5.18
[No. de la clasificacion AWS ER705-6
No. F 6
No. A 1
Fabricante ESAB
|Didmetro del electrodo 0.9 mm
Cantidad de material depositado (Ib/fi) i
Fundente MiA
Inserto consumible MIA
Otros. (Marca comercial del aporte) WVeld Tosee
Na, pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voltaje (in/min)
1 GMAW DC NIA 100 - 155 POSITIVA 17 - 24 5.51-13.78 N/A
2
3
4
5
6
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)
/\ WPS
(ESPECIFICACION - NORMA)
COTECMAR Cédigo, F-GESPRM-MA027 Wersian; (.02 Feha de aprobacicn: 15jd-2011

WPS No.: MAW-F-0001-B25. Rev {Sust. PQR No.: PRJ11100403186/GMAW Fecha: 20/05/2025
PRECALENTAMIENTO: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

Temp. minima : 25°C Tipo . NIA

Temp. max. de interpasos | N/A, Temp. de iniciacion ; N/A

Temp, postcalentamiento: NIA Rata de calentamiento NIA

Temp. de punteado: N/A, Temp. de sostenimiento : NIA

Temp. de pase de raiz: NIA Tiempo de sostenimiento : MNIA

Temp. de rellenc/presentacion: MIA Rata de enfriamiento : NIA

Mantener temperatura con : N/& |Medio de enfriamiento: NIA

EQUIPO:

Clase: Maguina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro: N/A
Clase AW.S. de Tungsteno N/A Longitud: N/A

|Modo de transferencia del metal GMAW : I:l Carto Circuito I:] Spray E:I Globular
OTROS:

TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 6

Tamafio de la boquilla 5/8"

Cordan continuo/intermintente AMBOS

Corddn oscilado o recto RECTO

Manual, semiautomatica o automatica SEMIAUTOMATICO
IMartilleo (Peening) /A

lForma del respaldo NIA
IMétodo de remover €l respaldo NiA

Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto 12 mm - 19 mm

Pase sencillo 0 multiple NIA

Grala de acero o

Limpieza inicial y de interpases cepilio

Velocidad de aplicacien (in/min) NIA

Otros NIA

APROBADO PARA: |INOTAS:

Informacion WPS GMAW-F-0001-B25 Soportado

Calificacian |PQR: PRJ11100403186/GMAWY

Fabricacion: X WPS: GMAW-DH36-SEM-24 - Rev.001

Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU

Por: Frank Mendoza Fecha.__ 20/05/2025

Cargo: Ingeniero Produccién
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WPS

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

Norma: ( Lloyd's Register: Rules for the Manufacture Testing and Certification of Materials, Chapter 12)

COTECMAR

Cedigo: F-GESPRMMA.027

Version. 0.0.1

Fecha de aprobacicn {ssue dale)

WPS No.:

SMAW-BW-0001-B25. Rev 01|Sust. PQR No.:

CGN 1201012/02 -CGN 120101201

Fecha:

20/05/2025

EMPRESA: COTECMAR

PROCESO: SMAW

PROYECTO:

TIPO:

CLASE DE JUNTA A SOLDAR:

Disefio de la Junta: TOPE

Respaldo Si No X
Tipo de material de respaldo: N/A

BUSINU

MANUAL

DISENO DE LA JUNTA (Detalle) :

I 12 Tmm

;w mr——“.{/

Angulo de la Ranura; 55°-85°
Cara de la raiz: 0-3 mm i
Aberiura de la raiz: 2-3 mm ’ LS
POSICIONES:
|Posicion de la Junta a solda Todas 2n 1
Direccion de avance; Vertical ascendente b
Otros: NIA 3m
IMATERIAL DE BASE: GAS PROTECTOR:
P No. | Gr.No. __A aPNo.__ | Gr No Gas protector. N/A
Especificacion del material y grado: _ASTM A131 GrA_a _ASTMA131 GrA_|Rata de flujo : N/A
Rango de espesores: 6.35 mm a 25.4 mm Composicion en porcentaje: N/A
Rango de diametros: N/A a___ NA Gas de Respaldo: N/A
OTROS: N/A Rata de flujo :  NiA
Composicion en porcentaje: N/A
[MATERIAL DE APORTE:
DESCRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2+n 3+m 4 5 6
No. de especificacion SFA A5 A5 A5
No. de la clasificacion AWS E7018 E7D18 E7018
No. F 4 4 4
No. A 1 1 1
Fabricante LINCOLN LINCOLN LINCOLN
Diametro del electrodo 3.2 32 32
Cantidad de material depositado (Ib/ft) Pidy B B
Fundente N/A NIA NFA
Inserto consumible N/A NiA NIA
Otros. (Marca comercial del aporte) GRICON 15 CRIEON TS GRICON 15
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
(Amp) Voltaje (in/min)
1 SMAW DC MNIA 110-137 POSITIVA 21-25 1,65-827 NFA
2 SMAW DC N/A 110-137 POSITIVA 21-25 1,65 - 8,27 NFA
3 SMAW DC N/A 110-130 POSITIVA 21-25 1,65-8,27 NIA
4
]
6
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(ESPECIFICACION - NORMA)

ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS

COTECMAR

l Varsion: 0.0.2

Fecha de aprobacion: 18-jul-2011

WPS No.:

IAW-BW-0001-B25. ReviSust. PQR No. CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01

Fecha: 20/05/2025

PRECALENTAMIENTO:

TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:

Temp. minima : 20°C Tipo N/A
Temp. max. de interpasos : 250°C Temp. de iniciacion : N/A
Temp. postcalentamiento: NIA Rata de calentamiento : NiA
Temp. de punteado: N/A Temp. de sostenimiento : N/A
Temp. de pase de raiz: /A Tiempo de sostenimiento : N/A
Temp. de relleno/presentaciaon: N/A Rata de enfriamiento : N/A
Mantener temperatura con : N/A Medio de enfriamiento: N/A
EQUIPO:

Clase: Magquina de soldar Mulliprocesos Tipo: Inversora Diametro:  N/A
Clase AW.S. de Tungsteno : N/A Longitud: NIA

Modo de transferencia del metal GMAW - E] Corto Circuito Spray I:] Globular
OTROS:

TECNICA DE APLICACION:

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2+n 3+m 4 5 6

Tamaiio de la boquilla N/A N/A N/A

Cordén continuo/Interminiente AMBOS AMBOS AMBOS

Cordan oscilado o recto RECTO RECTO RECTO

Manual, semiautomatica o automatica MANUAL MANUAL MANUAL

Martillec (Peening) NIA N/A NIA

Forma del respaldo NIA NiA NIA

Métado de remover el respaldo N/A NIA NJA
|Distancia del punto de trabajo y tubo de contacto N/A NIA NIA
IPase sencillo o multiple N/A NIA NiA

Grata de acero o Grata de acero o Grata de acero o

Limpieza inicial y de interpases cepillo capillo cepillo

Velocidad de aplicacion (in/min) NIA NIA NiA

Otros N/A N/A N/A

APROBADO PARA: NOTAS:

Informacion WPS SMAW-BW-0001-B25 Soportado

Calificacion PQR: CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01
Fabricacion: X lWPS: 002-NC

Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSINU

Por: Frank Mendoza Fecha:__ 20/05/2025

Cargo: _ngeniero Produccion
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WPS
Norma. ( Lloyd's Register: Rules for the Manufacture Testing and Ceriification of Materials, Chapter 12)
COTECMAR Cotige: F-GESPRMMAQZT [ Wargdn: 0.0.1 Fecha de aprobsoign: (issus date)
WPS No.: SMAW-F-0001-B25. Rev 01]Sust. PQR No.: CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01 Fecha: 20/05/2025

EMPRESA: COTECMAR

PROCESO: SMAW

PROYECTO: BUSINU

TIPO: MANUAL

CLASE DE JUNTA A SOLDAR:

|DISENG DE LA JUNTA (Detalle) :

Disefio de la Junta: T
Respalda Si No X
Tipo de material de respaldo: N/A
Angulo de la Ranura: NIA
Cara de la raiz: N/A
Abertura de la raiz: NIA
POSICIONES:

Posicion de la Junta a solda Todas

Direccion de avance: Vertical ascendente

Otros: NIA

MATERIAL DE BASE:

GAS PROTECTOR:

P No. | Gr. No. A aPNo.__ | Gr.No. A Gas protector. N/A
Especificacion del material y grado. _ASTM A131 GrA_a _ASTMA131 GrA |Ratade flujo . N/A
Rango de espesores: 6.35 mm a 254 mm Composicion en porcentaje: NIA
Rango de diametros: NIA_ a_ NIA Gas de Respaldo: N/A
OTROS: NIA Rata de flujo :  N/A
Composicion en porcentaje: N/A
WATERIAL DE APORTE:
T BES CRIPCION NUMEROS DE PASES
1 2 3 4 5 b
No. de especificacion SFA AS.1
No. de la clasificacion AWS E7018
No. F 4
MNo. A 1
Fabricante LINCOLN
Diametro del electrodo 3.2
Cantidad de material depositado (Ib/ft) N
Fundente N/A
Inserto consumible NIA
Otros. (Marca comercial del aporte) GRICON 15
No. pase Proceso Corriente Velocidad de OTROS
Clase Inductancia Amperaje Polaridad Rango de avance
{Amp) Voltaje (infmin)

1 SMAW DC N/A 110-130 POSITIVA 21-25 165-8,27 NIA

2

3

4

5

6
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ESPECIFICACIONES DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

|Modo de transferencia del metal GMAW :
OTROS:

E:l Corto Circuito

WPS
(ESPECIFICACION - NORMA)
COTECMAR Codigo: F-GESPRIA MA 027 ] Verskin 0.02 Fagha de eprobasicas 16442011

WPS No.: MAW-F-0001-B25, Rev (Sust. PQR No. CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01 Fecha: 20/06/2025
PRECALENTAMIENTO: TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR:
Temp. minima : 20°C Tipo : N/A
Temp. max. de interpasos : 250°C Temp. de iniciacion : N/A
Temp. postcalentamiento: N/A Rata de calentamiento : MN/A
Temp. de punteado: N/A Temp. de sostenimiento - NIA
Temp. de pase de raiz: N/A Tiempo de sostenimiento : N/A
Temp. de relleno/presentacion: N/A Rata de enfriamiento : N/A
Mantener temperatura con : N/A Medio de enfriamiento: N/A
EQUIPO:
Clase: Magquina de soldar Multiprocesos Tipo: Inversora Diametro:  N/A
Clase AW.S. de Tungsteno : N/A Longitud:  N/A

D Spray D Globular

TECNICA DE APLICACION:

Cargo: Ingeniero Produccion

DESCRIPCION NUMERO DE PASES
1 2 3 4 5 6

Tamaiio de la boquilla N/A
Cordén continuo/Intermintente AMBOS
Caordén oscilado o recto RECTO
Manual, semiautomatica o automatica MANUAL
[Martilleo (Peening) MIA
Forma del respaldo MNIA
Método de remover el respaldo MNiA
Distancia del punto de frabajo v tubo de contacto NIA
Pase sencillo o maltiple NJA
Limpieza inicial y de interpases Grata de acero o cepillo
Velocidad de aplicacion (in/min) N/A
Otros N/A
APROBADO PARA: NOTAS:
Informacion WPS SMAW-F-0001-B25 Soportado
Calificacion PQR: CGN 1201012/02 -CGN 1201012/01
Fabricacion: X WPS: 002-NC
Utilizar solamente en: Fabricacion Bote BUSIND
|Por: Frank Mendoza Fecha:__20/05/2025




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR
AWSO 1.1
PAGINA 1 de 3
& ELRIN IGAE LORE META WS o Pre FOAW 231024
i 1144328980 ESTAMPE| 680 [WPQ NG| ELBOF | FECHA | smaaon
METAL BASE [ESPECFICAGON | TIP0 o GRADD | GRUPO AWS TARGARO (NP | S0k [ esmeson| oo
RAAT BASE ASTME A 16 BiiA i B/ A i N/A & Bih
SOLDADO PARA SGEUPC | Tados [ Bih Nid | Hasta 12 1 mga
VARIABLES VALOR ACTUAL RANGO CALIFICADO
TR0 BE JUNTA ¥ Taders
|METAL BASE ASTHA A 5B Grugoe |
[ESPESOR PLATINA RANURA . Hasta 12
JESPESOR PLATINA FILETE NrA Todos
[ESPESOR TUBO RANURA NiA Hasta 12
{ESPESOR TUBO FILETE kA Toua
IAME TR TUBO RANURA H/A Hasti 12
[HAMETRO TUBO FILETE A fodking
{PROCESO DE SOIBADURA FLAW GMAW AW
ij}'i‘ﬁ o S Automatico Serms Automatua
[EspaLOO ) Con Respaids Lo Renpaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 520 KA
CLASIFICACION AWS £717 Grugi |
!}imsnﬂ ¢ ' & 6
POSICION Iy 4G Tados
[RANURA PLATINA y TUBG -6 10 _ NjA Todas
[RANURA TUBG <610 hijh Todos
[FILETE PLATINA y TUBO 2610 NiA Tados
[FiLETE YUBO <610 NiA Todas
FPROGRESION Ascendente Ascondente
[MODOS TRANSFERENCIA GMAW NiA N/A
ELECTRODO SIMPLES o MULTIPLES Simipley N/A
180 OF GAS/FUNDENTE o2 (€37
TIP0 OF PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADDS | REGISTRO
i : 61011 13024/1
DOBLEZ RAsZ 61033 12102473
knomz CARA 631033 12102471
Faomz LATERAL NiA HiA 1A
N0 VOLUME TRICO 1A N/R 5/h
5 o
| | o APROBADG POR REVISADO POR
[NoMBRE -
[CERTIFCABO NG
frinaa e

2094




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

2045

wPQ
AWSD1.1
PAGINA 1 de 1
NOMBRE JESUS ALBERTO HADECHINI MONTIEL WPS No WPS-15-Al PlateLR
ID 1143361187 ESTAMPE| JH87  |WPQNo| JH87-AI | FECHA [ 07/04/2025
METAL BASE [ESPECIFICACION | TIPO 0 GRADO | GRUPO AWS | TAMANO (NPS) | Sch | ESPESOR T 0D
MAT BASE ASTM A 36 N/A | N/A N/A 6 N/A
SOLDADO PARA GRUPO | Todos 1 N/A N/A | Hasta12 | N/A
 VARIABLES VALOR ACTUAL RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA v Todos
METAL BASE ASTM A 36 Grupo |
ESPESOR PLATINA RANURA 6 Hasta 12
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Hasta 12
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automdtico Semi Automatico
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
jpOsicioN 3Gy 4G Todos
RANURA PLATINA y TUBO >610 N/A Todos
RANURA TUBO <610 N/A Todos
FILETE PLATINA y TUBO >610 N/A Todos
FILETE TUBO <610 N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES 0 MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE co2 co2
|REsuLTADOS s
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADOS REGISTRO
VT 6.10.1.1 _ Aeeptado |  010425/1
DOBLEZ RAIZ 6.10.3.3 | 03042501
DOBLEZ CARA 6.10.3.3 | 0304251
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
INTD VOLUMETRICO N/A N/A N/A

7T

APROBADO POR REVISADO POR

NOMBRE
CERTIFICADO No
FIRMA

FECHA




G REPORTE DE INSPECCION VISUAL

w_ g VT
CWE Descripcion del

Calificacion de hahilidad de soldador WPC.

Trabajo
FECHA | 01/04/2025| ; PAG 1/1
LUGAR Cartagena | No INFORME | 010425/1
EMPRESA | WPD INGENIERIA

INTRODUCCION ] En este informe se presentan los resultados de la inspeccién con ensayos no
destructivos utilizando el método de inspeccion visual directa para verificar la sanidad del depésito de
soldadura y calificar Ia habilidad de soldadores bajo el WPS Pre-FCAW-231024

DATOS GENERALES
Material [ ASTM A 36
Area Inspeccionada l Coupon de soldadura de 6mm Acero al Carbono
Tuberia X | PLATINA OTRO U. DE MEDIDAS
| Didmetro | | SCH | Espesor | 6 N/A mm | X |PULG |
PARAMETROS DE INSPECCION
PROCEDIMIENTO SEGUIDO VT No 002/271116
TECNICA|  Visual Directa | ILUMINACION | Natural | TAMANO UMITANTE | 1
DISTANCIA MAXIMA INSPECTOR-PIEZA | 600 | ANGULO MAXIMO INSPECTOR-PIEZA | 75
CODIGO, ESTANDAR, NORMA o ESPECIFICACION | AWS D 1.1
RESULTADOS
ITEM ' INDICACIONES i TAMANO | RESULTADO
IH87 Sin indicaciones Relevantes N/A i
FIN DEL INFORME !
i A
/ 7N
OBSERVACIONES [/ / }
[ 1] /-~
!
¥ APROBQ ACEPTO
36028
HCY BRY. Srvizaas
Mombre y Firma ~ Nombre y Firma Nombre y Firma

2040




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

- | B wpPQ
» INGENIER]A LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE DORLIN LOSADA DE LA CRUZ WPS No FCAW-AH36-SEM-20
1D 7920249 ESTAMPE|  DL49 | WPQ No| DLa9-FCAW | FECHA | 270772025
_METAL BASE |ESPECIFICACION | TIPO o GRADO | GRUPO LR TAMANO (NPS) | SCH | ESPESOR| 0.0
MAT BASE ASTM A 36 N/A waQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA wQo1 Todos waQo1 N/A N/A =3 N/A
VARIABLES VALOR ACTUAL ~ RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA v Jodos
METAL BASE ASTM A 36 wQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW

TIPO

Semi Automéatico

Semi Automidtico

RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
|rosicion vd/0 Todos
RANURA PLATINA vd/0 Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES o MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE co2 co2
RESULTADOS
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADOS REGISTRO
VT ISO 5817 Tabla 1 | Aceptado |  280625/1
{DOBLEZ RAIZ LR5.4.3 e i 020725/1
DOBLEZ CARA LR5.4.3 ep! | 020725/1
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
NTD VOLUMETRICO _ N/A N/A N/A
S |
(/)
/]
$LABOFARD POR APROBADO POR REVISADO POR
NOMBRE 4 | ~dgbélidisKepa Lizcano
CERTIFICADO No  ##aias ¥ Lok
FIRMA ACT KX§F 3172025
FECHA [ 2/07/2025

204%




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR
v wPQ
e I NGENIERIA LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE DIEGO VELIS CASTELLANOS MERCADO WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 1048607630 ESTAMPE|  DC30 | WPQ No| DC30-FCAW | FECHA | 2/07/2025
METAL BASE |[ESPECIFICACION | TIPO o GRADO | GRUPOLR | TAMANO (NPS) | SCH | ESPESOR | O.D
MAT BASE ASTM A 36 N/A waQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA wQo01 Todos wao1 N/A N/A 23 N/A
VARIABLES VALOR ACTUAL RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA Vv Todos
METAL BASE ASTM A 36 wQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 23
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automadtico Semi Automidtico
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/0 Todos
RANURA PLATINA vd/O Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES o MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE co2 co2
RESULTADOS
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADOS REGISTRO
VT 1SO 5817 Tabla 1 Ac ’ 280625/1
DOBLEZ RAIZ LR5.4.3 020725/1
|poBLEZ CARA LR5.4.3 o 020725/1
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
NTD VOLUMETRICO A N/A N/A N/A
APROBADO POR REVISADO POR

NOMBRE
CERTIFICADO No
FIRMA

FECHA

2}'07/2025

2049




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

. WY e b wPQ
INGENIERIA LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE WARLIS CONTRERAS CARO WPS No FCAW-AH36-SEM-20
1D 1143339607 ESTAMPE| — wco07 [ wPQ No | wco7-Fcaw | FECHA [ 2072005
METAL BASE [ESPECIFICACION | TIPO o GRADO | GRUPOLR | TAMARNO (NPS) | SCH | ESPESOR ] OD
MAT BASE ASTM A 36 N/A wQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA wQo1 Todos waQo1 N/A N/A 23 N/A
r—— e —— T ———s
TIPO DE JUNTA v Todos
METAL BASE ASTM A 36 wQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
|PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW

TIPO

Semi Autoratico

Semi Automatico

RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
|ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/0 Todos
RANURA PLATINA Vd/0 Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES 0 MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE Co2 co2
|RESULTADOS |
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION REGISTRO
VT IS0 5817 Tabla 1 280625/1
DOBLEZ RAIZ LR5.4.3 020725/1
DOBLEZ CARA LR 5.4.3 ) 020725/1
|DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
|NTD VOLUMETRICO et N/A - N/A N/A
/)
FLABORADD) POR APROBADO POR REVISADO POR
NOMBRE TJdepelldis#eEa Lizcano
CERTIFICADO No W=y e
FIRMA - . AU2025
FECHA | 2/67/2025

2049



REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

_ V| - WPQ
INGENJERIA LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE EDER TOLOZA TORRES WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 1047462648 ESTAMPE|  ET48 | WPQ No| ET48-FCAW | FECHA [ 270772005
METAL BASE [ESPECIFICACION | TIPO 0 GRADO | GRUPOLR | TAMANO (NPS) | SCH | ESPESOR ] OD
MAT BASE ASTM A 36 N/A waQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA wQo1 Todos wQo1 N/A N/A 23 N/A
VARIABLES ~ VALOR ACTUAL 'RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA vV Todos
METAL BASE ASTM A 36 waQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Tados
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automatico Semi Automatico
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/O Todos
RANURA PLATINA vd/O Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES o MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE co2 co2
RESULTADOS
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADOS REGISTRO
VT ISO 5817 Tabla 1 280625/1
|DOBLEZ RAIZ- N/A N/A N/A
DOBLEZ CARA N/A N/A N/A
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
INTD VOLUMETRICO N/A N/A N/A

0

APROBADO POR

REVISADO POR

NOMBRE

FIRMA A1

" \\\‘lg | .
CERTIFICADO No @%

FECHA

2/67/2025

2100




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

INGENIERIA LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE ELKIN F RUIZ MESTRA WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 1143325853 ESTAMPE|  ERS3 | WPQNo| ERS3-FCAW | FECHA | 2072025
METAL BASE |ESPECIFICACION | TIPOoGRADO | GRUPOLR | TAMANO (NPS) | SCH | ESPESOR | OD
MAT BASE . ASTM A 36 N/A WwaQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA waQo1 Todos waQo1 N/A N/A >3 N/A
: VARIABLES 'VALOR ACTUAL RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA vV Todos
METAL BASE ASTM A 36 wQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automatico Semi Automdtico
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/0 Todos
RANURA PLATINA Vd/O Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES 0 MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE o2 co2
RESULTADOS
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION [ RESULTADOQS REGISTRO
VT E ISO 5817 Tabla 1 | Aceptade |  280625/1
|poBLEZ RAIZ LR5.4.3 i o | 0207251
|poBLEZ carA LR5.4.3 e | 0207251
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
NTD VOLUMETRICO N/A N/A N/A
ét,a‘E,brprﬁ} FoR APROBADO POR REVISADO POR
Tdgté g Lizcano

FIRMA

NOMBRE _
CERTIFICADO No gﬁ?

FECHA

2/07/2025

2101




destructivos utilizando el método de inspeccién visual directa para verificar la sanidad del depdsito de
soldadura y caiificar |a habilidad de soldadores bajo el WPS No FCAW-AH36-SEM-20

cwi s REPORTE DE INSPECCION VISUAL

(#45<] V I

ﬁ CWE N Descripcion del | Calificacién de habilidad de soldador WPQ. Bajo el
Trabajo WPS No FCAW-AH36-SEM-20
FECHA | 28/06/2025 e = PAG 1/1
LUGAR Cartagena | No INFORME | 280625/1
EMPRESA | WPD INGENIERIA

INTRODUCCION l En este informe se presentan los resultados de la inspeccién con ensayos no

DATOS GENERALES
Material | ASTM A 36
Area Inspeccionada | Coupon de soldadura de 13mm Acero al Carbono
Tuberia vl X PLATINA | otro U. DE MEDIDAS
| Dpidmetro | | scH | _ Espesor | 13 N/A mm | X [PULG]
PARAMETROS DE INSPECCION
PROCEDIMIENTO SEGUIDO VT No 002/271116
TECNICA| Visual Directa | ILUMINACION | Natural | TAMANO LUMITANTE | 1
DISTANCIA MAXIMA INSPECTOR-PIEZA | 600 | ANGULO MAXIMO INSPECTOR-PIEZA | 75
_CODIGO, ESTANDAR, NORMA o0 ESPECIFICACION | AWS D 1.1
RESULTADOS

ITEM 7 ~ INDICACIONES _ TAMANO | RESULTADO

DL49 Sin indicaciones Relevantes N/A o

DC30 Sin indicaciones Relevantes N/A e L

WCo7 Sin indicaciones Relevantes N/A A ¥

ER53 Sin indicaciones Relevantes N/A

ET48 Falta de Fusion 45

FIN DEL INFORME
/A
OBSERVACIONES [/ /
/7 -
L1177 |
. S APROBO  ACEPTO
19 Jf:i‘;f}?ﬁ
. 028

Mambre y Firma B Nombre y Firma Nombre y Firma

2102



oWl REPORTE DE INSPECCION VISUAL
LR I
CWE D inci | Prueba de doblez guiado para la calificacién de V
' es';':::: AL biidad desolidor WPGL Beio & WPS FOAW-ANSE:
FECHA | 2/07/2025 | o SEM-20 PAG 1/6
LUGAR Cartagena | No INFORME | 020725/2
EMPRESA | WPD
INTRODUCCION I En este informe se presentan los resultados de la inspeccién con ensayos no

destructivos utilizando el método de inspeccién visual directa a la cara expuesta de las probetas
dobladas de lado para verificar la sanidad del depésito desoldadura y calificar la habilidad de
soldadores, bajo el WPS FCAW-AH36-SEM-20

DATOS GENERALES
Material | ASTM A 36
Area Inspeccionada | Coupon de soldadura de 13mm Acero al Carbono
i Tuberia ' X | _ PLATINA _ OTRC U. DE MEDIDAS
| pidmetro | | scH | Espesor | 13 N/A mm | x [PULG]
PARAMETROS DE INSPECCION
PROCEDIMIENTO SEGUIDO VT No 002/271116
TECNICA |  Visual Directa iumiNacion | Natural | Tamano umiante | 1

~ DISTANCIA MAXIMA INSPECTOR-PIEZA | 600 | ANGULO MAXIMO INSPECTOR PIEZA | 75

CODIGO, ESTANDAR, NORMA o ESPECIFICACION ] AWSD1.1
_ RESULTADOS

ITEM __ INDICACIONES : | TAamaANO | RESULTADO
DL49 L1 Sin indicaciones relevantes N/A
DL49 L2 Sin indicaciones relevantes N/A
DL49 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
DL49 L4 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 L1 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 12 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 L4 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO07 L1 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO7 L2 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO07 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO7 L4 Sin indicaciones relevantes N/A

OBSERVACIONES |

APROBO . ACEPTO

é?:

Nombre y Firma Nombre y Firma ~_Nombre y Firma

17107




cw s REPORTE DE INSPECCION VISUAL
p CWE --\C?@i Deseriaeio del Prueba de doblez guiado para la calificacidn de VT
: Trabajb habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS FCAW-AH36-
FECHA | 2/07/2025 SEM-20 PAG 2/6
LUGAR Cartagena [ No INFORME | 020725/2
EMPRESA | WPD
INTRODUCCION I En este informe se presentan los resultados de la inspeccién con ensayos no
destructivos utilizando el método de inspeccion visual directa a la cara expuesta de las probetas
dobladas de lado para verificar la sanidad del depésito desoldadura y calificar la habilidad de
soldadores, bajo el WPS FCAW-AH36-SEM-20
DATOS GENERALES
Material | ASTM A 36
ﬁrea_lnspeccionada [ Coupon de soldadura de 13mm Acero al Carbono
P Tuberia x| PLATINA OTRO U. DE MEDIDAS
| Didmetro | | scH | _Espesor | 13 N/A mm | X |[PULG]
PARAMETROS DE INSPECCION
PROCEDIMIENTQ SEGUIDO VT No 002/271116
TecNicA | Visual Directa ILUMINACION | Natural | Tamafoumimante | 1
____ DISTANCIA MAXIMA INSPECTOR-PIEZA | 600 | ANGULO MAXIMO INSPECTOR-PIEZA | 75
CODIGO, ESTANDAR, NORMA 6 ESPECIFICACION LR
RESULTADOS
ITEM 4 INDICACIONES TAMANO | RESULTADO ]
ER53 L1 Sin indicaciones relevantes N/A
ER53 L2 Sin indicaciones relevantes N/A
ER53 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
ER53 L4 Sin indicaciones relevantes N/A

FIN DEL INFORME

OBSERVACIONES |

__APROBO : " ACEPTO

Nombre y Firma "~ Nombrey Firma

290\




REPORTE DE INSPECCION VISUAL

CWi 7
P CWE \t\:\ﬁ.

Descripcion del) - Prueba de doblez guiado para la calificacién de V I
- Trabajo : habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS
FECHA | 2/07/2025 i : R ! PAG 3/6
LUGAR Cartagena” | - NoINFORME - | 020725/2
EMPRESA | ' R WPD '

EVIDENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL DC30

APROBO ACEPTO

 Nombre y Firma Nombre y Firma

2105




REPORTE DE INSPECCION VISUAL

Gl
Y ~r \"A
CWE bescripciun del Prueba de doblez guiado para la calificacion de
Trabajo habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS
" FECHA | 2/07/2025 ai ridad de s PAG 4/6
LUGAR Cartagena | _NoINFORME | 020725/2
EMPRESA * | . ' WPD

 EVIDENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL DL49

APROBO

ACEPTO

ombre y Firma

Nombre y Firma

‘Nombre y Firma

2100



ki /é!‘?i

REPORTE DE INSPECCION VISUAL

CWE N\

Descripcion del

Prueba de doblez guiado

para la calificacion de

VT

Trabajo habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS
FECHA | 2/07/2025 i S BieAtor WD, faj PAG 5/6
LUGAR Cartagena | No INFORME [ 020725/2
~_EMPRESA | WPD

EVIDENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL ER53

ELVIN € AL MESTIR

Lo Akasdisasy T

kR

APROBO

ACEPTO

Nombre y Firma

Nombre y Firma

2109




REPORTE DE INSPECCION VISUAL

VT

Descripciondel |  Prueba de doblez guiado para la calificacién de
- Trabajo habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS
FECHA | 2/07/2025 It 8 PR R PAG 6/6
LUGAR Cartagena | No INFORME = ] 020725/2
EMPRESA | ‘WPD

EVIDENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL WCO7

TSI

FECHA: T
_NOMBRE SOLDADOR | _WARLIS CONTRERAS CARO
FWM IDEMTIFICACION id3sseeny 0
EMPRESA
LTS L. NORMA, Chiol
[ VPG DE PRUEBA MECANICA | ]

| 15 BE FiEaa oF CaviFicacion |

APROBO ~ ACEPTO

Nombre y Firma

 Nombrey Firma

2109




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

. wWPQ
INGENIERIA LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE DORLIN LOSADA DE LA CRUZ WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 7920249 ESTAMPE| D49 | WPQ No| DL49FCAW | FECHA | 270772025

METAL BASE [ESPECIFICACION | TIPO 0 GRADO | GRUPOLR | TAMANO (NPS) | scH | Espesor| o©.0
MAT BASE ASTM A 36 N/A waQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA waQo1 Todos WwQo1 N/A N/A >3 N/A

' VARIABLES VALORACTUAL | RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA v Todos
METAL BASE ASTM A 36 WwQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automatico Semi Automatico
RESPALDO Con Respaldo - Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/O Todos
RANURA PLATINA vd/0 Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES o MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE Cco? Co2
RESULTADOS : :
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADQS REGISTRO
VT ISO 5817 Tabla 1 A £:f 280625/1
DOBLEZ RAIZ LR 5.4.3 020725/1
DOBLEZ CARA LR5.4.3 i 020725/1
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
NTD VOLUMETRICO i N/A N/A N/A
7 Y
/ /]
[ /]
FLABORADD POR APROBADO POR REVISADO POR

NOMBRE | dobéllyisopea Lizcano
CERTIFICADO No oy’ [ \ASqartan
FIRMA CXMF 12025
FECHA : [ 2/07/2025

2109




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

: ; ; WwPQ
"INGENIERIA LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE DIEGO VELIS CASTELLANOS MERCADO WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 1048607630 EsTAMPE|  DC30 | WPQNo| DC30-Fcaw | FECHA | 270772025
METAL BASE [ESPECIFICACION | TIPO 0 GRADO | GRUPOLR | TAMANO (NPS) | ScH | Espesor| 0.0
MAT BASE ASTM A 36 N/A waQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA wQo1 Todos wao1 N/A N/A >3 N/A
VARIABLES ~ VALOR ACTUAL RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA v Todos
METAL BASE ASTM A 36 wQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automadtico Semi Automatico
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/O Todos
RANURA PLATINA vd/0 Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES 0 MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE co2 Cco2
RESULTADOS _
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADOS REGISTRO

VT 150 5817 Tabla 1 280625/1
DOBLEZ RAIZ LR 5.4.3 020725/1
DOBLEZ CARA LR 5.4.3 cep 020725/1
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
NTD VOLUMETRICO g N/A N/A N/A
FLABORADD PO APROBADO POR REVISADO POR
NOMBRE Tdgbéllyis¥ega Lizcano
o 5 AT

5

25,
CERTIFICADO No __ “sray
FIRMA i

LRt etald

L1 EXY. 312028

2/G7/2025

FECHA |

2110
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REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR
WPQ
LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE WARLIS CONTRERAS CARO WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 1143339607 ESTAMPE| w07 [ WPQ No| wco7-Fcaw [ FECHA | 270772025
METAL BASE [ESPECIFICACION | TIPO o GRADO | GRUPOLR | TAMANG (NPS) | SCH | ESPESOR | 0.0
IMAT BASE ASTM A 36 N/A waQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA waQo1 Todos wQo1 N/A N/A >3 N/A
VARIABLES _ VALOR ACTUAL ~ RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA v Todos
METAL BASE ASTM A 36 waQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automatico Semi Automatico
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION Vd/O Todos
RANURA PLATINA vd/O Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES o MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE o2 Cco2
RESULTADOS
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADOS REGISTRO
VT ISO 5817 Tabla 1 - ade | 280625/1
DOBLEZ RAIZ LR5.4.3 ' < 020725/1
DOBLEZ CARA LR5.4.3 L do 020725/1
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
INTD VOLUMETRICO N/A N/A N/A

/1]

FLABORADD POR APROBADO POR REVISADO POR
NOMBRE o [>letéildis-¥ppa Lizcano
CERTIFICADO No _ gurdy [ K
FIRMA / 7 AH2028
FECHA 2/07/2025




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR

RESULTADOS

wpPQ
LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE EDER TOLOZA TORRES WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 1047462648 ESTAMPE|  ET48  [WPQ No| ET48FCAW | FECHA | 27072025
_ METAL BASE |ESPECIFICACION | TIPO 0 GRADO | GRUPOLR | TAMANO (NPS) | SCH | ESPESOR| 0.D
MAT BASE ASTM A 36 N/A wQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA wQo1 Todos waQo1 N/A N/A >3 N/A
VARIABLES VALOR ACTUAL RANGO CALIFICADO

TIPO DE JUNTA vV Todos
METAL BASE ASTM A 36 wQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automatico Semi Automdtico
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APGRTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/O Todos
RANURA PLATINA Vd/0 Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES o MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE co2 co2
RESULTADOS

TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION REGISTRO

CERTIFICADO No P

FIRMA

- gsélljsFep

VT ISO 5817 Tabla 1 280625/1
DOBLEZ RAIZ N/A N/A N/A
DOBLEZ CARA N/A N/A N/A
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
NTD VOLUMETRICO s N/A N/A N/A
7=

ELABORADO POR APROBADO POR REVISADO POR

NOMBRE BRa Lizcano

FECHA

2/G7/2025

2912




REGISTRO DE HABILIDAD DE SOLDADOR
WPQ
LR RULES
PAGINA 1 de 1
NOMBRE ELKIN F RUIZ MESTRA WPS No FCAW-AH36-SEM-20
ID 1143325853 ESTAMPE|  ERS3 | WPQ No| ERs3-Fcaw | FECHA [ 2077205
METAL BASE [ESPECIFICACION | TIPO0GRADO | GRUPOLR | TAMANO (NPS) | SCH | ESPESOR| 0.
MAT BASE ASTM A 36 N/A wQo1 N/A N/A 13 N/A
SOLDADO PARA wQoi Todos WwQo1 N/A N/A 23 N/A
VARIABLES ~ VALOR ACTUAL 'RANGO CALIFICADO
TIPO DE JUNTA Vv Todos
METAL BASE ASTM A 36 wQo1
ESPESOR PLATINA RANURA 13 >3
ESPESOR PLATINA FILETE N/A Todos
ESPESOR TUBO RANURA N/A Todos
ESPESOR TUBO FILETE N/A Todos
DIAMETRO TUBO RANURA N/A Hasta 12
DIAMETRO TUBO FILETE N/A Todos
PROCESO DE SOLDADURA FCAW GMAW/FCAW
TIPO Semi Automatico Semi Automaético
RESPALDO Con Respaldo Con Respaldo
ESPECIFICACIO METAL DE APORTE 5.20 N/A
CLASIFICACION AWS E71T Grupo |
NUMERO F 6 6
POSICION vd/0 Todos
RANURA PLATINA vd/O Todos
RANURA TUBO N/A Todos
FILETE PLATINA N/A Todos
FILETE TUBO N/A Todos
PROGRESION Ascendente Ascendente
MODOS TRANSFERENCIA GMAW N/A N/A
ELECTRODO SIMPLES 0 MULTIPLES Simples N/A
TIPO DE GAS/FUNDENTE co2 €02
|ResuLTADOS
TIPO DE PRUEBA CRITERIO DE ACEPTACION | RESULTADOS REGISTRO
VT ISO 5817 Tabla 1 Aceptado | 2806251
DOBLEZ RAIZ LR5.4.3 | 0207251
JDOBLEZ CARA LR5.4.3 i s 020725/1
DOBLEZ LATERAL N/A N/A N/A
NTD VOLUMETRICO N/A N/A N/A
-
YPOR APROBADO POR REVISADO POR

NOMBRE e | loséiLygs
CERTIFICADO No *%Wﬁy e
FIRMA N

FECHA

2415




Cwil REPORTE DE INSPECCION VISUAL
L VT
CWE Descripcion del | Calificacion de habilidad de soldador WPQ. Bajo el
Trabajo WPS No FCAW-AH36-SEM-20
FECHA | 28/06/2025 i PAG 1/1
LUGAR Cartagena | No INFORME [ 280625/1
EMPRESA | WPD INGENIERIA

INTRODUCCION J En este informe se presentan los resultados de la inspeccion con ensayos no

destructivos utilizando el método de inspeccién visual directa para verificar la sanidad del depésito de
soldadura y calificar la habilidad de soldadores bajo el WPS No FCAW-AH36-SEM-20

_ DATOS GENERALES
Material | ASTM A 36
Area Inspeccionada ] Coupon de soldadura de 13mm Acero al Carbono
 Tuberia X| PLATINA OTRO U, DE MEDIDAS
| Didmetro | | scH | Espesor | 13 N/A mm | X [PULG]

PARAMETROS DE INSPECCION

FIN DEL INFORME

PROCEDIMIENTO SEGUIDO VT No 002/271116
TECNICA| Visual Directa | ILUMINACION | Natural | TAMARO LIMITANTE | 1
DISTANCIA MAXIMA INSPECTOR-PIEZA | 600 | ANGULO MAXIMO INSPECTOR-PIEZA | 75
CODIGO, ESTANDAR, NORMA 0 ESPECIFICACION | AWS D 1.1
RESULTADOS
ITEM __ INDICACIONES __|__TAMARNO [RESULTADO
DL49 Sin indicaciones Relevantes N/A :
DC30 Sin indicaciones Relevantes N/A
WCO7 Sin indicaciones Relevantes N/A
ER53 Sin indicaciones Relevantes N/A
ET48 Falta de Fusion 45

APROBO o ACEPTO

ombre y Firma  Nombre y Firma Nombrey Firma

/
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cwl s REPORTE DE INSPECCION ViSUAL
(&334 - I
P CWE \ Bestring o daf Prueba de doblez guiado para la calificacién de V
m'l‘r:ha‘u | habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS FCAW-AH36-
FECHA | 2/07/2025 ! SEM-20 PAG 1/6
LUGAR Cartagena | No INFORME | 020725/2
EMPRESA | WPD
~ INTRODUCCION | En este informe se presentan los resultados de la inspeccién con ensayos no

destructivos utilizando el método de inspeccion visual directa a |a cara expuesta de las probetas
dobladas de lado para verificar la sanidad del depésito desoldadura y calificar la habilidad de
soldadores, bajo el WPS FCAW-AH36-SEM-20

DATOS GENERALES
Material [ ASTM A 36
Area Inspeccionada | Coupon de soldadura de 13mm Acero al Carbono
: Tuberia X | PLATINA OTRO U. DE MEDIDAS
| Didmetro | | scH | Espesor | 13 N/A mm | x [PULG]
PARAMETROS DE INSPECCION
PROCEDIMIENTO SEGUIDO VT No 002/271116 _
TECNICA |  Visual Directa ILUMINACION | Natural f TAMARO LIMITANTE l 1
DISTANCIA MAXIMA |NSPECTOR-FIEZA [ 600 | anGuLO MAXIMOINSPECTORPIEZA | 75
CODIGO, ESTANDAR, NORMA 0 ESPECIFICACION | AWSD1.1
_ RESULTADOS ;
ITEM i INDICACIONES i TAMANO
DL49 L1 Sin indicaciones relevantes N/A
DL49 L2 Sin indicaciones relevantes N/A
DL49 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
DL4S L4 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 L1 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 L2 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
DC30 L4 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO07 L1 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO07 L2 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO07 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
WCO07 L4 Sin indicaciones relevantes N/A
OBSERVACIONES [

APROBO ~ ACEPTO

1 X

Nombre v"_Firma i Nombre y Firma ~ NombreyFirma
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G REPORTE DE INSPECCION VISUAL
CWE CRI Basch ciol:1 del Prueba de doblez guiado para la calificacién de V I
fr:ba'o habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS FCAW-AH36-
FECHA | 2/07/2025 ) SEM-20 PAG 2/6
LUGAR Cartagena ~ No INFORME | 020725/2
EMPRESA | WPD
INTRODUCCION | En este informe se presentan los resultados de la inspeccién con ensayos no

destructivos utilizando el método de inspeccion visual directa a la cara expuesta de las probetas
dobladas de lado para verificar la sanidad del depésito desoldadura y calificar la habilidad de
soldadores, bajo el WPS FCAW-AH36-SEM-20

DATOS GENERALES
Material | ASTM A 36
Area Inspeccionada | Coupon de soldadura de 13mm Acero al Carbono
: _ Tuberia X| PLATINA OTRO U. DE MEDIDAS
| Didmetro | | scH | Espesor | 13 N/A mm | X [PULG|

PARAMETROS DE INSPECCION

PROCEDIMIENTO SEGUIDO VT No 002/271116
YECNICA |  Visual Directa | iuminacion | Natural [ ravatoummante | 1
___ DISTANCIA MAXIMA INSPECTOR-PIEZA | 600 ] ANGULO MAXIMO INSPECTOR-PIEZA | 75
CODIGO, ESTANDAR, NORMA 0 ESPECIFICACION LR
RESULTADOS
ITEM P 'INDICACIONES | TAMARO | RESULTADO
ERS53 L1 Sin indicaciones relevantes N/A o
ER53 L2 Sin indicaciones relevantes N/A
ER53 L3 Sin indicaciones relevantes N/A
ER53 L4 Sin indicaciones relevantes N/A

FIN DEL INFORME

OBSERVACIONES |

APROBO . ACEPTO

‘Nomire y Firma ik Nombre y Firma Nombre y Firma

2141 C




CW
CWE

Cri

REPORTE DE INSPECCION VISUAL

Descripcion del Prueba de doblez guiado para la calificacion

VT

Trabajo habilidad de soldador WPQ. Bajo el WPS
FECHA | 2/07/2025 o RO R iel PAG 3/6
LUGAR Cartagena |  NoINFORME 3 020725/2
EMPRESA | ' - WPD

EVIDENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL DC30

| S

Hﬂlﬂlﬁ&i& MUDAB‘QS

{ﬁﬁﬁé'}‘?ﬁmt!éﬂ

taoﬁﬁm £ODIGOf ESTANDAR

_ EMPRESA

ﬁ-’*‘ﬂ OF PRUEBA IECANIEA

aw m_a@m w&ﬁ&m;mmn :

7 A Ty
; l ii{.!i‘s}iﬁc

APROBO

ACEPTO

rlrma

Nombre y Firma Nombre y Firma

211



CWi REPORTE DE INSPECCION VISUAL
CRI vy T
CWE Descripcion del Prueba de doblez guiado para la calificacion de
FECHA | 2/07/2035 Trabajo habilidad de soldader WPQ. Ba_:jn el WPS PAG 46
LUGAR Cartagena No INFORME | . 020725/2
EMPRESA | WPD

EVIDENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL DL49

APROBO

ACEPTO

Nombre y Firma

Nombre y Firma

2118




2119

cwi s REPORTE DE INSPECCION VISUAL
CRI : V I
CWE \ Descripcion del Prueba de doblez guiado para la calificacién de
T j ilidad dor WPQ. Bajo el WPS
FECHA_ 270772025 rabajo habilidad de soldador WPQ. Bajo e PAG 5/6
~ LUGAR Cartagena [ NoINFORME ] 020725/2
EMPRESA | . WPD

EVIDENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL ER53

T
FLAIN F RUE MESTRA

T REALIZO SE ' APROBO - ACEPTO
o

T “NombreyFirma | Nombrey Firma




2120

ewi s |  REPORTE DE INSPECCION VISUAL
— &wi - e _ VT
CWE \ : Descripcion del|  Prueba de doblez guiado para la calificacion de

—~ Trabaj habilidad de soldador WPQ. Bajo et WPS

FECHA | 2/07/2025 e s e PAG 6/6

LUGAR Cartagena | NoINFORME | 020725/2
EMPRESA | i WPD

EV!DENCIA FOTOGRAFICA DOBLEZ GUIADO LATERAL WCO7

T FECHA: iRy :
__________________ NOMBRE SOLDADOR. WAIRLIS CONTRERAS CARES
: _ ADENTIFHCACION 183435007
o EMPRESA : Wil
e . NOREAA, CPRIGO o ESTANDAR i
1. VPG DE PRURBA MECANICA | BOUIEZ LATERAL L.
| TR0 bf pRUEGA OF CALiFicacion | I lber #
APROBO ACEPTO
Nombre y Firma  Nombre y Firma




Qualification: Codes/Standards LR Rules
Wanuiscturer's name COTECMAR
Address

Zona Industrial Mamonal, Km 9
Cartagena, Colombia

WS number 18-0PV-05

WP Certificale number:
Page 1 of 2

PRI11100272723/07

Welder Performance Qualification (WPQ)
Certificate

The validity of this ceruficate expires on
{see sheet 2 uf this centificate for condiions)
Type of joint {skeich — showing dimensions)

B s

WVanables
Parent matenal

Wielding Process
Plate o pipe
{fedirotaind)
Test piece
ihickuess {rmm)

Joint Type

Fipe cutsids
diameter (i}

Weid Test Letals

LR Grade DH 36 (WO U1

Apvision number o0
27-Jun-2023 Flace of estshop
Cotecmar
Rangs of Approval Vatiables

LR Grade DH 36 (WQ 01)

Filier type ang

Ditice Cartagena de Indias

Ttk 05 July 2020

Weltie: nani Bladimir Torres Redondo
Weldes 1D number BT

Weird test numbier o1

Weeiter's Date of Birth Matienat LD Number
01 Dec 1987 / 1.128.060.508 de Cartagena

Welter's signature

Uate of test

el Test Detads
Primacgre LW-71

27 June 2020

Hange of Aupices
biasic iow hydrogen typs +

FCAW

Plate

1.7

Bw

HN/A

FCAW
Plate

25

BW & FW

N/A

Test Results {stale satsiactory, unsalisfactory o not appheable)

hon-destructive 1es1s

Visual

Magnet: particle
Liguid peretrant
Radigraphic
Uitrasonic

Cther

tnitiat validity period of welding certificate

Comments:

Satisfactory
Not applicable
Not applicable
Not applicable
Satisfactory
Not applicable

3 YEars.

desigriaton electrodes with stile coatings

Welding positicn (8] D, X Vu, O

Shieltimng nas co2 N/A

Bagking yas N/A NiA

Gouging

J/packing € %

Wilded "

foreibioth sides) Both sides Both sides

Other N/A NiA
Destructive Tesis Mo off Resulls
Macic esaminagiicn Mot applicable
Aot Beng Noi applicable
Face bend Not applicable
Side pend Not applicable
Filiet weetd fracture Not applicable
Other Not applicable

We certify that the abave statements are coredt and that the test pieces were prepared, welded and tested in accordance with the speafied
LR Rule

codes or standards
COTECMAR

Organisation

Date

05 July 2020

Orily the original of this certificate or authenticated cupies are valid as proof of weider qualification.
This certificate remains valid only whilst 1the welder remains in the employ of the manufacturer above

* Manuiacturer s Welding P/bceawe S,fwaﬁé'{arxw;

Lioyd's Register Group Limitgd, its affiliates and subsidianes and ther resped

Sutdeyr

- Rangei
e

ned & contrant walls

|

ar adwce and inhat case any fesporsibility ar katility s eadiusvely on the 2rms and Londitions set aul In thal contract

Form 5208 (2018.01)

'Qs July 2020

£ officers, empioyess O agents are, individugly end collecteiy, 1eTen£d won s dasz
a5 ‘Lioyd’s Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shail noy pe lizbie 1o any peison Tor any loss. Uamane or expenss caused by redance on the iommatan

or advice in this document or howsoever provided, unkess that persen has 2 retevant Liuyd's Regster entity for the proas:on of this information

2121




WPD Cecificate numbe:  PRIT1100272723/07

Page 2 ot 2
Guatfication: Codes/Siandards LR Rules
hardactorer's name Cate
COTECMAR 05 July 2020
Welder name Cffice
Bladimir Torres Redondo Cartagena de indias

This certificate remains valid for a pericd of 3 years ooy if the welder named on sheet 1 has been employed 00 the Class or
Type of Welding with satisfactory rasults, during the peniods of six months since initial approval of last endorsemant.

Frolongation of validity (applicable only for 2 years initial valdity pericd of welding centificate, see pagel) shall be subject to the surveyor's
satistaction with respect to the welder's NDE/destructive test resuits and any specitic Code requirernents

1127

tndorsemant {6 Gignaturs and position of empcyern Ssgnature of suveyor verilying lob kacwredge Ditlwe sarnp and dale
monthly) representative verifving employment and accepiable welding accepranLediol
walding pel formance / | pertcimance 1&sted
Dec. 2020 3
4 ¥
- i :
Jun. 2021 Ol
0-06-74
Dec. 2021
— g E10) DL L
Jun, 2022 ;
i pEhdnaust :
i-’_ Hetioe 71.&?},2,1
Dec. 2022 \L ia
Jun. 2023

Prolangation of validity (biennial)

This certificate is extended until -'2 :?} I;:j“-}' i %_Z‘“-f o _— i

in view that Mr. Bladimir Torres R. has been constantly working

This certificate is extended until _ =" ° =770 T 7 5 il
in view that Mr. Bladimir Torres R. has been mnstanily working

Hugo C. RangelRodrisucs
23 Docemba 2ot f?/o//zqz,yl;’;“; ;;f,”ffc'?l"f;_“'_-fm"" ;

This certificato is extended until 12'3' j‘dﬁ{“ WLy

in view that Mr. Biadimir Torres R. has been cnm!amly workmg

Hugo C.RY

Lm'r' g ol

South F

Form S208 (ZUTB.01)




WPO Certificate number; CGN 1950050/CSFA10
Page 1of 2

Welder Performance Qualification (WPQ)
Certificate

Quaiification: Codes/Standards LR RULE
Manufacturer’s name COTECMAR
Addiess Office Cartagena de Indias
Zona industrial Mamonal Kilometro 9 Date 27 June 2019
Cartagena - Colombla Welder name Rafael Orozco
Welder iD pumber 05
Weld test number RO
Weider's Date of Buth National LD Nurnber
22 Sep 1981 /9.297.370
WHS* number 018 OPV-09 Revis:on numbes 001 Weider's signature
Thee walidity of this certificate expires on 26-Feb-2022 Flace of test/shop
{see sheet 2 of this certiheate for conditions) Mamonal Site Date of test 27 February 2015

Type of pint {sketch — showing dimensions)

30

A
——.-I L— 2 dnum

Variables ; Weld Test Details . Range of Approval Yariables Weld Test Details Range of Approval
Parent material : WO O - LR D36 i WQO1-LRDH3S Filler type and L OAWS A5 20 700 AWS AR 20 71T 10080
.' 3 designatian :
Welding Process | FCAW+GMAW | FCAW+GMAW welding pusition [s] i X+O+Vu+D
Piate or pipe : b s
(fixedirotated) Plate Plate Shielding. gas €02 €o2
Test piece ) :
thickness {mas 10 3toi0 Backing gas . N/A N/A
Sotgimy c o
\ Jbacking
Joint Type Butt Butt & Fillet Welded
! {onefhoth sides) Bath e
Fipe outside . a — - _

diameter (mm)

Test Results (state satisfactory, unsanstaciory or not applcablel

non-destructive tests Destraictive tests to. off Kesults

Visual Satisfactory Macro examiration Hot applicable
Magnetic particle Mot applicable Ruot Bend Mot applicable
Liguid penetrant Not applicable Face bend Mot applicable
Radiographic | Satisfactory * Side bend ’ Not applicable
Ultrasonic Mot applicable * Fillet weld fracture Not applicable
Other - | Other Not applicable
Initial validity period of welding certificate 3 years.

_Comments:

We certify that the above statements are correct and that the test pieces were
codes or standards. LR RULE y
Organisation COTECMAR Surveyo

repared, welded and tested i accordance with the specified
A

Dale 27 June 2019 Date

Cnly the oniginal of this certificate or authenticated copies are valid as prog
This certificate remains valid onty whilst the welder remains in the employ

* Manwtacturer's Weidiag Provediure Specification

iypider gualification.
& manufacturer above

Lingd's Regieter <
South mnesrica Lid

Lioyd's Reglster Group Lirmited, its affiliates and subsidiarias and their respectze offiers, employees of agents are, individually and collectvety, referred 1o in s dause
as 'Lloyd's Register’. Lloyd's Register 2ssumes no resporsibiity and shall not be kable to asy person for any loss, damsage of expense caused by rebance onthe inform, 1hg7
oF advice in this document or howsoever provided, uniess that person has signed a contract with the relevant Uoyd's Register entity for Lhe provisicn of this information
ar advice and in that case any responsibility or kability is exclusively on the terms and conditions set cut in that contract.

Form 5208 (2018.01)
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WP Certificate numb'er: CGN 1956050/C5F/10

Page 2 of 2
Qualification: Codes/Standards LR RULE
Manufacturer's name Dats
COTECMAR 27 Jupe 2019
Weider name Otfice
Rafael Orozco Cartagena de Indias

This certificate remains valid for a period of 3 years only if the welder named on sheet 1 has been employed on the Class or
Type of Welding with satisfactory results, during the periods of six months since initial approval or last endorsement.

Prolongation of validity (applicable anly for 2 years initial validity period of welding certificate, see page1) shall be subject o the surveyor's
satisfaction with respect to the welder's NDE/destructive test results and any specific Code requirerents.
This certificate remains valid for a period of two years only if the welder named on sheet 1 has
been employed on the Class or Type of Welding, with satisfactory results, during the periods
of six manths since initial approval or last endorsement. eita's phgiaph

t i reguierit
Prolongation of validity shall be subject to the surveyor's satisfaction with respect to the

welder’s documented record and any specific Code requirements.

Endorsement [0 : Sig'hature ar—.'d"bc"siii'en of empl'c;.rers Signature of surveyor verifying Job knowledge Office stamp and date "
manthly} . representative veritying employment and acceptable welding acceprance/not
welding performance perfoimance o 1ested

Aug 2019
Feb 2020
Aug 2020

Feb 2021
Aug 2021

Feb 2022
Aug 2022

Feb 2023
Aug 2023

Prolongation of validity (biennial)

Si. T8 ture/ St amp

Toue eotFrate 18 e biaiatun 3 P2 Auy vl 2
LA o .-\-p«;'h e, 12 Gy Lotas Coeaoy ot AL-.-;

4 DI ot S

Tm\""‘-‘ ceedr b b evrbinel Jwkab Pg Q‘)m\-») W2y
in “i\% \“-"‘ Ae s"\\_ - {Z \f?ﬂ«“‘:, al ‘«"L\&ﬁ Wh&\ ﬂM'\i"" ‘.\\]

[PV LBV
T\N‘n Cecy s ale v u—i*\v\ené N \3%’\_\'\\1 Z(g Juae "2\:" ]
WA NN e \\;\Q.\q Yhae . Osencs e oy Conson 9
Lox ‘{:‘:“\a‘ Carta giertrn
Licya's Res
SOUTH AIMe

5

2124
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NP0 Certificate number: PRIT1100272723/12

Page 1 of 2

Welder Performance Qualification (WPQ)
Certificate

Gualification: CodesStandards LR Rules
Manufactisers name COTECMAR
) ) Gifice Cartagena de Indias
EZ::: In::s‘t:ﬂ?l M:_monal, Km9 Date 05 iuly 2020
Rz Solombia Welger hame laider Ariza Zabaleta
Weltier 10 number JA
Welg tect number 01
Welder's Date of Birth Matioral LD Number
19 Sep 1987 / 1.050.035.405 de San Jacintc
WES* number 18-0PV-09 Revisian nurmber 00 Welder's signaturs
The aiidity of this certiticate uxpires oo 27-Jun-2623 Place of 1estishop
e sheet 2 of this certificate tor conditions) Cotecmar Date of tust 27 June 2020
Type of joint fsketcn - showang dimensions)
23 e
ariabies Wield Test Detais Range of Approval Vatisbles Weid Tast Details Range of Agproval
Farent material L Grade DH 38 0WaQ 01} L% Giade DH 26 (WG 31) Filler type and Prisacon Lvv-21 a v By Oroyen ype +
desighation rlect:coes with rutie wuatiigs
Welding Procass FCAwW FoAw Wellng position (6] D, X, Vu, O
Plate o pipe s e
dixeelintatad Plats Flate Shiileding gas co2 NiA
Test piece i S g ;
Ahicierisss i) 12.7 2.5 Backing ges N/A N/A
Gouging
4 Macking < £
lont Type BW BW & Fw P
s Both sides Both sid
{une/bath sides) s - "
Pipe cutside
digmeter (inmm} N/A Ll ey n WA
Test Results (s1ate satisfactary, unsatisfactony o nal appiicatle
hon-gesirucive tagls [estructve €55 e, off Hesults
Visual Satisfactory Macro examination Hot applicabie
Magnetic particie Not applicalile Reot Beng Not applicable
Liguid peraran: Not applicable Face bend ot applicable
Radicgraphic Not applicable Side nend Hot applicable
Ultrasonic Satisfactory Filet weld fractug Nat applicable
Other Mot applicable Uther Not applizable

Initial validity period of welding certificate

Comments:

3

years,

We certify that the above statements are correct and that the test pieces were prepared, welded and tested in accordance with the specihied

rodes or standards. LR Rule
Drgansatan COTECMAR
Date 05 July 2020

* Manufacturers 'ilﬂyﬂ}hg Feagadure Specification

Ltoyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidianes and thelr ¢

as ‘Lioyd's Register”, Lloyd's Register assumes no nesponsisiig and

Surveyar 10 L Red,

v {0 Range

Date

Only the original of this certificate or authenticated copies are valid as proot of welder qualification.
This certificate remains valid only whiist the welder remains in the ernploy of the manufacturer above.

i 0ot e hable 10 any peson 1o any los
of agvice in 1his documient O howsoever praviced, uniess Thet persta bas sgned ¢ canteact vath The refevan

Uy

OF amice and in that case any responsibility or katility 15 sacusively on 1he terms and condiisns set aut 3 that coniract

Fuarm 5308 (2018.01)

5 July 2020

r Centeal and South Ameica Limited

i
¥

spective officers. employces o agents are, inoniduatiy ane collecively, reiered o in this Saus
5, darage o eapetse Cased by relance on
Lhayd's Register 2nily fo 1he provisiuan of this mfonmati

2425
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WEQ Certifitate number  PRIT1100272723/12
Page 2 of 2

Gualification: CodesStandaids LR Rules

Manufaciumer's name Date
COTECMAR 05 July 2020
nued nare thice
laider Ariza Zabaleta Cartagena de Indias

This certificate remains vahd for a pericd ol 3 years only if the welder namet on cheet 1 has been emnployed on the Class o

Type of Welding with satisfactory results, during the percds of six monlhs since intial approval or last endornsement.

Prolangation of validity lapplicable anly for 2 years initial validity period of welding certificate, see pagel) shall be subject to the SUIVeyor's
satisfaction with respect to the welder's NDE/destructve test results and any specitic Code requireinents.

Endarsement {6 Signatue and position of empioyers signatuse Gf surveyos verifying lob kngwledys | Dirfice stemnp and date
menthly) representative verifying empls ;,rrr.cm and accoptabie welding sucepiante/nat

welding perlarmance perfoemance testad
Dec. 2020

Jun. 2021
Dec. 2021
Jun, 2022
Dec, 2022 ol wd;{g,iﬁ? e
&5 Lf!ii L l,lto':l ],Oﬁ
Jun. 2023
Prolongation of validity (biennial) s :
Signa luredStaing ,//z}

This certificate is extended until Q + done A2 IR / o Y/
in view that Mr. Jaider Ariza Zabaleta has been constantly wotkmg Hugo C. Range! oirigueZ §

Cartagena di lodis &

ot americn Led /

This certificate is extended until __ 27 }QLW” é{” 202

in view that Mr. Jaider Ariza Zabaleta has been constantly working N o c}_'i’ ugo . ‘“‘-’ e P{ f‘v‘d figuez _
i . ¢

) =
This certificate is extended until & 3— 3y e TN
in view that Mr. jaider Ariza Zahaleta has been constantly working

Hugo
C\'n m‘

B e en L.l. ng ]
S0GtH Simerks Lid, /20 5]

Forn 5208 (2018.01)




WPQ Certificate number: PRI11100403186-3-MEC

Page 1 af 2

Welder Performance Qualification (WPQ)
Certificate

Quatification: Codes/Standards LR Rules

Manutacturer's name COTECMAR

Bty Oifice Cartagena de Indias
Zona Industrial Mamonal, Km 8 Date 31 July 2023

Cartagena, Colombia Arzuza Caraballo Yafran Javier

TYA-1
Weid test number 01

Velder's Dale of Birth Natignal 1.0 Number
16/08/1982 / 3.830.158 de Arjona

Weider's signature

Weiter name
Weider iD number

Rewision mumbee 001
Pace of testishop

FCAW-AH36-5EM-20 - Rev 0.
18-Jul-2026

WES* number
The vaiidity of this certificate expires or

{see sheet 2 of this cesitficate for conditans) Cotecmar Cate of test 18 July 2023
Type ot jolnt {skelch — showing dimenslons)
C V..a—hh
L em :T‘_H“f"
i
iw-
Variables Weid Test Detasls Range of Approval ariables Wil Test Details Range of Approvai

Parent matenal

LR Grade DR 36 (WQ 01)

iR Grade OH 36 {WQ 81)

Filler type and

Primacors L-71

basic iow hydrogen ype +

AL

designation elecicdes with rutie Loaungs
Welding Process FCAW FCAW Welding position o - D, K Vu, 0
Piate or pipe Py w—
(Fxea/rotated) Fiasa Plate Steslding gus co2 N/A
Test plece i !
tickeuss i 12.7 z5 Backing gas N/A N/A

Gouging
w fbacking © <
igint Type BW BW & FW Welded

{one/both sides) Both sides Both sides
Plipe cutside
u;amater fmim) HMiA NiA ey i s A
Test Resu ts (state satisfactory, unsati sfacmw of not appis-eb-e)
Non-destructve tests Destructive tests No. off Resulis
Visual Satisfactory Macro examination Nat applicable
Plagnetc partiche Mot applicable Rt Bead Mot applicable
Liquid penetrant Not applicable Face bend Not applicable
Radiographic Mot applicable Sige bend . Not applicable
Uitrasanic Satisfactory Fillet weld fracure Not applicable
Other Not applicable Other Not applicable

_ Initial validity period of welding certificate 3 years,
Comments:
We certily that the above statements are carrect and that the test pieces were prepared, welded and tested in acwrdanc@ wth the specified
codes or standards LR Rule
Organisation COTECMAR Surveyor to Lioye's Register Central and ,GL‘I}Q:(&EWRE\:}
AF, Tormes
bae 31 July 2023 Dste 31 éily 2}3

Only the ur}gmal of this certificate or dulhent Cated copies are valid as proot of welder qualification.
This certificate remams valid only whilst the welder remains in the empioy of the manutacturer above

+ Manutacturer's el avrg Bracedire 5 neciicatian

Lloyd's Register Group Limited, its atfiiates and subsidiaries and their respective officers, employees or sgents are, Indvidually and coliectively, referred to in this clause
5 "Usyd's Register. Lioyd's Register assumes no responsibility and shali not be liable te any person for 2ny toss, damage or expense caused By reflance on the information
or zdvice i this decument er hawsoever provided, unless thal person has signed @ coniract with the relevant Lloyd's Register enlity for the piovision of this informaten
of advice and in that case any responsibiiity or lability s sxclusively an the terms ano conditions set out in that contract

Form 5208 (2018.01)




Qualiication; Codes/Standards LR Rules
Manufaciurer's name

COTECMAR

Welder name

Arzuza Caraballo Yafran Javier

This certificate remains valid for a penod of 3

WPQ Certificate numper:

Fage 2 of 2
Date
31 July 2023
Office
Cartagena de Indias

Type of Welding with satisfactory results, duning the periods of six reontis since initial approval or iast endarsement.

PRI11100403186-3-MEC

years only i the welder named on sheet 1 bas bean employed an the Class or

Prelongation of vaiidity (applicable onty for 2 years initial validity pericd of welding certificate, see page) shall be subject to the surveyor's
safisfaction with respect to the welder's NDE/destructive test results and any specific Code requirements.

Endorsement {6
maonthly)

Jan. 2024

Jul. 2025

Jan, 2026

lul. 2026

Pralongation of validity (biennial)

This certificate is extended until

Signature of surveyor venfying iob knowiedge
acceptable welding acceptance/not

lested

Glfice stamp and date

\:

Ugo
Artageie

) = 4
Hugo Y Qang—aei RO
i e I h'}} Ciffice
‘eEister t,fmtra
Seuth M weriog ki,

Is/

4
BuE
L 3
rftrial ard
8&“2

2ty

02/%)

~ Signature/Stamp

in view that Mr.Arzuza Caraballo Yafran Javier . has been constantly working

This certificate is extended until

in view that Mr Arzuza Caraballo Yafran lavier . has been constantly working

This certificate is extended until

in view that Mr. Arzuza Caraballo Yafran Javier . has been constantly working

Farm 5208 (2018.01)

2129




2129

WPQ Certificate number; PRIT1100272723/27
Page 1 of 2

Welder Performance Qualification (WPQ)
Certificate

Qualification: Codes/Standards LR Rules

Manutactuser's name COTECMAR
Address Office Cartagena de Indias
Zona Industrial Mamonal, Km 9 Date 05 July 2020
Cartagena, Colombia Waider name Yafran Arzuza Carballo
Waider i) number YA
Weld test number o1
Waider's Date of Birth /Mationa! |0 Numbser
3.830.158 de Arjona
WPS* nimoer CGMN1401016/CBS/01 Rewision numbe: oo Weider's signature

the vaiidity of this certificate expiras on 4-1ul-2023 Fiate of testishop
(see sheet 2 of this certificate for conditions) Cotecmar Datz of test 04 july 2020

Type of joint {sketch - showing dimensions}

~
127w ool
‘ariables Weld Test Details * Hange of Approvat Variables Waeid Tast Detalls Range of Approval
Patent material LR Grade DH 38 (WQ 013+ LR Grade DH 38 (WQ 01} Filler 1ype and i MERIT 5-6 base low tydiogen typs +
; designation : elearodes with rutile coatings
\Welding Process GMAW . GMAW Welding position [v] D, X, Vu, ©
Fiate or pipe i S ) i B |
(fixedirotated) Plate Plate Shielding gas . Ar75% - CO2 25% N/A
Test piece | .
hicicriess iy 12.7 =5 Backing gas . HIA N/A
Gouging
: ibackina € <
Joint Type BW BW & FW Welded =
{oreoth sides) Both sides Both sides
Pipe outside : '
SaAar i) N/A N/A Other /A N/A
Test Resuits (state satisfactary, unsatisfactory or not applicabie)
Hon-destroctve 1ests Destructive tests . Mo off Resuits
Misual Satisfactory Macio examination Not applicable
Magnetc particie Not applicable Root Bend Not applicable .
Liquid penetrant Not applicable Face bend Not applicable
Radicgraphic . Not applicable Sige bend Mot applicable
Ultrasonic Satisfactory Fillet weld fracture Mot applicable
Other - Not applicable Other Mot applicable
Initial validity period of welding certificate 3 years.
Comments:

o tgsted in accordance with the specified

We certify that the above staternents are correct and that the test pieces were pj
codes or standards. LR Rule
Crganisation COTECMAR Surveyordo U R A and South America Limned
Date 05 July 2020 ) Date 05 july 2020
Cnly the original of this certificate or authenticated coples are valid as proof ofSwélder qualitication.
This certificate remains valid only whilst the welder remains in the employ of the manufacturer above.
* Masufacturer's Welding Procedine Speaficsiion d

o/
o

Ligyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidianes and their respectve officers, emmployess or agents are, indidualy and collectively, referred to n this clause
as 'Lioyd's Register', Ligyd's Register assumes no responsibility and shall not be Kable 1o any person for any [0ss, Gainage of expense caused by rellance onibe infsimetion
or atvice in this document or howsoever provided, unless that person has signed 8 contract wilih the relavant Lioyd's Register entity for the provision of this infonmation
af advice and in that case any respensibifity or Eability is exchusively on the terms and conditions set out in that contract

Form 5208 (2018.01)
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WPO Certificate number.  PRIN1100272723/27

Page 2 of 2
Qualification; Codes/Standards LR Rules
Manufacturer's name Date
COTECMAR 05 July 2020
Welder name Offize
Yafran Arzuza Carbalic Cartagena de indias

This certificate remains valid for a period of 3 years only If the weider named on sheet 1 has been employed an the Class o
Type of Welding with satisfactory results, during the periods of six months since initial approval of last endorserment.

Pralangation of validity (applicable only for 2 years initial validity peried of welding certiiicate, see page1) shall be subject o the surveyor's
satisfaction with respect to the welder's NDE/destructive test results and any specific Code requirements.

Endosement (6 Signature and pasitin‘(i of emrﬂuye.r.s Signature of sureyar vertying ot knowledye Offige stamp and date
monthiy) representative verifpg Amployment and acceptabie weldawg acceplance/not
welding performarg® performangd tested

Dec. 2020

Jun. 2021

Dec. 2021

Jun. 2022

Dec. 2022

Jun, 2023

Prolongation of validity (biennial)

. —_— ™ ell o ey
This certificate is extended until __ (% xim \y 2@ 14
in view that Mr. Yafran Arzuza Carballo has been constantly working

This certificate is extended until z/ jﬂ? Nnean] 2028
in view that Mr. Yafran Arzuza Carballo has been wnstantly’wm*ing

This certificate is extended until OY 'Jvi?' 205

in view that Mr. Yafran Arzuza Carballo has been corfstantly working

Cartagena ae ina
Liogd's Register Cpntrdl gng
Sexath mimenica A

Form 5208 (2018.01)




W@ Certificate number: PRI11100272723/23

Page 1 of 2

Welder Performance Qualification (WPQ)
Certificate

Qualification: Codes/Standards

2431

LR Rules
Manufacturer's name COTECMAR
Address Office Cartagena de Indias
Zona Industrial Mamaonal, Km 9 Date 05 July 2020
Cartagena, Colombia Welder name Bladimir Torres Redondo
Welder (3 numbes BT
wietd test number o1
Welder's Date of Birth Mational 1.1 Number
01 Dec 1987 / 1.128,060.508 de Cartagena
WIPS* numbe CGN1401016/CBS/01 Revision number 001 Welder's signature
The validity of this certiicate expires on 4-Jul-2023 Place of westshop
{sie sheet 2 of tnis certificate for conditions) Cotecmar Date of test 04 July 2020
Type of jeint {sketch - showing dimensions)
§LF e
Yariabiles weld Test Details Range of Approval Variables Weid Test Details Ratrge uf Approval
Parent material LR Grade DH 36 W0 01} LR Grade DH 36 (W() 01) Fiiler type and MERIT 5-6 basic low hydrogen type +
designation electiodes with nutile coatings
Welding Process GMAW GMAW Welding position 0 D, X, Vu, O
i o Plate Plate Shielding gas Ar75% -CO225%  NI/A
:he'sci i;e:se(mm] 12.7 5§ Backing gas N/A N/A
Gougin c c
Joint Type BW BW & F& g
{onemoth sides) Both sides Both sides
e N/A N/A Other N/A N/A
Test Resuits {state satisfactory, unsatisfactory or not applicable}
Mon-destructive tests Destructive tesis . off Results
Visual Satisfactory Macro examination Not applicable
tagnetic particle Not applicable Root send Not applicable
LUquid penatrant Not applicable Face bend Not applicable
Radiographic Not applicabie Sids bend Not applicable
Ultrasonic Satisfactory Fillat weld fracture Not applicabie
Other Not applicable Other Not applicable

Initial validity pericd of welding certificate

Comments;

3 years

We certify that the above statements are correct and that the test pieces were prepared, weided and tested in accordance with the specified

codes or standards. LR Rule
Organisation COTECMAR
Date 05 July 2020

Only the original of this certificate or authenticated copies are valid as proof of welder quatification |
This certificate rernains valid anly whilst the welder remains in the employ of the manufacturer above,

= Manufacturer’s Welding Procedure Specification

Linyd's Register Group Limited, its affiliates and subsi
as "Loyd's Register', Lioyd's Register assumes nu 1esponsibility and shiall nol be liabie to any person f
of advice in this document or howsoever provided, unless hal person has signed a contract with the relevant U

Surveyor to Lioyd's Register Central and

W LU 05 Ju

H.C_Rangel
Date

o advice and in that case any responsibility o liability is exclusively on e terms and conditians set out in that contract,

ly 2020

uth America Lirmited

diaries and thei respective oificers, employees or agents are, individually and r.ui!imi-;eiy, referred to in this clause
or any koss, damage or expense caused by reliance on the information
loyd's Register entity far the provision of this information
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WPG Certificate number  PRI11100272723/23

Page 2 of 2
Qualification: Codes/Standards LR Rules
hanufacturer's tiame Date
COTECMAR 05 July 2020
Welder name Office
Bladimir Torres Redondo Cartagena de Indias

This certificate remains valid for a period of 3 vears only if the welder named on sheet 1 has been employed on the Class or
Type of Welding with satisfactory results, during the periods of six months since initial approval or last endorserment,

Prolongation of validity {applicable only for 2 years initial validity peried of welding certificate, see page1) shall be subject 1o the surveyor's
satistaction with respect to the welder's NDE/destructive test results and any specific Code requirements.

Endorsement (6 Signature and position of employes Signature of surveyor verifying Jab knowiadge Office starmp and date
monthly) representative verifying employment and acceprable welding acceptanceinot
welding parfcrmance ) performance tested
Dec. 2020 j !
:,,AA.(
Jun, 2021 i (&m
Dec, 2021
R Rt {80221
lun, 2022 i
Hmm L Harn Bl Rfdriguss 0
§ 1A iftien z}.gb 10?.:' %
Dec. 2022 fligigs 'i.\gz $hur & sntral ani Sp‘ i Amencs L i

ZHate

jun.2023 L o g />
Tl hordern [ { '

“Prolongation of validity (blennial)
Pt Signature/Stamp

i cartiim b ahmted w52 2l

Ceir m u-ﬁn_; e Ir\. 5 ur"ﬂ_

Lioyd's Registal \_.E"‘ttiﬂ e
Sontrs America L £ z_-) 25 )




_codes or standards, LR RULE

WPQ Cerlificate number: CGH 1950050/C5G/07
Page 1 of 2

Welder Performance Qualification (WPQ)
Certificate

Qualification: Codes/Standards LR RULE
Manufacturer's name COTECMAR
Address Office Cartagena de Indias
zma | | il RA. 'K;:- g
; Date 27 June 2019
Cartagena - Colombia wvelder name Luis A. Quintana Perez
Welier 1D numbse 03
Weld test number LQ
Walder's Date of Buth Matonal |0 Nomber
09 Oct 1991 / 1.143.353.783
WPS™ number 06 Revision number (113 ] Walder's signature
The validity of this certificate expires on 19-Feb-1022 Flace of testshop
(see sheet 2 of this certificate for conditicns) Cotecmar Date of test 20 February 2014

Type of joint {sketch — showing dimensions)

e | e

Varables Weid Test Details ' Range of Approval Variables | Weid Test Detalls Range of Approval
Parent material WO 01 AHIZ W0 0 AH32 Filier type and | ANS A58 ERTUS-6 - AWS AS.1B ERTOS 6
} cesignation f
Welding Process  GMAW . GMAW Welding position [+] H+0+Vu+D
Plate or pipe : : ! 5
(fixedirotatad) Plate Plate Shielding gas Ar75% - CO2 25% Ar 75% - CO2 35%
Test plece : . r
thirkiess thnds [ . It 12 Backing gas L NIA N/A
Gouging g c

oint Type Butt Butt & Fillet e

' weued Both Both

(one/bioth sides)
Pipe outside
diameter {mim) 3 o Oither . —
Its {state satisfactory, unsatisfactory or not appicabie) .

Hon-destructive tests i Pastroctive tests Mo, off Resutls
Visual Satisfactory . Macra examination Not applicahle
Magnetic particle | Not applicabie Root Berd Not applicable
Liquid penetrant . Not applicable * Face bend Not appiicable
Radicgiaphic ' Satisfactory . Side bead Mot applicable
Uktrgsanic | Mot applicable , Filletweld fracture Not applicable
Other | Other e —

Initial validity period of welding cenificate 3 years
Comments:
We certify that the above staterents are correct and that the test pieces

Oryamsation COTECMAR Sufveydr 1o Lioyd's Féeg er Central and Soutl America Umited
0¥t
Date 27 tune 2019 ‘F Dale 27 June 2019
Only the onginal of this centificate or authenticated coples are valid as proo# ot welder qualification.
This certificate remains valid only whilst the welder remains in the employ of the manufacturer above.
* Marnubaciusers Wetding Procedice Speaification

Lioyd's Register Group Lirmited, its atfiliates and subsidiatizs and their respectivs officers, employees or agents are, ingdivdually and coliectively, refarred 1o in this clause
s 'Lioyd's Register”. Lioyd's flegister assurnes no resposisibility and shall not be Rable 1o any person for eny loss, damage or expense caused by reliancs on the infarmation
or advice in this docurnent o howsvever prowded, unless that person has signed & contract with the relevant Llogd's Register entity for the provision of tis information:
oF afivice and In that case any responsibiity or Lability is exchusively on the tenins and condiicns 52t out in that contract,

Fann 5208 (2018.61)
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WPQ Certificate numper:  CGN 1950050/05G/07

Page 2 of 2
Qualification: Codes/Standards LR RULE
Marnufactuser's name [Jate
COTECMAR 27 lune 2019
Welder name Uffice
Luis A. Quintana Perez Cartagena de Indias

This certificate remains valid for a period of 3 years only if the welder named on sheet 1 has been employed on the Class or
Type of Welding with satisfactory results, during the periods of six months since initial approval or last endorsement.

Prolongation of validity (applicable only for 2 years initial validity pericd of welding certificate, see page1) shall be subject tu the surveyor's
satisfaction with respect to the welder's NDE/destructive test resuits and any specific Code requirements.

This certificate remains valid for a period of two years only if the welder named on sheet 1 has

been employed on the Class or Type of Welding, with satisfactory results, during the periods

of six manths sinca initial approval or last endorsement. '-‘-rﬁerr‘s#m:girh
Higgaied;

Prolongation of validity shall be subject to the surveyor's satisfaction with respect to the

welder's documented record and any specific Code requirerments.

Endusement {6 Signatuqé and position of employers Signature of surveyar verifying  Job knowledge Cffice stamp-and date
menthly) representative verifying emplcyment and acceplable weiging atceptancemat b ‘\
witlding performance performance R ested { sald o 3
AUG 2019 f.gj/ s
I
FEB 2020 LI M
AUG 2020 A ‘%Z\}
x‘}».}“ 9
FEB 2021
f
AUG 2021 . : A
o
FEB 2022 ARG
s f §
AUG 2022 (\\ |
FEB 2023 . :) |2.04. 2
AUG 2023 U
Prolongation of validity (biennial)

Signalufe!‘i?lﬁ'ﬁ""* .

“‘:‘71\(‘; a.ii'*\?'”k,“? ¥y *é'i‘"‘chr}e.\"? L,'-I\l\I‘ AQ‘*?QEA 7 2 N4 / / »t“’\)

i Miew ‘Ef\ﬂ“} M‘f, }\\HB Giowtona ‘i’\u’b }M«m :_‘Ajmh':mb\
r\"\\:, Crag X Qe e\, B @ -f-—\@ﬁ\.&'-:a& oali ), {4? }%‘j Aol S
e A R Los Govrdsune, Ihagdean mns\ea.«k\){
oS NG, - . ‘ e A
s ceeNeke Colee, 1 2k ended VR kAN [6 tjp'dﬂ-& L3251,
WA Nvaa o \\h.ms‘ e L. \'EQ\:; NG T N \nﬂ-i‘; A Su oy ey
Woes A “S.

Form 5208 (2018.01)




INFORME DE SUPERVISION N°3

INFORME| DE SUPERVISION No3.




%ﬁ*ﬁf SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA

& INFORME MENSUAL DE SUPERVISION

CcODIGO VERSION

FECHA DE ELABORACION

SI-SUP-F-040 01

23/01/2024

INFORME DE SUPERVISION No. 3

INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE
DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RiO
SINU DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO

DE LA AMPLIACION DE LA INFRAES TRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO

"CONSTRUCCION DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL

FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL - BUSINU EN EL MUNICIPIO

DE MONTERIA”.

ELABORADO POR:
ORLANDO VERGARA
CONTRATISTA SIM

PERIODO DEL INFORME
14/06/2025 al 13/07/2025

2025

La versidn vigente v controlada de este documento, solo podra ser consultada s través del Software Integrado de Gestion dispuesta para t2l fin & por medio del

Coordinador MIPG. La impresion diferente a la publicada, serd considerada come documento no controlado.

21435




SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA

INFORME MENSUAL DE SUPERVISION

CcODIGO VERSION

FECHA DE ELABORACION

SI-SUP-F-040 01

23/01/2024

TABLA DE CONTENIDO
INTRODUCCION

GENERALIDADES DEL PROYECTO

COMPONENTE ADMINISTRATIVO

COMPONENTE TECNICO

COMPONENTE FINANCIERO Y CONTABLE

COMPONENTE JURIDICO

REGISTRO FOTOGRAFICO

D oo R W N -

RECOMENDACIONES Y/O OBSERVACIONES

La versidn vigente y controlada de este documento, solo podri ser consultada a través del Software Integrads de Gestidn dispuesto para tal fin & por madio del

Coordinador MIPG, La impresién diferente a la publicada, serd considerada como decumenteo no controlade.

10
14
16
20
20
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SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA

INFORME MENSUAL DE SUPERVISION

~ cODIGO VERSION FECHA DE ELABORACION
SI-SUP-F-040 01 23/01/2024

INTRODUCCION

De conformidad a las disposiciones de la Ley 80 de 1993 “Estatuto General de Contratacion de
la Administracion Puablica”, la Ley 1150 de 2007 “por medio de la cual se introducen medidas para
la eficiencia y la transparencia en la Ley 80 de 1993" y Ley 1474 de 2011 “por la cual se dictan
normas orientadas a fortalecer los mecanismos de prevencién, investigacion y sancién de actos
de corrupcion y la efectividad del control de la gestion ptblica”, la Secretaria de Infraestructura
en calidad de supervisor del presente contrato, presenta el siguiente informe ejecutivo
relacionando el seguimiento ejercido por la supervision del contrato No. CMA-SIM-005-2025 cuyo
objeto es “INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUCCION Y PUESTA EN
FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA
OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-
4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAES TRUCTURA DEL PROYECTO
DENOMINADO "CONSTRUCCION DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL - BUSINU EN EL MUNICIPIO DE
MONTERIA”.

RESOLUCION 0706 DE 2018: POR LA CUAL SE ACTUALIZA MANUAL DE CONTRATACION
— que al tenor reza:

()

ARTICULO 32. Supervision: La supervision implica un seguimiento técnico, administrativo,
financiero, contable y juridico sobre el cumplimiento del objeto del contrato. Esta actividad sera
ejercida por el Municipio de Monteria cuando no se requieren conocimientos especializados.

()

ARTICULO 35. Funciones de la vigilancia contractual: En virtud de las anteriores finalidades,
el supervisor o el interventor cumpliran las siguientes funciones:

s

n) Presentar informes sobre el estado de ejecucion y avance de los contratos objeto de vigilancia,
con la periodicidad que se requiera, atendiendo el objeto y naturaleza de los mismos y un informe
final de su ejecucion.

(..)

A la fecha el contrato se encuentra en ejecucion.

La versién vigente y cantrolada de este documento, solo padra ser consultada a través del Software Integrado de Gestien dispuesto para tal fin o por madio dal
Coordinador MIPG, La impresidn diferente a la publicada, sera considerada come documante no contralada.
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GENERALIDADES DEL PROYECTO

A continuacién, se relacionan detalles e informacion general de los contratos de obra e
interventoria.

El MUNICIPIO DE MONTERIA a través del proceso No. CD-SIM-034-2025 adjudica a la
CORPORACION DE CIENCIA Y TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO DE LA INDUSTRIA
NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL “COTECMAR” el contrato de suministro : “CONSTRUCCION Y
PUESTA EN FUNCIONAMIENTOQO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL
PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAESTRUCTURA DEL
PROYECTO DENOMINADO “CONSTRUCCION DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES
PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL
MUNICIPIO DE MONTERIA™ por un plazo d ejecucion HASTA EL 31 DE DICIEMBRE DE 2025,
por un valor de NUEVE MIL MILLONES DE PESOS M/CTE ($9.000.000.000,00); por lo cual la
entidad contratante MUNICIPIO DE MONTERIA en cumplimiento de su obligacion constitucional,
plantea la construccion y puesta en funcionamiento de dos (2) embarcaciones de transporte fluvial
para operacién en el rio Sinl de acuerdo con las especificaciones técnicas ET-4209, en el marco
de la ampliacion de la infraestructura del proyecto denominado “construccion de embarcaderos y
embarcaciones para el funcionamiento del transporte ptblico fluvial — Businu en el municipio de
Monteria”, las cuales representan un componente estratégico y significativo para el desarrollo de
la movilidad y el turismo en Monteria a través del Rio Sinu.

El proyecto es pertinente, y requieren la contratacion de una firma de interventoria que realice las
labores de vigilancia y control del proyecto cuyo objeto es: “INTERVENTORIA TECNICA A LA
CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA
INFRAES TRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO “CONSTRUCCION DE
EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE
PUBLICO FLUVIAL - BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA”, y la SUPERVISION, para
que se desarrolle esta funciones de vigilancia y control en los aspectos juridicos, administrativos,
financieros y contables que se presentan en la ejecucion del contrato descrito.

El MUNICIPIO DE MONTERIA y la FINANCIERA DE DESARROLLO TERRITORIAL S.A. —
FINDETER celebraron el CONVENIO INTERADMINISTRATIVO No. 39 el 17 de agosto de 2016.
Como parte de sus obligaciones, FINDETER suscribié el CONTRATO DE CONSULTORIA No.
007 (15 de febrero de 2017) con SIGMA GESTION DE PROYECTOS S.A.S., con el proposito de
estructurar técnica, legal y financieramente el sistema de transporte fluvial de pasajeros del rio
Sint — LINEA AZUL, y elaborar el disefio de un proyecto piloto.

La versidn vigente y controlada de este documenta, solo podra ser consultada a través del Software Integrade de Gestion dispuesto para tal fin o por medio del
Coocrdindder MIPG. La impresion diferente a la publicada, serd considerada como documento no controlado.
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Los estudios resultantes de esta consultoria fueron entregados al MUNICIPIO DE MONTERIA y
sirvieron como sustento para la firma del CONVENIO INTERADMINISTRATIVO No. 1023-2020
con INVIAS, orientado a la construccién de los embarcaderos del sistema BUSINU. También
respaldaron la firma del CONVENIO INTERADMINISTRATIVO No. 1064-2021, cuyo objeto era
la construccion de embarcaciones, pero este Ultimo debid finalizarse anticipadamente.

En desarrollo del convenio 1023-2020, el municipio adjudicé el CONTRATO DE OBRA No. LP-
SIM-011-2020 al CONSORCIO SAN JUAN 2021, para construir cuatro embarcaderos. Sin
embargo, debido a ajustes del proyecto, se ejecutaron tres (Rancho Grande, Calle 22 — Centro y
Centro Verde), con una inversion final de trece mil treinta y cinco millones guinientos seis mil
setenta y seis pesos moneda corriente ($13.035.506.076).

Pese a los avances en infraestructura, el sistema no podia entrar en funcionamiento sin las
embarcaciones. Aunque existian disenos previos elaborados por SIGMA en 2017, el municipio
considerd necesario revisarlos técnicamente, al carecer de personal capacitado para ello. Se
contact6 a cinco empresas, pero solo dos respondieron. Luego, la CORPORACION DE CIENCIA
Y TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO DE LA INDUSTRIA NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL —
COTECMAR manifesté su interés en conocer el proyecto y solicitar informacion adicional,

Tras una reunién técnica entre COTECMAR vy la Secretaria de Infraestructura, y con base en
informaciéon complementaria (estudios de caudal, geomorfologia, batimetria, etc.), COTECMAR
presento una propuesta tecnica y economica en la cual complemento y actualizaron los disefios
a fin de garantizar la viabilidad del proyecto. El municipio solicité nuevamente cotizaciones a
empresas del sector. Sin embargo, ante la falta de propuestas satisfactorias, y considerando la
experiencia, capacidades técnicas y naturaleza publica de COTECMAR, se optd por celebrar un
contrato interadministrativo.

En consecuencia, el 12 de febrero de 2025 se dio acta de inicio al Contrato No. CD-SIM-034-
2025 entre el MUNICIPIO DE MONTERIA y COTECMAR, cuyo objeto es la “CONSTRUCCION
Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE
FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS ET-4209, dentro del proyecto de ampliacién de infraestructura del sistema BUSINU.

Se resalta que contractualmente las partes acordaron que los derechos de propiedad intelectual
que precedieron o pudieren tener lugar para la ejecucion del contrato, pertenecen Unica y
exclusivamente al CONTRATISTA, teniendo en cuenta que el alcance de las actividades del
contrato tiene la naturaleza de un suministro, razén por la cual, en cumplimiento de los Articulos
28 y 29 de la Ley 1450 de 2011, las PARTES acuerdan que la Propiedad Intelectual sobre los

La versién vigente y controlada de este documento, solo padra ser consultada = traves del Software Integrado de Gestidn dispuesto para tal fin o por medio del
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bienes objeto del contrato, seguiran en titularidad de EL CONTRATISTA,; sin que la celebracion
del presente contrato implique, per se, una transferencia en favor del Contratante.

Figura 1. Alcance Contractual

|t

15,60 m 1,30 m 31,50 t
4T§Dm” : 0:7 Emm ai:nt‘;i;mlanteﬁ + 38 pasajeros
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1

COMPONENTE ADMINISTRATIVO

INFORMACION DEL CONTRATO DE OBRA E INTERVENTORIA

El proyecto actualmente se encuentra en Ejecucion con un con fecha de inicic del 12 de febrero
de 2024. A continuacion, se describe de manera general la informacion relevante de los contratos

derivados del proyecto.

CONTRATO DE OBRA
CODIGO BPIN 2020230010187
No. PROCESO CD-SIM-034-2025
MODALIDAD DE CONTRATO Contratacién directa (con oferttas)
RECURSOS PROPIOS X SGR OTRO

FUENTE DE FINANCIACION

1 1.2.2.0.00 - INGRESOS CORRIENTES DE DESTINACION

ESPECIFICA POR ACTO ADMINISTRATIVO

CONTRATO No. CD-SIM-034-2025
FECHA DE SUSCRIPCION | 15/01/2025
CONTRATANTE ALCALDIA DE MONTERIA

CORPORACION DE CIENCIA Y TECNOLOGIA PARA
SONTRATIETA EL DESARROLLO DE LA INDUSTRIA NAVAL,

MARITIMA Y FLUVIAL “COTECMAR”
NIT 80600887 3-3

REPRESENTANTE LEGAL

Capitan de Fragata
ELIBERTO NINO PINILLA
CC No. 91.494.980 de Bucaramanga

OBJETO DEL CONTRATO:

CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE DOS
(2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA
OPERACION EN EL RiO SINU DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO DE LA
AMPLIACION DE LA INFRAESTRUCTURA DEL PROYECTO
DENOMINADO “CONSTRUCCION DE EMBARCADEROS Y
EMBARCACIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL
TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL MUNICIPIO
DE MONTERIA”

VALOR TOTAL

NUEVE MIL MILLONES DE PESOS M/CTE (
$9.000.000.000,00)

PLAZO DE EJECUCION:

HASTA 31 DE DICIEMBRE DE 2025

La versién vigente y controlada de este documento, solo podra ser consultada a través del Saoftware Integrado de Gestion dispuesto para tal fin ¢ por medio del
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FECHA DE INICIO:

12 DE FEBRERO DE 2025

31 DE DICIEMBRE DE 2025

FECHA TERMINACION:
ESTADO :

EN EJECUCION

DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL

ALCANCE PARA OPERACION EN EL RiO SINU DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209
ING INGENIERIA S.A.S.
- NIT. 890.405.995-1
INTERVENTORIA R.L. CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
e | C.C.73.106.127 DE CARTAGENA
PORCENTAJE AVANCE
; -- 32.31%
FiSICO PROGRAMADO
PORCENTAJE AVANCE I

FiSICO EJECUTADO

CONTRATO DE INTERVENTORIA

CODIGO BPIN

2020230010187

No. PROCESO

| CMA-SIM-005-2025

MODALIDAD DE CONTRATO

CONCURSO DE MERITO

RECURSOS

PROPIOS X SGR OTRO

FUENTE DE FINANCIACION

172.20.00 - INGRESOS CORRIENTES DE DESTINACION

ESPECIFICA POR ACTO ADMINISTRATIVO

CONTRATO No. CMA-SIM-005-2025

FECHA DE FIRMA

CONTRATO 29/04/2025

CONTRATANTE ALCALDIA DE MONTERIA

' ] ING INGENIERIA S.AS.
CONTRAT'ST& R NIT. 890.405.995-1
REPRESENTANTE LEGAL CARLOS ALBERTO BELLO AVENA

C.C. 73.106.127 DE CARTAGENA

OBJETO DEL CONTRATO:

INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUCCION Y PUESTA
EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIiO SINU
DE ACUERDC CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-
4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAES
TRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO "CONSTRUCCION

DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL

La versién vigente v contralada de este documenta, solo podra ser consultada a través del Software Integrado de Gestidn dispuesto para tal fin o por medio del
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FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL -
BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA”.

VALOR

TRESCIENTOS OCHENTA Y SIETE MILLONES
DOSCIENTOS UN MIL SETECIENTOS SETENTA Y SIETE
PESOS M/CTE ($ 387.201.777,00).

PLAZO DE EJECUCION
INICIAL:

OCHO (8) MESES Y QUINCE (15) DIAS

FECHA DE INICIO:

14 DE MAYO DE 2025

FECHA TERMINACION
INICIAL:

29 DE ENERO DE 2026

MODIFICATORIO No.1
(14 de mayo de 2025)

SIETE (7) MESES Y DIECISIETE (17) DIAS

FECHA TERMINACION
ACTUAL:

31 DE DICIEMBRE DE 2025

ESTADO

EN EJECUCION

SEGUIMIENTO AL CONTRATO Y MODIFICACIONES

ACTAS DE CONTRATO DE OBRA

FECHA SUSCRIPCION

ACTA DE INICIO DE OBRA

12 DE FEBRERO DE 2025

ACTA DE INICIO DE INTERVENTORIA

14 DE MAYO DE 2025

MODIFICATORIO No.1

14 DE MAYO DE 2025

SEGUIMIENTO A COMITES DE OBRA

 COMITES DE OBRA

No. COMITE TEMA

Comité No. 1 20 de mayo de 2025 Avance de obra y estado actual del contrato

Comite No. 2 27 de junio de 2025 Observaciones soldadura y estado actual del proyecto
Comité No. 3 18 de julio de 2025 Revision del avance del proyecto.

La versién vigente y controlada de este documento, solo podrd ser eonsultada s travéds del Software Integradeo de Gestidn dispuesto para tal fin @ por medio del
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2 COMPONENTE TECNICO
ACTIVIDADES REALIZADAS A LA FECHA

A partir de las visitas técnicas realizadas y la documentacién obtenida, se presentan a
continuacién los principales gestiones:

1. Entrega de planos de disefio.
En desarrollo de la supervision, mediante el oficio SIM-1068-2025 del 25 de junio de 2025, se
aclaré lo relacionado con la propiedad intelectual de los disefios de las embarcaciones,
estableciendo que los mismos corresponden a COTECMAR, en virtud de lo previsto en los
estudios previos y la Ley 1450 de 2011.

Se precisé que, aunque la titularidad corresponde al contratista, resulta obligatorio que este
entregue los disefios para su revision por parte de la interventoria, sin que ello implique su
replicacion o divulgacion a terceros. Para tal fin, se recomendo6 la suscripcion de un acuerdo de
corfidencialidad.

Por su parte, la interventoria, mediante el oficio INGI-50263-015-25 del 21 de junio de 2025,
confirmé la titularidad de los derechos de propiedad intelectual a favor de COTECMAR vy ratifico
el recibo de la licencia de construccién expedida por la autoridad fluvial. Posteriormente, a través
del oficio INGI-50263-016-25 del 25 de junio de 2025, aprobo formalmente los planocs y memorias
de célculo presentados.

2. Expediente contractual
En el marco de la supervision administrativa, mediante el oficio SIM-1066-2025 del 25 de junio de
2025, se requirio a COTECMAR la entrega del expediente fisico del contrato, que debe incluir la
documentacion precontractual registrada en SECOP I, actas, cuentas y demas soportes de
ejecucion.

3. Inspeccion en obra y reuniones
Durante las visitas de supervision, se pudo corroborar €l avance en las actividades de corte,
armado y ensamble de componentes estructurales. Cabe resaltar, que los planos constructivos
impresos estan disponibles Unicamente para consulta fisica, sin que se hayan entregado los
archivos editables de ingenieria de detalle.

En dichas inspecciones se verificaron dimensiones, materiales empleados y procesos de
fabricacion en desarrollo, resaltando el inicio del corte de laminas del bloque 5120 y las
actividades de ensamblaje en los bloques B1 y B2, que incluyeron soldadura de tanques de
combustible, pruebas neumdticas, instalacion de cartabones, brackets y clips, asi como
conformado de cubiertas y estructuras principales.

La versién vigente y controlada de este documento, solo podra ser ecnsultada a través del Software Integrado de Gestidn dispueste para tal fin @ par medio dsl
Coordinador MIPG. La impresion diferente a la publicada, serd consideradz como documento no controlada.

Q/M‘-\




SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA

INFORME MENSUAL DE SUPERVISION

VERSION FECHA DE ELABORACION

SI-SUP-F-040 01 23/01/2024

Respecto a las reuniones en el presente periodo se asistio a las siguientes comités y reuniones
de seguimiento.

Acta Comité Fecha Descripcion
Acta de comité N°2 27/06/2025 Observaciones soldadura -
Acta de eormité N°3 18/07/2025 Revisién del avance del proyecto.
[ Reunion Fecha Descripcion
Seguimiento al contrato de obra
Acta de reunion 20/06/2025 CD-SIM-034-2025

Revision de la informacién vy
Acta de reunién 04/07/2025 formatos para el cobro de Hito 2 y
verificacion del avance del proyecto
Seguimiento técnico y contractual
del proyecto BUSINU

Acta de reunion 11/07/2025

4. Recomendacion técnica y seguimiento.

En atencion a las solicitudes reiteradas por la interventoria mediante el oficio INGI-50263-020-25
del 9 de julio de 2025, se reitera la necesidad de contar con la entrega de informacion clave como
la programacion detallada, el flujo de inversion semanal y la metodologia empleada para la
medicion del avance fisico del proyecto.

Si bien COTECMAR reporta avances sustentados en horas hombre, desarrollo de ingenieria y
ejecucion del plan de compras, no se ha aportado documentacion técnica que permita validar
dichos reportes.

De acuerdo con el Informe Semanal No. 28 con corte al 10 de julio de 2025, el contratista reporta
un avance del 32,43 % frente a un 32,31 % programado; sin embargo, la interventoria, tras realizar
una verificacion independiente, estimé un avance real del 13,3 % al 14 de julio de 2025. Sin
embargo, sin tener la metodologia pactada, la interventoria verificd en campo actividades de
corte, armado y ensamble, asi como avances en adquisiciones, lo que sustenta la continuidad
operativa mientras se formaliza dicha metodologia.

Durante el mes en seguimiento, se llevaron a cabo diversas actividades relacionadas con la fase
de corte, armado y ensamble de componentes estructurales de la embarcacion, asi como
avances en la gestion de adquisiciones de elementos fundamentales para el proyecto. A
continuacion, se detallan las actividades ejecutadas, organizadas por fecha:

La version vigente v controlada de este documenta, solo podra ser consultada a traves del Software Integrado de Gestidn dispuesto para tal fin o por medio del
Coordinador MIPG, La impresion diferente a la publicada, sera considerada como documento na contrefade,

2149




2140@

SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA

INFORME MENSUAL DE SUPERVISION

o RTNTIMA
CcODIGO VERSION FECHA DE ELABORACION

SI-SUP-F-040 01 23/01/2024

26/06/2025

« Inicio del corte de laminas correspondientes al bloque 5120.

+« Ensamble B1:
o Instalacion de perfileria Z1300.
o Conformado de espejo.
o Soldadura del tanque (TK) de combustible.
o Prueba neumatica del TK de combustible.

» Gestién de las Adquisiciones:
o Solicitud de cotizaciones para puertas estancas, cielo falso, manholes, rampa y

sillas de la embarcacion.

03/07/2025
+ Ensamble B1:
o Soldadura de esloras y refuerzos transversales con cubierta.
Instalacion de cartabones, brackets y clips.
Soldadura de mamparos estancos.
Alineacion de vagras en el costado estribor.
Ingreso del TK de combustible al B1.

o0 0

« Ensamble B2:
o Volteo de la cubierta.
o Preparacién de junta a tope en cubierta.
o Confoermado del TK de combustible del B2.
« Gestion de las Adquisiciones:
o Cotizacién en curso para silla del piloto, aires acondicionados, ventanas y sillas de
pasajeros.

10/07/2025
» Armado de previas:
o Avance del 55% en el conformado del bloque 5120.
o Inicio del corte de perfiles para el bloque 5120.
Ensamble B1:
o Instalacion de cartabones y clips.
o Soldadura de mamparos, cuadernas y vigas.
o Instalacion del costado babor.
« Ensamble B2:
o Culmina soldadura de perfiles.
o Inicio de instalacion de previas.
o Culmina soldadura interna del TK de combustible.
+ Gestion de las Adquisiciones:
« Continuacion del proceso de cotizacion para silla del piloto, soporte de bicicleta, ventanas
y sillas de pasajeros.

5. Procesos de soldadura

La version vigente y controlada de este documenta, solo podra ser consultada a través del Software Integrado de Gestion dispuesto para tal fin o por medio del
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Mediante oficio INGI-50263-014-25 del 19 de junio de 2025 la interventoria aprobd parcialmente
el Plan de Ensayos No Destructivos y el Plan de Inspeccién remitidos por COTECMAR, quedando
sujeto a observaciones técnicas que pudieran presentarse en el marco de la ejecucion, para
permitir el avance de la obra mientras se subsanaban las observaciones.

Posteriormente, a través de los oficios INGI-50263-018-25 y INGI-50263-019-25, se reiteraron los
requerimientos sobre entrega de procedimientos WPS, certificaciones del personal y claridad en
la aplicacién de normas técnicas.

Durante las visitas del profesional metalargico de la interventoria, realizé una inspeccion visual a
las labores de soldadura, incluyendo la revision visual de los tanques de combustible (Businu 1),
cuyos resultados fueron satisfactorios.

6. Otros componentes técnicos.

Respecto al sistema de propulsién, se confirmé la continuidad con motores fuera de borda a
gasolina, estableciendo como requisito minimo una potencia de 200 HP, decision que fue
aceptada por COTECMAR.

En cuanto a los equipos de navegacion y comunicaciones (grupo 400), la interventoria y la
supervision recibieron un listado preliminar de elementos, actualmente en proceso de verificacion
técnica. Se resalté la necesidad de incluir el sistema GPS, considerado indispensable para
garantizar la correcta operacion de las embarcaciones en el rio Sinu.

La versidn vigente y contralada de este documento, solo podra ser cansultada a través del Software Integrado de Gestion dispuesto para tal fin o por media del
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3 COMPONENTE FINANCIERO Y CONTABLE

CERTIFICADO DE DISPONIBILIDAD PRESUPUESTAL

TRAZABILIDAD PRESUPUESTAL CONTRATO

FECHA EXPEDICION |  VALOR

C.D.P, NUMERO
: CONSTRUCCION NAVAL
1.2.1.0.00 = INGRESOS
CORRIENTES DE LIBRE
DESTINACION
1.2.2.0.00 = INGRESOS 25000005 2 de enero de 2025 $ 9.000.000.000,00
CORRIENTES DE DESTINACION
ESPECIFICA POR ACTO
ADMINISTRATIVO
INTERVENTORIA
1.2.1.0.00 = INGRESOS
CORRIENTES DE LIBRE 25001054 17 de marzo de 2025 $ 387.201.781.00
DESTINACION

CERTIFICADO DE REGISTRO PRESUPUESTAL

TRAZABILIDAD PRESUPUESTAL CONTRATO

C.R.P. NUMERO FECHA EXPEDICION ~ VALOR
CONSTRUCCION NAVAL e '
1.2.1.0.00 - INGRESOS
CORRIENTES ~ DE  LIBRE
DESTINACION
1.2.2.0.00 - INGRESOS 25000208 22 de enero de 2025 $ 9.000.000.000,00
CORRIENTES DE DESTINACION
ESPECIFICA POR ACTO
ADMINISTRATIVO
i INTERVENTORIA
121000 - INGRESOS
CORRIENTES  DE  LIBRE 25001401 14 de mayo de 2025 $ 387.201.781,00
DESTINACION

La versian vigente y controlada de este documente, solo podra ser consultada & traves del Software Integrado de Gestidn dispuesto para tal fin o por madio dal
Coordinadar MIPG. La impresion diferente a la publicada, serd considerada como documenta no controlada.
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ESTADO FINANCIERO DEL CONTRATO DE CONSTRUCCION NAVAL

Con respecto al contrato de obra a la fecha se han pagado 1 acta por concepto de Pago
Anticipado, en la tabla a continuacién se muestra el detalle; quedando como saldo por pagar en
el contrato un valor de $ 4.500.000.000,00

: NO. ORDEN DE
DESCRIPCION CONTRATADO . PAGADO PAGO | FECHA
VALOR INICIAL DEL
CONTRATO $ 9.000.000.000,00
i 25000504
Pago Anticipado $ 4.500.000.000,00 07032005
Saldo por pagar $ 4.500.000.000,00
' TOTAL $ 9.000.000.000,00 $ 9.000.000.900_,00

ESTADO FINANCIERO DEL CONTRATO DE INTERVENTORIA

Con respecto al contrato de interventoria, a la fecha no se han pagado actas parciales:

DESCRIPCION

CONTRATADO

PAGADO

'NO. ORDEN DE
PAGO / FECHA

VALOR DEL CONTRATO

INICIAL

$ 387.201.777,00

TOTAL

$ 387.201.777,00

La versitn vigenie y controlada de este documento, solo podra ser consultada a traves del Software Integrado de Gestidn dispuesto para tal fin o por medio del

Coerdinador MIFG. La impresicn diferente a la publicada, sera considerada come decumento no controlade.
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FECHA DE ELABORACION

SI-SUP-F-040 01

23/01/2024

4 COMPONENTE JURIDICO

MODIFICACIONES AL CONTRATO DE OBRA

De acuerdo con las necesidades que presente en el tiempo de ejecucion los proyectos por
cuestiones legales, financieras, tiempo y adiciéon; a continuacién, se relacionan los cambios

aprobados durante el desarrollo de los proyectos.

MODIFICACIONES AL CONTRATO DE CONSTRUCCION NAVAL

"PRORROGAS
TIPO DE MODIFICACION Y i
Siliserty PLAZO/FECHA
N.A. NA.
ADICIONES
TIPO DE MODIFICACION Y ' ' :
NUMERQ VALOR
N.A. N.A.
SUSPENSIONES / REINICIOS
TIPO DE MODIFICACION Y _
NUMERO PLAZOIFECHA
NA. N.A.
N.A. N.A.
MODIFICACIONES CONTRACTUALES (OTRO 8I)
NUMERO DE MODIFICACIONES CLAUSULA NO. DESCRIPCION
N.A. NA. NA.
CESTONEE . ; o
CEDENTE CESIONARIO
N.A. N.A.
SANCIONES IMPUESTAS GON ANTERIORIDAD T
CAUSAL ACTO ADMINISTRATIVQ (CLASE DE SANCION)
N.A. N.A. N.A.
" MODIFICACIONES AL CONTRATO DE INTERVENTORIA
i PRORROGAS
TIPO DE MODIFICACION Y
NUMERO PL"AZOJ'FECHA
N.A. NA.
ADICIONES
A SEVEBEEACTBNT ™ S stond ot logiid il
NUMERO VALOR
N.A. NA.
SUSPENSIONES | REINICIOS
TIPO DE MODIFICACION Y e i :
NUMERO PLAZOI/FECHA

La versidn vigente y controlada de este documento, solo podra ser consultada a través del Software Integrade de Gestidn dispuesto para tal fin o por medio del

Coordinadar MIPG. La impresion diferente a la publicada, sera considerada como documento no controlado.
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CcODIGO VERSION FECHA DE ELABORACION
SI-SUP-F-040 01 23/01/2024
N.A. N.A,
N.A. N.A.
MODIFICACIONES CONTRACTUALES (OTRO 8l) ;
NUMERO DE MODIFICACIONES CLAUSULA NO. DESCRIPCION
Howe)

CLAUSULA SEGUNDA - VALOR: EL
VALOR DEL CONTRATO ES POR LA
SUMA DE TRESCIENTOS OCHENTA Y
SIETE MILLONES DOSCIENTOS UN
MIL SETECIENTOS SETENTA Y SIETE
PESOS M/CTE ($387.201.777,00).

QUE EL VALOR DEL CONTRATO ESTA
1 AMPARADO CON EL CERTIFICADO
DE DISPONIBILIDAD PRESUPUESTAL
No. 25001054 DE FECHA 17 DE MARZO
DE 2025

CLAUSULA CUARTA - PLAZO: SIETE
(7) MESES Y DIECISIETE (17} DIAS
4 CONTADOS A PARTIR DE LA
SUSCRIPCION DEL ACTA DE INICIO

()

CESIONES
CEDENTE ; " CESIONARIO
NA. NA.
SANCIONES IMPUESTAS CON ANTERIORIDAD
CAUSAL _ ACTO ADMINISTRATIVO (CLASE DE SANCION)
NA. NA. NA.

POLIZAS

. Polizas Contrato de obra
- Pdliza de cumplimiento

DETALLE DE LAS GARANTIAS DE LAS POLiZA_S DEL CONTRATO DE OBRA

POLIZA DE CUMPLIMIENTO
EMPRESA ASEGURADORA CONFIANZA
NUMERO DE POLIZA 801044273
NUMERO DE ANEXO TIPO DE MODIFICACION FECHA DE EXPEDICION
GU155577 CONTRATO 20 DE ENERO DE 2025
NOMBRE Y AMPARO VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZACION VALOR ASEGURADO
La versién vigente y controlada de este documento, solo podra ser consultada a través del Software Integrado de Gestidn disp 1o para tal fin o por medio del

Coordinador MIPG. La impresion diferente a la publicada, sera considerada como documento no controlado.
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e
CODIGO VERSION FECHA DE ELABORACION
5I-SUP-F-040 01 23/01/2024
DESDE HASTA
CUMPLIMIENTO 15/01/2025 30/04/2026 $ 900.000.000,00
PAGO ANTICIPADO 15/01/2025 30/04/2026 $ 4.500.000.000,00

CALIDAD Y CORRECTO
FUNCIONAMIENTO DE  LOS 3112/2025 31/12/2026 $ 900.000.000,00
BIENES

APROBACION EN SECOP I

APROBACION DE POLIZA

Fecha de aprobacion 28/01/2025

DETALLE DE LAS GARANTIAS DE LAS POLIZAS DEL CONTRATO DE OBRA

POLIZA DE CUMPLIMIENTO

EMPRESA ASEGURADORA CONFIANZA
. NUMERO DE PéLlZA 801044273
NUMERO DE ANEXO TIPO DE MODIFICACION FECHA DE EXPEDICION
GU155588 ACTA DE INICIO 21 DE FEBRERO DE 2025
VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZACION
NOMBRE Y AMPARO VALOR ASEGURADO
DESDE HASTA
CUMPLIMIENTO 12/02/2025 30/04/2026 $ 900.000.000,00
SALARIOS Y PRESTACIONES 12/02/2025 30/04/2026 $ 4.500.000.000,00
ESTABILIDAD Y CALIDAD DE
1k A 31/12/2025 31/12/2026 $ 900.000.000,00
it APROBACION EN SECOP II
APROBACION DE POLIZA

La version vigente y controlada de este documento, solo podra ser consultada s travds del Software Integrado de Gestidn dispuesto para tal fin o por medio del

Coordinador MIPG. La impresion diferente 2 |a publicada, sera considerada como documento no controlado.
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cODIGO VERSION FECHA DE ELABORACION
SI-SUP-F-040 23/01/2024
. Polizas Contrato de interventoria

- Pdliza de cumplimiento

DETALLE DE LAS GARANTIAS DE LAS POLIZAS DEL CONTRATO DE lHTERVENTORI_A

POLIZA DE CUMPLIMIENTO

EMPRESA ASEGURADORA

SEGUROS DEL ESTADO S.A

NUMERO DE POLIZA

11-44-101254234

NUMERO DE ANEXO TIPO DE MODIFIGACION FECHA DE EXPEDICION
1 CONTRATO 06/05/2025
VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZAGION
NOMBRE Y AMPARO VALOR ASEGURADO
DESDE HASTA
Barnslisinteddd cutste 29/04/2025 16/07/2026 38,720,178.00
Calidad del servicio 29/04/2025 16/01/2027 38,720,178.00
Prestaciones sociales 29/04/2025 16/01/2029 38,720,178.00

APROBACION DE POLIZA

APROBACION EN SECQOP Il

Fecha de aprobacion 07/05/2025

DETALLE DE LAS GARANTIAS DE LAS POLIZAS DEL CONTRATO DE INTERVENTORIA

POLIZA DE CUMPLIMIENTO
EMPRESA ASEGURADORA SEGUROS DEL ESTADO S.A
NUMERO DE POLIZA 11-44-101254234
NUMERﬁ DE ANEXO TIPO DE MODIFICACION FECHA DE EXPEDICION
4 MODIFICATORIO No.1 22/05/2025
VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZACION
NONBRE Y AMPARO VALOR ASEGURADO
DESDE HASTA
Cumplimiento del contrato 14/05/2025 31/07/2026 $38,720,178.00
Calidad del servicio 14/05/2025 31/12/2026 $38,720,178.00
Prestaciones sociales 14/05/202 31/12/2028 $38,720.173.0ﬁ.u_- i

APROBACION DE POLIZA

APROBACION EN SECOP Il

Fecha de aprobacion 12/06/2025

La version vigente y controlada de este documenta, solo podra ser consultada a través del Seftware Integrado de Gestien dispuests para tal fin o par medio dal

Coardinadar MIPG. La impresion diferente a la publicada, sera considerada como documeanta no controlado.
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cODIGO VERSION FECHA DE ELABORACION

SI-SUP-F-040 01 23/01/2024

6 RECOMENDACIONES Y/O OBSERVACIONES

A continuacién, se relacionan detalles e informacion general de los contratos de obra e
interventoria.

El contrato CD-SIM-034-2025, suscrito el 12 de febrero de 2025 entre el Municipio de Monteria y
la Corporacion COTECMAR, se encuentra actualmente en ejecucion. Su objeto corresponde a
“CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA
INFRAESTRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO “CONSTRUCCION DE
EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE
PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA”. Esta fase del proyecto
constituye un hito relevante para la consolidaciéon del sistema de transporte ptblico fluvial sobre
el rio Sint, en beneficio de la movilidad urbana y el fortalecimiento del componente turistico de la
ciudad.

La interventoria, mediante el oficio INGI-50263-015-25 del 21 de junio de 2025, confirmd la
titularidad de los derechos de propiedad intelectual a favor de COTECMAR vy ratifico la entrega
de la licencia de construccion expedida por la autoridad fluvial. Posteriormente, a través del oficio
INGI-50263-016-25 del 25 de junio de 2025, aprobd formalmente los planos y memorias de
calculo requeridos para el inicio de la fase constructiva.

Desde la supervision, mediante el oficio CD-SIM-1068-2025 del 25 de junio de 2025, se reiterd
que, aunque los disefios de las embarcaciones constituyen propiedad intelectual de COTECMAR,
deben ser entregados para la revision de la interventoria, bajo condiciones de confidencialidad y
en cumplimiento de la normatividad vigente.

Adicionalmente, a través del oficio CD-SIM-1066-2025 del 25 de junio de 2025, se solicitd a
COTECMAR la entrega del expediente contractual fisico, organizado y completo, con el fin de
permitir su revision por parte de la supervision y del equipo de gestion documental.

En el componente técnico, mediante el oficio INGI-50263-014-25 del 19 de junio de 2025, la
interventoria aprobé de manera preliminar el Plan de Ensayos No Destructivos y el Plan de
Inspeccién, dejando pendientes observaciones sobre procedimientos de soldadura (WPS),
certificaciones de personal y aclaracion de normas técnicas. Estas observaciones fueron
reiteradas posteriormente en los oficios INGI-50263-018-25 y 019-25, manteniéndose en
seguimiento hasta tanto COTECMAR complete la documentacién requerida.

Respecto al sistema de propulsion, la interventoria, mediante el oficio INGI-50263-013-25, ratifico
la decision de mantener motores fuera de borda a gasolina con potencia minima de 200 HP. En
cuanto a los equipos de navegacion y comunicaciones (grupo 400), la interventoria y la

La version vigente y controlada de este documenta, solo podra ser consultada a través del Software Integrado de Gestion dispuesto para tal fin o por medio del
Coordinadar MIPG. La impresicn diferente a la publicada, serd considerada como documente no controlade.
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supervision recibieron un listado preliminar, en proceso de verificacién técnica, en el cual se
identifico la necesidad de incluir el sistema GPS como elemento esencial para la operacion de las

embarcaciones en el rio Sina.

A la fecha, la supervision ha constatado, a través de visitas técnicas en el astillero, avances
significativos en actividades de corte de laminas, armado de bloques estructurales y procesos de
soldadura. No obstante, se resalta la importancia de contar con una metodologia de medicion y

seguimiento al cronograma avalada, tanto por el contratista como por la Interventoria

Firmado
digitalmente por
IRIS SPATH
CAMANO

IRIS SPATH CAMANO
Secretaria de infraestructura
Alcaldia de Monteria

o
Proyecté: Orlando Vergara — Contratista SIM
Reviso:  Patricia Sanchez __ Profesional Especializado 05 T2
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S

INTRODUCCION

El presente informe hace parte de las obligaciones adquiridas por la interventoria ING
INGENIERIA S.A.S en el marco de la supervision al contrato interadministrativo CD-SIM-
034-2025, cuyo objeto es la CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE
DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL
RIiO SINU, de acuerdo con las ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209, en el marco de
la AMPLIACION DE LA INFRAESTRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO
“CONSTRUCCION DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL
MUNICIPIO DE MONTERIA”.

De acuerdo con el objeto contractual y las obligaciones pactadas en el Contrato de
Interventoria, esta interventoria se limita exclusivamente al seguimiento, verificacidn y
control técnico del contrato interadministrativo, conforme a lo estipulado en los estudios
previos, el plan de trabajo aprobado y el perfil del interventor asignado.

En este sentido, y conforme a lo previsto en el Articulo 83 de la Ley 1474 de 2011, asi
como en las disposiciones generales sobre la funcién de la interventoria contenidas en el
Estatuto General de Contratacién Pablica (L.ey 80 de 1993 y Ley 1150 de 2007), se
aclara que:

La inferveniforia se austara al alcance definido en e comtralo respectivo, y Su
responsabiidad se timita a los aspectos iécrica, jinidica, finarciera o corable segein se
haya pactado contractuaimente.”

Por lo anterior, no corresponde a esta interventoria emitir conceptos, observaciones
o reportes sobre aspectos juridicos, financieros, contables o administrativos del
contrato interadministrativo, toda vez que dichas funciones no fueron objeto del contrato
de interventoria suscrito ni hacen parte de ias competencias técnicas asignadas.

En consecuencia, los apartados del presente informe que corresponden a dichas areas no
son diligenciados, en tanto no hacen parte de las responsabilidades ni del alcance
contractual de la presente interventoria.

Segln lo estipulado en la CLAUSULA QUINTA, NUMERAL 6, corresponde a la
interventoria PRESENTAR INFORMES DE INTERVENTORIA EN FORMA MENSUAL,
con las recomendaciones necesarias para optimizar los procesos que permitan la entrega
de las EMBARCACIONES dentro del plazo contractual, garantizando la economia de
recursos y la calidad de la ejecucion.

9AES




L]

CINGENIESA | FUNGCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE POBLICO FLUVIAL -

INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUCCION Y PUESTA
EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINO
DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-
4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAES
TRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO "CONSTRUCCION
DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL

BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA

INFORME DE INTERVENTORIA No. 3

Este informe se encuentra estructurado en los siguientes apartados:

En el PRIMER APARTADO se describe la INFORMACION DEL CONTRATO
INTERADMINISTRATIVO

En el SEGUNDO APARTADO se presenta el INFORME ADMINISTRATIVO DEL
CONTRATO INTERADMINISTRATIVO hasta la fecha.

En el TERCER APARTADO se expone el INFORME TECNICO DEL CONTRATO
INTERADMINISTRATIVO.

En el CUARTO APARTADO se detalla el INFORME FINANCIERO DEL CONTRATO
INTERADMINISTRATIVO.

En el QUINTO APARTADO se incluye el INFORME Y CONTABLE DEL CONTRATO
DE OBRA.

En el SEXTO APARTADO se incluye el INFORMACION DEL CONTRATO DE
INTERVENTORIA.

En el SEPTIMO APARTADO se presentan las CONCLUSIONES Y
RECOMENDACIONES.
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1. INFORMACION DEL CONTRATO INTERADMINISTRATIVO

1.1. DESCRIPCION DEL PROYECTO

Dada la importancia estratégica del rio Sind en Monteria, a lo largo de los afios se han
impulsado esfuerzos para aprovechar su potencial como eje de movilidad sostenible,
componente del Sistema Estratégico de Transporte Publico (SETP) y motor para
proyectos turisticos con transporte fluvial.

En este marco, el Municipio de Monteria y FINDETER suscribieron el Convenio
Interadministrativo No. 39 el 17 de agosto de 2016. Derivado de este, se celebré el
Contrato de Consultoria No. 007 con SIGMA Gestién de Proyectos S.AS., el 15 de
febrero de 2017, para la estructuraciéon técnica, legal y financiera del sistema de
transporte fluvial de pasajeros del rio Sini — Linea Azul, asi como el disefio de un
proyecto piloto. Los estudios y disefios resultantes fueron entregados a FINDETER y
posteriormente al Municipio.

Dichos insumos sirvieron de base técnica para la viabilidad y firma de dos convenios
interadministrativos con INVIAS: el No. 1023-2020, para la construccion de embarcaderos,
y el No. 1064-2021, para las embarcaciones. Este ultimo fue terminado anticipadamente.

En cumplimiento del Convenio No. 1023-2020, el Municipio contratd con el Consorcio San
Juan 2021 la ejecucion del contrato interadministrativo No. LP-SIM-011-2020, con el
objetivo de integrar embarcaderos al sistema de transporte publico y reducir los tiempos
de viaje. Se construyeron tres de los cuatro embarcaderos inicialmente previstos: Rancho
Grande, Calle 22 y Centro Verde, con una inversion de $13.035 millones.

Actualmente, el transporte fluvial en el rio Sint opera de forma artesanal con planchones
transversales, lo cual no cubre la demanda de movilidad longitudinal (norte-sur),
generando tiempos de viaje promedio de 43 minutos. El proyecto BUSINU propone
reducir este tiempo a 36 minutos en su primera fase, beneficiando a mas de 410.000
habitantes con una alternativa de transporte eficiente.

Aunque existen estudios y disefios previos para las embarcaciones, al tratarse de
insumos de 2017, se consideré necesario actualizarlos con el apoyo de un tercero
especializado. Para ello, se contactaron varias empresas, y se generd un proceso técnico
con COTECMAR, entidad estatal con amplia experiencia en construccion de
embarcaciones. Esta presenté una propuesta ajustada a los requerimientos del Municipio.

Es relevante mencionar que de acuerdo con los mecanismos mediante los cuales se
materializa el principio de colaboracion arménica, se considera la celebracion de contratos
y convenios interadministrativos, entre entidades publicas, pues la caracteristica de
interadministrativo de un convenio o contrato, surge en principio de la calidad de las
partes, es decir que ambas deben ser de naturaleza publica y es esa la razon por la cual
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el ordenamiento juridico colombiano les ha otorgado un tratamiento excepcional, en virtud
del cual excluye estas relaciones juridico negociables de la licitacion publica y permite
acudir a la contratacion directa. Lo anterior quedo debidamente justificado en la
RESOLUCION No. 0015 del 15 DE ENERO DE 2025 por medio de la cual SE JUSTIFICA
UNA CONTRATACION DIRECTA. '

to. Se denominan entidades estatales:

a) La Nacion, las regiones, los departamentos, las provincias, el distrito capital y los distrifos
especiales. las areas melropolitanas, las asociaciones de municipios. los territorios
indigenas y los municipios; ios establecimienios publicos, las empresas indusiriales y
comerciaies del Estado, las sociedades de economia mixia en las gue el Estado tenga
participacion supenor af cincuenta por cignfo ({80%), asi como las entidades
descentralizadas indirectas y las demas personas juridicas en las gue exisla dicha
participacién publica mayontaria, cualquiera sea la denominacion que ellas adopten, en
todas fos Grdgnes y niveles.

{.--}" Negritas por fuera del texto original.
A su fumo, el decreto 1070 de 2015 en su arliculo 1.2.3.1 dispone:

“ARTICULO 1.2.3.1. Entidades Descentralizadas Indirectas. Son Entidades Descantralizadas
indirectas def Sector Defensa, las sigulentes:

1. Carporacion de Ciencia y Tecnologfa para el Desarrailo de la Industria Navai,
Maritima y Fluvial - COTECMAR. Tiene como objeto ei desairolio y ejecucitn de fa
investigacion, fransferencia y aplicacidn de tecnologla para la industria naval, maritimra y
fevial.”

Sea preciso anotar gue, la Corporacian de Clencia y Tecnologla para el Desarrolio de ia industia
Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, comesponde a una enlidad desceniralizada indirecla
vinculada al Ministerio de Defensa Nacional y, conforme & su objeto social, ha ejecutado un
grueso nomero de actividades relacionadas con el objeto a coniratar, al tempo de resaltar que,
su experencia y rayectoria en aste campo son invaluables, puesio que conforme a ia mision de
COTECMAR, ésia desarrolla capacidades cientificas y tecnoldgicas a traves de la innovacion en
productos, servicios y procesos, dirigidos a satisfacer de forma integral las necesidades de la
Armada de Colombia y de la industria naval, maritima y fluvial, fiderando el crecimiento sostenible
del sector en un marco de responsabilidad social,

Edifion Avgonio defa Tore y Miands . CH 37 #3 - 16 Manteda - Cordabia Fel. 604 791 07 20 wasaomionteds govco

En este contexto, el 15 de enero de 2025 se suscribié el contrato interadministrativo CD-
S5IM-034-2025 entre el Municipio de Monteria y la Corporacién de Ciencia y Tecnologia
para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, cuyo objeto es
“CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES
DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON
LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE
LA INFRAESTRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO “CONSTRUCCION DE
EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL
TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA”, por
un valor de nueve mil millones de pesos moneda corriente ($9.000.000.000), incluido IVA,
y cuenta con un plazo de ejecucién hasta el 31 de diciembre de 2025, marcando asi el
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inicio formal de la fase de construccion de las embarcaciones requeridas para la
operacion del sistema BUSINU en la ciudad de Monteria.

Se resalta que contractualmente las partes acordaron que los derechos de propiedad
intelectual que precedieron o pudieren tener lugar para la ejecucion del contrato,
pertenecen (nica y exclusivamente al CONTRATISTA.

Lo anterior, teniendo en cuenta que el alcance de las actividades del contrato tiene la
naturaleza de un suministro, razon por la cual, en cumplimiento de los Articulos 28 y 29 de
la Ley 1450 de 2011, las PARTES acuerdan que la Propiedad Intelectual sobre los bienes
objeto del contrato, seguiran en ftitularidad de EL CONTRATISTA, sin que la celebracion
del presente contrato implique, per se, una transferencia en favor del Contratante.

Es de resaltar que del 12 de febrero 2025 se dio acta de inicio al denominado contrato de
servicios CD-8IM-034-2025, momento para el cual la Interventoria no se encontraba
contratada, en este punto es de resaltar que de acuerdo con la pléusula N°8 del contrato
CD-SIM-034-2024 se establece lo siguiente: WTERVENTORIA: Para fa vigitancia el
presente contralo, se preve /a contratacion de una Interventoria, sin peficio gue, para e/
inicio del mismo, ef acta gie se suscriba pueda ser firmada por parte del MUNICIPIO, por
/a SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA o por e/ que sea designado para lales fines
por paite del ordenador del gasto.

En consecuencia, se dio apertura al proceso CMA-SIM-005-2025 para contratar a la
interventoria del proyecto, el cual fue adjudicado el 22 de abril de 2025 al Consorcio ING-
INGENIERIA S.A.S. Posteriormente, la interventoria suscribi6 el contrato el 29 de abril de
2025, y el acta de inicio fue firmada el 14 de mayo de 2025.

1.2. LOCALIZACION GENERAL

La ejecucion del proceso de construccion de las embarcaciones y la realizacion de las
pruebas SAT (Sea Acceptance Test) se llevara a cabo en la ciudad de Cartagena, donde
COTECMAR cuenta con la infraestructura y capacidad técnica necesaria para el
desarrollo de este tipo de proyectos. Posteriormente, la puesta en marcha de las
embarcaciones se realizard en la ciudad de Monteria, como parte del despliegue
operativo del sistema de transporte publico fluvial — BUSINU en el rio Sin.

Inicialmente pretende operar en el area de influencia de los tres embarcaderos
construidos bajo el contrato LP-SIM-010-2020:

Punto Localizacion

Rancho Grande-Margen izquierda 8°44'54 11"N-75°64'11.00"0 |
Calle 22-Margen derecha 8°45'44 27"N- 75°53'8.29"0

Centro verde-Margen izquierda 8°45'15.65"N- 75°53'26.52"0
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1.3.  VALLA INFORMATIVA

Debido a la naturaleza del contrato, clasificado como un contrato interadministrativo, no se
hace necesario instalar una valla informativa. Esto obedece a que las embarcaciones
seran construidas en la ciudad de Cartagena, fuera del area de influencia directa del
proyecto en el municipio de Monteria, y no se ejecutaran obras visibles en el sitio de
destino durante la fase de fabricacion. :

1.4. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PROYECTO

De acuerdo con el documento denominado “ESPECIFICACION TECNICA ET-4209”
publicado en la plataforma SECOP como documento integral del convenio
interadministrativo, técnico soporte del proceso de contratacién, el proyecto tiene las
siguientes caracteristicas:
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VELOCIDAD

La embarcacion tiene la capacidad de mantener una velocidad maxima de 7,50 nudos al
100% del MCR, en las siguientes condiciones de pruebas:

« Aguas calmas.

Corriente 0 nudos.

Casco limpio.

Profundidad del agua mayor a 05 metros.
Densidad del agua 1,000 t/m3.
Temperatura del aire, maxima 350 C.
Temperatura del agua, maxima 32 °C

« Calado de pruebas

ACCESIBILIDAD

El equilibrio entre la boyancia que proveen las formas de la carena y el desplazamiento
para condicion de maxima carga de la embarcacién permitira navegar a un calado
maximo de 0,75 metros para operar en aguas poco profundas, contemplando un margen
de seguridad de al menos 0,25 metros libres debajo del casco.

ESTRUCTURA DEL CASCO

La configuracién de los elementos estructurales del casco en acero correspondera con un
arreglo transversal, compuesto por cuadernas, bularcamas y mamparos separados
transversalmente 600 milimetros; longitudinalmente se dispondran esloras y longitudinales
de fondo. Las dimensiones y formas geométricas de los diferentes elementos
estructurales seran seleccionadas para mantener la integridad estructural de Ila
embarcacion.
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La superestructura sera en acero o en combinacion de otros materiales, priorizando la
resistencia requerida y la reduccion de pesos elevados.

PLANTA PROPULSCRA

El sistema propulsor de la embarcacion sera adecuado para responder a la mision de
transporte publico.

La embarcacion contara con dos (02) motores a gasolina tipo fuera de borda, controlados
desde la consola del piloto mediante una (01) caja de control de dos (02) palancas. Cada
palanca de aceleracién se conecta en forma mecanica a cada motor fuera de borda y a
una pantalla que

indica el estado de encendido y las revoluciones.

Cada motor tendré una potencia de 115 HP @ 5800 RPM, alimentados desde un (01)
tanque de gasolina cumpliendo con la norma ABYC H-24 Sistemas de combustible de
gasolina. Los motores contaran con inyeccion electréonica de gasolina, encendido
electronico, enfriamiento por agua controlado por termostato, sistema de alerta al
operador de proteccion del motor y sus gases de escape seran expulsados a través del
mismo motor.

En la consola del piloto se dispondran los controles para arranque y apagado de los
motores, asi como el monitoreo de las RPM del motor, una parada de emergencia sera
instalada de acuerdo con las especificaciones del fabricante; de igual forma se instalara
un medidor del nive! de tanque de gasolina.

» SISTEMA ELECTRICO

El sistema eléctrico de la embarcacion sera a 12VDC y sera alimentado a través de los
alternadores de los motores fuera de borda y baterias para alimentacion de consumidores
de 12VDC; para la alimentacién de las unidades de aire acondicionado descritas en el
item 065 se tendra un generador a gasolina de 120VAC, 60Hz.

Seran dispuestos en la embarcacion cuatro (04) bancos de baterias, dos (02) para
arrangue de los motores fuera de borda, uno (01) para arranque del generador y uno (01)
para alimentacion de consumidores 12VDC. Para la conexion y desconexion de los
bancos de baterias seran suministrados interruptores y relés de carga automatica para
baterias.

La carga de los bancos de baterias podra ser realizada desde los altemnadores de los
motores fuera de borda cuando estos se encuentren en operacion o a través de un
cargador de baterias por medio de la conexion desde tierra o el generador de 120VAC,
60Hz a ser instalado abordo y/o a través de paneles solares.

2472




INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUGCION Y PUESTA
EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINO
DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECHNICAS ET-
4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAES
TRUCTURA DEL PROYECTO DENGMINADO "CONSTRUCCION

® ) - =, DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL
SONGENIESL | FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL -
___ BUSING EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA

INFORME DE m‘_rERVENTORIA No.3

Cuando la embarcacion se encuentre en muelle, podra ser conectada a tierra a través de
la toma de tierra con la cuai se tiene alimentaciéon de 120VAC, 60Hz, bifilar. Por medio de
la alimentacion desde tierra se podra dar alimentacion a un cargador de baterias para
carga de los bancos de baterias y de una fuente DC, con los cuales a su vez se podra
también dar alimentacion a la red de 12VDC en caso de que los motores fuera de borda
no estén operando.

A través de la toma de muelle o generador abordo también se alimentaran los equipos
para aire acondicionado, tomacorrientes y otros consumidores menores que requieran
alimentacion de 120V.

La embarcacién contara con las siguientes tensiones nominales de acuerdo con los
consumidores:

» 12 VDC: Alimentacion principal de la embarcacion para equipos de propulsion,
navegacion, comunicaciones, control, monitoreo, iluminacion y equipos esenciales.

« 120 VAC 60 Hz, monofasico bifilar: Alimentacién de generacién y alimentacion de
tierra para aire acondicionado, cargadores de baterias, fuentes AC/DC, y otros
consumidores menores que requieran alimentacion de 120V.

Para abastecimiento de energia eléctrica desde muelle sera instalada una (01) toma de
poder a tierra de 120 VAC, 50A, 60Hz, monofasica bifilar.

En general todo elemento del tipo eléctrico que haga parte del sistema sera especificado
acorde las regulaciones citadas en el item 070 para dar cumplimiento a condiciones de
seguridad y operacién de la embarcacion.

Para satisfacer la demanda de consumo eléctrico de la embarcacién seran instalados los
siguientes equipos:

- Grupos de rectificadores/cargadores estaticos y baterias para alimentacion de
12VDC.
- 01 grupo electrégeno a gasolina de aprox. 7,5 kW, 120V, 60Hz, bifilar.

« SISTEMA ELECTRONICO

La embarcacion, conforme a las recomendaciones descritas en el item 070, sera
equipada con dispositivos y sistemas de navegacion, comunicacion y alarmas los cuales
brindaran ayudas no eléctricas y eléctricas a la navegacion, permitiran intercomunicacién
tanto al interior como hacia el exterior de la embarcacion y brindaran sistemas de apoyo
para la seguridad de la tripulacién.
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La embarcacion sera equipada con sistemas de alarmas de deteccién de incendios y
monitoreo de nivel de tanques de combustible a través de medidores en los tanques e
indicadores analogos dispuestos en la consola del piloto.
Estos sistemas contaran con alimentacién a 12 o 24VDC.

La embarcacion sera equipada con los siguientes dispositivos de Ayuda y Sistemas de
navegacion:

Avudas no eléctricas a la navegacion

- Compas magnético.

Avudas eléctricas y electronicas a la navegacion

- Luces de sefales y navegacion.

- GPS

- Pito eléctrico con capacidad de realizar perifoneo.
- Ecosonda de navegacién

Sistemas de comunicacion
Exterior:

- Radio VHF marino.
Interior:

- Anunciador general.

Sistemas de alarmas y monitoreo

- Deteccién de incendios
- Nivel de tanque de combustible.

Sistema de entretenimiento

- Television TDT, Radio FM terrestre (OPCIONAL).

« SISTEMAS AUXILIARES
La embarcacién contara con diferentes sistemas que aportan al funcionamiento de los
servicios de acomodacion, maquinaria y cubierta del mismo. Estos sistemas estaran
disefiados e instalados en cumplimiento general de los requerimientos de la embarcacion.

Sistema de control ambiental.
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Se propiciara un ambiente confortable en Ia sala de pasajeros y se realizara por medio de
unidades condensadoras enfriadas por aire y evaporador forzado tipo “Rooftop”
distribuidos en la zona de pasaje.

Sistema de Achique

El sistema de achique de la embarcacion cuenta con cinco (05) bombas sumergibles con
flotadores para la activacion automatica, cada bomba contara con activacion automatica,
para todos los compartimientos estancos que se encuentran por debajo de la linea de
flotacion y drenaje de la cubierta principal. Las succiones del sistema deberan ser lo mas
aproximado a la linea de crujia y hacia popa de cada compartimento estanco. Para la
bomba ubicada en la zona del tanque de gasolina sera adecuada para funcionamiento en
esta area.

Sistema de Combustible

Compuesto por un (01) tanque de almacenamiento de gasolina de 300 galones. El tanque
suministrara gasolina a los motores de propulsion y motor generador. Este sistema tendra
el llenado del tanque por popa sobre la cubierta principal.

Sistema de extincion de incendios

El sistema de extincidn de incendio consta de un (01) extintor de PQS para atacar
incendios con combustibles, y dos (02) extintor de CO2 de 10 Lb recargable, distribuidos
en la embarcacion,

Sistema de Gobierno

El sistema de gobierno sera hidraulico, unido por una (01) varilla y dotando a cada motor
con su cilindro hidraulico

Sistema de amairre y remolque

La embarcacion contara con bitas y cornamusas sobre cubierta para el amarre y remolque
por medio de cabos.

Sistema de salvamento

La embarcacion sera equipada con cuarenta (40) chalecos salvavidas para trabajo de tipo
comercial, seis (06) chalecos para nifios y dos (02) anillos salvavidas con sus lineas de
vida.
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PLANOS Y DOCUMENTOS TECNICOS CONTRACTUALES

COTECMAR elaborara y entregara al Armador un paquete de archivos electronicos no
modificables (.PDF) de los documentos técnicos y planos que se listan a continuacion, y
que seran suministrados a la entrega de la embarcacion.

Documentos Memorias de calculo
- Arqueo
Especificacion Técnica - Meodulo seccional

Cartilla de Estabiiidad intacta. incluye:
- Calculo Desplazamiento Ligero (pesos y
centros)
- Curvas Estabilidad
- Curvas hidrostaticas y cruzadas
Tabla aforo tanque de combustible

Pianos Generales Planos Estructurales

Disposicion General Segciones transversales tipicas

Lingas de Farma - Arreglo Estructural General, inciuye

Cuaderna Maestra - Vista de perfil Casco y Superestructura

Arreglo Sistema de Propulsion - Vista de en planta Cubierta Principal y
Fondo

~ Arreglo estructural de mamparos

i S il

Esquematico Sistemas Auxiliares Diagrama Unifitar General

Fuente: imagenes tomadas de especificacion técnica COTECMAR 29/1 172024
15. ESTUDIOS Y DISENOS

En el marco del Convenio Interadministrativo No. 39 suscrito el 17 de agosto de 2016
entre el MUNICIPIO DE MONTERIA y la FINANCIERA DE DESARROLLO TERRITORIAL
S.A. — FINDETER, se suscribio el Contrato de Consultoria No. 007 el 15 de febrero de
2017 entre FINDETER y la firma SIGMA GESTION DE PROYECTOS S.A.S. El objeto de
dicho contrato consistio en la “Estructuracion técnica, legal y financiera del sistema de
transporte fluvial de pasajeros del rio Sinu - Linea Azul en la ciudad de Monteria”,
incluyendo el disefo de ingenieria de detalle de un proyecto piloto del sistema.

Como resultado del desarrollo del contrato de consultoria No. 007, SIGMA GESTION DE
PROYECTOS S.AS. entregé formalmente a FINDETER los estudios y disefios
elaborados, los cuales fueron posteriormente remitidos al MUNICIPIO DE MONTERIA
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como insumo técnico para la futura implementacién del proyecto de transporte publico
fluvial BUSINU.

A pesar de contar con esta informacion, debido a que los estudios fueron realizados en el
afio 2017, desde la Secretaria de Infraestructura se considerd pertinente revisar la
vigencia y aplicabilidad de la informacion técnica suministrada por SIGMA, razén por la
cual se inicid un proceso de verificacion técnica por parte de expertos. En este sentido, en
abril de 2024, se solicité a diferentes empresas del sector naval cotizacién relacionada
con el “SUMINISTRO DE LAS EMBARCACIONES DEL PROYECTO DE TRANSPORTE
PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA”. Esta solicitud se
acompanio de los planos, detalles y perspectivas provenientes del contrato de consultoria
ejecutado por SIGMA.

En respuesta a dicha solicitud, las empresas NAUTICA INTEGRAL y SINGLAR PLUS
enviaron sus cotizaciones los dias 12 de abril y 9 de mayo de 2024, respectivamente.
Adicionalmente, la empresa COTECMAR, mediante comunicaciones del 9 de abril y 26 de
junio de 2024, manifesté su interés en conocer de forma detallada los requerimientos del
proyecto. Posteriormente, se llevé a cabo una reunién entre personal de COTECMAR y la
Secretaria de Infraestructura, en la cual se presentd el alcance del proyecto y se
compartieron los documentos técnicos anteriormente mencionados.

Como resultado de la revision de la informacion recibida, COTECMAR emitio
observaciones técnicas manifestando que, bajo las condiciones inicialmente presentadas,
no era posible formular una propuesta técnica ni econémica viable. No obstante, solicit6 al
Municipio informacion complementaria producto de la consultoria, asi como insumos
adicionales relacionados con el entorno fisico del proyecto. En atencion a esta solicitud, el
MUNICIPIO remiti6 a COTECMAR los documentos adicionales, entre ellos informacion
sobre geomorfologia, informe hidrologico, batimetria, anexo de caudales, erosion, lecturas
de mira (medios, maximos y minimeos del rio Sint), obtenidos en el marco de la ejecucion
del Contrato interadministrativo No. LP-SIM-011-2020, cuyo objeto fue la
“CONSTRUCCION DE LOS EMBARCADEROS DEL PROYECTO DE TRANSPORTE
PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA”, suscrito entre el
Municipio de Monteria y el Instituto Nacional de Vias — INVIAS, en el marco del Convenio
Interadministrativo No. 1023 de 2020.

Con base en dicha informacion, COTECMAR elaboro y entregd el 30 de agosto de 2024
el documento titulado “Informe Técnico — Analisis de la Factibilidad de Construccidn de la
Embarcaciéon del Proyecto BUSINU”, en el cual se presentaron conclusiones técnicas y
recomendaciones, ademas de una propuesta de modelo de disefio y cotizacion preliminar
de las embarcaciones. La propuesta consideré requerimientos como capacidad para 36
pasajeros, dos espacios para personas con movilidad reducida, un bicicletero en popa, y
el uso de materiales duraderos y de bajo mantenimiento.
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En este sentido, los disefios y documentos técnicos de las embarcaciones son propiedad
intelectual del contratista del contrato interadministrativo. En el marco de este proceso, y
con el fin de avanzar en la evaluacion técnica del componente constructivo, la
interventoria del proyecto solicitd formalmente al contratista, mediante el oficio No. INGI-
50263-009-25, la entrega de los disefios finales.
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1.6. COMPONENTE SST

Del analisis realizado al contrato interadministrativo, se establece que el componente de
Seguridad y Salud en el Trabajo (SST) no se encuentra incluido de manera expresa
dentro de las obligaciones contractuales asignadas al confratista. Al tratarse de un
contrato interadministrativo, este contempla la autonomia técnica del contratista, exclusion
de vinculos laborales con la entidad contratante y clausulas de indemnidad. Sin embargo,
es importante destacar que el contratista es una empresa certificada bajo la norma 1SO
9001:2015 por Lloyd's Register, y cuenta con una politica de gestion integral vigente que
incorpora principios de calidad, seguridad y medio ambiente. En ese sentido, todos sus
procesos internos estan sujetos a lineamientos que hacen obligatorio el cumplimiento de
procedimientos establecidos, dentro de los cuales se encuentra, de manera intrinseca, la
gestion de la seguridad y salud en el trabajo.

Por tratarse de un contralo interadministrativo mg{do poria ey 80 de 1983, Ley
1150 de 2007 y sus Decrelos reglamentarios CQNTRAT}STA acluarg con
13) Autonemia del mtai auwmmig téanica adrmm&tra i il po
Contratista.

. ; page
mnames aia pfaws:m social & fa@w del uﬂN‘TRATlSTA

£l presente cantraio interadministrativo, no genera vinculo faboral alguno con la
14} Exclusion de | Administracion Publica ni da lugar a un régimen prestacional (Ley 80 de 1893,
refacién taboral. articuio 32, numeral 3%). En consecuencia, el CONTRATANTE sélo raspendera
por jos valores pactados en el mismo.

ElL. CONTRATISTA mantendia indemne y defendeid a su propio costo al
CONTRATANTE de mclamos, pleitos, quejas, demandas, acciones legales y
fesponsabilidad de cualquier naluraleza, incluyendo costos v gastos provenienies
15) Indemnidad de aclos y omisiones del CONTRATISTA en el desarrollo de esle contrato. EL

CONTRATISTA se obliga a evitar que sus acreedores, sus proveedores o lercaros
presenten redamaciones judiciales o exbajudidales contra & CONTRATANTE,
con eeasiin o por razon de sus accionss U omisiones, relacionadas con s
gecution del presente contralo.

2. INFORME ADMINISTRATIVO

2.1. INFORMACION GENERAL CONTRATO INTERADMINISTRATIVO

En esta seccion se relaciona la hoja de vida del contrato interadministrativo, la informacién
corresponde al componente contractual. :

2.1.1. HOJA DE VIDA DEL CONTRATO INTERADMINISTRATIVO

Tabla 1. Hoja de vida contrato interadministrativo

CONTRATO No. (?':D-SIM-OSAI- FEGM INICIO 12 de ;zg?m de

o L
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BPIN 2020230010187
CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE
DOS (2) EMBARCACIONES ’DE TRANSPORTE FLUVIAL
PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON
LAS ESPECIFICACIONES ) TECNICAS ET-4209, EN EL
OBJETO: MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAESTRUCTURA
DEL PROYECTO DENOMINADO “CONSTRUCCION DE
EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL
FUNC?ONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL
|~ BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA"
CORPORACION DE CIENCIA Y TECNOLOGIA PARA EL
CONTRATISTA DE DESARROLLO DE
OBRA LA INDUSTRIA NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL -
COTECMAR-
REPRESENTANTE Capitan de Fragata ELIBERTO NINO PINILLA
LEGAL: Identificado con CC No 91.494.990 de Bucaramanga.
VALOR DEL NUEVE MIL MILLONES DE PESOS MONEDA CORRIENTE
CONTRATO: ($9.000.000.000,00) INCLUIDO IVA.
£ : e s Ao Sl :
INICIAL: HASTA 31 DE DICIEMBRE DE 2025
RESOLUCICN 0015 DEL 15 DE ENERO DE 2025
AD'JUD?CACION POR MEDIQ DE LA CUAL SE JUSTIFICA UNA
CONTRATACION DIRECTA
FIRMA DE CONTRATO | 15 de enero de 202
AG%RATOR!O 17 de enero de 2025 (aclaratq{igmg:_le___E__(?[igc_ios de g_ﬁ_@ntias)
ACTA DE INICIO 12 de febrero de 2025
DESDE HASTA
PLAZO DE EJECUCION| 10 mesesy 19 —
FINAL INICIAL: dias 12 de febrero de 31 de diciembre de
2025‘ 2025
ING DESDE HASTA
INTERVENTORIA INGENIERIA | 14 de mayo de 2025 | 31 de diciembre de
S.AS. 2025

2.2. SEGUIMIENTO GARANTIAS
En esta seccién se relacionan las pélizas de cumplimiento y de responsabilidad civil
extracontractual (RCE), junto con sus respectivas aprobaciones por parte de la entidad

contratante.
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Tabla 2. Trazabiiidad Garantias contrato interadministrativo

FIRMA CONTRATO
POLIZA DE VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZACION
CUMPLIMIENTO Valor asegurado
N°: 801044273 Desde Hasta
Cumplimiento del contrato 15-01-2025 30-04-2026 $ 900,000,000.00
Pago anticipado 15-01-2025 30-04-2026 $4,500,000,000.00
Calidad y correcto
funcionamiento de los 31-12-2025 31-12-2026 $ 900,000,000.00
bienes
RESPONSABILIDAD DE VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZACION
CNIL Valor asegurado
N°: 802067918 Desde Hasta
Responsabilidad Civil
A e 15-01-20256 N 31-12-2025 $711,750,000.00
ACTA DE INICIO
POLIZA DE VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZACION
CUMPLIMIENTO Valor asegurado
N°: 801044273 Disde Hasta
Cumplimiento del contrato 12-02-2025 30-04-2026 $ 900,000,000.00
....................... Pagoanticipado | 12:02-2025 30042026 |  $4,500,000,000.00
Calidad y correcto
funcionamiento de los 31-12-2025 31-12-2026 $ 200,000,000.00
bienes
RESPONSABILIDAD DE VIGENCIA ULTIMA ACTUALIZACION
CIVIL Valor asegurado
N°: 802067918 Desde Hasta
Responeguiliaag Gl 15-01-2025 31-12-2025 $711,750,000.00
Extracontractual

Tabla 3. Trazabilidad Aprobaciones Garantias contrato interadministrativo

TRAZABILIDAD DE LAS APROBACIONES DE GARANTIASDE |

LAS POLIZ
APROBACION
FECHA DE EXPEDICION RCE 16/01/2025 EN LA
POLIZA FIRMA DE CUMPLIMIENTO PLATAFORMA 28/01/2025
CONTRATO 20/01/2025
SECORP Ii:
FECHA DE EXPEDICION APROBACION EN
POLIZA FIRMA DE 21/02/2025 LA PLATAFORMA 04/03/2025
CONTRATO SECOP |I: ;
FECHA DE EXPEDICION APROBACION EN
POLIZA FIRMA ACTA DE 21/02/2025 LA PLATAFORMA 04/03/2025
INICIO i SECOP Il )
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2.3. DOCUMENTOS PREVIOS AL INICIO DE OBRA

Se realizo descarga y revision de los documentos cargados en la plataforma secop Il que
fueron el sustento del proceso de contratacion.
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INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUCCION Y PUESTA
EN FUNCIOMAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RiO SiN0
DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-
4209, EN EL MARGO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAES
TRUCTURA DEL PROYECTO DENCMINADO "CONSTRUCCION
DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL -
BUSINU EN EL MUNICIFIO DE MONTERIA

_ INFORME DE INTERVENTORIA No. 3

T

2.4. RESUMEN OBRAS CONTRATADAS -

Las obras contratadas corresponden a la construccién y puesta en funcionamiento de dos
(2) embarcaciones de transporte fluvial para operacién en el rio Sint, de acuerdo con las
especificaciones técnicas ET-4209, descritas en el numeral 1.4 y 1.5 del presente informe
en el marco de la ampliacién de la infraestructura del proyecto denominado “Construccién
de embarcaderos y embarcaciones para el funcionamiento del transporte publico fluvial —
Businu en el municipio de Monteria®, como se puede observar en la figura 1.

Figura 1. Obras contratadas

2.5. SEGUIMIENTO A LAS OBLIGACIONES CONTRACTUALES

Durante el presente periodo, se ha realizado seguimiento al cumplimiento de las
obligaciones contractuales por parte del contratista de obra, conforme a lo estipulado en el
contrato. Se ha verificado el cumplimiento parcial de algunos compromisos establecidos,
sin embargo, se evidencia retrasos la remision oportuna del cronograma, lo cual dificulta
el seguimiento técnico y administrativo adecuado del proyecto.

Tabla 4. Seguimiento obligaciones contractuales contrato interadministrativo

OBLIGACION DESCRIPCION VERIFICACION CUMPLE
a) Cumplir idonea y oportunamente el objeto Durante la construccion del sl
contratado suministro
Permitir que, durante |a construccion de las
b) embarcaciones, el MUNICIPIO pueda Durante la construccién del s|
realizar visitas de campo con el fin de suministro
verificar el desarrollo del confrato
Hacer la entrega de dos (2) embarcaciones
o de transporte fluvial para operacion en el rio | Fase final de |a construccion del
Sint de acuerdo con las Especificaciones surninistro
Tecnicas ET-4209.
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Entregar las dos (2) embarcaciones abjeto
del contrato en la ciudad de Monteria, en el
punto especifico sobre el rio Sinl que
indique el Municipic de Monteria,
previamente concerlado con el
CONTRATISTA de acuerdo con las
condiciones técnicas necesarias para tales
fines, de acuerdo con el alcance descrito en
la cotizacién No. 816-3-24 COT GECON.

Fase final de la construccion del
suministro

e)

Realizar la coordinacion de la logistica de
fransporte, posterior a la enlrega técnica y a
las pruebas realizadas en Cartagena de las
embarcaciones, con €l vigilante contractual
designado por el MUNICIPIO, con la
finalidad de que las embarcaciones sean
descargadas y ancladas en el rio SinQ

Fase final de la construccion del
suministro

Realizar el acompafiamiento a la tripulacién
designada por el MUNICIPIO en el
arrangue (Puesta en marcha), de las
embarcaciones en el rio Sinu.

Fase final de la construccion del
suministro

)

Hacer entrega del manual de usuario, que
contenga como minimo informacion
relacionada con la aperacion y
mantenimiento de las embarcaciones, al

_Municipio de Monieria.

Fase final de la construccion del
suministro

h)

Brindar acompanamiento al MUNICIPIO
suministrando la informacion técnica que se
requiera en la gestion para el registro y/o
inscripeion, ante la autoridad competente,
que requieran las embarcaciones para su
operacion y funcionamiento.

Fase final de |a construccion del
suministro

Realizar el programa de capacitacion sobre
manejo, tripulacion, mantenimientos y
demas que sean necesarias para la
adecuada operacion y funcionalidad de las
embarcaciones al personal designado por
el Municipio, para lo cual deberan cumplirse
en CUARENTA (40) HORAS de
capacitacién en CINCO (5) DIAS, para lo
cual deberan entregarse las certificaciones
correspondientes por parte del astillero.

Fase final de la construccion del
suministro

Entregar al MUNICIPIO, una GARANTIA
TECNICA, que garantice, que las
embarcaciones, incluyendo todos sus
componentes y accesorios cumplen con
todas las especificaciones técnicas
contratadas, que se encuentran libres de
cualquier defecto de fabricacion. Asi
mismo, garantizara que estos seran
nuevos, no tendran usao previo excepto por
realizacion de pruebas o formacion de
conformidad con este contrato, seran de la
calidad acordada, de acuerdo con las
especificaciones técnicas pactadas, no solo
respecto de las materias primas ulilizadas

Fase final de la construccion del
suministro obra
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en su disefio y elaboracion, sino también de
su produccion y trabajo y que, asimismo,
seran aptos para resistir las condiciones
ambientales especificadas en los sitios de
operacion

No acceder a peticiones 0 amenazas de
quienes actaen por fuera de la Ley con el
fin de obligarlos a hacer u omitir algun acto
o hecho. Cuando se presenten tales
peticiones o amenazas, el contratista
debera informar inmediatamente de su
ocurrencia a la Entidad contratante y a las

Durante la construccion del

k) demas autoridades competentes para que s
" : suministro
ellas adopten las medidas y correctivos que
fueren necesarios. El incumplimiento de
esla obligacion y la celebracion de pactos o
acuerdos prohibidos dara lugar a la
caducidad del contrato de conformidad con
el articulo 50, numeral 50 de la Ley 80 de
1993.
Solucionar las controversias contractuales,
que se presenten en la ejecucion y :
1) desarrollo del presente conirato, de Durante la construccion del
i ; suministro
conformidad con lo previsto en la Ley 80 de
1993,
Reportar por escrito al interventor o Gitirarite I coratiisaan dsi
m) supervisor cualquier novedad o anomalias = S S
\ suministro
que afecien la entrega del bien.
Garantizar la oportuna, eficaz y eficiente
n) desarrollo del objeto contratado y responder Duranie la construccion del
por su calidad, sin perjuicio de la respectiva suministro
garantia.
Dar estricto cumplimiento a los términos Biisaniata sonabiisit g
0) pactados y por ningun motivo suspender o = i
: suministro
abandonar el objeto contratado.
) Responder por los impuestos que cause la Durante la construccion del
P legalizacion del contrato. suministro
'Iilé"s.ponder por la buena calidad de los Durante la construccion del N
Q) bienes suministrados objeto del contrato. suministro y posterior entrega
de acuerdo a las garantias
Entregar bienes nuevos dentro del plazo de Durante la construccian del
n ejecucion del contrato. suministro
En caso de que exista insatisfaccion
debidamente justificada por los bienes
5) suministrados, realizara la correccién o Durante la construccién del

cambio de estos en el término indicado
para la garantia tecnica por el
CONTRATISTA

suministro

1)

El contratista debera estar en capacidad de
entregar los bienes de primera calidad en la
Entidad y dentro del plazo de ejecucién
estipulado

Durante la construccion del
suministro
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Suministrar la informacion técnica requerida
para el registro y/o inscripcion, anle la

u) autoridad competente, que requieran las
embarcaciones para su operacion y
funcionamiento

Durante la construccion del
suministro

2.6. INFORME SEMANAL

Al revisar las obligaciones de la interventoria y del contrato interadministrativo no se
encuentra obligacion de la elaboracion de informes semanales, sin embargo, se entiende
que el Municipio esta en la obligacién de solicitar informes mensuales al contratista de
obra, los ha solicitado desde el inicio del proyecto en fecha 12 de febrero de 2025. El
contratista COTECMAR ha entregado el informe mensual y asi mismo, de manera
semanal presentan el avance y actividades ejecutadas durante la semana. No obstante,
es importante resaltar que después de un proceso de concertacion y revisién conjunta de
aspectos relacionados con la definicion de una métrica para el cronograma, con el fin de
unificar criterios en el seguimiento del avance del proyecto, se establecio que, a la fecha,
el porcentaje de avance real acumulado es del 44,68%, frente a un porcentaje
programado del 44,58%, lo que representa una diferencia positiva de 0,10%

2.7. ACTAS DE COMITE TECNICO
De acuerdo con las conversaciones sostenidas entre el contratista de obra, el contratista
de interventoria y el municipio, se acordé realizar un (1) comité de obra mensual, con el
fin de efectuar un seguimiento conjunto al desarrollo del contrato.

En cumplimiento de este acuerdo y de las obligaciones contractuales, la interventoria llevo
a cabo el comité de obra programado, en el cual se realizé seguimiento a las actividades
ejecutadas y se informaron los avances y/o eventualidades presentadas durante el
presente mes, en presencia de la Entidad y del contratista de obra.

_______________________________________ e labla 5. Actas de comite
Acta Comité Fecha Descripcid

Revision del avance del proyecto y
observaciones técnicas sobre

Acta de comité N°3 18/07/2025 sistemas electrénicos y
navegacion
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2.8. REUNIONES DE SEGUIMIENTO

A continuacion, se relaciona las reuniones realizadas durante el presente periodo:

Tabla 6. Actas de reunion

'Reunién | Fecha Descripcién

Seguimiento técnico y contractual
del proyecto BUSINU

Acta de reunion 25/07/2025 Revision de las bombas de
achique

Metodologia de calculo del avance

Revision del avance del proyecto

Acta de reunidn 01/08/2025 Coordinacion de visita técnica
para verificacién de soldaduras.

Avance fisico y contractual del
proyecto

At o Teu iGN DRoa20Es Socializacion de observaciones

Acta parcial Hito 2

2.9. CONTROL DE PERSONAL Y EQUIPO DEL CONTRATISTA DE OBRA

COTECMAR, como entidad con autonomia administrativa y operativa, es responsable del
control diario de su EQUIPO Y personal técnico y operativo dentro del marco de sus
procesos internos. Este item no constituye una obligacion dentro del contrato
interadministrativo revisado

2.10. ESTADO GENERAL DEL TIEMPO

La construccion de las embarcaciones se realiza en las instalaciones del astillero de
COTECMAR ubicado en la ciudad de Cartagena en la Zona Industrial Mamonal Km 9 -
Carrera 2da Base Naval A.R.C. Bolivar, por lo cual-las condiciones climaticas no tienen
incidencia en el proceso constructivo.

2.11. INFORMACION RELACIONADA CON EL RESULTADO DE LOS ENSAYOS
DE LABORATCRIO :

A la fecha de presentacion del presente informe no ha sido necesario la realizacion de
ensayos de laboratorio.
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2.12. REVISION Y VERIFICACION DE PAGO DE APORTES A LA SEGURIDAD
SOCIAL Y PARAFISCALES DEL CONTRATISTA DE OBRA POR PARTE DEL
INTERVENTOR.

El revisor fiscal del contratista de obra, CORPORACION DE CIENCIA Y TECNOLOGIA
PARA EL DESARROLLO DE LA INDUSTRIA NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL —
COTECMAR, expidi6 certificacion el dia catorce (14) de enero de 2025, en la cual
manifesto que ha revisado los registros contables de la entidad al 31 de diciembre de
2024, los cuales se encuentran debidamente soportados con la documentacién
correspondiente.

Por su parte, el supervisor del contrato por parte del Municipio validé el 14 de febrero de
2025 el pago anticipado efectuado al contratista por valor de CUATRO MIL QUINIENTOS
MILLONES DE PESOS M/CTE ($4.500.000.000), evidenciando que dicho desembolso fue
respaldado con los soportes correspondientes al pago de seguridad social a la fecha del
giro.

Actualmente, se encuentran en proceso de subsanacién y complementacion los
documentos que integran el acta parcial de cobro No. 1, correspondiente al Hito 2,
remitida por COTECMAR el 14 de julio de 2025 mediante correo electrénico. Dichos
documentos han sido objeto de solicitudes de subsanacién por parte del Municipio los
dias 15 de julio y 5 de agosto, asi como por parte de la interventoria el 18 de julio a través
del oficio INGI-50263-021-25. A la fecha, estas solicitudes permanecen pendientes de
atender.

Es importante resaltar que COTECMAR tiene implementado estrictos procedimientos
internos para garantizar el control d

€ acceso y la seguridad del personal en sus instalaciones. Estos protocolos combinan un
sistema de carnetizacién electrénica diaria con requisitos operacionales definidos. Para
ingresar al astillero, el trabajador debe estar previamente registrado, contar con la
capacitacion en seguridad y salud ocupacional, y acreditar el pago de aportes a seguridad
social y parafiscales vigentes. El carnet se activa solo después de que se verifican estos
requisitos, y permite el acceso mediante control electronico al personal autorizado,
asegurando que Unicamente ingresen individuos legalmente vinculados, capacitados y
activos laboralmente.

Adicionalmente, COTECMAR cuenta con un Sistema de Gestion de Riesgos alineado con
estandares ISO (como I1SO 9001 e ISO45001), que incluye matrices de riesgos vy
controles preventivos aplicables a sus procesos operativos y de acceso laboral.

Este enfoque integral que combina capacitacion sobre riesgos laborales especificos,
validacion documental, carnetizacion electronica y gestion de riesgos corporativos—
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constituye un mecanismo robusto para asegurar que solo ingresa personal con perfil
completo, competencia técnica y cumplimiento normativo a las instalaciones de

COTECMAR.

2.13. CORRESPONDENCIA ENVIADA 'Y RECIBIDA

Tabla 7. Relaciéon de correspondencia interventoria

FECHA CONSECUTIVO DIRIGIDO A ASUNTO
CORPORACION DE CIENCIA Y
TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO
BE LA INDUSTRIA Observaciones acla parcial
16/07/2025 INGI-50263-021-25 NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL — N B
COTECMAR.
Atn; Ing. ALBERTO AGUAS
= Gerente Proyecto BUSINU
CORPORACION DE CIENCIA Y
TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO
DE LA INDUSTRIA o -
28/07/2025 INGI-50263-022-25 NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL — Sl lelr[ﬁa adlarscion
COTECMAR. S
Atn; Ing. ALBERTO AGUAS
Gerente Proyecto BUSINU
CORPORACION DE CIENCIA Y
TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO
DE LA INDUSTRIA Informacion técnica
28/07/2025 INGI-50263-023-25 NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL — pendiente sobre el disefio
COTECMAR. de la embarcacion
Atn; Ing. ALBERTO AGUAS
Gerente Proyecto BUSINU
CORPORACION DE CIENCIA Y
TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO Solicitud de mayor claridad
DE LA INDUSTRIA sobre la metodologia de
20/07/2025 INGI-50263-024-25 NAVAL, MARITIMA'Y FLUVIAL — calculo del porcentaje de
COTECMAR. avance del contrato CD-
Atn; Ing. ALBERTO AGUAS SIM-034-2025
Gerente Proyecto BUSINU
CORPORACION DE CIENCIAY
TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO Saolicitud de entrega de
DE LA INDUSTRIA documentacion pendiente —
01/08/2025 INGI-50263-025-25 NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL — Proceso de construccion
COTECMAR. Businu y preparacion de
Atn; Ing. ALBERTO AGUAS superficies
Gerente Proyecto BUSINU
CORPORACION DE CIENCIA Y
TECNOLOS:EAL!;AIEEEEII_DREIEARROLLO R emi::.(i} 4 ;epsl :_E (g z’ :: sayos
01/08/2025 INGI-50263-026-25 NAVAL, Mgg%_gncn“AnXRfLUVIAL - Documentos aprobados por
Atn; Ing. ALBERTO AGUAS NEERvERTYR
Gerente Proyecto BUSINU
CORPDRACIC)N DE CIENCIA Y Aval, aceptaciones y
11/08/2025 INGI-50263-027-25 TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO recomendaciones para los
T DE LA INDUSTRIA equipos de sistemas de
NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL — _Nhavegacion, mando, control
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BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA

COTECMAR.
Aln; Ing. ALBERTO AGUAS
Gerente Proyecto BUSINU

y electrénica.

12/08/2025

INGI-50263-028-25

CORPORACION DE CIENCIA Y
TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO
DE LA INDUSTRIA
NAVAL, MARITIMA Y FLUVIAL —
COTECMAR.

Aln; Ing. ALBERTO AGUAS
Gerente Proyecto BUSINU

Remision de reporte de
inspeccion visual de
soldadura.

Se relaciona los oficios recibidos del contratista y/o la Entidad ejecutora.

Tabla 8. Relacién de correspondencia recibida

FECHA

CONSECUTIVO

DIRIGIDO A

ASUNTO

14/07/2025

14/07/2025

Correo electronico

Secretaria de Infraestructura-

s.infraestructura@monteria.gov.co

Ingeniero Orlando Vergara -

infra. overgara@gmail.com
Ingeniera Rita Esquivel-
infra.rae ivel@amail.com

ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciong mail.com

Informe semanal semana 28-25

Secretaria de Infraestruciura-
Ingeniero Orlando Vergara -
Ingeniera Rita Esquivel-
infra.raesquivel@gmail.com
ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@amail.com

(BUSINU) Documentos y
formatos acta parcial para
facturacion Hito N°2

14/07/2025

Caorreo electronico

Alberto Aguas
aaguas@cotecmar.com

Observaciones Acta Hito 2

15/07/2025

Correo elecliénico

Secretaria de Infraestructura-
s.infraestructura@monteria.gov.co
Ingeniero Orlando Vergara -

Vi I mail.com
Ingeniera Rita Esquivel-
infra.raesquivel@amail.
ING INGENIERIA SAS

interventoriaembarcaciones@amail.com

(BUSINU) Instructivo de
ensamble Bloque 5120

16/07/2025

Correo glectronico

Secretaria de Infraestructura-
s.infraestructura@monteria.gov.co
Ingeniero Orlando Vergara -

Afs. 3
Ingeniera Rita Esquivel-
infra.ra ivel i
ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones{@gmail.com

(BUSINU) Seleccion de equipos

de navegacion
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17/07/2025

Correo electronico

Secretaria de Infraestructura-.

s.infraestructura@monteria.gov.co

Ingeniero Orlando Vergara -

infra.overgara@gmail.com
Ingeniera Rita Esquivel-

infra.raesquivel@gmail.com

ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@agmail com

(BUSINU) Seleccion de equipos
de propulsion y sistemas de
achique

21/07/2025

Correo electrénico

Secretaria de Infraestructura-
s.infraestructura@monteria.gov.co
Ingeniero Orlando Vergara -
infra.overgara@agmail.com
Ingeniera Rita Esquivel-
infra.raesquivel@gmail.cam
ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@gmail.com

Informe semanal semana 29-25

22/07/2025

Oficio 119/GECON-
25

Carlos Alberto Bello Avena
interventoriaembarcaciones@gmail.com

Respuesta a solicitud segunda
aclaracién soldadura.

28/07/2025

Oficio 125/GECON-
25

Carlos Alberto Bello Avena
interventoriaembarcaciones@gmail.com

29/07/2025

Carreo electrdnico

s.infraestructura@monieria. qov.co

Ingeniero Orlando Vergara -
infra.overgara@amail.com
Ingeniera Rita Esquivel-
infra.raesquivel@gmail.com
ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@gmail.com

INGI-50263-020-25, Solicitud de
metodologia y dalos empleados
para el seguimiento del
cronograma.

Informe semanal semana 30-25

31/07/2025

Carreo electronico

Secreiaria de Infraestructura-
s.infraestructura@monteria.gov.co
Ingeniero Orlando Vergara -
infra.overgara@gmail.com
Ingeniera Rita Esquivel-
infra.raesquivel@gmail.com
ING INGENIERIA SAS

interventoriaembarcaciongs@amail.com

INGI-50263-022-25, Solicitud de
tercera aclaracion soldadura

30/07/2025

Oficio ECON-
25

Secretaria de Infraestructura-
s.infraestructura@monteria . gov.co
Ingeniero Orlando Vergara -
infra.overgara@amail.com
Ingeniera Rita Esquivel-

infra.raesquivel@gmail.com
ING INGENIERIA SAS

interventoriaembarcaciones@amail.com

Respuesta a oficio INGI-50263-
023-25 acerca de: Informacion
técnica pendiente sobre el
disefio de la embarcacion.

31/07/2025

Correo elecironico

Secretaria de Infraestructura-

s.infraestructura@monteria gov.co

Ingeniero Orlando Vergara -

Recomendacion tecnica

infra.overgara@amail com

27




INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUCCION Y PUESTA
EN FUNGIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERAGION EN EL RiO SiNO
DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNIGAS ET-
4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIAGION DE LA INFRAES
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Ingeniera Rita Esquivel-
e ol %
ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@gmail com

04/08/2025

Secretaria de Infraestructura-
s.infraestructura@monteria.gov.co
Ingeniero Orlando Vergara -
infra.overgara@gmail.com

Ingeniera Rita Esquivel-

infra.raesquivel@gmail.com

ING INGEMNIERIA SAS
mbarcaciones(@amail.com

interventori

(BUSINU) Documentos tramite
de pago Hito N°2

04/08/2025

Carreo electronico

Secretaria de Infraestructura-

s.infraestructura@monteria.gov.co

Ingeniero Orlando Vergara -
infra.overgara@gmail.com

Ingeniera Rita Esquivel-
infra.raesquivel@gmail.com

ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@gmail.com

Certificado de calibracion
equipos ultrasonido

04/08/2025

Correo electronico

Secretaria de Infraestructura-

s.infraestructura@monteria.gov.co
Ingeniero Orlando Vergara -

infra.overgara@amail.com

Ingeniera Rita Esquivel-

infra.raesquivel@gmail.com

ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@amail.com

Informe semanal semana 31-25

05/08/2025

Carreo elecironico

Alberto Aguas
aaguas@cole .com
Ingeniero Orlando Vergara -
infra.ow ra@gmail.com
Ingeniera Rita Esquivel-

infra.raesquivel@gmail.
ING INGENIERIA SAS
interventoriaembarcaciones@gmail.com

Documentos de tramite Hito N°2

05/08/2025

Correo electronico

Secretaria de Infraestructura-

s.infraestructura@monteria.gov.co

Ingeniero Orando Vergara -

infra.overgara@gmail.com
Ingeniera Rita Esquivel-
infra raesquivel@amail.com

ING INGENIERIA S5AS
interventoriaembarcacion mail.com

(BUSINU) Informe mensual mes
de julio

06/08/2025

Oficio 130/GECON-
25

Carlos Alberlo Bello Avena
ione: mail.com

interventoriaembar

Respuesta a las observaciones

técnicas contenidas en el Oficio

INGI-50263-024- 25 calculo de
seguimiento.

11/08/2025

C.E SIM-1344-2025

Carlos Alberto Bello Avena
interventoriaembarcaciones@amail.com

Solicitud de informacion en

2142
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INFORME DE INTERVENTORIA No. 3

convocatoria de empleo.

Secretaria de Infraestructura-
s.infraestructura@monteria.gov.co

Ingeniero Orlando Vergara -

- i vergara@gmail.com
13/08/2025 Correo electrénico mﬁgﬁ;ggﬁéita Esquilvel- Informe semanal semana 32-25

infra.raesquivel@grnail.com
ING INGENIERIA SAS

interventoriaembarcaciones@gmail.com

3. SEGUIMIENTO TECNICO

En cumplimiento de las funciones asignadas a la interventoria del contrato CMA-SIM-005-
2025, y con el propésito de garantizar el correcto desarrollo del proyecto de construccion
de embarcaciones contratado por el Municipio de Monteria con la empresa COTECMAR
(contrato CD-SIM-034-2024), se informa la situacion actual del proyecto.

3.1. REVISION Y APROBACION DE ESTUDIOS Y DISENOS

Mediante reunion realizada el 9 de junio de 2025, se concert6 la entrega de los planos
pendientes, los cuales estaban sujetos a la aclaracion sobre si constituian o no propiedad
intelectual de COTECMAR, por lo que, se determind que, a pesar de lo establecido en la
clausula correspondiente, COTECMAR hizo la entrega de la documentacion necesaria,
sin requerir la firma del acuerdo de confidencialidad que en algin momento se menciono.
Cabe resaltar que, la interventoria se comprometiod a la vigilancia y buen uso de los planos
y documentacion entregada por COTECMAR, haciendo la salvedad que no se podran
replicar dichos planos.

En fecha 16 de junio de 2025, se recibid por parte del contratista COTECMAR, correo
electrénico en que presenta la licencia de construccién expedida por la autoridad fluvial
competente, mediante la cual se aprueba formalmente la construccion de las
embarcaciones por parte de la autoridad fluvial con fecha 13 de junio:

« 20254180746251, correspondiente a la embarcacion Yapel, y
« 20254180746411, correspondiente a la embarcacién Betanci,

Es de resaltar que, los nombres Yapel y Betancl fueron seleccionados para las
embarcaciones en reconocimiento al legado de los caciques Zenles que habitaron la
region del rio SinG. Con esta denominacion, el Municipio busca resaltar la identidad
cultural e histdrica del territorio, integrando en el proyecto elementos representativos del
patrimonio ancestral de la regién.
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Por medio del oficio INGI-50263-015-25 de fecha 21 de junio de 2025, Ia interventoria
confirmo que la titularidad de los derechos de propiedad intelectual de acuerdo con la
clausula 24 del contrato de obra pertenece a COTECMAR

Las Partes acuerdan gue los derechos de propiedad intelectual que precedieron o
pudieren tener lugar para la ejecucion del presente contrato, pertenecen unica y
exclusivamente al CONTRATISTA.

Lo anterior, teniendo en cuenta que el alcance de las actividades del contrato tiene la
naturaleza de un suministro, razon por la cual, en cumplimiento de los articulos 28 y 29
de la Ley 1450 de 2011, Las PARTES acuerdan que la Propiedad Intelectual sobre ios
bienes cbjelo del contrato, seguiran en tifularidad de EL CONTRATISTA; sin que la
celebracion del presente contrato implique, per se, una transferencia en favor del
Contratante. '

Asi mismo se ratificod el recibo de la licencia de construccién por parte de la autoridad
fluvial correspondiente.

El dia 21 de junio de 2025 la interventoria recibié, de manos del Capitan de Fragata
Eliberto Nifio Pinilla, Gerente de Nuevas Construcciones de COTECMAR, la siguiente
documentacion técnica de planos de disefio y memorias de calculo:

e CT-MER-250-100-01 — Escantillonado Businu
e CT-MER-250-835-01 — Analisis de estabilidad
+ MER-250-101-01 — Estructura general

¢ MER-250-117-01 — Cuaderna maestra

+ MER-250-117-01 — Secciones transversales

¢ MER-250-122-01 — Mamparos estancos

« MER-250-167-01 — Cierres estancos del casco
+ MER-250-582-01A — Sistema de amarre

¢ MER-250-601-01 — Disposicién general

« MER-250-893-01 — Plano de lineas y formas

Esta documentacién fue revisada por la interventoria, el cumplimiento de los disefios
acorde con las especificaciones técnicas establecidas en el contrato y con las normas
vigentes en materia de construccion naval. En consecuencia, por medio del comunicado
INGI-50263-016-25 del 25 de junio de 2025, la interventoria aprobé formalmente los
planos y memorias recibidas para la construccion de las embarcaciones denominadas
Yapel y Betanci, en el marco del proyecto contratado por la Alcaldia de Monteria.

De manera adicional a la informacion recibida, la interventoria solicito a COTECMAR,
verificar el cumplimiento del IS-Code en lo aplicable para seguridad de embarcaciones de
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pasajeros; solicitud que fue atendida mediante el oficio 112 GECON-25 remitido el 03
de julio de 2025,

La validacion de las memorias de calculo y de los disefios, asi como la presentacion de la
licencia de construccion emitida por la autoridad fluvial, permitieron a la interventoria
continuar el seguimiento de las actividades de ejecucion del contrato. Si bien dichas
actividades habian iniciado previamente con el corte de las laminas, su desarrollo estaba
supeditado al recibo y aprobacion formal por parte de la firma interventora.

3.2. REVISION Y APROBACION DE PROCESOS DE SOLDADURA.

La interventoria, mediante el oficio INGI-50263-014-25 del 19 de junio de 2025, informé la
aprobacion preliminar del plan de ensayos no destructivos y del plan de inspeccion,
ambos remitidos por COTECMAR el 4 de junio. Esta aprobacion se otorgé con base en
una revision inicial a fin de avanzar con el procedimiento sin embargo fue objeto de varias
solicitudes posteriores de complementacion.

Mediante los oficios 018-25, 019-25 y 022-25, la interventoria reiterd sus requerimientos,
los cuales fueron atendidos progresivamente por el contratista a través de los oficios
111/GECON-25 y 119/GECON-25, asi como en la reunién de calidad de soldadura del 28
de julio de 2025. Tras esta reunién, COTECMAR envi6 el 31 de julio correo electrénico
con la Rev. 1.1 del Plan de END, los WPS corregidos y la inclusion de material de
respaldo.
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BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA

INFORME DE INTERVENTORIA No. 3

Finalmente, mediante el Oficio INGI-50263-026-25 del 1 de agosto de 2025, la
interventoria confirmod la revision y aprobacion de los documentos por parte del
profesional metalargico, cerrando formalmente todas las observaciones al plan de
ensayos y remitiendo 14 documentos debidamente aprobados por parte del profesional

metallirgico de la interventoria:

S T TR S S S

14 adjusitas

2} ELKIN LOREN WPQ FCAW. pot
— AEGR

_] FCAW-BW-0001-B25. Rev 01.pdf

21K

j Fﬁﬁﬁwfrﬂﬂﬁ B35 Rev 01 paf

=iy GMAW-BW-0001-B25. Rev 01 pof

B0k

-i‘] GMAW-F-0001-B25. Rev 1.pdl

A i

j SMAW-BW-DU01-B25. Rey 01, pdf

332K

t] WPQ ACERD FCAW JORNADA JULIO 2025 pdf

~ 1002%

<) SMAW-F-0001-625. Rev B1.pal
4 319K

..... « WPQ FCAW.
| Q paf

1488K

+ WPQ GMAW.odl

A2E9H

_:I WPQ FCAW 2 PARTE pdi

067K

] PLAN DE ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS BUSINU Rev 1.1.pdF
19035

d INGI-50263-026-25 pdf

52K
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Tabla 9. Andlisis General de Comunicaciones — Soldadura {Corte al 13 de agosto de

2025)
Tema / Primera
N°| Documento | Observacion s”ﬂ’::":zamf F;igt:aciéonz ;I Els__;it::lo
Referenciado (Fecha) oz
Resuelto con
Oficio 19-25: soportes en
Claridad de solicitud oficio Resuelto
1 y Cerrad
conceptos segunda 119/GECON- | aprobado SIang
aclaracién 25 del 22 de
julio de 2025
Solicitud
erfsnasgs No Alcance plan tercera END
- de soldadura aclaracién actualizado
2 Egs:r;ecnvos y oficio 22-25 respondida por | WPS Cerrado
Inspeccién (28/07/2025) jcuciircr)eo 31de actualizado
Recibo de
documentos
Plan de - aprobado por
Ensayos No 8};%06;24652)' interventoria
3 | Destructivos y resibode INGI-50263- Plan aprobado Cerrado
Plan de do;umentos 026-25 del 1
Inspeccion de agosto de
2025

3.3. OTROS COMPONENTES IMPORTANTES
e Propulsioén y equipos de navegacion y comunicaciones

La interventoria planted la posibilidad de cambiar la propulsion de motores fuera de borda
a gasolina por motores diésel, sin embargo, se ratificé la continuidad con motores a
gasolina, estableciendo como requisito minimo una potencia de 200 HP, tal como fue
aceptado por COTECMAR.

De igual forma, la interventoria solicitdé la seleccién de los equipos del grupo 400,
correspondientes a los sistemas de navegaciéon y comunicaciones que incluye ecosonda,
GPS, luces de navegacion, radios VHF, antenas y sistemas de deteccion de incendios,
entre otros. El listado respectivo fue remitido por COTECMAR mediante correo electrénico
del 16 de julio de 2025. Tras la revisién detallada, la interventoria otorgé el aval a la
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INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUCCION Y PUESTA
EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE _
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TRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO "CONSTRUCCION
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FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL -
BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA

INFORME DE INTERVENTORIA No. 3

mayoria de los equipos y, en algunos casos puntuales, formuld recomendaciones técnicas
para garantizar su correcto funcionamiento en el area de operaciones.

COMPAS MAGNETICO
Id  Elemento  Especificacion ~ Marca Estado
Caratula 152mm, con
iluminacion led
Compas interna 12VDC, para b
EQ magnético empotrar.) Ref. et ACEPTADO
Globemaster 6” Flush
mount compass (B-600)
LUCES Y SENALES DE NAVEGACION
id  Elemento  Especificacion Marca Eata_do____ B
Blanca, 3 millas, 360°, ;
EQ Luz de tope 12VDC (Ref. 50-05961) Seachoice ACEPTADO
Luz costado Roja, 2 millas, 112,5°, .
Eq babor 12VDC (Ref. 50-02151) ~ Seachoice \ roribg
Luz costado Verde, 2 millas, 112,5°, ;
EQ estribor 12VDC (Ref. 50-02151) ~ Seachoice -\ roring
Blanca, 2 millas, 135°, .
= tuzdealcance  (oypc (Ref. 50-05251)  °2MOiC® L cepTADO
LED plegable 360°,
Luz todo : .
EQ ' blanca, 2 millas, 12VDC Seachoice
horizonte (Ref. 50-02851) ACEPTADO
Panel de 8 interruptores
! Blue Sea
EQ Panel de luces para empotrar en consola
(Ref. 8371) Systems ACEPTADO
SISTEMA DE POSICIONAMIENTO GLOBAL (GPS)

d  Elemento  Especificacién _Marca  Estado
Recomendaci
on: E70635-
00-MCB -

EQ Pantalla GPS GP-39 + antena GP- Furuno Raymarine
- : Display
Axiom+ 9 RV /
GPS RS8150
Raymarine /
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FUNGIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL -
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INFORME DE INTERVENTORIA No. 3

d [Elemento Especificacién Marca ~ Estado
RS150 GPS
Receiver.
Camara FLIR
Kit de montaje empotrado
” Materiales y kit~ tipo F: OP20-45,N"de gAYTMﬁ(RAgE
de instalacion cédigo: 1;3;;‘3 il
001-435-860 i
L VIESE—— e k4 8 i 1 e 4 S 454 A S e 4 A A A AL £ s e S b s ey ety e Cab’
ECOSONDA
_____ ld  Elemento Especificacion ~~ Marca  Estado
SS60-SLTD/12 Stainless Eﬁc‘qugggggc*
EQ Tranddiisar i?&el Thru-Hull Transducer FURUNO Réymarine
CPT-S 20°
Teig, SOow Through-Hull
Mount
Recomendaci
on: E70297
EQ Pantalla Ecosonda FURUNO FCV- FURUNO Raymerine
800 :
i70s
Instrument
Display
Recomendaci
. . Kit de montaje empotrado on:
MI g":}:;‘g;scé:“ OP02-89, Code No.: 001- FURUNO  RAYMARINE
638-230 SeaTalk NG
12VDC Power
................. Cabl iy
ANUNCIADOR
da Elemento  Especificacién - Marca Estado
Loud hailer (incluye
s Standard
EQ Panel micréfono) Ref. VLH- :
3000A horizon ACEPTADO
MI Accesorio para Accesorio flush mount Standard : :
instalacién en bracket. Ref. MMB-84 horizon ACEPTADO
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INTERVENTORIA TECNICA A LA CONSTRUGCION Y PUESTA
EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIOMNES DE
TRANSPORTE FLUVIAL PARA QOPERAGCION EN EL Ri0 SINO
DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-
4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAES
TRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO "CONSTRUCCION
DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL -

BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA

INFORME DE INTERVENTORIA No. 3

d_ _Elemento  Especificacién _Marca  Estado
consola"
EQ Alto Altoparlante /sirena Ref. Standard
parlante/sirena Ref. 240SW horizon ACEPTADO
Speaker interno Ref. MLS-  Standard
EQ Almperiarte. 0w horizon ACEPTADO
ENTRETENIMIENTO
M Elemento Especificacién Marca Estado
"12vdc, operacion en
Colombia, incluir cable
RG59 x2 F- connectors,
EQ Antena de TV adapter cable con F- Shakespear
TDT + FM Connector para TV, cable e ACEPTADO
DC, power supply (12VDC
y 24VDC), IEC-F
connector boot,
Toma de -
M conexién BNC Conexitén sefal de TV ACEPTADO
Splitter Distribuidor De
EQ Splitter Sefal Coaxial 3 Vias 5- B
1000MHZ ACEPTADO
Reproductor de - ; '
EQ S o'y Radio Garmin MS-RA70 Garmin ACEPTADO
DETECCION DE INCENDIOS
d  Elemento  Especificacién Marca _Estado
Central Fireboy
ER analogica i Xintex ACEPTADO
Fireboy
EQ Detector humo Ref. 55000-326 T ACEPTADO
Detector calor y Fireboy
BQ humo P RO00-142 Xintex ACEPTADO
Bases para Fireboy
o detectores Feed. 4508200 Xintex ACEPTADO
Pulsador manual Fireboy . '
" de alarma Baf; V302110 Xintex ACEPTADO
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