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5204

REPORTE DE INSPECCION PAUT

/Av$ PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Cadigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1111-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1S0O 19285 Pieza (Piece): P. deI. CBTA2. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA ESTRIBOR (CABINA)
» EQUIPMENT » SETTINGS » CONFIGURATION P INSPECTION » ANALY SIS
Speckment [ EUIEGL T LAt O ey
GEOMETRY WED MATERAL
wata &
IR g i S"?*;’“f NP i1
can la) 3w
Cap width z
HAZ &5
i
5
Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de I.: Punto de Inspeccién

FINAL TEST RESULT: ® ACEPTADO (ACCEPTED) 0 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by): REVISADO Y AUTORIZADQ PQR (Authorized by):
s""" S
l‘f'{mf 6“’4 [FP 31 j
(FIRMA) T T ERNA)

NOMBRE: Ing. Kenyt Antonlo Brieva Lujan NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Inspector de calidad | CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002 Cert.: PAUT-11-2408-004
Ven.: 01-07-2030 Ven.: 01-07-2030
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Cddigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1112-25-PAUT

Lugar De Inspeccidn (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

I1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracién
(Calibration block):

BS EN ISO 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria): IS0 19285 AL3
Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm st 15mm)

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Lt Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
150 13588

Bloque de calificacion (Qualification block):
Bloque (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46~01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
Material: acero ASTM .
A131 grado A Acoplante (Couplant):
Magnaftux
Acab. superficial Grateado

Equipo/ Num serie
GEKKO - 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

prata/
B ) Angulo
& Tamano/Frecuencia/ele
Nimero de refracta = =
Palpador * . mentos Configuracion
serie (Serial do 2 Apertura (Aperture)
(transducer) Number) (Size/ Fr_e_cu:;lr;y/ Element (Wedge/ (Configuration) ;
refracte
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
. Location Tipo de :
. } Prof Altura | : Discontinui |Aceptada : : : i
Barrido dB e Longitud : Hetes Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) . SCAN | (Depth | (Heigh Ja L/t dad Accepted ;
No. TCG (mm) ) f) (Lengh) : (Discontin ) (Rejected) Number)
[mm] | [mm] | M uity type)
1 6.35 mm 24 1000 - -- - -- - X PAUTCBTA 3

Pagina 1 de 3




5203

REPORTE DE INSPECCION PAUT
PAUT Weld Report

AN Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Cadigo: F-COPSER-145 Version: 1 [ Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
» Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1112-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1SO 19285 Pieza (Piece): P. de 1. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)
Observaciones

No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

Imagen de Barrido No. 1

LA-S1T Focal laws

Wave type | Lw Eﬁf sw

Definition Qnsmm :

Aperiure di - wivs 18t slemant 1

Initial angle Sb i Final angla BI g
Angie step Ub deg b Of beams i

Probe

Indes -7 s Orientation i 9? s

Foto n°2. Verificacion del escaneo

Pagina 2 de 3




5204

A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT
PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Gédigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1112-25-PAUT

Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

» EQUIPMENT » BETTINGS CONFIGURATION P INSPECTION > ANALYSIS
Specimen {"} MATERIAL VELOCITY
GEGMETRY f_ﬁ MATERIAL
Waeld m
Chamfer profile Slra.ig.nt»
Gap (g} 2 e
Gap width # st
HAZ O
il
i
i
g
Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de I.: Punto de Inspeccidn

FINAL TEST RESULT: ™ ACEPTADO (ACCEPTED)

0 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by):
km‘" 6“’”‘

(FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt ntonio Brleva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002
Ven.: 01-07-2030

\\\\\\\\

NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT

Cert.: PAUT-I-2408-004

Ven.: 01-07-2030

Pdgina 3 de 3




5208

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1113-25-PAUT

Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

ISO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA4. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (CABINA)

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN ISO 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacién (Evaluation criteria): IS0 19285 AL3
Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm s ts 15mm)

Nivel de evaluacién (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para LSt Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
IS0 13588

Bloque de calificacién (Qualification block):
Bloque (Side Driiled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefo de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
Material: zcle;rlo ArSaLr: A Acoplante (Couplant):
4! Magnafiux
Acab. superficial Grateado

Equipo/ Num serie
GEKKQ - 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zapata/
% i Angulo
Nimero de Tamasn/Frecoencia/clo refracta . .
Palpadar serie (Serial mentos.. do Configlracion Apertura (Aperture)
(transducer) Numbér) (Size/Frecuency/Element (Wedge/ (Configuration) e
5) refracte :
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
: Location Tipo de
; St Discontinui |Aceptada g 7
Barrido dB Prof Altura Longitud : Rechazada Nombre de Junta (joint
© | t(mm) SCAN | (Depth | {Heigh He dad Accepted i
No, TCG firian) ) it (L[enrgnth) : il n (Rejected) Number)
i [mm] | [mm] mml uity type) .
1 6.35 mm 24 1000 - -- - - -- X PAUT CBTA 4
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52 Ok

A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Cédigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1113-25-PAUT

Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON

Especificacion (Standard): ISO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025
Proyecto (Project): BUSINU

Pieza (Piece): P. de I. CBTA4. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (CABINA)

Observaciones

No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

Imagen de Barrido No. 1

LA-S1 Focal laws

Wave type _‘ Lw (8 sw

Definition

Aperiure au e
Initial angle 35‘{ ety
Angle step J 05 L e,
Probe

index " 7 s

Cusgom |

st glement

Fioal angle

Nb of beams

Orientation

a5

80 s

Foto n°2. Verificacién del escaneo

Pagina 2 de 3




5209

A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

Ultrasonic Phased Array

PAUT Weld Report

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1113-25-PAUT
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1S0 19285

Fecha (Date): 29/09/2025
Proyecto (Project): BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA4. PUNTO DE

CUBIERTA A PROA BABOR (CABINA)

» EQUIPMENT » SETTINGS >

Speacimen

CONFIGURAYION &

1

Foto n®3. Geometria de |a junta

INSPECTION » ANALYSIS

L D) mavERIALVELOCHTY
GEOMETRY WELD MATERIAL

&

Weld

Chamfer profile : Strajght
Gap {a) 2 n

Gap width % e

H&Z

Observaciones
El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de 1.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: m ACEPTADO (ACCEPTED)

0 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by):

6M

A
rd (FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002
Ven.: 01-07-2030

REVISADO Y AUTORIZADO f@ﬁ@boﬁzed by):

t.x

AT AFRMARS
NOMBRE: Ing. Ely Diaz v

CARGQO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT

Cert.: PAUT-II-2408-004

Ven.; 01-07-2030

Pagina 3 de 3




5208

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Cadigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1114-25-PAUT
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard): 1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA5. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (CABINA)

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN IS0 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Cliente (Customer): GEPRO

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria): ISO 19285 AL3

Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm st < 15mm)

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation

level):
Para Lst Ho
Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
ISO 13588

Bloque de calificacion (Qualification block):
Bloque (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
Jjunta de bisel plano

Material:

Lamina de
acero ASTM
A131 grado A

Acab. superficial

Grateado

Acoplante (Couplant):
Magnaflux

Equipo/ Num serie
GEKKO ~ 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: i5V/ 5.67A

Acq. Rate: n/a

Zapata/
Angulo
rosis | Momeage | TTRMLSLE R im0 L
(transducer) Number) (Slze/Frecug;lcy/ Element (Wédge/ {Configuration) L
refracte
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
Location Tipo de i :
: "Prof Altura | ; Discontinui |Aceptada i
Barrido dB 71 Longitud ; Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) SCAN | (Depth | (Heigh ; L/t dad Accepted .
No, TCG P ) iy (Leng.th) (Discontin ) (Rejected) Number)
[mm] | [mm] | M uity type)
1 6.35 mm 24 1000 - - -- -- - X PAUT CBTAS

Pagina 1 de 3




5209

AL

COTECHMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Cadigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1114-25-PAUT
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1S0 19285

Fecha (Date): 29/09/2025
Proyecto (Project): BUSINU
Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA5. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (CABINA)

Observaciones
No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

Imagen de Barrido No. 1

Wawve type | Lw /_ﬁ% ¢ Sw

Definition

Aperiure 32 ¥ @i I8t slement 1 -
Initial angle : 33 aet Final angle 85
Angle step é-b sen Nb of beams 37
_Probe

ndex F s Crigntation ‘ -99 !

Foto n°2. Verificacion del escaneo

Pagina 2 de 3




- REPORTE DE INSPECCION PAUT
A PAUT Weld Report
N Ultrasonic Phased Array
COTECMAR
Codigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1114-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1S5S0 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTAS5. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (CABINA)

L EQUIPMENT »> SETTINGS > CONFIGURATION P INSPECTION » ANALYSIS
Specimen | O mmrsacvaacny
GEGMETRY WE MATERIAL
Waid L @
Gramier profile L B
Gap (g} z e
Cap width @ o
HAZ 20

.
g

Foto n°3. Geometria de la junta

Observaciones
El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de |.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: ® ACEPTADO (ACCEPTED) 0 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO PCR (Done by): REVISADO Y AUTORIZAQQE:, B (Authorized by):
& RF >
. H ARG
kﬂ} 6“ A {[P 7 )
F'J FIRMA) [T
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Inspector de calidad | CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002 Cert.: PAUT-11-2408-004
Ven.: 01-07-2030 Ven.: 01-07-2030

Pagina 3 de 3




5211

A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1115-25-PAUT
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA6. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (PIQUE DE PROA)

Proyecto (Project):

Cliente (Customer): GEFPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN IS0 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacién (Evaluation criteria): SO 19285 AL3

Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm sts 15mm)

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escéner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Lst Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
ISO 13588

Bloque de calificaciéon (Qualification block):
Bloque (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
A131 grado A

Material: Acoplante (Couplant):

Magnafilux
Grateado

Acab. superficial

Equipo/ Num serie
GEKKO - 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zapata/
Angqulo
i Tamaiio/Frecuencia/ele 3
(t: al::ﬁg;r) ;‘::i:?rs‘;'ﬂz' (Size /Frer:: n::: s/ Element rEf‘;?’“a (‘éﬁﬁﬁgﬂﬁﬂﬁﬂ ) Apsrtura (Aperture)
an Number) :)‘ Y it | (wedge/ 9 : :
refracte
: d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
Location Tipo de
i | Prof Altura AnpiEgell Discontinui |Aceptada T
Barrido dB " Longitud I i Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) SCAN | (Repth | (Heigh | ; L/t dad Accepted ¢
L TG 1 (mm) g (L[?:r?:]h) (Discontin ) (hefeetrd) Humbsr)
[mm] [mm] uity type)
1 6.35 mm 24 1000 -- - -- -- -- X PAUT CBTA 6

Pégina 1 de 3




52172

REPORTE DE INSPECCION PAUT
A PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array
COTECMAR
Cddigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1115-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): ISO 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTA6. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (PIQUE DE PROA)

Observaciones
No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a salisfaccion.

Imagen de Barrido No. 1

LA-S1Focal taws

CONFIGURATION FOCUSING ;f -3

Wave type Lw @ SW

Definition

Aperture 32 ety 18t element 1

initial angle 358 | W Finsl angle 85

Angle step 0.5 vy ND of beams i 1
Prabe.

index ¥ E Orientation 99 i

Foto n®2. Verificacion del escaneo

Pégina 2 de 3




£ 8

A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 [ Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1115-25-PAUT

Lugar De Inspecciéon (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA6. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (PIQUE DE PROA)

» Y EQUIPMENT » BETTINGS CONFIGURATION > INSPECTION » ANALYSIS
Specimen L D werenic vameire
GEOMETRY —\hﬁi Mﬂ'!.EHIAl‘

Weld ﬁ)
Chamfer profile bira!ym o *
Gap {(g) 2 e
Cap width % e
HAZ O

¥

H

i

|

{

|

Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de I.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: M ACEPTADO (ACCEPTED)

O RECHAZADO (NON ACCEPTED)

REVISADO Y AUTORIZADO POR (Authorized by):

ELABORADO POR (Done hy):
LA.M* %"’A [’P
Fd )

(FIRMA
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-11-2408-002
Ven.: 01-07-2030

1

NOMBRE: Ing. Ely Dia
CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT

Cert.: PAUT-11-2408-004

Ven.: 01-07-2030

Pagina 3 de 3




5214

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

Ultrasonic Phased Array

PAUT Weld Report

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1

Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1116-25-PAUT

Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

IS0 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

BUSINU

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA7. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (PIQUE DE PROA)

Proyecto (Project):

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracién
(Calibration block):

BS EN ISO 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drifled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria):
Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm <t < 15mm)

IS0 19285 AL3

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner):

S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para LSt Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
IS0 13588

Bloque de calificacién (Qualification block):
Bloque (Side Driiled holes 2.5 mm) 01-46-01-051

03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
Al131 grado A

Material:

Grateado

Acab. superficial

Acoplante (Couplant):
Magnafiux

Equipo/ Num serie
GEKKO - 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A

Acq. Rate: n/a

Zapata/
o ; Angulo
» Tamafio/Frecuencia/ele
Palpado_r sr;:ize(};:rdi:l i mantos ref:;?,cta CQnt"{guracfén Aparttifa (Aperture)
(transducer) Number) (s[ze/Frecu:;!cv/EIement (Wedge/ .(Crmﬁguratmn)
refracte
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
: ~ Location Tipo de :
. Prof Altura ; Discontinui |Aceptada 3 BAE
Barrido dB ; S Longitud Rechazada Nombre de Junta (joint
t(mm) SCAN | (Depth | (Heigh L/t dad Accepted| oo S :
Ng: L5 (mm) ) t) (L;:fnt]h) (Discontin ) (Rej ) Numier)
[mm] [mm] | uitytype)
1 6.35 mm 24 1000 - -- -- -- - X PAUT CBTA 7
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REPORTE DE INSPECCION PAUT
PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

COTECMAR

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Fecha (Date): 29/09/2025
BUSINU

Codigo: F-COPSER-145

Reporte (Report) No.: 1116-25-PAUT Proyecto (Project):
Lugar De Inspeccidon (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard): 1SO 19285

Gerencia (Management): GECON
Pieza (Piece): P. de I. CBTA7. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (PIQUE DE PROA)

Observaciones
No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

Imagen de Barrido No. 1

LA-S1 Focal laws

Wave type Lw 8 sw

Definition ] Cusiom i

Aperiure 32 sty st element 1

initial angle 3s seig Final angle g5

Angle step 0_-5 vEy Nty of beams ERcH

Probe

index ks Oriantation a0 3

Foto n®2. Verificacion del escaneo

Pagina 2 de 3
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g REPORTE DE INSPECCION PAUT
/\ PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array
COTECMAR
Codigo: F-COPSER-145 Version: 1 [ Fechade qpmbacifln:OS-sep-ZOZS
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1116-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1SO 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTA7. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (PIQUE DE PROA)

R EQUIPMENT » SETTINGS > CONFIGURATION P& INSPECTION » ANALYSIS
Specimen 3(3} MATERIAL vémcn'v.
GEGMETRY iﬁg_ MATERIAL
Weid @f}
Eremlerpaie """"9"‘ " ek “
Gap {g) ? ) sn
Gap width ® wan
HAZ )
1
i
g
g
]
Foto n°3. Geomelria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de I.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: ® ACEPTADO (ACCEPTED) O RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by): REVISADO Y AUTORIZAD%POR {(Authorized by):
5 j{.;
Ml g I
(FIRMA) /\, ;~-;(F4$7\4A

NOMBRE: Ing. Kenyt Antomo Brieva Lujan NOMBRE: Ing. Ery iaz
CARGO: Inspector de calidad | CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002 Cert.: PAUT-II-2408-004
Ven.: 01-07-2030 Ven.: 01-07-2030
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT
PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1138-25-PAUT
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA1l. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (PIQUE DE POPA)

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN IS0 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria): IS0 19285 AL3
Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm st < 15mm)

Nivel de evaluacién (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Ls t Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
IS0 13588

Bloque de calificacién (Qualification block):
Bloque (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Diseifo de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
A131 grado A

Marerial: Acoplante (Couplant):

Magnafiux
Grateado

Acab. superficial

Equipo/ Num serie
GEKKO -~ 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucion encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zapata/
-5 Angulo
2 Tamaho/Frecuencia/ele
(tﬂa.:iiﬂgér) 5:“]‘??;13:' (Size/F ‘:::-:28/ Element fﬂf:'-:cta (S:z:r'iigu:afiié:) Apertura (Aperture)
! Number) e/Fre s) Y/ % 1 (Wedge/ guratio
refracte
d angle) :
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
Location | Tipode :
; Prof | Altura - ‘ Discontinui JAceptada i
Barrido dB 7 7 Longitud Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) SCAN | (Depth | (Heigh : L/t dad Accepted: o0ty
e o (ram) t) (L[er::’gnt]h) - | {Discontin ) {Rslenied) Numher)
[mm] | [mm] ] uity type) :
1 6.35 mm 20 1000 -- -- -- -- -- X PAUT CBTA 1
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REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Cédigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion’ 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1138-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1S5S0 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTA1l. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (PIQUE DE POPA)
Observaciones

No se encontraron indicaciones relevantes. Punio liberado a satisfaccion.

LA-S1 Focal laws

Wave type LW % Josw

Definition J (:us'.{am
Aperiure 3“2 it

Initial angle s e

Angie step » 0&: eI

Prabe

ndex b 4 s

Foto n®1. Escaneo sectorial de |a junta inspeccionada

G

CONFIGURATION FOCUSING ;{@

st elamernt 1

Finat angle 85

N of beams <

Grientation aa ey

Foto n°2. Verificacion del escaneo
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1138-25-PAUT
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2

Fecha (Date): 29/09/2025
BUSINU 2
GECON

Proyecto (Project):
Gerencia (Management):

Especificacion (Standard): 1SO 19285 Pieza (Piece): P. de 1. CBTA1. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (PIQUE DE POPA)
> EQUIPMENT » SETTINGS | 3 CONFIGURATION P INSPECTION » ANALYSIS
Speacimen ("} MAY&?IALVEILIE_?'Y\:”“
GEOMETRY WE|D MATERAL
waia e
Chamter profile ;‘Stvraién'l ' - ‘ =
Gsp {g) 2
Cap width 2 -
HAZ 20
i
|
Foto n®3. Geometria de la juma
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de I.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: B ACEPTADO (ACCEPTED)

0O RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by):

lfgq Pt L;L

M FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002
Ven.: 01-07-2030

REVISADO Y AUTORIZADO PG&_(Authorlzed by):

(FIRMA)
NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-11-2408-004
Ven.: 01-07-2030
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Cadigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1139-25-PAUT

Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

ISO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA2. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA ESTRIBOR (CABINA)

Proyecto (Project):

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN IS0 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria): ISO 19285 AL3

Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm <t < 15mm)

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Lst Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
IS0 13588

Bloque de calificacién (Qualification block):
Blogue (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
A131 grado A

Moerial: Acoplante (Couplant):

Magnaflux
Grateado

Acab. superficial

Equipao/ Num serie
GEKKQ ~ 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zapata/
Nimero de Tamafe/Frecuencia/ele r‘:?i?aucltz : :
(tr:t:zzggzr) serie (Serlal | (o1 g aneines glamant | . 92 (22:23:::2::) Apsrtura . (Apertura)
Number) ! s) (l}l:;ggteg
: d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
: Location ; DTipo c!e' : : . :
Barrido t (mm) dB SCAN (l’.[);ercp,fth ﬁzﬁ;ﬁ Longitud :t./t |sc;;§mm ﬁi%ftez Rechazada Nombre de Junta (joint
No. TG (Length) 3 5 (Rejected) Number)
s () ik e
1 6.35 mm 1000 -- -- -- -- -- X PAUT CBTA 2
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REPORTE DE INSPECCION PAUT

/Avﬁ PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Cédigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1139-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): IS0 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTA2. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA ESTRIBOR (CABINA)
Observaciones

No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

- S g
CONFIGURATION €0CUSING ggi :}): i
A——— TRt

Wave type | LW & sw

Definition i.”.'u:./.‘m‘m

Aperiure 3z wits 1st element '

mitial angle -1'5 ey Final angte 85 s

Angle step . 0.5 ol Nb of heams Wl P
Probe

index 7 e Orientation Eisd iy

Foto n°2. Verificacion del escaneo
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1139-25-PAUT

Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1S0O 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA2. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA ESTRIBOR (CABINA)

» EQUIPMENT | & SETTINGS COMNFIGURATION > INSPECTION » ANALYSIS
I Ao | 3 mareas vercry
GEGMETRY —\hj,i MATERIAL
Weid %
Chamfer profile Str‘aihghi: ) o »
Gap {9} B
Cap width z s
HAZ 05
i
i
1]
|
Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de L.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: ® ACEPTADO (ACCEPTED)

1 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by): P{

fog b L

& NG
r-? S
,ﬂj -

© Y (FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT--2408-002
Ven.: 01-07-2030

" FIRNIA)
NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-11-2408-004
Ven.: 01-07-2030
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Cédigo: F-COPSER-145

Version: 1

[

Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1140-25-PAUT
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2
ISO 19285

Especificacion (Standard):

Fecha (Date): 29/09/2025
Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA3. PUNTO DE

CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN ISQ 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drifled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacién (Evaluation criteria):
Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm s t< 15mm)

ISO 19285 AL3

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner):

S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Lst Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
ISO 13588

Bloque de calificacion (Qualification block):
Blogue (Side Drilled holes 2.5 min) 01-46-01-051

03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Diseno de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Material:

Lémina de
acero ASTM
Al131 grado A

Acab. superficial

Grateado

Acoplante (Couplant):
Magnaflux

Equipo/ Num serie
GEKKQ ~ 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucion encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A

Acq. Rate: n/a

Zapata/
Angulo
& Tamafo/Frecuencia/ele :
balpador s::ir:?goe:‘ji:l mentos ref;icta Configuracion Apertura (Aperture)
(transducer) Number) (Size/Frecuency/Element (Wedge/ (Configuration) = p
s) refracte
: d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-555 Frontal 32
: Location : Tipo de
: Prof Altura e Discontinui |Aceptada T
Barrido dB : s Longitud Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) SCAN | (Pepth | {Heigh L/t dad Accepted| s :
No. TCG irn) ) £) (1_[?;:2:;\) (Discontin i (Rejected) Number)
[mm] | [mm] kit uity type)
1 6.35 mm 20 1000 -— -- - -~ -- X PAUT CBTA 3

Pagina 1 de 3




5224

REPORTE DE INSPECCION PAUT
A PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array
COTECMAR
Codigo: F-COPSER-145 : Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1140-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 15O 19285 Pieza (Piece): P. de 1. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

Observaciones
No se encentraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

LA-S1Focal laws S el R TR e SRR

CONFIGURATION  FOCUSING ”@E
i)

wWave type Tow W& osw
Definition i Cusiom
Aperiure 3z . 51 element 1
initial angle s iy Final angle &5
Angle step i 9.5 s Nb of heams M
. Probe
index ; -, i Grientaton S0 ae4

Foto n®2. Verificacion del escaneo

Pagina 2 de 3
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A

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

COTECMAR

Cadigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1140-25-PAUT
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

» EQUIPMENT »> SETTINGS > CONFIGURATION P INSPECTION » ANALYSIS
Specimen § () mareriaL veraciry
GEGMETRY _:fﬁ MATERIAL
Weaid @%’)
Chamfer prafile sa_mi;;m . . ! &
Gap {g) 7 ] e
Cap wiath £ ]
HAZ [ ST
i
|
i
J
Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de |.: Punto de Inspeccién

FINAL TEST RESULT: ® ACEPTADO (ACCEPTED)

[ RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by):

(FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-11-2408-002
Ven.: 01-07-2030

REVISADO Y AUTORIZADO POR (Authorized by):

(FIRMA)
NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-11-2408-004
Ven.: 01-07-2030
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

Ultrasonic Phased Array

PAUT Weld Report

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1141-25-PAUT

Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

ISO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA4. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (CABINA)

Cliente (Customer): GEFPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN ISO 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria): SO 19285 AL3

Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm st 15mm)

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para LstHo

Para L>t Ho-6d8

Metodologia (Procedure):
TIACS W34
ISO 13588

Bloque de calificacion (Qualification block):
Bloque (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
Haterigl: 2?3? grsa?: A Acoplante (Couplant):
Magnaflux
Acab. superficial Grateado

Equipo/ Num serie
GEKKO ~ 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucion encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

'pratla/
i Angulo
Calgdor | Mimerode | IMRCCOIRR | retase | cpptiinnitn |y aosrturs
(transducer) Number) (Size/ Frecmse;mv/ Element (Wedge/ (Conﬁguratian) G
refracte
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
Location ; x Tipo de . :
: ! Discontinui }Aceptada T
" | e | 5 | s | oo | Gh |0 | e | D (ol (e | ten e oo
i (mm] | [mm] | [mmi uity type)
1 6.35 mm 20 1000 -= - - - - X PAUT CBTA 4
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1141-25-PAUT
Lugar De Inspecciéon (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1S5S0 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA4. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (CABINA)

Observaciones
No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

Foto n®1. Escaneo sectorial de la junta inspeccionada

LA-81 Focal laws

Wave type ) ;LW @ CSW

Definition 1 Sustom

Aperiure 32 151 element A

Initial angle as @iy Final angle 85

Angle step : 05 1 den Nb of beams G
. Probe

ndex ) -‘7 L Oriantation a0

Foto n®2. Verificacion del escaneo

o
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1141-25-PAUT

Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2

Fecha (Date): 29/09/2025
BUSINU 2
GECON

Proyecto (Project):

Gerencia (Management):

Especificacion (Standard): IS0 19285 Pieza (Piece): P. de . CBTA4. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (CABINA)
» EQUIPMENT » SETTINGS » CONFIGURATION P INSPECTION > APALASIS
Ppoimen = | O wevmt gy
GEOMETRY :v.sﬁ MATERIAL
Waeld &
Chamter profile S{raién‘ ] x»
Gap (g) 2 )
Cap width 2 e
HAZ O
|
|
i
Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de .: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: ™ ACEPTADO (ACCEPTED)

0 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by): LP/

r]l 6.«4

REVISADO Y AUTORIZADO POR, (Authorlzed by):

(FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-11-2408-002
Ven.: 01-07-2030

NOMBRE: Ing. Ely Diaz

CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT

Cert.: PAUT-11-2408-004

Ven.: 01-07-2030

Pégina 3 de 3
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1142-25-PAUT

Lugar De Inspeccidon (Inspection Place): NL.P2

Especificacion (Standard):

ISO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTAS5. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (CABINA)

Proyecto (Project):

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracién
(Calibration block):

BS EN ISO 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria): SO 19285 AL3

Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 min st< 15mm)

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Lst Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
IS0 13588

Bloque de calificacion (Qualification block):
Blogque (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
A131 grado A

Material: Acoplante (Couplant):

Magnafiux
Grateado

Acab. superficial

Equipo/ Num serie
GEKKO - 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucion encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zapata/
2 Angulo
4 Tamaifo/Frecuencia/ele
o | e | o an (Gonnpuration angrLen Resiiie)
I Number) /Frec 's) y/E Nt | (Wedge/ Config on
: -refracte
; d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
Location Tipo de
; Prof Altura : Discontinui |[Aceptada i
Barrido dB s Longitud ! Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) SCAN | (Depth { (Heigh . L/t dad Accepted
No. TCG e ) £) (Lgngth) : tbiscontin (Rejected) Number)
[mm] | [mm) | [mm uity type) :
1 6.35 mm 20 1000 -- - -- -- - X PAUT CBTA 5
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f REPORTE DE INSPECCION PAUT

/\% PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Cadigo: F-COPSER-145 : Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1142-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1SO 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTA5. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (CABINA)
Observaciones

No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

LA-ST Focal laws

Wavetype - tw (@ sw

Definition

Apertura 32 srity ist etement T

initial angle 35 ey Final angle &5

Angle step .8 vy Nb of beams it

Probe

ingdex -7 s Orientation 91} ]

Foto n°2. Verificacion del escaneo

Pagina 2 de 3
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REPORTE DE INSPECCION PAUT

/\% PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Codigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1142-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1SO 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTAS5. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (CABINA)
» EQUIPMENT » SETTINGS > CONFIGURATION P INSPECTION » ANALYSIS
Specimen ; €33 mareriac vémc:n‘v
GEGMETRY WELD MATERIAL
_— an
Gap (g) ? e
Cap width 2 i
e ——
i
i
i
Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de |.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: W ACEPTADO (ACCEPTED) [ RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR {(Done by): REVISADO Y AUTORIZADO POR {Authori

A

V# 6“ ,

(FIRMA) (FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Inspector de calidad | CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-11-2408-002 Cert.: PAUT-I1-2408-004
Ven.: 01-07-2030 Ven.: 01-07-2030
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Cadigo: F-COPSER-145

Version: 1 [ Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1143-25-PAUT REV.01
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2
ISO 19285

Especificacion (Standard):

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

P. de I. CBTA6. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (PIQUE DE PROA)

Pieza (Piece):

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN ISO 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacién (Evaluation criteria): [SO 19285 AL3

Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm st < 15mm)

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Ls t Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
ISO 13588

Bloque de calificacion (Qualification block):
Blogue (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
Al131 grado A

Materlal: Acoplante (Couplant):

Magnafiux

Acab. superficial Grateado

Equipo/ Num serie
GEKKO ~ 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zzpﬁtal
& : ngulo
Nimero de Tamano/Frecuencla/ele refracta % ;
Palpador sarla (Serial : mentos | do Conf{g_uraclén Ab i ik ey
(transducer) 'Numher) (Slze/Frecui;ncy/Element (Wedge/ (Configuration) :
refracte
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
: i Location i Tipo de
" Prof Altura R Discontinui |Aceptada 5
Barrido dB Longitud Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) SCAN | (Depth | (Heigh L/t dad Accepted| [Siaza : de: ¢
No. TCG {rim) ) £) (Length) (Discontin j (Rejected) Number)
[mm] | [mm] | [mmi uity type)
1 6.35 mm 25 1000 - - - - - X PAUT CBTA 6
2 6.35mm | 25 1000 - - - - - X PAUT CBTA 6
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REPORTE DE INSPECCION PAUT
PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Cddigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1143-25-PAUT REV.01 Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON

Especificacion (Standard): 1S0 19285

Pieza (Piece): P. de I. CBTA6. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (PIQUE DE PROA)

Ohservaciones

No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

Foton°

 Escaneo sectorial de la

LA-S% Focal laws

Wave type Lw (8 sw
Definition (’ s "

Apernre 3z it
Initial angie _35 ’

Angle step i C.’:5 P
. Probe

index =7 Foy

: . s | TR
CONFRIGURATION  FOCUSING gI@iE .

Ist element

Finat angle

Nb of beams

COrientation

1

85

st

Foto n°2. Verificacion del escaneo
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT
PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacién: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1143-25-PAUT REV.01
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): IS0 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA6. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA BABOR (PIQUE DE PROA)

L EQUIPMENT » SETTINGS > CONFIGURATION P INSPFECTION »> AMALYSIS
Specimen ; {'3) MATERIAL VELOCITY
GEGMETRY :v_s_g‘:- BAATERIAL

Weid ifﬁf)
Ghamfer profile Strasght
Gap (gl 2 o
Cajs width @ e
HAZ Lo

.

{

;

Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de I.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: W ACEPTADO (ACCEPTED)

0 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by): L P

%4; Par

Y (FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |
NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002
Ven.: 01-07-2030

REVISADO Y AUTORIZADO -PQ@&Qg;horized by):

NOMBRE: Ing. Ely Diaz

CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT

Cert.: PAUT-11-2408-004

Ven.: 01-07-2030
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 [ Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1144-25-PAUT

Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

ISO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA7. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (PIQUE DE PROA)

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN ISO 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacién (Evaluation criteria): SO 19285 AL3

Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm sts 15mm)

Nivel de evaluaciéon (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
level):

Para Lst Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
ISO 13588

Bloque de calificacion (Qualification block):
Blogue (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Diseio de la junta
(Desing joint):
Junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
Al131 grado A

Matesial: Acoplante (Couplant):

Magnaflux

Acab. superficial Grateado

Equipo/ Num serie
GEKKO ~ 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resolucién encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zapata/
2 Angulo
7 Tamano/Frecuencia/ele
Numero de i i refracta : i
Palpador ; 3 mentos : Configuracion
serie (Serial : do : : Apertura (Aperture)
(transducer) Number) (Snze/Frecu:;lcv/Element (Wedge/ (Configuration)
refracte
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
' Location . Tipo de '
; Prof | Altura | | ' Discontinui |Aceptada : s
Barrido dB ? Longitud Rechazada Nombre de Junta (joint
t (mm) SCAN | (Depth | (Heigh ; L/t dad Accepted  piecrad) il
Mo, TCG (mm) ) t) (L[i:lgt]h) {Discontin ) (Reiegted) Number)
[mm] [mm] 4 uity type)
1 6.35 mm 20 1000 - - -- -- - X PAUT CBTA7
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REPORTE DE INSPECCION PAUT

/f\% PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

COTECMAR
Codigo: F-COPSER-145 Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1144-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1S0 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTA7. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (PIQUE DE PROA)
Observaciones

No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

LA-S1 Focal laws

COMEIGURATION rOCUSING || (

Wave type Daw ) sw

Definition _ ‘ Gum.cm

Aperture 32 Eiey ist glement 1

initial angle 35 e Final angle B85 oy
Angle step 05 ¢ she Nb of Geams i 3
Protie

ndex *? : 3 Orientation Eiﬁ_ o405

Foto n°2. Verificacion del escaneo
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REPORTE DE INSPECCION PAUT

/\% PAUT Weld Report

y ; Ultrasonic Phased Array
COTECMAR

Cédigo: F-COPSER-145 Version: 1 [ Fecha de aprobacion: 05-sep-2025
Fecha (Date): 29/09/2025
Reporte (Report) No.: 1144-25-PAUT Proyecto (Project): BUSINU 2
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2 Gerencia (Management): GECON
Especificacion (Standard): 1SO 19285 Pieza (Piece): P. de I. CBTA7. PUNTO DE
CUBIERTA A PROA ESTRIBOR (PIQUE DE PROA)
» EQUIPMENT » SETTINGS > CONFIGURATION & INSPECTION > ANALY SIS
Specimen e o o | ) maremavaoery
GEGMETRY WELD MATEMAL
Watd L &
Chamfer profite :"?t:ay;gnltr ~
Gap ta) 2
Cap width &
HAZ S
i
s
1
Foto n°3. Geometria de la junta
Observaciones

El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de I.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: B ACEPTADO (ACCEPTED) 1 RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by): REVISADO Y AUTORIZADOQ POE){Asaharlzed by):
V)r]* 6"’”‘ (’ff ; ‘
= (FIRMA)
NOMBRE: Ing. Kenyt Antonio Brieva Lujan NOMBRE: Ing. Ely Diaz
CARGO: Inspector de calidad | CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT NIVEL Il PAUT y UT
Cert.: PAUT-II-2408-002 Cert.: PAUT-1-2408-004
Ven.: 01-07-2030 Ven.: 01-07-2030
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Correo electronico - 21/10/2025
(BUSINU) Informe semanal semana 42-25




241025, 12:04 p.m.

B¢ Gmail

[BUSINU] - Informe semanal semana 42-25

1 mensaje

Atberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com>
Para: "infra.overgara@gmail. com" <infra.overgara@gmail.com>, “interventoriaembarcaciones@gmail.com” <interventoriaembarcaciones@gmail.com>, Secretaria de Infraestructura
<s.infraestructura@monteria.gov.co>
Cc: CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, "infra raesquivel@gmail.com” <infra.raesquivel@gmail.com>, Daniela Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com>, Daniela Tirado
<dtirado@cutecmar.com>

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representants Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior

Orlando Vergara.

Supervisor del contrato.

Sefior

Alejandro Velazco.

interventor del contrato.

Cordial saludo,

52329

Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 42-25

interventorisembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmall.com>

21 de ociubre de 2

BUSIN

16/10/2025 WK 42 - 25 73,88%

74,01%

Busing 1

.

Busing 2

REG Fi

Fin de aislamiento.

Fin de pintura interna y aplicacion de la primera caps extema {primer}.

Instalaci6n del ruteado para molores y bancos de baterfas.
Instalacion del handhule.

tnicio p idn sistema combustibk

Instalacion de puerias.

Perforacion en consola para instalacion de squipos.
Instatacion de mangueras en el sistema de achique (4 Tk}
Aplicacién de acabado en zonas esfratégicas.

Integracién del sistema de ventilacion.

Presantacion del sisterma de vanten.

Fin ds instalazion de basas en cublerta.
Instalacion de bandejas en cuarto de maquing.
Finaliza perforacitn para anclaje de molores.
Corle de puerta corrediza,

Inicio ds aisiamiento.

Instalation de espérragos para anclaje de aire acondicionado.

AFE

https://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permthid=thread-f: 18466285346525496 96 &simpl=msg-f: 18466285946525496...  1/32
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24/10/25, 12:04 p.m. Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 42-25

- PERFORACION EN CONSOLAPARA INSTALAGION DE EQUIPOS / FABRICAGION DE CAJAS DE BATERIA

« [NSTALACION DEL RACK DE BICICLETA/

. APLICAGION DE PIN XTERNA (ACABADQ Y PRIMER)

https://mail.gocgle.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permthid=thread-f: 18466285946 52549696 &simpl=msg-f:18466285946525496...  2/32
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24/10/25, 12:04 p.m. Gmail - [BUSINU] - informe semanal semana 42-25

PTG gy

- NSTALACION DE PUERTA [ INSTALACION DE AISALMIENTO

Cordialmente,

Alberto Jose Aguas Meza
Gerente de Froyectos e Manager
f-Km G, Co

e Cofoimbia

Zana drchustriol A
AsgussiBootecmat cant
34 {+57) 3012939377 | T: 457 5} 643 8431

AS | DR

COTECMAR

wwwcotecmarsun 230000

https://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permthid=thread-f: 1846628594652549696 &simpl=msg-f:18466285946525496...  3/32
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Oficio No.733 / PCTMAR - 25
21/10/2025
Invitacion visita de revision de
avance del Proyecto
Embarcaciones BUSINU.
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COTECMAR

No.733 / PCTMAR - 25

Bogota D.C., 21 de octubre de 2025.

Sefior

HUGO FERNANDO KERGUELEN GARCIA
Alcalde del Municipio de Monteria
Monteria, Cordoba.

Asunto: Invitacion visita de revision de avance del Proyecto Embarcaciones BUSINU.

Con toda atencién me dirijo al sefior Alcalde del Municipio de Monteria, con el fin de extender
un cordial saludo, y a su vez, invitarlo a participar, junto con su equipo de trabajo, en una visita
técnica orientada a la revisién del avance del proceso constructivo del Proyecto
Embarcaciones BUSINU, la cual se llevara a cabo el viernes 24 de octubre de 2025, a las
10:00 a.m., en nuestra Planta de Mamonal, ubicada en Cartagena de Indias. La visita incluira:

* Reunion informativa sobre los avances del proyecto, el cronograma y las proximas
actividades.

e Recorrido por el Laboratorio Real Extendida, donde se presentara la maqueta
electronica de las embarcaciones.

e Visita de campo a bordo de las Embarcaciones BUSINU, con el fin de apreciar
directamente los progresos constructivos.

Para coordinar los detalles logisticos de la visita, se ha designado a la Teniente de Navio
Maria Paula Abello Gonzalez, Jefe de Ventas Construcciones, quien podra ser contactada al
correo mabello@cotecmar.com y/o al nimero celular +57 320 928 2015.

\E\

Vicealmirante LU FERNANDO MARQUEZ VELOSA
Presidente COTEGMAR

Atentamente,

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Edificio Bogota Corporate Center Av. el dorado # 69B-53, Bogota D.C Colombia

Conmutador: +57 (601) 794 3243

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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2410425, 12:03 p.m. Gmail - [BUSINU] INVITACION ALCALDE DE MONTERIA AVANCE EMBARCACIONES

interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

[BUSINU] INVITACION ALCALDE DE MONTERIA AVANCE EMBARCACIONES

1 mensaje

Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com> 21 de octubre de 2025, 15:36
Para: "despachoalcalde@monteria.gov.co" <despachoalcalde@monteria.gov.co>, Rita A Esquivel C
<infra.raesquivel@gmail.com>, Secretaria de Infraestructura <s.infraestructura@monteria.gov.co>,
interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>, Orlando Vergara <infra.overgara@gmait.com>

Cc: CF Eliberto Nifio Pinilla <enino@cotecmar.com>, CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, TN Maria
Paula Abello Gonzalez <mabeilo@cotecmar.com>, Lilibeth Paola Gonzalez Rodriguez <Ipgonzalez@cotecmar.com>, Daniela
Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com>

Sefior
HUGO FERNANDO KERGUELEN GARCIA
Alcalde del Municipio de Monteria

Monteria, Cérdaba.
Cordial saludo,

Con toda atencion me dirijo al sefior alcalde del Municipio de Monteria, con el fin de extender un cordial saludo, y a su
vez, invitarlo a participar, junto con su equipo de trabajo, en una visita técnica orientada a la revision del avance del
proceso constructivo del Proyecto EEmbarcaciones BUSINU, la cual se lievara a cabo el viernes 24 de octubre de 2025, a
las 10:00 a.m., en nuestra Planta de Mamonal, ubicada en Cartagena de Indias.

Cordialmente,

Alberto José Aguas Meza

S
/\t Gerente de Proyectos| Project Monager
N I i Zona industrial Mamonal - Km 8, Cartagene Colombia
cios i

COTECMAR Asguas@cotecmar.com
BA: {+57) 3012939377 | T: (+57 5) 643 5481

v COtEEMAPcom Q0000

Escribimos iz historia de nuestra Corporacion
construyendo patria y future,
iEn Cotecmar, Seguimos Avantel

https://mail.google.com/mailfu/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permthid=thread-f: 18466 251633971 772638&simpl=msg-f:1846625163387177263 1/2
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24M0/25, 12:03 p.m. Gmail - [BUSINU] INVITACION ALCALDE DE MONTERIA AVANCE EMBARCACIONES

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacién de Ciencia y Tecnologia para
el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede
llamarnos a la Linea de Transparencia 018005184812 o escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde
atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y
podria contener informacion privilegiada y reservada de la Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su destinatario. Si lleg a usted por error,
por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de divulgario en cualquier forma. Las opinicnes
contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe
examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningin caso por dafos derivados de la recepcion
del presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include
privileged and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval,
Maritime and Riverine Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. If you received this message
by error, please delete it and immediately notify the sender, refrain from disclosing it in anyway. The opinions contained in
this message do not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR,
have antivirus programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is not responsible in any
case for damages derived from the reception of the present message.

mgﬁ 733 PCTMAR 25 - Invitacion alcalde Monteria_ Avance embarcaciones BUSINU-fdo.pdf
~ 100K
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24/10/25, 12:07 p.m. Gmail - [BUSINU] PRIMERA ENTREGA PROTOCOLOS DE PRUEBA

interventorisembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

[BUSINU] PRIMERA ENTREGA PROTOCOLOS DE PRUEBA

2 mensajes

Daniela Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com> 22 de octubre de 2025, 21:46
Para: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>, Orlarda Vergara <infra.overgara@gmail.com>, Rita A
Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>

Cc: Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com>, Alexandra Patricia Hurtado Parra <ahurtado@cotecmar.com>, S1 Pedro
Alexander Morales Freites <pmorales@gcotecmar.com=>, CC Lalo Omar Garces Morcillo <lgarces@cotecmar.com>, CC Miguel Angel
Guerrero Sanchez <mguerrero@cotecmar.com=>, S1 Jesus David Arias Gonzalez <jearias@cotecmar.com>, Ivan Jose Castilla Hernandez
<jcastilla@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sehor
Orlando Vergara.
Supervisor del contrato.

Seiior
Alejandro Velazco.
Interventor del contrato.

Cordial saludo,
Por medio del presente, nos permitimos enviar primera entrega de protocolos de pruebas de las embarcaciones Busind:

» PP-250-236-01 SISTEMAS DE PROPULSION AUTONOMOS
PP-250-421-01-Compas magnetico

PP-250-433-01 Anunciador

PP-250-434-01 Sistema de entretenimiento

PP-250-441-01 Comunicacidn exterior

+ PP-250-443-01 Pito

» PP-250-506-01 SISTEMA DE VENTEQO

« PP-250-512-01 A SISTEMA DE VENTILACION Y EXTRACCION
¢ PP-250-514-01 A AIRE ACONDICIONADO

» PP-250-529-01 SISTEMA DE ACHIQUE

¢ PP-250-555-01 SISTEMA DE EXTINSION DE INCENDIOS

¢ PP-250-868-01 PRUEBA DE MAXIMA Y MINIMA VELOCIDAD
+ PP-250-868-02 PRUEBA DE EMERGENCIA

« PP-250-868-03 PRUEBA DE DIAMETRO TACTICO

®e & @ @

Atentos a cualquier comentario u observacidn.

https://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a3468view=pt&search=ali&permthid=thread-f: 184673907 86073351 01&simpl=msg-f:184673807860733510... 1/3
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1. DESCRIPCION

El presente protocolo establece la secuencia de inspecciones, verificaciones y pruebas necesarias para
comprobar la correcta instalacion y el desemperiio funcional de los sistemas de propulsion fuera de borda de la
embarcacion BUSINU. El sistema de propulsion esta conformado por dos (02) motores Suzuki DF200TX
(DF200TX RH - DF200ZX LH ) de 200 HP cada uno, con hélices de 15.6” x 11" de 3 aspas, fabricadas en acero
inoxidable.

Los motores fuera de borda son controlados desde la consola de mando mediante una caja de control de dos
(02) palancas. Los motores fuera de borda estan conectados cada uno a una palanca y a una pantalla que
indica el estado de encendido y las revoluciones de este.

El protocolo esta basado en las recomendaciones de los documentos: Manual de Rigging Suzuki DF25-DF250
(2006), Manual de Operacion Suzuki DF200TX y DF200 DF225 DF250 OWNER'S MANUAL.

2. OBJETIVO

Verificar la correcta instalacion, operacion, control y desempefio de los motores fuera de borda Suzuki DF200
en el Bote BUSINU, manteniendo la seguridad, confiabilidad y cumplimiento de las condiciones de para realizar
el primer arranque.

3. PROCEDIMIENTO

El protocolo contempla, el arranque, el control y el gobierno (direccion), el cual se estructura en tres fases:

e Inspeccion de la instalacion (previo al arranque de los motores)
e Pruebas de puerto (en muelle)
e Pruebas de mar

Condiciones previas

Verificacion de baterias, cableado y fusibles.

Combustible limpio, filtros separadores de agua/combustible instalados y purgados (Fuel Line).
Registro de calados, trim y carga a bordo.

Condiciones meteorolégicas aceptables: viento £ 15 kn, ola £ 0,5 m (mar).

® & @ @

Primera Fase — Inspeccion de la instalacién.

Lista de chequeo:

Ubicacién de motores: distancia entre centros minima de 686 mm.

Cilindros y mangueras del sistema de gobierno libre y sin roces.

Niveles de fluidos correctos (aceite lubricante, aceite de transmision, aceite de direccion).
Movimiento de trim/tilt, babor y estribor de los motores propulsores libre y sin roces.
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« Emergency stop switch instalado y en funcionamiento.
« Conexion NMEA2000/CAN confirmada.

Sequnda Fase - Pruebas de Puerto

Arranque de motor desde la consola y verificacion de:

+ RPM en ralenti: 600700 rpm.
¢ Voltaje de la bateria.
¢ Consumo de combustible.

Trim: recorrido completo, lectura en panel.

Pruebas de seguridad: Emergency stop switch, parada de emergencia.

Verificacion electrénica: Sin presencia de alarmas.

Verificacién de funcionamiento de sistemas auxiliares: Sistemas en funcionamiento y sin fugas.

Tercera Fase - Pruebas de mar

iIMPORTANTE! Una vez arrancados los motores continuar con el proceso de rodaje descrito por parte del
proveedor Nautiagro en: PP-250-236-02 SISTEMAS DE PROPULSION AUTONOMOS.

Procedimiento de prueba (posterior al procedimiento de rodaje):

Recorrido recto 20.5 mn, dos pasadas, ida/vuelta para compensar corriente.
Escalones de rpm: de 1000 a WOT cada 500 RPM (mantener 3 min c/u).
Ensayo a WOT (5000 — 6000 rpm, segun manual).

Virajes a 3000 y 4000 rpm.

Navegacién con un solo motor (redundancia).

® L ] * L] L 4

Parametros por registrar (por motor):

RPM, voltaje de carga de la bateria, trim (°), consumo (NMEA2000).
Velocidad SOG (GPS).

ARPM entre motores =200 rpm @ WOT.

Alarmas = 0.

® & o @

4. CRITERIO

Primera Fase — Inspeccion de la instalacion.

Sistemas auxiliares de la propulsién sin fugas, movimientos libres, niveles de fluidos adecuados.
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Segunda Fase - Pruebas de Puerto

Motores estables, motores sin obstruccién de movimiento, motores sin fugas, carga de la bateria en rango,
consumo de combustible en rango, alarmas inactivas.

Tercera Fase - Prueba de Mar
» RPM dentro del rango OEM alcanzadas (5000-6000 rpm).
« Diferencia =200 rpm entre motores.
« Gobierno de la embarcacién responde a marcha avante, marcha atrés, giro a babor, giro a estribor,
neutro y estable.

5. RESULTADOS

Primera Fase -~ Inspeccion de la instalacion.

litem [oK]|
‘Ubicacién de motores Jl O |
Mov_imiento libre componentes de Ol
gobierno
Mc_)vim_iento libre de motores o
Trim/Tilt
[Nivel de fluidos | o]
[Emergency stop switch operativo ” [} ‘
Segunda Fase — Prueba de Puerto
{ Parametro [Unidades]| Limite OEM | OK |
RPM idle [ pm | s00-700rpm | O |
\Voltaje Bateria | v | 138145V ||
Sistem§§ auxiliares de la T ——
propulsion
lAIarmas/DTC || ” Ninguna H O J

Tercera Fase - Prueba de Mar




$297

N

COTECMAR

PROTOCOLO DE PRUEBA

Cadigo: F-COPSER-082

| Version: 4 |

Fecha de aprobacion: 23-jun-2021

SISTEMA DE PROPULSION AUTONOMO

NOMBRE DEL PROYECTO: BUSINU

FECHA DE EMISION: 25/09/2025

No. REGISTRO: PP-250-236-01

REV.:

| Pa

gina4 de 5

Escalon

RPM Babor

RPM Estribor

Consumo motor
Babor (GPH)

Consumo motor
Estribor (GPH)

SOG (kn)

OK

CORRIENTE FAVOR

1000

| |

1500

| |

2000

| | |

2500

3000

| |

3500

| I

4000

| |

4500

| |

5000

| |

Oyo|go)oyoo) o oo

5500

| |

CORRIENTE CONTRA

1000

I

| |

1500

L

| ll

2000

| |

2500

| |

3000

|

| |

3500

|

| I

4000

|

4500

|

5000

|

OiO,oyaoyo)oa|o|o

T T T T T T T T T e e e T e R e e P [,

5500

|

|
i

LISTA DE CHEQUEO DE SISTEMA DE GOBIERNO.

i Movimientos ﬂ

‘Marcha avante “

’Marcha atras ”

[Giro a babor |
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] Movimientos | oK |
@ro a estribor ” o |
|Neutro J| 0 l

INFORMACION DE MOTORES

| BABOR || ESTRIBOR |

| |

i Item
lMarca

!Modelo

iNL'nmero de serie

|
I L |
| L |

6. OBSERVACIONES FINALES

ACEPTADO sl

Fecha de Aprobacion:

[LINO

pas A

Nombre

Firma

Firma

STIGO INTERVENTOR.

[ESTIGO COTECMAR

N’omb"ré

Firma

Firma
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1. DESCRIPCION

El bote tiene instalado un compas magnético marca Ritchie, modelo B-600, ubicado en la parte
superior de la consola con una luz interna para visualizacion.

El sistema esta energizado a 12 VDC.
2. OBJETO

El propésito de este procedimiento es verificar compensacién del equipo y que el sistema instalado
sea completamente funcional.

3. PROCEDIMIENTO

El compéas debe estar correctamente instalado y compensado acuerdo instrucciones indicadas en el
documento “Installation, Compensation, and Maintenance Instructions For all RITCHIE HELMSMAN
Compass Models” suministrado por el fabricante.

Se debe verificar que el equipo cuente con el suministro de voltaje 12 VDC requerido para su
iluminacién interna.

Se debe verificar que el sistema indique el rumbo u orientacion de la proa de la unidad con referencia
al norte magnético Se podra comparar la lectura del compas con un rumbo de referencia (obtenido a
partir de cartas nauticas).

4. CRITERIO

Se considerara que el equipo cumple con su funcién cuando indica el rumbo de la unidad en
referencia al norte magnético, acorde con lo establecido en el manual de operacion suministrado por
el fabricante y la iluminacién interior se puede encender y apagar desde su interruptor.

Todos los compases magnéticos son vulnerables a interferencia magnética lo cual produce errores
llamados desviaciones, el Constructor es el responsable que el Compas magnético se encuentre
correctamente instalado y compensado, la compensacion consiste en la correccion de la desviacion.
Imanes (parlantes, microfonos, etc....) metales ferrosos y dispositivos portadores de corriente son los
mas comunes causantes de desviaciones. :

Version: 0.0.2
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5. RESULTADOS

Registro de condiciones durante la prueba:

MARCA / MODELO

FECHA

HORA

POSICION (LATITUD / LONGITUD)
RUMBO

Los datos obtenidos seran registrados en la siguiente tabla:

PRUEBA/VERIFICACION

CUMPLE (SI/NO)

5.1 Alimentacion eléctrica
5.2 lluminacién interna
5.3 Indicacion del Rumbo

6. OBSERVACIONES FINALES

En la siguiente tabla se registra el numeral de la prueba y la descripcion del no cumplimiento (si
aplica)

ACEPTADO sl [I1NO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR
INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma

Version: 0.0.2
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1. DESCRIPCION

El bote cuenta con un sistema intercomunicador, de anuncio y perifoneo que permite la comunicacion del
piloto con la cabina de pasajeros y la cubierta exterior. Compuesto por:

. 01 panel de perifoneo y anuncio ubicado consola
. 02 altoparlantes ubicados en cabina
. 02 altoparlantes tipo corneta ubicados en el exterior

Todos los componentes operan con alimentacion eléctrica de 12 VDC, controlados manualmente desde la
consola.

2. OBJETO
Comprobar el adecuado funcionamiento del sistema y sus componentes.
3. PROCEDIMIENTO

Se verifica que el sistema de anunciamiento cuente con suministro de alimentacién eléctrica de 12 VDC y
se procede a probar sus diferentes funciones de anuncio y perifoneo.

4. CRITERIO

El sistema se considera adecuado si emite sefiales sonoras y si permite hacer anuncios desde la unidad
ubicada en consola hacia los altoparlantes ubicados en cabina y en exterior.

5. RESULTADOS

5.1 Funcionamiento del sistema de anunciamiento:

INSPECCION VISUAL
FUNCIONAMIENTO EXTERNA

ELEMENTO (SIINO)

Anunciamiento altoparlantes en
cabina

Anunciamiento altoparlantes en
exterior

Sefiales sonoras

5191
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6. OBSERVACIONES FINALES

En la siguiente tabla se registra el numeral de la prueba y la descripcién del no cumplimiento (si aplica)

ACEPTADO

Fecha de Aprobacion:

L]sl CIJNO

ACEPTADO POR
INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
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1. DESCRIPCION
El bote cuenta un sistema de entretenimiento conformado por:

- Una (01) antena de television terrestre (TDT), encargada de recibir la sefial de television digital
terrestre.

- Un (01) radio de entretenimiento, con capacidad de recepcion de radio FM terrestre y reproduccion
de audio a través de 02 altoparlantes internos.

- Dos (02) Parlantes en cabina

- Dos (02) Televisores en cabina

El sistema esta energizado a 12 VDC
2. OBJETO

Comprobar el adecuado funcionamiento del sistema y sus componentes de acuerdo con los manuales de
operacion:

- STYLE 3019/3015/3004 OMNI-DIRECTIONAL MARINE TV/FM ANTENNA MANUAL

- FUSION MS-RA70 SISTEMA DE ENTRETENIMIENTO NAUTICO MANUAL DEL USUARIO

3. PROCEDIMIENTO

Television terrestre:
PASO 1. Realizar prueba fisica y visual de los equipos y conexiones
PASO 2. Confirmar encendido y estado operacional del SeaWatch 3019 (antena terrestre).
PASO 3. Buscar y sintonizar los canales disponibles en cada uno de los TV, verificando calidad de
imagen y sonido
o Primero, conectar los televisores receptores a cada salida de TV terrestre y realizar la
busqueda de canales.

Radio FM:

PASO 1. Verificar que el sistema se encuentre correctamente instalado, con las conexiones eléctricas
y de antena segun las instrucciones del fabricante.
PASQO 2. Confirmar la alimentacion del sistema a 12 VDC y energizar el equipo, asegurando que
inicialice correctamente.
PASO 3. Desde el panel de control, verificar las siguientes funciones operativas:

« Encendido y apagado del equipo.

« Recepcion y reproduccion de sefial AM/FM.

« Conectividad y funcionamiento por Bluetooth.

¢ Ajuste de volumen y control de audio.
PASO 4. Comprobar la calidad del sonido y la estabilidad de la sefal recibida en los modos de
operacién verificados.

4. CRITERIO

Se considera adecuada la operacion de los sistemas de entretenimiento si se cumplen las siguientes
condiciones:

Television terrestre:
» Laantena SeaWatch 3019 enciende correctamente y no presenta alarmas.
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e Los televisores receptores detectan y sintonizan los canales disponibles con buena calidad de

imagen y sonido.

« La busqueda automatica de canales se realiza sin fallos en cada compartimiento designado.
= No se presentan interferencias o pérdida de sefal durante la prueba.

Radio FM:

El equipo enciende correctamente y responde a los controles del panel principal.

Se reproducen sefales de AM/FM, audio por Bluetooth y desde memoria USB sin interrupciones.
Los parlantes de las cabinas y compartimientos reproducen el audio de forma clara y continua.

El ajuste de volumen y modos de operacion funcionan adecuadamente.

Al operar las funciones del radio, se activan correctamente reproduciendo la sefial de audio

acuerdo cada modo de funcionamiento

5. RESULTADOS

Los datos obtenidos seran registrados en la siguiente tabla:

Television terrestre:

Funcién

Cumple (SI/NO)

5.1 Sintonizacion de canales en Televisor 1

5.2 Sintonizacion de canales en Televisor 2

Radio FM:

Funcion

Cumple (SI/NO

5.3 Correcta instalacion, conexiones alimentacién eléctrica y antena estan
dispuestas acorde instrucciones del manual de instalacion

5.4 Conexion a través de Bluetooth

5.5 Reproduccion de USB

5.6 Recepcion radio AM/FM

5.7 Funcionamiento parlante No. 1 Cabina
5.8 Funcionamiento parlante No. 2 Cabina
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6. OBSERVACIONES FINALES

En la siguiente tabla se registra el numeral de la prueba y la descripcion del no cumplimiento (si aplica)

ACEPTADO []sI [CINO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR

INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma




S28b

/&% PROTOCOLO DE PRUEBA

COTECMAR Codigo: F-COPSER-082 [ - Version: 4 [ Fecha de aprobacion: 23un-2021
COMUNICACION EXTERIOR

NOMBRE DEL PROYECTO: BUSINU FECHA DE EMISION: 16/10/2025

No. REGISTRO: PP-250-441-01 REV.: | Pagina 1 de 2

1. DESCRIPCION

El bote esta equipado con:
» 01 radio VHF marino, equipado con micréfono, ubicado en la consola.
» Antena para radio VHF, instalada en una base rebatible fija de acero inoxidable.

El sistema esta energizado a 12 VDC

2. OBJETO

Verificar el correcto funcionamiento de los equipos de comunicacién exterior del buque.
3. PROCEDIMIENTO

PASO 1. Radio VHF Marino:
« Encender el equipo y confirmar que la pantalla muestre el canal activo sin errores.
+ Sintonizar canal 16 (emergencia) y otro canal de trabajo.
* Realizar prueba de transmision y recepcion con estacion externa.
« Evaluar claridad de audio, volumen y funcionamiento del micréfono.

4. CRITERIO
Se considera que el sistema de comunicacion exterior esta operativo si:
« Todos los equipos encienden correctamente.

+ Se logra transmision y recepcion local (a bordo) sin interferencias.
« Elaudio es claro y el sistema responde a los controles basicos.

5. RESULTADOS

ENCENDIDO | TRANSMISION | RECEPCION

SLNO SINO SLNG | OBSERVACIONES

EQUIPO

Radio VHF Fijo

Version: 0.0.2
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6. OBSERVACIONES FINALES

ACEPTADO []sl [JNO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR

INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
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Firma Firma
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1. DESCRIPCION

El bote cuenta con un pito eléctrico de 12 VDC, destinado a generar sefiales acusticas de maniobra, el
cual se acciona mediante un botén pulsador ubicado en consola.

2. OBJETO
Comprobar el adecuado funcionamiento del pito y sus componentes.
3. PROCEDIMIENTO

Se verifica que el sistema de pito cuente con suministro de alimentacion eléctrica de 12 VDC y se procede
a activar el pulsador.

4. CRITERIO

El sistema se considera adecuado si, al accionar el pulsador, el pito eléctrico responde correctamente,
emitiendo la sefial acustica prevista sin interrupciones ni distorsiones.

5. RESULTADOS

5.1 Funcionamiento del Pito

INSPECCION
ELEMENTO FUNC'{;D‘Q:‘)")'ENTO VISUAL EXTERNA

Pito

6. OBSERVACIONES FINALES

En la siguiente tabla se registra el numeral de la prueba y la descripcion del no cumplimiento (si aplica)

ACEPTADO sl [CINO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR
INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre '
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
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1. DESCRIPCION

El bote cuenta con un sistema para el llenado y venteo del tanque de combustible, ademas de un
sensor de nivel.

1.1. Llenado de combustible:

La embarcacion dispone de una (01) toma de llenado de @ 11%”, fabricada en acero inoxidable, ubicada
en la zona de popa, al costado de estribor sobre cubierta, destinada al abastecimiento del tanque de
combustible.

1.2. Venteo, tanque de combustible:

Con base a los requerimientos del proyecto, el tanque de combustible de la embarcacion cuenta con
una linea de venteo a la atmosfera a través de mangueras y 01 accesorio “P-trap”. Adicionalmente, el
tanque dispone en su costado de babor un acceso para labores de inspeccion y mantenimiento.

2. OBJETIVO

La finalidad de esta prueba es evidenciar que el sistema de venteo y sondaje ha sido disefiado,
construido y probado de forma correcta y satisfactoria cumpliendo con las especificaciones establecidas
en el anexo técnico y durante la ingenieria basica.

3. PROCEDIMIENTO

3.1. Llenado de combustible

Realice el suministro de combustible al tanque de la embarcacién, verificando la no existencia de fugas
y que el suministro sea constante y sin obstrucciones.

3.2, Venteo

* Se coloca una bolsa en la salida de la linea de venteo.

e Se introduce aire desde el interior del tanque a la linea de venteo. (También puede ser verificado
mientras se realiza el llenado, al existir presiéon durante el llenado del tanque, dicha presion infla la
bolsa).

s Se verifica que el aire salga por el venteo observando si la bolsa se infla o no.

« Se verifica que las conexiones de la linea de ventec no presenten fugas.

4. CRITERIO

Se considera que la instalacion del sistema es adecuada si el aire fluye sin obstrucciones por las lineas
de venteo en el tanque de combustible.
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5. RESULTADOS

CUMPLE
TANQUE SI | NO
LLENADO
VENTEO
SENSOR DE NIVEL
6. OBSERVACIONES FINALES
ACEPTADO (]8I [C]NO
Fecha de Aprobacion:
ACEPTADO POR
INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
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1. DESCRIPCION

El sistema de ventilacion tiene como proposito lograr las condiciones adecuadas de renovacién de aire
y mantener la temperatura en los diferentes compartimientos de la embarcacion. Atendiendo a los
requerimientos del proyecto, la embarcacion cuenta con ventilacion en cada compartimiento vacio, el
compartimiento del tanque de combustible, pigue de proay pique de popa. El compartimiento del tanque
de combustible cuenta con ventilaciéon por suministro natural y con extraccion forzada. La ventilacion
de cada compartimento vacio se realiza mediante ductos tipo cuello de ganso que permiten tanto el
suministro como la extraccion natural de aire.

La capacidad de ventilacion del cuarto de maquinas (pique de popa) esta distribuida adecuadamente
para asegurar que el compartimento este ventilado apropiadamente asegurando una temperatura
méaxima promedio interna de 45°C en condiciones normales de operacion.

La ventilacion de la sala de maquinas se realiza por medio de un ventilador centrifugo, con capacidad
suficiente para abastecer el consumo de aire del generador eléctrico, asi como para disipar el calor
rechazado dentro del cuarto de maquinas. Se cuenta con un sistema de ventilacion forzada vy
extraccion. El cual consiste en 01 ventilador de suministro de tipo centrifugo con caudal aproximado de
441 cfm (valor de disefio) y una extraccion de aire natural. Asimismo, tanto para el suministro de aire
como la extraccion, se dispone de 01 hongo de ventilacidn instalado en la cubierta principal.

En el compartimiento del tanque de combustible se dispone de un extractor axial con caudal aproximado
de 170 cfm (valor de diserio), de 12V y protegido contra ignicion. Asimismo, al contar con un solo tipo
de flujo (extraccion), el compartimiento cuenta con una rejilla de ventilacion natural ubicada en cubierta
para compensar la diferencia de presién generada.

Los ventiladores son de tipo marino, protegidos contra ignicion y sobrecarga, con carcasa resistente a
ambientes himedos y condiciones criticas.

El presente protocolo tiene como finalidad verificar el montaje, la conexion y el funcionamiento del
extractor ubicado en el compartimiento del tanque de combustible, del ventilador ubicado en el pique
de popa, asi como validar el ingreso adecuado de aire en cada uno de los compartimentos vacios.
Conforme a los requisitos establecidos en la Especificacion Técnica del Proyecto y en la documentacién
técnica proporcionada por el proveedor. )

Plano funcional para este sistema: MER-250-512-01 SISTEMA DE VENTILACION.

Caracteristicas y distribucion.

¢ Se cuenta con ventilacién/extraccion forzada para los siguientes espacios:

CUBIERTA COMPARTIMENTO FLUJO

Compartimiento del

tanque de combustible S

PRINCIPAL
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D, COMPARTIMENTO FLUJO

PRINCIPAL Pique de popa Suministro

Tabla 1. Espacios con ventilacion forzada

2. OBJETIVO

Verificar el correcto montaje, conexion y funcionamiento del sistema de ventilacion, confirmando que
todos los equipos y componentes cumplen con las condiciones de disefio, rendimiento y seguridad
establecidas por el proveedor, y que atienden a los requisitos definidos en la Especificacion Técnica y
el plano funcional.

3. PROCEDIMIENTO

« Todas las puertas y escotillas del cuarto a inspeccionar deben estar cerradas.
» Los equipos de maquinaria auxiliares de cada cuarto deben estar trabajando en condiciones
normales de operacion.

Se deben poner en funcionamiento se deben poner en funcionamiento los ventiladores y extractores
referenciados en la

COMPARTIMENTO FLUJO

CUBIERTA

PRINCIPAL ~  Compartimientodel — g ion
tanque de combustible

PRINCIPAL Pique de popa Suministro

Tabla 1, y tomar la medicion de los parametros para realizar la comparacion con los valores de disefio.
Las pruebas incluyen:

Medicion de caudales de aire a través de anemometro.

Evaluacion del consumo eléctrico.

Correcta sujecion de ductos e integridad mecanica.

Confirmar ubicacion, modelo y rotulacién del equipo de acuerdo con el plano funcional y las
especificaciones en ficha técnica del proveedor.

Se debe inspeccionar las rejillas de ventilacion ubicadas en la cubierta y verificar el correcto ingreso de
aire en cada uno de los compartimentos vacios.

La ejecucion de las pruebas debe cubrir todos los compartimentos listados, se deben registrar los
valores y evidencia fotografica donde corresponda.
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4. CRITERIO

Se considera que la instalacion del sistema es adecuada si:

s Latemperatura de los compartimentos con maquinas es menor o igual a 45°C.

» FElcaudal medido esta dentro de un margen de +10 % respecto al valor de diseno.

La corriente eléctrica medida no supera el valor especificado en ficha técnica (OEM).
La ventilacion esta operativa en todos los espacios definidos.
Se verifica que los ventiladores estén correctamente instalados, identificados y conectados.

5. RESULTADOS

5.1. Espacios sin maquinas y ventilacion forzada

CAUDAL (cfm) CORRIENTE (A)
CUBIERTA COMPARTIMENTO FLUJO' - :
DISENO MEDIDO MEDIDO
PRINCIPAL Compatimianto ds E 170£10%
tangque de combustible
5.1. Espacios con maquinas
TEMPERATURA CORRIENTE
CAUDAL (cfm
CUBIERTA COMPARTIMENTO FLUJO' COMPAF:TIMENTO ) (A)
(°C) DISENO MEDIDO  MEDIDO

PRINCIPAL  Pique de popa S

441+10%

5.2. Espacios con ventilacién natural

FUNCIONAMIENTO

COMPARTIMENTO

Si NO

COMPARTIMENTO VACIO 2-15-0-V

COMPARTIMENTO VACIO 2-20-0-V

PIQUE DE PROA 2-26-0-V

6. OBSERVACIONES FINALES

1E: Extraccién, S: Suministro
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1. DESCRIPCION

Los equipos acondicionadores de aire estan distribuidos adecuadamente para brindar en la cabina
climatizada una temperatura promedio interna de 27°C o menos en condiciones normales de operacion.

La embarcacion esta equipada con tres (03) unidades compactas de aire acondicionado tipo “Rooftop”
marca Dometic, modelo Brisk I, disefiadas para aplicaciones marinas. Cada unidad instalada en la
cabina de pasajeros cuenta con una capacidad de 15.000 BTU/h.

Plano funcional de referencia para este sistema: MER-250-512-01 SISTEMA DE VENTILACION.

Los equipos acondicionadores de aire son tipo marino, protegido contra sobrecarga, con carcasa
resistente a ambientes humedos y condiciones criticas.

2. OBJETIVO

Verificar el correcto montaje, conexion y funcionamiento del sistema de aire acondicionado de la cabina
de pasajeros, asegurando que cumple con los parametros de caudal, temperatura, consumo eléctrico
y respuesta a fallas. Teniendo en cuenta los criterios establecidos en la Especificacion Técnica del
Proyecto, el plano funcional y la documentacion técnica del proveedor.

3. PROCEDIMIENTO

o Todas las puertas, escotillas y ventanas de la cabina de pasajeros deben estar cerradas.

3.1. Operacion de las unidades A/A en la cabina.

s Energizar las unidades de A/A (51400-04-01/03).

Las pruebas incluyen:

¢ Medicion de la temperatura dentro del cuarto.

e Evaluacion del consumo eléctrico.

¢ Correcta sujecion del aire en el techo de la cabina.

e Confirmar ubicacién, modelo y rotulacion del equipo de acuerdo con el plano funcional y las
especificaciones en ficha técnica del proveedor.

Se deben registrar los valores y evidencia fotografica donde corresponda.

4. CRITERIO

Se considera que la instalacion del sistema es adecuada si:
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5. RESULTADOS

5.1. Caracteristicas de las unidades de aire acondicionado tipo rooftop.

La temperatura promedio del cuarto es 27°C o menos.

La corriente eléctrica medida no supera el valor especificado en la ficha técnica (OEM).
Los aires acondicionados estan operativos en el espacio definido.

Los sistemas de control funcionan correctamente.
Se verifica que los aires tipo rooftop estén correctamente instalados, identificados y conectados.

UNIDAD DE AIRE ACONDICIONADO ROOFTOP | ESPERADO | 51400-04-01 | 51400-04-02 | 51400-04-03
MARCA-MODELO
VOLTAJE (V) OEM
CORRIENTE DE OPERAGION (A) OEM
TEMP INICIAL (°C) T. Ambiente
TEMP FINAL DEL CUARTO (°C) <27°C

6. OBSERVACIONES FINALES

ACEPTADO ] [ INO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR

INTERVENTOR

COTECMAR

Nombre

Nombre

Firma

Firma

TESTIGO INTERVENTOR

TESTIGO COTECMAR
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Nombre

Nombre

Firma

Firma
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1. DESCRIPCION

Con base a los requerimientos del proyecto, el sistema de achique de la embarcacion dispone de (05)
bombas eléctricas sumergibles con capacidad de 3700 GPH, alimentadas a 12 VDC. Asimismo, se
disponen de 05 sensores de nivel tipo flotador para accionar cada una de las bombas de la
embarcacion.

Las bombas se disponen en los compartimientos:
¢ 2-5-0-V- PIQUE DE POPA
2-10-0-V-TANQUE VACIO

¢ 2-15-0-V-TANQUE VACIO

» 2-20-0-V-TANQUE VACIO

s 2-25-0-V-PIQUE DE PROA
2. OBJETIVO

Verificar la instalacion y funcionamiento del sistema de achique de la embarcacion.

3. PROCEDIMIENTO

Se vierte agua en los respectivos compartimientos y se realiza achique en modo manual y automatico,
en este ultimo la bomba debe energizarse de forma automatica.

Registre los datos que se solicitan en tabla 1.
4. CRITERIO

Se considera que el sistema funciona satisfactoriamente, si las bombas arrancan y apagan en modo
manual y automatico.

5. RESULTADOS

_ _ FUNCIONAMIENTO
COMPARTIMIENTO/BOMBA| QRERAQION | (o [automamica sivo)

2-5-0-V; Bomba de achique Arranque
eléctrica 1
Apagado
Arranque

2-10-0-V; Bomba de achique
eléctrica 2 Apagado

2-15-0-V; Bomba de achique Arranque
eléctrica 3 Apagado




299

3

PROTOCOLO DE PRUEBA

COTECMAR Codigo: F-COPSER-082

E Version: 4 | Fecha de aprobacion: 23-jun-2021

SISTEMA DE ACHIQUE

NOMBRE DEL PROYECTO: BUSINU

FECHA DE EMISION: 02/09/2025

No. REGISTRO: PP-250-529-01

REV.:

| Pagina2de 2

2-20-0-V; Bomba de achique Arranque
eléctrica 4 Apagado
2-25-0-V; Bomba de achique Arranque

eléctrica 5 Apagado

6. OBSERVACIONES FINALES

ACEPTADO E:] [INO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR

INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
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1. DESCRIPCION

La embarcacion esta equipada con un sistema de extincion de incendio que cuenta con un (01) extintor
de PQS para atacar incendios con combustibles y dos (02) extintores de CO2 de 10 Lb recargable,
distribuidos estratégicamente en la embarcacion.

Los extintores de la embarcacién tienen en cuenta la fuente generadora de un posible incendio,
catalogados de la siguiente manera:

A: Extintor para fuego generado por materiales combustibles.
B: Extintor para fuego generado liquidos y gases inflamables.
C: Extintor para fuego generado por equipos eléctricos.

SISTEMA DE EXTINCION PORTABLE

Lugar Clasificacion | Cantidad Ubicacion
Cabina de pasajeros 1 Popa, babor
Cabina de pasajeros 1 Proa, babor
Cubierta principal 1 Popa, estribor

2. OBJETIVO

Verificar que los extintores estén correctamente instalados en los puntos designados de la
embarcacion, asegurando ademas que su clasificacion y capacidad (lb) correspondan a los requisitos
establecidos.

3. PROCEDIMIENTO

Verificar la cantidad de extintores de la embarcacion.

[ ]

« Verificar la posicion de cada uno de los extintores de la embarcacion.
« Verificar la capacidad (Lb) de cada extintor de la embarcacion.

« Verificar la fecha de vencimiento de cada extintor de la embarcacion.
« Verificar la correcta clasificacion de cada uno de los extintores.

4. CRITERIO

Se considera que la instalacion del sistema es adecuada si:

¢ Los extintores instalados tienen una capacidad de 10 Lb.
+ La posicién de cada extintor corresponde a la descrita en la descripcion de este documento.
¢ | os extintores cuentan con fecha de caducidad vigente.
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» Los extintores corresponden a la clasificacion especificada en la descripcion de este documento.

5. RESULTADOS

SISTEMA DE EXTINCION PORTABLE
Lugar Clasificacion | Cantidad Ubicacion. Fecha de
caducidad
Cabina de pasajeros Popa, babor
Cabina de pasajeros Proa, babor
Cubierta principal Popa, estribor
6. OBSERVACIONES FINALES
ACEPTADO [1si [ INO
Fecha de Aprobacién:
ACEPTADO POR
INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
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1. DESCRIPCION

La prueba de maxima velocidad consiste en llevar los motores fuera de borda a las maximas
RPM que puedan alcanzar y realizar recorridos de minimo 10 minutos. La embarcacion se debe
encontrar en la maxima condicién de carga designada para pruebas. '

Por su parte, la prueba de velocidad minima se realiza para verificar el comportamiento del
sistema de propulsién en condicién de carga de pruebas, asi como para determinar la minima
velocidad que da la embarcacion con los dos motores propulsores a las RPM minimas.

Para el desarrollo de la prueba se seguiran los lineamientos definidos en el documento ITTC
7.5-0.4-01-01.1 Full Scale Measurements Speed and Power Trials Preparation and Conduct of
Speed_Power Trials.

» Casco y hélice limpia.

s Calado de pruebas de 0.75 m (desviacion permitida 5%).

* Profundidad del mar > 5 m.

+ Sin viento (o velocidad maxima del viento segun a Beaufort 2).
s Sinolas (u Olas con altura maxima y periodo segun Beaufort 1).
¢ Preferiblemente sin corriente.

Cada recorrido debe tener una duracion minima de 10 minutos, tiempo suficiente para garantizar

la precisidon en la medicion de la velocidad y la potencia de la embarcacion. Durante este periodo,

se debe mantener un rumbo constante.

OBJETO

1. Registrar la distancia recorrida por la embarcacion Businu durante trayecto en linea
recta, operando a la maxima velocidad, al 100% de las RPM de cada motor, en

corridas de 10 minutos de duracion.

2. Determinar la minima velocidad de la embarcacién en la condicién de pruebas.

PROCEDIMIENTO

e Antes del zarpe, se verifica que la embarcacién se encuentre en el calado de pruebas.
Se realiza la toma de calados en popa y proa por ambos costados.

» Luego de zarpar y al llegar a la zona de pruebas, se tomaran las lecturas de las
condiciones ambientales. Registrar la velocidad del viento y la direccién absoluta con
ayuda del anemémetro.

¢ Ejecucion de la prueba de Maxima Velocidad:

e Se posicionan las palancas de control de propulsién en full avante y se realiza una
aproximacion estable al punto de inicio, manteniendo el rumbo fijo lo maximo posible.

o0 L
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¢ Una vez la embarcacion cruza el punto de referencia inicial correspondiente (COMEX),
se inicia la toma de tiempo, la cual se detiene al llegar al punto final (FINEX). Se debe
registrar por medio de un sistema de posicionamiento global (GPS) la distancia recorrida
por la embarcacion, se debe garantizar que cada corrida tenga una duracién minima de

diez (10) minutos en linea recta.

e Posteriormente, la prueba se repite en sentido contrario, siguiendo la misma ruta y
manteniendo los mismos ajustes de los motores fuera de borda. La Figura 1 muestra el
esquema de la trayectoria de la embarcacion durante la prueba.

e La prueba se repite hasta obtener (04) cuatro mediciones (Dos en cada sentido).

FINEX DOAEX
- I i
Steady Approach
Ddendy Auproath
10 -
COMEX FiEX

Figura 1. Ruta de la embarcacién durante cada corrida

¢ FEjecucion de la prueba de Minima Velocidad:

+« Con los motores en funcionamiento, se lleva la palanca de control de cada motor fuera
de borda a la posicion de minimas RPM (Aprox. 600 RPM OEM).

¢ Se mantiene alli hasta que las condiciones se estabilicen y se toma el tiempo en el que

la velocidad se mantenga constante.

4. CRITERIOS

Se considera que la prueba de Maxima Velocidad es satisfactoria si la velocidad alcanzada por
la embarcacion es igual o superior a 7.50 nudos en aguas calmas en condicién de calado de

pruebas.

Por su parte, la prueba de minima velocidad no posee un criteric de aceptacién, se ejecuta a
modo de informacién para la tripulacion de la embarcacion.

5. RESULTADOS
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5.1. Condiciones ambientales y de la embarcacion.

Desplazamiento (t)

Calado en proa Babor (m)
Calado en popa Babor (m)
Calado en proa Estribor (m)
Calado en popa Estribor (m)
Velocidad del viento (Nudos)

Direccion del viento
Tabla 1. Revision de condiciones: carga de la embarcacion y ambientales

6.2. Condiciones de la prueba.
Los siguientes datos deben ser diligenciados durante la prueba:

5.2.1.Maxima Velocidad:

PRUEBA DE MAXIMA VELOCIDAD

Fecha: Hora: Trimado inical:
Proyecto: Lugar: Escora inicial:
Profundidad:
Corridas Primera | Segunda | Tercera Cuarta

RPM motor fuera borda babor

RPM motor fuera borda estribor

Tiempo transcurrido (min:seg)

Distancia recorrida (metros)

Velocidad promedio (nudos)

Tabla 2. Condiciones de la prueba.

5.2.2.Minima Velocidad:

PRUEBA DE MiNIMA VELOCIDAD

Tiembo ESTRIBOR BABOR Embarcacion
P Motor | Heélice | Motor | Hélice Velocidad
Segundos RPM RPM RPM RPM Nudos

Tabla 3. Condiciones de la prueba.
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6. OBSERVACIONES FINALES

ACEPTADO HE] [INO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR
INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
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1. DESCRIPCION

La maniobra de parada de emergencia, es aquella que se lleva a cabo con los propulsores en
posicion 0°, iniciando con una aproximacién estable la velocidad maxima de la embarcacion,
siguiendo un curso predeterminado y finalizando con la detencion total de la embarcacion por
accion de la inversién de rotacion de la hélice de los motores fuera de borda.

Esta maniobra es principalmente una prueba de la funcionalidad del sistema de propulsion para
dar marcha atrds en caso de una detencion de emergencia. La distancia de parada es
esencialmente una funcion de la relacion entre la potencia y el desplazamiento de la
embarcacion.

Esta prueba sigue los lineamientos definidos en el documento 7.5-04-02-01 Recommended
Procedures and Guidelines, Full Scale Manoeuvering Trials — ITTC 2017, Rev.02:

» (Casco y hélice limpia.

# Calado de pruebas de 0.75 m (desviacién permitida 5%).

+ Profundidad del mar > 5 m.

e Sin viento (o velocidad maxima del viento segun a Beaufort 2).
» Sin olas (u Olas con altura maxima y periodo segun Beaufort 1).
+ Preferiblemente sin corriente.

2. OBJETO

Comprobar la habilidad de la embarcacién para detenerse con sus motores fuera de borda,
partiendo desde la maxima velocidad (7.5 nudos) hasta todo atras.

3. PROCEDIMIENTO

Para la realizacién de la prueba, tanto el casco como las hélices de los motores fuera de borda
se deben encontrar limpias.

+ Antes del zarpe, se verifica que la embarcacion se encuentre en el calado de pruebas.
Se realiza la toma de calados en popa y proa por ambos costados.

o |luego de zarpar y al llegar a la zona de pruebas, se tomaran las lecturas de las
condiciones ambientales. Registrar la velocidad del viento y la direcciéon absoluta con
ayuda del anemoémetro.

« Para iniciar la maniobra, se lleva la embarcacion la maxima velocidad (7.5 nudos)
manteniendo el rumbo.

« La medicién de tiempo y distancia iniciara cuando la embarcacion alcance la velocidad
requerida en la prueba con navegacion avante, y se dé la orden de parada al piloto. Al
momento de recibir la orden el piloto llevara inmediatamente los mandos hasta la posicion
de reversa [Ver Figura 1].
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s La prueba se completa cuando la velocidad de la embarcacion sea cero con las palancas
a full atras.

La prueba se repite con rumbo contrario.

" g LATERAL DEVIATION
g e { ¥or ) i
TIDE VanD: E L
]
& :
&F |
g 5
P 5 |
X .
& = |
@
U
x
wof
ASTERN EXECUTED
I ASTERN ORDER
¥
DISTANCE

APPROACH
COURSE

Figura 1. Definiciones parada de emergencia

* Alcance Longitudinal (Head reach): se define como la distancia recorrida en la direccion
del rumbo inicial de la embarcacion.

e Alcance total (Track reach): es la distancia total recorrida a lo largo de la trayectoria de
la embarcacion.

e Desviacion Lateral (Lateral deviation): es la distancia hacia babor o estribor medida de
forma perpendicular al rumbo inicial de la embarcacion.

4. CRITERIO'

La habilidad de la embarcacion para detenerse se considerara satisfactoria, si la embarcacion
logra detenerse (velocidad 0 nudos) en una distancia de 15 esloras (222.42 m).

1 STANDARDS FOR SHIP MANEUVERABILITY, IMO, Resolution MSC.173(76) December 2002
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5. RESULTADOS

5.1. Condici6n de carga

Desplazamiento (1)

Profundidad (m)

Calado en proa (m)

Calado en popa (m)

Velocidad del viento (nudos)
Direccién del viento (°True)
Velocidad de la corriente (nudos)
Direccion de la corriente (°True)

Tabla 1. Condicién de carga de la embarcacion
5.2. Condiciones de la prueba

Los resultados se reportaran en la siguiente tabla:

Corrida 1 Corrida 2

Curso inicial (°True)

Velocidad inicial de la embarcacién (nudos)

Velocidad motor fuera de borda EB (rpm)

Velocidad motor fuera de borda BB (rpm)
Durante la maniobra Avante/Atras Avante/Atras

Tiempo en llegar a marcha atras min: seg

Velocidad marcha atras motor de EB (rpm)

Velocidad marcha atras motor de BB(rpm)

Tiempo de parada (s)

Distancia longitudinal alcanzada (m)

Tabla 2. Condiciones de la prueba.

La trayectoria de la embarcacién durante la prueba se tomara desde un GPS al finalizar el protocolo
y se veran reflejadas en el reporte de los resultados de pruebas de la embarcacion.
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1. DESCRIPCION

El diametro tactico es la distancia navegada por un punto en crujia de la embarcacion, desde la
posicién en la cual se da la orden al timonel, hasta la posicion en la cual el rumbo ha cambiado
180° del rumbo original. Esta distancia es medida en una direccion perpendicular al rumbo
original del bote. Por su parte, el avance corresponde a la distancia navegada por un punto en
crujia de la embarcacion, en la direccidn del curso original, desde la posicién en la cual se da la
orden al timonel, hasta la posicion en la cual el rumbo ha cambiado 90° del rumbo original [Ver
Figura 1].

El presente protocolo describe el procedimiento, condiciones y criterios, que se utilizaran en la
prueba para determinar el diametro tactico y avance de la Embarcacion BUSINU.

Esta prueba sigue los lineamientos definidos en el documento 7.5-04-02-01 Recommended
Procedures and Guidelines, Full Scale Manoeuvering Trials — ITTC 2017, Rev.02 y los criterios
establecidos en Standards for Ship Manoeuvrability - MSC.137(76) 2002.

¢ (Casco y hélice limpia.

s Calado de pruebas de 0.75 m (desviacién permitida 5%).

¢ Profundidad del mar > 5 m.

¢ Sin viento (o velocidad maxima del viento segun a Beaufort 2).
¢ Sinolas (u Olas con altura méxima y periodo segun Beaufort 1).
» Preferiblemente sin corriente.

OBJETO

Determinar el diametro tactico y avance de la embarcacion en las condiciones de prueba y
validar el cumplimiento de los criterios.

PROCEDIMIENTO

« Antes del zarpe, se verifica que la embarcacion se encuentre en el calado de pruebas.
Se realiza la toma de calados en popa y proa por ambos costados

» Luego de zarpar y al llegar a la zona de pruebas, se tomaran las lecturas de las
condiciones ambientales. Registrar la velocidad del viento y la direccién absoluta con
ayuda del anemoémetro.

e Para iniciar la prueba, se lleva el bote avante a la velocidad de prueba (7.5 nudos); al
mantenerla, se llevaran a cabo las siguientes maniobras:

o Girar ambos motores fuera de borda al maximo angulo de rotacion hacia
estribor y mantener esta posicion hasta que el rumbo de la embarcacion cambie
540 grados.

o Recupere rumbo constante y velocidad de prueba.
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o Girar ambos motores fuera de borda al maximo angulo de rotacién hacia babor
y mantener esta posicién hasta que el rumbo de la embarcacion cambie 540
grados.

o Recupere un rumbo constante y velocidad de prueba.

» Repita el procedimiento hasta completar dos veces, por cada banda.

« Durante cada maniobra, se tomaran las lecturas de RPM y velocidad de la prueba.

TACTICAL DIAMEYER : AT 186" CHANGE OF HEADING (v, e}
3 3

| TRANSFER ¢ AT 90° CHANGE OF HEADING (¥4 s0) |

ADVANCE STEADY TURNING
AT $0° CHANGE RADIUS (8.

OF HEADING
(e

RUDDDER
EXECUTE

DRIFT ANGLE (B

PATH OF CENTER OF GRAVITY

APPROACH
COURSE

Figura 1. Definiciones de circulo de giro

4. CRITERIO

La habilidad de la embarcacién para girar, se considerara satisfactoria si se cumple con
los siguientes criterios:

e Diadmetro Tactico< 5L (74.14 m)
s Avance<45L (66.73 m)

Siendo L la eslora entre perpendiculares de la embarcacién (14.828 m)
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5. RESULTADOS

5.1. Condicién de carga

Desplazamiento (t)
Estado de mar
Profundidad del mar (m)
Calado en proa (m)
Calado en popa (m)
Densidad del agua (t/m?)
Tabla 1. Condicién de carga de la embarcacion

5.2. Condiciones de la prueba:

Registrar los datos pertinentes a la prueba en la siguiente tabla:

CORRIDAS 1ESTRIBOR2 ; BABOR ;

Angulo de los motores fuera de borda
RPM del moter fuera de borda de babor
RPM del motor fuera de borda de estribor
Rumbo

Direccién del viento relativo (°)

Velocidad del viento relativo (nudos)
Velocidad al inicio de la prueba (nudos)
Velocidad al final de la prueba (nudos)
Avance (m)

Diametro tactico (m)

Tabla 2. Condiciones de prueba

5312




3

A

PROTOCOLO DE PRUEBA

COTECMAR Codigo: F-COPSER-082

) Version: 4 ] Fecha de apraobacion: 23-jun-2021

PRUEBA

DE DIAMETRO TACTICO

NOMBRE DEL PROYECTO: BUSINU

FECHA DE EMISION: 25/09/2025

No. REGISTRO: PP-250-868-03

REV.:

| Pagina 4 de 4

6. OBSERVACIONES FINALES

ACEPTADO HE] [INO

Fecha de Aprobacion:

ACEPTADO POR

INTERVENTOR COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma
TESTIGO INTERVENTOR TESTIGO COTECMAR
Nombre Nombre
Firma Firma

£

S

313




Correo electrénico - 22/10/2025
Respuesta oficio INGI-50263-035-25




5314

24110125, 12:21 p.m. Gmail - RV: INGI-50263-035-25, Remision reportes de ensayos no destructivos, ultrasonido y pruebas neuméticas

G‘ﬁ mai [ interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

RV: INGI-50263-035-25, Remision reportes de ensayos no destructivos, ultrasonido y
pruebas neuméaticas

Daniela Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com> 22 de octubre de 20285, 21:52
Para: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Cc: Orlando Vergara <infra.overgara@gmail.com>, Rita A Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>, Alberto Jose Aguas Meza
<aaguas@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior
Orlando Vergara.
Supervisor del contrato.

Sefior
Alejandro Velazco.
Interventor del contrato.

Cordial saludo,

Se adjunta 1140-25-PAUT incluyendo las firmas correspondientes.

Cordialmente,

Daniela Galvis Arengas

%, i
/\% Ingeniero de produccion| production Engineer
N 1 2"%\ Zona Industrial Mamonal Km3, Cartagena — Colombia
COTECMAR . Dgalvis@Cotecmar.com

T: (+57 5} 653 5035

wwweotecmar com DOBGOD

De: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Enviado el: martes, 21 de octubre de 2025 11:25 a. m.

Para: Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com>

CC: Rita A Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>; infra.overgara@gmail.com

Asunto; INGI-50263-035-25, Remisidn reportes de ensayos no destructivos, ultrasonido y pruebas neumaticas

Cartagena D.C., 21 de octubre de 2025 INGI-60263-035-25

Sefiores

CORPORACION DE CIENCIA Y TECNOLOGIA PARA EL DESARROLLO DE LA INDUSTRIA NAVAL, MARITIMA Y
FLUVIAL -COTECMAR~

Atn; Ing. ALBERTO AGUAS

Gerente Proyecto BUSINU

Ciudad

ATENCION. CF ELIBERTO NINO PINILLA
https://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pi&search=all&permmsgid=msg-f: 1846739424529 186502&simpl=msg-f:1846739424529186502 113




24M10/25, 12:21 p.m. Gmail - RV: INGI-50263-035-25, Remision reportes de ensayos no destructivos, ultrasonido y pruebas neumaticas

Gerente de Nuevas Construcciones Mamonal
Ciudad

Ref. CONTRATO No. CD-SIM-034-2024 cuyo objeto es CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO
DE DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE
ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA
INFRAESTRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO “CONSTRUCCION DE EMBARCADEROS Y
EMBARCACIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL — BUSINU EN EL
MUNICIPIO DE MONTERIA”.

Asunto: Remision reportes de ensayos no destructivos, ultrasonido y pruebas neumdticas — Documentos aprobados
por interventoria.

Cordial saludo..

Con el presente, nos permitimos remitir los documentos correspondientes a los reportes de ensayos no destructivos,
ultrasonido y pruebas neumaticas remitidos por COTECMAR, los cuales han sido revisados y aprobados por el
profesional metaltrgico de la interventoria, en el marco de las actividades de seguimiento técnico del proyecto.

Cabe resaliar que el reporte 1140-25-PAUT fue aceptado por el profesional metallrgico de la interventoria. No obstante,
se solicita a COTECMAR completar las firmas faltantes en la documentacion correspondiente y remitirla nuevamente.

Cordialmente,

Calle 114® #53-84 B. La Alhambra

Tel: 2148025 - 2148460 Ext. 103

Celufijo: 3138870316

orodriguez@ingingenieria.com.co

£ | Bogota — Colombia.

La informacién contenida en este e-mail es confidencial y sélo puede ser utilizada por la persona o la
compafiia a la cual esta dirigida. Si no es el receptor autorizado, cualquier retencion, difusion, distribucion de
este mensaje es prohibida y sancionada por la ley. Si por error recibe este mensaje, favor reenviarlo y
borrarlo inmediatamente

§ ING INGENIERIA S.A.S.
%

B RESPUESTA COTECMAR 2 OCT 20 DEL 2025 rar

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo
de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede llamarnos a la Linea de
Transparencia 018005184812 ¢ escribirnos al correo fransparencia@cotecmar.com, donde atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL:
Este mensaje y cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y podria contener informacion privilegiada y reservada de la
Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso
exclusivo de su destinatario. Si llegé a usted por error, por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de
divulgarlo en cualquier forma. Las opiniones contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las
posiciones institucionales de COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el
destinatario debe examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningln caso por dafios derivados de la
recepcion del presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include privileged
and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval, Maritime and Riverine
Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. If you received this message by error, please delete it and
immediately notify the sender, refrain from disclosing it in anyway. The opinions contained in this message do not necessarily commit
with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR, have antivirus programs, however, the recipient must
revise the message since COTECMAR, is not responsible in any case for damages derived from the reception of the present message.
Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo
de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede llamarnos a la Linea de
Transparencia 018005184812 ¢ escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL:
Este mensaje y cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y podria contener informacion privilegiada y reservada de la
Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso
exclusivo de su destinatario. Si llegé a usted por error, por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de
divulgarlo en cualquier forma. Las opiniones contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las
posiciones institucionales de COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el
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24/10/25, 12:21 p.m. Gmail - RV: INGI-50263-035-25, Remision reportes de ensayos no destructivos, ultrasonido y pruebas neumaticas

destinatario debe examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningln caso por dafios derivados de la
recepcién del presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include privileged
and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval, Maritime and Riverine
Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. If you received this message by error, please delete it and
immediately notify the sender, refrain from disclosing it in anyway. The opinions contained in this message do not necessarily commit
with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR, have antivirus programs, however, the recipient must
revise the message since COTECMAR, is not responsible in any case for damages derived from the reception of the present message.
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report

Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1140-25-PAUT

Lugar De Inspeccion (Inspection Place): NLP2

Especificacion (Standard):

ISO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management):. GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

Cliente (Customer): GEPRO

Bloque de calibracion
(Calibration block):

BS EN IS0 13588-2019
(T. L.:A)

Side Drilled holes 2.5 mm

Criterio de evaluacion (Evaluation criteria): SO 19285 AL3
Técnica 1, Acceptance Level 3 (6 mm s t< 15mm)

Nivel de evaluacion (Evaluation
level): Ho -10 dB

Plan de escaneo
(Scanning plan):
BUSINU 6.35 mm

Tipo de escaner(Type of scanner): S-scan (sectorial)

Nivel de aceptacion (Acceptation
fevel):

Para Lst Ho

Para L>t Ho-6dB

Metodologia (Procedure):
IACS W34
ISO 13588

Bloque de calificacién (Qualification block):
Blogue (Side Drilled holes 2.5 mm) 01-46-01-051
03 barrenos usados

Proceso de soldadura (Welding
process): FCAW

Disefio de la junta
(Desing joint):
junta de bisel plano

Lamina de
acero ASTM
A131 grado A

Materbal: Acoplante (Couplant):

Magnaflux

Acab. superficial Grateado

Equipo/ Num serie
GEKKO - 1747 (cod. 01-46-01-050)

Resoluciéon encoder
(Encoder resolution):
N/A

Voltaje: 15V / 5.67A Acq. Rate: n/a

Zapata/
el Angulo
3 Tamarfio/Frecuencia/ele
Falpador s::i’:?;;:ii:i : mentos mf:;?:da 'Confi_guracién Apertura (Aperture)
(transducer) Number) (Size/Frecuency/Element | (\y 4o,/ (Configuration) Apertu
s) refracte
d angle)
A5L32 10 N/D 10/32 W10-55S Frontal 32
Location Tipa de 3 :
g Prof Altura g Discontinui |Aceptada ! A
Barrido dB e Longitud ; Rechazada Nombre de Junta (joint
NO. tmm) | ;g | SCAN | (Depth | (Heigh {Faiathy L/t dad  [Accepted poidlred) Number)
: {mm) ) £) frany (Discontin )
; i [mm] | [mm] uity type)
1 6.36mm | 20 1000 - -- -- -- - X PAUT CBTA 3
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION PAUT

PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

Codigo: F-COPSER-145

Version: 1 | Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1140-25-PAUT
Lugar De Inspeccién (Inspection Place): NLP2
Especificaci'on (Standard): 1SO 19285

Fecha (Date): 29/09/2025
Proyecto (Project): BUSINU 2
Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de 1. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

Observaciones
No se encontraron indicaciones relevantes. Punto liberado a satisfaccion.

LA-S1 Focal laws

Wave type i L ;LW @ i SW

Definition

Aperiure 32 ity istoetement 1

Initial angle 85 st Final angle 85

Angie step ) 05 1 v N of beams 3t
. Probe

index 7 v Orientation aaq

Foto n°2. Verificacion del escaneo

Pagina 2 de 3
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REPORTE DE INSPECCION PAUT
PAUT Weld Report
Ultrasonic Phased Array

COTECHMAR

Cédigo: F-COPSER-145

Version: 1 [ Fecha de aprobacion: 05-sep-2025

Reporte (Report) No.: 1140-25-PAUT
Lugar De Inspecciéon (Inspection Place): NLP2
Especificacion (Standard): 1S5S0 19285

Fecha (Date): 29/09/2025

Proyecto (Project): BUSINU 2

Gerencia (Management): GECON

Pieza (Piece): P. de I. CBTA3. PUNTO DE
CUBIERTA A POPA BABOR (CABINA)

L EQUIPMENT »> SETTHNGS »

Specimen

CONFIGURATION P

N

INSPECTION » ANALYSIS

i
| ; :
| €73 MATERIAL VELOCITY

GEGMETRY WEL,D BATERIRL

Weld
Chamfer profile ; Slra&ghi: i -
Gap {g) ? s

Cap width ] .

HAZ f O]

Foto n°3. Geometria de la junta

Observaciones
El index (distancia del centro de la soldadura), es de -7 mm.
P. de |.: Punto de Inspeccion

FINAL TEST RESULT: B ACEPTADO (ACCEPTED)

O RECHAZADO (NON ACCEPTED)

ELABORADO POR (Done by):

NOMBRE: Ing. Kényt Rsfonio Brieva Lujan
CARGO: Inspector de calidad |

NIVEL Il PAUT y UT

Cert.: PAUT-I-2408-002

Ven.: 01-07-2030

NOMBRE: Ing.
CARGO: Lider de casco y estructuras
NIVEL Il PAUT y UT

Cert.: PAUT-II-2408-004

Ven.: 01-07-2030

Pagina 3 de 3
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(BUSINU) Informe mensual
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10/11/25, 5:25 p.m. Gmail - [BUSINU] INFORME MENSUAL MES DE SEPTIEMBRE

inferventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

.[BUSINU] INFORME MENSUAL MES DE SEPTIEMBRE

Daniela Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com> 27 de octubre de 2025, 10:50
Para: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>, Orlando Vergara <infra.overgara@gmail.com>, Rita A Esquivel
C <infra.raesquivel@gmail.com>, "s.infraestructura@monteria.gov.co" <s.infraestructura@monteria.gov.co>

Cc: Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com=, Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>

Sefor

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.Ty C, Bolivar.

Sefior
Orlando Vergara.
Supervisor del contrato.

Sefior
Alejandro Velazco.
Interventor del contrato.

Cordial saludo,
Amablemente me permito compartir informe mensual del mes de septiembre incluyendo lo solicitado.

Cordialmente,

Daniela Galvis Arengas

i gl X =
/\-2 Ingeniero de produccion| production Engineer
/\/ I d Zona Industrial Mamonal Km8, Cartagena — Colombia
aios 4
COTECMAR ﬁ&' Dealvis@Cotecmar.com

T: {+57 5} 653 5035

www.cotecmarcom ® 0 @ 9 ®

From: Secretaria de Infraestructura <s.infraestructura@monteria.gov.co>
Sent: Wednesday, October 22, 2025 2:41:20 PM

To: Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com>

Subject: C.E SIM-1773-2025

ingeniero
ALBERTO AGUAS
Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial — COTECMAR.

aaguas@cotecrar.com
ES.M

Referencia: Contrato No. CD-S1M-034-2025, cuyo objeto es “CONSTRUCCION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2)
EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON LAS ESPECFICACIONES
TECNICAS ET-4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAESTRUCTURA DEL PROYECTO DENOMINADO
“CONSTRUCCION DE EMBARCADEROS Y EMBARCACIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO ELUVIAL
—~BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTER/A".

Asunto: Solicitud complementacion informe.

https:#/mail google.com/mailfu/1/?ik=af53e2a346 &view=pt&search=alld permmsgid=msg-f: 1847 15074812032 1448 &simpl=msg-f: 1847 15074812032 1448 112
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10/11/25, 5:25 p.m. Gmail - [BUSINU] INFORME MENSUAL MES DE SEPTIEMBRE

<

= a y ‘< Iris Spath Camano

Bt i Alcaldia de MONTERIA Secretaria de Infraestructura
20 i SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA Cra. IW N° 32-49 Centro Verde

www.monteria.gov.co
Cra. IW N° 32-49 Centro Verde

Sidesea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede llamarnos a la Linea de Transparencia
018005184812 o escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y
cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y podria contener informacién privilegiada y reservada de la Corporacién de
Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su
destinatario. Si llegd a usted por error, por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de divulgarlo en cualquier
forma. Las opiniones contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe examinar el mensaje
ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningin caso por dafios derivados de la recepcion del presente mensaje. LEGAL
NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include privileged and reserved information from the Science
and Technology Corporation for the Development of the Naval, Maritime and Riverine Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use
of its recipient. If you received this message by error, please delete it and immediately notify the sender, refrain from disclosing it in
anyway. The opinions contained in this message do not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of
COTECMAR, have antivirus programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is nof responsible in any case
for damages derived from the reception of the present message.

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas gue la involucren, puede llamarnos a la Linea de Transparencia
018005184812 o escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y
cualquier archivo gue se adjunte al mismo es confidencial y podria contener informacién privilegiada y reservada de la Corporacion de
Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su
destinatario. Sillegé a usted por error, por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de divulgarlo en cualquier
forma. Las opiniones contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe examinar el mensaje
ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningtn caso por dafios derivados de la recepcion del presente mensaje. LEGAL
NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include privileged and reserved information from the Science
and Technolegy Corporation for the Development of the Naval, Maritime and Riverine Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use
of its recipient. If you received this message by error, please delete it and immediately notify the sender, refrain from disclosing it in
anyway. The opinions contained in this message do not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of
COTECMAR, have antivirus programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is not responsible in any case
for damages derived from the reception of the present message.
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COTECMAR ‘ = a%
INFORME MENSUAL

DESARROLLO DEL CONTRATO N° CD-SIM-034-2024
SEPTIEMBRE 2025

- ’f:"; - J CD-SIM-034-2024

. 15 de Enero de 2025

Municipio de Monteria

| COP § 9.000.000.000

| 31 de Diciembre de 2025

| Construccion y puesta en funcionamiento de dos embarcaciones de
| transporte fluvial para la operacion en el rio Sinu de acuerdo con las
| especificaciones técnicas ET-4209 en el marco de la ampliacion de
| la infraestructura del proyecto denominado “Construccion de
| embarcaderos y embarcaciones, para el funcionamiento del
| transporte publico fluvial — Businu en el municipio de Monteria”.

.| Embarcacion de Transporte Fluvial

La embarcaciéon Fluvial Rio Sini — BUSINU, busca optimizar el
| transporte acuatico en respuesta a las necesidades de atencion de
| transporte de pasajeros del rio Sini en la ciudad de Monteria, el cual
| potencializara el desarrollo urbano en torno al rio, permitiendo
| consolidar las zonas de comercio y la densificacion urbana en el area

| de influencia del proyecto prestando servicio de transporte publico
| diurno a lo largo del rio.

Ing. Alberto Jose Aguas Meza

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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COTECMAR il

Imagen 1. Render BUSINU

1. AVANCE GENERAL DEL PROYECTO

A continuacion, se presenta la curva “S” y cronograma contractual del proyecto, en donde se evidencia el avance
actual de ejecucion a corte de 25 de septiembre de 2025:

L 5 é’éﬁ’m. :
BUSINU 25/09/2025 WK 39-25 65,93% 63.73% -2,20% 0,97

223

Tabla 1. Avance del proyecto.
Avance 63,73%

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 8491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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COTECMAR

GEHERAL
$60,00%
¥ | MEs | PLAMEADD |  REAL 20,00
ABRIL 4.40% 4,405 s
1AYO 13,23% 13,30% ]
JUNG 26,4135 I857% o
JULIC 23,79% 41,00% 50,00%
2025 AGOSTO 50,66% 33,54% 40,00%
SEFTIEMBRE 56,265 53.73% 30,005 s
GCTUBRE 71.56% — 1538, 00
HOVIEMBRE 8736% ook AAE . "
DHCIEMBRE 120,08% e
Gou%
g £ "9 \‘,0 g 4} & f
A #
N & ¥ o
& & &
el PLASNEA DG oo RESL

Tabla 2. Curva S Busint

Las actividades ejecutadas durante el mes de septiembre se resumen a continuacion:

2. EJECUCION
2.1. INGENIERIA

= Revision oferta sistema de entretenimiento.

« Entrega de informacion de rejillas de ventilacion en consola.

= Revision oferta de materiales del G300-400.

+ Entrega de informacion desoporte luces de navegacion.

+ Enfrega de opciones para luminarias interiores.

+ Revision oferta sistema iluminacion y fuerza.

« Revision oferta elementos sistema de potencia.

« Entrega planos esquema alimentacion sistema alimentacion / Conexion equipos consolar Rev A /

Disposicion equipos en consola Rev A.
« Revision oferta deteccion de incendios.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 8491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.catecmar.com




i —NOTAS GENERALES
| [F]LA  UBICACKN DE LA CONSOLA EN L&
s LA

EMBARCACION ¥ LA CONSTRUCCISN DE !
‘EQZ%\IENWG\ EN LGS PLANOS OE

&5 /-@ | REFERENCIA (1)
-©® 0 o
0] 4 - [Z]LA coNExiM DE EDuUIPOS BN m'ffu SE
| MUESTRA EN EL PLANG DE REFERENCHA
i ¥ EREALJZAR PERFORACIONES PARA LOS EGUIPOS BN
5 CONSOLA

/ ! /—Q . CUANIIG SE TENGAN LGS EGUIRCS|
/ w A A /«@ FISICAMENTE BASPONIBLES.

CoDIGe DESCRIPCIGN

£

42116-12-00t | couPAs waanenco |
43420-03-0G1| ESOAONE

42318-02-001 | GFS

2522002002 | DISPLAY MOTOR FROPULBOR BAROR
25220-02-001 | DISPLAY MOTOR PROPULSCR ESTRIBOR

TOKTROL ROW PALANCAS BE
#n220-01-00t | SRl

44150-01-001 | RADID WHF MARINO

|

3
o)

0| o| | o o] & sl -7l

4331001001 | PANEL DE CONTROL ANGNCIASAR
43410-20-001 | REPRODUCTOR 06 AUDE)
43810-18-00% | MVEL T, COMBUSTIBLE
25726-05-001 | ARRANOUE ¥ PARADA MOTORES
32910-10-013 | TOMA 12¥0C + usa

?\_
i"/
@

b

SA200-03-00% | THAIN

H— 14 |$3811-01-007 | CENTAAL DE DETECCION DE INCENDCS
¥E310-05-081
[$1310-05-002
1310-06-003 | i
38 13 10-G5—004 INTERRUPTOR REMOT2 DE BATERRS

131605005
1318--05-008.

4 E2510-01=001 | PANEL DE UmFUFARSBREAS

7 44010-01-001 | PANEL DE INTERRUPTOR 8 POSKIGNES
38 |48018-01-000 | PANEL DE INTERAUFTOR 8 POSIIGNES

VISTA |ATERAL VISTA ISOMETRICA 10 [rosr0-01-as | L PE CONTROL B0d0AS e
ESCAIA 1210 ESCALA 3110 2 [earg-oi-one| UL U COORIE F Bospas OF
21 44312-05-001 | BURN FULSADOR PITC
32| 33416-01-06* | TABLERD DE T20VAS
23| 42%10-01 022 | TABLEAG DE T2V

Imagen 1. Disposicion equipos de consola

COMPRAS

e Compra de luminarias exteriores.

¢ Compra de chalecos salvavidas.

¢ Compra de televisores.

¢ Compra sistema entretenimiento.

o Compra sistema de deteccion de incendios.
e Compra de sistema GPS y ECOSONDA.

e Compra de aires acondicionados.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 {605) 643 9481

Linea transparencia: 018005184812 - {ransparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com




COTECMAR
4. CONSTRUCCION

En general, se ejecutaron las siguientes actividades de produccion durante el mes de septiembre de 2025:
Businu 1:

o Preparacion de superficie tanques y cabina.

e Finde pruebas neumaticas.

e Inicio de pintura en primer.

e Instalacion de tuberia de cableado.

e Instalacion rejillas, descargas fuera de borda.

¢ Instalacion soporte tipo C para mamparos falsos.
¢ Soporte mamparos y techo.

¢ Soporte para base de la silla tipo piloto.

Busin( 2:

e Ejecucion de ultrasonidos al casco.

e  Fin de pruebas neumaticas.

¢ Fabricacion de tuberia de cableado.

o Instalacion rejillas, descargas fuera de borda.

o Instalacion cuellos de ganso.

e Perforacion pasa mamparos sistema propulsion.
e Instalacion soportes de bandejas eléctricas.

Como resultado general, las pruebas neumaticas realizadas durante el mes de septiembre demostraron que los
compartimientos y el tanque inspeccionados cumplen con los requisitos de hermeticidad exigidos por las
especificaciones técnicas del contrato y las regulaciones aplicables.

Se realizaron pruebas neumaticas de hermeticidad en cinco (5) compartimientos vacios estancos (2-5-0-V / 2-10-
0-V 1 2-15-0-V / 2-20-0-V / 2-25-0V) y en un (1) tanque de combustible identificado como Tanque No. 2-10-0-G, en
cada una de las embarcaciones. Los ensayos fueron ejecutados conforme a la norma LR-RU-004 ~ Rules and
Regulations for the Classification of Naval Ships (enero 2025, Vol. 1, Parte 6, Seccion 7.7.4 Tank Air Test).

Cada tanque fue presurizado con aire hasta 3 psi (0,2 bar), manteniendo la presion durante 60 minutos a una
temperatura ambiente menor de 50°C, verificando la estanqueidad mediante solucién jabonosa sobre cordones
de soldadura, cuerpos y accesorios. Durante el proceso se realizaron las correcciones necesarias hasta verificar
la hermeticidad de los compartimientos ensayados.

El tanque de combustible se probé en dos etapas: la primera antes de su instalacion, y la segunda tras su montaje
a bordo y la instalacion de los accesorios, confirmando en ambas finalmente resultados satisfactorios.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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COTECMAR

REGISTRO FOTOGRAFICO

INSTALACION DE LOS MARCOS DE LA PUERTA

INSTALACION DE TUBERIA PARA CABLEADO

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (608) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com




COTECMAR

PRUEBAS NEUMATICAS / INSTALACION SOPORTES DE BANDEJAS ELECTRICAS

AVANCE Y ESTADO DELPROYECTO

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9451

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com




5. CRONOGRAMA

COTECMAR et Y

o Micaidia de MONTEREA CRONGGRAMA DETALLADGO BUSINU (CONTRATO No. CD-SIM-034-2024) fs«},
s i
EDT tembre de tarea Wasienzo Fin 5 trabaa 2028
compietado. { Semestye 2 32 Semestre
Lalalsloiiioieeivial
a CRONOGRAMA DETALLADO BUSINU mid 15/01/25 | mi€ 31/12/25 63% R
1 HITOS CONTRACTUALES mié 15/01/25 ' mie 31/12/25 9%
1.1 INICID DEL PROYECTO mié 15/01/25  mié 15/01/25 1C0% @ 15/01
12 " FIRMA DE ACTA DE INICIO vie 31/01/25  vie 31/01/25 | 1005  |le 31701
13 HITO 1: PAGD ANTICIPADIO A LA FIRMA DEL CONTRATO mie15/01/25  mie 15/01/25 1  100% |9 15/01
14 * HITO 2: INICIO DE CONSTRUCCION 82 CASCOS jue 15/05/25 © jue 15/05/25 | 100% ¢ 15/08
15 HITO 3: FIN DE CONSTRUCCION DE 02 CASCOS mié 15/10/25  mié15/10/25 G% ¢ 1510
16 HITO 41 A LAS PRUEBAS SAT Y ENTREGA EN CARTAGENA DE 02 lan 15/12/25  fun 15/12/25 | % @ 15/12
EMBARCACIONES
17 HITO 5: RECEPCIOM DE 02 EMBARCACIONES EN MONTERIA Y ACTA DE i 31/12/25  mié 3112725 | % & 3112
RECIBO FINAL
2 PLAN DE COMPRAS lun 12/05/25 = mar4f11/25 = 74% | e |
3 DISERO E INGENIER{A mié 22/01/25 lun 15/12/25 1  98% r 1
31 DISERIO BASICO mié 22/01/25  jue 21/08/25 | 98% e |
32 INGENIERIA DE TRANSICION vie 25/08/25 mié 18/06/25  96% [l
a3 INGENIERIA DE TALLER mar29/34/25 lun15/12/25  99% [rem——s—
4 CONSTRUCCION vie 9/05/25  mié31/12/25 51% r
4.1 CONSTRUCCION BUSINU L vie 9/05/25  mié31/12/25 54% r
411 100. ESTRUCTURA DEL CASCO vie 9/05/25  jue 2/10/25 | 95% [rs—
4111 ALISTAMIENTO DE INFRAESTRUCTURA vie 9/05{25  lun 12/05/25 100% ]
21132 CONSTRUCCION DE BLOQUES lun 12/05/25  jue 2/10/25 = 93% r—
41121 CONSTRUCCION DE BLOQUE 1110 lun 12/05/25 e 35/07/25 .  100% | spe |
41122 COMSTRUCCION DE BLOQUE 5120 mié 2/07/25  jue 21/08/25 100% |
41123 UNIGN DE BLOQUES lun 25/08/25  vie 12/08/25 |  100% 4
41124 180. BASES Y SOPORTES vie 25/07/25  via29/08/25 68% ™
41125 192 PRUEBAS DETANQUES. _ vied/07/25 | jue 2/10/25 I 50% |
25/G9/25N0TA: 1} El "Cronograma Maestze”, contentdo an &f Anexo i dei conteato, estebieca las fechas contractuales oficiales. Ei presents "Cronograme Detaliado” se entregs
Gmicamenta con fnes informativos y tituye ni modifica Jos plazas defindos en el Cronograma Maastro,
2} L3 hitas dafinides en el contrato serdn considerados coma fechas contrastuales de referencis para & seg e, contrel y cumphmients de las obligaciones contractuales.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.
Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com
www.cotecmar.com
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COTECMAR
Attt o MONTERIA CRONOGRAMA DETALLADO BUSINU (CONTRATO No. CD-SIM-034-2024)
EoT [riomibre de wrea oHtierzo Fin if% wabaio
! Scompée{aﬂc.
= 200. PLANTA PROPULSCRA BUSINU n24/11/25  vie12/12/25 0%
200. PLANTA PROPULSORA BUSINU lun24/11/25  vie12/12/25 0% n
300-900. PLANTA ELECTRICA- MANDO Y EXPLORACION ! lun 29/09/25  mar 16/12/25 0% et
300-400. SIST. DISTRIBUCION DE ENERGIA- INST. CABLEADO fun 29/08/25 mid 12/11/25 8% (o]
300-400. MONTAJE DE EQUIPOS BUSINU 1 | mi&12/11/25 mar 16/12/25 0% ]
500. SISTEMAS AUXILIARES vie 28/08/25  jue 13/11/25 20% | e |
500. FABRICACION SISTEMAS AUXILIARES L oyuie 29/08/25  vie 12/09/25 100% n
500, INSTALACION SISTEMAS AUXILIARES vie 12/08/25  jue 30/10/25 8% r
560, INTEGRACION DE SISTEMAS AUXHIARES mar 30/09/25 jue 13/11/25 0% 1
600, HABITABILIDAD Y EQUIPAMIENTO GENERAL fun 13/03/25  mar9/12/25 2% | e |
MARCAS DEL CASCO fun 15/03/25  mar 4/11/25 20% r-1
620. COMPARTIMENTACION DEL CASCO mig 12/11/25 wvie 21/11/25 0% n
§25. PUERTAS ¥ VENTANAS Vie31/10/25 mié 18/11/25 0% n
630. PROTECCIGN DEL CASCO Y ACCESORIOS lun 15/09/25  jue 27/11/25 0% | e |
640, INSTALACIGN DE SILLAS | jue27/11/25  mar9/12/28 0% n
800, INTEGRACION ¥ ADMINISTRACION DEL PROYECTO i lun12/05/25 mar 30/12/25 85% [ —
500. PRUEBAS Y TRANSPORTE vie 12/12/25  wié 31/12/25 0%
CONSTRUCCION BUSINU 2 fun 12/05/25  mié 31/12/25 52% Py
100. ESTRUCTURA DEL CASCO lun 18/05/25  jue 2/10/25 91% | e
ALISTAMIENTO DE IMFRAESTRUCTURA mar 8/07/25  jue 10/07/25 1060% 1
" CONSTRUCCION DE BLOQUES ' | un19/08/25  vie 19/09/25 94%
COMSTRUCCION DE BLOQUE 1110 | lun19/05/25  vie 8/08/25 100% | |
CONSTRUCCION DE BLOQUE 5120 jue 10/07/25  vie 22/08/25 100% r
UNION DE BLOQUES ‘ fun 25/08/25  vie 18/03/25 100% ]
180. BASES ¥ SOPORTES U miezs/osfs mar2/0s/2s 0%
2568/ 25NOTA: 1) Bl “Croncgrana hiaestro, contenido en ef Anexo 14 dal contrato, sstablace las fechas contractuales oficialas. £l grasente “Cronagrama Detallada” s 2atrega
(i nes informatives y i sustituye ni sxodifica jos plazos definiios en el Grenogrems Maestre,
ok en el contrato serdn considerades coms fechas coniractuales de referencia para el seguimiants, control y cumphmianto de ks obligationes comtractuales.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién; Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com
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o e MONTEREA CRONGGRAMA DETALLADO BUSINU (CONTRATQ No. CD-SIM-034-2024}

424

2241
4.24.2
1243
425
2251
4252
1253
4254
4.2.5.5
426
123

192. PRUEHAS DE TANQUES
200. PLANTA PROPULSORA BUSINU
300-400. PLANTA ELECTRICA- MANDO Y EXPLORACION
500, SISTEMAS AUNILIARES
500. FABRICACION SISTEMAS AUXILIARES
500, INSTALACION SISTEMAS AUXILIARES
500. INTEGRACION DE SISTEMAS AUXILIARES
§00. HABITABILIDAD ¥ EQUIPAMIENTO GENERAL
MARCASDELCASCO ’
§20. COMPARTIMENTACION DEL CASCO
625. PUERTAS Y VENTANAS
£30. PROTECCIGN DEL CASCO Y ACCESORIOS
£40. INSTALACION DE SiLLAS
500, INTEGRACIGN Y ADMINISTRACIGN DEL PROYECTO
900 PRUFEAS CIRANSPORTE o

mar 29/07/25
lun 24/11/25
lun 25/09/25
vie 29/08/25
vie 29/08/25

vie 13/03/25

lun 29/09/25
fun 15/09/25
fun 13/09/25
mié £2/11/25
vie 31/10/25
mié 17/03/25
jue 27/13/25
lun 12/05/25

wie 12/12/25

| jue2/10/25
lun15/12/25
 vie 18/12/25
fmm 11/13/25 ¢
| via 12/89/25
fun 27/10/25
‘mar 11/11/25
! mar9/12/25

mar 4/11/25
vie 21/11/25
mié 19/11/25
jue27/11/25

| mar9/12/25
{rmar 30/12/25

Lt i

mgsetad s,

13%
o
0%
3%

100%
o%

‘0%

20%
o
o%
o%
%
50%

0%

EE

Maami.

ara = seguimients, conteol y cumspliniients de fas cliigacionas contratuales,

ntractuales oficisles E presente “Crar

reme Desailede” oz entraga

6. FACTURACION

VIGENCIA

HITOS

PAGADO

HITO 1: Pago anticipado a la firma del contrato, una vez suscrita Sl
el acta de inicio previa presentacion de la factura. $ 4.500.000.000
HITO 2: Al inicio de la construccion de 02 cascos 2.250.000.000 S

HITO 3: Al fin de la construccién de 02 cascos

1.350.000.000

2025

HITO 4: A las pruebas SAT y entrega en Cartagena de 02
embarcaciones e inicio de logistica para transporte en monteria

720.000.000

HITO 5: A la recepcion de 02 embarcaciones en Monteria y acta
de recibo final

180.000.000

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.
Conmutador:; +57 (605) 643 9491
Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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COTECMAR
7. PROXIMO HITO
Hito N° 03
Fecha Contractual | OCTUBRE 2025 )
Alcance AL FIN DE LA CONSTRUCCION DE 02 CASCOS
Valor $ 1.350.000.000,00

Cordialmente,

Ingeniero Alberto José Aguas Meza
Gerente de Proyectos de COTECMAR

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 8, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com
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Alcaldia de‘;’
MONTERIA

Monteria, 22 de octubre de 2025 C.E SIM-1773-2025

Ingeniero

ALBERTO AGUAS

Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y
Fluvial - COTECMAR.

aagquas@cotecmar.com

E.S.M

Referencia: Contrato No. CD-SIM-034-2025, cuyo objeto es “CONSTRUCCION Y PUESTA
EN FUNCIONAMIENTO DE DOS (2) EMBARCACIONES DE TRANSPORTE FLUVIAL PARA
OPERACION EN EL RIO SINU DE ACUERDO CON LAS ESPECFICACIONES TECNICAS
ET-4209, EN EL MARCO DE LA AMPLIACION DE LA INFRAESTRUCTURA DEL
PROYECTO  DENOMINADO  “CONSTRUCCION  DE EMBARCADEROS Y
EMBARCACIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL TRANSPORTE PUBLICO FLUVIAL
— BUSINU EN EL MUNICIPIO DE MONTERIA”.

Asunto: Solicitud complementacion informe.
Cordial saludo

En el marco del seguimiento técnico que se adelanta al contrato de la referencia, y con base
en la revisidn del informe mensual correspondiente al mes de septiembre de 2025, nos
permitimos solicitar de manera respetuosa la complementacién del mismo, incluyendo la
informacion relacionada con las pruebas técnicas neumaticas realizadas durante dicho mes.

En particular, se solicita redactar en el informe los resultados obtenidos en las pruebas, asi
como una explicacion técnica de los procedimientos ejecutados, los parametros de ensayo
aplicados y las conclusiones derivadas de su desarrollo. Esta informacién resulta necesaria
para dar visibilidad a las actividades de control correspondiente que se ejecutan durante el
proyecto.

Agradecemos su atencién y gestién oportuna, con el fin de mantener actualizada la
documentacion técnica del proyecto conforme a los lineamientos establecidos.

Atentamente,

Firmado
\ﬂ/ digitalmente por

IRIS SPATH CL\MANO
IRIS SPATH CAMANO
Secretaria de Infraestructura

Municipio de Monteria

Proyect6: Orlando Vergara— Contratista SIM 6’]
Reviso juridicamente: Angélica Oviedo — Contratista SIM —‘k

Centro Verde de la Ciudad Carrera 1W No. 32A-49 Monteria —~ Cordoba Tel. 791 0720 www.monteria.gov.co
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INFORME MENSUAL

DESARROLLO DEL CONTRATO N° CD-SIM-034-2024

SEPTIEMBRE 2025

CONTRATONo. | CD-5IM-034-2024

FECHA FIRMA coummo | 15 de Enero de 2025

'CLIENTE | Municipio de Monteria
| COP §9.000.000.000

| 31 de Diciembre de 2025

| Construccion y puesta en funcionamiento de dos embarcaciones de
| transporte fluvial para la operacion en el rio Sinii de acuerdo con las
~ | especificaciones técnicas ET-4209 en el marco de la ampliacion de
| la infraestructura del proyecto denominado “Construccion de
| embarcaderos y embarcaciones, para el funcionamiento del
| transporte publico fluvial — Busini en el municipio de Monteria’.

| Embarcacion de Transporte Fluvial

" ‘_ EL pngvecro

BUSINU

| 250251

| La embarcacion Fluvial Rio Sini — BUSINU, busca optimizar el

transporte acuatico en respuesta a las necesidades de atencion de

| transporte de pasajeros del rio Sinli en la ciudad de Monteria, el cual
| potencializara el desarrollo urbano en torno al rio, permitiendo
| consolidar las zonas de comercio y la densificacion urbana en el area
| de influencia del proyecto prestando servicio de transporte publico
| diurno a lo largo del rio.

| Hugo Kerguelén

= Ing. Alberto Jose Aguas Meza

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 8491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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COTECMAR

Imagen 1. Render BUSINU

1. AVANCE GENERAL DEL PROYECTO

A continuacion, se presenta la curva “S" y cronograma contractual del proyecto, en donde se evidencia el avance
actual de ejecucion a corte de 25 de septiembre de 2025:

BUSINU 25/09/2025 WK 39-25 65,93% 63.73% -2,20% 0,97

Tabla 1. Avance del proyecto.
Avance 63,73%

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccidn: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9481

Linea transparencia: 018005184812 - fransparencia@cotecmar.com
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COTECMAR
GENERAL
N 87,36%
T G S BRI e A
: s 3 : SCRLANERDO: 20,00% 71,55%,
ABRIL 5408 4,40% i
WAYD 13055 13.30% e
JUNB 26,415 16,57% i 587
JULG 20,79% 41,00% S0, a
2025 AGOSTO 5663 53,58% 40,00 e
SEFTIEMBRE 50,285 53,75% sask ZE::":-
OCTUBRE 7156% 26,69% ’
NOVIEMBRE 57,30% o S8R .
DICIEMIERE 130,00% "
e
B ¢
& o $ & & oof c‘"* &j
& E &
el PLANE AT B FE Ik

Tabla 2. Curva S Busin(

Las actividades ejecutadas durante el mes de septiembre se resumen a continuacion:;

2. EJECUCION
2.1. INGENIERIA

» Revision oferta sistema de entretenimiento.

» Entrega de informacion de rejillas de ventilacion en consola.
« Revision oferta de materiales del G300-400.

« Entrega de informacion de soporte luces de navegacion.

» Entrega de opciones para luminarias interiores.

« Revision oferta sistema iluminacion y fuerza,

« Revision oferta elementos sistema de potencia.

« Entrega planos esquema alimentacion sistema alimentacion / Conexion equipos consolar Rev A /
Disposicion equipos en consola Rev A.

« Revision oferta deteccion de incendios.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccién: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com
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s 1
g

_NOTAS GENERALES

UBICAGION DE LA CONSOLA  EN LA
EMBAR\ACION Y STRUCCIGN DE LA

UENTRA EN LOS PLANOS DE
&) @ \ REFERE«JA 0 Y

[Z]LA COMEXON DE EQUIPOS EN CONSOLA SE
MUESTRA EN EL PLANG DE REFERENCIA

B © s
, / i .RFAUZAR FERFORI‘CIONES P‘tﬁk oS EQUIPOS BN
& ' Ve CONSOLA  CUANDO ENGAN LD EQUIRDS
\ ,1‘ O FISICAMENTE DlﬁleBLES
& Y

/ )
3 ! =
@ ITEM COpIGe DESCRIPCIGN
@ > P 1 |#2t16-12-D1 | COMPAS sAGRETOD
0% : 2 4242603001 | ECCOONSA
“\ Fpr D 3 |*2315-02-001| s
ot & 4 |#5220-02-007 | BISPLAY MOTOR PROPULSOR BAROR
'I/f@ £ |25220-02-001 | DISPLAY MOTOR PROPULSCA ESTRIZOR
i S St 8 |25220-01—c01 | CONTROL R FRLARGAS OE
E——— o ACELERACION.
- o 7 |i4i56_61-00! | RADIO WF MARKRO
& i H @ i & 4331001001 | PANEL DE CONTROL
i 2 | #3415-20-001 | REPRODUCTOR 0E MBI
@ 70 |43810-18-001 | NVEL T, CONBUSTIBLE
@ 1| 2522005001 | ARRANGUE Y PARADA WOTORES
2 32170-10-013 | TOMA 12VBC 4 USE
H 33 | 56200-03-001| TRAGN
1% 43611 ~01-00% | CENTRAL DE DETEGCKN OE INCENDIOS
31510-05-1
31310-08-002
. [P13t0-08—003 :
15 1351008 o] INTERRUPTOR REMUTO DE SATERIAS
313106-05-008
31310-05-006
s PANEL BE
7 1-001 | FAREL DE & POSKIGNES
8 |#3930-01-002 | PANEL DE WTERFUPTOR 8 POSKOONES
VISTA LATERAL VISTA ISOMETRICA CHCTEEp 34 4
. EiCAA 110 : TE CONTROL DE Bowhas DL
Escals 110 o |waa-a-oas | L6 RATERSE
21| 43312-05-001 | BUTON PULSADOR PITG
22| 32410-01—00t | TABLERD DE OBTRIBUCEN §20VAC
23 |32410-01-00% | TABLESG BE DISTRELCON 52vDC

Imagen 1. Disposicion equipos de consola

COMPRAS

e Compra de luminarias exteriores.

e Compra de chalecos salvavidas.

e Compra de televisores.

s Compra sistema entretenimiento.

s Compra sistema de deteccion de incendios.
o Compra de sistema GPS y ECOSONDA.

s Compra de aires acondicionados.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.
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4. CONSTRUCCION

En general, se ejecutaron las siguientes actividades de produccion durante el mes de septiembre de 2025:
Busint 1:

o Preparacion de superficie tanques y cabina.

¢ Fin de pruebas neuméticas.

e Inicio de pintura en primer.

e Instalacion de tuberia de cableado.

e Instalacion rejillas, descargas fuera de borda.

o Instalacion soporte tipo C para mamparos falsos.
s Soporte mamparos y techo.

e Soporte para base de la silla tipo piloto.

Busini 2:

e Ejecucion de ultrasonidos al casco.

e Finde pruebas neuméticas.

e Fabricacion de tuberia de cableado.

e Instalacion rejillas, descargas fuera de borda.

e Instalacion cuellos de ganso.

s Perforacion pasa mamparos sistema propulsion.

e Instalacion soportes de bandejas eléctricas.

Como resultado general, las pruebas neumaticas realizadas durante el mes de septiembre demostraron que los
compartimientos y el tanque inspeccionados cumplen con los requisitos de hermeticidad exigidos por las
especificaciones técnicas del contrato y las regulaciones aplicables.

Se realizaron pruebas neumaticas de hermeticidad en cinco (5) compartimientos vacios estancos (2-5-0-V / 2-10-
0-V / 2-15-0-V / 2-20-0-V / 2-25-0V) y en un (1) tanque de combustible identificado como Tanque No. 2-10-0-G, en
cada una de las embarcaciones. Los ensayos fueron ejecutados conforme a la norma LR-RU-004 - Rules and
Regulations for the Classification of Naval Ships (enero 2025, Vol. 1, Parte 6, Seccién 7.7.4 Tank Air Test).

Cada tanque fue presurizado con aire hasta 3 psi (0,2 bar), manteniendo la presion durante 60 minutos a una
temperatura ambiente menor de 50°C, verificande la estanqueidad mediante solucion jabonosa sobre cordones
de soldadura, cuerpos y accesorios. Durante el proceso se realizaron las correcciones necesarias hasta verificar
la hermeticidad de los compartimientos ensayados.

El tanque de combustible se probd en dos etapas: la primera antes de su instalacion, y la segunda tras su montaje
a bordo y la instalacion de los accesorios, confirmando en ambas finalmente resultados satisfactorios.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.
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REGISTRO FOTOGRAFICO

INSTALACION DE LOS MARCOS DE LA PUERTA

INSTALACION DE TUBERIA PARA CABLEADO
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PRUEBAS NEUMATICAS / INSTALACION SOPORTES DE BANDEJAS ELECTRICAS

AVANCE Y ESTADO DELPROYECTO
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5. CRONOGRAMA
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COTECMAR

“ S‘; Alcalci e MONTERIA CRONOGRAMA DETALLADO BUSING {CONTRATO No. CD-SIM-034-2024)
EOT Mombre de tarea onnienza Fin e treban
completade.
0 CROMOGRAMA DETALLADO BUSINU mié 13/01/25 mié31/12/25  63%
i HITOS CONTRACTUALES mié 15/01/25 mié 31/12/25 0%
11 INICIO DEL PROYECTO mié 15/01/25 | mié 15/01725 1 100% @ 15401
12 FIRMA DE ACTA DE INICIO vie 31/01/25 | wie31/01/25 1003 |le 31/01
1.3 HITO 1: PAGD ANTICIPADC A LA FIRMA DEL CONTRATO e 15/01/25 | mie 15/01/25 . 100% @ 15/01
1.4 HITO 2: INICIO DE CONSTRUCCION 02 CASCOS jue 15/05/25 | jue 15/05/25 | 100% ¢ 15/05:
15 HITO 3: FiN DE CONSTRUCCION DE 02 CASCOS mié 15/10/25  mié 15/10/25 0% @ 15
1.6 HITO 4: A LAS PRUEBAS SAT Y ENTREGA EN CARTAGENA DE 02 lun 15/12/25 | fun 15/12/25 o% @
EMBARCACIONES
17 HITO 5: RECEPCION DE 02 EMBARCACIONES EN MONTERIA Y ACTA DE mié 31/13/25 | mié 31/12/25 % 4
RECIBO FINAL |
2 PLAN DE COMPRAS lun 12/05/25 © mard/11/25 | 74% e—
3 DISENO E INGENIERIA mié 22/01/25  lun 15/12/25 98% [ ——
31 DISENO BASICO mié 22/01/25  jue 21/08/25 98% e |
32 INGENIERIA DE TRANSICION vie 25/08/25 mié18/06/25 8% (] ;
33 INGENIERIA DE TALLER mar 28/04/25 lun 15/12/25 |  99% Py
4 CONSTRUCCION vie 9/05/25 mié31/12/25  51% | e |
4.1 CONSTRUCCION BUSINU 1 vie 9/05/25 mié 21/12/25 54% | e pesa |
411 100. ESTRUCTURA DEL CASCO vie 8/05/25 © jue 2/10/25 . 95% ——
4111 ALISTAMIENTO DE |NFRAESTRUCTURA vie 8/05/25 ' lun12/05/25 100% 1
4112 CONSTRUCCIGN DE BLOQUES fun 12/05/25  jus2/10{25 & 93% pr——
4.1.1.2.1 CONSTRUCCION DE BLOQUE 1110 lun 12/05/25 © vie25/07/25 100% | s |
41122 CONSTRUCCION DE BLOQUE 5120 mie 2/07/25 100% { |
41123 UNION DE BLOQUES lun 25/08/25 180% 4]
41124 180. BASES Y SOPORTES vie 25/07/25 - vie 29/0¢ ! 68% ™
41125 192 PRUEBAS DE TANQUES o vied/07/25 | jue 2/10/25 50% | |
25/09/25NOTA: 1) El “Cronograma Maestrs”, contenido en of Anexo [l del contrata, establece las feckas contractuales oficiales. Bl presente "Cronograma Detaliade” s¢ entraps
Gricamanta con fines informativos y na sustituye m modifica dos plazas definidos en el Cronograma Misestro,
2} Los hitas definidos 20 ef contrate seran considerados come fechas contrastuales de referencia para of ssg ante, control y cumphinients de las sbligaciones contractuales.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industra Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR

Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9451
Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com
www.cotecmar.com




COTECMAR

Acalia o MONTERIA

CRONOGRAMA DETALLADO BUSINU (CONTRATO No. CD-SIM-034-2024)

4121
413
4131
313.2
414
4141
514.2
4.14:3
415
4151
4.1.5.2
4153
4.15.4
4155
416
417
42
4.2.1
4.2.1.1
4212
42121
42122
42123
42124

tombie da tarea

" 200, PLANTA PROPULSORA BUSING
200. PLANTA PROPULSORA BUSINU
300-400. PLANTA ELECTRICA- MANDO Y EXPLORACION

300-400. SIST. DISTRIBUCION DE ENERGIA- INST. CABLEADOD

300-400. MONTAJE DE EQUIPOS BUSINU 1
500. SISTEMAS AUXILIARES
500. FABRICACION SISTEMAS AUXILIARES
500, INSTALACION SISTEMAS ALXILIARES
500. INTEGRACION DE SISTEMAS AUXILIARES
600. HABITABILIDAD Y EQUIPAMIENTO GENERAL
MARCAS DEL CA5CO
620, COMPARTIMENTACION DEE CASCO
625. PUERTAS Y VENTANAS
€30, PROTECCION DEL CASCO Y ACCESORIOS
640, INSTALACION DE SILLAS
800, INTEGRACIGN ¥ ADMINISTRACION DEL PROYECTO
500. PRUEBAS Y TRANSPORTE )
CONSTRUCCIGN BUSINU 2
100. ESTRUCTURA DEL CASCO
ALISTAMIENTO DE INFRAESTRUCTURA
CONSTRUCCION DE BLOQUES
CONSTRUCCIGN DE BLOQUE 1110
CONSTRUCCION DE BLOQUE 5120
UNION DE BLOQUES
180. BASES ¥ SOPORTES

iCoimisrzo

lun 23/11/25

- fun28/13/25

lun 29/09/25
lun 28/09/25
mié 12/11/25
vie 23/08/25
vie 29/08/25
vie 12/09/25
! mar 30/08/25
fun 15/09/25
fun 15/09/25
mié 12/11/25
vie 31/10/25
fun 15/09/25
jue 27/11/25
tun 12/05/25
vie 12/12/25
tun 12/05/25
fun 13/05/25
mar 8/067/25
lun 19/05/25
fun 19/05/25
jue 10/07/25
fun 25/08/25

_mié 25/06/25

waban
comipietado.

Semesre 1.

vie 12/12/25
vie 12/12/25
mar 16/12/25
mié 12/11/25
mar 16/12/25
jue 13/11/25
vie 12/09/25
jue 30/10/25
jus 13/11/25
mar9/12/25
mar4/11/25
vie 21/11/25
mi¢ 18/11/25
jue 27/11/25
mar 8/12/25
mar 30/12/25
mié 31/12/25
mié 31/12f25
jue 2/10/25

jue 16/07/25

| vie 19/03/25

vie 8/08/25
vie 22/08/25
vie 13/09/25

mar 2/09/25

Jehalal

0%
0%
20%
100%
&%
0%
2%
20%
0%
0%
0%
0%
85%

52%
91%
100%
94%
100%
100%
100%

40%

]

"

finidos en el Cronograms Maestro,

25/0%{25N0TA: 13 Bl “Cracograma Maestro”, contenide en &l Anexo il de Contratd, establaca las fechas contractuales ofidales, €l presente “Cronagrama Detallado” se entrega
dnicamenta con fines informatives y o sustituye ni modifica fos plaro:
2} Les hitos defimdos en el contrate seran considerados come Techas contractuales de referencia para el seguimiants, contrel y curphmianto de las cblipadones contraciualas.

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.
Conmutador: +57 (605) 643 8491

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.catecmar.com
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COTECMAR

%‘. A gicis vio MONTERER

CRONOGRAMA DETALLADO BUSINU (CONTRATO No. CD-SIM-034-2024)

bre di tared

132, PRUEBAS DE TANQUES
200, FLANTA PROPULSORA BUSING
300-300, PLANTA ELECTRICA- MANDO ¥ EXPLORACION
500, SISTEMAS AUXILIARES
500, FABRICACION SISTEMAS AUKILIARES
500. INSTALACION SISTEMAS AUXILIARES
500. INTEGRACION DE SISTEMAS AUXILIARES
600, HABITABILIDAD Y EQUIPAMIENTO GENERAL
MARCAS DEL CASCO
520, COMPARTIMENTACION DL CASCO
625, PUERTAS Y VENTANAS
630. PROTECCION DEL CASCO Y ACCESORIOS
640, INSTALACIGN DE SILLAS
500, (NTEGRACION Y ADMINISTRACION DEL PROYECTO
200 PRUCEAS Y TRANSPORTE .

" mar 28/07/25
lun 24/11/25
lun 29/09/25
vie 28/08/25
vie 29/08/25
vie 12/09/25
lun 29/08/25
lun 2509425
fun 13/03/25
mia 12/11/25
vie 31/10/25
mié 17/03/25
jue 27/11/25
lun 12/05/25
vie 12/12/25

jaezfioas

lun 15/12/25
vie £9/12/25
mari1/13/25
vie 12/09/25

tun 27/10/25

mar 11/13/2%
mar8/12/28
mard/11/25
vie 21/11/25

mis 19/11/25 ¢

jue 27/11/25
mar 3/12/25
mar 30/12/25
mié31/12/2%

20%

"R

G et el Angxo li Jeif contraze, estat

& §35 fechas contractuales Sficiades €l prezente “C:

Mzesiro,

ara el seguimients, toatesty cumplimients d2 las otligaciones sontractualss,

rama Detslledo™ 52 entregs

6. FACTURACION

VIGENCIA

5343

PAGADO

2025

de recibo final

HITO 1: ngo.antlmp.ado ala flm’_lg del contrato, una vez suscrita $ 4.500.000.000 Sl
el acta de inicio previa presentacién de la factura.
HITO 2: Al inicio de la construccion de 02 cascos $ 2.250.000.000 Sl
HITO 3: Al fin de la construccion de 02 cascos $ 1.350.000.000
HITO 4: A las pruebas SAT y entrega en Cartagena de 02

) e . . $ 720.000.000
embarcaciones e inicio de logistica para transporte en monteria
HITO 5: A la recepcion de 02 embarcaciones en Monteria y acta $ 180.000.000

VALOR TOTAL DEL CONTRATO

9.000.000.000,00

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR
Direccion: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.
Conmutador: +57 (605) 643 9491
Linea transparencia: 018005184812 - fransparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com




7. PROXIMO HITO

COTECMAR

Hito N° 03
Fecha Contractual | OCTUBRE 2025
Alcance AL FIN DE LA CONSTRUCCION DE 02 CASCOS
Valor $ 1.350.000.000,00

Cordialmente,

Ingeniero Alberto José Aguas Meza
Gerente de Proyectos de COTECMAR

Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR

Direccién: Zona industrial Mamonal km 9, Cartagena de Indias, D. Ty C.

Conmutador: +57 (605) 643 9481

Linea transparencia: 018005184812 - transparencia@cotecmar.com

www.cotecmar.com
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Correo electrénico - 27/10/2025
(BUSINU) Alcance contractual del
programa de capacitacion para la

tripulacion de la embarcacion Businu
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10/11/25, 5:26 p.m. Gmail - Asunto: Alcance contractual del programa de capacitacion para la tripulacion de la embarcacion Busin(

*
Gmﬁl! interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Asunto: Alcance contractual del programa de capacitacién para la tripulacién de la
embarcacion Businu

Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com> 28 de octubre de 2025, 8:26
Para: Rita A Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>, Secretaria de Infraestructura <s.infraestructura@monteria.gov.co>,
Orlando Vergara <infra.overgara@gmail.com>, interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

Cc: CF Eliberto Nifio Pinilla <enino@cotecmar.com>, CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, Daniela

Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>, lvan Jose Castilla Hernandez
<icastilla@cotecmar.com>

Respetados Sefioras y sefiores:

Senora
Iris Spath Camafio
Secretaria de infraestructura

Alcaldia de Monteria

Sefiora
Rita Esquivel Carranza
Ingeniera secretaria de infraestructura

Alcaldia de Monteria

Sefior.

Carlos Alberto Bello Avena.

Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior.
Orlando Vergara.

Supervisor del contrato.
Sefior.

Alejandro Velazco.

interventor del contrato.

https:/imail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f.1847232306851843163&simpl=msg-f:1847232306851843163 13




10/11/25, 5:26 p.m. Gmail - Asunto: Alcance contractual del programa de capacitacion para la tripulacion de la embarcacién Busina

En atencion a su solicitud relacionada con la inclusion del entrenamiento de pilotos dentro del programa de capacitacion

para

la tripulacion de la embarcacion Busind en la reunion sostenida el dia de ayer, nos permitimos realizar la siguiente

aclaracion con base en el andlisis de las clausulas contractuales vigentes:

1. La clausula suscrita con COTECMAR establece que se impartira un plan de entrenamiento orientado al

funcionamiento especifico de los sistemas a bordo, mediante sesiones teéricas en aula y practicas a bordo
durante el arranque de equipos, pruebas de puerto y pruebas de mar. Este entrenamiento no contempla
formacidén en mantenimiento de equipos ni en equipos GFE suministrados por el armador.

2. Adicionalmente, se estipula que la tripulacién designada por el Armador debe contar con conocimientos

generales de navegacién y operacién de maquinaria naval, lo cual implica que el entrenamiento no parte
desde cero ni incluye formacion profesional especializada.

3. Por ofra parte, la clausula suscrita con el Municipio establece que se debe realizar un programa de capacitacién

de 40 horas en 5 dias, dirigido al personal designado, que incluya temas de manejo, tripulacién,
mantenimiento y demas necesarios para la adecuada operacion y funcionalidad de la embarcacion. Este
programa debe ser certificado por el astillero.

4. Asi mismo, es importante recordar que mediante el Oficio No. 113/GECON-25 del 7 de julic de 2025, se compartio

con la Secretaria de Infraestructura del Municipio de Monteria la informacion sobre la cantidad de tripulantes y los
perfiles requeridos para operar las embarcaciones BETANC! y YAPEL, conforme a la Resolucién 0004824 de
2013 del Ministerio de Transporte. En dicho oficio se especificéd que la dotacion minima obligatoria esta compuesta
por un patrén fluvial y un moterista, detallando los requisitos de licencias, formacién técnica, experiencia y
funciones operativas que deben cumplir ambos perfiles

Con base en lo anterior, se concluye gue el alcance contractual del entrenamiento incluye:

Capacitacion en el manejo general de la embarcacion y sus sistemas,
Instruccion sobre roles y coordinacion de la tripulacion.

Formacidn basica en mantenimiento para garantizar la operacion funcional.
Certificacion del programa por parte del astillero.

No obstante, el entrenamiento especializado para pilotos fluviales (manicbras avanzadas, licenciamiento,
navegacion profesional) no se encuentra explicitamente contemplado en las clausulas contractuales. Por
tanto, su inclusion requeriria una modificacion contractual o una gestion adicional por parte del Municipio.

Quedamos atentos a cualquier orientacion adicional que consideren pertinente.

Cordialmente,

https:/imail.

Alberto José Aguas Meza

f Lol
Af Gerente de Proyectos| project Manager
N I 4 Zona Industeial Mamonal - Km 8, Cortagena Colombin
Qs i

COTECMAR

Aaguas{@cotecrmar.com
Wz (+57) 3012939377 | T: {+57 5) 643 9491

wiw COteCMar com DOBOD

google.com/mailfu/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all& permmsgid=msg-:1847232306851843163&simpl=msg-f:1847232306851843163
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10/11/25, 5:26 p.m. Gmail - Asunto: Alcance contraciual del programa de capacitacion para la tripulacion de la embarcacion Businu

Escribimos la historia de nuestra Corporacion

construyendo patria y future.
- iEn Cotecmar, Seguimos Avante!

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacion de Ciencia y Tecnologia para
el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede
llamarnos a la Linea de Transparencia 018005184812 o escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde
atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y cualquier archive gue se adjunte al mismo es confidencial y
podria contener informacion privilegiada y reservada de la Corporacion de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de la
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su destinatario. Si llegé a usted por error,
por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de divulgarlo en cualquier forma. Las opiniones
contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe
examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ningun caso por dafios derivados de la recepcion
del presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include
privileged and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval,
Maritime and Riverine Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. If you received this message
by error, please delete it and immediately notify the sender, refrain from disclosing it in anyway. The opinions contained in
this message do not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR,
have antivirus programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is not responsible in any
case for damages derived from the reception of the present message.

https:/#/mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f: 1847232306851843163&simpl=msg-f:1847232306851843163 3/3




Correo electronico -30/10/2025
(BUSINU) Informe semanal semana
43-25
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10/11/25, 5:29 p.m. Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 43-25

3 & Bt ¥
M {Eymalf interventorisembarcaciones <interventoriagmbarcaciones@gmail.com>

[BUSINU] - Informe semanal semana 43-25

Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com> 30 de octubre de
Para: “infra.overgara@gmail.com” <infra.overgara@gmail.com>, "inferventeriaembarcaciones@gmail.com” <interventoriaembarcaciones@gmail. com>, Secretaria de Infraesiructura

<s.infraestructura@monteria.gov.co>
Ce: CF Mauricio Madrid Moncada <mmadrid@cotecmar.com>, "infra.raesquivel@gmail.com” <infra.raesquivel@gmail.com>, Daniela Galvis Arengas <dgalvis@colecmar.com>, Daniela Tirada

<dtirado@@cotecmar.com>
Senor
CARLOS ALBERTO BELLO AVENA

Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.Ty C, Bolivar.

Senor
Orlando Vergara.

Supervisor del contrato.
Sefior
Alejandro Velazco.

Interventor del contrato

Cordial saludo,

Por medio de la presente me permito refacionar los indicadores de desempeiio del proyecto BUSINU, Contrato CD-8IM-034-2024, correspondiente a la semana anterior.

BUSINU 23/10/2025 WK 43 76,90% 76.93%

Busing 1

Verificacibn de protocolos grupo 300 - 400.
Instalacion de polea para elwinche / babos,
Presentacion de generagor

Inigio del calieade.

Instatacion de escotilas.

Montaje de los motores.

ingreso del generador

Fin integracior: sisterma de ventliacion,

L L

Businti 2

» Presentacisn de equipos en consola.

» Instalacian toma de mar / sistema de enfilamienio.

. Perioraciones del sislema da combustible {succioaes).
» instalacion de bandsjas, soporles y bers.

. Instalacion de aislamiento en cabing,

® Instalacion de escotlias,

. Mostaje de los motores.

. Ingtalacion de 1a rampa de acceso [ eslibor.

ACTIVIDADES PROXIMA SEMANA:
https://mail.google.com/mailiu/1/?ik=af53e2a346 &view=pt&search=all&permmsgid=msg-f:184741145142534 1577 &simpl=msg-f. 18474114514253415...  1/36
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10/11/25, 5:29 p.m. Gmail - [BUSINU] - Informe semanal semana 43-25
* Piturg extama
» Instalacicn de cableado,
> instatacion de Man
° Infegractin de sistemas atxiliares.
REGISTRO FOTOGRAFICO:
* INSTALACION DE ESCOTILLAS [ INSTALACION DE AISLAMIENTO

¢ PRESENTA PA DI ESG [ INGRESO D! ADOR [ MONTAJE D! TOR

« PERFORACION Y MARCADG DE CONSOLAS 51 - 82

. INICI) DE CABLEAD!

https://mail.google.comimailiu/1/?ik=af53e2a346 &view=pt&search=all8 permmsgid=msg-f:184741145142534 1577 &simpl=msg-f. 18474114514253415...  2/36




10/11/25, 5:29 p.m. Gmait - [BUSINU] - Informe semanal semana 43-25

Cordialmente,

Alberto José Aguas Meza

Nﬁ ! 25 Tona iridustriol amonni - ke §, Cartogena Colombia

COTECMAR

Asgras@opleunaresm
#4: {+57} 3082039377 | T: {+57 5} 643 8451

wreve COLBCIMAE com a 0600

Escribimos la historia de nuestra Corporacion
construyendo patria y futuro,
iEn Cotecmar, Seguimas Avantel

https://mail.google.comimailiu/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=alld permmsgid=msg-f.184741145142534 1577 &simpl=msg-f:18474114514253415...  3/36
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20/11/25, 5:44 p.m. Gmail - [BUSINU] INFORME DE RX

@maig interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

[BUSINU] INFORME DE RX
Daniela Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com> 5 de noviembre de 2025, 13:44
Para: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>, Orlando Vergara <infra.overgara@gmail.com>, Rita A
Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>

Cc: Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com>, Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefor
Oriando Vergara.
Supervisor del contrato.

Sefior
Alejandro Velazco.
Interventor del contrato.

Cordial saludo,
Adjunto informe RX actualizado segun observaciones finales.

Quedamos atentos a sus comentarios.

Cordialmente,

Daniela Galvis Arengas

% e
Af Ingenierc de produccion| Production Engineer
N ! A Zona lndustrial Mamonal Km®8, Cartagena — Colombia

COTECMAR Dgalvis@Cotecmar.com
T: {+57 5) 653 5035

wwwcotecmarcom Q0GOD

De: Daniela Galvis Arengas

Enviado: lunes, 27 de octubre de 2025 11:07

Para: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.coms; infra.overgara@gmail.com
<infra.overgara@gmail.coms>; Rita A Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>; s.infraestructura@monteria.gov.co
<g.infraestructura@monieria.gov.co>

Cc: Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com>; Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.coms>; Ely Rafael Diaz Diaz
<ediaz@cotecmar.com>; Jose Fernando Benitez Granados <jfbenitez{@cotecmar.coms>; Laura Carolina Rojas Ledezma
<lcrojas@cotecmar.com>; Wiebmar Alfonso Durango Causil <swdurango@cotecmar.com>

Asunto: [BUSINU] INFORME DE RX

Sefior
[EHexto cilado esta oculio]

«m 1291-25-CON RT BUSINU {1).pdf
— 516K

https://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f: 1847977047964478114&simpl=msg-f: 1847977047964478 114 1171
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REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR

Codigo: F-COPSER-025

Version: 7

[

Fecha de aprobacion; 16-Jun-2014

INFORME No.:1291-25-CON

G.0O. No: N/S
CLIENTE:GEPRO

LUGAR DE INSPECCION: LP1
ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

FECHA: 18/10/2025
PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 — BATANCI #2
CIUDAD: CARTAGENA

ESPECIFICACION DEL MATERIAL: ASTM A131 GRADO A

TECNICA RADIOGRAFICA: EPS-VIS

ESPESORES DE MATERIAL: 6.35 mm

No. DE PLACAS TOTALES: 12

EQUIPO:CP200 ICM

CODIGO METROLOGICO: N/S

FUENTE RADIACTIVA: RAYOS X

DIAMETRO DE PARED: 6.35 mm

OBSERVACIONES Y RESULTADOS DE LA PRUEBA

2 EVALUACION

ITEM LOCALIZACION INTERVALO | ESPESOR DEFECTO OBSERVACIONES ACEPTADA | RECHAZADA

1. BETANCI 0-1 6.35 mm SOCAVADO 2 mm de longitud X
PUNTO 21 \Verificado por VT

(0.5mm)
rofundidad

2. BETANCI 0-1 6.35 mm POROSIDAD 3,0 mm X
PUNTO 22 AGRUPADA

3. BETANCI 0-1 6.35 mm X
PUNTO 23

4. BETANCI 0-1 6.35 mm X
PUNTO 24

5 BETANCI 0-1 6.35 mm X
PUNTO 25

6. BETANCI 0-1 6.35 mm POROSIDAD 8,6 mm X
PUNTO 13 AGRUPADA

7. YAPEL 0-1 6.35 mm PORO 1,0 mm X
PUNTO 2 AISLADO

8. YAPEL 0-1 6.35 mm PORO 1,9 mm X
PUNTO 3 AISLADO

9. YAPEL 0-1 6.35 mm PORO 1,2 mm X
PUNTO 11 AISLADO

10. YAPEL 0-1 6.35 mm PORO 1,1 mm X
PUNTO 12 AISLADO

11. YAPEL 0-1 6.35 mm POROSIDAD 11 mm X
PUNTO 13 AGRUPADA

12. YAPEL 0-1 6.35 mm X
PUNTO 15

OBSERVACIONES: De acuerdo a la NORMA LR-002 Rules for the Manufacture, Testing and Certification of Materials,July
2025 — Chapter 13 Requerimientos for Welder Construction- Section 2 Specific requirements for ship hull structure and
machinery. Las placas radiograficas se encuentran ACEPTADAS.
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REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR Codigo: F-COPSER-D25 | Version: 7 | Fecha de aprobacion: 16-Jun-2014

INFORME No.:1291-25-CON

G.O. No: N/S

CLIENTE:GEPRO

LUGAR DE INSPECCION: LP1
ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

FECHA: 18/10/2025
PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 —BATANCI #2
CIUDAD: CARTAGENA

Table 13.2.6 Acceptance criteria for radiegraphic testing

Dizenatinity Cimssificetion acoovaing Srteplance COLRINE
o S0 $E20-4
{rimck 108 it prarratied
Lack of fusion A0X Aroaptabis us to But anly insermsimensiy and not breaking the surface, 7 (<
28 i, £ = 00 e and § £ 04 s, eeRiinarn S e See Noges $,2.5 49
Lack of penetrazion =02 Hot permnitted
Siag inclusions, Flux 301,302 & 363 £ < 9% s fmmax 3.0 o}
inclustans, & Owide inclusions
§ ¢ % s imnax 59 o)
4= 100 mm
See Motes 1,8 & B
Porosity & Gas pore (Slogie 2011 & 2012 AL iEu
Layer)
&£ 0.3 5 imax 40 mm}
L= 100 me
Tee Motss 1,34, 5.8 & 7.
Forpsity & Gas pore (Muld- 2083 K 2042 AL30x
Lapery
o = 0.3 5 fmax L0 mng
= 100 e
SeeMotes L3. 58 & T
2iNSET poroEity 054 bas max S mm
220 ¥ s fmax 3,0 mmg
L= 100 mun
See Motas 1,3.5.6 7 & 18
Clustered {locel’sed): porosity 2043 dhs W, fmax 20
1L =100 mm
See Hotes 1, 3,7, 10 & 11
Hiongeted cavity & wormbsles | ZDI% & ID1E B <835 poax 30 ;g
5 {= 5 drmax 5O mam)
L= 180 o
Spe Motes 1,4.7.8 & 10
Stutnksge cavity jothes than 201 bigk permilzed
crater pipes)
Crater pipe 024 ot permnitied
detatiic inclusions other than 304 283 gimax 5.0 mmi
i Seebiotes 2 & 5
Copper inciusions ip4z Wat pernited
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REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR Codigo: F-COPSER-026 [ Version: 7 | Fecha de aprobacion: 16-Jun-2014

INFORME No.:1291-25-CON

G.0. No: N/S
CLIENTE:GEPRO
LUGAR DE INSPECCION: LP1

ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

FECHA: 18/10/2025
PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 — BATANCI #2
CIUDAD: CARTAGENA

Continuacién Table 13.2.6 Acceptance criteria for radiographic testing

Picze 71 = Langth of indication {aey

Hoste £ o = Dizrnessr of pore Bom)
Hone 7. W = Wide of weld (i)

&

Hove 11 4, = Diameter of zows armeiops

Mote 1 L= poy 100 mm teiting waghh within the radingraph.

Mate 34 = S of propected areas of ingications relssd o Ly W, in %
Haors < 5 = Widih of indication, ne wists o neighs of surface sopesfaction immd

ot L3 = Fomingd buee veeld shickness {mea)

Mote 8 T 1= Suronery gt of impertections within 4 gme.
Hote ¥ 6 he eagh of the wel 1 below 410 mas then the saximum ength of neasens & not o watesd 35% of that wid.

Hote 18 For details regaiding the sue of sccaprakiy sreas for porasity, ses Fous 122

¥ Guss of eccepralile aiees for mdicgrapiie

ANEXO RADIOGRAFIAS :

RADIOGRAFIA PUNTO TR 21 BETANCI




REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR Codigo FCOPSERD® Version. 7 Fecha 06 aprobadon T5Jun 2014
INFORME No.:1291-25-CON

G.O. No:N/S Wm-“““_'—-———f‘“m*ﬁm S
FECHA: 18/10/2025

! PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 — BATANCI #2
| CIUDAD: CARTAGENA

CLIENTE:GEPRO
LUGAR DE INSPECCION: LP1 )
ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

RADIOGRAFIA PUNTO TR 22 BETANCI

RADIOGRAFIA PUNTO TR 23 BETANCI




REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR T Codige! F-COPSER-026 T Version 7 T Fechia de aprobacion 16-0un2014

INFORME No.:1291-25-CON
1291-20-CON S —

G.0O. No: N/S |
FECHA: 18/10/2025
CLIENTE:GEPRO

PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 - BATANCI #2 |
LUGAR DE INSPECCION: LP1

CIUDAD: CARTAGENA
ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

SRR A P S T PR R PR ARACY TR AL S 4L
GHE - COTECRMAR BFTANCEIRAMO TRZG 18- 10-4

RADIOGRAFIA PUNTO TR 24 BETANCI

RADIOGRAFIA PUNTO TR 25 BETANCI




REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR ~Cédigo, F-COPSERTZ8 —Versien: 7 ] Fecha de aprobacion: 16-Jun-2014
INFORME No.:1291-25-CON
G.0. No: N/S

CLIENTE:GEPRO

A e T
5 |

E
| FECHA: 18/10/2025
; PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 — BATANC| #2

i
LUGAR DE INSPECCION: LP1 i

CIUDAD: CARTAGENA
ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

RADIOGRAFIA PUNTO TR 11 YAPEL




REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR “6digo” F-COPSER-028 ] ¥ N Fecha de ap

INFORME No.:1291-25-CON —

G.0. No: N/S |
| FECHA: 18/10/2025

CLIENTE:GEPRO |

i PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 —~ BATANCI #2
LUGAR DE INSPECCION: LP1 i
|
i

| CIUDAD: CARTAGENA
ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

LUHE ~COTECMARYAPEL- TRAMIOI TRIZ 18-10-2025%

RADIOGRAFIA PUNTO TR 12 YAPEL

G

RADIOGRAFIA PUNTO TR 13 YAPEL
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/&é REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA
COTECMAR Cadigo: F-COPSER-028 | Version: 7 | Fecha de aprobacion: 16-Jun-2014
INFORME No.:1291-25-CON
G.0. No: N/§

FECHA: 18/10/2025
PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 ~ BATANCI #2
CIUDAD: CARTAGENA

CLIENTE:GEPRO
LUGAR DE INSPECCION: LP1
ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

RADIOGRAFIA PUNTO TR 3 YAPEL

RADIOGRAFIA PUNTO TR 15 YAPEL
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REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

COTECMAR Cadigo: F-COPSER-026 [ Version: 7 [ Fecha de aprobacion: 16-Jun-2014
INFORME No.:1291-25-CON
G.0. No: N/S

CLIENTE:GEPRO
LUGAR DE INSPECCION: LP1

FECHA: 18/10/2025
PROYECTO: BUSINU YAPEL #1 ~ BATANCI #2
CIUDAD: CARTAGENA

ESPECIFICACION (NORMA): LR-RU-002

RADIOGRAFIA PUNTO TR 2 YAPEL

ELABORADO POR (Done by):

- (FIRMAY

NOMBRE: Ing. Jose Fernando Benitez
CARGO: Inspector de calidad I
NIVEL Il RT

Cert.: RT R2 C367 380 0824

Ven.: 01-08-2027

REVISADO Y AUTORIZADO POR (Authorized by):

. _ !
Fl/ (FJEMA)
NOMBRE: ELY RAFAEL DIAZ

CARGO: LIDER CASCO Y ESTRUCTURA




Correo electronico -05/11/2025
INFORME PINTURA
INTERNA y EXTERNA
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20/11/25, 4:46 p.m. Gmail - RE: [BUSINU}: INFORME PINTURA INTERNA y EXTERNA

; "
§ Qmaﬂ ‘ interventeriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>

RE: [BUSINU]: INFORME PINTURA INTERNA y EXTERNA
Alberto Jose Aguas Meza <aaguas@cotecmar.com> 5 de noviembre de 2025, 9:46
Para: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>, Orlando Vergara <infra.ocvergara@gmail.com>,
Rita A Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>, Secretaria de Infraestructura <s.infraestructura@monteria.gov.co>

Cc: Carlos Andres Quintero Portocarrero <cquintero@cotecmar.com>, Daniela Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.com>,
Daniela Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>, Yuermari Cristina Reveti Puello <yreveti@cotecmar.com>

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGEMIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior
Orlando Vergara.

Supervisor del contrato.
Sefor
Alejandro Velazco,

Interventor del contrato.

Cordial saludo,

Amablemente me permito compartir ios siguientes reportes pendientes:

1. Reporte pintura interna BUSINU 2 BETANCI.
2. Reporte pintura externa BUSINU 1 YAPEL.
3. Reporte pintura externa BUSINU 2 BETANCI.

Cordialmente,

https:/#fmail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346 &view=pt&search=all&permmsgid=msg-f. 1847962 1434777586298&simpl=msg-f: 1847062143477758629 13
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20/11/25, 4:46 p.m. Gmail - RE: [BUSINUJ: INFORME PINTURA INTERNAy EXTERNA

Alberto José Aguas Meza

/\\-ﬂ Gerente de Proyectos| Project Manager
N \ 4 Zona Industrial Marmonal - Km 8, Cartagena Colombia
% i

COTECMAR Azguas@cotecmarcom
M {(+57) 3012939377 | T: (+57 5) 643 9481

vevyw, COTRCITIBY com @ o @ &

. Escribimos la historia de nuestra Corporacion
construyenzlo patria y future.
-1En Cotecmar, Seguimos Avante!

De: Alberto Jose Aguas Meza

Enviado el: jueves, 9 de octubre de 2025 3:28 p. m.

Para: interventoriaembarcaciones <interventoriaembarcaciones@gmail.com>; Orlando Vergara <infra.overgara@gmail.com>;
Rita A Esquivel C <infra.raesquivel@gmail.com>; Secretaria de Infraestructura <s.infraestructura@monteria.gov.co>

CC: Carlos Andres Quintero Portocarrero <cquintero@cotecmar.com>; Daniela Galvis Arengas <dgalvis@cotecmar.coms>; Daniela
Tirado Agresott <dtirado@cotecmar.com>; Yuermari Cristina Reveti Puello <yreveti@cotecmar.com>

Asunto: [BUSINU]: INFORME PINTURA INTERNA BUSINU 1 (YAPEL) TANQUES Y CABINA INTERNA

Sefior

CARLOS ALBERTO BELLO AVENA
Representante Legal ING INGENIERIA SAS.
Cartagena D.T y C, Bolivar.

Sefior

Orlando Vergara.
Supervisor del contrato.
Sefior

Alejandro Velazco.

interventor del contrato.

Cordial saludo,

hitps://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f: 18478621434 777586 298&simpl=msg-:1847062143477758628 213
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20/11/25, 4:46 p.m. Gmail - RE: [BUSINUL: INFORME PINTURA INTERNA y EXTERNA

Amablemente me permito compartir reporte de inspeccion de la pintura interna del BUSINU 1 (YAPEL), referente a
tanques

Cordialmente,

Alberto José Aguas Meza

Gerente de Proyectos| Froject Manager

Zona industrial Mamaonal - Kim 8, Cartagena Colombia
Aaguas@cotecmatcom
N (+57) 3012939377 | T (+57 5) 643 9401

COTECMAR

wyer. COERCMAY com @ o @G @

Escribimos la historia de nuestra Corporacion
construyendo patria y futuro. :
IEn Cotecmar, Seguimos Avante!

Si desea informar un fraude o conducta inapropiada cometida al interior de la Corporacion de Ciencia y Tecnologia para
el Desarrollo de la Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR o situaciones externas que la involucren, puede
flamarnos a la Linea de Transparencia 018005184812 o escribirnos al correo transparencia@cotecmar.com, donde
atenderemos su denuncia. AVISO LEGAL: Este mensaje y cualquier archivo que se adjunte al mismo es confidencial y
podria contener informacion privilegiada y reservada de la Corporacién de Ciencia y Tecnologia para el Desarrollo de fa
Industria Naval, Maritima y Fluvial - COTECMAR, y es para el uso exclusivo de su destinatario. Si llegé a usted por error,
por favor eliminelo y avise inmediatamente al remitente, absteniéndose de divulgarlo en cualquier forma. Las opiniones
contenidas en este mensaje y sus adjuntos no necesariamente coinciden con las posiciones institucionales de
COTECMAR. Los sistemas de COTECMAR, cuentan con un programa anti-virus, no obstante, el destinatario debe
examinar el mensaje ya que COTECMAR, no se hace responsable en ninglin caso por dafos derivados de la recepcién
del presente mensaje. LEGAL NOTICE: This message and any other attached file is confidential and may include
privileged and reserved information from the Science and Technology Corporation for the Development of the Naval,
Maritime and Riverine Industry — COTECMAR, and is for the exclusive use of its recipient. If you received this message
by error, please delete it and immediately notify the sender, refrain from disclosing it in anyway. The opinions contained in
this message do not necessarily commit with the institutional positions of COTECMAR. The Systems of COTECMAR,
have antivirus programs, however, the recipient must revise the message since COTECMAR, is not responsible in any
case for damages derived from the reception of the present message.

3 adjuntos
f’] INFORME PINTURA EXTERNA CASCO BUSINU 1.pdf
= 5121K

) INFORME PINTURA EXTERNA CASCO BUSINU 2.pdf
1628K

4] INFORME PINTURA INTERNA - TANQUES Y CABINA BUSINU 2.pdf
2290K _

https://mail.google.com/mail/u/1/?ik=af53e2a346 &view=pt&search=all&permmsgid=msg-f. 184796214 3477758625&simpl=msg-f. 1847962143477758629 3/3
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION
(INSPECTION REPORT)

F-COPSER-005

Version: 7

Fecha de Aprobacion; 24-Feb-2015

GERENCIA (MANAGEMENT): GECON

DEPENDENCIA (WORKSHOP):DIV HABITABILIDAD Y MATERIALES

COMPUESTO

FECHA (DATE): 31/10/2025

PROYECTO (PROJECT): BUSINU

TRABAJO (ACTIVITIES): PINTURA EXTERNA BUSINU 1

GRAFO Y OPERACION:

REGISTRO No (REGISTER):

1. PREPARACION CASCO

Se realiz6 la preparacion de superficie conforme al estandar SSPC-SP2, mediante limpieza manual
y mecanica. Este procedimiento consiste en la remocion de oxidos sueltos, cascarilla de laminacion

y otros contaminantes utilizando herramientas manuales o mecanicas; en este caso, se emplearon

gratas, cepillos de alambre y tela esmeril.

ESQUEMA DE PINTURA

El esquema de pintura para casco (obra viva, obra muerta, superestructura) espacios interiores (cabina interna

o g | £ |Epiuaokt & o | z [-Eepuser Secotéls
Nombre g g0 |2 Nombre g s} @
g del Tl g |EE|Fl=ls|E |5 I - ] P I
3 ) g |d2|0l 815 8 H del i § |8alol| 5| & 3§
—_— 3 & 4 £
Recubrimiento ° ¢ © Recubrimiento N a i
ESPECIFICACION PRODUCTOS PINTUCO. ESPECIFICACION PRODUCTOS PINTUCO.
1- OBRA VIVA. 2. OBRA MUERTA,
E£POXY PRIMER 10050 £POXY PRIMER 10050
UEAIOL/AZ.TL/AAT [Cutalizador EPOXY UEA3D1/A3.7L/AAZ/Calalizador EFOXY i
1| PREMER 13327 UEA302/1L/RAT 2 |IRoin 3000] 1 401 40| 400 21| PRIMER 13227 UEA302/1L/AAT 2 |Rojo 3000 1 40| 40 400
EPOXY COALTAR FREE UDABGO/20L/AAT / ERORY mﬂ::g lizador ESOXY HS
" . UEA203/21 iCatalizador
1.2 EPOXY COAL TAR FAEE UDABOL/3.7L/AAT > Nogio soo4| 10 5ol 8¢| Beo] 2 A 13233 UEAZ04/3.7LIAAT 2 |Blanco 8003} 1 S50 50| 500
FPOXY COAL TAR FREEUDABOO/20L/AAT / rgam?;ﬁ:::m —
R CRAL T i g ~ ) atafizador
1,2|EPOXY COALTAR FREEUDRBO1/3.7L/AAT 2 Mg aoo4] 10l 0] 80| 600] | 2.4 urerrrane son prem TUAAY 2 loris 7048| 1 30l 20| 300
Bipetores Promedn Totees en Espesores Promedio Totales on
s ¥ misrones .0 18 Y Imicionss 124

o = Espesor Seco Mis
- g w8 ]2
3 Nombre % o 55|91, b
3 sl & [ga|c|5 |8 s
e
Recubrimiento N o 2
ESPECIFICACION PRODUCTOS PINTUCO.
3- SUPERESTRUC TURA
EPOXY PRIMER 10050
UEA301/A3.7L/AAT/Catalimdor EPOXY
| 3.1 |priMER 13227 UEA3D2/1L/AAT 2 |Roio 3pon} 1 40] 40| 4,00
EPOXY HS 13200
UEA203/20L/AAT/Catalizador EPOXY HS
3,2{13233 UEA20413.7LIAAT 2 |Blanco 9003} 1 501 50| 500
INTERTHANE 990 Blanco 50(
PHBO0D/20L/AAT/Catalizador Aaul 10t Imagen 3
33 |INTERTHANE 990 PHAO0486/3.7LIAAT 2 |Amarillo {80ww ¢ 1y sy 30 3,00
Bspeenres Promedio Totales en
mils v micrones 2.0

Pagina 1 de 8
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REPORTE DE INSPECCION
(INSPECTION REPORT)

N

COTECMAR F-COPSER-005 | Version: 7

| Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

2. APLICACION DE ANTICORROSIVO

“Tras la preparacion superficial del casco (obra viva, obra muerta y superestructura) , conforme al
estandar SSPC-SP2, se aplicdé una capa de CORROTEC PRIMER EPOXICO 10050 como

imprimacién anticorrosiva, garantizando que se cumplieran las condiciones ambientales adecuadas y

el espesor requerido minimo de 4 mils."

Imagen 1
Condiciones ambientales

lmagen 2
Inicio de aplicacién

Imagen 3
Capa de primer

IMAGENES,
APLICACION DE ANTICORROSIVO 10050

Imagen 4
Primer

Imagen &
Toma de espesores

Pagina 2 de 8
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% REPORTE DE INSPECCION
//\v (INSPECTION REPORT)

COTECMAR F-COPSER-005 | Version: 7 | Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

3. APLICACION DE INTERMEDIA OBRA VIVA

Respetando los tiempos de secado de la imprimacion anticorrosiva, se aplicd una capa
intermedia de EPOXY COAL TAR FREE UDABS800/20L/AAT, color negro, garantizando un
recubrimiento uniforme y una éptima proteccion de la superficie. El proceso se llevd a cabo
bajo condiciones ambientales controladas y siguiendo los parametros técnicos recomendados,
asegurando una correcta adherencia, desempefio del recubrimiento y el cumplimiento del

espesor requerido de minimo 5 mil.

Imagen & Imagen 7
Condiciones Ambientales Capa de intermedia

IMAGENES; APLICACION DE INTERMADIA OBRA VIVA

4. APLICACION DE ACABADO OBRA VIVA

Para dar continuidad al proceso, se procedi6 con la aplicacion de acuerdo con el esquema
estipulado para OBRA VIVA, EPOXY COAL TAR FREE UDABOO/20L/AAT. La aplicacion
se realizd siguiendo los procedimientos establecidos, asegurando la mezcla precisa del

producto y su correcta aplicacién uniforme. Se cumplié con un espesor minimo de 5 mils.

Pégina 3 de 8
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N

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION
(INSPECTION REPORT)

F-COPSER-005 I

Version: 7

Fecha de Aprobacion; 24-Feb-2015

5. APLICACION DE INTERMEDIA OBRA MUERTA — SUPERESTRUCTURA

se aplico una capa intermedia de EPOXY HS 13200 UEA203/20L/AA7, El proceso se llevé a
cabo bajo condiciones ambientales contfroladas y siguiendo los parametros técnicos

recomendados, asegurando una correcta adherencia, desempefio del recubrimiento y el

Medicion de espesor

Acabado Obra Viva

Intermedia

Pagina 4 de 8
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% REPORTE DE INSPECCION
/\\/ (INSPECTION REPORT)

COTECMAR F-COPSER-005 | Version: 7 ] Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

Condiciones ambientales Medicion de espesor

IMAGENES; APLICACION DEINTERMEDIA

6. APLICACION DE ACABADO OBRA MUERTA

Continuando con el proceso de recubrimiento, se llevé a cabo la aplicacién del esquema
correspondiente a OBRA MUERTA, empleando el sistema INTERTHANE 990 PHA130 3.7L/AA7
PG1. Esta fase se desarrollé conforme a las especificaciones técnicas del producto, asegurando una
adecuada preparacion de la mezcla y una aplicacién uniforme sobre toda la superficie. Se verifico el
cumplimiento del espesor minimo requerido de 3 mils, con el fin de garantizar el acabado final

exigido para esta zona del casco.

Pagina 5 de 8
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION
{INSPECTION REPORT)

F-COPSER-005

| Version: 7 | Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

Condiciones ambientales

Medicion de espesor

1. APLICACION DE ACABADO SUPERESTRUCTURA

Para el acabado de la superestructura, se realizo la aplicacion conforme al esquema establecido,
utilizando el recubrimiento INTERTHANE 990 PHA130 3.7L/AA7 PG1. Este producto se aplicé
garantizando una mezcla homogénea y una distribucién uniforme del material sobre toda la

superficie. Los colores empleados correspondieron a los RAL especificados en el proyecto,

asegurando la uniformidad estética y la proteccién

. COLOR PANTONE RAL / HOMOLOGACION
AZUL 2727C 5005
AMARILLO 143C 1003
AZUL OSCURO 2757C 5003
BLANCO 663 C 9010

Pagina 6 de 8
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COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION
(INSPECTION REPORT)

F-COPSER-005

[ Version: 7 |

Fecha de Aprobacion: 24-Feh-2015

Aplicacion de esquema azul

Condiciones ambientales

Acabado en azul

Pagina 7 de 8
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N,

REPORTE DE INSPECCION
(INSPECTION REPORT)

COTECMAR F-COPSER-005

| Version: 7 l Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

Aplicacion esquema amarillo -blanco
Una vez protegida el area correspondiente al esquema azul, se procedié con la aplicacion
del color amarillo segun lo establecido en el disefio. Posteriormente, se realizd la proteccion

del area blanca, asegurando una correcta delimitacion entre los tonos y manteniendo la

uniformidad del acabado final.

ELABORADO POR (Done by):

REVISADO Y AUTORIZADO POR {Authorized by):

bty |

(FIRMA)
NOMBRE: YUERMARI REVETI
CARGO: INGENIERA DE PRODUCCION 3

(FIRMA)
NOMBRE: CARLOS QUINTERO
CARGO: JEFE DIVHAB

Péagina 8 de 8
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A

COTECMAR

REPORTE DE INSPECCION

(INSPECTION REPORT)

F-COPSER-005 |

Version: 7

| Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

GERENCIA (MANAGEMENT): GECON

DEPENDENCIA (WORKSHOP):DIV HABITABILIDAD Y MATERIALES

COMPUESTO

FECHA (DATE): 31/10/2025

PROYECTO (PROJECT): BUSINU

TRABAJO (ACTIVITIES): PINTURA EXTERNA BUSINU 2

GRAFO Y OPERACION:

REGISTRO No (REGISTER):

1.

Se realizo la preparacion de superficie conforme al estandar SSPC-SP2, mediante limpieza manual
y mecanica. Este procedimiento consiste en la remocion de oxidos sueltos, cascarilla de laminacion

y otros contaminantes utilizando herramientas manuales o mecanicas; en este caso,

PREPARACION CASCO

gratas, cepillos de alambre y tela esmeril.

ESQUEMA DE PINTURA

El esquema de pintura para casco (obra viva, obra muerta, superestructura) espacios interiores (cabina interna

se emplearon

= = | Bspesor Seco Mis - Espesor Seco Mis
- Nombre ] - P e Nombre S 5 8
5 bl & 3817z |z 3 g k-4 g TD z | = ¥
3 del 3 g |alo|E |E | 2 3 del : A s8] 5
= TP ’g = 4 3 g \:‘ = > # 5 3
. g mle El s 2 2 @ 8 &
Recubrimiento Recubrimiento
ESPECIFICACION PRODUCTOS PINTUCO. ESPECIFICACION PRODUCTOS PINTUCO.
1- OBRA VIVA. 2- OBRA MUERTA.
EPOXY PRIMER 10050 EPOXY PRIMER 10050
UEA301/A3.7L/AA7/Catalizador EPOXY UEA301/A3.7L/AAT/Catalizador EPOXY
| 1.1|PRIMER 13227 UEA302/1L/AA7 2_|Rojo 3000f 1 40| 40| 400 2,1|PRIMER 13227 UEA302/1L/AAT 2 |Rojo 3000] 1 40| 40| 400
EPOXY COAL TAR FREE UDABOO/20L/AAT [ EPOrESA 200 Catalizador EPOXY HS
UEAZ03/20L/AATICatalizador
_,|EPOXY COAL TAR FREE UDABDL/3.7L/AAT
1,2 2 |Negro 9004f 1.0 50| 69 6,00 22113233 UEA204/3. TLIAAT 2 |Blanco 9003] 1 50f{ 508 500
EPOXY COAL TAR FREE UDAE00/20L/AAT / ;ﬂ%x;ﬁ:ﬁg il
_|EPOXY COALTAR FREE UDABOL/3.7L/AAT : Aoy
12 2_|Negio 9004} 1.0] S0 60 6,00} | 23|INTERTHANE 990 PHAOS/3.TLIAAT 2 |GRIS 7046f 1 | 30] 30 300
Espesores Promedio Tolales en Espesores Promedio Totales en
ails y micrones 16,0 mils y micrones 12,0
(9] = Espesor Seco Mils
B¢
— 2 & £ Iz .
§ Nombre g gf RN R g | ¥
del 5] g @O L5 | B 3
& g R B
A @ o &
Recubrimiento
ESPECIFICACION PRODUCTOS PINTUCO.
3- SUPERESTRUCTURA
EPOXY PRIMER 10050
UEA301/A3.7L/AAT/Catalizader EPOXY
3,1} PRIMER 13227 UEA302/1L/AAT 2 |Rojo 3000f 1 40| 40] 400
EPOXY HS 13200
UEA203/20L/AAT/Catalizador EPOXY HS
3,2113233 UEA204/3.7LIAAT 2 |Blanco 9003] 1 5,0 50 5,00
INTERTHANE 990 Blanco 50(
PHB000/20LIAAT/Catalizador Azl 1o¢ Imagen 3
3.3/ INTERTHANE 930 PHAO46/3.7LIAAT 2 |Amarillo {9070 ) 1 | su] 30| 300
Espesores Promedio Totales en
mils y micrones 120
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REPORTE DE INSPECCION
(INSPECTION REPORT)

COTECMAR F-COPSER-005

| Version: 7 | Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

2. APLICACION DE ANTICORROSIVO

"Tras la preparacion superficial del casco (obra viva, obra muerta y superestructura) , conforme al
estandar SSPC-SP2, se aplic6 una capa de CORROTEC PRIMER EPOXICO 10050 como
imprimacién anticorrosiva, garantizando que se cumplieran las condiciones ambientales adecuadas y

el espesor requerido minimo de 4 mils."

Imagen 1
Condiciones ambientales

Imagen 3

Imagen 2
g Capa de primer

Capa de primer

APLICACION DE ANTICORROSIVO 10050

IMAGENES,

Imagen 4
Primer

Imagen 5
Toma de espesores
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% REPORTE DE INSPECCION
//.%/ (INSPECTION REPORT)

COTECMAR F-COPSER-005 [ Versién: 7 | Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

3. APLICACION DE INTERMEDIA OBRA VIVA

Respetando los tiempos de secado de la imprimacion anticorrosiva, se aplicé una capa
intermedia de EPOXY COAL TAR FREE UDAB800/20L/AA7, color negro, garantizando un
recubrimiento uniforme y una éptima proteccién de la superficie. El proceso se llevo a cabo
bajo condiciones ambientales controladas y siguiendo los parametros técnicos recomendados,
asegurando una correcta adherencia, desempefio del recubrimiento y el cumplimiento del

espesor requerido de minimo 5 mil.

Imagen 6 Imagen 7
Condiciones Ambientales Capa de intermedia

IMAGENES; APLICACION DE INTERMADIA OBRA VIVA

4. APLICACION DE ACABADO OBRA VIVA

Para dar continuidad al proceso, se procedié con la aplicacion de acuerdo con el esquema
estipulado para OBRA VIVA, EPOXY COAL TAR FREE UDAB800/20L/AA7. La aplicacion

se realiz6 siguiendo los procedimientos establecidos, asegurando la mezcla precisa del

producto y su correcta aplicacion uniforme. Se cumplié con un espesor minimo de 5 mils.
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/\\/ (INSPECTION REPORT)

COTECMAR F-COPSER-005 | Version: 7 | Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

Medicién de espesor Acabado Obra Viva

5. APLICACION DE INTERMEDIA OBRA MUERTA - SUPERESTRUCTURA

se aplicé una capa intermedia de EPOXY HS 13200 UEA203/20L/AA7, El proceso se llevé a
cabo bajo condiciones ambientales controladas y siguiendo los parametros técnicos

recomendados, asegurando una correcta adherencia, desempefio del recubrimiento y el

cumplimiento del espesor requerido de minimo 5 mil.

T

Intermedia
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COTECMAR F-COPSER-005 | Version: 7 | Fecha de Aprobacion: 24-Feb-2015

Condiciones ambientales Medicion de espesor

IMAGENES; APLICACION DEINTERMEDIA
6. APLICACION DE ACABADO OBRA MUERTA

Continuando con el proceso de recubrimiento, se llevé a cabo la aplicacién del esquema
correspondiente a OBRA MUERTA, empleando el sistema INTERTHANE 990 PHA130 3.7L/AA7
PG1. Esta fase se desarrolld conforme a las especificaciones técnicas del producto, asegurando una
adecuada preparacion de la mezcla y una aplicacion uniforme sobre toda la superficie. Se verifico el
cumplimiento del espesor minimo requerido de 3 mils, con el fin de garantizar el acabado final

exigido para esta zona del casco.
]
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