6 ! 0

| T T |
+ VFZ-0({0.20x0.50 1 50 350
|

74 772

N
N
Y

BRSSSRRN

<
M
—
QNN
N

U

k—1.p0—
L
@ .
—1.po—
|

>—9—e/ &> 20 §'A325 %
. |

Alcaldia Municipal de

GUADALUPE

Direccion metaldeck

3.74
IPE 200

\

£ £ A
5! 1<) K 400
o o VISTA LATERAL
< < TR CAERETERID
CE) CE) 8§ A193 | damn 7
i 1! g g LD Embebidos \| Lo
S : ¢ | = TN — g e | / |
L o> > N ~ u i : ’
. CNTCNI ‘ ‘ GLOBAL
PL§" GRS0 / / , SOLUCIONES RC SAS
PLE GR50 /]
N B 30 Slephreciaals
A
F7¢
k—1.00—3 k—1.00—3
;a—ec—7 PROYECTO:
7|\ T y Direccién metaldeck L n O O Grout autonivelante
%8__ __8% 4 8 8 = ] = Er—7 e=3cm
- - VISTA SUPERIOR o N Q¥ T L Disenos estrucfurales plazd
J{ \|L I B PLATINA SUPERIOR To) i i [t \w“ dE feﬁ\a d@t WUDUD\U dE
Guadalupe-Ant
Nota: Los pernos de aclaje debe quedar
o dentro de la zona confinada del estribo.
o
o ares = INTERESADOS:
: Municipio de Guadalupe
i i E[I IJEII IJEII
g g o CNI__CNI / $
i >— [ N
N Y 12 5" A193/
CN3—IPE200-—CN3 Embabidos CONTIENE:
CN1 - Defallado plataforma
Detalle de placa base. peatonal
k—1.00—3 k—1.00—3

IN
N

e v L
I/ NI/ NI /A N\NT4 8

pﬁlﬁoq
@ .
s

hgtoﬁ

T o o
v R L/7 8 C q
| w Direccion metaldeck L - < - <
Z IPE 2001 o o N N oz
M ™ 20 §'A325 % | |
> | |
% l Perno Corfante @0 30 |
< Ei"g@ﬁg - o
Malla electrosoldada D-158 | T1po STUD @77 L=3-7/8 W10x12
< = S LN N Metaldeck Linins 2 ESTATUS DEL DISENO
K = S Planos de informacion
N N ™ (98]
= = g e S \_/ls_Té\I\If‘j_E_RAL K4 CN3__1pE 200 CN3 preliminar.
BE £ - o hone=—cnaf] Detalle placa metal deck
K K CN3 CN3 ) Planos de legalizacion.
S S o ESCALA 1:50
E E ' Planos de construccion.
20 §'A325
I4
[ &‘\9_4-( oy Modificaciones| Fecha
k—1.00—3 k—1.00—3 k—1.00—3 M F70-18
7] 7] /r
z % T _% % T . VFT(0.30mX0.30m] VFT VFT[0.30mX0.30m)] T4 — 8 o o . > |
\|L a2 - _+_ T :rj o Direccion metaldeck o {E70-18 E7 >—B—€/ >2@ 8'A325
N N Ja\/g N N
b b b — — VISTA FRONTAL L L 2 |
k—1.00— =k 2 k—100—d 3 3 TS > < B B
CN3 I NN | ARCHIVO:
o =) o G : . VISTA LATERAL N K
2 % = 2 A VFT(0.30mX0.30m) 1 vry VFT(0.30mX0.30m] 77 ESCALA 1:10 s ., Diseno esfructural
4 Guadalupe dwg
= = -~ 3.00 1.60 X 3.00 2 S K A ) ’ :
3.00 3.00 S
DIBUJO:
IPE 200 CN3-—IPE 200-—CN3 IPE 200 2 9mm
o [I=CN3 =CN3T) FICN3 N3] N mer Trui
CN2 I\ CNI CNI1 N @ 1, Jhimer Trujillo
i - S : 8 il | 8 S g i S5
Planta zapatas plataforma. Planta vigas fundacion plataforma. o S & CI S 7§
ESCALA 1:50 ESCALA 1:50 TE = - = REVISO:
CN2 £ lcNINE CNTJ| 5 C y
~“— M@=CN3 CN3L Ll CN3d g
L J T IPE 200 IPE 200 IPE 200 VISTA SUPERIOR
k 1.00 Y | | PLATINA SUPERIOR
— | | | 3.00 1.60 3.00
R INEEEEN [T e o Planta losa plataforma. o B 5
o @ — Ver Despiece |
1k | I 52 ESCALA 1:50 BRERN
5 i T | 30 %" T | e#ar2uts % i oL GRS0 é DISENO:
; 2 i - BN ] MATERIALES ESTRUCTURAS IR N
| © 7 Zapata de Fundacion & 2#4 . METALICA 7 }A_q:%
= Ver Despiece T o} d i ACERQOS
A i i | o " 2#4 a.Correas PHR de cubierta ASTM A1011 GRSO. %/
— 5#4@0.20 1=0.85/1.25 K— = & o o ) bugsons L J PERNOS | | | | é
—4— E#3 L=0.76 E#3 L=1.45 a.Pernos de anclaje embebidos o con anclaje epoxico en
@ 0.10m =1, calidad: ASTM 193. , ;
. @ 0.075m Todo perno va provisto de tuerca ASTM 563, arandela plana izlengélvﬁr::eggglgnEstructuras
ASTM F436. /1|/ Universidad Nacional-Facultad de Minas.
s SOLDADURA
,\L IL a 2 a -“ T a.Las soldaduras en el sistema principal de resistencia sismica
A%O( - SeCC|On VFT serdn de acuerdo al cddigo AWS numeral D1.1, electrodo
S#A@0.20 L=0.85/1.25 . E7018 o equivalente. .
100 T ' Seccion pedestal. A CN2 FECHA: 6
A S ESCALA 1:10 ESCALA 1:10 ACABADO Enero -2026
< : a.Limpieza de superficie—SP3(Limpieza mecanica). ESCALA 1:10
NE b. Anticorrosivo con epoxipoliamida espesor 75 micrones+
Detalle za atas |ataforma esmalte poliuretano 75 micrones color a definir segun disefio ESCALA:
arquitectonico. .
EF;CALA 5)-50 Alzado Zapatas INDICADA 4
' ESCALA 1:50

1 / 3 L 5 6 I 0



AutoCAD SHX Text
ACEROS a. Correas PHR de cubierta ASTM A1011 GR50. Correas PHR de cubierta ASTM A1011 GR50. PERNOS a. Pernos de anclaje embebidos o con anclaje epoxico en Pernos de anclaje embebidos o con anclaje epoxico en calidad: ASTM 193. Todo perno va provisto de tuerca ASTM 563, arandela plana ASTM F436. SOLDADURA a. Las soldaduras en el sistema principal de resistencia sismica Las soldaduras en el sistema principal de resistencia sismica serán de acuerdo al código AWS numeral D1.1, electrodo E7018 o equivalente. ACABADO a. Limpieza de superficie-SP3(Limpieza mecanica). Limpieza de superficie-SP3(Limpieza mecanica). b. Anticorrosivo con epoxipoliamida espesor 75 micrones+ Anticorrosivo con epoxipoliamida espesor 75 micrones+ esmalte poliuretano 75 micrones color a definir segun diseño arquitectonico. 

AutoCAD SHX Text
MATERIALES ESTRUCTURAS 

AutoCAD SHX Text
METALICA


	Sheets and Views
	1.6


