SENA

CLASIFICACION DE LA INFORMACION

Publica X Publica Clasificada Publica Reservada

INFORME DE SUPERVISION — CONTRATOS DE BIENES Y SERVICIOS

1.

CONTRATO NRO. CO1.PCCNTR.8595625 DE 2025

ASPECTOS GENERALES

CONTRATANTE

DIRECCION REGIONAL VALLE

CONTRATO NRO.

CO1.PCCNTR.8595625

FECHA DE SUSCRIPCION

18 /11/2025

OBIJETO

CONTRATAR EL SUMINISTRO DE MOBILIARIO, EQUIPOS, ENSERES,
HERRAMIENTAS, MAQUINARIA, ELEMENTOS DE LABORATORIO
QUIMICO Y OTROS MATERIALES INCLUIDO EL TRANSPORTE,
INSTALACION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO PARA LOS CENTROS DEL
SENA REGIONAL VALLE DEL CAUCA.

CONTRATISTA UT SENA INNOVA 2025
CCo NIT 902010256-3
LUGAR DE EJECUCION DIRECCION REGIONAL VALLE
FECHA DE INICIO 24 /11/2025
PLAZO INICIAL DEL CONTRATO 1 MES
VALOR INICIAL DEL CONTRATO $23.098.132.181,00
PRORROGA NRO. 01 6 MESES

01 - Prorroga 31/12/2025
FECHA DE TERMINACION 15/ 06 /2026
ADICION NRO. NA No aplica

VALOR ACTUAL DEL CONTRATO

$23.098.132.181,00

FORMA DE PAGO

PAGOS PARCIALES FACTURACION CAUSADA El contratista debera
cumplir con todos los requisitos

El SENA efectuara el pago al contratista en la forma anteriormente
mencionada, conforme a las solicitudes realizadas por el supervisory a la
entrega satisfactoria de los productos contratados. Dichos pagos se
procesaran en un plazo maximo de 30 dias calendario posteriores a la
presentacion de la factura electrdonica o cuenta de cobro, siempre que
cumplan con los requisitos exigidos y se ajusten a la oferta presentada,
asi como a las especificaciones técnicas establecidas. La transferencia se
realizara a la cuenta bancaria certificada por el contratista, la cual debera
incluirse en la propuesta. Para la radicacion de la cuenta de cobro, sera
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necesario seguir las disposiciones establecidas en el instructivo GRF-I-
002 "Documentos requeridos para el registro de la obligacién y tramite
de pagos", asi como en las circulares No. 01-3-2020-000054 y 01-3-2020-
000065 de 2020, modificadas por la Resolucién 3-2024-000019 del 25 de
enero de 2024, emitidas por la Direccion Administrativa y Financiera del
SENA. Cada pago estara condicionado a la entrega de los siguientes
documentos: - RUT con fecha de impresién no mayor a 180 dias. -
Certificacion del pago al Sistema de Seguridad Social, aportes a
parafiscales y cumplimiento cuota de aprendices no mayor a 30 dias,
firmada por el revisor fiscal o el representante legal, para personas
juridicas, segun corresponda. - Certificacion bancaria actualizada no
mayor a 30 dias. Debe ser igual a la aportada en la propuesta Si las
facturas no han sido correctamente elaboradas o no se acompafian los
documentos requeridos para el pago, el término para este efecto
empezara a contarse desde la fecha en que se haya aportado el ultimo
de los documentos. Si el contratista no remite la factura electrénica
dentro de los términos del periodo fiscal, sera bajo su responsabilidad y
no tendra por ello el derecho al pago de intereses o compensacidn alguna
por parte de la Entidad y tampoco a presentar ningln tipo de
reclamacion. El SENA efectuard al contratista todas las retenciones,
impuestos tasas, multas y contribuciones establecidos por las diferentes
autoridades nacionales, departamentales o municipales. En los demas
casos el contratista debera cumplir con el pago de los impuestos, tasas
o contribuciones que se deriven de la presente contratacion, como lo es
la cotizacion al sistema social integral en Salud y pension. Aportes
parafiscales. SENA, ICBF y cajas de Compensacién familiar, cuando
corresponda. Certificacidon de cuota de aprendizaje. La presentacion de
los documentos para inicio del tramite de pago se hara por medio de
SECOP Il, estos documentos se escanearan y se presentaran en 3 archivos
de acuerdo con lo estipulado por la Entidad. Diligenciar en el asunto o en
la secciéon de la factura Notas, lo siguiente: #$ luego el cddigo de
identificacion de la entidad a la cual le va a enviar la factura, datos del
contrato, y correo del supervisor, finalizando con #S$, debidamente
separados por punto y coma, segln el siguiente ejemplo: #536-02-00-
076-000000; Contrato; xxxx@sena.edu.co #$ Registrar en la seccién de
la factura Datos del Adquiriente en el campo “Correo”, el buzdn
electrénico siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co
dispuesto por el Ministerio de Hacienda y Crédito Publico, con el fin de
que una vez generada la factura electrénica a través del medio
seleccionado, éste la envie automaticamente. “ Nota: El supervisor del
contrato para el trdmite de cada pago, requerira el recibo a satisfaccién
de cada uno de los centros de formacion beneficiario de la(s)
actividad(es) ejecutadas objeto de trdmite de pago.
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INFORME DE SUPERVISION NRO.

02

PERIODO DEL INFORME

Desde el 10-02-2025 al 24-02-2026

1.1.

Garantias contractuales

GARANTIA UNICA DE CUMPLIMIENTO

ASEGURADORA

SEGUROS DEL ESTADO S. A

NRO. DE POLIZA

85-44-101141812

CERTIFICADO O ANEXO VER ANEXO SECORP Il
FECHA EXPEDICION 30/12/2025
FECHA APROBACION 22/01/2026
AMPARO VIGENCIA VALOR
DESDE HASTA
Cumplimiento 18/11/2025 15/11/2026 $2,309,813,218.10
Devolucion del pago 18/11/2025 15/11/2026 $2,309,813,218.10
anticipado
Salarios y prestaciones 18/11/2025 15/06/2029 $1,154,906,609.05
sociales
Calidad del servicio 18/11/2025 15/11/2026 $2,309,813,218.10

GARANTIA DE RESPONSABILIDAD CIVIL EXTRACONTRACTUAL

ASEGURADORA

SEGUROS DEL ESTADO S. A

NRO. DE POLIZA

85-40-101065684

CERTIFICADO O DE ANEXO VER ANEXO SECORP I
FECHA EXPEDICION 30/12/2025
FECHA APROBACION 22/01/2026
AMPARO VIGENCIA VALOR
DESDE HASTA
Predios Laborales y 18/11/2025 15/06/2026 $1,154,906,609.05
Operacionales
Contratistas y 18/11/2025 15/06/2026 $1,154,906,609.05
Subcontratistas
Vehiculos Propios y No 18/11/2025 15/06/2026 $1,154,906,609.05
Propios

2. EJECUCION CONTRACTUAL
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OBLIGACIONES

ACTIVIDADES REALIZADAS

PRODUCTO O EVIDENCIA

a.El
disposicidon la logistica para la
del del

proceso de

contratista pondrd a

realizacion objeto
presente
contratacion

Se dispuso de los

logisticos

recursos
necesarios para

garantizar la correcta ejecucion

del contrato, incluyendo
personal, transporte,
herramientas, equipos Y

materiales requeridos. La

logistica fue organizada
previamente y coordinada con el
para
cumplimiento en los tiempos y

condiciones pactadas.

supervisor asegurar el

Cronograma de entrega,
movilizacién de equipos, actas
de inicio de actividades,
evidencias fotograficas y

reportes de cumplimiento.

b.Presentar informe detallado

Se elaboracion de informes
detallados al cierre de cada fase
o actividad ejecutada, tiempos

de ejecucién y observaciones

Informe de gestion donde se
evidencian la ejecucién de las
actividades

con soporte

fotografico, documento enviado

de los trabajos realizados, y | relevantes. Se anexaron | al supervisor por correo y
anexar imdagenes como soporte | imagenes tomadas en campo | cargado en el SECOP II.

como evidencia del avance y

cumplimiento de los trabajos

realizados.
c.Elaborar los trabajos acordes a | N/A N/A
las indicaciones del supervisor y
a la necesidad descrita en el
contrato.
d. El contratista estard en | N/A N/A
capacidad de realizar el cambio
de materiales y deberd contar
con la tecnologia, maquinaria y
herramientas que  permita
atender las necesidades de
instalacion.

4
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e.Suministrar mano de obra
calificada he iddnea para cada
instalacién que corresponda, asf
materiales

Como los

suministrados deben ser de

excelente calidad.

Se contratd y asignd personal

técnico con experiencia
comprobada en las actividades
del

garantizando  su

objeto contrato,
idoneidad
mediante certificaciones y hojas

de vida.

Soporte de planilla debidamente
diligenciada de los aportes a
Seguridad Social del personal
gue haga parte de la ejecucion
del contrato

f.Garantizar el uso permanente
de casco, guantes y proteccion
por parte de todo el
del
elementos que deben cumplir

visual
personal contratista;
con las normas técnicas que se

exigen para el tipo de

adecuacioén a ejecutar.

Se entregaron a todo el personal
los Elementos de Proteccidon
Personal (EPP) adecuados al tipo
de trabajo a realizar, cumpliendo
las técnicas

con normas

nacionales e internacionales.

Actas de entrega de dotacién

g. Serd por cuenta del
CONTRATISTA el pago de los
salarios, prestaciones sociales e

indemnizaciones de todo el

Se contratd el personal bajo las
condiciones laborales
establecidas por la normativa

laboral colombiana. El

Planillas de seguridad donde se
evidencia el pago de los aportes

personal que ocupe en la | contratistaasumiéintegramente

ejecucién del contrato, | los costos asociados a salarios,

guedando claro que no existe | prestaciones y seguridad

ningun tipo de vinculo laboral | sociales.

del personal con el SENA.

h. Cumplir con los aportes a los | Durante la  ejecucion del | Planilla de aportes a seguridad

Sistemas Generales de
Seguridad Social y aportes
Parafiscales cuando

corresponda, en los términos de

la Ley y demds normas

concordantes, requisito que
deberd tener en cuenta durante
la ejecucion y liquidacidn del

contrato.

contrato, el contratista realizd
los aportes correspondientes a
salud, pension, riesgos laborales
y parafiscales, de conformidad
con la normatividad vigente.

social

GCCON-F-031 V04




4
SENA

N

i.Tener el personal contratado
afiliado al Sistema de Seguridad
Social Integral (Pension, Salud y
Riesgos Profesionales).

Se verificd que todo el personal
vinculado para la ejecucion del
contrato estuviera debidamente
afiliado al Sistema de Seguridad
Social Integral, incluyendo
pensién, salud vy
laborales (ARL).

actualizada la documentacién de

riesgos
Se mantuvo
afiliacion y se garantizé |la
todo el
del

cobertura durante

tiempo de prestacién

servicio.

Planilla de aportes a seguridad
social

j.El Contratista deberd poseer
experiencia e idoneidad en la
del objeto
contractual, y tener personal

realizacion

capacitado en
SST
Auxilios y rescate); durante el

manejo
ambiental, (primeros
desarrollo de las actividades
técnicas el personal
suministrado que se encuentre
en el espacio confinado, deber?
contar con Arnés de seguridad y
anclado a linea de vida vertical
con sistema de rescate que
estard en la zona entrada de
accenso y descenso del espacio

confinado.

N/A

N/A

k. EQUIPO: Disponer de Ila
infraestructura y equipos
necesarios para llevar a cabo los
trabajos objeto de la presente
contratacién dentro del costo
presentado en la oferta y de
acuerdo a las especificaciones y

requisitos minimos exigidos.

N/A

N/A
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I.  PERSONAL: Mantener el
personal necesario y suficiente
para ejecutar los trabajos
durante el plazo establecido. El
personal contarda con |las
afiliaciones vigentes al sistema
de seguridad social y riesgos
profesionales, durante la
ejecucion de la obra. Asi mismo,
debe contar con el personal
minimo requerido.

S|

Relacion del personal
ingresa a las instalaciones

que

m. CALIDAD: Entregar a
satisfaccion las obras
contratadas mismas que deben
ser ejecutadas de acuerdo con
los materiales y calidades
ofrecidas.

N/A

N/A

n. HORARIO: las actividades
contratadas deberan
desarrollarse en la jornada
laboral del Centro, para el
ingreso en fines de semana,
festivos v jornadas no
académicas se debe solicitar
autorizacién de ingreso minimo
veinticuatro horas (24h) ante la
coordinacion del grupo de apoyo
administrativo y el supervisor
asignado, se debe informar
nombres completos, numeros
de documento, hora de ingreso,
hora de salida, actividades a
realizar y registro de
herramientas, equipos vy/o
elementos. El Horario del Centro
es de 7:00 AM a 5:00 PM de
lunes a viernes.

N/A

N/A
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0.MATERIALES: Utilizar
materiales nuevos de primera
calidad siendo su aplicacién y
uso de responsabilidad del
contratista. Todos los materiales
deberan ser producidos por
empresas reconocidas y de
amplia  trayectoria y de
experiencia en el mercado.

N/A

N/A

p. Responder por la obtencién
de todo lo relacionado con las
fuentes de materiales de
construccion necesarias para la
ejecucion de la obra contratada
y la obtencién legal y oportuna
de todos los materiales vy
suministros que se requieran
para la construccion de la obra,
manteniendo
permanentemente una cantidad
suficiente para no retrasar el
avance de los trabajos.

N/A

N/A

g.MANEJO AMBIENTAL Todas las
actividades que influyen de
alguna manera sobre el medio
ambiente se enmarcaran dentro
de las leyes vigentes para este
manejo, con el objeto de
minimizar el impacto producido
sobre la naturaleza, la salud de
las personas, los animales, los
vegetales y su interrelacidn.

- Los materiales de construccion
deben ser adquiridos en sitios
con debidas autorizaciones.

- En caso de manejar sustancias
guimicas deben contar con hojas
de seguridad, los formatos
deben ser socializados con el
funcionario Sena.

N/A

N/A
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r.Demostrar el cumplimiento de
que le aplican en relacién con la
Seguridad y Salud en el Trabajo
mediante un informe de Gestion
de SST por parte del proponente
en cumplimiento a Decreto 1072
de 2015 (Libro 2, parte 2, Titulo
4, capitulo 1, 2, 3 y 6) vy
1111 de 2017
Ministerio del Trabajo.

Resolucion

Elaboracién de informe de
gestion en Seguridad y Salud en
el Trabajo en el cual se detallan
las acciones implementadas, el
cumplimiento normativo y los
resultados obtenidos en relacién
minimos

con los estdndares

definidos en la normatividad
vigente. El documento incluye
del

Gestidn en SST aplicado por el

evidencias Sistema de

contratista, evaluaciones de
planes de accién vy
registros de cumplimiento.

riesgos,

Informe de Gestidn en SST
presentado en formato PDF, con
anexos de evidencias (matriz de
peligros, plan de trabajo anual,
actas, capacitaciones, entre
otros), entregado al supervisor
del contrato y cargados en el

SECOP Il

s.Realizar un manejo adecuado
de los residuos que se generen a
partir de actividades, por lo que
deberd segregar los residuos de
acuerdo con el tipo; ya sea
aprovechables, ordinarios,
especiales y/o

depositarlos en

peligrosos vy

recipientes
apropiados para su posterior
disposicidn final por parte del
SENA.

N/A

N/A

t.El contratista que preste los

servicios requeridos debera

diligenciar el criterio de
induccion de SST, Ambiental y
energético previo al ingreso a las
instalaciones del Centro vy/o

ejecucion contractual.

N/A

N/A

u.Dar cumplimiento a las normas
ambientales, energéticas y de
seguridad y salud en el trabajo
este

aplicables a tipo de

servicios.

N/A

N/A
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v.Presentar los Informes sobre la
ejecucion del contrato que le
sean solicitados por el supervisor
del mismo.

Se elaboraron y entregaron los
informes de avance requeridos
por el supervisor del contrato,
incluyendo descripcién detallada
de las actividades realizadas,
evidencias documentales 'y
analisis de cumplimiento frente

a los objetivos del contrato.

Informes entregados en formato
PDF, radicados en el SECOP II.
Cada
fotograficos,

informe incluye anexos
planillas de
seguimiento y documentos

soporte de la ejecucion.

w.Guardar total reserva de la
informacién confidencial a Ia
gue tenga acceso en razon del
servicio que presta en desarrollo
de sus actividades, ya que es
SENA

requerimiento de

propiedad del salvo
autoridad

competente.

N/A

N/A

x.Ejecutar el servicio de acuerdo
con las normas técnicas y de

Se realizd la ejecucion del

servicio conforme a las

especificaciones técnicas

Informe de gestion parcial vy
reportes de seguimiento con
evidencias fotograficas, actas de

. ) establecidas en los términos de | verificacion por parte del
calidad que se exigen para el ) .
. referencia del contrato, | supervisor del contrato.
mismo. . , .
aplicando estandares de calidad
y buenas practicas del sector.
10
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y.En caso de que el proveedor se
encuentre obligado a facturar
electronicamente deberd
aportar factura electronica de
acuerdo con lo establecido por la
DIAN, el cual serd un requisito
para el pago del

contrato. Todas las

respectivo

facturas
electrdnicas para su
reconocimiento tributario
deberan ser validadas previo a su
expedicién, por la Direccién de
Impuestos y Aduanas Nacionales
(DIAN) o por

autorizado por esta. La factura

un proveedor

electrénica solo se entenderd
expedida cuando sea validada
por el proveedor autorizado.
PARAGRAFO: factura electrénica
sin validacidon previa, en estos
casos, la factura se entenderd
expedida con la entrega al
adquiriente y debera ser enviada
a la Direccidon de Impuestos y
Aduanas Nacionales (DIAN) o
proveedor autorizado para su
validacién dentro de las 48 horas
siguientes. Contadas a partir del
momento en que se solucionen
los problemas tecnolégicos.

Se generd la factura electrdnica
cumpliendo los lineamientos
exigidos por la DIAN, asegurando
su validacion previa a |la
expedicion a través de un
proveedor tecnoldgico

autorizado.

Factura electrdnica

enviada al supervisor

validada,

del

contrato via correo electrénico y

cargada en el SECOP Il.

z.Informar de forma inmediata al
del
anomalia

supervisor contrato de

cualquier que se
presente durante la ejecucion

del mismo.

N/A

N/A
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Se elaboré un cronograma
detallado de las actividades a

desarrollar durante la ejecucion

Archivo en pdf CRONOGRAMA
DE ENTREGA MOBILIARIO POR
SEDE SENA REGIONAL VALLE

, | del  contrato, especificando | radicado con el informe de

aa.El CONTRATISTA debera .

fechas, responsables, recursos | entrega parcial, cargado en el
entregar el cronograma del ) ] ]

. necesarios y tiempos estimados. | SECOP Il

servicio. _

El cronograma fue ajustado en

coordinaciéon con el supervisor

del contrato y entregado dentro

del plazo establecido.
bb.El  CONTRATISTA  debera | N/A N/A
realizar y entregar las hojas de
inspecciones de las actividades
realizadas.
cc.El CONTRATISTA deberd hacer | N/A N/A

entrega de recomendaciones
gue permita el uso eficiente de

las redes Hidrosanitarias.

2.

1. Cumplimiento de obligaciones referentes al Sistema Integrado de Gestion y Autocontrol — SIGA

La verificacidn y evaluacidn del cumplimiento de requisitos legales ambientales, de eficiencia energética y

de seguridad y salud en el trabajo se encuentra cargado en la plataforma SECOP Il con los respectivos

anexos.
3. AVANCE FINANCIERO DEL CONTRATO
PORCENTAIJE
FECHA DEL NRO. DE VALOR SALDO DEL <
VALOR FACTURADO DE EJECUCION
INFORME FACTURA EJECUTADO CONTRATO
FINANCIERA
9-02-2026 FE-1 $1.031.414.412,00 $1.031.414.412 $22.066.717.769,00 4%
9-02-2026 NC 2-1 $1.031.414.412,00 S0 $23.098.132.181,00 4%
9-02-2026 FE-3 $1.031.414.412,00 $1.031.414.412 $22.066.717.769,00 4%
24-02-2026 FE-4 $603.547.175,00 $603.547.175,00 | $21.463.170.594,00 3%
12
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4. RELACION DE PAGOS DE SEGURIDAD SOCIAL

SALUD, Periodo reportado ENERO 2026 Planilla nro. 9499499045 del 10-FEB-2026
PENSION Y

ARL

5. MULTAS Y SANCIONES

A la fecha de presentacion del presente informe, se certifica como supervisor del contrato, que no se han
presentado multas, indemnizaciones, reintegros ni sanciones.

6.  JUSTIFICACION PARA LA MODIFICACION

No aplica

7. CERTIFICACION

Con la firma del presente informe, en mi calidad de supervisor, previa revision de los documentos en la
plataforma SECOP Il, certifico el cumplimiento a cabalidad de las obligaciones establecidas en el contrato
por parte del contratista y la plena autonomia en desarrollo de sus actividades durante el respectivo
periodo. Con base en lo anterior, autorizo el pago conforme lo pactado contractualmente.

8. OBSERVACIONES

No aplica

Para constancia se firma en Cali, 9 de febrero de 2026

ﬁ?)\—/ —

JUAN BAUTISTA LONDONO PINEDA RUBEN DARIO RUIZ HURTADO
Supervisor del contrato Apoyo a la supervisidon — i ] 3

P T

FERNANDO JOSE MURIEL ANDRADE
Director Regional del Valle

Elabord: Julian David Jimenez Pineda — Arquitecto Apoyo Direccidn Regional

13
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FECHA DE ENTRADA EN

VERSION NATURALEZA DEL CAMBIO
VIGENCIA
El documento ha sido actualizado para incluir la clasificacién de la
informacion, la cual debe realizarse conforme a las directrices
establecidas en el documento GOR-G-015 Guia Etiquetado de
Informacion, disponible en la herramienta de gestidn del SIGA.
4 31/08/2025

Se realizan ajustes menores en el documento.

Se unifica el documento para que se aplicable a contratos de servicios
personales y para contratos de bienes y servicios

GCCON-F-031 V04
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ANCHO: 0.60 MTS
Dimensiones generales: 90 cm (largo) x 60 cm (ancho) x 90 cm (alto), superficie de trabajo: Placa de resina
acrilica solida, homogénea y de alta resistencia, con un grosor total de 4 cm (1.2 cm de espesor mds refuerzo
A perimetral). Area de pesaje: Superficie independiente de marmol de 40x40x1.2 cm, instalada sobre cuatro (4)
LA-2 Mesa antivibratoria N N . N N LARGO: 0,90 MTS
soportes rectangulares de caucho de alta densidad, disefiados para absorber y disipar vibraciones. Marco '
estructural: Fabricado en acero tubular de 80x40 mm. Dos apoyos laterales tipo marco rectangular con
inferiores de polipropileno/nylon y base para ajuste preciso en superficies irregulares.
ALTO: 0.90 MTS
DIMENSIONES MESON:
Superficie en resina fenolica con resistencia quimica de 12 mm de espesor color gris, con salpicadero perimetral ANCHO: 0.70 MTS
de 8 cms incluye certificacién (SEFA 3-2010). Estructura Metdlica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 terminada con con LARGO: 7.90 MTS
(a3 | Mesén perimetral para laboratorio tipo 1 | pintura electrostatica eposi poliester. 3 Cajoneras de 0.50x0.55x0.86 fabricado en lamina de acero cold rolled ALTO:0.90MTS
QuIM. Cal 18 1 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 con 3 cajoneras con acabado en pintura electrostatica epoxi 1
mueble aereo de 1.00x0.35x0.60 fabricado en lamina de acero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal | P'MENSIONES GABINETE AEREO:
20) con 2 puertas corredizas en vidrio ANCHO: 035 MTS
LARGO: 1.00 MTS
ALTO: 0.60 MTS
DIMENSIONES MESON:
ANCHO: 0.70 MTS
Superficie en resina acrilica 12 mm DUPONT - CORIAN Estructura Metdlica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 LARGO: 7.50 MTS
Meson perimetral para laboratorio tipo 2 terminada con con pintura electrostatica epoxi poliester. 3 Cajoneras de 0.50x0.55x0.86 fabricado en lamina de ALTO: 0.90 MTS
[y erebilogts hacero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 con 3 cajoneras con acabado en pintura
electrostatica epoxi poliester. 1 mueble aereo de 1.00x0.35x0.60 fabricado en lamina de acero cold rolled Cal 18 DIMENSIONES GABINETE AEREO:
1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 2 puertas corredizas en vidrio ANCHO: 0.35 MTS
LARGO: 1.00 MTS
ALTO: 0.60 MTS
DIMENSIONES MESON:
Superficie en resina fenolica con resistencia quimica de 12 mm de espesor color gris, con salpicadero perimetral ANCHO: 0.75 MTS
de 8 cms incluye certificacion (SEFA 3-2010).Estructura Metalica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 terminada con con LARGO: 3.28 MTS
L | Meson lineal de trabajo para laboratorio | pintura electrostatica eposi polister. 3 Cajoneras de 0.50x0.55x0.86 fabricado en lamina de acero cold roed ALTO: 0.90 MTS
tipo 1 Quimica Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 3 cajoneras con acabado en pintura electrostatica epoxi . ,
poliester. 1 mueble aereo de 1.00x0.35x0.60 fabricado en lamina de acero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura | C'MENSIONES GABINETE AEREO:
MIG-MAG (Cal 20 ) con 2 puertas corredizas en vidrio ANCHO: 0.35 MTS
LARGO: 1.00 MTS
ALTO: 0.60 MTS
DIMENSIONES MESON:
Superficie en resina acrilica con resistencia quimica de 12 mm de espesor color gris, con salpicadero perimetral ANCHO: 0.75 MTS
de 8 cms incluye certificacion (SEFA 3-2010).Estructura Metdlica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 terminada con con LARGO: 3.06 MTS
(g | Meson lineal de trabajo para laboratorio | pintura electrostatica eposi polister. 3 Cajoneras de 0.50x0.55x0.86 fabricado en lamina de acero cold roled ALTO: 0.90 MTS
tipo 2 Microbiologia Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 3 cajoneras con acabado en pintura electrostatica epoxi .
poliester. 1 mueble aereo de 1.00x0.35%0.60 fabricado en lamina de acero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura | D'MENSIONES GABINETE AEREO:
MIG-MAG (Cal 20 ) con 2 puertas corredizas en vidrio ANCHO: 0.35 MTS
LARGO: 1.00 MTS
ALTO: 0.60 MTS
DIMENSIONES MESON:
ANCHO: 0.75 MTS
LARGO: 3.28 MTS
ALTO: 0.90 MTS
Superficie en resina fenolica con resistencia quimica de 12 mm de espesor color gris, con salpicadero perimetral
de 8 cms incluye certificacion (SEFA 3-2010). Estructura Metélica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 terminada con con DIMENSIONES ALA LATERAL:
W7 Mesén de trabajo para laboratorio. pintura electrostatica epoxi poliester. 3 Cajoneras de 0.50x0.55x0.86 fabricado en lamina de acero cold rolled ANCHO: 0.75 MTS
Configuracién en "L" Quimica Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 3 cajoneras con acabado en pintura electrostatica epoxi LARGO: 1.50 MTS
poliester. 1 mueble aereo de 1.00x0.35%0.60 fabricado en lamina de acero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura ALTO: 0.90 MTS
MIG-MAG (Cal 20 ) con 2 puertas corredizas en vidrio
DIMENSIGNES GABINETE AEREO:
ANCHO: 0.35 MTS
LARGO: 1.00 MTS
ALTO: 0.60 MTS
DIMENSIONES ISLA:
Superficie en resina acrilica 12 mm DUPONT - CORIAN Estructura Metalica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 ANCHO: 1.50 MTS
terminada con con pintura electrostatica epoxi poliester.Modulo de servicio Cold rolled cal 18 sobre mesdn
incluye perforacion de troqueles para tomas electricas / no incluye tomas electricas 1 Mueble lavado bajo de LARGO: 3.60 MTS
s centralpara trabajo en aboratorip | 1-30#0-59x0.86 fabricado en lamina de acero cold ralle cal 16 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (cal 18 ) con 2 ALTO: 0.90 MTS
sA o 1. LABORATORID DE puertas abatibles y con niveladores fabricado bajo las : de a5 normas OSHA, UNEEN-
CRONOLOGI 13150, UNE- EN16121, UNE- EN 16122 con materiales certificados con pintura electrostatica epoxi poliester. 2
cajoneras de 0.50x0.5x0.84 fabricado en lamina de acero cold rolled cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (cal 18) DIMENSIONES ARMARIO:
con 2 puertas abatibles y entrepafio con niveladores fabricado bajo las especificaciones de las normas OSHA, ANCHO: 0.50 MTS
UNE-EN13150, UNE- EN16121, UNE- EN 16122 con materiales certificados con pintura electrostatica epoxi
poliester. LARGO: 1.50 MTS
ALTO: 0.86 MTS
DIMENSIONES ISLA:
Superficie en resina fenolica con resistencia quimica de 12 mm de espesor color gris, con salpicadero perimetral
de 8 cms incluye certificacién (SEFA 3-2010). Estructura Metlica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 terminada con con ANCHO: 1.50 MTS
s central para trabajo en aboratorio | PI"a elecrostatica epoxi polester Modulo de sevico Coldroled cal 18 sobre mesén incluye perforacién de
BB | oATONO D QUIMICA | (o8ueles para tomas electrica /o ncluye tomas eectricas 1 Muebie lavado bajo de 1.5040.55%0.86 fabricado
en lamina de acero cold rolled cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (cal 18 2 cajoneras de 0.50x0.55x0.84 fabricado LARGO: 3.60 MTS
en lamina de acero cold rolled cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (cal 18 ) con 2 Poceta e acero inoxidable 304 ALTO: 0.90 MTS
cal 181" 1/2 de 0.60x0.40x0.25 Griferia TOF 1000/271 salida de agua Laboratorio.
DIMENSIONES ARMARIO:
ANCHO: 0.55 MTS
LARGO: 1.50 MTS
ALTO: 0.86 MTS
Superficie en resina fenolica con resistencia quimica de 12 mm de espesor color gris, con salpicadero perimetral DIMENSIONES ISLA:
de 8 cms ,incluye certificacién (SEFA 3-2010). Estructura Metalica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 terminada con con ANCHO: 1.50 MTS
pintura electrostatica epoxi poliester. Modulo de servicio Cold rolled cal 18 sobre meson incluye perforacion de LARGO: 2.90 MTS
Isla central para trabajo en laboratorio troqueles para tomas electricas / no incluye tomas electricas, base inspeccionable inferior 1 Mueble lavado bajo ALTO: 0.90 MTS
a9 | de 1.50¢0.55x0.86 fabricado en lamina de acero cold rolled cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (cal 18) con 2
tipo 2 LABORATORIO DE INVESTIGACION ° ; " : .
puertas abatibles y con niveladores fabricado bajo las de las normas OSHA, UNEEN- | DIMENSIONES MUEBLE INFERIOR:
13150, UNE- EN16121, UNE- EN 16122 con materiales certificados con pintura electrostatica epoxipoliester. 2 ANCHO: 0.55 MTS
Cajoneras de 0.50x0.55x0.86 fabricado en lamina de hacero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 LARGO: 1.50 MTS
) con 3 cajoneras con acabado en pintura electrostatica epoxi poliester. ALTO: 0.86 TS
DIMENSIONES MESON:
ANCHO: 0.65 MTS
LARGO: 7.30 MTS
MESON EN RESINA FENOLICAEstructura Metslica en Cold Rolled cal 18 1" 1/2 terminadacon con pintura ALTO: 0.90 MTS
electrostatica epoxi poliester. 7.30X0.65X0.905uperficie en resina fenolica con resistencia quimica de 12mm de
La10a | Mesén perimetral para laboratorio tipo | espesor color gri, con salpicadero perimetral de 8cms incluye certificacion (SEFA 3-2010).3 Cajonerasde | DIMENSIGNES GABINETE AEREO:
LABORATORIO DE INVESTIGACION 0.50%0.55x0.86 fabricado en lamina de hacerocold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con ANCHO: 0.35 MTS
3cajoneras con acabado en pintura electrostatica epoxipoliester.1 mueble aereo de 1.00x0.35x0.60 fabricado en LARGO: 1.00 MTS
lamina deacero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 )con 2 puertas corredizas en vidrio ALTO: 0.60 MTS
ALTO 2.15 MTS MAX
LA-18A Ducha de emergencia Ducha de emergencia mixta (ducha torrencial y fuente lavaojos) en acero inoxidable, tuberia de 1 1/4" con pedal ANCHO 79
LARGO 26
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Piaca de resina acribca sobda, homogénaa ¥ de alta resistencia, con un grosor total de 4 cm
(1.2 &m de espesor mas refuerzo perimetral). Area de pesaje: Superficie independiente de

mamol de 40x40xc! 2 om, Instalada sobre custro (4) soportes rectangulares de caucho de alta | ! -
A2  |Masa antvibrarie d, dised beorber y disipar vibraciones. Marco estructurat Fabricadoen | | N2 T T BT O har

8 para
Fopro tubutar de 8040 mm. Dos apoyos iaternles tipo marco rectangular con niveladores rh
de poliprof ylon y base ; para aqusts preciso en superfices i

i

Superfice en resina fenolica con resistencia quimica de 12 mm de espesor calor gris, con E Bt e et
mm-;umsm Incluys cebicacion (SEFA 3-2010), Esiruchra Metaica en
Cold Rolled cal 18 17 1224 con con pintura nuhqr | L

LAD mmmm de 0 50x0 55x0 86 fabricado en kamina de acero cold roied Cal 18 1 112 wemac| o't
! {Cal 20 ) con 3 cajoneras con acabado en pintura elecirostatica épes m ..\|\_.4 - 1 S
1.00x0.35x0 60 fabricado en lamina de acero coid rolisd Cal 18 1° 12 me' Ll g o (LIS & o 1
(Cal 20 ) con 2 puertas comedizas en vidio Al laPima . lAaignss N 5 Sl
- . 32 ]

&n resina acriica 12 mm DUPONT - CORIAN Estructura Metalica en Cold Rolled cal|
181" 1mmmmmmmmpmamu
LA 0500 55x0.66 fabricado en lamina de hacero cold rolied Cal 18 1° 1/2 soidadura MIG-MAG
1 mueble

UND 1

Superficie en resina fenolica con resisiencia quimica de 12 mm de espesor color gris, con salpicaden

perimetral de 8 cms incluye certificacion {SEFA 3-2010) Estructura Motalica én Cold Rofed cal 18 1*

LAS Meson ineal de trabajo para 1112 terminada con con pintura ek epaxi p 3Cay de 0.50x0.55x0.86 fabricado UND 1
{isborstorio fipo 1 Quimice mhﬂnémvﬂﬂmﬂcﬂiu'mmmmrﬂ]m!mmm

en pintura elechostatica epoxd poliester. 1 muebla seveo de 1 000 35D 60 fabricado en lamina de

|acero cold rolied Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 2 puerias comedizas en vidrio

[Superficie en resina acriica con resisiencia quimica de 12 mm de espesor color gris. con saipicadern
wuammmwnnmmmmmmmuoﬂwv
LAS Mesdn kneal de trebajo para |12 lerminsda con con pinfhre epoxd pol -3 Caj de 0.50x0 550,85 fabricade UND 1
laboratorio tpo 2 Microbiciogia |en lamina de acerc cold rodled Cal 16 17 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 3 cajoneras con acabado
lon pintura electrostatica eposx poliesier. 1 mueble asrea de 1.00x0.35x0.60 fabricado en lamina de
mcerm cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 2 puertas comedizas en vidrio

|Superficie en resina fenolica con resistencia quimica de 12 mm de aspesor color gris, con salpicader
A : perimairal de B cms. incluye certificecidn (SEFA 3-2010). Esiructura Metilica en Cold Rolled cal 18 1*
AT mm‘ouw 'm“m,‘_, 112 terminada con con plntura slectrostatica epax ac de 0,.50x0.55x0.86 fabricado o .
Cuiica en lamina de acero cold rolled Cal 18 1" 1/2 soldadura MIG-MAG (Cal 20 ) con 3 cajoneras con acabado
en pintura electrosiatics epoxi poliesier. 1 mueble seneo de 1.00x0 35x0 60 fabricado en lamina de
08 Cold rolled Cal 18 1° 172 soldadurs MIG-MAG (Cal 20 } con 2 puertas comedizas en vidrio

Superficie en resina acriica 12 mm DUPONT - CORIAN Estruciura Metica en Cold Rolled cai 18 1"

112 terminada con con pintura electiostatica epoxd poliester Modulo de servicio Cold miled cal 13 sobre:

meste inciuye perforacidn de iogueles para tomas electricas / no incluye tomas slectricas 1 Musbie

lsia contral para trabag en mwgimmmmmmmmwmumvmmmﬁ.

LABA laboratora tipo 1- MAG (cal 18 ) con 2 puertas abafibi tr con fabricado bajo las especificaciones UND 5
LABORATORIO DE (de las normas OSHA, UNEEN-13150, I.NE-EH!I'.H UNE- EN 16122 con malenales certificadas con

MICROBIDLOGIA pintura electrastanca epox poliester. 2 cajonerds de 0 500 55+0 B4 fabvicado en lamina da scero cold

rolled cal 18 1* 172 soldecura MIG-MAG (cal 18 ) con 2 puerias abatibles y con

wmmmamwm um’;—smsm UNE- EN18121, UNE-EN

16122 con 03, Con pinturs

!&mumhummmmwa 12 mm de espesor color gris, con salpicadens
pelimelrsl de 8§ oms incluye certificacidn (SEFA 3-2010). Estructura Metdiica en Coid Rolled cal 181°
12 lerminads con con piniurs elscirestatics spox poliester,
ASD [ b "0 |oouo e servicio Cad folled cal 18 sobre mesdn ncluye perforacion de troqueles para fumas B 5
LABORATORIO DE QUIMICA I ng inckaye omas slectricas | Muebie lavado bajo de 1.50x0 55x0 56 fabricado en lamina de
{acero. cokd rolled cal 18 17 U2 soldedura MIG-MAG (cal 18 7 cajoneres de 0.50x0 55x0 B4 fabricado en
laming de mcero cold rofled cal 18 17 12 soidadura MIG-MAG (cal 18 ) con 2 Pocela en scero inaxidable
304 cal 18 1" 172 g 0.6040 40x0 25 Giiteria TOF 10007271 sabda de agua Labarstona,

[Ecrericis on resina fenclics con resisiendia Quimica 38 12 mm 08 E3pasor COlOr TS, Con SAIPICATETD
penimetral de 8 oms Incluye certificacsén (SEFA 3-2010) Estructira Metdlica en Cold Rodled cal 18 17
mmmmmmmmwm Modulo de servicio Cold rolled cal 18 sobre
masin o de rog pare lmas ek | na incluye lomas slectncas. base
LA o o 2 CABOAATORI Mpeccanabie nferor 1 Musbie levaco bajo de 1 51x0 5530 86 fabricadd n lamina de acer coxl
(rolled cal 18 17 1/2 soldadure MIG-BAG (cal 18) con 2 pueries sbalib fa con UND 1
DE INVESTIGACION Y
mmmmsmm normas OSHA, UNEEN- um I.INE EN!E!EI UME- EN
16122 con materisd con pinbury e
nmwnummmmmuwmum 1'1!zmnnmc‘rmu:dm:
SO 3 cagoner @y con Bcabads on (Rl e o atalica epos pole ster







