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por atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados por el nivel aceptable de
~calidad (NAC) para inspeccion lote a lote”.

5, METODOS DE ENSAYO
51 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccién
visual. Si es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia o la
presente especificacion técnica. La determinacion de las dimensiones debe
efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precisién de acuerdo con ia
dimension y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones establecidas
en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia y
mediciones en general.

5.2 ANALISIS QUiMICO

- La verificacion quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado
en las normas ASTM E1621, ASTM E60, UNE-EN 15063 o emplear otro método
de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar debidamente validado y
soportado por el laboratorio que lo desarrolle.

5.3 ENSAYO DE RESISTENCIA AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar la
resistencia del esmaite vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C.
5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el
horno a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicién

se sustraen del horno.

5.3.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula
de la laca del elemento y esta debe tener un aspecto de coloide.

54  VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la
calidad de ésta.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicion:
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Hidroxido de sodio 15
Carbonato de sodio 20
Fosfato de trisodio 8
Metasilicato de sodio 30

Jahbén industrial 1

Temperatura 45 °C - 50 °C, voltaje 3 - 10 voltios, Amperios: variables de acuerdo
a la carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electroiitico
ya sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la
conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se debe
empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la
superficie del tanque.

Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a
temperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar desprendimiento de la
pelicula de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion de
conformidad del cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de
acuerdo con la NTC- ISO/IEC 17050-1 y NTC- ISO/IEC 17050-2, soportando lo
manifestado en informes de laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus
pruebas de verificacion,

6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las presentes normas, debe utilizarse la actualizacién que
este vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista
alguna inconsistencia o novedad en su aplicacion, esta debe ser consultada ante

el Instituto Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion o al organismo
correspondiente.
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GTMD-0004

NTC-478

NTC/SO 2859-1

NTC/SO-
IEC17050-1

NTCNASO-IEC1705-

2

ASTM E1621

ASTM E60

UNE-EN 15063-1

ET-PN-GUCAL-DILOF-334 (2026-02-20)
Evaluacion de la Conformidad para los Productos del Sector
Defensa.

Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica
y Formas de produccién elaborados.

Primera Actualizacion. Procedimientos de muestreo para
inspeccion por atributos. Parte 1. Planes de muestreo
determinados por el nivel aceptable de calidad (NAC) para
inspeccion lote a lote.

Evaluacion de la conformidad. 17050-1. Declaracién de
conformidad del proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

Evaluacién de la conformidad.17050-2. Declaracién de
conformidad del proveedor. Parte 2: Documentacién de
apoyo.

(Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and Related
Materials by Spectrophotometry) que equivale a la técnica
de espectrometria de rayos X.

(Standard Practice for Analysis of Metals Ores, and Related
Materials by Spectrophotometry) que equivale a la técnica
de espectrofotometria.

(Copper and cooper alloys ~ Dtermination of main
constituens and impurities by wabelength dispersive X

ray fluorescence spectrometry (XRF) Part 1: Guidelines to
the method

Nota 3. Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizacion que esté vigente al momento de la verificacidn de los requisitos.

6.2 ANTECEDENTES
. Resolucién 02668 del 15 de agosto del 2025 “Por la cual se crea y
reglamenta el distintivo de la Oficina de Relaciones y Cooperacién Internacional.

. Comunicacion oficial Nro. GS-2025-003396-ORECI| de fecha 15/08/2025
por medio de la cual se solicita la creacidn del documento técnico normativo.
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Hidréxido de sodio 15 grA
Carbonato de sodio 20 gt
Fosfato de trisodio 8 grfl
Meta silicato 30 gr/l
Teepot (jabdn industrial 1 gr/l

Temperatura 45 °C - 50 °C
Voltaje 3 — 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

5.4.3  Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya sea en gancheras o
amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de
sumergidas se debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la
superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a

temperafura ambiente. :

544 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende ia pelicula de laca del elemento y
esta debe tener un aspecto similar al de 1a nata.

5.5 COMPOSICION MATERIAL DE LA CINTA

Se efectia dé acuerdo con lo indicado en ta NTC 481,

5.6 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD

Se efectua dé acuerdo con lo indicado en la NTC 427 método cuenta directa.

57 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requeride debe presentar declaracion de conformidad del
cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo con la NTC- ISOAEC 17050,
soporiando lo manifestado en informes de laboratoria en los cuales haya realizadc o realice sus pruebas

de verificacion (17050-1 y 17050-2).
6. GLOSARIO

Anagrama, Simbolo o emblema, especialmente el constituido por letras.

Aristas vivas. Seccion sobresaliente que resulta de la interseccidn de dos superficies considerada por la
parte exterior del 2ngule que forman.

Biselado. Borde cortado oblicuamente.
Corrosion. Deterioro de un metal mediante reaccion quimica eléctrico-guimica por el medio
ambiente.

Defectos de troquelado. Imperfeccién en la impresion sobre el metal como repisado o falta de definicién
en &l relieve.

UBIGACION: CAGRUCA NORMALIZAGIONIDOCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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Los componentas deben ir soldados por electrofusién u otro procedimiento convencional con material de
aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, ni falta de penetracion, asi mismo estaran
exentas de porosidad.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe presentar
superficies rugosas o toscas.

Todas las argollas deben quedar bien cerradas y sin deformaciones.

Los ganchos de sujecion deben posser un espesot que garantice gue con la manipulacion se deformen o
impidan su correcio ajuste.

Ninguno de los componentes de [a medalla debe presentar manchas, ni deben estar corridos los colores,
ni al momento de la inspeccidn, ni durante todo el tiempo de vida Uil de la misma.

3 EMPAQUE Y ROTULADO

3.2 EMPAQUE

La medalia completa (medalla, réplica y venera) irdn empacadas en estuche individual forrado en
terciopelo color verde oscuro en la parte externa e internamente satin color blance v la medalla va
pendiente de un rectanguio de cartdn de 135 mm £ 5 mm de largo por 90 mm + 5 mm de ancho, forradoe
en terciopelo color verde oscuro. Posteriormente en cajas de 50 unidades debidamente selladas e
identificadas.

3.2 ROTULADO

En la parte posterior o reverso de la medalla debe Hevar el nombre o marca registrada del contratista v &l
afio de fabricacién,

En la parie interna de la caja de la medalla sobre el satin blanco parte inferior, con letras doradas el
nombre del proveedor o marca registrada, el nimero del contrato y/o el afo de fabricacion en tamafio
pequefio y legible,

Tanto el empaqgue individual {bolsa) como el colectivo (caja de cartén) debe ir debidamente identificado
con &l nombre o marca regisirada del contratista, nombre de la medalla, nimero de contrate, afio de
fabricacion, entre otra informacién.

Cada medalla debe llevar instrucciones de cuidado.

La entidad contratante deberéa establecer en el pliego de condiciones si requiere otro tipo de rotulado y/o
empaque a lo establecido en la presente especificacion técnica.

4, RECEPCION DEL PRODUCTO
Para la recepcion del producto se procederd de ta siguiente manera;

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

UBAICACION: CAGRUCA NORMALIZACICNMDOCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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Diametro externo argolla grande [aurel

1Bmm+1mm

Bmmz 1 mm

Diametro externo argolla pequefa laurel

Smm+ 1 mm

3mm£0,5 mm

Argolla de enlace (ubicada parte inferior cinta}

Diametro (externo)

10 mm +1mm

OSmmz1mm

Espesor alambre 1,6mmx0,2 1,2 mm £ 0,2 mm
mm

Contra-argolla de enlace -— —

Diametro (externo) 8mm*1mm S5mm+1mm

Espesor alambre 1,.5mm 0,2 12mm£02mm
mm

CINTA (para colocar al pecho) — -

Alto 50 mm +3mm 40 mm x 2 mm

Ancho A0 mm + 2 mm

13mm+1mm

Ancho borde color naranja (a cada lado)

Immz1mm

2mm+0,2 mm

BARRETA (6 hebilla cinta)

Ancho 45 mm £ 1 mm 20mm + 1 mm
Alto 13 mm+1 mm Smm+1mm
Espesor 1,5 mm minimo 1,5 mm minimo

Ancho interno ventana

37mm+1imm

1S5mm+1mm

Ailto ventana

4mmz0,5mm

Tmm+05mm

Longitud gancho de sujecion

35 mm minimo

18 mm minimo

Ancho bisel 4 0,9 mm .5 mm minimo
minimo

VENERA - —

Ancho 40 mm + 1 mm =

Alto 10mm+ 1 mm -

Espesor 2 mm minimo —

Largo aguja de sujecion

7 mm minimo

Separacidn entre agujas de sujecion (parte interna)

30 mm minimo

Ancho franjas color naranja (bordes y centro)

Z2mm 34,3 mm

Anchg franias color azur patte central

1 mm 0,3 mm

Ancho color azur (azul) (a cada lado)

Tmmt1mm

Estrella de la Policia (veces de otorgada)

Diametro

7mm+1mm

7mm+1mm

Nota. Las caracteristicas descritas para la cinta corresponden para ubicar la medalla a la attura del pecho
lado izquierdo, cuando se requiera una cinta para portar la medalla at cuello, la unidad debe establecer

sus caracteristicas técnicas de disefio y dimensiones.
2.24 Acabado.

Los colores deben ser esmattados.

La medalla, réplica, venera y estrellas deben estar limpias, suaves vy libres de filos y bordes asperos, la
operacion de estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o discordinar el disefio o forma de
las medallas. Las superficies no deben presentar cortes, opacidad, peladuras o ampollas en el acabado.

Las medeallas deben poseer formas claras y precisas, bien definidas.

LIBICACION; CGRUCA NORMALIZAGIONIBOCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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2.2.2.2 Cinta. La medalla se encuentra suspendida en una cinta terminada en forma de V, de color azul,
con bordes color naranja y tres franjas centrales separadas en sentido vertical color naranja.

2.2.2.3 Barreta. En la parte superior de !a cinta debe llevar una batreta con ventana que permita ver la
cinta, elaborada en metal martillado color dorado y bisel liso. En la parte posterior de forma centrada lleva
un puente de donde pende la cinta v un gancho para [a sujecidn de la medalla en el pecho del
condecorado.

2.2.2.4 Réplica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de la medallz, en la parte superior
de la cinta lleva una barreta {con ventana sin perforar) con gancho de sujecion en color dorado y en su
parte inferior una argolla con contra-argalla en color dorads, que sirve para unir la réplica a la cinta. La
réplica en la parte posterior ird completamente lisa y brillane.

2.2.2.5 Venera, Consiste en una plaqueta con once particiones biseladas vy distribuidas asi: los bordes
externos color naranja, las dos siguientes color azul con diferente dimensidn, en el centro tres franjas
color naranja a su vez dentro de esta dos color azul sobrepuesto v centrado en color dorado una dos, o
tres estrellas de la Policla indicando las veces que ha sido conferida. En la parte posterior lleva dos
agujas para sujecién con sus respectivos broches de presion, las cuales deben estar dehidamente
espaciadas y soldadas de tal forma que su posicién sea perpendicular al plano de la misma permitiendo
la correcta ubicacion.

2.2.2.6 Estrellas de la Policia {que indican las veces de otorgada la medalla). Metalicas, doradas,
con el escudo de Colombia en alto relieve, bien definid. Deben ir ubicadas una, dos 6 tres estrellas
indicando las veces que ha sido conferida asi: en la cinta de la joya y cinta de la réplica de forma vertical
y en la venera en sentido horizental, las cuales deben quedar distribuidas de forma centrada y simétrica.

2.2.3 Dimensiones. Las dimensiones de la medalla de la Direccién de Talento Humano se establecen
en ja tabla 3.

Tabla 3. Dimensiones de la medalla

CARACTERISTICAS | MEDALLA | REPLICA
MEDALLA
Riametro estrella {dimensién tomada de punto a punto) 56 mm 1 mm 18 mm+1mm
Distancia entre brazos(sin incluir esferas) M mmz1mm 4mm+1mm
Separacion entre brazos (sin incluir esferas) 20mm+1mm 7mm+1mm
Didmetro externo corona de laurel (rodea cruz) 41 mm+1mm 13mm+ 1t mm
Espesor corona de laurel {rodea cruz) Imm+1tmm 1,5mm=05mm
Diametro circulo externo 28mm+ 1 mm M mm+1imm
Diametro semi-circulo 55mmzz1mm 2mmz 0,5 mm
Diametro circule bajo relieve 17 mm* 1 mm --
Diametro escudo 1Emmz1mm 7mm+1mm
Diametro primer circulo 11,5mm+1 5mm+1mm

mm

Digmetro segundo circuio gmmz i mm 4mm+1mm
Diametro circulo central B mm+1mm 3mm+1mm
Digmetro corona de laurel {ubicada parte superior} 19mmz 1 mm 6mm+1mm
Espesor corona de laurel 3mmt1mm 1 mm+0,3mm
Altura y espesor letras proporcional proporcional
Espesor medalla (incluido sobrepuesto) 4 mm minimo 3 mm minimo
Diametro externo argolla fija parte superior medalla & mm+1mm 25 mm*G,5mm

UBICAGION: CAGRUGA NORMALIZACIGNDOCUMENTDS NORMATIVOS\ET-PN VIGENTES
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2.1.8 Medio Ambiente. Ef fabricante det distintive debe presentar declaracién de conformidad con
base en io establecido en la NTC-ISOAEC 17050-1 en la que garantice que el procaeso de elaboracién de
este elemento sea amigable con el medio ambiente de acuerdo al Decreto 3930 de 2010 con relacién a
vertimientos, Decreto 4741 de 2005 sobre residuos peligrosos, a las Guias de Buenas Practicas para el
Sector de Galvanotecnia (2002), Buenas practicas Ambientales para el sector de recubrimientos
Electroliticos en Colombia (2005) y demas nommatividades ambientales vigentes que diera lugar en el
proceso o que derogue las antes mencionadas.

2.2 REQUISITOS GENERALES

2.2.1 Colores

Joya. Dorado, verde (sinople), azul, naranja.
Cinta. Azul y naranja.

Venera. Azul, naranja y dorado

2.2.2 Disefio Medalla.

2.2.2.1 Joya. Consiste en una cruz de malta biselada color dorado, constituida por cinco brazos
ubicados unc en el centro parte superior en forma vertical, dos mas colocados al lado y lado del primerc y
dos colocados en la parte inferior circunscrita con esmalte vitrificado color azul, las puntas de cada brazo
lleva puntos semi-esféricos; al interior de cada brazo Heva una réplica del mismo equivalente al 50% 2%
de su tamafio con esmalte vitrificado color naranja. Rodeando la cruz en metal dorado lleva una corona
de laurel con esmaite color sinople (verde) que sobresale entre los espacios que quedan entre brazo y
brazo de la cruz, con un mofio en la parte inferior. En el extremo superior y al centro haciendo parte
integral de la medalia lleva una corona de faurel en color dorado que hace las veces de argolla fija la cual
s& une a una contra-argolla de dos coronas de faurel unidas entre si de diferente dimensisn {la grande en
la parte superior y la pequena en la parte inferior) y a su vez a la cinia mediante una argolla fija.

En el centro de fa medalla lleva un sobrepuesto en forma redonda con 14 ¢irculos {sobresale la mitad del
circulo, el interior es orlado); seguido va un circulo con base martillada en bajo refieve, el escudo esta
conformado por una corona de laurel en sinople (verde); sigue un circulo que en la parte superior lleva ia
inscripeién POLICIA NACIONAL y en la parte inferior DIRECCION DE TALENTO HUMANO con letras en
color dorado y fondo color azul; separadas las leyendas por una estrella dorada de cinco puntas a cada
tado; los circulos siguientes estan cuartelados en tres: en el cuartel izquierdo fleva la palabra DOCTUM,
en el cuarte| derecho FACTUM vy en el cuartel inferior SUM con letras color dorado y fondo azul, en el
circulo central del escudo cuartel izquierdo lieva un libro abierto, cuarte! derecho una manos y en el

cuartel inferior un Policia ascendiendo (vista de frente) figuras en alto relieve color dorada y fondo color
naranja.

Haciendo parte integral del escudo en la parte inferior lleva una cinta dorada centrada con la leyenda
"FACIENTES HUMANUS EXPLICATIUM” separada cada palabra por una linea vertical letras y bisel en
color dorado fondo color azur (azul).

La medalia debe tener en el reverso debe ser liso y brillante y debe tener un sobrepuesto con un didmetro
de 22 mm x 1 mm contramarcada con el nombre "ALBERTO LLERAS CAMARGO" y debzjo de este
indica en forma abreviada las veces en que ha sido otorgada

UBICACHON: CAGRUCA NORMALIZACIONDDCUMENTDS NORMATIVOS\ET-PN AGENTES
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1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir v los ensayos a los cuales
se debe someter la medalla de la Direccion de Talento Humano otorgada al personal de la Policia
MNacional y personalidades,

2, REQUISITOS

2.1 REQUISITOS ESPECIFICOS

21.2  Material. El material metdlico que conforma la medalla, réplica, venera y estrellas {segin veces

de otorgada: 1%, 2% 3°) debe cumplir con los reguisitos establecidos en la tabla 1 y se debe verificar de
acuerdo con el numeral 5.2,

Tabla 1. Requisitos para el material metalico

COMPOSICION
MATERIAL Cu Zn

87% minimo
CuZn10 93% maximo

Resto hasta completar el 100%

2.1.3 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con éxidos de
metales, con el fin de que produzca ta sombra, los colores y la opacidad deseada asi como la

translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia de cristal, y s& debe verificar
de acuerdo con el numeral 5.3,

21.4 Laca. EI distintivo y/o la medalla, réplica, venera y estrellas {19, 27, 3% deben tener un

recubrimiento en laca sintética que asegure la proteccion de las mismas sin afectar su brillo, y se debe
verificar de acuerdo con el numeral 5.4,

2.1.5 Cinta. La tabla 2 describe los requisitos de fa cinta tipo seda con acabado moare.

Tabla 2. Especificaciones para la cinta

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYO
Composicidn
Poliéster en % minimo 26
Acetato en % minimo 26 5.5
Viscosa y/o raydn resto
Numerc de hilos/cm
Urdimbre, minimo 54 5.6
Trama, minimo 23

2.1.6  Material argollas de enlace, contra-argolias y puentes barretas. Deben ser en latén con una
composicion de 67% a 73% Cu, resto Zinc (Zn) hasta completar el 100% v se debe verificar de acuerdo
con el'numeral 5.7.

2.1.7 Gancho de sujecién. Debe ser en acero niquetado (material comercial) y se debe verificar de
acuerdo con el numeral 5.7.

UBICACION: CAGRUCA NORMALIZAGICHDOCURENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES

aowd
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Esmalte.
Grieta.

Orla.

Rebaha.

Troquelado.

Truncada.

Barmniz vitreo, opaco o transparente que se aplica sobre loza, porcelana o metales.
Hendidura alargada que se hace en cualquier cuerpo soiido.

Orillo con algtn adorno. Adorno que se dibuja, pinta, graba o imprime en las orillas, en
torno de lo escrite o impreso, o rodeando algo.

Porcion de material sobrante que sobresale irregularmente en los bordes o en la
superficie de un objeto cualquiera.

Método de acufiar o estampar un selio o figura en un metal.

Cuerpo limitado por una superficie cilindrica cerrada y dos planos que la cortan.

7. ANTECEDENTES

GTMD-0004:
NTC 427.
NTC-481;

NTMC-478-1:
elaborados.

NTSJ-001:

NTSJ-011:

Guia para evaluacion de la conformidad de material logistica.
Textiles. Determinacion de! nimero de hilos por unidad de longitud
Andlisis cuantitativo de textiles (composicion)

Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y formas de produccién

Pereza de las aleaciones de los metales precioscs

Recubrimientos metélicos. Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de

espectrometria de rayos X.

ASTM B 568.

Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

Muestra fisica medalias

Reglamento de Uniformes, Insignias, Condecoraciones y Distintivos de ia Policia Nacional

Firmas participantes: INSIGNE LTDA, MEDACOP LTDA, GRANADOS Y CONDECORACIONES.

Nota. Para la aplicacién de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacién de los requisitos.

UBIGAGHIN: GIGRUCA NORMALIZACIGNIDOGURENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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8. ANEXO

Nota. IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA

UBICAGISN: CAGRUCA NORMALIZACICNIDOCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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Prélogo

L.a Especificacion Técnica ET-PN-319 fue aprobada el 2024-07-26

La presente especificacion técnica esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el
objetc que responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la Policia
Nacional.

A continuacién, se relacionan las instituciones y empresas que colaborgron en el estudio
de esta norma a través de su participacion en el proceso de norma!izacitfﬁn.

OFICINA DE CONTROL INTERNO.
GRUPO CONTROL DE CALIDAD DIRECCION LOGISTICA Y FINANCIERA.




Pagina 3 de 21 ASEGURAR LA CALIDAD

Cédigo: 1LA-FR-0080

Fecha: 27-05-2016 ESPECIFICACION TEGNICA DE LA POLICIA

Version: 4 NACIONAL POLICIA NACIONAL

ET-PN 319 MEDALLA OFICINA DE CONTROL INTERNO
“MAYOR GENERAL MANUEL JOSE LOPEZ GOMEZ”
ET-PN-319 (2024-07--26)

TABLA DE CONTENIDO

Pag.
LI 0= R 1 1o TSSO 4
2. DEFINICIONES Y APLICACION ..ottt v e st e 4
2 A DEFINICIONES ..o e 4
2.2 APLICACION ...t e e 5
3. REQUISITOS ... cererteineen s e ssessasesee s e sessse st e e e et e st e e et e e et e 6
3T REQUISITOS GENERALES.....co oot 6
3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS ..ot 9
3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO oo 10
4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO. ..., 11

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y

ROTULADO <. 11
4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS. ..o e ae e 12
5. METODOS DE ENSAYO ... et eeteeseveemeeseeesesssssssses s seesmes st s s et e e e eeeeees e eeeeeee e 13
TN o =1 N o) (o SO 15
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE oo oo 15
8.2 ANTE CEDENTES Lottt 17



Pagina 4 de 21 ASEGURAR LA CALIDAD

Codigo: 1LA-FR-0060

Fecha: 27-05-2016 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA

Version: 4 NACIONAL POLICIA NAGIONAL

ET-PN 319 MEDALLA OFICINA DE CONTROL INTERNO
“MAYOR GENERAL MANUEL JOSE LOPEZ GOMEZ”
ET-PN-319 (2024-07-26)

1. OBJETO

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir
y los ensayos a los que debe someterse la MEDALLA OFICINA DE CONTROL
INTERNO "MAYOR GENERAL MANUEL JOSE LOPEZ GOMEZ" creado por la Policia
Nacional mediante la Resolucién No. 2334 del 21 de julio de 2023 y modificada
mediante Resolucion 1694 de! 29 de mayo de 2024,

2, DEFINICIONES Y APLICACION
21 DEFINICIONES

Acabado: calidad de un objeto en los detalles finales de su elaboracién, especialmente
en lo que se refiere a su aspecto.

Ampolla: abultamiento producido en la superficie de un metal por la expansién de un
gas en el contenido.

Anverso: en las monedas y medallas, haz que se considera principal por llevar el busto
de una persona o por otro motivo.

Martillado: técnica de pintura que ofrece una textura distintiva similar a la superficie de
un metal golpeado con un martillo.

Circunferencias concéntricas: se dice que dos o méas circunferencias son
concentricas cuando sus centros coinciden.

Corrosion: desgaste paulatino de los cuerpos metalicos por accién de agente externos.
Cruz teutonica: Cruz formada por cuatro brazos.

Engranaje: mecanismo utilizado para transmitir mediante un conjunto de dientes de
una maguina para enlace, unién, conexién trabazén de ideas, o hechos.

Esmalte: bamiz vitreo que por medio de la fusién se adhiere a la porcelana, loza,
metales y otras sustancias elaboradas.

Laton: aleacion de cobre y cing, de color amarillo palido y susceptible de gran brillo y
pulimento.
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Muestra: parte o porcién extraida de un conjunto por métodos que permiten
considerarla como representativa de él.

Mancha: Parte de alguna cosa con distinto color del general o dominante en elia.
Opacidad: cualidad de opaco.

Porosidad: pequefios agujeros o huecos en la superficie def material.

Peladura: falta de continuidad en la pelicula de acabado.

Rayon: raya o incisién que estropea o dafa algo.

Rebaba: porcién de materia sobrante que sobresale irregularmente en los bordes o en

la superficie de un objeto cualquiera; como la argamasa que forma resalto en los
ladrillos al sentarlos en obra.

Recubrimiento: se emplea con el fin de proteger un metal de la corrosién.

Vitrificar: hacer que algo adquiera las apariencias del vidrio.

2.2 APLICACION

Para la aplicacién de esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicion, las
unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los siguientes
aspectos:

2.21 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades.

223 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente Especificacion

Tecnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el
contratista.

2.2.4 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y
170502) suministradas por el proveedor-fabricante de! insumo certificado.
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3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES
314 Disefio. La Medalla Oficina de Control Interno “Mayor General Manuel José

Lopez Gomez” debe tener el siguiente disefio y debe ser evaluada vista de frente al
evaluador.

3.1.1.1 Joya. Consiste en una cruz de maita en acabado martillado, con una esfera
dorada distribuida en las puntas de cada brazo, al interior de cada brazo debe Hevar un

bisel dorado en alto relieve que semeja otro brazo, y en contorno lleva circunferencias
pequeiias en alto relieve color dorado.,

Entre cada brazo de la cruz de malta se deben ubicar cinco haces de luz color azul,
terminadas en dos puntas con bisel dorado, los haces ubicados sobre cada brazo deber

ser del mismo tamafio, los dos siguientes en menor tamafio y el del medio de mayor
longitud.

Sobre el centro de la cruz de malta debe llevar sobrepuesto el distinto de la Oficina de
Control Interno. El distintivo debe ser circular, debe estar conformado por dos
circunferencias conceéntricas color dorado, y bisel dorado, la circunferencia externa
debe ser lisa y lleva en contorno inscrito el texto POLICGIA NACIONAL DE COLOMBIA~-
OFICINA DE CONTROL INTERNO en bajo relieve en letra arial, mayUscula, tildada y
color negro, separadas entre si, en la parte inferior se ubican cinco estrellas doradas de
cinco puntas en bajo relieve.

La circunferencia interna con fondo martillado color dorado, lleva en la parte superior
fres engranajes lisos en alto relieve, color dorado, y en la parte inferior una base

horizontal lisa en color dorado con el texto OCINT en bajo relieve, letra arial, mayuscula
y color negro.

Rodeando la circunferencia externa, lleva un laurel color verde aceituna, en alto relieve,
con fres hojas nervadas y semiabierto en la parte superior, el laurel leva once gules

color rojo (seis a la derecha y cinco a la izquierda), el laurel y los gules con bisel color
dorado.

En la parte inferior de la circunferencia lleva una cinta color dorado, escalada en tres
partes rectas, con los extremos terminados en punta de flecha, contiene las palabras

CRITERIO RESPONSABILIDAD CONOCIMIENTO en bajo relieve, letra arial,
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mayuscula y color negro. Caracteristicas y dimensiones del distintivo, establecidas bajo
la ET-PN-318 Actualizacion Vigente.

La medalla en su reverso debe ser lisa en color dorado brillante, lieva el texto en letra
capital “Oficina de Control Interno” en letra arial, en alto relieve, color dorado y la
categoria 1ra, 2da o 3ra vez, segln corresponda.

3.1.1.2 Cinta. La medalla se encuentra suspendida en una cinta terminada en
forma de *V”, en acabado tipo moaré, color blanco, debe llevar cuatro franjas color azul,
en sentido vertical, dos franjas ubicadas de forma paralela sobre cada lateral,
respetando los extremos que son de color blanco (Ver figura 1).

3.11.3 Barreta. La cinta debe estar sostenida por una barreta o hebilla de metal
color dorado brillante, en la parte posterior lleva un puente de donde pende la cinta Y un
gancho tipe nodriza para la sujecion de la medalla al pecho del condecorado.

3.1.1.4 Replica o miniatura: Tendra las mismas caracteristicas de la joya a
excepcion de los tres textos de la cinta color dorado, que deben simular fas palabras en
bajo relieve color negro, con las respectivas argollas que permiten la unién de la cinta
con la joya, en la parte superior de la cinta lleva una barreta (con ventana sin perforar)
con gancho de sujecion tipo nodriza en color dorado. La réplica en la parte posterior ira
completamente lisa y brillante.

3.1.1.5 Venera. Consiste en una plaqueta rectangular color blanco y biselada en
color dorado, lleva dos franjas paralelas verticales color azul en cada lateral, cada
franja debe estar separa por un bisel color dorado.

3.1.16 Estreila: En el centro de la cinta de la joya, de la réplica y venera, de forma
simetrica y equidistante respecto del ancho y el largo, sobrepuesta se debe ubicar una
estrella en color dorado, la cantidad de estrellas debe ser de acuerdo a la vez otorgada
1,2y 3.

3.4.2 Sistema de ajuste. Mediante dos agujas de sujecién en sentido vertical
con estoperol metalico.

3.1.3 Color. Azul, blanco, dorado, negro, verde y rojo.

314 Dimensiones. La medalla debe cumplir con las dimensiones establecidas
en la tabla No. 1 (ver figuras 1 a 3).
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Tabla No. 1 Dimensiones Medalla Oficina de Control Internc.

Digmetro de la cruz incluye las A 53 mm + 2 mm 20 mm £ 1 mm
esferas _

Ancho haces de luz color azul

{tomado de los haces medianos) B 28 mm £ 1 mm 10 mm 1 mm
Ancho haces de luz coio'r azul c 42.5mm+ 1 mm 15 mm + 1 mm
{tomado de los haces mas largos)

Espesor D 5mm=0,5mm 286 mm=+0,5mm
Ahcho E 40 mm £ 1 mm 15 mm+1mm
Alta F 50 mmz1mm 42 mmz 1 mm
Ancho franja color blanco extremos G 35mm+0,3mm Tmm+0,2mm
Ancho franja color azul H 2mm+=0,3mm 1mm+0,2, mm
Ancho franja color blanco parte mas | 20 mm £ 0.3 mm 6 mm 0.2 mm
ancha 7

Ancho franja color blanco entre J 2 mm £ 0.3 mm 1 mm+0.2 mm

franjas azules paralelas

45mmimm | 2immz1mm

Aﬁého

K
Alto L 12 mm+ 1 mm Tmm+1mm
Ancho ventana interna M 3Bmm+1imm 1S mm+1mm
Alto ventana interna N 4mm+0,5mm 1Tmmz0,5mm

11 mm+ 1 mm

Ancho
Alto

Ancho franja color blanco parte méas
angosta

Ancho franja color blanco parte mas
ancha

Ancho franja color azul

1,2mm+0,2 mm

26 mm£ 0,3 mm

1,2mm+0,2 mm

Alfo 7mm+0,3mm

3.1.5 Acabados. Los colores deben ser vitrificados. Las superficies (anverso y/o
reverso) no deben presentar cortes, opacidad, manchas, peladuras, porosidades,
rayones, ampollas ¢ cualquier otro defecto que afecte la presentacién del elemento, la
pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe
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presentar superficies rugosas o toscas, la operacién de estampado o troquelado, corte
y perforado no deben dafiar o diferir con el disefio o forma de la medalla.
Asi mismo, debe poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusion u otro procedimiento
convencional con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de penetracion,
asi mismo estaran exentas de porosidad.

Ninguno de los componentes de la medalla debe presentar evidencia de corrosién a
simpie vista, ni al momento de la inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida Gtil del
mismo.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 . Material. El material metalico que conforma la medalla debe cumplir con los
requisitos establecidos en la tabla No. 2, Ia verificacion se debe realizar de acuerdo con
lo indicado en el numeral 5.2.

Tabla No. 2 Requisitos para el material metélico.

87% minimo
CuZn10 93 D; mAximo Resto hasta completar el 100%
Q

3.2.2 Esmaite vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido,
fundido con éxidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, fos colores, la
opacidad y transiucidez. Ef esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia
de cristal cuando se someta al ensayo indicado en el numeral 5.4.

3.2.3 Laca. La medalla debe tener un recubrimiento en laca sintética gue
asegure la proteccién del mismo sin afectar su brillo, cuando se sometan al ensayo
indicado en el numeral 5.5.

3.2.4 Medio ambiente. El fabricante de la medalla debe presentar deciaracién
de conformidad segln numeral 5.6 con base en lo establecido en la NTC-ISO/IEC
17050-1 y 17050-2 en fa que garantice que el proceso de elaboracion de este elemento
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sea amigable con el medio ambiente, de acuerdo al decreto No. 3930 de 2010 “Usos
del agua y residuos liquidos”, Decreto No. 4741 de 2005 "Por el cual se reglamenta
parciaimente la prevenciéon y el manejo de los residuos o desechos peligrosos
generados en el marco de la gestion integral”, Guia de buenas practicas para el sector
de galvanotecnia, buenas practicas ambienfales para el sector de recubrimientos
electroliticos en Colombia y demas normatividad ambiental vigente en Colombia que
diera lugar en el proceso ¢ que derogue las antes mencionadas.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.31 Empaque. La medalla completa (medalla, réplica y venera) ird empacada
en estuche individual, en la parte externa forrado en terciopelo color verde oscuro, e
internamente satin color blanco, la joya (medalla, réplica y venera) van pendientes de
un rectangulo de carton de 135 mm £ 5 mm de largo por 85 mm = 5 mm de ancho
forrado en terciopelo color verde oscuro. Posteriocrmente en cajas de 50 unidades
debidamente selladas e identificadas.

3.3.2 Rotulado. En la parte posterior o reverso de la medalla debe Hevar el
nombre del proveedor o marca registrada del contratista y el afio de fabricacion.

En la parte interna de la caja de la medalla sobre el satin blanco parte inferior, con
letras doradas el nombre del proveedor o marca registrada del contratista, el niimero
del contrato y/o el afio de fabricacion en tamafio pequefic y legible.

Tanto el empaque individual (bolsa) como el colectivo (caja de cartén) debe ir
debidamente identificado con el nombre del proveedor o marca registrada del

contratista, nombre de la medalla, nimero de contrato, afio de fabricacién, entre otra
informacion.

Cada medalla debe llevar instrucciones de cuidado.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si requiere otro
tipo de rotulado y/o empaque a lo establecido en la presente especificacion técnica.
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4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA

EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.,

4.1.1 Muestreo. De cada lote de medallas, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el numero de unidades indicado en la tabla No. 3 sobre cada unidad de
ia muestra, se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si estas cumplen los
requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado especificados. Este plan de
muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccién
general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma
Técnica Colombiana NTC- ISO 2859-1 (actualizacion vigente).

Tabla No. 3 Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de
empadquie y rotulado.

2 1 2

91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201 -3 200 20 5 6
3 201 - 10 000 32 6 7

Nota 1: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre el
proveedor y el comprador. :

4.1.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el niimero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuosas es iguai o
mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de
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acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 actualizacion vigente. Cuando se
efectie la evaluacién de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar
un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTCISO 2859-1 (actualizacion vigente).

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccion estricta bajo las mismas condiciones, segun lo establecido
en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (actualizacidn vigente).

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestras de la maleria prima se debe realizar de acuerdo con o
establecido en la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004 (actualizacidn
vigente).

4.2.1 Muestreo para evaiuar requisitos especificos en producto terminado. Para
verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar dependiendo del
tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la tabla No. 4 este plan
de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccién especial S-3
inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC—-ISQ 2859-1 (actualizacién vigente).

Tabla No. 4 Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

51- 150 2 1 2
151 =500 3 1 2
501-3200 5 1 2

3 201 - 35 000 8 2 3
35.000 o mas 20 o) 6

Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado
entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el
numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al namero de

aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales vy
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requisites de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o
mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de
acuerdo con los criterios indicados en la GTMDO0004 (actualizacion vigente). Cuando se
efectiie la evaluacién de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar
un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859 -1 (actualizacién vigente).

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante
inspeccién visual. Si es solicitado, se debe comparar con una muestra de
referencia o la presente especificacion técnica. La determinacion de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precisién
de acuerdo con la dimensién y el elemento a medir, atendiendo las
recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas
respectivas, aplicadas a la Metrologia y mediciones en general.

5.2 ANALISIS QuUimICO

La verificacién quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado
en las normas ASTM E1621, ASTM E60, UNE-EN 15063 o emplear otro método
de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar debidamente validado y
soportado por el laboratorio que lo desarrolle.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICADO

531 Principio del método. Este método se establece para determinar las
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en
el horno a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la
exposicion se sustraen del homo. Se debe limpiar la superficie y retirarse la laca
quemada para verificar el esmalie.
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534 Expresion de Resultados. Se debe observar que se desprende la
pelicula de laca del elemento y esta debe tener un aspecto de coloide.

54 VERIFICACION DEL LACADO

5.41 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca
y la calidad de la misma.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicién.
Reactivo Cantidad g/L
Hidroxido de sodio 15
Carhonato de sodio 20
Fosfato de trisodio 8
Metasilicato de sodio 30
Jabén industrial 1

Temperatura 45 °C - 50 °C, voltaje 3 - 10 voltios, amperios: variables de acuerdo a la
carga.

543 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya
sea en gancheras 0 amarrados con alambre de cobre para permitir la onductividad.
Aproximadamente 40 segundos después de sumergidos se debe observar efervescencia
que proviene de los elementos sumergidos en la superficie del tanque. Si es asi se

deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a temperatura
ambiente.

5.4.4 Expresién de resultados. Se debe observar desprendimiento de la
pelicula de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion de
conformidad del cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo
con la NTC-ISO/IEC 17050-1 y NTC-ISO/IEC 17050-2, soportando lo manifestado en

informes de laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus pruehas de
verificacion,
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6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las presentes normas, debe utilizarse la actualizacién que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la Oficina de
Normas Técnicas Ministerio de Defensa o al organismo correspondiente.

GTMD-0004 Gufa Técnica evaluacion de la conformidad para los productos del
sector defensa actualizacion vigente.

NTC 478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y
formas e produccion elaborados.

NTC/SO 2859-1 Primera Actualizacion. Procedimientos de muestreo para inspeccion
por atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados por el
nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccién lote a lote.

NTC/ASQ-IEC Evaluacién de la conformidad. Declaracién de conformidad del
17050-1 proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

NTCASO-EC Evaluacién de la conformidad del proveedor. Parte 2:

17050-2 Documentacién de apoyo.

ASTM E1621 (Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and Related Materials by
Spectrophotometry) que equivale a la técnica de espectrometria de rayos
X,

ASTM E60 (Standard Practice for Analysis of Metals Ores, and Related Materials by

Spectrophotometry) que equivale a la técnica de espectrofotometria.

UNE-EN 15063-1 (Copper and cooper alloys — Dtermination of main constituens and
impurities by  wabelength dispersive X ray
fluorescence spectrometry (XRF) Part 1: Guidelines to the
method.
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NTC 4873-2 Ensayos para determinar solidez del color. Parte 2: Escala de
grises para evaluar el cambio de color (actualizacion

vigente).

Nota 3. Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la actualizacién que
esté vigente al momento de la verificacién de los requisitos.
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6.2 ANTECEDENTES

= Comunicacion oficial No. GS-2024-001241-OCINT de fecha 29 de mayo de 2024 por

medio de la cual se solicita crear la especificacién técnica de la Medalla de la Oficina
de Control interno.

= Resolucién Nro, 1694 del 29 de mayo de 2024. “Por la cual se modifican los artfculos
2 y 3 de la Resolucién Nro. 2334 del 21 de julio de 2023, Por /a cual se crea y

reglamenta la Medalla Oficina de Control Interno Mayor General Manuel José Lépez
Gémez”.

* Resolucién Nro. 2334 del 21 de julio de 2023, “Por /a cual se crea Y reglamenta la
Medalla Oficina de Controf Interno “Mayor general Manuel José L6pez Gémez”.
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ANEXO

Figuras Unicamente a manera de referencia para verificacion de disefio.

Figura llustrativa No. 1 Medalla Oficina de Control Interno

‘Mayor General Manuel José Lépez Gomez"
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Figura llustrativa No. 2 Cotas Medalla
Oficina de Control Interno “Mayor General Manuel José Lépez Gémez’
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Figura llustrativa No. 2 Cotas Medalla
Oficina de Control Interno “Mayor General Manuel José |.épez Gomez”
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PARARA

Figura llustrativa No. 3 Cotas Medalla
Oficina de Control interno “Mayor General Manuel José Lopez Gomez”
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La especificacion técnica ET-PN-300 fue aprobada el 2019-10-07.

La presente especificacién esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el objeto que
responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la Fuerza Publica.

L.a Especificacidn Técnica Condecoracion de la Direccién General de la Policia Nacional, es creada
en atencion a solicitud emitida mediante memorando No. 8-2019-020956-DIPON del 10-09-2019.

A continuacion se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio de ésta
norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL

OFICINA DE PLANEACION

SECRETARIA GENERAL

DIRECCION DE TALENTO HUMANO

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DE LA DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA
GRANADOCS Y CONDECORACIONES 5.AS
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1. OBJETO

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y

los ensayos a los cuales debe someterse la condecoracion de la Direccion General,

otorgada a los sefiores presidentes, Jefes de Estado y sus homélogos, Ex presidentes,

maxima jerarquia eclesiastica, Ministros, Comandantes, Directores de Fuerza Nacionales y

Extranjeras, Ex Directores Policia Nacional, honorables directivos de entidades o

instituciones nacionales y extranjeras, sefiores oficiales Generales de las diferentes fuerzas

Nacionales o Exiranjeras, altas personalidades nacionales y exiranjeras, oficiales ‘
superiores y subalternos, miembros del nivel ejecutivo, suboficiales, patrulleros, agentss, N
personal no uniformado, personas naturales y juridicas nacionales y extranjeras; creada por

la Policia Nacional mediante Resolucién No. 03892 del 13 de septiembre de 2019,

2. DEFINICIONES Y APLICACION

241 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en NTC 5220-1 actualizacion vigente, se
establecen las siguientes:

Ampolla. Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.

Anagrama. Palabra que es el resultado de la reorganizacion de las letras que componen
otra palabra del mismo idioma o lengua.

Aristas vivas. Seccién sobresaliente que resulta de la interseccion de dos planos, R
considerada hacia la parte exterior del angulo o arista que forman.

Barreta. Pieza metalica utilizada para sostener las condecoraciones.

Bisel, Borde cortado oblicuamente.

Corrosion. Ataque destructivo de un metal por reaccién quimica o electroquimica con su
medio ambiente.

Cucarda. Distintivo en forma de rosetdn que caracteriza la superioridad y distincion.

Defectos de estampado y/o troquelado. Imperfeccién en la impresion sobre el metal
como repisado o falta de definicion en el relieve.



Pagina 5 de 37
Codigo: 1LA-FR-0060
Fecha: 27-05-2016

ASEGURAR LA CALIDAD

ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA s
Version: 4 NACIONAL POLICIA
' NACIONAL

CONDECORACION DE LA DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL
ET — PN — 300 (2019 — 10 - 07)

Esmaite. Barniz o pasta brillante y dura, que se obtiene fundiendo polvo de vidrio coloreado
con Oxidos metalicos y que por medio de la fusion se adhiere a la porcelana, loza, metales,
elc.

Grieta. Abertura alargada y con muy poca separacién entre sus bordes gue se hace en la
tierra o en un cuerpo sélido, generalmente de manera natural.

Lote de entrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién presumibiemente
uniformes, puesta a disposicién de la entidad contratante para ser sometida a inspeccion
Como uno o varios conjunios dependiendo del numero de origenes productivos (plantas-
maquilas} que lo conforman.

Lote de produccién. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccion
presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccién como un conjunto unitario.

Moaré. Acabado aplicado sobre el textil, que da apariencia de olas de agua.

Muestra. Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para obtener
la informacién estadistica necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

Rebaba. Porcién de materia que sobresale en los bordes o en la superficie de un objeto
cualquiera.

Troquelado. Proceso mecanico de produccién industrial que se utiliza para trabajar en frio
una lamina metdlica y fabricar completa o parcialmente piezas, bien sea para cortar, doblar
o conformar una forma previamente definida.

Truncada. Forma tridimensional obtenida cortando un sélido con dos planos no coplanares,
o quitando un vértice de dicho solide (como un cono, piramide, prisma, etc.) con un plano
que por lo general no es paralelo a la base.

2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicién, las unidades
contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.2.1 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es menor a 51
unidades.
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2.2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de empaque y
rotulado diferentes a las establecidas en la presente Especificacién Técnica, deben
especificarias o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el contratista.

2.2.4 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier medio la
autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y 17050-2)
suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

La evaluacion debe realizarse vista de frente al evaluador.

3.1.1 Disefio. La condecoracion de la Direccién General de la Policia Nacional estara
dividida en cuatro categorias y tendr las siguientes caracteristicas:

3.1.1.1 PRIMERA CATEGORIA — GRAN LIDER (Dorado Brillante).

3.1.1.1.1 Joya (cucarda).

La condecoracidon sera una joya con una base en forma de cucarda color Dorado y un
sobrepuesto color Dorado, con una base en forma de rayos de luz biselados, con una
estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en alto relieve, bien definido
centrado el Escudo de la Policia Nacional. Debajo de la estrella de 10 puntas se ubicara
una cinta ondeante enrollada en sus extremos color dorado, la cual cubrird tres puntas
inferiores de la misma, donde se podra leer &l texto “DIRECCION GENERAL”, en alto
refieve, letra arial maytscula, de color dorado.

El reverso de la Joya debe ser liso y brillante, sobre el cual debe llevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoracion con base martillada, el cual
fleva la inscripcion en alto relieve, letra arial y en mayuscula CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“GRAN LIDER".

3.1.1.1.2 Banda. La joya debe llevar una banda para utilizar a la altura de la cintura,
confeccionada en cinta tipo seda con acabado moaré, color blanco y verde en el centro, y
en los extremos debe llevar la bandera de Colombia (amarilio, azul y rojo), comenzando el
amarillo de afuera hacia adentro. En la unién de la cinta (extremo de la banda) debe llevar
un mofio tipo corbatin del mismo material, del cual se suspende la réplica de ia joya. La
banda entregada con la joya debe tener los colores del tricoior nacional en sus extremos vy
los colores de la bandera de la Policia Nacional en el centro del mismo, blanco a la izquierda
y verde a la derecha (vista de frente al evaluador).
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Elaborada en cinta con acabado moaré, con un mofio tipo corbatin del mismo material, de
este mofio se sujeta por el medio parte inferior, una joya (estrella de diez puntas), por medio
de una argolla, con contra argolla mévil que unen la joya a la banda.

3.1.1.1.3 Réplica (miniatura). Tendra las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estara suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta llevara una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecion en el mismo color de la condecoracion, en la parte inferior una argolla, con contra
argolla movii que unen la condecoracion a la cinta.

Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefio y color.

La replica en la parte posterior no llevara sobrepuesto, ira completamente lisa v brillante,
centrado y en Alto relieve Hevara la categoria a la que pertenece en letra arial v en
mayuUscula “GRAN LIDER” en el mismo color de la joya.
3.1.1.1.4 Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular, color dorado
con los mismos colores de la cinta: en la parte central color verde y blanco, y en los dos
exiremos ios tres colores de la Bandera de Colombia, comenzando con el amarillo de afuera
hacia adentro. En el centro debe levar sobrepuesto de la cucarda. En la parte posterior
lleva dos agujas para sujecién las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas
de tal forma que su posicién sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta
ubicacién, con sus respectivos broches de presion.

3.1.1.1.5 Sobrepuesto de ia cucarda. Metalica, dorada, con una base en forma de rayos
de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en
alto relieve, bien definido centrado ef Escudo de la Policia Nacional.

3.1.1.1.6 Color. La condecoracion de ia Direccién General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos que la componen, descritos en la Figura No. 1 Condecoracién
de la Direccién General de la Policia Nacional. Categoria Gran Lider.

3.1.1.1.7 Dimensiones. Las dimensiones de la Joya, Replica, Venera y Banda de la
condecoracion Gran Lider y Contribucién Excepcional se establecen en la Tabla No.
1. Ver Figura No. 5. Cotas. Categoria Gran Lider y Contribucion Excepcional.
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Tabla No. 1. Dimensiones Condecoracién Direccion General de la Policia Nacional.
Ver Figura No. 5. Cotas. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional.

. Didmetro externo argolla fija parte supenor madalia ;

Dlametro de la Cucarda Convexa A 80.mm 2 mm
Ancho mayor haz de luz central B M—i,g-?n‘;n +#-0,5mm
Anchomayorhazdeluziaterst 1 € | 2mm | 4-05mm —
" Alto sobrepuesto Anverso de la Cucarda . D . 6lmm | wimm | 8mm aimm
Ancho sobrepuesto Anverso de Ia Cucarda _ £ 585mm | s-1mm | 15mm - {}I}%’T?
" Ancho Corona Laurel UF L 57m e
"7 Ancho Ramas Corona Laurel G | 73mm | 405mm | —
7 Altode Ja cinta Inferior PH 68mm | +-05mm 19mm - 05mm -
; " Ancho de la cinta Inferior TV T ae5mm | atem | 12mm 0 aeimm
’ Alto Letra de la Cinta Inferlor 51 25mm | 4-05mm
| Ancholnferiorbrazo mayorestrelfa © K| 102mm | w-imm | 270m 41 mm
' Ancho Inferior brazo menorestrella | L | 48mm | 4-05mm | 12mm _ +-05mm
i Diametro de la circunferencia interna : M 33 mm #1mm g5mm . +-1mm
_ T Al escudo de la PoliciaNacional | N | 265mm | +-1mm | 69mm ,: Himm
5 Bidmetro sobrepuesto Reversodela Cucarda O : 24mm +1mm

Ancho A z
Alto J— Smm | seimm
Ancho Intemo ventana c PoTsmm G oas1mm
AltoInterno ventana Do T?:S mm . +#05mm
Ancho Aﬁ 40mm -t mm f
Al B 10mm | arimm ] |
Ancho Franja Amaniia | ¢ 3mm %1‘03 mm | .
" AnchoFranJaAzuE N TSmm - +1o03mm
5 AnchaFran;aReja I - ISmm +1-03 mm .
. AnchoFranjaBlanca F | n2amm ; oaimm —— |
" AnchoFranjaVerde TG | T2mm o4 1mm
~ Altodel Sobrepuesto H gmm | s-tmm
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Continuacién Tabla No. 1. Dimensiones Condecoracién Direccion General de la
Policia Nacional. Ver Figura No. 5. Cotas. Categoria Gran Lider y Contribuciéon
Excepcional.

Alto 4o mm +-2 mm
Ancho Franja Amarilla 1T mm +-0,3 mm '
Ancho Franja Azul G5 mm + 0,3 mm
Ancho Franja Roja E Q.5 mm +- 0,3 mm
Ancho Franja Blanca | F 5.5 mm +-T mm
T AnchoFaanjaVerde 0 |G T T55mm | snTmm
A L T e mm T e

G
e

Total T B 1800 mm

e o

=
~t
8
=]
&
Y
3
3

+-1mm
6mm | 4.imm
g8mm | 405 mm
46,5 mm +F mm e ———————n
25mm | +~0,5mm

" Didmetro externc argoila fija parte superior
g Alto de la ¢inta Inferior
| Ancho de la cinta Inferior
: Alto Letra de la Cinta Inferior

Ancho Inferior brazo mayor estreila 102mm | +41mm
Ancho Inferior brazo menor estrella 4,8 mm +- 0,5 mm
Diametro de fa circunferencia interna 33 mm +-1mm

gL;---E:ﬂi:,‘a"!'trz'1tﬁj_h

Alte escudo de la Policia Nacional 26,5 mm +- 1 mm

3.1.1.2 SEGUNDA CATEGORIA - CONTRIBUCION EXCEPCIONAL (Plateado Brillante).

3.1.1.2.1 Joya {cucarda).

L.a condecoracion serd una joya con una base en forma de cucarda color Plateado Brillante,
sobrepuesto va una base en forma de rayos de luz biselados color plateado brillante, con
una estrella de diez puntas color dorada, con laureles plateado brillante que sostienen la
estrella, en alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional. Debajo de
la estrella de 10 puntas se ubicara una cinta ondeante enrallada en sus extremos color
plateado brillante, la cual cubrira tres puntas inferiores de Ia misma, donde se podré leer el

texto “DIRECCION GENERAL”, en alto relieve, letra arial mayuscula, de color plateado
Brillante.

El reverso de la Joya debe ser liso y brillante, sobre el cual debe Hevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoracion con base martillada, el cual
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lleva la inscripcion en aito relieve, letra arial y en mayuscula CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“CONTRIBUCION EXCEPCIONAL”,

3.1.1.2.2 Banda. La joya debe llevar una banda para utilizar a la altura de la cintura,
confeccionada en cinta tipo seda con acabado moaré, color blanco y verde en el centro, y
en los extremos debe llevar la bandera de Colombia (amarillo, azul y rojo), comenzando el
amaritlo de afuera hacia adentro.

En la union de la cinta (extremo de la banda) debe llevar un mofio tipo corbatin del mismo
material, del cual se suspende la réplica de la joya. La banda entregada con la joya debe
tener los colores del tricolor nacional en sus extremos y los colores de la bandera de la
Policia Nacional en el ceniro del mismo, blanco a la izquierda y verde a la derecha (vista de
frente al evaluador).

Elaborada en cinta con acabado moaré, con un mofio tipo corbatin del mismo material, de
este mofio se sujeta por el medio parte inferior, una joya (estrella de diez puntas), por medio
de una argolla, con contra argolla mévil que unen la joya a la Banda.

3.1.1.2.3 Réplica (miniatura). Tendra las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estard suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta llevara una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecién en el mismo color de la condecoracién, en la parte inferior una argolla, con contra
argolla movil que unen la condecoracion a la cinta.

Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefio y color.

La réplica en la parte posterior no Hevara sobrepuesto, ira completamente lisa y brillante,
centrado y en Alto relieve llevara la categoria a la que pertenece en letra arial y en
mayscula “CONTRIBUCION EXCEPCIONAL” en el mismo color de la joya.

3.1.1.2.4 Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular, color plateado
brillante con los mismos colores de la cinta: en la parte central color verde y blanco, y en
los dos extremos los tres colores de {a Bandera de Colombia, comenzando con el amarilio
de afuera hacia adentro. En el centro debe levar sobrepuesto la joya, los laureles y el
Escudo de la Policia Nacional. En la parte posterior Heva dos agujas para sujecién las cuales
deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicion sea
perpendicular al plano de la misma, permitiendo Ia correcta ubicacidn y con sus respectivos
broches de presion.

3.1.1.2.5 Sobrepuesto de la cucarda. Metdlica, plateado brillante, con una base en forma
de rayos de luz biselados, con una estrella de diez puntas dorada, con laureles plateado
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brillante que sostienen la estrella, en alto relieve, bien definido centrado el Escudo de Ia
Policia Nacional,

3.1.1.2.8 Color. La condecoracion de la Direccion General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos que la componen, descritos en la Figura No. 2,
Condecoracion de la Direccion General de la Policia Nacional. Categoria Contribucién
Excepcional.

3.1.1.2.7 Dimensiones: Las dimensiones de la Joya, Replica, Venera y Banda de la

condecoracion GRAN LIDER y CONTRIBUCION EXCEPCIONAL se establecen en la Tabia
No. 1.

3.1.1.3 TERCERA CATEGORIA — LABOR EXTRAORDINARIA (Plateado Antiguo).

3.1.1.3.1 Joya. La condecoracidén serd una joya con una base color plata Antigua y un
sobrepuesto color Dorado para la categoria “Labor Extraordinaria”: con una base en forma
de rayos de luz biselados, con una estrella de diez punias, con laureles que sostienen la
estrella, en alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional. Debajo de
la estrella de 10 puntas se ubicara una cinta ondeante enrollada en sus extremos color
dorado, la cual cubrird tres puntas inferiores de Ia misma, donde se podra leer el texto
“DIRECCION GENERAL”, en alto relieve, letra arial mayuscula, de color dorado.

El reverso de la Joya debe ser liso y brillante, sobre el cual debe llevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoracién con base martilada, el cual
lleva la inscripcidn en alto relieve, letra arial y en mayuscuia CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“‘LABOR EXTRAORDINARIA™.

3.1.1.3.2 Cinta al cuello. La joya debe pender de una Cinta, la cual ira al cuello,
confeccionada en cinta tipo seda con acabado moaré, color blanco y verde en el centro, y
en los extremos debe llevar la bandera de Colombia (amarilio, azul ¥ 10jo), comenzando el
amarillo de afuera hacla adentro. En la unién de la cinta (extremo de la cinta) debe lievar
un cuelio metalico dorade, por donde pasa la cinta al cuello.

3.1.1.3.3 Réplica (miniatura). Tendré las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estara suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta Hlevara una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecion en el mismo color de ta condecoracién, en la parte inferior una argolfla, con contra
argolla mévil que unen la condecoracién a la cinta.
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Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefic y color.

La réplica en la parte posterior no llevaré sobrepuesto, ira completamente lisa y brillante,
centrado y en Alto relieve llevard la categoria a la que pertenece en letra arial y en
mayuscula “LABOR EXTRAORDINARIA” en el mismo color de la joya.

3.1.1.3.4 Venera. Consiste en una plagueta biselada de forma rectangular, color dorado
con los mismos colores de la cinta: en la parte central color verde vy blanco, y en los dos
extremos los tres colores de la Bandera de Colombia, comenzando con el amarillo de afuera
hacia adentro. En el centro debe flevar sobrepuesto de la cucarda. En la parte posterior
lleva dos agujas para sujecion las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas
de tal forma que su posicién sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta
ubicacion, con sus respectivos broches de presién.

3.1.1.3.5 Scohrepuesto de la cucarda. Metalica, dorada, con una base en forma de rayos
de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en
alto relieve, bien definido centrado el Escudo de la Policia Nacional.

3.1.1.3.6 Color. La condecoracion de la Direccion General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos gue la componen, descritos en la Figura No. 3.
Condecoracién de la Direccion General de la Policla Nacional. Categoria Labor
Extraordinaria.

3.1.1.3.7 Dimensiones replica y venera. Las dimensiones de la Joya, Réplica y la
Venera se establecen en ia Tabla No. 1.

3.1.1.3.8 Dimensiones de la Cinta al Cuello y la Joya. Las dimensiones de la Cinta al
Cuello y la joya de la Condecoracidn Labor Extraordinaria y Desempefio Meritorio
se establecen en la Tabla No. 2.



Pagina 13 de 37

Cddigo: 1LA-FR-0060

ASEGURAR LA CALIDAD

Fecha: 27-05-2018

Version: 4

ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA
NACIONAL

POLICIA

NACIONAL

CONDECORACION DE LA DIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL
ET — PN - 300 (2018 — 10 - 07)

Tabla No. 2. Dimensiones Condecoracién Direccion General de la Policia Nacional.
Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinaria y Desempeiio Meritorio,

Alto A 65,5 mm +-1mm + 1 rom
Ancho B ! 5&5mm <1 i +- T mm
Ancho Corona Laurel T c 37mm ¢ a1 mm
Ancho Ramas Corona Laural D 73 mm U E s mm | e T T
Alta de |a cinta Inferior E 6,8 mm +- 0,5 mm 1.9 ooy + 0,5 mm
Anchg de la cinta inferfor “E 46,5 mm +- 1 mm 12 mm +-1mm
Alto Letra de Ia Cints inferior G 2.5 mm +- 0,5 mm
Ancho Inferior brazo mayor estrella i 10,2 mm +5- 1 rran 2,7 mm +-1 mm
Ancho Inferior brazo menor estrella 1 4,8 mm +-0,5 mm 2 mm +~ 3,5 mm :
Piametro de ia circunferencie nterna J 33mm +~1 mm a5mm | an1mm
Alto escudo de la Policia Naclonal K 26,5 mm +i- T mm 6,2 mm +/~ 1 ram
Diametro sobrepuesto Reverso L 24 mym + 1 mm
) Didmatre externc arejuna il"'a}a partémsu_péfio'r medalls | M & mm ——————— 3 mm +- 1T mm

45 mm +-1 mm 20mm | +~Tmm
12 mm H#imm Srom £ 1 mm
36 mm +/-T mm 15 mm +- 1 mm
P . S o B

i

1S mm

+-0,5 mm
T
+-Tmm |

5trm +~ 1 mm

+{- 1 mm

S
40 mm -~
Alto B 10mm | «1mm =
Ancha Franja Amariila C 3 mm +- 0.3 mm
; Ancho Franja Azul D L5mm | 03 mm
Ancho Franja Roja E | 1.5 mm +0,3 mm.
Ancho Franja Blanca F 11.2mm | w1 mm i
Ancho Franja Verde G +-71 mm
Alto del Sobrepuesto H

BIES]

Ancho A /-2 mm

Alto B ‘ /=2 rram
Ancho Franja Amarilia < i m-:»JL-VU,E mm
o Ancho Franja Azul B D ; 0,3 mm ;
Anchao Franja Boja E t4mm | w-03mm 0 0S5mm | w03 mm ¢

Ancho Frarija Bianca F | 144 mm © +-1mm 55 mm ++ 1 mm

Ancho Franja Verde I 14,4 mm +~ T mm 55mm +-1 rmm

Alto del Sobrepueste H 8mm w-1lrm 8mm +- 1 mm
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Continuacion Tabla No. 2. Dimensiones Condecoracion Direccién General de a
Policia Nacional. Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinaria y
Desempefio Meritorio.

I Anchomenor
[_ Dilamerra argolia fifa parte inferior

A
B
T Ancho Franja Amarilla C 28 mm +-1mm 1 mm +-0,3 mm
Ancho Franja Azul B | 14mm - 03mm - 0Smm | +-03mm
: Ancho Franfa Roja E 1,4 mm +-03mm | 05mm +-0,3 rmm
N " TAncho Franja Blanca 7 4,4 mm #-1mm | 55mm +#- 1 mm
7T pAncho FranjaVerde G 144 mm s lmm | 55mm - lmm
Alta del Sobrepuesto H
A
T Ancho mayar B
é_
o

3.1.1.4 CUARTA CATEGORIA — DESEMPENQ MERITORIO (Dorado antiquo).

3.1.1.4.1 Joya. La condecoracion serd una joya con una base color Dorade Antiguo y un
sobrepuesto color Dorado Brillante para la categoria "Desempefio Meritorio”; con una base
en forma de rayos de luz biselados, con una esirella de diez puntas, con laureles que
sostienen la estrella, en alto refieve, bien definido centrado el Escude de la Policia Nacional.
Debaijo de la estrella de 10 puntas se ubicara una cinta ondeante enrcllada en sus extremos
color dorado Brillante, la cual cubrird tres puntas inferiores de la misma, donde se podrd

leer el texto “DIRECCION GENERAL”, en alto relieve, letra arial maytscula, de color dorado
Brillante.

El reverso de la Condecoracion debe ser liso vy brillanie, sobre el cual debe llevar un circulo
sobrepuesto del mismo material y color de la condecoracidén con base martillada, el cual
lleva la inscripcién en alto refieve, letra arial y en maytscula CONDECORACION DE LA
DIRECCION GENERAL DE LA PCLICIA NACIONAL, indicando a que categoria pertenece
“DESEMPENO MERITORIQ".

La Joya se encuentra suspendida en una cinta confeccionada tipo seda con acabado
moaré, color blanco y verde en el centro, y en los extremos debe llevar {a bandera de
Colombia (amarilio, azul y rojo), comenzando el amarillo de afuera hacia adentro.

3.1.1.4.2 Barreta. En la parte superior de la cinta lleva una barreta o hebilla metéalica color
Dorado antiguo, con una veniana perforada que permite ver ia ¢inta, con acabado martiliado
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y bisel o borde liso; y en la parte posterior lleva un gancho soldado en color dorado tipo
nodriza para la sujecion de la condecoracién al pecho del condecorado.

3.1.1.4.3 Réplica (miniatura). Tendra las mismas caracteristicas tanto en su disefio como
en sus colores, de la joya y la cucarda, estara suspendida por medio de una cinta. En la
parte superior de la cinta llevarda una barreta con ventana sin perforar, con gancho de
sujecion en el mismo color de la condecoracion, en la parte inferior una argolla, con contra
argolla mévit que unen la condecoracién a ia cinta.

Sobre la Cinta centrada ira el sobrepuesto de la cucarda con las mismas caracteristicas de
disefio y color.

La réplica en la parte posterior no llevara sobrepuesto, ira completamente lisa y brillante,
centrado y en Alto relieve llevara la categoria a la que pertenece en letra arial y en
mayuscula “DESEMPENO MERITORIO” en el misme color de la jova.

3.1.1.4.4 Venera. Consiste en una plagueta biselada de forma rectangular, color dorado
antiguo con los mismos colores de la cinta: en Ia parte central color verde y blanco, y en los
dos extremos los tres colores de la Bandera de Colombia, comenzando con el amarilio de
afuera hacia adentro. En el centro debe llevar sobrepuesto la joya, los laureles y el Escudo
de la Policia Nacional. En la parte posterior lleva dos agujas para sujecion las cuales deben
estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicion sea perpendicular

al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacion y con sus respectivos broches de
presidn.

3.1.1.4.5 Sobrepuesto de la cucarda. Metalica, dorada, con una base en forma de rayos
de luz biselados, con una estrella de diez puntas, con laureles que sostienen la estrella, en
alto relieve, bien definido centrado el Fscudo de la Policia Nacional,

3.1.1.4.6 Color. La condecoracion de la Direccién General debe tener los siguientes colores
en cada uno de los elementos que la componen, descritos en la Figura No. 4.
Condecoracion de la Direccién General de la Policia Nacional. Categoria Desempefio
Meritorio.

3.1.1.4.7 Dimensiones de la Cinta y la Joya. Las dimensiones de la Cintay la Joya se
establecen en ia Tabla No. 3. Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinaria
y Desempefio Meritorio,
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Tabla No. 3. Dimensiones Condecoracion Direccién General de la Policia Nacional.
Ver Figura No. 6. Cotas. Categoria Labor Extraordinaria y Desempefio Meritorio.

“Alto Aﬁ 655mm 4~ 1mm i8mm { +- 1 mm
Ancho B 585mm  s-imm | 15mm | +1mm
“AnchoCoronalaurel | € ¢ 57mm  u-1mm 5
AnchoRamas Cotona Laurel D 73mm  «-05mm - : [p—
Alto-de fa cinta Infarior E ~ &8mm 7 -0, 5 mm“ 1 B_mm!:u; 05mm
Anchao de fa cinta Inferior F o 465mm  s.1mm | 12 mm w-Tmm
Alto Letra cle la Cinta Inferior G 25mm  «-05mm :
Ancho Inferior brazo mayor estrelia H . 102mm  +-1mm | 27mm | +-1mm
Ancho Inferior brazo menor estrella I 48mm 4 5mm i 1 2mm +#-0,5 mm
Dxametro de Ya circunferendia mtem:; 1 1 3¥mm arimm | BSmm 1 +-1mm
Alto escudode fa Pohc(a Nacwonal K 265mm  +-Tmm | 69mm | 4 1mm
' L. 24mm w-imm
M 1 Bmm e imm | +-1mm

Ancho Interno ventana

Alto lntemo ventana

" Ancho interno. ventana

Aito tnternoventana

e 1mm
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Continuacion Tabla No. 3. Dimensiones Condecoracién Direccion General de la

Policia Nacional.

Alto
Ancho Franja Amarilla
Ancho Franja Azul
Anchoe Franja Roja
Ancho Franja Blanca
Ancho Franja Verde
Alro del Sobrepuesto

st

o e o e e g 3 et e o 5
N1 DESEMEENG MERITOMIOLY
A e abe e it bt RO

;'n.m’;tjfh Wi

il

+i- 1 mm

+#-03mm :

+#-03mm
. +03 mm

Bl l‘ ;&‘3\{
Ancho A 40 mim +- 1 mm 15 mm +-2 mm
Alto 8 | 50mm | +imm 40 mm 472 mm
Ancho Franja Amarilla C 2,8mm -1 mm 1 mm +- 0.3 mm |
E " Ancho Franja Azul D l4mm | +-03mm  05mm | + 0,3 mm
P ~ Ancho Franja Roja: E TAmm | +-03mm  05mm | «~023mm
! Ancho Franja Blanca E 14,4 mm +-1mm 5,5 rrm +- 1 mm
g Ancho Franja Verde G 14,4 mm +- 1 rom 55 mm ]
H 8 mm +- 1 rrun 8mm |

A 40 mm - ram +-2 mm
Alto B 550 mm +- 5 mm 40 mmy +- 2 mm

Ancho Franja Amarilla < 28mm . £ 1mm Tmm +# 8,3 mm

Ancho Franja Azul in} 7,Hmném s 0.3 mm G5 mm +#-0,3 mm

Ancho Franja Roja £ 1.4 mm +-0,3 mm 0,5 mm +- 0,3 mm

i Ancho Franjs Blanca F 144 mm +-1mm 55mm | +-1mm

Ancho Franja Verde G 14,4 mm 5,5 mm +i- 1 mm

M| e Smm | o0 1mm

Alto del Sobrepuesto

Ancho mayor

+- 1 mm

Ancho menor

3.1.1.4.8 Acabado

Biametro argolla fija parte inferior

L os colores deben ser esmatltados.

l.a condecoracion debe estar limpias, suaves y libres de filos y bordes &speros, la operacion
de estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o discordar el disefio o forma
de la condecoracién. Las superficies no deben presentar cortes, opacidad, peladuras o

ampolias en el acabado.
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La condecoracion debe poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, ni falta de penetracion, asi
mismo estaran exentas de porosidad.

Las partes o piezas sobrepuestas no deben presentar desprendimiento con la manipulacién
o el uso.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe
presentar superficies rugosas o toscas.

La cinta no debe presentar migracion o contaminacion del color azul hacia el color blanco.

Los ganchos de sujecion deben poseer un espesor que garantice que con la manipulacion
no se deformen o impidan su correcto ajuste.

Ninguno de los componentes de la condecoracion debe presentar evidencia de corrosion a
simple vista, ni falta de recubrimiento dorado al momento de la inspeccién, ni durante todo
¢l tiempo de vida dtil de la misma.

Los extremos libres de la banda, de la cinta al cuello, de la replica y la joya deben estar
rematados de manera adecuada con el fin de que no permitan que el textil se deteriore o
deshilache con el uso, este remate no debe afectar €l disefio y la presentacién del mofio
tipo corbatin o los extremos mismos de la banda.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Material. El material de la joya (cucarda), réplica y venera debe ser en crisocal, que
cumpla con los requisitos establecidos en la Tabla No. 4 y la verificaciéon se debe hacer
como se indica en ef numeral 5.2.

Tabla No. 4. Requisitos para el material metélico.

COMPOSICION

MATERIAL Cu Zn

CuZnt0 87% minimo Resto hasta completar 100%

L.os elementos deben tener acabado plata y/u oro.
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3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con
oxidos de metales, con el fin de que produzea la sombra, los colores y la opacidad deseada
asi como la translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia de
cristal, cuando se sometan al ensayo indicado en el numeral 5.3.

3.2.3 Laca. La joya (cucarda), condecoracion, réplica y venera debe tener un recubrimiento
en laca sintética que asegure la proteccién de las mismas sin afectar su brillo, su verificacion
se realizara segun lo indicado en el numeral 5.4.

3.2.4 Cinta. La tabia 2 describe los requisitos de Ia cinta tipo seda con acabado moiré.

Tabla No. 5. Especificaciones para la cinta.

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYOQ
Composicién
Poliester en % 26
minimo 26 55
Acetatoen % minimo resto

Viscosa y/o rayon

Namero de hilos/cm

Urdimbre, 54 56
minimo 23

Trama,

minimo

3.2.6 Material argolias de enlace, contra-argollas y puentes barretas. Deben ser en
laton con una composicion de 67% a 73% Cu, resto Zinc (Zn) hasta completar el 100%. El
fabricante debe presentar declaracién de conformidad con base en lo establecido en el
numeral 5.7.

3.2.7 Puente, Deben ser en latén con una composicion de 7% a 73% Cu, resto Zinc (Zn)
hasta completar el 100% (material comercial). El fabricante debe presentar declaracion de
conformidad con base en lo establecido en el numeral 5.7.

3.2.8 Medio Ambiente. E| fabricante de la condecoracién debe presentar declaracion de
conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISONEC 17050-1 en Ia que garantice
que el proceso de elaboracion de este elemento sea amigable con el medio ambiente de
acuerdo al Decreto 3930 de 2010 y resolucién 631 de 2015 en materia de vertimientos y
con lo dispuestos en el decreto1076 de 2015 sobre residuos peligrosos, a las Guias de
Buenas Practicas para el Sector de Galvanotecnia (2002), Buenas practicas Ambientales
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para el sector de recubrimientos Electroliticos en Colombia (2005) y demas normatividades
ambientales vigentes que diera lugar en el proceso o que derogue las antes mencionadas.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.32.1 EMPAQUE

El juego completo (joya, réplica, banda o cinta y venera) ird empacado en estuche individual
forrado en pana color verde oscurc en la parte externa y en la parte interna forrada en satin
color blanco. El juego completo va pendiente de un rectangulo de cartdn forrado en pana

color verde oscuro.

El estuche individual debe ir en bolsa transparente para su proteccion.

3.3.2 ROTULADO

En la parte posterior o reverso de la condecoracion debe llevar el nombre o marca registrada
del contratista y/o el afio de fabricacion legible y bien definido.

En la parte interna de! estuche sobre el satin blanco parte inferior, con letras doradas el
nombre o marca registrada del contratista y/o el afo de fabricacién, el nimero del contrato
en tamafo pequefio v legible.

Tanio el estuche individual como el colectivo {caja de carién} deben ir debidaments

identificados con el nombre o marca registrada del contratista, nombre de la condecoracion,
niimero de contrato, afio de fabricacién, entre ofros.

Cada condecoracion debe llevar instrucciones de cuidado.

3.3.3 RECEPCION DEL PRODUCTO

Para la recepcion del producto se procedera de la siguiente manera;

4. PLANES DE MUESTREOQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO.

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote del producic, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicado en la Tabla No. 6, sobre cada unidad de
la muestra, se debe efectuar la inspeccidn visual para verificar si éstos cumplen los
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requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado definidos en la presente
Especificacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de
inspeccién general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla No. 8. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y
rotuiado.

Tamafio de lote Tamaiio de ia Nimero de Numero de
(Unidades) muestra{Unidades) aceptacion rechazo

2-90 2 0 1
91 -150 3 0 1
151 - 280 5 1 2
281500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201~ 10 000 32 6 7
10 001 ~ 35 000 50 8 9
35 000 6 mas 80 10 11

4.1.2 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o
igual al nimero de aceptacién se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos
especificos. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo,
se debe rechazar y devolver el lote al proveedor. Cuando se efectie |a evaluacion de un
lote previamente rechazado, se debe proceder a realizar el muestreo indicado en el numeral
4.2.1 sobre el 100% del lote producto terminado.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacion escrita por
parte del supervisor y/o responsable del contrato y se establecera el tipo de muestreo a
realizar junto con las partes involucradas, bajo las condiciones establecidas en la Norma
Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 — 1, actualizacién vigente.
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4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido en
la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

4.21 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado. Para
verificar los requisitos solicitados en la presente especificacion se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la Tabla
No. 7.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial S-
3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC — SO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla No. 7. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamafio de lote Tamafo de la Nimero de Nimero de rechazo
(Unidades) muestra{Unidades) aceptacion
2 -150 2 0 1
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 ¢ mas 13 3 4

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el
niimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al numero de aceptacion,
se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empaque
y rofulado. 8i el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo,
se debe rechazar y devolver el lote al proveedor. Cuando se efectiia la evaluacién de un
lote que haya sido previamente rechazado, se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccién normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTC-180 2858-1, (Primera actualizacion).

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccion visual. Si
es solicifado, se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacién de las
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dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision de
acuerdo con la dimensién y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones
establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia
y mediciones en General.

5.2 ANALISIS QUIMICO

Verificacion Ley. ORO, PLATA Y/O RECUBRIMIENTOS. Se debe efectuar de acuerdo
con lo indicado en alguna de las siguientes normas: ASTM B 568 6 NTSJ01 1, ASTM B 748,
ASTM B 567, ASTM E 1446, ASTM E 1335-04.

Verificacion quimica del latén. Se debe verificar de acuerdo con lo indicado en las normas
ASTM B 568 6 NTSJ 011 6 empiear otro método de ensayo de amplio reconocimiento, el
cual debe estar debidamente validado y soportado por el laboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las resistencias del
esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos
- Horno con capacidad de 700° C minimo.

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno a una
temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion se sustraen del horno.

5.3.4 Expresidn de Resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula de Ia
taca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de ia laca.
5.4 VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1 Principio del método. Este método establece la existencia de ia laca y ia calidad
de la misma.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la siguiente
composicion:
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Hidréxido de sodio 15

arfl
Carbonato de sodio 20

grfl
Fosfato de trisodio 8 grfli
Meta silicato 30

gr/l

Teepol (jabon industrial 1 grA
Temperatura 45 °C -~ 50 °C

Voltaje 3 ~ 10 voitios -
Amperios: variables de acuerdo a la carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya sea en
gancheras o amarrados con alambre de cobre para permifir la conductividad.
Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se debe empezar a observar
efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la superficie del tanque. Sies

asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a temperatura
ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula de laca el
elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 COMPOSICION DE LA CINTA

Se efectiia de acuerdo con io indicado en la NTC 481.
5.6 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD

Se efecttia de acuerdo con lo indicado en la NTC 427.

5.7 DETERMINAR SOLIDEZ DEL. COL.OR

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte 2. Escala de grises
para evaluar cambio de color,

6. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

NTC 427: Textiles. Determinacion del niamero de hilos por unidad de longitud
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NTC-481: Analisis cuantitativo de textiles (composicion)

NTMC-478-1. Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y formas de
produccién elaborados,

NTSJ-001: Pereza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011: Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de
espectrometria de rayos X.

ASTM B 568. Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

ASTM B 748 Estandar test method for measurement of thisckness of metllic coatings by
miasurement of cross secction with a scanning electron microscope.

ASTM E 135-04 Standard tes methods for determination of gold in bullion by cupellation.
ASTM E 1446 Test method for chemical analysis of refined gold by difect current plasma.

6.2 ANTECEDENTES

GTMD-0004 Guia Técnica evaluacion de la conformidad para ios productos del sector
defensa actualizacién vigente.

Resolucion No. 03892 del 13-09-2019, “Por la cual se crea y reglamenta la Condecoracién
de la Direccién General de la Policia Nacional’.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

Figura No. 1. Condecoracién de la Direccidén General de la Policia Nacional.
Categoria Gran Lider.
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ANEXC

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

Figura No. 2. Condecoracién de la Direccion General de la Policia Nacional.
Categoria Contribucién Excepcional.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

Figura No. 3. Condecoracion de la Direccién General de 1a Policia Nacional.
Categoria Labor Extraordinaria.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

Figura No. 4. Condecoracién de la Direccién General de la Policia Nacional.
Categoria Desempefic Meritorio.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

JOYA (CUCARDA)

Figura No. 5. Cotas. Condecoracidn de la Direccién General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional.
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ANEXO
IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA P
DISENO.
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Figura No. 6. Cotas. Condecoracion de la Direccion General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional,
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE

DISENO.
BANDA Y CINTA REPLICA

A |

VENERA

Figura No. 5. Cotas. Condecoracion de la Direccién General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucion Excepcional.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE

DISENO.
BARRETA

REPLICA

Figura No. 5. Cotas. Condecoracién de la Direccién General de la Policia
Nacional. Categoria Gran Lider y Contribucién Excepcional,
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.
JOYA

Figura No. 6. Cotas. Condecoracion de la Direccidon General de 1a Poiicia
Nacional. Categoria Labor Extraordinaria y Desempefio Meritorio.
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE
DISENO.

CINTAS

Figura No. 6. Cotas. Condecoracién de la Direccién General de la Policia
Nacional. Categoria Labor Extraordinaria y Desempeiio Meritorio.
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REPLICA

Figura No. 6. Cotas. Condecoracién de ia Direccién General de la Policia
Nacional, Categoria Labor Extraordinaria y Desempeiio Meritorio.
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1. OBJETIVQ

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y fos ensayos a los cuales
se debe someter la medalla servicios distinguidos otorgadas al personal de la Policia Nacional.

2. REQUISITOS
21 REQUISITOS ESPECIFICOS

211 Material. El material metalico que conforma la medalla, réplica, venera y estrellas (12, 22 39)

debe cumplir con los requisitos establecidos en la tabla 1 y la verificacién se debe hacer como se indica
en el numeral 5.2

Tabla 1. Requisitos para el material metalico

MATERIAL COMPOSICION
Cu Zn
CuZn10 87 % minimo Resto hasta completar &l
93% maximo 100%

21.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con éxidos de
metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores y la opacidad deseada asi como la
franslucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia de cristal, cuando se
sometan al ensayo indicado en el numeral 5.3.

21.3  Laca. Las medallas réplica, venera y estrellas (17, 22, 3% deben tener un recubrimiento en laca
sintética que asegure la proteccién de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan al ensayo
indicado en el numeral 5.4,

214 Cinta. La tabla 2 describe los requisitos de la cinta tipo seda con acabado moaré.

Tabla 2. Especificaciones para la cinta

CARACTERISTICAS REQUISITOS NUMERAL
Composicion
Poliésteren % minimo 26
Acetatoen % minimo 26 55
Viscosa yfo rayén resto
Ntmero de hitos/om
Urdimbre, rminimo 54 58
Trama, minima 23

2.1.5 Material argollas de enlace, contra-argollas y puentes barretas, Deben ser en latén con una
composicién de 87% a 73% Cu, resto Zn hasta completar el 100% . £l fabricante de Ja medalla debe

presentar declaracion de conformidad con base en lo establecido en ja NTC-ISOAEC 17050-1 y la NTC-
ISO/NEC 17050-2.

2.1.6  Gancho de sujecion. Debe ser en acero niquelado (material comercial). E! fabricante de la

medalla debe presentar declaracién de conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISOAEC
17050-1 y la NTC-ISOAEC 17050-2. ’

21.7 Medio Ambiente. El fabricante de ia medalla debe presentar declaracién de conformidad con
base en lo establecido en la NTC-ISO/AEC 17050-1 en la que garantice que el proceso de elaboracion de
este elemento sea amigable con el medio ambiente de acuerdo al-Decreto 3930 de 2010 con relacién a
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vertimientos, Decreto 4741 de 2005 sobre residucs peligrosos, a las Guias de Buenas Practicas para el
Sector de Galvanotecnia (2002), Buenas préacticas Ambientales para el sector de recubrimientos
Electroliticos en Colombia (2005) vy demas normatividades ambientales vigentes que diera lugar en el
proceso o gue derogue las antes mencionadas

2.2 REQUISITOS GENERALES
224 Color.

2.2.1.1 Clase excepcional. Dorado, verde esmeralda y blanco para medalla y réplica; la cinta y venera
seran color verde esmeralda, los bordes con los colores de la bandera nacional quedando el amarilio en
los iaterales, el bisel de la venera dorado.,

2.2.1.2 Clase extraordinaria. Dorado, verde esmeralda y blanco para medalla, réplica y venera; la cinta
serd color verde esmeralda con bordes de color blanco.

2.2.1.3 Ciase especial. Plateado, verde esmeralda y blance para medalla, réplica y venera; la cinta de
color verde esmeralda con los bordes de color bianco

2.2.2 Disefio. Las medallas segun su clase deben cumplir los siguientes parametres de disefio y color:

2.2.2.4 Joya

CLASE EXCEPCIONAL Y EXTRAORDINARIA. Consiste en una medalla en forma de cruz de malta
color dorado, constituida por cinco brazos ubicados de la sigulente manera: el primero en la parte
superior de forma centrada y los cuatro restantes distribuidos simétricamente en su contorno, circunscrita
con esmalte verde esmeralda y bisel dorado. Al interior de cada brazo una réplica del mismo equivalente
al 50% + 2% de su tamafio en esmalte blanco. En el centro de la cruz en metal dorado Heva un circulo de
base martiflada, dentro del cual lleva en alto relieve el Escudo de la Policia Nacional con una corona de
laure! alrededor. Entre los espacios que quedan entre brazo y brazo de la cruz de malta irdn unidos entre
si con tres haces de luz en alto relieve siendo mas largo el del centro, los cuales en su conjunto
conforman un sol radiante. En el extremo superior y al centro debe llevar una argolla fija, la cual se une a
una contra-argolla {(mévil} y a su vez a dos argollas o coronas de laurel {(en aito relieve con hojas que
salgan en tres dimensiones) unidas entre si de diferente dimensién (la pequefia en la parte inferior v
grande en la parte superior), al ceniro parte superior lleva una argolla fija {(soidada) para unirse a la cinta.

El reverso de la medalla debe ser liso y brillante, sobre el cual debe llevar un circulo sobrepuesto del
mismo material y color de la medalla con base martillada, el cual lleva la inscripcién en alto relieve del
nombre de la medalla, la categoria y en nimeros “1?, 22 & 3% vez".

CLASE ESPECIAL. Tendra las mismas caracteristicas sefialadas en el parrafe anterior, g excepcién dal
color de la medalla el cual debe ser plateado.

2.2.2.2 Cinta. La medalla se encuentra suspendida en una cinta terminada en forma de V, conformada
por una franja central color verde esmeralda, los bordes con los colores de la bandera nacional ubicando

el amarillo en los laterales en la clase excepcional y de bordes color blanco en ia clase extraordinaria y
clase especial.

2.2.2.3 Barreta. En la parie superior de la cinta lleva una barreta o hebilla con ventana en metal
martiliado color dorado o plateada (segun ef caso) y bisel liso. En la parte posterior de forma centrada
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lleva un puente de donde pende la cinta y un gancho para la sujecién de la medalia en el pecho del
condecorado.

2.2.2.4 Replica. O miniatura tendra las mismas caracteristicas de la medalla a excepcion del circulo que
no va sobrepuesto sino integrado a la medalla. En la parte superior de la cinta lleva una barreta o hebilla
de sujecidn (ventana sin perforar) en color dorado o plateado (segun el caso) y en su parte inferior una
argolla con contra-argolla, la cual une la medalla a la cinta en calor dorado para la clase excepcional y
para la clase extraordinaria y clase especial en color plateado.

La réplica en la parte posterior no llevara sobrepuesto iré completamente lisa y brillante.

2.2.2.5 Venera. La venera consiste en una plaqueta de forma rectangular con bisel, franja central color
verde esmeralda y bordes con los colores de la bandera nacicnal para la clase excepcional y con los
bordes de color blance para las clases extraordinaria y especial. En la parte posterior lleva dos agujas
para sujecion con sus respectivos broches de presion.

2.2.2.6 Estrellas. Metélicas, doradas o plateadas (segutn la clase), con el escudo de Colombia en aito
relieve, bien definid. Deben ir ubicadas una, dos & tres estrellas indicando las veces que ha sido
conferida asi: en la cinta de la joya y en la cinta de Ia réplica de forma vertical y en la venera en sentido
horizontal, las cuales deben quedar distribuidas de forma centrada y simétrica.

2.2.3 Dimensiones. Las dimensiones de la medalia réplica y venera se esiablecen en la fabla 3.

Tabla 3. Dimensiones medalla: joya, replica, cinta, barreta y venera

CARACTERISTICAS

MEDALLA

REPLICA

JOYA

Diametro cruz de malta (distancia entre vértices)

50 mm +1 mm

15mm+1mm

Ancho supericr brazo

19mm+1mm

Bmm+1mm

Largo lado angulos

18 mm+1mm

S5mm+1mm

Repilica interior brazo

50% del tamafio

50% del tamafio

Largo haz de [uz central

18mmz1mm

5mm*1mm

Largo haz de luz laterales

13mm+1mm

3mm+1mm

Didmetro circulo anterior

18,5 mm+ 1 mm

7mm+1mm

Didmetro circulo posterior

2Z2mm+ 1 mm

Espesor circulo sobrepuesto

1,5mm+0,5

Didmetro externo argolla fija parte superior medalia

Smm#+ 1 mm

25mm+05mm

Diametro externo argolla grande laure!

16 mm+ 1 mm

Smm+1mm

Didmetro externo argolla pequeiia laurel

Smmz=1mm

3mm£05mm

Argolla de enlace

Didmetro (externo)

10mm+1mm

Smmx 1 mm

Espesor alambre

1.O5mm+0,2mm

1,.2mm 0.2 mm

Contra-argolla de enlace

Didmetro (externo)

6mm+1mm

S5mm=+1tmm

Espesor alambre

1.5 mm+0.2 mm

1.2 mm+0,2 mm

CINTA (para colocar al pecho)

Alto

50 mm £ 3 mm

40 mm + 2 mm

Ancho

40 mm+ 2 mm

13mm+1 mm

Clase excepcional

Ancho franja verde

AZmmz1Imm

Smm+tmm

Ancho franja roja

1mm<+0,2 mm

05mm+0,2 mm
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Ancho franja azul

1mm 0,2 mm

0,5 mm £ 0,2 mm

Ancho franja amarilla

2mmx 0.2 mm

1 mm+ 0,2 mm

Clase extraordinaria y especial

Ancho franja verde

M mm+1lmm

10mmz1mm

Ancho franja blanca

Imm 40,2 mm

Tmm£02mm

Estrella Policia (cinta joya, cinta replica y venera}

Diametro (veces oforgadas 1, 2, 3)

7mm+1Tmm

7mm+1mm

BARRETA {6 hebilla cinta)

Ancho 45 mm = 1 mm 20mm £ 1 mm
Alto 13mmzlimm 5mm+1mm
Espesor 1,5 mm minimeo 1,5 mm minimo

Ancho interno ventana

37 mm+ 1 mm

15 mm + 1 mm

Alto ventana

4mmz0,5 mm

1mm 0.5 mm

Longitud gancho de sujecién

35 mm minimo

18 mm minimo

Ancho bisel ventana

0,9 mm minimo

0,5 mm minimo

VENERA

Ancho A0 mmz1mm ——
Alto 10mm 1 mm —_—
Espesor 2 mm minimo —--

Largo aguja de sujecion

7 mm minimo

Separacion entre agujas de sujecion (parte interna)

30 mm minimo

Clase excepcional

Anche franja verde

23mm+ 1 mm

Ancho franja roja

1.5mm+0,3mm

Ancho franja azul

1.5mm+03mm

Ancho franja amarilla .

Imm+0,3mm

Clase extraordinaria y especial

Ancho franja verde

mmztmm

Ancho franias blancas

3mmz1mm

Nota. En el caso de requerir medallas para sujetar al cuello, se debe coordinar con la unidad contratante

las caracteristicas de dimensiones y disefio de la cinta vy forma de sujecion.

2.2.4 Acabado

Los colores deben ser esmaltados.

La medalla, réplica, venera y estrellas deben estar limplas, suaves y libres de filos y bordes asperos, la
operacion de estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o discordinar el disefio o forma de
las medallas. Las superficies no deben presentar cortes, opacidad, peladuras o ampollas en el acabado.
Las medallas deben poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusion u ofro procedimiento convencional con material de
aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de penetracion, asi mismo estaran
exentas de porosidad.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe presentar
superficies rugosas ¢ foscas.

UBICACION: CAGRUCA NORMALIZACIONIDOGUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGERTES



Pagina 5de 10
Cédigo: 1LA-FR-0080

AT P - : Fecha: 27-08-*2010
POLICIA NACIONAL ESPECIFICACION TECNICA DE POLICIA NACIONAL Versidn- 1

Procedimiento: Asegurar la Calidad

MEDALLA SERVICIOS DISTINGUIDOS
ET- PN - 085 A6 (2013-11-12)

Todas las argollas deben quedar bien cerradas y sin deformaciones.

Los ganchos de sujecion deben poseer un espesor que garantice que con la manipulacion se deformen o
impidan su correcto ajuste.

3. EMPAQUE Y ROTULADO

3.1 EMPAQUE

La medalia completa (medalla, réplica y venera) ira empacada en estuche individual forrado en pana color
verde oscuro en la parte externa e internamente satin color blanco. La medalla va pendiente de un
rectangulo de cartdn de 135 mm + 5 mm de largo por 90 mm 5 mm de ancho, forrade en pana color
verde oscuro. El empaque individual debe ir en bolsa transparente para su proteccion. Posteriormente en
cajas de 50 unidades debidamente selladas.

3.2 ROTULADO

En Ja parte posterior o reverso de la medalla debe llevar el nombre o marca registrada del contratista y ei
afio de fabricacion.

En la parte interna de la caja de la medalla sobre el satin blanco parte inferior, con letras deoradas el
nombre del proveedor o marca registrada, el nimero del contrato y/o el afo de fabricacién en tamarfio
pequefic y legible,

Tanto el empaque individual (bolsa) como el colectivo (caja de cartén) debe ir debidamente identificado
con el nombre o marca registrada del contratista, nombre de la medalla, nimerc de contrato, afio de
fabricacion, entre otra informacion.

Cada medalla debe Hevar instrucciones de cuidado.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si requiere otro tipo de rotulado y/o
empaque a lo establecido en la presente especificacion técnica.

4, RECEPCION DEL PRODUCTO
Para la recepcién del producto se procedera de la siguiente manera:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

411 Muestreo. De cada lote del producto, se debe exiraer al azar una muestra conformada por el
numero de unidades indicado en la tabla 4, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la
inspeccién visual para verificar si éstos cumplen los requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado definidos en la presente especificacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspecceion
general | y un nivel aceptable de cafidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC-1S0 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado
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Tamafio de lote (Unidades} Tamafo de la Nimero de Numero de
muestra{Unidades) aceptacion rechazo

51-80 2 0 1
91-150 3 Y 1
151 — 280 5 1 2
281 ~ 500 8 2 3
501 -1200 13 3 4
1201-3200 20 5 8
3201-10000 32 8 7
10 001 - 35 000 50 8 9
350006 mas B0 10 11

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muesira es menor o igual al nimero de
aceptacion se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de
unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al
proveedor. Cuando se efectiie la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe proceder a
realizar el muestreo indicado en el numeral 4.2.1 sobre el 100% del lote producto terminado.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacion escrita por parte del
supervisor yfo rasponsable del contrato y se establecera el tipo de muestreo a realizar junto con las
partes involucradas, bajo las condiciones establecidas en la Norma Técnica Colombiana NTC = 1S0 2858
-1, actualizacién vigente,

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido en la Guia
Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado. Para verificar ios
reguisitos solicitados en la presente especificacion se debe sacar al azar dependiendo del tamafio del
lote, el tamafo de muestra en unidades indicado en la tabla 5.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccién especial 5-3 inspeccion

reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC — IS0 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 5. Plan de muestrec para evaluar requisitos especificos

Tamaiio de lote Tamafio de la Nimero de Nimero de rechazo
{Unidades) muestra{Unidades) aceptacion
51- 150 2 ] 1
151 =500 3 1 2
501 -3200 5 1 2
3201 - 35000 3 2 3
35000 omas 13 3 4

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado enire el proveedor v comprador.

422 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el nimero de
unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacién, se acepta el lote siempre
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y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulade. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver e} lote al proveedor.
Cuando se efectUa la evaluacién de un lote que haya sido previamente rechazado, se debe aplicar un
plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en Ia
Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 2859-1, (Primera actualizacion).

5. ENSAYOS A REALIZAR
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccidn visual. Si es solicitado,
se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacion de las dimensiones debe efectuarse
utilizando un instrumento de capacidad y precision de acuerdo con la dimensién y el elemento a medir,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas,
aplicadas a la Metrologia y mediciones en General.

5.2 ANALISIS QUIMICO

La verificacion quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado en las normas ASTM B
568 6 NTSJ 011 & emplear otro método de ensayo de amplio reconacimiento, el cual debe estar
debidamente validado y soportado por el laboratorio.

5.3 ENSAYOQ AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1  Principio del método. Este método se establece para determinar las resistencias del esmalte
vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos
- Horno con capacidad de 700° C minimo

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno a una temperatura
de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion se sustraen del home.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO
5.4.1  Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la calidad de la misma.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la siguiente composicion:

Hidrdxido de sodio 15 grfl
Carbonato de sodio 20 g
Fosfato de trisodio 8 grlt
Meta silicato 30 g
Teepol (jabon industrial 1 g/l

Temperatura 45 °C — 50 °C
Voltaje 3 — 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.
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5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya sea en gancheras o
amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de
sumergidas se debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la
superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a
temperatura ambiente.

54.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula de laca del elemento y
esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 COMPOSICION DE LA CINTA

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 481.

5.6 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD
Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la NTC 427.

6. GLOSARIO

Anagrama. Simbolo o emblema, especiaimente el constituido por letras.

Aristas vivas. Seccion sobresaliente que resulta de la interseccién de dos superficies considerada por la
parte exterior del angulo que forman.

Biselado. Borde cortado oblicuaments.

Corrosién. Deterioro de un metal mediante reaccidn quimica eléctrico-quimica por ef medico
ambients.

Defectos de troquelado. Imperfeccion en la impresion sobre el metal como repisado o falta de definicion

en el relieve.
Esmalte. Barniz vitreo, opaco o fransparente que se aplica sobre loza, porcelana o metales.
Grieta. Hendidura alargada que se hace en cualquier cuerpo solido,
Orla. Qriflo con algun adormo. Adorno que se dibuja, pinta, graba o imprime en ias orillas, en

torno de io escrito o impreso, o rodeando algo.

Rehaba. Porcion de material sobrante que sobresale irregularmente en Jos bordes o en la
superficie de un objeto cualquiera.

Troquetado. Método de acufiar o estampar un sello o figura en un metal.

Truncada. Cuerpo limitado por una superficie cifindrica cerrada y dos planos que la cortan.
7. ANTECEDENTES

GTMD-0004: Guia para evaluacion de la conformidad de material logistica.

UBICACIGN: CNGRUCA NOAMALIZACIOMDDCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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NTC 427: Textiles. Determinacion del nimero de hilos por unidad de longitud
NTC-481: Anadlisis cuantitativo de textiles (composicion)

NTMC-478-1: Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. - Composicion quimica y formas de preduccién
elaborados.

NTS.J-001: Pereza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011: Recubrimientos metdlicos. Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de
espectrometria de rayos X.

ASTM B 568. Coating Thickess by X-Ray Spectrometry
Muestra Direccion de Talento Humano
Firmas participantes: INSIGNE LTDA, MEDACOP LTDA, GRANADOS Y CONDECORACIONES.

Nota. Para la aplicacién de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la actualizacién que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

UBICACION: GAGRUCA NORMALZACIONIDOCUMENTOS NORMATIVOS\ET PN IGENTES
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8. ANEXO

Clase Excepcional Clase Extraordinaria Clase Especial

NOTA: IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA

UBICACHIN: CLORUGA NORMAUZACIONMDOCUMENTOS HORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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ERRATA

Este documento rige a partir del 07 de abril del 2015 y forma parte de la Especificacion Técnica ET-PN 164
A3,

Teniendo en cuenta lo establecido en la Resolucidn 04233 del 29 de octubre de 2013 "Por la cual se
modifica parcialmente la Resolucion No. 3372 del 26 de Octubre de 2002 "por la cual se expide ol
Reglamento de Uniformes, Insignias, Condecoraciones y Distintivos de la Policia Naciona!", y se modifica
la parcialmente la Resolucion No. 01543 del 11 de mayo de 2011 "por la cual se reglamenta y establece la
Medalla CARLOS HOLGUIN"; modifiquese el nombre de |a presente Especificacion Técnica de la siguiente
manera;

MEDALLA ROBERTO PINEDA CASTILLO
ET- PN - 164 AZ (2012-08-09)

- Modifiquese el numeral 1. OBJETIVO, de la siguiente manera:
1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir v los ensayos a los cuales
debe someterse la medalla ROBERTO PINEDA CASTILLO olorgada por la Policia Nacional.

Ubleacién CaD and SettingsWARIA ESTUPIRANIE scritoriNORMALIZACIONET-PN VIGENTES
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1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los ensayos a los cuales
debe someterse la medalla Carlos Holguin Mallarino otorgada por la Policia Nacional.

2. REQUISITOS
2.1 REQUISITOS ESPECIFICOS
211  Color. Blanco, verde, dorado

2.1.2

Material. El material de la joya, replica y venera deben ser en crisocal, y cumplir con los requisitos

establecidos en ia tabla 1 y la verificacion se debe hacer como se indica en el numeral 5.2

Tabla 1. Requisitos para el material metélico

MATERIAL COMPOSICION
Cu Zn
CuZni0 87% minimo Resto hasta completar el
3% maximo 100%

21.3 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con &xidos de
metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores y la opacidad deseada asi como fa translucidez.

El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con a

indicado en el numeral 5.3.

pariencia de cristal, cuando se sometan al ensayo

214 Laca. Los distintivos deben tener un recubrimiento en la laca sintatica que asegure la proteccion
de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan al ensayo indicado en el numeral 5.4.

2.1.5 Cinta. Latabla 2 describe los requisitos de la cinta tipo seda con acabado moaré.

Tabla 2. Especificaciones para la cinta

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYO
Composicion
Poligster en % minimo 26
Acetato en % minimo 26 55
Viscosa y/o rayodn resto
Numero de hilos, en hilos/cm
Urdimbre, minimao 54 586
Trama, minimo 23

2.1.6 Material argollas de enlace, contra-argollas y puentes barretas. Deben ser en [atdn con una
compaosicion de 87% a 73% Cu, resto Zinc (Zn) hasta completar el 100%.

2.1.7 Gancho de sujecion. Debe ser en acero niquelado (material comercial),

22 REQUISITOS GENERALES

Ubicacion CAD and
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2.2.1 Diseiio Medalla

2.2.1.1 Joya. Consiste en una estrella de cinco puntas biselada con acabado dorade y esmalte vitreo color
blanco, bajo la estrella en alto relieve dos gajos de laurel unidos en la parte inferior y abiertos arriba
sobrepasando las puntas centrales, prolongandose en la parte superior por un semicirculo biselado con la
inscripcion "POLICIA TODA UNA VIDA", al centro lleva un sobrepuesto en metal dorado gue consiste en
dos manos estrechadas en sefial de fraternidad, centrado en la parte superior lleva una argolla fija.

2.2.1.2 Cinta. La medalia se encuentra suspendida en una ¢inta terminada en forma de V" color blanco y
verde representando la Bandera de la Policia.

2.2.1.3 Barreta. En la parte superior de la cinta debe llevar una barreta con ventana que permita ver la
cinta, elaborada en metal martillado color a tono con la medalla y bisel liso. En la parte posterior de forma
centrada lleva un puente de donde pende la cinta y un ganchao para la sujecidn de la medalia en el pecho
del condecorado.

2.2.1.4 Replica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de la medalla en disefio, color vy
acabados a excepcion del sobrepuesto el cual ird integrado a la medalla, en la parte superior de fa cinta
fleva una barreta (con ventana sin perforar) con gancho de sujecién en el mismo color de la medalla y en
su parte inferior una argolla con contra-argolla la cual une la réplica a la cinta. La réplica en la parte posterior
ird completamente lisa.

2.2.1.5 Venera. Consiste en una plaqueta de forma rectangular con bisel, dividida en dos franjas una color
blanceo y ofra color verde esmerzlda, en el centro sobrepuesto en color dorado dos manos estrechadas. En
la parte posterior lleva dos agujas para sujecion con sus respectivos broches de presién, las cuales deben
estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicion sea perpendicuiar al plano de la
misma permitiendo la correcta ubicacién,

2.2.2 Dimensiones. Las dimensiones de la medalla, réplica vy venera se establecen en la tabla 3.

Tabla 3. Dimensiones

CARACTERISTICAS MEDALLA REPLICA
JOYA o —
Ancho mayer brazos de la estrella W0mmz1mm 3mmz1mm
Longitud lados 16 mm+ 1 mm 4mmzt1mm
Ancho bisel 2mmz1imm 05 mm+0.2mm
Ancho semicirculo Omm+1mm 3mm* 0,5 mm
Ancho mayor ramas de laurel 10 mmz 1 mm 3mm£1mm
Altc letras 3mm+0,5mm 1 mm £ 0,2 mm
Ancho letras 2mm+£0,5mm 05mmz8,2mm
Ancho sobrepuesto {(parte mas ancha) 19mmt1mm 5mm+1mm
Largo sobrepuesto (parte central) 9mm+1mm 3mm+1mm
Diametro externo argolia fija parte superior medalia 4 mm minimo 3 mm minimo
|Argolla de enlace (ubicada parte inferior cinta) --- -—
Diametro {externo) 10mmz1mm 2mm=z 1 mm
Espesor alambre 1.5 mm+0,2mm 1.2mm+0,2mm

Ubi AR and SettingaiMARD ESTUPHRANEscritorc WORMALIZACIOMET-PN VIGENTES
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Contra-argolia de enlace

Diametro (externo)

6 mm+1mm

S5mmzx1mm

Espesor alambre

1.5 mm+02mm

1,2 mm £ 0,2 mm

CINTA (para colocar al pecho)

Alto

50 mm + 3 mm

40 mm + 2 mm

Ancho

40 mm+ 2 mm

13mm+1mm

Ancho franjas color blanco

20 mm =1 mm

B,5mm=1mm

Ancho franjas color verde

20mmz 1t mm

B.omm+!mm

BARRETA (6 hebilla cinta)

Ancho 45mm+1mm 20mm + 1 mm
Alto 13mm* 1 mm S5mm%1mm
Espesor 1.5 mm minimo 1,5 mm minimo

Ancho inferno ventana

J7mm+1mm

15mm+1mm

Alto ventana

4mm*35mm

1mm+ 0,5 mm

Longitud gancho de sujecion

35 mm minimo

16 mm minimo

Ancho bisel 0,9 mm minimo 0.5 mm minimo
VENERA — -
Ancho 40 mm 1 mm -
Alto 10 mm + 1 mm -—
Espesor 2 mm minimo e

Largo aguja de sujecion

7 mm minimo

Separacion entre agujas de sujecion (parte interna)

30 mm minimo

Ancho franjas color blanco

20mm+ 1 mm

Ancho franjas color verde

20mmz 1 mm

Ancho sobrepuesto

19mm+1mm

Largo sobrepuesto

9mm+ 1 mm

Nota. Las caracteristicas descritas para Ia cinta corresponden para ubicar ia medalla a la altura dei pecho
fado izquierdo, cuando se requiera una cinta para portar la medalla al cuello, 1a unidad debe establecer sus

caracteristicas técnicas de disefio y dimensiones.
2.2.3 Acabado

Los colores deben ser esmaltados.

La medalla, réplica, venera y estrelias deben estar limpias, suaves y libres de filos y bordes asperos, la
operacion de estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o discordinar el disefio o forma de
las medallas. Las superficies no deben presentar cortes, opacidad, peladuras 0 ampollas en el acabado.

Las medailas deben poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusion u otro procedimiento convencional con material de
aporte. .

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de penetracion, asi mismo estaran
exentas de porosidad.

Ubieacién ClDacuments and SettingsiMARIA. ESTUPINANE seritorcNORMALIZACIONIET PN VIGENTES
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La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe presentar
superficies rugosas o toscas.

Todas las argollas deben quedar bien cerradas y sin deformaciones.

Los ganchos de sujecidn deben poseer un espesor que garantice que con la manipulacion se deformen o
impidan su correcto ajuste.

Ninguno de los componentes de la medalla debe presentar evidencia de corrosién a simple vista, ni al
momento de fa inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida Gtil de la misma.

3. EMPAQUE Y ROTULADO

341 EMPAQUE

La medalla completa (medalla, réplica y venera) iran empacadas en estuche individual forrado en pana
color verde oscuro en la parte externa & internamente satin color blanco y el distintivo va pendiente de un
rectédngulo de carton de 135 mm £ 5 mm de largo por 80 mm £ 5 mm de ancho, forrado en pana color verde
oscurc. Posteriormente en cajas de 50 unidades debidamente selladas e identificadas.

3.2 ROTULADO

En la parie posterior o reverso de la medalla debe llevar el nombre ¢ marca registrada del contratista y el
afio de fabricacion.

En la parte interna de la cgja de la medalla sobre el satin blanco parte inferior, con letras doradas el nombre
de! proveedor o marca registrada, el ndmero del contrato y/o el afio de fabricacion en tamafio pequefio y
legible,

Tanto el empaque individual (bolsa) como el colectivo {caja de cartén) debe ir debidamente identificado con
el nombre o marca registrada del contratista, nombre de la medalla, nimero de contrato, afio de fabricacion,
entre otra informacion.

Cada medalla debe llevar instrucciones de cuidado.

Se debera coordinar con la unidad contratante o Aimacén de Intendencia correspondiente si es requerido
otro tipo de rotulado como cédigo de barras, cédigo azteca, entre otros.

4, RECEPCION DEL PRODUCTOQ

Para la recepcion del producto se procedera de la siguiente manera:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Utleacién CADocuments and Settings\IMARIA. ESTUPINANEscrionoNORMALIZACIOMET-PM VIGENTES
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4.1.1  Muestreo. De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por &l
numero de unidades indicado en la tabla 4, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la inspeccion

visual para verificar si éstos cumplen los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado definidos
en la presente especificacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccion general
l'y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO
2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado

Tamaiio de lote {Unidades) Tamaiio de la Nimero de Nimero de
muestra(Unidades) aceptacién rechazo

51-80 2 0 1
91-150 3 0 1
151 - 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 —-1200 13 3 4
1201-3200 20 5 8
3201-10000 32 6 7
10 001 -35 000 50 8 9
35 000 6 mas 80 10 11

Nota: Para ios lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre el
proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion
se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el iote al proveedor,
Cuando se efectlie la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe proceder a realizar el muestreo
indicado en el numeral 4.2.1 sobre el 100% del lote producto terminado.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacion escrita por parte del supervisor
y/o responsable del contrato y se establecera ef tipo de muestreo a realizar junto con las partes
involucradas, bajo las condiciones establecidas en ia Norma Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 — 1,
actualizacién vigente,

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido en la Guia Técnica
Ministeric de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

421 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado. Para verificar los

requisitos solicitados en la presente especificacion se debe sacar al azar dependiendo del tamafio del lote,
el tamafio de muestra en unidades indicado en la tabla 5.

Ubicacién CiDoguments and Seftings\MARIA ESTURMANE scritorie\NORMALIZAGICNMET-PN VIGENTES
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Este plan de muestrec corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccidén especial S5-3 inspaccidn
reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 8,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC —1S0 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 5. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamafio de lote Tamafio de fa Nimero de Ni{mero de rechazo
{Unidades) muestra{Unidades) aceptacion
51- 150 2 0 1
151 = 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 - 35 000 8 2 3
35 000 o mas 13 3 4

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de musstreo a aplicar debe ser acordado entra el proveedor y comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacidon o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el niimero de unidades
defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando
cumplz los requisitos generales y requisitos de empague vy rotulade. Si el ndmero de unidades defectuosas
es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al proveedor. Cuando se efectia
la evaluacion de un lote que haya sido previamente rechazado, se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccién normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana
NTC-IS0 2859-1, (Primera actualizacién).

5. ENSAYOS A REALIZAR
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccién visual. Si es solicitado,
se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacion de las dimensiones debe efectuarse
utitizando un instrumento de capacidad y precision de acuerdo con la dimension y el elemento a medir,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas,
aplicadas a la Metrologia y mediciones en General.

5.2 ANALISIS QUIMICO

La verificacion quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado en ias normas ASTM B
568 o NTSJ 011 6 emplear ofro método de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar
debidamente validado y soportado por el laboratorio.

53 ENSAYO Al ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las resistencias del esmalte
vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos

- Horno con capacidad de 700° C minimo

Ubicacid CAD: ts and AARIA ESTUPIHAN Eseritor INORMALIZACIOMET-PN VIGENTES



——

Pagina 7 de @
Codigo: 1LA-FR-0060 R —
Fecha: 27-08-*2010

Procedimiento: Asegurar la Calidad

g

POLICIA NAGIONAL Version: 1

ESPECIFICACION TECNICA DE POLICIA NACIONAL

MEDALLA CARLOS HOLGUIN MALLARINO
ET- PN - 164 A3 (2012-08-09)

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno a una temperatura de _
700° C durante un minuto, al término de la exposicion se sustraen del horno. . -

B

54 VERIFICACION DEL LACADO
5.4.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la calidad de la misma.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la siguiente composicion:

Hidréxido de sodio 15 gril
Carbonato de sodio 20 grfl
Fosfato de trisodio 8 grfl
Meta silicato 30 grt
Teepol {jabon industrial 1 gl

Temperatura 45 °C ~ 50 °C
Voltagje 3 - 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir fos elementos en el bafio electralitico ya sea en gancheras o
amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de
sumergidas se debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la
superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a
temperatura ambientes.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula de laca del elemento y
esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

55 COMPOSICION DE LA CINTA

Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la NTC 481,

5.6 DETERMINACION NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD
Se efectlta de acuerdo con lo indicado en la NTC 427.

6. GLOSARIO

Anagrama. Simbolo o emblema, especialmente el constituido por letras. TR

1+ e im e e et e

Aristas vivas. Seccion sobresaliente que resulta de la interseccion de dos superficies considerada por la
parte exterior del angulo que forman.

Biselado. Borde cortado obiicuamente.

Corrosion. Deterioro de un metal mediante reaccion quimica eléctrico-quimica por el medio ambiente.

Hbicacién CiDs s and SetingetMARIAESTUPINANEscrilori NGRMALIZAGIONET-PN VIGENTES
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Defectos de troquelado. Imperfeccién en la impresién sobre el metal como repisado o falta de definicion

Esmalte.
Grieta.

Orla.

Rebaba.

Troquelado.

Truncada.

en el relieve.
Barniz vitreo, opaco ¢ transparente gue se aplica sobre loza, porcelana o metales.
Hendidura alargada que se hace en cualquier cuerpo soélido.

Orillo con alglin adorno. Adorno que se dibuja, pinta, graba o imprime en las orillas, en
torno de lo escrito o impreso, o rodeando algo.

Porcién de material sobrante que sobresale irregularmente en los bordes o en fa supetficie
de un objeto cualquiera.

Métedo de acuiar o estamipar un sello o figura en un metal.

Cuerpo limitado por una superficie cilindrica cerrada y dos planos que la cortan.

7. ANTECEDENTES

GTMD-0004:
NTC 427:
NTC-481:

NTMC-478-1;
elaborados.

NTSJ-001:

NTSJ-011:

Guia para evaluacion de la conformidad de material logistica.
Textiles. Determinacion del nimero de hilos por unidad de longitud
Analisis cuantitativo de textiles (composicion)

Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicion quimica y formas de produccion

Pereza de las aleaciones de los metales preciosos

Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento. Méiodos de

espectrometria de rayos X.

ASTM B 568.

Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

Muestra patron medalia

Firmas participantes en comité actualizacion {(2012): INSIGNE LTDA, MEDACOP LTDA, GRANADCS Y
CONDECORACIONES.

Nota. Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utifizarse la actualizacion que esté vigente
al momento de la verificacion de los requisitos.
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8. ANEXO

Nota: IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA
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1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los ensayos a los
cuales debe someterse la Medalla de los Servicios otorgada al personal de la Policia Nacional.

2. REQUISITOS
21 REQUISITOS ESPECIFICOS

2.1.1  Material. El material de la medalla, réplica y venera debe ser en crisocal, gque cumpla con los
requisitos establecidos en la tabla 1 y la verificacién se debe hacer como se indica en el numeral 5.2.

Tabla 1. Requisitos para el material metalico

MATERIAL COMPQSICION
Cu Zn
CuZnig 87% minimo Resto hasta completar el
93% méaximo 100%

21.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con éxidos
de metales, con el fin de que produzca la sombra, ios colores y la opacidad deseada asi como la
translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia de cristal, cuando se
sometan al ensayo indicado en el numeral 5.3.

213 Llaca. Los distintivos deben tener un recubrimiento en la laca sintética gue asegure ia

proteccion de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan al ensayo indicado en el numeral
54

214 Cinta. La tabla 2 describe los requisitos de la cinta tipo seda con acabado moaré.

Tabla 2. Especificaciones para la cinta

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYQ
Compaosicion
Poligster en % minimo 26
Acetato en % minimo 26 55
Viscosa y/o rayon resto
Mumero de hilos, en hilos/cm :
Urdimbre, minimo 54 5.6
Trama, minimo 23

2.1.5 Material argollas de enlace, contra-argolias y puentes barretas. Deben ser en latén con
una composicion de 67% a 73% Cu, resto Zn hasta compiletar el 100%. El fabricante de la medalla

debe presentar declaracién de conformidad con base en lo establecido en la NTCASO/NEC 17050-1 y
la NTC-ISCAEC 17050-2.

2.1.8 Gancho de sujecion. Debe ser en acero niguelado (material comercial). El fabricante de la
medalla debe presentar declaracién de conformidad con base en o establecido en la NTC-ISONEC
17050-1 y la NTC-ISOAEC 17050-2.

21.7 Medio Ambiente. E! fabricante de la medaila debe presentar declaracion de conformidad con
base en lo establecido en la NTC-ISO/IEC 17050-1 en la que garantice que e! proceso de elaboracion
de este elemento sea amigable con el medic ambiente de acuerdo al Decreto 3930 de 2010 con
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relacion a vertimientos, Decreto 4741 de 2005 sobre residuos peligrosos, a las Guias de Buenas
Practicas para e! Sector de Galvanotecnia (2002), Buenas précticas Ambientales para el sector de
recubrimientos Electroliticos en Colombia (2005) y demas normatividades ambientales vigentes que
diera lugar en el proceso o gue derogue las antes mencionadas

22 REQUISITOS GENERALES
2.21 Color. Segin la categoria la medalla debe llevar los siguientes colores
Categoria A.

Clase 15 afios: Color bronce para iodos los componentes metalicos, escudo con los colores de la
bandera nacional, corona color verde clarg; para la cinta y venera debe ir tricolor nacional en el centro
y en los extremos de estas verde, finalizando en color blanco.

Clase 20 afios: Color plata antigua para todos los componentes metélicos, escudo con los colores de
la bandera nacional, corona color verde claro; para la cinta y venera debe Ir fricolor nacional en el
centro y en los extremos de estas verde, finalizando en color blanco.

Clase 25 afos: Color oro mate (sin brillo) para todos los componentes metalicos, escudo con los
colores de la bandera nacional, corona color verde claro; para la cinta y venera debe ir en color
tricolor nacional en el centro y en los extremos de estas verde, finalizando en color blanco.

Clase 30 afios: Color oro brifiante para todos los componentes metalicos, escudo con los colores de
la bandera nacional, corona color verde claro; ta cinta debe ir en tricolor nacional en el centro y en los
extremos de esta verde, finalizando en color blanco. La venera debe levar el tricolor nacional y
dentro de esta la bandera de la Policia Nacional de forma horizontal blanco arriba y verde ahajo, en
los extremos de ia venera verde, finalizando con blanco.

Clase 35 afios: Color oro brillante para todos los componentes metdlicos, escudo con los colores de
la bandera nacional, corona color verde claro. La venera debe llevar el tricolor nacional y dentro de
esta la bandera de la Policla Nacional de forma horizontal blanco arriba y verde abajo, en los
extremos de la venera verde, finalizando con blanco.

Clase 40 afios: Color oro hrillante para todos fos componentes metélicos, escudo con los colores de
la bandera nacional, corona color verde claro; la banda en celor tricolor nacional en el centro v en los
extremos de esta verde, finalizando en color blanco. La vensra debe illevar el tricolor nacional y dentro
de esta la bandera de la Policia Nacional de forma horizontal blanco arriba y verde abajo, en los
extremos de la venera verde, finalizando con blanco.

Categoria B

Clase 15 aftos. Color bronce antiguo para todos los componentes metalicos, estrella con bordes
azules, para la cinta y venera debe ir el tricolor nacional en el centra y en los extremos verde,
finalizando en color blance,

Clase 20 afios. Color plata antigua para todos los componentes metalicos, estrella con bordes
gzu[gs, para la cinla y venera debe ir o} tricolor nacional en el centro v en los extremos verde,
finalizando en color blanco.

UBICACION: CAGRUCA NORMALIZASION\DOCURENTOS NORMATIVOSIET-FN VIGENTES
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Clase 25 afios: Color oro mate para todos los componentes metalicos, estrella con bordes azuies,

para la cinta y venera debe ir el tricolor nacional en el centro y en los extremos verde, finalizando en
color blanco.

Clase 30: Color oro brillante para todos los componentes metalicos, estrella con bordes azules. La
venera debe llevar el tricolor nacional y dentro de esta la bandera de ia Policia Nacional de forma
horizontal blanco arriba y verde abajo, en los extremos de la venera verde, finalizando con bianco.

Para la cinta debe ir el tricolor nacional en el centro y en los extremos verde finalizando en color
blanco.

Clase 35: Color oro brillante para todos los componentes metalicos, estrella con bordes azules, para
la cinta debe ir el tricolor nacional en el centro y en los extremos verde finalizando en color blanco. La
venera debe llevar el tricolor nacional y dentro de esta la bandera de la Policia Nacional de forma
horizontal blanco arriba y verde abajo, en los extremos de ia venera, verde finalizando con bianco.

Clase 40 afios: Color oro brillante para todos los componentes metalicos, escudo con los colores de
la bandera nacional, corona color verde claro; para la cinta tricolor nacional en el centro y en los
extremos de esta verde, finalizando en color blanco. La venera debe llevar el tricolor nacional y dentro
de esta la bandsra de la Policia Nacional de forma horizontal blanco arriba y verde abajo, en los
extremos de la venera verde, finalizando con blanco.

2,2.2 Disefio. Las medallas segtin su categoria deben tener el siguiente disefio:

2.2.2.1 Joya:

Categoria A. La medalla para los 15, 20, 25, y 30 afios debe tener una estrella de cinco puntas, cada
una de [as puntas en forma piramidal, sobrepuesto y centrado debe llevar el escudo de Colombia, con
los colores legales. La estrella debe ir colocada sobre una corona de laurel color verde claro,
biselada. Al centro en la parte superior lleva una argolla fija, la cual se une a una contra-argolla movil
y est& a su vez se une a una argolla a la que va unida ia cinta.

La medalla de 35 y 40 afios conserva las mismas caracteristicas de disefio de las medallas descritas
en el parrafo anterior, a diferencia que debe ir scbrepuesta en una estrefla céncava de (8) ocho
puntas integrada por multiples lineas en forma de haces de luz, que van del interior a la periferia,
terminando en angulos romos v no lleva cinta para sujetarla al uniforme, por el contrario debe llevar
un gancho tipo prendedor en la parte posterior de la medalla. Para el caso de la medalla de 40 afios
adicionalmente debe llevar una banda con acabado moare y debe terminar con un mofio tipo corbatin
elaborado en la misma cinta; en cuyo nudo debe ubicarse una medalla, la cual debe conservar el
mismo disefio y caracteristicas que la medalla de 30 afios.

Las medallas por el reverso deben ser lisas y brillantes, deben llevar la leyenda “MEDALLA DE LOS

SERVICIOS" y debaijo la clase a la que corresponde. (MEDALLA DE L OS SERVICIOS 35 ANQS) en
alto relieve y ubicado de forma centrada.

Categoria B. La medaila para los 15, 20 y 25 afios esta conformada por una base metalica redonda
martiliada y rebordeada con una corona de laurel sobre la cual debe lievar centrada en alto relieve ta
Estrella de la Policia Nacional delineada con bisel color azul, encima de la estrelia centrado debe
llevar el escudo de la Republica de Colombia en alto refieve, en la parte superior y centrada lleva una
argolfa fija, la cual se une a una contra-argofia movil y una argolla fija que a su vez va unida a las
garras de un cdndor con las alas abiertas. El condor va sostenido a la cinta por medio de un puente
ubicado en su parte posterior.
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La medalla de 35 y 40 afios conserva las mismas caracteristicas de disefio de las medallas descritas
en el parrafo anterior a diferencia que debe ir sobrepuesta en una estrella concava de (16) dieciséis
puntas, (8) ocho tendrén punta en forma piramidal y las otras (8) ocho estaran integradas por
multiples ineas que van del interior a la periferia y terminan en forma de espina de trigo. Estas
medallas no ilevan cinta para sujetarla al uniforme por el contrario deben llevar un gancho tipo
prendedor en la parte posterior de la medalla. Para el caso de la medalla de 40 afios adicionalmente
debe llevar una banda con acabado moare y debe terminar con un mofio tipo corbatin elaborado en la
misma cinta: en cuyo nudo debe ubicarse una medalla, la cual debe conservar el mismo disefio y
caracteristicas que la medalla de 30 afios.

i.as medalias por el reverso deben ser lisas y brillantes, deben llevar la leyenda "MEDALLA DE LOS
SERVICIOS" y debaijo la clase a la que corresponde. (MEDALLA DE LOS SERVICIOS 35 ANOS) en
alto relieve y ubicado de forma centrada.

2.2.2.2 Cinta. La medalla de 15, 20, 25 y 30 afios para la categoria A s¢ encuentra suspendida en
una cinta terminada en forma de V; para la categoria B se encuentran suspendidas en forma lisa en el
puente ubicados en la parte posterior del condor, los colores de la cinta deben ser de acuerde al
numeral 2.2.1, con acabado moare v segin la calegoria. En la medalla de 30 afios la cinta va
suspendida al cuello del condecorado.

2.2.2.3 Barreta. La medalla de 15, 20 y 25 afios en la parte superior de la cinta lleva una barreta o
hebilla en metal martillado color acorde con cada categeria, con ventana y bisel liso para la categoria
Ay sin ventana y liso para la categoria B. En la parte posterior de forma centrada lleva un puente de
donde pende la cinta y un gancho para la sujecion de la medalla en el pecho del condecorade. La
medalla de 30 afios no posee barreta ya que la cinta va suspendida del cuello del condecorado.

2.2.2.4 Replica. O miniatura tendra las mismas caracteristicas de la medalla. En ia parte superior de
la cinta lleva una barreta o hebilla de sujecion {(ventana sin perforar para la categoria A; sin ventana y
liso para la categoria B), en color segtin la clase y en su parte inferior una argolla con contra-argollia
para la categoria A © un condor con alas abiertas para la categoria B, que une la medalia a iz cinta.

En la categoria B la argolia fija unida a las garras del condor debe ir perforada.

La réplica para las medallas de 30, 35 y 40 afios tendran respectivamente una, dos y/o tres estrellas
de cinco puntas, en el centro de cada estrella en alto relieve el escudo de Colombia, alineadas,
centradas y distribuidas equidistantemente sobre la cinta, -

La replica en la parte posterior no llevara grabade, ird completamente lisa.

2.2.2.5 Venera. La venera para las dos categorias consiste en una plaqueta de forma rectangular
biselada y tendra los mismos colores de ia cinta de acuerdo con el numeral 2.2.1,

La venera correspondiente a los 20 y 25 afios debe llevar en el centro una estrella sobrepuesta, de
cinco puntas, bordeada con una corona de faurel y en el centro de la estrella en alto relieve el escudo
de Colombia. El color de este sohrepuesto debe ser de acuerdo a la clase, Numeral 2.2.1.

La venera que corresponde a los 30, 35 y 40 afios; debe tener la bandera de la Policia Nacional de

forma horizontal y cenfrada con los colores establecidos en el numeral 2.2.1; tendrén
respectivamente una, dos y/o tres estrellas de cinco puntas, en el centro de cada estrella en alto
relieve el escudo de Colombia, alineadas, centradas y distribuidas equidistantemente sobre la venera,

22286 lBanda. Para las medalias de los Servicios Clase 40 afios debe llevar una banda
confeccionada en cinta con acabado moare conformada por los colores de acuerdo al numeral 2.2.1,
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con un mofo tipo corbatin del mismo material y color, de la cual se suspende la medalla, para ser

utilizada a la altura de Ia cintura.

2.2.3 Dimensiones. Las dimensiones de la joya réplica y venera se establecen en las tablas 3y 4.

Tabla 3. Dimensiones de la medaila Categoria A

CARACTERISTICAS COTA | MEDALLA | REPLICA
MEDALLA
Diametro estrella A 46 mmz1mm 18 mm+ 1 mm
Ancho mavor brazo de la estrelia B 10 mm+1mm 4mm+1mm
Largo lados C 18 mm+1mm Smm+1mm
Ailto escudo D 18 mm £ 1 mm 5mmzt1tmm
Ancho escudo incluido alas E 17 mmx 1 mm Bmmz1mm
Digmetro externo argolla fiia parte superior F 4 mm minimo 2 mm minimo
medalia
Digmetro exterior corona de laurel | 3Bmm+1mm Bmmx1mm
Didmetro interior corona de laurel J 28 mm %1 mm 12mm+1mm
Distancia de la punta de la estrella a la corona - gmm+1mm 1,5 mm minime
Largo hoja de laurel - S5mm*1mm 2mm+0,2 mm
Espesor total T 5 mm minimo 2 mm minimo
Estrella concava
Diametro (medido de punta a punta, extremos -
mas largos) P 80 mm £ 1 mm -
Argolia de enlace
Didmetro {externo) H 10mmz1mm gmmt1mm
Espesor alambre — 1.5mm+0,2mm 1,2mm+0,2 mm
Contra-argolla de enlace
Didmetro (externo) G Emmxz=1mm Smm+1mm

Espesor alambre

1.5 mm+ 0,2 mm

1,2 mm 0,2 mm

CINTA
Alto — 50mm+3Imm 40 mm £ 2 mm
Ancho — 40 mm + 2 mm

13mmt 1 mm

Ancho franjas color blanco (a cada lado)

2mm+0,2 mm

1mm+02mm

Ancho franjas color verde (a cada lado)

2mm 0,2 mm

1mm+02mm

Ancho franja color amarillo

15mmz1mm

S5mm<+1mm

Ancho franja color azul v rojo

7 mm*1mm

2mm+ 3.5 mm

CINTA (para colgar del cuello)

Largo

800 mm 50 mm

Ancho

25mm 2 mm

Ancho franjas coler blanco (a cada lado)

1Tmm+0,2 mm

Ancho franjas color verde (a cada lado)

ITmm+0.2mm

Ancho franja color amarillo

Smm+1mm

Ancho franja color azul y rojo

Smm+1mm

BANDA
Large Total — 2000 mm £ 20 mm B
Ancho o 100 mm £ 5 mm

Ancho franjas color blanco (a cada lado)

S5mm+1mm

Ancho franjas color verde (a cada lado)

Smmzt1mm

Ancho franja color amarillo

40 mm + 2 mm

Ancho franja color azul y rojo

20mm+ 2 mm

BARRETA (o hebilla)
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Ancho - 45mmz1mm 20 mm £ 1 mm
Alto --- 13mm+1mm Smm+1imm
Espesor - 1,5 mm minimo 1,5 mm minimo

Ancho interno veniana

7 mmt1imm

15 mm £ 1 mm

Alto ventana

4mmx0,5mm

1Tmm+0,5mm

Longitud gancho de sujecién

35 mm minimo

18 mm minimo

Ancho bissl ventana

G,9 mm minimo

0,5 mm minimeo

VENERA

Ancha -— 40 mm+1mm -—
Alto — 10mmt 1 mm ---
Espesor - 2 mm minimo —-

Largo aguja de sujecion

7 mm minimo

Separacién entre agujas de sujecién {(parte
interna)

30 mm minimo

Digmetro argolla {exterior)

8 mm minimo

Ancho franjas color blanco (a cada lado) R 2mm+ 0,2 mm -
Ancho frania color verde (a cada jado) S 2mm£ 0,1 mm --
Ancho frania coler amarilio T 1S mm+1mm --
Ancho franja color azul y rojo respactivameante U 7mm+1mm --
Ancho celores blanco y verde horizontal - Z2mm+0,5mm --
Ancho hisel — 0,5mm£0,2 mm -
Tabla 4. Dimensiones de la medalla Categoria

CARACTERISTICAS COTA | DIMENSIONES
MEDALLA
Diametro circunferencia A 28 mm+ 1 mm 15 mm+ 1 mm
Ancho laurel B Immz+1mm 2mmzimm
Didmetro estrella C 26mm+1mm 1dmm+imm
Ancho mayor brazo sstrella D 5mm*1mm 3mmz1mm
Alto Escude Nacional E 16 mm+1mm 9mmz+1mm
Ancho Escudo Nacional F 15 mm1mm Smm+1mm
Espeasor total - 3,5 mm minimo 2 mm minimo
Ancho alas céndor G 30 mm+ 1 mm 19 mm+1mm
Largo alas H 10mm+ 1 mm 7mm+1mm

]

5 mm minimo

Estrella céncava

Diametro (medido de punta a punta, extremos
mas largos)

80 mm+1mm

CINTA

Alto

50 mm £ 3 mm

40 mm £ 2 mm

Ancho

25 mmx2mm

13mm+1mm

Anche franjas color blanco {a cada lado)

1mm+ 0,2 mm

0,5 mm+0,2 mm

Ancho franjas color verde (a cada lado)

1 mm 0,2 mm

0,5 mm £ 0,2 mm

Ancho franja color amarilio

gmm=z1mm

S5mm+tmm

Ancho franja color azul y rojo respectivamente

5mm+1mm

2mm+ 0.5 mm

CINTA (para colgar del cuello)

Largo

800 mm + 50 mm

Ancho

25 mm £ 2 mm

Ancho franjas color blanco (a cada lado)

1 mm=+0.2mm

Ancho franjas color verde (2 cada lade)

Tmm+02mm

Anchao franja color amarillo

9mm+1mm
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Ancho franja color azul y rojo — | 5mm#t1mm i e
BANDA :
Largo Total -— 2000 mm + 20 mm —
Ancho — 100 mm 5 mm —
Ancho franjas color blanco (a cada lado) —- 5mm+1mm -
Anchao franjas color verde (a cada lado) == 5mm+1mm -—-
Ancho franja color amariiio _— 40 mm £ 2 mm —
Ancho franja color azul v rojo — 20mm+2mm -
BARRETA (6 hebilla cinta)
Ancho K 28mm+ 1 mm 20mm+ 1 mm
Alto L Smm+1mm S5mmz1mm
Espesor - 1.5 mm minimeo 1.5 mm minimo
Ancho interno ventana N 26 mm+ 1 mm 14 mmt1mm
Alio ventana M 1mm =05 mm 1mm=0,5mm
Longitud gancho de sujecion J 26 mm minimo 18 mm minimo
VENERA
Ancho — 40 mm =1 mm -
Alto - 10mm+1mm -
Espesor - 2 mm minimo e
Largo aguja de sujecién — 7 mm minimo o
Separacion entre agujas de sujecidn (parte - 30 mm minimo --
interna)
Ancho franjas color blanco (a cada lado) R 2mm+0,2 mm -~
Ancho franja color verde (a cada lado) S 2mm £ 0,1 mm -~
Ancho franja color amarilio T 16 mm + 1 mm --
Ancho franfa color azul v rojo respectivamente U 7mmz1mm --
Ancho colores blanco vy verde horizontal — 2mm 0,5 mm -
Ancho bisel - 0.5mm 0,2 mm -~

224 Acabado

Los colores deben ser vitrificados.

Las medallas deben estar limpias, suaves y libres de filos y bordes asperos, la operacién de
estampado o troquelado, corte y perforado no deben dafar o diferir con el disefio o forma de las

medalias.

Las superficies (anverso y/o reverso) no deben presentar cortes, opacidad, manchas, peladuras,
porosidades, rayones o ampollas en el acabado.

Las medallas deben poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los compoenentes deben ir soldados por electrofusion u otro procedimiento convencional con material
de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de penetracion, asi mismo
estaran exentas de porosidad.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe presentar
superficies rugosas o foscas, cuando se realice el ensayo especificado en el numeral 5.4,
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Todas las argollas deben quedar bien cerradas y sin deformaciones.

l.os ganchos de ‘sujecion deben poseer un espesor que garantice que con la manipulacion se
deformen o impidan su correcto ajuste.

Ninguno de los componentes de la medalla debe presentar evidencia de corrosion a simple vista, ni al
momento de la inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida dtil de la misma.

3 EMPAQUE Y ROTULADO
3.1 EMPAQUE

La medalla completa (medalla, réplica y venera) ird empacada en estuche individual forrado en pana
color verde oscuro en la parte externa y en la parte interna forrada en satin color blanco. La medalla
va pendiente de un rectangulo de cartén de 135 mm + 5 mm de largo por 80 mm & 5 mm de ancho,
forrado en pana color verde oscurc. El empague individual debe ir en bolsa transparente para su
proteccion. Posteriormente en cajas de 50 unidades debidamente selladas.

3.2 ROTULADO

En la parte posterior o reverso de la medalla debe llevar el nombre 0 marca registrada del coniratista
y el afio de fabricacion legible y bien definido.

En la parte interna de la caja sobre el satin blanco parte inferior, con letras doradas el nombre del

proveedor o marca registrada, el nimero del contrato y/o el afio de fabricacion en tamafio pequefie y
legible.

Tanto el empague individual (bolsa) como el colective (caja de carton) debe ir debidamente
identificado con sl nombre o marca registrada, nombre de la medalla, nimero de contrato, afio de
fabricacién, entre otros.

Cada medalla debe llevar instrugciones de cuidado.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condicicnes si requiere ofro tipo de rotulado
y/o empaque a lo establecido an la presente especificacion téchica.

4, RECEPCION DEL PRODUCTO
Para la recepcién del producto se procedera de la siguiente manera:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADQ

411 Muestreo. De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por el
numero de unidades indicade en la tabla 4, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la

inspeccién visual para verificar si éstos cumplen los requisitos generales y requisitos de empague y
rotulado definidos en la presente especificacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion

general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Téchica
Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera actuaiizacion}.
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Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado

Tamafio de lote (Unidades) Tamaiio de la Nimero de Nimero de
muestra(Unidades) aceptacion rechazo

51-90 2 0 1
91-150 3 0 1
151 — 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 ~ 1200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201 -10000 32 6 7
10 001 -35000 50 8 g
35 000 6 mas 80 10 11

Nota: Para los lotes mencres de 51 unidades, al pian de muesirec a aplicar debe ser acordado entre el proveedor v el
comprador.

4.1.2  Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado. 8i ef nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o iguat al ntimero de
aceptacion se acepta el lote; siempre v cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de
unidades defectuosas es igual o mayor al niimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al
proveedor. Cuando se efectle fa evaluacién de un lote previamente rechazado, se debe proceder a
realizar el muestreo indicado en el numeral 4,2.1 sobre el 100% del lote producto terminado,

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacion escrita por parte del
supervisor y/o responsable del contrato y se establecera el tipo de muestreo a realizar junto con las
partes involucradas, bajo las condiciones establecidas en la Norma Técnica Colombiana NTC — ISC
2858 - 1, actualizacion vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido en la Guia
Tecnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado. Para verificar los
requisitos solicitados en la presente especificacion se debe sacar al azar dependiendo del tamafio del
lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en fa tabla 5.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial $-3
inspeccidon reducida y un nivel aceptable de calidad {(NAC} del 6,5%, de acuerdo con la Norma
Técnica Colombiana NTC - ISO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla §. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamaiio de lote Tamafio de la Nimero de Nitmero de rechazo
{Unidades) muestra(Unidades) aceptaciom
51-150 2 0 1
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201-35000 8 2 3
35 000 o mas 13 3 4

Nota: Para los lotes mencres de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre el proveedor y
comprador.
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4.2.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el numero de
unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al ndmero de aceptacién, se acepta el lote
siempre y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado. Si el numero
de unidades defectuosas es igual o mayor al niimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote
al proveedor. Cuando se efectlia la evaluacién de un lote que haya sido previamente rechazado, se
debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones seglin lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, {Primera actualizacion).

5. ENSAYOS A REALIZAR
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccién visual. Si es
solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacion de las dimensiones
debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision de acuerdo con la ditmension v e
aslemento a medir, atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrolegia y mediciones en General,

5.2 ANALISIS QUIMICO

La verificacion quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado en las normas
ASTM B 5688 & NTSJ 011 6 emplear otro método de ensaye de amplio reconocimiento, el cual debe
estar debidamente validado vy soportade por el laboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las resistencias del
esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos
- Homo con capacidad de 700° C

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se deposiltan en el horno a una
temperatura de 400° C durante un minuto, al término de la exposicion se sustraen del horno,

54 VERIFICACION DEL LACADO
54.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca v la calidad de la misma.

54.2 Preparacién. En un tanque preparar el desengrasanie electroliico con la siguiente
composicion:

Hidroxido de sodio 15 grit
Carbonato de scdio 20 grfi
Fosfato de trisodio 8 gril

Meta silicato 30 grA
Teepol (jabdn industrial 1 grA

Temperatura 45 °C - 50 °C
Voltaje 3 — 10 voitios
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Amperios: variables de acuerdo a la carga.

54.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya sea en gancheras o
amarrados con alambre de cobre para pemmitir la conductividad. Aproximadamente 40 segundos
después de sumergidas se debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos
sumergidos en la superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas v con cuidado se deben
limpiar con agua a temperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe cbservar que se desprende la pelicula de laca del elemento
y esta debe tener un aspecto simitar al de ia nata.

5.5 COMPOSICION MATERIAL DE LA CINTA
Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 481.

5.6 DETERMINACION DEL NUMEROC DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD

Se efecttia de acuerde con lo indicado en la NTC 427,

6. GLOSARIO

Anagrama. Simbolo 0 emblema, especialmente ef constituido por letras.

Aristas vivas. Seccion sobresaliente que resulta de la interseccién de dos superficies considerada
por la parte exterior del angulo que forman.

Biselado. Borde cortado oblicuamente.
Corrosidn. Deterioro de un metal mediante reaccién quimica eléctrico-quimica por el medio
ambiente.

Defectos de troquelado. Imperfeccion en la impresién sobre el metal como repisado o falta de
definicién en el relieve.

Esmalte. Barniz vitreo, opaco o transparente que se aplica sobre loza, porcelana o metales.
Grieta. Hendidura alargada que se hace en cualquier cuerpo sdélido,
Orla. Orilio con algin adomo. Adorno que se dibuja, pinta, graba o imprime en las orillas,

en torno de lo escrito o impreso, o rodeando algo.

Rebaba. Porcion de material sobrante que sobresale irregularmente en los bordes o en la
superficie de un objeto cualguiera.

Troquelado. Método de acufiar o estampar un sello o figura en un metal.

Truncada. Cuerpo limitado por una superficie cilindrica cerrada y dos planos que la cortan.

7. ANTECEDENTES
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GTMD-0004: Guia para evaiuacién de la conformidad de material logistica.

NTC 427: Textiles. Determinacion del nimero de hilos por unidad de longitud

NTC-481: Andlisis cuantitativo de textiles (composicion)

NTMC-478-1. Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién guimica y formas de produccion
elaborados.

NTSJ-001: Pereza de las aleaciones de [os metales preciosos

NTSJ-011: Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de

espectrometria de rayos X.

ASTM B 588. Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

Decreto Numero 2189 de 2012. Por e! cual se dictan disposiciones sabre la "Medalla De Servicios”

de la Policia Nacional y se dictan otras disposiciones.

Muestra fisica medalla

Firmas participantes en comité actualizacion (2012): INSIGNE LTDA, MEDACOP LTDA, GRANADQOS

Y CONDECORACIONES.

Nota. Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la actualizacion que esté

vigente al momento de la verificacion de los requisitos.
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8. ANEXO
Categoria A.

Nota. IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA
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Categoria B.

Nota, IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA
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1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los ensayos a los cuales
se debe someter la Medalla Orden de Boyaca otorgada por la Policia Nacional.

2. REQUISITOS
2.1 REQUISITOS ESPECIFICOS

211 Material. Joya, replica y venera en Plata ley 0.900 minimo, cuando se ensaye de acuerdo con lo
indicado en el numerat 5.2.

2.1.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con éxidos de
metaies, con el fin de que produzca la sombra, los colores y la opacidad deseada asf como la
translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia de cristal, cuando se
sometan al ensayo indicado en el numeral 5.3.

2.1.3 Laca. Los distintivos deben tener un recubrimiento en laca sintética que asegure la proteccion de
tas mismas sin afectar su briflo, cuando se sometan al ensayo indicado en ef numeral 5.4,

21.4 Cinta. Latabla 1 describe los requisitos de la cinta tipo seda con acabado moaré.

Tabla 1. Especificaciones para la cinta

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYQ
Composicién
Poliéster en % minimo 26 .
Acetato en % minimo 26 55
Viscosa o rayén resto
Ndmero de hilos /cm
Urdimbre, minimo 54 56
Trama, minimo 23

2.1.5 Material argollas de enlace, contra-argollas y puentes barretas. Deben ser en latdn con una

composicion de 67% a 73% Cu, resto Zinc (Zn) hasta completar el 100%, cuando se ensaye de acuerdo
con lo indicado el numeral 5.2.

2.1.6 Gancho de sujecion. Debe ser en acero niquelado (material comercial}, de 1 mm espesor
minimo {certificacion de fabricante).

22 REQUISITOS GENERALES
2.21 Disefo.

2.2.1.1 Medalla Orden de Boyacé en el grado de Caballero (figura 1). Consiste en una Cruz de Malta,
en esmalte azul y bordes dorados, debe llevar en dorado un cr’rculo’ centrat en e anverso con la efigie del
Libertador y la inscripcidn en letras doradas “ORDEN DE BOYACA” ubicada en contorno sobre esmalte

azul. En el reverso sobre un circulo en esmalte azul la leyenda en letras doradas "REPUBLICA DE
COLOMBIA™.

Cinta. La cruz de Malta se encuentra suspendida en una cinta terminada en forma de V, cuyas bordes
ostenta los tres colores de la Bandera de Colombia (amarillo, azul y rojo), comenzando con el amarillo de
afuera hacia adentro,
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Barreta. En la parte superior de la cinta debe llevar una barreta con ventana elaborada en metal
martillado color a tono con la medalla y bisel liso. En ia parte posterior de forma centrada lleva un puente
de donde pende la cinta y un gancho para la sujecién de la medalla en el pecho del condecorado.

Replica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de la joya (tanto en el anverso como el
reverso) en cuanto a disefio, color y acabados, a excepcion del sobrepuesto anverso que no Heva bajo
relieve; en la parte superior de la cinta lleva una barreta {con ventana sin perforar) con gancho de
sujecién en el mismo color de la medalia y en su parte inferior una argolla con contra-argolla ia cual une
la cinta a la réplica.

Venera. Consiste en una plagueta biselada de forma rectangular, color dorade con los mismos colores de
la cinta: en la parte central color azul y en los extremos los tres colores de la Bandera de Colombia,
comenzando con el amarilio de afuera hacia adentro. En fa parte posterior leva dos agujas para sujecion
las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicién sea
perpendicular 4l plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacion y con sus respectivos broches de
presion.

Nota. La medalla debe llevarse sobre el lado izguierdo del pecho del condecorado.

2.2.1.2 Medalla Orden de Boyaca en el grado de Oficial (figura 2). Consiste en una cruz de malts, en
esmalte azul y bordes dorados, debe llevar en dorado un circulo central en el anverso con la efigie del
Libertador v la inscripcion en letras doradas “ORDEN DE BOYACA’ en contorno sobre esmaite azul. En
el reverso sobre un circulo en esmalte azul la leyenda en letras doradas “REPUBLICA DE COLOMBIA”,

Cinta. La medalla se encuentra suspendida en una cinta de color azul, cuyos bordes ostenta {os tres
colores de la Bandera de Colombia (amarillo, azul y rojo), comenzande con el amarillo de afuera hacia
adentro y con un sobrepuesto circular dorado ubicado de forma centrada.

Barreta. En la parte superior de la cinta debe llevar una barreta con ventana elaborada en metal
martillado color a tono con la medalla y bisel liso. En la parte posterior de forma centrada lleva un puente
de donde pende la cinta vy un gancho para la sujecion de la medalia.

Replica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de la joya (tanto en el anverso como el
reverso) en cuanto a disefio, color y acabados, a excepcidn del sobrepuesto anverso que no lleva bajo
relieve; la cinta debe Hevar un scbrepuesto circular dorado. En la parte superior de la cinta lleva una
barreta (con ventana sin perforar) con gancho de sujecion en el mismoe color de la medalla y en su parte
inferior una argolla con contra-argolla la cual une la cinta a la réplica.

Venera. Consisie en una plaqueta biselada de forma rectangular, colar dorade con los mismos colores de
la cinta: en la parte central color azul y en los extremos los fres colores de la Bandera de Colombia,
comenzando con el amarillo de afuera hacia adentro, con un schrepuesto circular dorado. En la parte
posterior lleva dos agujas para sujecion las cuales deben estar debidamente espaciadas y scldadas de tal

forma que su posicidn sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacion y con
sus respectivos broches de presion.

Sobrepuesto. La cinta de la joya, la cinta de fa réplica y la venera deben llevar en forma centrada un
sobrepuesto circular bordeado por una corona de laurel dorada vy fraccionado en su parte interna por
biseles dorados, el cual de la mitad hacia arriba esta divido en cuatro partes iguales: las secciones
superiores deben ser de color azul y los laterales color amarillo, de la mitad hacia abajo esta dividida en
seis partes, las franjas contiguas al color amarillo deben ser de color azul, continuando con los siguientes
segmentos en color rojo y completando la circunferencia en color azul.
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Nota. La medalia debe llevarse sobre el lado izquierdo del pecho del condecorado.

2.2.1.3 Medalla Orden de Boyaca en el grado de Comendador {figura 3). Consiste en una Cruz de
Malta, en esmalte azul y bordes dorados, debe tlevar en dorado un circulo central en el anverso con la
efigie def Libertador y la inscripcién en letras doradas "“ORDEN DE BOYACA” en contorno sobre esmalte

azul. En el reverso sobre un circulo en esmailte azul ia leyenda con lefras doradas “REPUBLICA DE
COLOMBIA™,

Cinta. La medalfa se encuentra suspendida en una cinta para anudar al cuello de color azul, cuyos
bordes ostenta los tres colores de la Bandera de Colombia {amarilio, azul y rojo), comenzando el amarillo
de afuera hacia adentro.

Replica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de Ia joya {tanto en el anverso como &l
reverso} en cuanto a disefio, color y acabados, a excepcion del sobrepuesto anverso que no lleva bajo
relieve; la cinta lleva sobrepuesto una plaqueta rectangular con canales horizontales color plateada sobre
la cual estd centrada una estrella. En la parte superior de la cinta lleva una barreta (con ventana sin
perforar) con gancho de sujecién en el mismo color de la medalia Y en su parte inferior una argolia con
contra-argolia la cual une la cinta a la réplica.

Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular dorada con los mismos colores de ia
cinta: en la parte central color azul v en los extremos los fres colores de la Bandera de Colombia,

comenzando con el amarillc de afuera hacia adentro. Sobrepuesta lleva una plaqueta rectangular
" plateada con canales horizontales, sobre la cual lleva de forma centrada una estrella. En la parte
posterior fleva dos agujas para sujecidn las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal
forma que su posicion sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacién y con
sus respectivos braches de presion.

Estrella de la Policia (sobrepuesta en plaqueta de cinta replica y venera). Metdlica, plateada, de
cinco puntas, en alto relieve, bien definido.

Nota. La medalla debe anudarse al cuslic del condecorado.

2.2.1.4 Medalla Orden de Boyaca en el grado de Gran Oficial (figura 4). Consiste en una placa
estrellada, convexa, de plata, disefiada por haz de iuz e hileras con forma de diamantes y en el centro
ostenta una Cruz de Malta (cruz igual a la de Oficial) en esmalte azul y bordes dorados, debe llevar en
dorado un circulo central en el anverso con la efigie del Libertador y la inscripcién en letras doradas
“ORDEN DE BOYACA" ubicada en contorno sobre esmalte azul. En el reverso schre un circulo en

esmalte azul la leyenda en letras doradas “REPUBLICA DE COLOMBIA™. En la parte posterior debe llevar
una aguja o gancho de sujecion.

Replica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de la cruz de malta (tanto en el anverso
como el reverso) en cuanto a disefio, color y acabados, a excepcion del sobrepuesto anverse que no
lleva bajo relieve; la cinta lleva sobrepuesto una plagueta rectangular con canales horizontales color
dorada, sobre la cual estd centrada una estrella. En la parte superior de la-cinta lleva una barreta (con
ventana sin perforar) con gancho de sujecidn en el mismo color de la medalla y en su parte inferior una
argolla con contra-argolla la cual une la cinta a fa réplica.

Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular, dorado con los mismos colores de fa
cinta: en la parte central color azul y en los extremos los tres colores de la Bandera de Colombia,
comenzando con el amarilio de afuera hacia adentro. Sobrepuesto lleva una plaqueta rectangular dorada
con canales horizontales sobre la cual esta centrada una estrelfia. En Iz parte posterior leva dos agujas
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para sujecion las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicion
sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo ia correcta ubicacién y con sus respectivos broches
de presion.

Estrella de la Policia (sobrepuesta en plaqueta de la cinta replica y venera). Metdlica, dorada, de
ginco puntas en alto relieve, bien definid.

Nota. La medalla debe llevarse un poco arriba de la cintura, al lado derecho del condecorado. Si es
requerida cinta 0 banda se deben establecer sus requisitos tecnicos.

2.2.1.5 Medalla Orden de Boyacé en el grado de Cruz de Plata (figura 5). Consiste en una placa
estreliada, convexa, de plata, disefada por haz de luz e hileras con forma de diamantes color plata y en
el centro ostenta una Cruz de Malta en esmalte azul y bordes de plata, debe llevar en plata un circulo
central en el anverso con la efigie del Libertador y la inscripcion en letras de plata “ORDEN DE BOYACA'
ubicada en contorno scbre esmalte azul. En el reverso sobre un circulo en esmalte azul la leyenda en
letras de plata “"REPUBLICA DE COLOMBIA”. En la parte posterior debe llevar una aguja o ganche de
sujecion de la joya.

Replica. O minjatura, la cual tendra tas mismas caracteristicas de la cruz de malta (tanto en el anverso
como el reverso) en cuanto a disefio, color y acabados, a excepcién del scbrepuesto anversoc que no
leva bajo relieve; ta cinta lleva sobrepuesto una plaqueta rectanguiar con canales horizontales color
plata, sobre la cual estd centrada una estrefla. En la parte superior de la cinta lleva una barreta {con
ventana sin perforar) cen gancho de sujecidn en el mismo color de la medalla y en su parte inferior una
argolla con contra-argolla la cual une ia cinta a la réplica.

Venera. Consiste en una plagueta biselada de forma rectangular, plateada con los mismos colores de la
cinta: en la parie central color azul y en los exiremos los tres colores de la Bandera de Colombia,
comenzando con el amarillo de afuera hacia adentro. Sobrepuesto lleva una plagqueta rectangular
plateada con canales horizontales, sobre ia cual esta centrada una estrella. En |a parte posterior {leva dos
agujas para sujecion las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su
posicion sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacién y con sus respectivos
broches de presidn.

Estrelia de la Policia {sobrepuesta en plaqueta de la cinta replica y venera). Metalica, plateada, de
cinco puntas, en alto relieve, bien definido.

Nota. La medalla debe llevarse un poco arriba de ia cintura, al lado derecho del condecorado. Si es
requerida cinta o banda se deben establecer sus requisitos técnicos.

2.2.1.6 Medalla Orden de Boyacd en el grade de Gran Cruz {figura 6}. Consiste en una placa
sstrellada, convexa, de plata, disefiada por haz de luz e hileras con forma de diamantes y en el centro
ostenta una Cruz de Malta en esmalte azul y bordes dorados, debe llevar en dorado un circulo central en
el anverso con la efigie del Libertador vy la inscripcion en letras doradas “ORDEN DE BOYACA” ubicada
en contorno sobre esmalte azul. En el reverso sobre un circulo en esmalte azul, la leyenda en letras

doradas “REPUBLICA DE COLOMBIA”. En la parte posterior debe llevar una aguja o gancho de sujecion
de 1a joya.

Banda. La medalla debe llevar una banda para utilizar a la altura de la cintura, confeccionada en cinta tipo
seda con acabado moaré, color azul y cuyos bordes ostenta los tres colores de la Bandera de Colombia
(amarillo, azul y rojo}, comenzando el amarillo de afuera hacia adentro. En la unién de ia cinta (extremo
de la banda) debe llevar un mofio tipo corbatin del mismo material, del cual se suspende la réplica de 1a
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Cruz de Malta (con las mismas caracteristicas de disefio, color y acabados de la Cruz de Malta en el
grado de Comendador). Las puntas de la cinta deben terminar en zigzag.

Replica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de la joya (tanto en el anverso como el
reverso) en cuanto a disefio, color y acabados, a excepcion del sobrepuesto anverso que no lleva bajo
relieve; la cinta debe llevar una plaqueta dorada, lisa, con un sobrepuesto circular, dorade. En la parte
superior de la cinta lleva una barreta (con ventana sin perforar) con gancho de sujecion en el mismo color
de la medalla y en su parte inferior una argolla con contra-argolla la cual une la cinta a la réplica.

Venera. Consiste en una plagueta biselada de forma rectangular, color dorado con los mismos colores de
la cinta: en la parte central color azul y en los exiremos los tres colores de Ia Bandera de Colombia,
comenzando con ei amariilo de afuera hacia adentro, con una plaqueta dorada con canales horizontales y
un sobrepuesto circular, dorado. En ta parte posterior Heva dos agujas para sujecién las cuales deben
estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicion sea perpendicular al plano de la
misma, permitiendo la correcta ubicacién y con sus respectivos broches de presién.

Sobrepuesto. La cinta de la réplica y la venera sobre la plaqueta y de forma centrada debe llevar un
sobrepuesto circular bordeado por una corona de laurel dorada y fraccionado en su parte interna por
biseles dorados, el cual de la mitad hacia arriba esta divido en cuatro partes iguales: las secciones
superiores deben ser de color azul y los laterales color amarillo, de la mitad hacia abajo esta dividida en
seis partes, las franjas contiguas al color amarillo deben ser de color azul, continuando con los siguientes
segmentos en color rojo y completando la circunferencia en color azuyl.

Nota. La banda debe Hlevarse terciada del hombro derecho al costado izquierdo,

2.2.1.7 Medalla Orden de Boyaca — Categoria Gran Cruz Extraordinaria (figura 7). Consiste en una
placa estrellada, convexa, dorada, disefiada por haz de luz e hileras con forma de diamantes y en el
centro ostenta una Cruz de Malta en esmalte azul y bordes dorados, debe llevar en dorado un circulo
central en el anverso con la efigie del Libertador y la inscripcién en letras doradas "ORDEN DE BOYACA”
ubicada en contorno sobre esmalte azul. En el reverso sobre un circulo en esmalte azul, la leyenda en
letras doradas “REPUBLICA DE COLOMBIA”. En ia parte posterior debe llevar una aguja o gancho de
sujecion de la joya.

Banda. La medalla debe llevar una banda para utilizar a la attura de la cintura, confeccionada en cinta tipo
seda con acabado moaré, color azul y cuyos bordes ostenta los tres colores de la Bandera de Colombia
{amarillo, azul y rojo), comenzando el amarillo de afuera hacia adentro. En la unién de la cinta (extremo
de la banda) debe llevar un mofio tipo corbatin del mismo material, del cual se suspende la réplica de la
Cruz de Malta (con as mismas caracteristicas de disefio, color y acabados de la Cruz de Malta de la joya).
Las puntas de la cinta deben terminar en zigzag.

Replica. O miniatura, la cual tendra las mismas caracteristicas de la joya (tanto en el anverso como el
reverso} en cuanto a disefio, color v acabados, a excepcion del sobrepuesto anverso que no lleva bajo
relieve; la cinta debe llevar una plaqueta dorada, con canales horizontales con un sobrepuesto circular
dorado. En la parte superior de la cinta lieva una barreta {con ventana sin perforar) con gancho de

sujecion en el mismo color de la medalla y en su parte inferior una argolla con contra-argoila la cual une
la cinta a la réplica.

Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectanguiar, color dorado con los mismos colores de
la cinta: en la parte central color azul y en los extremos los tres colores de la Bandera de Colombia,
comenzando con el amarillo de afuera hacia adentro, con una plagueta dorada con canales horizontales y
un sobrepuesto circular, dorado. En la parte posterior lleva dos agujas para sujecién las cuales deben

Ublesclén Cilocuments and Setings\MARIAESTUAMNANIESCritoicINORMALIZAGIOMET-PI VIGENTES



Pagina 6 de 18
Caédigo: 1LA-FR-0060

; x : ; Fecha: 27-08-*2010
; LICIA NACIONAL —
POLICIA NACIONAL ESPECIFICACION TECNICA DE POLIC ION Version: 1

MEDALLA ORDEN DE BOYACA
ET- PN - 155 A3 (2012-08-23)

Procedimiento: Asegurar la Calidad

=

estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicién sea perpendicular al plano de la
misma, permitiendo la correcta ubicacion y con sus respectivos broches de presion.

Sobrepuesto. La cinta de la réplfica y la venera sobre la plaqueta y de forma centrada debe llevar un
sobrepuesto circular bordeado por una corona de laurel dorada y fraccionado en su parte interna por
biseles dorados, el cual de la mitad hacia arriba esta divido en cuatro partes iguales: las secciones
superiores deben ser de color azul y los laterales color amarillo, de la mitad hacia abajo esta dividida en
seis partes, las franjas contiguas al color amarillo deben ser de color azul, continuando con los siguientes
segmentos en color rojo y completando la circunferencia en color azul.

Nota. La banda debe llevarse terciada del hombro derecho al costado izquierdo.

2.2.1.8 Medalla Orden de Boyaca en el grado de Cruz del Gran Maestre. Esta Cruz dnica, ostenta
una Cruz de Malta como la de Comendador, en esmaite azul y bordes dorados vy lleva en el anverso en
oro, la leyenda “Orden de Boyaca — Gran Masstre”, esta cruz estd montada sobre una corona de laurel en
oro, llevard engastadas treinta vy seis (36) esmeraldas. Sobre la parte superior de la corona ira montado
un Escudo Nacional en oro con los colores legales esmaltados. El reverso ia cruz Hevard en letras
doradas la inscripcion “Reptblica de Colombia, septiembre 18 de 1819". L.a joya pendera de una cadena
de oro.

Replica. O miniatura, la cua! tendré las mismas caracteristicas de la joya (tanto en el anverso como el
reverso) en cuanic a disefio, color y acabados, a excepcidn del scbrepuesto anverso que no lleva bajo
relieve; la cinta lleva sobrepuesto una plaqueta rectangular con canales horizontales color plateada sobre
la cual esta centrada una esirefia. En la parte superior de Ia cinta lleva una barreta {con ventana sin
perforar) con gancho de sujecién en el mismo color de 1a medalla y en su parte inferior una argolla con
contra-argofia la cual une la cinta a la réplica.

Venera. Consiste en una plaqueta biselada de forma rectangular dorada con 1os mismos colores de la
cinta: en la parte cenifral color azul v en los extremos los tres colores de la Bandera de Colombia,
comenzando con el amarillo de afuera hacia adeniro. Scobrepuesia lleva una plagueta rectangular
plateada con canales horizontales, sobre la cual lleva de forma centrada una sstrelia. En la parte
posterior leva dos agujas para sujecidn las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal
forma que su posicidn sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacidn y con
sus respectivos broches de presion.

Estrella de ia Policia {sobrepuesta en plaqueta de cinta replica y venera). Metalica, dorada, de cinco
puntas, en alto relieve, bien dsfinido.

2.2.2 Dimensiones. Las tablas 2 establecen las dimensiones de la medalia Orden de Boyaca segin su
grado.

Tabla 2. Dimensiones de la Joya, cinta y banda.

MEDALLA ORDE DE BOYACA SEGUN SU GRADD
CARACTERISTICA Gran Cruz y
Caballero Oficial Comendador g:z: 32?:: tg Gran Cruz C‘;qu Gtran
Extraordinaria aestre

JOYA — e o — - e
Cruz de Malta — - - — — —
Digmetro Cruz 44 mm 1 mm 44 mm+1Tmm 55 mm t 2 mm 44 mm + 1 mm 44 mm £+ 1 mm SEmm:2mm
g\ncho mayor | 19 mm £ 1 mm 189 mm £ 1 mm 25 mm + 1 mm 19 mm + 1 mm 19 mm £ 1 mm 25 mm £ 1 mm

razos
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MEDALLA ORDE DE BOYACA SEGUN SU GRADG
. Gran Cruz y
CARACTERISTICA Cabhaliero Oficiai Comendador grr:: gsg;l tsaf Gran Cruz Cnrﬂ:;glzn
Extraordinaria

Anche menor | 10mmz05mm | 10mm=205mm |13 mm £ 0,5 mm | 10 mm £ 05mm {10mm+05mm | 13mmz0,5mm
brazos
Largo brazos 1B3mm=05mm | 13mm£05mm | 17 mm < 1 mm 1Brmm+05mm i 13mm+05mm | 17 mm+1mm
Ancho bisel{ 15mmz0,2 1,.5mmx0,2 L5mm 0,3 1.5mm+4,2 1.5mm=0,2 1,5mm+0,3
externo mm mm mm mm mm mm
Didmetro  argolla | 4mm£0,5mm | 4mm £ 0,5 mm dmm£1mm No apiica No aplica 4 mmz=1mm
fila (parte superior)
Sobrepuesto — — — — — —
anverso
Diametro externo 24 mm+1imm 24 mm+ 1 mm 2Bmmtimm | 2dmm+Timm | 2dmmzimm | 26 mm <1 mm
Digmetre  circulo! 16mm+ 1 mm 16 mm + t mm 1Emm+1mm 16mm+1mm 1Emmz1mm 18mmz1mm
interro {baio
relieve)
Profundidad baje| 15mm+02 15mm=+0,2 1.5mm+0,2 15 mmz0,2 1.5mmz0,2 1E5mm 0,2
refisve Mm mm mm mm mm mm
Alte efigie | 14mm=z05mm | 14 mm 0,5 mm | 15 mm £ 05mm| 14rmm05mm | 14mmz0,5mm | 15 mm £ 0.5 mm
Libertador
Angcho inferior [ 11 mm£0,5mm | 11mm+05mm | 12 mm Comm | MImm+05mm ;i 1T mmz05mm | 12 mm+05 mm
efigie (cuerpo)
Ancho supetior] 8mm+05mm | Smm05mm | 9mm % C5mm : Emm+05mm | 8mmz05mm | 9mm &+ 0,5 mm
efigie (cabeza)
Ancho franja{ 3.5mm035 3,5 mm£0,5 4mm+0,5mm 35mm+0,5 35mm+05 4 mm + 0,5 mm
circular azul
Alto letras 21mmz0,2 21mm=02 2.5mm=0,2 Z1immz42 21 mm={,2 25mmz02

mm mm mm mm mm mm
Anche bisel 1mm£02mm | 1mm+02mm | 1mm£02mm | 1mme 02Zmm { 1Tmm*02mm [ 1mm=*02mm
Sobrepuesto — — -— — — —
reverso -
Dizmetro externo 2Z4mmzimm | 24mmzimm | 26mm=1imm | 24 mme 1 mm 2dmm+imm | 26mm+imm
Alio lefras I3mmx02mm | 3mm0,2 mm 3.5mmxi5 Smm£82mm | 3mm+0,2mm 35mmz45

mm mm

Ancho bisel Imm02mm [ 1mmz02mm | Tmm202mm | imms 82mm | 1mnmz02mm | fmmz0,.2mm
Placa estrellada No aplica No aplica Mo aplica e - No aplica
convexa {estrella)
Diametro No aplica NG aplica No aplica 81 mm+2mm 81 mm+2mm No aplica
Ancho mayor haz No aplica No aplica No aplica 4mm+05mmi 14 mm+05mm N aplica
de luz
Ancho mayor fig. Mo aplica No aplica No aplica 9mmz05mm | 9mm+0,5mm Mo aplica
diamantes
Ancho No aplica No aplica No apfica 3mm£02 3mmxQ,2 No aplica
sobresaliente  fig,
diamantes
Largo aguja de de No aplica No apfica No aplica 46 mmminimo | 46 mm minimo No aplica
sujecion
CINTA {para —_— —_ — No aplica No aplica Ne aplica
ubicar-pecho)
doblada
Largo S0mm+2mm { 50mm +2 mm No aplica No aplica No aplica Mo aplica
Ancho Bmmz2mm { IBmmz2mm No aplica No aplica No aplica No aplica
Ancho tricolor] 4 mmz 0.5 mm | 4 mm £ 0,5 mm No apilica No apiica No aplica Mo apiica
nacional {amarille-
azul-rojo) bordes
Argelia de enlace — — No aplica Mo aplica No aplica No aplica
cinta
Diametro externo 0mm+85mm [ 10mm+ 3,5 mm Mo aplica MNo aplica No aplica No aplica
Espesar 1.5mmz0,2 15mm=+02 No apflica No aphica No aplica Mo aplica

mm mm
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MEDALLA ORDE DE BOYACA SEGUN SU GRADO

- Gran Cruz ¥
CARACTERISTICA Gabailero Oficial Comendador g:_ﬁ: :;lgla; tg Gran Cruz Cﬁ;igt:aen
Extraordinaria
BARRETA {6 - - N aplica No aplica No aplica No aplica
hebilla cinta}
Ancho 40mmz2mm ] 40mm:2mm Mo aplica No aplica No aplica Mo aplica
Alto Smmz05mm | 8mm+0,5 mm No aplica No apiica No aplica No aplica
Espesor 1,5 mm minimo | 1,5 mm minimo No aplica No apiica No aplica No aplica
Ancho vemtana] 35mm+1imm | 35mmE1mm No aplica No aplica No aplica No aplica
{bajo relisve)
Alto ventana {baja | 3mmx05mm | 3mm = C5mm No aplica No aplica Mo apiica No aplica
relieve)
Ancho bisel 2 mm minimc 2 mm_minime No aplica No aplica No aplica No aplica
Longitud gancho | 32 mmminimo | 32 mm minimo No aplica No aplica Mo aplica No aplica
de sujecion
Sobrepuestc Mg aplica — No aplica No aplica No aplica No aplica
cirgular cinta
Digmetro tolal No aplica 22mm {mm No aplica Mo aplica No aplica No aptica
sobrepuasto
Ancho corona de Na aplica 2mm £ 0,2 mm No aplica Mo aplica Ne aplica No aplica
laurel
Espesor No aplica 2mm+ 0,2 mm No aplica No aplica No aplica No aplica
CINTA {para Na aplica No aplica — No aplica Mo aplica No aplica
anudar cuelio}
Largo Ne aplica No aplica 500 mm * 2 mm No apiica No aplica No aplica
Ancho No aplica No aplica 3B mm +2 mm No aplica No aplica Na aplica
Ancho tricolor Ne aplica No aplica 4 mm £ 0,5 mm Mo aplica No aplica No aplica
nacicnat {amarilio- :
azul-rojo} bordes
Anche cinta de No aplica No aplica & mm + 0,5 mm No aplica No aplica No aplica
amarre
Largo cinta de No aplica No aplica 100 mm minimo No aplica No aplica No aplica
amarre
Gancho de No aplica No aplica - No aplica No aplica No aplica
anlace cinta
Ancho mayor No aplica No aplica Emm+ 0,5 mm N¢ aplica No aplica Ne aplica
Anhcho menor No apiica No aplica 3 mm+ 0,2 mm No aplica No aplica Ne aplica
Largo fotal No aplica No aplica 24 mm x 1mm Mo aplica No aplica N aplica
Espesor gancho Mo aplica No apiica 1, 5mm+0,2 No aplica No aplica No aplica
mm
Diametro externo No aplica No aplica & mm £ 1mm No aplica Ne aplica No aplica
argolla
BANDA {cinta) No aplica No aplica No aplica No aplica — No aplica
Largo total No aplica No aplica No aplica Mo aplica 1800 mm £ 20 No aplica
mm
Ancho No aplica No aplica No aplica No aplica 100 mm + 5 mm No aplica
Largo fazo vertical No aptica No aplica Mo aplica No aplica 1006 mm £ 10 No aplica
{doblado) mm
Ancho cinta No aplica No aplica No aplica No aplica 13 mm = 2 mm No aplica
amarie mofio
Cruz de Malta No aplica No aplica No aplica No aplica Aplica N¢ aplica
para banda dimensiones
cruz de mata en
el grado de
comendador
REPLICA - ——— — — - —
Cruz de Malta - - [ - -
Diametro total 16 mm + 1 mm 16 mm x 1 mm 1B6mmtimm | 16mm+1mm 16 mmt1mm i6 mm £ 1 mm
anhomayor 7 mm+ 1 mm 7mmz=1mm 7mm+1mm 7mm =1 mm 7mm+1mm Fmm+ 1 mm
fazo
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MEDALLA ORDE DE BOYACA SEGUN SU GRADQ
. Gran Cruz y
CARACTERISTICA s Gran oficial y Cruz Gran
Caballero Oficial Comendador Cruz de Plata Gran Cruz Maestre

Extracrdinaria

Anche menor

4mm1mm

4 rmm=1mm

4 mm £ 1mm

4 mm=1mm

4mm+ fmm

4mmzx1mm

brazg

Largo brazo 4mmz1mm 4 mm+ 1 mm 4 mm 1 mm 4 mm+ 1 mm 4mmzE1mm 4mmz imm

Ancho bigel 0,5mmz0,2 0.5 mm%(.2 9,5mm£Q,2 0.5mm+£0,2 35mm=z02 0.5mm=02
mm mm mm mm mm mm

Diametro  argolla{ 3mm+03mm | 3mmz03mm | 3mm+ 03mm { 3mmz03mm | 3mm+0,3mm | 3mm+ 0,3 mm

superior (externo}

Sobre- puesto s — .= — —_ —
anverso

Diametro Smmzt 1 mm Smmt1mm 8mmz*1mm g§mms1mm Smmz1mm Smmz1mm
Biametro balo 4dmmx1mm 4mm=+=1mm 4 mm +1mm 4 mm+1mm 4mmz1mm 4dmm=1mm
relieve

Ancho franja azul

2mmt1mm

2mmz 1 mm

2mm=1mm

2mmz1mm

2mmzt1mm

2mm* 1 mm

Large efigie Smmt1mm S5mmz1mm Smmt1mm Smm* 1 mm 5mm+ tmm 5mm+1mm
Ancho mayor 4dmmx1mm 4mm=1mm 4mmzximm 4mm=1mm 4mm=1Tmm 4 mm+tmm
efigie
Alfo letras Tmmz03mm | 1mm£03mm | Tmmz03mm | 1mm+ G3mm | 1mm+03mm | 1Tmm*(,3mm
Sobre-puesto - - - m_— —— _—
TEVerso
Diametro 8 mm =1 mm 8mm#* 1t mm 8 mm 1 mm 8 mm £ 1 mm 8§ mmzx1mm 8mmz+1mm
Alto letras ImmEC3mm | tmmE03mm | Tramz03mm | i mm<0.3mm | 1mm < 0.3mm { Tmmz03mm
Bisel 05mm=x=0,2 0,5mm=0,2 0,5mm=0,2 05mmz=0,2 05mmz+0,2 0,5mm=+0,2
mm mm mm mm mm mm
Argoila de enlace - - - - - ~
Digmeitro externg 8ram+1mm Smm+ 1 mm g mm = 1mm 8 mm+1mm 8 mm+ 1 mm Smmx1mm
Espesor 1,2mmzx 0,2 1.2mmx0,2 12mm£0,2 1.2mm 0,2 12mmz0,2 1,2mm+0,2
mim mm mm mm mm mm

Cinta

Largo {doblada)

40 mm = 2 mm

40 mm £ 2 mm

40 mm = 2 mm

A0 mm = 2 mm

40mmt2mm

A0 mm + 2 mm

Ancho

13 mm 1 mm

13 mm + 1 mm

13mm+ 1 mm

13mm+ 1 mm

13mm+1mm

13 mm+ 1T mm

Anche franja 3mmz03mm [ 3mm+03mm | 3mm=0.3mm | 3mm+ G3mm | 3mm+03mm [ 3mm+§,3mm
tricolor nacional {a

cada lado)

Sobre-puesto No aplica — - — — w—

cinta

Ancho plagueta Na aplica No aplica O0mm+imm | 10mmz1mm 10 mm £ 1 mm 10 mm* 1 mm
Alto plagueta No aplica No aplica Smm£05mm | 5mmi05mm | Srm+05mm | 5mm05mm
Canales No aplica No aplica 5 B & &
horizontales,

cantidad

Biametro ext. No aplica Smmit1imm 3mm+05mm | 3mmz05mm | 3mm£05mm | 3mmz0.5mm
sobrepuesto

circular o estrelia

Espesor No aplica tomt03mm [ Tmm+03mm | Tmm:03mm | 1mm£03mm | 1mm+0.3mm
Barreta = — — -— — -—
Anchc 18mmz1rmm | 18mmz1mm | 18mm+imm | 18mm=imm | 18 mm+ 1 mm 1 mm+ 1 mm
Alto 6 mmz1mm Emm£1mm Smm* 1mm Smm+ 1mm

8 mm+1mm

B8 mm 1 mm

Anchc ventana

18Smmz1mm

15mm1mm

15 mmximm

15Smm+ 1 mm

15 mm+1mm

15 mm+ 1 mm

Alto ventana (sin

Tmmz6,3mm

1Tmm+0,3mm

1mm=0,3mm

Tmm+03mm

1mm £ 0,3 mm

1mm+0.3mm

incluir bisel)

Ancho bisel TmmE83mm | tmm203mm | 1mmz03mm | imm£63mm | 1mmz 03mm | 1mmx0,3mm

Espesor barreta Imm203mm | Tmm+03mm { 1Tmm=03mm | Imm+0.3mm | 1mmz 0.3mm | 1mm#0,3mm

Espesor puente 08mm%0,3 0.8mm+{0,3 0.8mm=x0,3 0,8mm+0,3 38mm+073 3,8mm=0,3
mm mm mm mm mm mm
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CARACTERISTICA

MEDALLA ORDE DE BOYACA SEGUN SU GRADO

Caballero

Oficlal

Comendador

Gran oficial y
Cruz de Plata

£Sran Cruz y
Gran Gruz
Extraordinaria

Cruz Gran
Maestre

VENERA

Ancho

40 mm+ 1 mm

40 mm = 1 mm

40 mm + 1 mm

40mmtimm

40 mm + 1 mm

40 mm + 1 mm

Alio

10 mm+1mm

10 mm £ 1T mm

10mm % 1 mm

10 mm + 1 mm

10 mm + 1 mm

10 mm + 1 mm

Espesor

2 mm minime

2 mn minimo

2 mm minimo

2 mm minimo

2 mm minkno

2 mm minimo

Large aguja de

sijecion

7 mm minimo

7 mm minimo

7 mm minimo

7 mm minimo

7 rmm minimo

7 mm minimeo

Separacidon  entre
agujas de sujecion

{pare Interna}

30 mm minimo

30 mm minimo

30 mm rminimo

30 mm minimo

30 mm minimo

30 mm minimo

Ancho bisel

1mm 0,3 mm

1mm£8,3mm

1imm+0,3mm

1rm £ 0,3 mm

1mmz0,3mm

1 mm 0,3 mm

Ancho franja

amarilla (sin incluir

hisel)

2mm+3$,3mm

2mm 0,3 mm

2mm+ 0,3 mm

2mm £ 0,3 mm

2mm 0,3 mm

2mm £ 0,3 mm

Ancho franja azut
{sin incluir hisel)

1mm+ 0,3 mm

1mm+6,3mm

1 mm 0,3 mm

1mm 0,3 mm

1 mm £ 0,3 mm

1Tmm£0,3mm

Ancho franja roja
{sin incluir bisel)

1 mm £ 0,3 mm

1mm+0,3mm

1 mmx0,3mm

1 mm 4,3 mm

1mmx0,3mm

1mm 0,3 mm

Sobre-puesto Na aplica — — — e —
Ancho plagueta Ng aplica No aplica 20mmzimm | 20mmE1mm 20mm+ 1mm 20 mm £ 1. mm
Alto No aplica No aplica 7mmz1mm 7mm+1mm 7mmE1mm 7 mm 1 mm
Canales No aplica No aplica & & 6 8
harizontates,

cantidad

Didmetro scbre- No aplica gmmz1mm Gmm £ 1 mm 6 mm £ 1 mm 8 mmt1mm émmz1mm
puesto circular &

ostrella

Diametro No aplica No aplica No aplica No aplica No aplica 70 mm £ 2 mm
Corona de laurel

Ancho corona de Mg aplica Mo aplica No aplica No aplica No aplica gmm+1mm
laurel

Escudso Nacional No aplica No aplica Mo aplica No aplica No aplica 25 mm+ 1 mm
{ancho x alto})

Cadena de oro No aplica No aplica Mo aplica No apllca No aplica 8mm£1mm

anche

2.2.3 Acabado

Los colores deben ser esmaltados.

La medalia, réplica, venera y demas componentes deben estar limpias, suaves vy libres de filos y bordes
asperos, la operacién de estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o discordinar el
disefia o forma de las medallas. Las superficies no deben preseniar cortes, opacidad, peladuras o
ampollas en el acabado.

LLas medallas deben poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusién u otro procedimiento convencional con material de

aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, ni falta de penetracidn, asl mismo estaran
exentas de porosidad.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe presentar
superficies rugosas o toscas,

Ubleacién C\Documents and Setngs\MARIA ESTURIRANE2ciloRNORMALIZACIONET PN VIGENTES
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Todas las argollas deben quedar bien cerradas y sin deformaciones.

Los ganchos de sujecion deben poseer un espesor que garantice que con la manipulacién se deformen o
impidan su correcto ajuste.

Ninguno de los componentes de la medalla debe presentar evidencia de corrosién a simple vista, ni al
momento de la inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida Gtil de la misma.

3. EMPAQUE Y ROTULADO

31 EMPAQUE

La Orden completa (joya, réplica y venera) iran empacadas en estuche individual forrado en terciopelo
color verde oscuro en la parte externa e infermamente satin color bianco. La medalla {(joya) va pendiente
de un rectangulo de cartén, forrado en terciopelo color verde oscuro. Posteriormente en cajas de 50
unidades debidamente selladas e identificadas.

3.2 ROTULADGC

En ia parte interna sobre el satin blanco parte inferior, con letras doradas el nombre del proveedor o
marca registrada, el nimero y/o afio del confrato en tamafio pequefio y forma legible.

En la parte posterior de cada orden se debe grabar: grado o categoria de la medalla, el nombre del
praveedor o marca registrada y nimero y/o afio de fabricacién.

Tanto el empaque individual (bolsa) como el colectivo (caja de cartén) debe ir debidamente identificado
con el nombre o marca registrada del contratista, nombre de la medalla (indicando grado o categoria),
numero de contrato, afio de fabricacion, entre otra informacién.

Cada medalla debe llevar instrucciones de cuidado.

Se debera coordinar con fa unidad contratante o Almacén de Intendencia correspondiente si es requerido
otro tipo de rotulado como cédigo de barras, codigo azteca, entre otros.

4. RECEPCION DEL PRCDUCTO

Para la recepcidn del producto se procedera de la siguiente manera:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

411 Muestreo. De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por el
nimero de unidades indicado en la tabla 3, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la
inspeccion visual para verificar si éstos cumplen los requisitos generales y requisitos de empague y
rotulado definidos en la presente especificacion.

Ubleacién CiDocuments and Settings\MARIAESTUPIRANEscritoriNCRMALIZACIONET.PH VIGENTES
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Toie h e

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccidn reducida, nivel de inspeccion
general 1 y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC-IS0 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaqug v rotulado

Tamafio de lote (Unidades) Tamafo de la Nimero de Nimero de
muestra{Unidades) aceptacion rechazo

51-- 90 2 0 1
81 - 150 3 0 1
151 -280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3200 20 5 6
3201-1000C0 32 6 7
10 001 - 35 000 50 8 )
35 000 6 mas 80 10 11

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre el
praveedor v el comprador,

4.1.2 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al ndmero de
aceptacion se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de
unidades defeciuosas es igual ¢ mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar v devolvar el lote al
provesedor. Cuando se efectie la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe proceder a
realizar el muestreo indicado en el numeral 4.2.1 sobre el 100% del lote producto terminado.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacion escrita por parte del
supervisor y/o responsable del conirato v se establecera el tipe de muestreo a realizar junto con las
partes involucradas, bajo Jas condiciones establecidas en la Norma Técnica Colombiana NTC — IS0 2859
— 1, actualizacién vigente,

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con o establecido en la Guia
Tecnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente,

4.21 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminade. Para verificar los
requisitos solicitados en la presente especificacion se debe sacar al azar dependiendo det tamafio del
lote, 2l tamafio de muestra en unidades indicado en la tabla 4.

Este plan de muestreo carresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial S-3 inspeccién
reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 8,5%, de acuerde con la Norma Técnica Colombiana
NTC — 180 2859-1 (Primera actualizacién).

Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamaiio de lote Tamano de la Namero de Numere de rechazo
{Unidades) muestra{Unidades) aceptacion
51- 1560 2 0 1
151 - 500 3 1
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501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 0 mas 13 3 4

" Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado enire el
proveedor v comprador,

4.2.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si e nimero de
unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al ndmero de aceptacién, se acepta el lote siempre
y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empague y rotulado. Si ef ndmero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el Jote al proveedor.
Cuando se efectia la evaluacién de un iote que haya sido previamente rechazado, se debe aplicar un
plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones segtin lo establecido en la
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, (Primera actualizacion).

5. ENSAYOS A REALIZAR
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccion visual. Si es solicitado,
se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacién de las dimensiones debe efectuarse
utilizando un instrumente de capacidad y precision de acuerdo con la dimensién y el elemento a medir,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas,
aplicadas a fa Metrologia y mediciones en General.

5.2 ANALISIS QUIMICO
Verificacién Ley ORO, PLATA Y/O RECUBRIMIENTOS. Se débe efectuar de acuerdo con io indicado

en alguna de las siguientes normas: ASTM B 568 6 NTSJ011, ASTM B 748, ASTM B 567, ASTM E 1446,
ASTM E 1335-04.

Verificacién quimica del latén. Se debe verificar de acuerdo con lo indicado en las normas ASTM B 568
6 NT8J 011 6 emplear otro método de ensayo de amplio reconocimiento, e cual debe estar debidamente
validado y soportado por el laboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principic del método. Este método se establece para determinar las resistencias del esmalte
vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos
- Horno con capacidad de 700° C minimo

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el homo a una temperatura
de 700° C durante un minuto, al término de la exposicidn se sustraen del harmno.

54 VERIFICACION DEL LACADO
5.4.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la calidad de la misma.

5.4.2 Preparacién. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con |z siguiente composicién:
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et
A

% by

Hidroxido de sodio 15 grft
Carboenato de sedio 20 grAl
Fosfato de trisodio 8 grfl
Meta silicato 30 gift
Teepol (jabdn industrial 1 grll

Temperatura 45 °C —-50°C
Voltaje 3 - 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya sea en gancheras o
amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de
sumergidas se debe empezar a observar efervescencia que provieng de 105 elementos sumergidos en la
superficie de! tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a
temperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende ia pelicula de laca del elemento y
esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 COMPOSICION DE LA CINTA
Se efectla de acuerdo con lo indicado enia NTC 481.
586 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD

Se efectiia de acuerdo con lo indicado en fa NTC 427.

Anagrama, Simbolo o emblema, especialmente el constituido por letras.

Aristas vivas., Seccidén sobresaliente que resulta de la interseccion de dos superficies considerada por la
parte exterior del anguio que forman.

Biselado. Borde cortado oblicuamente.
Corrosion. Detericro de un metal mediante reaccién quimica eléctrico-quimica por el medio
ambiente.

Defectos de troquelado. Imperfeccién en la impresion sobre el metal como repisado ¢ faita de definicién

en el relisve.
Esmalte. Barniz vitreo, opaco o fransparente que se aplica sobre loza, porcelana o metales,
Grieta. Hendidura alargada que se hace en cualquier cuerpo solido,
Oria. Oriio con algin adorno. Adorne gue se dibuja, pinta, graba o imprime en las crillas, en

torno de lo escrito o impreso, o rodeando algo.

Rebaba. Porcion de material sobrante que sobresale irregularmente en los bordes o en Ja
superficie de un objeto cualquiera.

Troquelado. Meatodo de acufiar 0 estampar un seflo o figura en un metal.
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Truncada. Cuerpo limitada por una superficie cilindrica cerrada y dos planos que la cortan,

7. ANTECEDENTES

GTMD-0004: Gufa para evaluacién de ia conformidad de material logistica.
NTC 427: Textiles. Determinacion del nimero de hilos por unidad de longitud
NTC-481: Analisis cuantitativo de textiles (composicidn)

NTMC-478-1: Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicion quimica vy formas de produccién
elaborados.

NTSJ-001: Pereza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011: Recubrimientos metdlicos, Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de
espectrometria de rayos X.

ASTM B 568. Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

ASTM B 748  Estandar test method for measurement of thisckness of metllic coatings by miasurement
of cross secction with a scanning electron microscope. '

ASTM E 135-04 Standard tes methods for determination of gold in bullion by cupellation.
ASTM E 1446 Test method for chemical analysis of refined gold by difect current plasma.
Muestras patron medallas

Firmas participantes en comité actualizacién (2012): INSIGNE LTDA, MEDACOP LTDA, GRANADOS Y
CONDECORACIONES.

Resoluciones y decretos ORDEN DE BOYACA

Nota. Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la actualizacion que este
vigente al momento de la verificacién de los requisitos.
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8. ANEXO

Figura 1. Medaila Orden de Boyacé en el grade  Figura 2. Medalla Orden de Boyacé en el grado
de Caballero de Oficial

Figura 3. Medalla Crden de Boyaca en el Figura 4. Medaila Orden de Boyacé en el grado de
grado de Comendador Gran Oficial

Ublzaglén GO ts and gEWMARIA.ESTUPINANIE serilonotNORMALIZACIONET-PN VIGENTES

J



- Procedimiento: Asegurar Iz Calidad

Pagina 17 de 18

Cédigo: 1LA-FR-0060

POLICIA NACIONAL

ESPECIFICACION TECNICA DE POLICIA NACIONAL

Fecha: 27-08-*2010

Versién: 1

MEDALLA ORDEN DE BOYACA
ET- PN - 155 A3 (2012-08-23)

Figura 5. Medala Orden de Boyacd en el grado  Figura 6. Medalla Orden de Boyaca en el grado

de Cruz de Plata

de Gran Cruz

Figura 7. Medalla Orden de Boyaca
En el grado de Gran Cruz Extraordinaria
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Figura 8. Cruz de Malta ~ disefio lado anverso y reverso

Figura 9. Banda con Cruz de Malta {en el grado de Comendador) - disefio lado anverso y reverso

Nota. im&genas Unicamente a maners de referencia
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Prélogo
La especificacion técnica ET-PN-211-A3 fue aprobada el 2019-07-25.
La presente especificacion estd sujeta a ser actualizada permanentemente con el

objeto que responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la
Policia Nacional.

A continuacién se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el
estudio de ésta norma a través de su participacién en el proceso de normalizacion.

OFICINA DE PLANEAGION

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DE LA DIRECCION ADMINISTRATIVA Y
FINANCIERA

INSPECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL
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1. OBJETO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisites que debe cumplir y los ensayos a los
cuales debe someterse la Medalla de la Inspeccién General "Brigadier General JAIME RAMIREZ
GOMEZ" creado por la Policia Naclonal mediante la Resolucién N° 01559 del 11 de Mayo de 2011,

2. DEFINICIONES Y APLICACION
2.1 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempiadas en NTC 5220-1 actualizacion vigente, se establecen las
siguientes:

Ampolla. Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.

Anagrama. Paiabra que es el resultado de la reorganizacién de las letras que componen otra
palabra del mismo idioma o lengua.

Aristas vivas. Seccidén sobresaliente que resulta de la interseccién de dos planos, considerada
hacia la parte extetior del &ngulo o arista que forman.

Barreta. Pieza metélica utilizada para sostener las medallas.

Bisel. Borde cortado oblicuaments.

Corrosion. Atague destructivo de un metal por reaccién guimica o electroquimica con su medio
ambients.

Defectos de estampado yfo troquelado. Imperfeccidn en la impresidn sobre el metal como
repisado o falta de definicion en el relieve.

Ensortijado. Dar forma de aniflo o rizo a algin elemento {cintas o cabello).

Esmalte. Barniz o pasta brillante v dura, gue se obtiene fundiendo polve de vidrio coloreado con
Oxidos metalicos y que por medio de fa fusidn se adhiere a la porcelana, loza, metales, etc.

L.ote de entrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y fabricadas en
una o varias plantas baje condiciones de produccidn presumiblemente uniformes, puesta a
disposicién de la entidad contratante para ser sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos
dependiendo del nimero de origenes productives {plantas-maquilas) que o conforman.

Lote de produccion. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y fabricadas

en una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccién presumiblemente
uniformes, que se someten a inspeccidn como un conjunio unitario.

Moaré. Acabado aplicado sobre el textil, que da apariencia de olas de agua.
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Muestra. Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para obtener la
informacion estadistica necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de &l

Muestra prototipo. Elemento testigo, avalado por la entidad contratante (luego de la adjudicacion
del contrato) para efectos de comparacién durante ia evaluacién del lote, el cual cumple con las

caracteristicas técnicas descritas en la Norma Técnica o en la Especificacion - Técnica
correspondiente.

Rebaba. Porcidn de materia que sobresale en ios bordes o en la superficie de un objeto
cualquiera,

Truncada. Forma tridimensional obtenida cortando un sélido con dos planos no copianares, o

quitando un vértice de dicho solido (como un cono, piramide, prisma, etc.) con un plano que por lo
general no es paralelo a la base.

2.2 APLICACION

Para la aplicacidon de esta Especificacién Técnica en procesos de adquisicién, las unidades
contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.2.1 Definir la cantidad de elementos a adaquiirir,

2.2.2 Determinar ef plan de muestrec si la cantidad de elementos a adquirir es menor a 51
unidades.

2.2.3 En caso de que la unidad contratanie requiera o exija condiciones de empagque y rotulado
diferentes z las establecidas en la presente Especificacion Técnica, deben especificarlas o deben
ser acordadas entre la entidad contratante y el contratista.

2.2.4 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier medic la autenticidad
de las certificaciones de primera parte (NTCAISO 17050-1 y 17050-2) suministradas par el
proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

3.1.1 Color de la joya.

Azul celeste, dorado, verde oscuro, blanco y rojo.

3.1.2 Color de la Cinta.

Azul celeste y blanco
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3.1.3 Disefio. La medalla de la Inspeccién General "Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ"
tendra las siguientes caracter{sticas:

{ a evaluacion debe realizarse vista de frente al evaluador.

3.1.4 Joya. La base de la medalla consta de cuatro (4) brazos de color azul celeste con bordes v
puntas rematadas en esferas, color dorado rodeados por haces de fuz que van del interior a la
periferia terminando en angulos céncavos color dorado; sobrepuesto centrado sobre su anverso
lleva un circulo de color dotado con fondo martilado y borde liso sobre el cual sobresaie en alto
relieve el distintivo de la Inspeccion General, el cual consta de un circulo con fondo blanco que
lleva en alto relieve la balanza de la justicia en color dorado, soportada por una cinta color azul
celeste que contiene la leyenda en letras doradas “IN 1US VOCATIO" que significa “LLAMADOS
EN JUSTICIA", alrededor de este lleva un aro de color verde oscuro, el cual contiene las siguientes
leyendas en color derado “REPUBLICA DE COLOMBIA” en la parte superior & “INSPECCION
GENERAL” en la parte inferior, todo se encuentra sustentado en ofra cinta de color verde oscuro
ensortijada al interior de sus extremos con las palabras “POLICIA NACIONAL” en color dorada,
finalmente esta simbologia se encierra en laureles dorados. En los jaureles dorados se encuentran
distribuidos once (11) gules de color rojo; seis {06} gules a la derecha y cinco (05) a la izguierda.
La parte posterior de la medalla debe ir lisa con acabado mate. (Ver Figura No. 1. Medalla de la
Inspeccién General "Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ").

Del brazo superior en forma cenirada lleva una pieza en forma ovalada con perforacion que
permite enlazar una argolla, la cual se enlaza a la cinta.

Debe ilevar una cinta tipo seda con acabado moaré de color azul celeste y bordes blancos. Para la
clase primera, segunda y tercera vez, la cinta de la joya y replica deberan lievar una, dos o tres
estrelias doradas de cinco puntas, de acuerdo la vez que corresponda, distribuidas de forma
vertical, centradas y simetricas al large de [a cinta.

3.1.5 Barreta. En la parte superior de la cinta lleva una barreta o hebilla metélica dorada, con una
ventana perforada que permite ver la cinta, con acabade martiflado v bisel o borde liso; y en la

parte posterior leva un gancho soldado en color dorado tipo nodriza para la sujecion de la medalia
al pecho del condecorado.

3.1.6 Réplica {miniatura). Tendrd ias mismas caracteristicas de la medalia tanto en su disefio
como en sus colores, a excepcion del nombre de la medalia en la parte posterior el cual no lo debe
lievar. Del brazo superior se desprende una pieza que une la argolla que enlaza la cinta. La barreta
o hebilla de sujecién debe ser compacta (sin ventana). L.a parte posterior de la medalla debe ir lisa

con acabado mate. (Ver Figura No. 2. Replica Medalla de la Inspeccidn General "Brigadier General
JAIME RAMIREZ GOMEZ").

3.1.7 Venera. Debe ser de forma rectangular con bisel, llava los colores originales de la cinta azul

celeste al centro y blanco en los hordas, segun el nimero de veces que haya sido oforgada debe
levar en forma centrada 1, 2 6 3 estrellas doradas de cince punias ubicadas en sentido horizontal
de acuerdo con las veces de otorgamiento y distribuidas uniformemente. En la parte posterior lleva

dos agujas para sujecion las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma
que su posicion sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacion con sus
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respectivos broches de presion. (Ver Figura 3. Venera Medalla de la Inspeccidn General “Brigadier
General JAIME RAMIREZ GOMEZ").

3.1.8 Estrellas de la Policia {indican las veces de otorgada la medalla). Deben ser metalicas,
doradas, con el escudo de Colombia encima en alto relieve, bien definido. Deben i ubicadas en ia
cinta 1, 2 o 3 estrellas indicando las veces gue ha sido conferida. Las estrellas deben Hevar dos

patas soldadas al reverso de la cinta o un remache, el cual debe asegurar que estas no se
desprendan de la cinta.

3.1.9 Dimensiones, Las dimensiones de la medalla se establecen en la Tabla No. 1, No. 2 v No. 3.
Ver Figuras No. 4 y No. 5.

Tabla No. 1. Dimensiones de la joya. Ver Figura No. 4. Cotas Medalla de Ia Inspeccion
General “Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ”.

CARACTERISTICAS DIMENSIONES COTA
Alto total (de brazo superior a brazo 57 mmt 1t mm A
inferior)
Ancho total (de brazo a brazo) ST mm 1 mm B
LLargo haces de luz centrales 14mmz1mm c
Largo haces de luz laterales 1tmmt1mm B
Largo brazo (sin contar ia esfera) 14 mm £ 1 mm E
Ancho brazo parte superior (sin 19 mm+1mm F
esferas}
Ancho brazo parte inferior 10mm 1 mm G
Didmetro esferas puntas brazos 3mm£0,2mm H
Ancha borde o bisel brazos tmm £ 0,2 mm --
Diametro circulo sobrepuesto 33mm+ 1t mm 1
Ancho bisel liso circulo sobrepuesto 2mmz{mm J
Alto distintivo inspeccién General 27 mm + 0,5 mm K
{sobrepuesto)
Ancho distintivo Inspeecion General 27 mm x 0,5 mm L
{sobrepuesto)
Diametro circulo fondo color blanco 16 mm+ 1 mm M
(incluido bisel dorado) ‘
Diametro circulo fondo color sinople 20 mm = 1 mm N
(incluido bisel dorado)
Alto bafanza de Ia justicia 10mmz 1 mm O
Ancho balanza de |2 justicia 13mm £ 1 mm P
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Continuacién Tabla No. 1. Dimensiones de la joya. Ver Figura No. 4. Cotas Medalla de la

Inspeccién General “Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ”.

=

CARACTERISTICAS DIMENSIONES COTA
Ancho cinta color azul ({incluido bisel 13mm £1mm Q
dorado)
Allo cinta color azul (incluide bisel 2mm+ 0,5 mm R
dorado)
Alto cinta color sinople parte inferior 5mm £ 0,5 mm S
{dimensién tomada al extremo de la
cinta)
Ancho cinta color sinople parte inferior 20 mm + 0,5 mm T
Anchoe laureles dorados 3mm+1mm U
Alto letras 1.5 mm £ 0,2mm A%
Diametro argolla fija parte superior 35 mm+ 0,5 mm w
medalla
Diametro estrelia(s) sobrepuesta(s) 7mmz1mm X
Diametro argolla {externo) 14 mm = 0,5 mm Y
Espesor alambre argolla 1,5 mm + 0,2 mm ———
Largo (cinta doblada) 50 mm £ 2 mm zZ
Ancho cinta 40 mm £ 1 mm Al
Ancho color blanco {(bordes) dmms1mm AB
Ancho total barreta 45 mm 1 mm AC
Alto total barreta 13 mm £ 1 mm AD
Ancho interno ventana S mmt1imm AE
Alto interno ventana 4mmx05mm AF
Espeser barreta 2 mm = 0,5 mm -
Espesor bisel o borde Tmmx0,5 mm ---

Tabla No. 2. Dimensiones réplica {miniatura) medalla.

CARACTERISTICAS DIMENSIONES
Alto total 17 mm = 1 mm
Ancho total 17 mm+ 1 mm

Diametro circulo sobrepuesto

10.5mm < 0,5 mm

Diametro argolia fija parte superior
medatla (replica)

2mmz 0,5 mm

Espesor argolia unidn cinta

1,5 mm+0,5mm

Ancho cinta

18 mm £+ 1 mm

Largo cinta

45 mm + 0,2 mm




Pagina 9 de 23

Cédigo: 1LA-FR-0060

ASEGURAR LA CALIDAD

Fecha: 27-05-2016

YVersion: 4

ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA

NACIONAL

POLICIA NACIONAL

MEDALLA DE LA INSPECCION GENERAL “Brigadier General Jaime Ramirez

Goémez”

ET- PN - 211 A3 (2019-07-25)

Continuacién Tabla No. 2. Dimensiones réplica {miniatura) medalla,

CARACTERISTICAS

DIMENSIONES

Ancho barreta o hebilla de sujecién

20mm+ 1 mm

Alto barreta o hebilla de sujecion

S5mmzx0,5 mm

Diametro estrelia(s) sobrepuesta(s)

Tmmz1mm

Tabla No. 3. Dimensiones para la venera. Ver Figura No. 5. Figura 6. Cotas Venera Medalla
de la Inspeccion General “Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ".

CARACTERISTICAS DIMENSIONES COTA
Ancho placa 40 mm £ 1 mm A
Alto placa 10 mm x 1 mm B
Espesor placa 2mm 0,2 mm ——
Ancho bisel Tmm+0,2mm -
Ancho franja color azul (central) 34 mm+1mm C
Ancho franjas color blancas (laterales) 3mm=0,5mm D
Largo agujas de sujecién & mm minimo —
Diametro estrella(s) sobrepuesta(s) Tmm+1mm E

3.1.10 Acabado

Los colores deben ser esmaltados.

Las medcallas deben estar limpias, suaves y libres de filos y bordes asperos, la operacion de
estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafar o discordar el disefio o forma de las
medallas. Las superficies no deben presentar cortes, opacidad, peladuras o ampollas en el

acabado.

Las medallas deben poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, ni falta de penetracion, asi mismo

estaran exentas de porosidad.

Las partes o piezas sobrepuestas no deben presentar desprendimiento con la manipulacién o el

uso.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe

presentar superficies rugosas o toscas.

Los brazos de la medalia deben ser simétricos y uniformes, asi como sus demas componentes.

La cinta no debe presentar migracién o contaminacién del color azul hacia el color blanco.
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Los ganchos de sujecién deben poseer un espesor que garantice que con la manipulacion se
deformen o impidan su correcio ajuste.

Ninguno de los componentes de la medalla debe presentar evidencia de corrosion a simple vista, ni
falta de recubrimiento dorado al momento de la inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida Utit de
la misma.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Material. El material principal de la medalla debe cumplir los requisitos establecidos en la
tabla 1. Otro material se debe establecer en el pliego de condiciones. La verificacion se debe
realizar como se indica en el numeral 5.2,

Tabla No. 4. Requisitos para el material metalico.

COMPOSICION
MATERIAL

Cu Zn

CuZn10 87% a 93% Resto hasta completar 100%

3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con oxidos
de metales, con el fin de que produzea la sombra, los colores y la opacidad deseada asf como la
transiucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apatiencia de cristal, cuando se
sometan al ensayo indicado en &l numeral 5.3.

3.2.3 Laca. La medalla, réplica y venera debe tener un recubrimiento en laca sintética que asegure

la proteccion de las mismas sin afectar su brillo, su verificacion se realizard segun lo indicado en el
numeral 5.4,

3.2.4 Cinta. La tabla 2 describe los requisitos de la cinta tipo seda con acabado moaré.

Tabla No. 5. Especificaciones para la cinta.

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYO
Composician
Poligster en % minimo 26
Acetato en % minimo 26 resto 55

Viscosa y/o rayon

Ndmero de hilos/fcm

Urdimbre, minimo 54 56
Trama, minimo 23
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3.2.5 Color. El color de la cinta de la medalla y a réplica debe ser tono a tono con la escala
pantone 16-4132 CXT, y al evaluarse con la NTC 4873-2 TEXTILES. ENSAYOS PARA
DETERMINAR SOLIDEZ DEL COLOR. PARTE 2. ESCALA DE GRISES PARA EVALUAR
CAMBIO DE COLOR, el cambio de color debe ser minimo de 4-5.

3.2.6 Material argollas de enlace, contra-argollas y puentes barretas. Deben ser en laton con
una composicién de 67% a 73% Cu, resto Zinc (Zn) hasta completar el 100%. El fabricante de la
medalla debe presentar declaracion de conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISOEC
17050-1 y la NTC-ISO/IEC 17050-2,

3.2.7 Puente. Debe ser en acero niquelado (material comercial). El fabricante de la medalla debe

presentar declaracion de conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISO/IEC 17050-1 y la
NTC-ISOAEC 17050-2,

3.2.8 Medic Ambiente. El fabricante de la medatia deba presentar declaracion de conformidad con
base en io establecido en la NTC-ISQ/EC 17050-1 en la que garantice que el proceso de
elaboracion de este elemento sea amigable con el medio ambiente de acuerdo al Decreto 3930 de
2010 con relacion a vertimientos, Decreto 4741 de 2005 sobre residuos peligrosos, a las Guias de
Buenas Practicas para el Sector de Galvanotecnia (2002), Buenas practicas Ambientales para el
sector de recubrimientos Electroliticos en Colombia (2005) y demas normatividades ambientales
vigentes que diera lugar en el proceso o.que derogue las antes mencionadas

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 EMPAQUE

La medalla completa (medalla, réplica y venera) iran empacadas en estuche individual forrado en
terciopelo color verde oscuro en la parte externa, e internamente satin color blance y la medalla va
pendiente de un rectangulo de cartén de 135 mm + 5 mm de largo por 80 mm % 5 mm de ancho,
forrado en terciopelo color verde oscuro. Posteriormente en cajas de 50 unidades debidamente
sefladas e identificadas.

3.3.2 ROTULADO

En la parte posterior de la medalla, en forma centrada y uniformemente distribuido debe llevar el
texto “Brigadier General Jaime Ramirez Gémez” en letras color negro.

En la parte interna de la caja de la medalla sobre el satin blanco parte inferior, con letras doradas
el nombre del proveedor o marca registrada, el namero del contrato y/o el afio de fabricacion en
tamaiio pequefio y legible.

El empaque individual debe lievar un empaque en material transparente con un rofulo que
contenga igualmente el nombre del proveedor o marca registrada, el nimero del contrato yio el
afio de fabricacion.




Pagina 12 de 23 ASEGURAR LA CALIDAD

Cédigo: 1LA-FR-0060 ’

Fecha: 27-05-2016 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA
Version: 4 NACIONAL POLICIA NACIONAL

MEDALLA DE LA INSPECCION GENERAL “Brigadier General Jaime Ramirez
Gomez”
ET- PN~ 211 A3 (2019-07-25)

Las cajas del empaque colectivo en la cara frontal deben identificar el producto y la cantidad
contenida.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si requiere olro tipo de
rofulado y/o empagque a lo establecido en la presente especificacion técnica.

3.3.3 RECEPCION DEL. PRODUCTO

Para la recepcion del producto se procederé de la siguiente manera:

4, PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO.

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por &l
ndmero de unidades indicado en 1a tabla 4, sobre cada unidad de la muestra, se debe efecluar la
inspeccién visual para verificar si éstos cumplen los requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado definidos en la presente especiflcacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccidn reducida, nivel de inspeccion
general | y un nivel aceptable de calidad {NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica
Colombiana NTC-180 2858-1 (Primera actualizacidn).

Tabla No. 6. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado.

Tamaiio de lote (Unidades) Tamafio de la Numero de Nimero de
muestra{linidades) aceptacion rechazo

51-90 2 0 1
91— 150 3 0 1
151 - 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
12013200 20 5 6
3201-10000 32 6 7
10 001 — 35 000 50 8 9
35 000 6 mas 80 10 1

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado
entre of proveedor y ef comprador.
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4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado. Si el nimerc de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nGmero de
aceptacion se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de
unidades defectuosas es igual o0 mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote
al proveedor. Cuando se efectie la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe
proceder a realizar el muestreo indicado en el numeral 4.2.1 sobre el 100% del lote producto
terminado.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacién escrita por parte del
supervisor y/o responsable del contrato y se establecera el tipo de muestreo a realizar junto con las
partes involucradas, bajo las condiciones establecidas en la Norma Técnica Colombiana NTC —
1SO 2859 — 1, actualizacion vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido en la Guia
Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado. Para verificar los
requisitos solicitados en la presente especificacion se debe sacar al azar dependiendo del tamafio
del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la tabla 5.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccién especial S-3
inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC} del 6,5%, de acuerdo con la Norma
Técnica Colombiana NTC —I1SO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabia No. 7. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamarnio de lote Tamafo de la Ndmero de Namero de rechazo
(Unidades) muestra(Unidades) aceptacion
51- 150 2 0 1
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3 201 —~ 35 000 8 2 3
35 000 o mas 13 3 4

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestrec a aplicar debe ser acordado
entre el proveedor y comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el nimerc de
unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote
siempre y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empague y rotulado. Si el
namero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechaza, se debe rechazar y
devolver el lote al proveedor. Cuando se efectlia la evaluacién de un lote que haya sido
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previamente rechazado, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las
mismas condiciones segln o establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 2859-1,
{Primera actualizacién}.

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccion visual. 8i es
solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacion de ias dimensiones
debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision de asuerdo con la dimensidn y
gl elemento a medir, atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia y medicicnes en General,

5.2 ANALISIS QUIMICO

La verificacién quimica de! material se debe verificar de acuerde con lo indicado en las normas
ASTM B 568 6 NTSJ 011 6 emplear otfro método de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe
estar debidamente validado y soportado por el laboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este mélodo se establece para determinar las resistencias del
esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos
- Horno con capacidad de 700° C

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el home a una
temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion se sustraen del horno.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1 Principio del método. Este méiodo establece la existencia de |a laca y la calidad de la
misma.

54.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la siguiente
composicion:

Hidréxido de sodio 15 grfl
Carbonato de sodlo 20 gr/l
Fosfato de trisodio 8 gril
Meta silicato 30 grd
Teepol {jabdn industrial 1 gril
Temperatura 45°C -50°C
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Voltaje 3 — 10 voitios
Amperios: variables de acuerdo a la carga.

9.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en ef bafo electrolitico ya sea en
gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad. Aproximadamente 40
segundos después de sumergidas se debe empezar a chservar efervescencia que proviene de los

elementos sumergidos en la superficie del tanque. Si es asi se deben refirar las piezas y con
cuidado se deben limpiar con agua a temperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula de laca del
elemento y esta debe tener un aspecto similar ai de la nata.

5.5 COMPOSICION DE LA CINTA

Se efectlla de acuerdo con lo indicado en la NTC 481 yio NTC 1213.

5.6 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD
Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 427,
5.7 DETERMINAR SOLIDEZ DEL COLOR

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar solidez def color. Parte 2. Escala de grises para
evaluar cambio de color.

6. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

NTC 427: Textiles. Determinacion del nimero de hilos por unidad de fongitud
NTC-481:; Analisis cuantitative de textiles (composicion)

NTMC-478-1: Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y formas de produccién
elaborados,

NTSJ-001: Pereza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011: Recubrimientos metdlicos. Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de
espectrometria de rayos X.

ASTM B 568. Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

Nota. Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la actualizacién que
esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos.
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6.2 ANTECEDENTES

GTMD-0004 Guia Técnica evaluacién de la conformidad para los productos del sector defensa
actualizacion vigente.

Reglamento de uniformes, insignias, condecoraciones para el personal de la Policia Nacional

Resolucién No. 01559 del 11-05-2011, “Por la cual se reglamenta y establece la Medalla de la
inspeccidn General Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ".
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ANEXO
IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE DISENO.

Figura No. 1. Medalla de la Inspeccién General “Brigadier General JAIME RAMIREZ
GOMEZ".
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IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE DISENO.

Figura No. 2. Replica Medalla de la Inspeccion General “Brigadier General JAIME

RAMIREZ GOMEZ".

Figura 3. Venera Medalla de ta Inspeccion General “Brigadier General JAIME RAMIREZ

GOMEZ”.
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ANEXO
IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE DiSENO.
JOYA.

W

: b ;
Figura No. 4. Cotas Medalla de la Inspeccién General “Brigadier General JAIME RAMIREZ
GOMEZ”,
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ANEXO

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE DISENO.
JOYA.
i
M

Figura No. 4. Cotas Medalla de Ia Inspeccion General “Brigadier General JAIME RAMIREZ
GOMEZ”.




Pagina 21 de 23
Cdédigo: 1LA-FR-0060

ASEGURAR LA CALIDAD

Fecha: 27-05-2016 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA
Versién: 4 NACIONAL POLICIA NACIONAL
MEDALLA DE LA INSPECCION GENERAL “Brigadier General Jaime Ramirez
Gomez2”

ET- PN - 211 A3 (2019-07-25)

ANEXO
IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE DISERO.

ARGOLLA FIJA, ARGOLLA DE ENLLACE Y ESTRELLAS.

.

Figura No. 4. Cotas Medalla de la Inspeccién General “Brigadier General JAIME RAMIREZ
GOMEZ".
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ANEXO
IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE DISENO.

CINTA

BARRETA O HEBILLA DE SUJECION
MG

AD
AF

AE

Figura No. 4. Cotas Medalla de la Inspeccién General “Brigadier General JAIME RAMIREZ
GOMEZ".
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IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION DE DISENO.

Figura 5. Cotas Venera Medalla de 1a Inspeccion General “Brigadier General JAIME

RAMIREZ GOMEZ".
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