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Prélogo
La Espegificacion Técnica ET-PN-318 fue aprobada el 2024-07-26

La presente especificacion téchica esta sujeta a ser actualizada permanentemente

con ef objeto que responda en todo momento a las necesidades y sxigencias de la
Policia Nacional.

A continuacion, se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el =
estudio de esta norma a través de su participacidn en el proceso de normalizacion.

OFICINA DE CONTROL INTERNO.,
GRUPO CONTROL DE CALIDAD - DIRECCION LOGISTICA Y FINANCIERA,
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1. OBJETO

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir y los ensayos a los que debe someterse el distintive de la Oficina de Controf
Interno, creado por ia Policia Nacional mediante la Resolucion No. 1693 dei 29 de
mayo de 2024,

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Acabado: calidad de un objeto en los defalles finales de su elaboracidn,
especialmente en o que se refiere a su aspecto.

Ampolla: abultamiento producido en la superficie de un metal por la expansién de
un gas en et contenido.

Anverso: en los distintivos y medallas, haz que se considera principal por llevar el
busto de una persona o por otro motivo.

Arenado: el arenado es un proceso mediante el cual se erosiona la parte mas
externa y superficial de un material mediante una abrasidn.

Circunferencias concéntricas: se dice que dos o méas circunferencias son
concéntricas cuando sus centros coinciden.

Coloide: sustancia que se dispersa lentamente en un liquido.

Corrosién: desgaste paulatinc de los cuerpos metélicos por accién de agente
exiernos.

Engranaje: conjunto de ruedas deniadas y piezas que encajan entre si y forman
parte de un mecanismo o de una maquina.

Esmalte; barniz vitreo gue por medio de fa fusién se adhiere 2 Ia porcelana, loza,
metales y otras sustancias elaboradas.

Fusidn: accidn y efecto de fundir o fundirse.
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Laton: aleacion de cobre y cing, de color amarilio pafide y susceptible de gran brilio
y pulimento.

Linea horizontal: aquella linea recta que coincide con Ia linea del horizonte. Es 1a
que va de derecha a izquierda o viceversa, en un angulo de 90°, es decir, su
trayectoria va en el sentido dei horizonte, es una linea “acostada.

Muestra: parte o porcion extraida de un conjunto por métodos que permiten
considerarla como representativa de él.

Mancha: parte de alguna cosa con distinto color del general o dominante en ella.
Opacidad: cualidad de opaco.

Porosidad: pequefios agujeros o huecos en ia superficie del material.
Peladura: falta de continuidad en Ia pelicula de acabado.

Rayén: raya o incisién que estropea o dafia algo.

Rebaba: porcién de materia sobrante que sobresale iregularmente en los bordes o
en ia superficie de un objeto cualquiera; como la argamasa que forma resalto en los
ladrilios al sentarlos en obra.

Recubrimiento: se emplea con el fin de proteger un metat de la corrosion.
Vitrificar: hacer que algo adquiera las apariencias del vidrio.

2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicién, las
unidades contratantes deben espec;ﬁcar en los plisgos de condiciones los
siguientes aspectos: :

2.2.4 Definir fa cantidad de elementos a adquirir discriminando personal
uniformado y no uniformado.

222 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades. -

2.2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulade diferentes z las establecidas en ia presente Especificacion
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Tecnica, deben espedificarlas o deben ser acordadas entre Ia entidad contratante y
el contratista.

224 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medic la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y
170502) suministradas por sl proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES
3.1.1 Disefio. Debe tener el siguiente disefio v debe ser evaluada vista de

frente al evaluador,

El distintivo debe ser circular, debe estar conformado por dos circunferencias
concentricas color dorado, y bisel dorado, la circunferencia externa debe ser lisa y
fleva en contorno inscrito el texto POLICIA NACIONAL DE COLOMBIA-QOFICINA
DE CONTROL INTERNO en bajo relieve en letra arial, mayutscula, tildada y color

negro, separadas entre si, en la parte inferior se ubican cinco estrellas doradas de
cinco puntas en bajo reliave.

La circunferencia interna con fondo martillado color dorado, leva en la parte superior
tres engranajes lisos en alto refieve, color dorado, y en la parte inferior una base

horizontal lisa en color dorado con el texto OCINT en bajo relieve, letra arial,
mayuscula y color negro.

Rodeando la circunferencia externa, lleva un laurel color verds acsifuna, en aito
relieve, con fres hojas nervadas y semiabierto en Ja parte superior, el lauret lleva

once gules color rojo (seis a la derecha y cinco a la izquierda), el laurel v los gules
con bisel color dorado.

&n la parte inferior de la circunferencia leva una cinta color dorado, escalada en tres
partes rectas, con jos extremos terminados en punta de flecha, contiene las palabras
CRITERIO RESPONSABILIDAD CONQCIMIENTO en bajo relieve, letra arial,
mayuscula y color negro. :

~
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3.1.2 Sistema de ajusté. Mediante dos agujas de sujecidén en sentido
vertical con estoperol metélico.

3.1.3 Color. Dorado, verde, negre v rojo.

3.14 Dimensiones. El distintive debe cumplir con . las dimensiones

establecidas en la tabla No, 1 (ver figuras 1 a 4).

Tabla No. 1 Distintivo de la Oficina de Control interno.

RACTERISTICA! DIMENSIONES: /| COTA
Ancho 3tmmz2mm A
Alto 31Tmm+2mm B
Abertgra corona de lgurel parte 1.7 mm + 0.3 mm c
superior
Ancho laurel 2,7 mm= 0,3 mm D
Diametro de la circunferencia interna 19mm£ 1 mm E
Digdmetro de la circunferencia externa 24 mm*1mm F
Diametro engranaje lateral izquierdo 6 mm 0,5 mm G
Diametro engranaje central 9mm+0,5mm H
Diametro engranaje lateral derecho 8 mm*0,5mm |
Altc base horizontal 4mm=0,5mm J
Alto de la cinta 3mm 0,5 mm K
Ancho de la cinta 36 mm+ 2 mm L
Espesor 2mm*0,5mm M
Largo aguja sujecion 7 mm+1mm N

3.1.5 Acabados,

Los colores deben ser vitrificados. Las superficies {(anverso y/o reversc) no deben
presentar cortes, opacidad, manchas, peladuras, porosidades, rayones, ampollas o
cualquier ofro defecto que afecte la presentacion del elemento, la pelicula de laca
debe ser continua, bien adherida y fibre de particulas extrafas, no debe presentar
superficies rugosas o toscas, la operacién de estampado o troquelado, corte v
perforado no deben daiiar o diferir con el disefio o forma del distintivo.

Asi mismo, debe poseer formas claras y precisas, bien definidas.
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Los componentes deben ir soldados por electrofusién u otro procedimiento.
convencional con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de
penetracion, asi mismo estaran exentas de porosidad.

Ninguno de los componentes del distintivo debe presentar evidencia de corrosién a

simple vista, ni al momento de la inspeccidn, ni durante todo el tiempo de vida Gtil
del mismo.,

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.241 Material. £ material metélico que conforma el distintivo debe cumplir
con los requisitos establecidos en la tabla No. 2, la verificacion se debe realizar de
acuerdo con lo Indicado en el numeral 5.2.

Tabia No. 2 Requisitos para el material metalico.

87% minimo Resto hasta completar el
CuZn10
. 93% maximo 100%
3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio

endurecido, fundido con dxidos de metales, con el fin de que produzea la sombra,
los colores, la opacidad y translucidez. El esmaitado vitrificable debe tener un

acabado con apariencia de cristal cuando se someta al ensayo indicado en el
numeral 5.4,

3.2.3 Laca, El distintivo debe tener un recubrimiento en laca sintética que
asegure la proteccion del mismo sin afectar su brillo, cuando se sometan al ensayo
indicado en el numeral 5.5,



Pagina 9 de 19
SEGURA/ CALIBAD
Cadigo: 1LA-FR-0060 A RLA
Fecha: 27-05-2016 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA

DISTINTIVO DE LA OFICINA DE CONTROL INTERNO
ET-PN—-318 (2024—07-26)

3.2.4 Medio ambiente. E! fabricante del distintivo. debe presentar
declaracion de conformidad seglin numeral 5.6 con base en lo astablecido en la
NTC-ISO/IEC 17050-1y 17050-2 en la que garantice que el proceso de elaboracidn
de este elemento sea amigable con el medio ambiente, de acuerdo al decreto No.
3930 de 2010 "Usos del agua vy residuos liquidos”, Decreto No. 4741 de 2005 “Por
el cual se reglamenta parcialmente la prevencién y el manejo de los residuos o
desechos peligrosos generados en el marco de la gestién intagral®, Guia de buenas
practicas para el sector de galvanotecnia, buenas practicas ambientales para el
sector de recubrimientos electrolfticos en Colombia y demas normatividad ambiental

vigente en Colombia que diera lugar en el proceso o que derogue las antes
mencionadas. -

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.31 Empaque. E! distintivo se debe empacar de {al manera que no sufra
dafio o deterioro durante el transporte o almacenamiento. Cada distintivo se debe
adherir a una base de cartuling, la cual a su vez debe estar contenida en una bolsa

de polietilenc que permita ver su contenido. El empaque colectivo debe realizarse
en cajas de carton.

3.3.2 Rotulado. En la parte posterior de cada distintivo se debe grabar el
nombre del proveedor o marca registrada y afio de fabricacion. La cartulina llevara
ta siguiente informacidn;

* Nombre del proveedor o marca registrada.
= Afio de fabricacion y/o niimero del contrato.
= Recomendaciones de cuidado v uso.

Las cajas en la cara frontal, deben identificar nombre del producto, cantidad de
unidades gue contiene, nombre del contratista, nimero y afio del contrato.,

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si requiere otro
tipo de rotulado y/o empaque a jo establecido en la presente especificacién técnica.
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4, PLANES DE MUESTREC Y CRITERIOS DE ACEPTACION O
RECHAZO
4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION ©

RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote de distintives, se debe extraer al azar una
muestra conformada por el nimero de unidades indicado en la tabla No. 3 sobre
cada unidad de la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si
estas cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado
especificados. Este plan de muestreo corresponde a un muesireo simple,
inspeccion reducida, nivel de inspeccidén general | y un nivel aceptable de calidad
(NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC- I1SO 2859-1
(actualizacion vigente).

Tabla No. 3 Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos
de empaque y rotulado.

51 ~ 90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201 —3 200 20 5 6
3201 - 10 000 32 6 7

Nota 1: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser
acordado entre el provesdor y el comprador.

412 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos

generales y requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades
defectucsas en la muestra es menor o igual al némero de aceptacion, se acepta el
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iote siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el ntimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el
lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004
actualizacion vigente. Cuando se efecte la evaluacién de un lote que haya sido
previamenie devuelto, se debe aplicar un plan de musstireo simple, inspeccion
normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTCISO 2853-1 {actualizacién vigente).

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccién estricta bajo las mismas condiciones, seglin lo

establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (actualizacion
vigente).

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTAGION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo
establecido en la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004 (actualizacién
vigente).

4.21 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto
terminado. Parza verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al
azar dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado
en la tabla No. 4 este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de
inspeccidn especial S-3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad {NAC)
del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-I{SO 2858-1
{actualizacion vigente).
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Tabla No. 4 Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

51- 180 2 g 2
151 =500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35.000 o mas 20 5 6

Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, ¢l plan de muestreo a aplicar debe ser
acerdado entre el proveedor y el comprador,

4,2.2 Criterlo de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos
especificos. Si el numero de unidades defectucsas en la muestra es menor o igual
al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos
generales y requisitos de empague y rotulado. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al ndmero de rechazo, se debe devolver o rechazar el
lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004
{actualizacion vigente). Cuando se efectle la evaluacién de un lote que haya sido
previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccidn
normal bajo las mismas condiciones segln lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTC-1SO 2859 -1 (actualizacién vigente).

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccidn
visual. Si es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia o la
presenie especificacion técnica. La determinaclén de las dimensiones debe
efectuarse utllizando un instrumento de capacidad y precisién de acuerdo con la
dimensién y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones establecidas en

las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia y
mediciones en ganeral, '
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5.2 ANALISIS QUiMICO

La verificacion qufmica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado en
las normas ASTM E1621, ASTM EB0, UNE-EN 15063 o emplear ofro método de
ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar debidamente validado y
soportado por el laboratorio que lo desarrolie.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICADO
5.3.1 Principio del método. Este método se establece péra determinar las
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas,
53.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C
5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayc se depositan en el

hormo a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicién
se sustraen del horno. Se debe limplar la superficie v retirarse la laca guemada para
verificar el esmalte.

534 Expresion de Resultados. Se debe observar que se desprende la
pelicula de laca del elemento y esta debe tener un aspecto de coloide.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO |

54.1 | Principio del método. Este método establece la existencia de la laca

y la calidad de ia misma.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico
con la siguiente composicién.
Reactivo Cantidad g/L
Hidréxido de sodio 15
Carbonato de saodio 20
Fosfato de trisodio 8
Metasilicato de sodio 30
Jabén industrial 1

Temperatura 45 °C - 50 °C, voltaje 3 - 10 voltios, amperios: variables de acuerde a
la carga.
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54.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio
electroiitico ya sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir
la conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidos se debe
observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la superficie

del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con
agua a temperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar desprendimiento de la
pelicula de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion de
conformidad del cumplimiento de las caracterfsticas del insumo solicitade de
acuerdo con la NTC-ISO/NEC 17050-1 y NTC-ISO/IEC 17050-2, soportande o

manifestado en informes de laberatorio en los cuales haya realizado o realice sus
pruebas de verificacion.

8. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las presentes normas, debe utilizarse la actualizacién que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacién esta debe ser consultada al Grupo
Control de Calidad o al organismo correspondiente.

GTMD-0004 Guia Técnica evaluacion de la conformidad para los
producios del sector defensa, actualizacién vigente.

NTC 478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas, Composicion

quimica y formas de produccién elaborados.
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NTC/SO 2859-1 Primera Actualizacién. Procedimientos de muestrec para
inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muestreo

determinados por el nivel aceptable de calidad (NAC) para
inspeccion lote a lote.

NTCASO-IEC 170501

Evaluacidon de la conformidad. Declaracion de
canformidad del proveedor, Parte 1: Requisitos generales.

NTC/SO-IEC 17050-2 Evaluacién de la  conformidad. Declaracién
de conformidad del proveedor. Parte 2: Documentacion de
apoyo.

ASTM E1621 (Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and

Related Materials by Spectrophotometry) que equivale a ia
técnica de espectrometria de rayos X.

ASTM E60 (Standard Practice for Analysis of Metals Ores, and Related

Materials by Spectrophotometry) que equivale a la técnica
de espectrofotometria.

UNE-EN 15063-1 (Copper and cooper alioys ~ Dtermination of main
constituens and impurities by wabelength dispersive X ray

fiuorescence spectrometry (XRF) Part 1: Guidelines to the
method.

NTC 4873-2 Ensayos para determinar solidez del color. Parte 2: Escala
de grises para evaiuar sl cambio de color
(actualizacién vigente).

Nota 3. Para la aplicacién de las normas antes mencichadas, debe utllizarse la actualizacicn
que esté vigente al momento de la verificacién de los requisitos.
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6.2 ANTECEDENTES

* Comunicacién oficlal No. GS-2024-001241-OCINT de fecha 29 de mayo de 2024

por medio de la cual se solicita crear la especificacion técnica del distintivo de la
Oficina de Control Interno.

« Resolucion Nro. 1693 del 29 de mayo de 2024, “Por la cual se moedifican los
artfculos 2 y 3 de la Resoiucion Nro. 1854 del 13 de junic de 2023, “Por ia cual

se crea y reglamenta el Distintivo de la Oficina de Controf Interno de la Policia
Nacional de Colombia”.

* Resoalucion Nro. 1854 del 13 de junio de 2023. “Por fa cual se crea y reglamenta
el Distintivo de la Oficina de Control Internc de la Policta Nacional de Colombia”
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ANEXO

Las figuras Unicamente a manera de referencia para verificacién de disefio.

Figura No. 1 Distintivo Oficina de Contro! Interno.
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Prélogo
La Especificacion Técnica ET-PN-242 fue aprobada el 2016-03-02.

La presente Especificacion Técnica esta sujeta a ser actualizada
permanentemente con el objeto que responda en todo momento a las necesidades
y exigencias de la Policia Nacional.

A continuacidn se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el
estudio de ésta norma a través de su participacién en el proceso de normalizacion.

SECRETARIA GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DIRECCION ADMINISTRATIVAY
FINANCIERA

GRANADGS Y CONDECORACIONES
MEDALLAS DE COLOMBIA S AS
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1. OBJETO

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir y los ensayos a los que debe someterse el Distintivo de la Secretaria
General de la Policial Nacional, creado por la Policia Nacional mediante la
Resolucion No. 03645 del 08 de Noviembre de 2010.

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Ampolia.  Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.
Bocel. Moldura convexa cuyo corte es un semicirculo.
Biselado. Borde cortado oblicuamente.

Convexa. Esférico, abombado exteriormente.

Esmalte. Barniz vitreo, opaco o fransparente que se aplica sobre loza,
porcelana o metales.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
presumiblemente uniformes, puesta a disposicién de la entidad contratante para
ser sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero
de origenes productivos (plantas-magquilas) que lo conforman.

Lote de produccién: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y
tecnicas de produccién presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccioén
Como un conjunto unitario.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para
obtener la informacion estadistica necesaria que permite apreciar una o mas
caracteristicas de é&l.

Muestra prototipo: Elemento testigo, avalado por la entidad contratante (luego de
la adjudicacion del contrato) para efectos de comparacion durante la evaluacién
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del lote, el cual cumple con las caracteristicas técnicas descritas en la Norma
Técnica o en la Especificacion Técnica correspondiente.

Opacidad. Faita de brillo en una parte o en la totalidad de la superficie del
distintivo.

Pilares. Objetos que permiten sostener o aguantar algo. Puede tratarse, por lo

tanto, de una especie de columna que contribuye al mantenimiento de una
estructura.

Pin. Aguja recta que permite la sujecion del distintivo a la prenda.

2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta Especificacidn Técnica en procesos de adquisicion, las
unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

221 Definir la cantidad de elementos a adquirir,

2.2.2 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades.

2.2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente especificacion
técnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre ia entidad contratante y
el contratista.

2.2.4 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y
17050-2) suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.

3 REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

El disefio del Distintivo de la Secretaria General debera tener las siguientes
caracteristicas:
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3.1.1 Diseflo. El distintivo sera en disefio planc y estara rodeado por una corona
de laurel de tres hojas, cada una en color dorado y frutada hacia el interior con
once (11) gules o frutos rojos (seis a la derecha y cinco a la izquierda, distribuidos
siméfricamente). Tendra en su centro un circulo esmaltado color dorado, con
fondo arenado, sobre este se hallaran unas manos en posicion de soporte donde
descansa un libro, éste estard en medio de dos pilares y sobre él ira una pluma de
la escritura, seguido por una circunferencia, la cual, estara dividida asi: (vista de
frente al evaluador) la parte superior izquierda sera de color amarillo y la derecha
azul y roja, correspondiendo a los colores de la Bandera Nacional, la cual llevara
seis estrellas de cinco puntas divididas a lado y lado del circulo, con texto en letra
arial, color dorado “POLICIA NACIONAL”, en la parte inferior de la circunferencia
color verde institucional, llevara las palabras “SECRETARIA GENERAL" en color
dorado. En la parte inferior una cinta color verde, ensortijada al interior en sus
extremos, con la leyenda en letra doradas “SERVARE IURE INSTITUTUM”

Nota 1. Para referencia de disefio verificar imagen N°1.

3.1.2 Color. Amarillo, azul, rojo, verde y dorado. Los elementos usados en este
distintivo son: sinople y gules.

3.1.3 Sistema de ajuste. Dobie puntilla y broche con estoperol metalico.

3.1.4 Dimensiones. El distintivo debe cumplir las dimensiones establecidas en la
tabla N°1.

TABLA N°1. DIMENSIONES DISTINT!VO DE LA SECRETARIA GENERAL

CARACTERISTICAS DIMENSIONES COTA
Alto I0mm+1mm A
Ancho _ 30mm*=1mm B
Diametro de la circunferencia externa 23mm% 1 mm C
Diametro de la circunferencia interna 16 mm+ 1 mm D
Ancho de la cinta inferior _ 25mm+ 1 mm E
Ancho de la corona de laurel 3mm+0.5mm F
Espesor , 1,5mm £ 0.5 mm G
Largo de la puntilla 7mmz1mm H
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3.1.5 ACABADOS

Los distintivos deben estar limpios, suaves y libres de filos y bordes asperos, la
operacion de estampado o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o deformar
el disefio o forma del distintivo. Las superficies no deben presentar cortes,
opacidad, peladuras o ampollas en el acabado.

Los distintivos deben poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusién u otro procedimiento
convencional con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de
penetracion, asi mismo estardn exentas de porosidad. La lamina de laca debe ser
continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe presentar ningan
cambio en la apariencia de la laca. Cuando se sometan al ensayo indicado en el
numeral 5.3

En la parte posterior lleva dos agujas con sus respectivos broches de presién en
sentido vertical. Los pines para sujecion de los distintivos deben estar
debidamente espaciados y soldados de tal forma que su posicion sea
perpendicular al plano de las mismas, permitiendo la correcta ubicacion.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 El material metalico del distintivo debe cumplir los requisitos establecidos en
la tabla N°2, la verificacién se debe realizar de acuerdo con lo indicado en el
numeral 5.2

Tabla N°2. Requisitos para el material metélico

87% minimo
Cuzn10 93% maximo

Resto hasta completar el 100%

3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido,
fundido con éxidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores v
la opacidad deseada asi como la translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener
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un acabado con apariencia de cristal, cuando se sometan al ensayo indicado en el
numeral 5.3.

3.2.3 Laca. Los distintivos deben {ener un recubrimiento en la laca sintética gue
asegure la proteccion de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan al
ensayo indicado en el numeral 5.4.

3.2.4 Medio Ambiente. El fabricante del distintivo debe presentar declaracion de
conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISOAEC 17050-1 en la que
garantice que el proceso de elaboracién de este elemento sea amigable con el
medio ambiente, de acuerdo al Decreto No. 3030 de 2010 con relacién a
vertimientos, Decreto No. 4741 de 2005 sobre residuos peligrosos, Guia De
Buenas Practicas Para El Sector De Galvanotecnia (2002), Buenas Practicas
Ambientales para el sector de Recubrimientos Electroliticos en Colombia (2005) v
demas normatividades ambientales vigentes que diera lugar en el proceso o que
derogue las antes mencionada.

3.3 EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 EMPAQUE Los distintivos se deben empacar de tal manera que no sufran
dafio o deterioro durante el transporte o almacenamiento. Cada distintivo se debe
adherir a una base de cartulina, la cual a su vez debe estar contenida en un
estuche plastico que las proteja y permita ver su contenido. Ei empaque colectivo
debe realizarse en cajas de carton con 50 estuches.

3.3.2 ROTULADO

En la parte posterior de cada distintivo se debe grabar el nombre del proveedor o

marca registrada y afio y/o nimero de fabricacién. La cartulina llevarg la siguiente
informacién:

e« Nombre o marca registrada
¢ Afio de fabricacion y/o nimero del contrato
« Recomendaciones de cuidado y uso.

Las cajas en la cara frontal deben identificar nombre del producto, cantidad de
unidades que contiene, nombre del contratista, nimero y afio del contrato.
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La entidad contratante deberd establecer en el pliego de condiciones si requiere
otro tipo de rotulado y/o empaque a lo establecido en la presente especificacion

técnica.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y

ROTULADOQ.

4.1.1 Muestreo. De cada lote de distintivos, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicado en la tabla N°3. Sobre cada
unidad de la muestra, se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si
estos cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado
especificados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple,
inspeccidn reducida, nivel de inspeccién general | y un nivel aceptable de calidad
(NAC) del 8,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1,
primera actualizacién.

Tabla N°3. Plan de muestreo para requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado.

5190 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
2871-500 8 2 3
5011 200 13 3 4
1201 —3 200 20 5 6
3201 - 10 000 32 6 7

Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar

debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criteric de aceptaciéon o rechazo para requisitos generales, de empaque

y rotulado.




Pagina 10 de 16

Cédigo: 1LA-FR-0060

PROCEDIMIENTO: ASEGURAR LA CALIDAD

Fecha; Prueba

e

Version: 3

ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA NACIONAL POLICIA NACIONAL

DISTINTIVO “SECRETARIA GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL”

ET-PN-GRUCA-DIRAF-242 (2016-03-02)

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos
especificos. Si el numero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de
rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los
criterios indicados en fa GTMD-0004-A1. Cuando se efectie la evaluacion de un
lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo
simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones segln lo establecido en la
Norma Técnica Colombiana NTC - 1SO 2859 — 1, primera actualizacion.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccién estricta bajo las mismas condiciones, segln lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - 1SO 2859 — 1, actualizacion
vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo
establecido en la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacién
vigente.

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado.
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamario del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en
la tabla No. 4.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion
especial 5-3 inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 8,5%,
de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO-2859-1 (Primera
actualizacion).

Tabla No. 4. Plan de muestreo para requisitos especificos

~Ta o
TB1- 1 1 2
151 - 500 3 1 2
501 -3200 5 1 2
3201 — 35 000 8 2 3
35 000 o mas 20 5 6
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Nota 3: Para los Iotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

Si el namero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacién, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales
y requisitos de empaque y rotulado. Si el nlimero de unidades defectuosas es
igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004-A1. Cuando
se efectle la evaluacién de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas
condiciones segln lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO
2859 — 1, primera actualizacion.

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccion
visual. Si es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia. La
determinacién de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de
capacidad y precision de acuerdo con la dimension y el elemento a medir,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general.

5.2 ANALISIS QUiMICO
La verificacion quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado
en las normas ASTM BS68 o NTSJ 011 & emplear otro método de ensayo de

amplio reconocimiento, ef cual debe estar debidamente validado y soportado por el
faboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas.

9.3.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C
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5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el
horno a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion
se sustraen del horno.

5.3.4 Expresion de Resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula
de la laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la laca.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la
calidad de la misma.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicién:

Hidroxido de sodio 15 g/L

Carbonato de sodio 20 g/l

Fosfato de trisodio 8 g/L

Meta silicato 30 g/L

Teepol (Jabon industrial 1 g/L)
Temperatura 45 °C - 50 °C

Voltaje 3 ~ 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico
ya sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la
conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se debe
empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en
la superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se
deben limpiar con agua a temperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula
de laca dei elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion de

conformidad del cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de
acuerdo con la NTC- ISO/IEC 17050, soportando lo manifestado en informes de
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laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus pruebas de verificacion
(17050-1 y 17050-2). -

6. APENDICE

6.1. NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las presentes normas, debe utilizarse la- actualizacién que
esté vigente al momento de la verificacidon de los requisitos. En caso que exista
alguna inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la
Oficina de Normas Técnicas Ministerio de Defensa.

GTMD-0004 Guia para evaluacién de la conformidad de material logistica.

NTC-478  Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y
formas de produccién elaborados.

NTC 811 Actualizada Método de ensayo para medir ia adhesién de un
recubrimiento mediante el ensayo de cinta.

NTC 1186  Actualizada Productos metalicos y recubrimientos. Ensayo en
Céamara salina.

NTC/ISO 28591 Primera Actualizacion. Procedimientos de muestreo para
inspeccién por atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados
por el nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

NTC/ISO-IEC17050-1 Evaluacion de la conformidad. 17050-1. Declaracién de
conformidad del proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

NTC/ASO-IEC 17050-2 Evaluacion de la conformidad.17050-2. Declaracién de
conformidad del proveedor. Parte 2: Documentacién de apoyo.

NTSJ-001 Pureza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011 Recubrimientos metélicos. Medida del espesor del recubrimiento.
metodos de espectrometria de rayos X.

ASTM B568 Coating Thickess by X-Ray Spectrometry
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ASTM B567 Standard Test Method for Measurement of Coating Thickness by the
Beta Backscatter Method.

ASTM B748 Standard Test Method for Measurement of Thickness of Metallic
Coatings by Measurement of Cross Section with a Scanning Electron
Microscope

ASTM D3363 Standard test method for film hardness by pencil test.

ASTM E1335 Actualizada. Standard test method for determination of gold in
bullion by cupellation.

ASTM E1446 Test Method for chemical analysis of refined gold by direct current
plasma.

ASTM E62 Standard Test Methods for Chemical Analysis of Copper Alloys.

Nota 4. Para la aplicacién de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizaciéon que esté vigente al momento de |a verificacion de los requisitos.

6.2 ANTECEDENTES

Muestra suministrada por la Secretaria General de la Policia Nacional.

Resolucién N° 3372 del 26 de octubre de 2009 "Por la cual se expide el
Reglamento de Uniformes, Insignias, Condecoraciones y Distintivos para el

personal de la Policia Nacional”

Resolucién N° 03645 del 08 de Noviembre de 2010 "Por la cual se reglamenta y
establece el Distintivo de la Secrefaria General de 1a Policia Nacional’



Pégina 15 de 16 PROCEDIMIENTO: ASEGURAR LA CALIDAD

Cédigo: 1LA-FR-0060
Fecha: Prueba

T ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA NACIONAL
Versidn: 3

POLICIA NACIONAL

DISTINTIVO “SECRETARIA GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL”
ET-PN-GRUCA-DIRAF-242 (2016-03-02)
ANEXOS

FIGURA No, 1. IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA
VERIFICACION DE DISERO.
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Prélogo
La Especificacion Técnica ET-PN-251 fue aprobada el 2016-03-17.

La presente Especificacién Técnica estd sujeta a ser actualizada
permanentemente con el objeto que responda en todo momento a las necesidades
y exigencias de la Policia Nacional.

A continuacion se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el
estudio de ésta norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

DIRECCION DE SANIDAD DE LA POLICIA NACIONAL

GRUPQO CONTROL DE CALIDAD DIRECCION ADMINISTRATIVA Y
FINANCIERA

GRANADOS Y CONDECORACIONES
MEDALLAS DE COLOMBIA S.A.S
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1. OBJETO

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir y los ensayos a los que debe someterse la joya del distintivo de Ia
DIRECCION DE SANIDAD, creado por la Policia Nacional mediante la Resolucién
N°® 03006 del 02 de octubre de 2009 . ‘

2. DEFINICIONES 'Y APLICACION

2.1.DEFINICIONES

Acabado: Es unproceso de fabricacion empleado en la manufactura cuya
finalidad es obtener una superficie con caracteristicas especificas,
para las condecoraciones se refiere a la apariencia metélica dada
por el recubrimiento electroguimico.

Ampolla.  Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.

Anagrama. Palabra que es el resultado de la reorganizacion de las letras que
componen otra palabra del mismo idioma o lengua.

Aristas vivas. Seccion sobresaliente que resulta de la interseccion de dos planos,
considerada hacia fa parte exterior del dngulo o arista que forman.

Bisel. Borde cortado oblicuamente.

Corrosion. Ataque destructivo de un metal por reaccion quimica o electroquimica
con su medio ambiente.

Defectos de estampado y/o troquelado. Imperfeccion en la impresién sobre el
metal como repisado o falta de definicion en el relieve.

Ensortijado. Dar forma de anillo o rizo a algtin elemento (cintas o cabello).

Esmaite: Barniz opaco o transparente que se aplica sobre loza, porcelana o
metales.

Esmalte al fuego: Es el resultado de la fusién de cristal en polvo con un sustrato
a través de un proceso de calentamiento, normalmente entre 750 y
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850 °C. El polvo se funde y crece endureciéndose formando una
cobertura suave y vidriada muy duradera en el metal.

Fusidn Incompleta. Defecto de la soldadura que consiste en la adhesién
parcial de las partes soldadas.

Grieta. Hendidura alargada que se hace en cualquier cuerpo solido.

Laton. Es una aleacion de cobre y zinc. Las proporciones de cobre Y zinc pueden
variar para crear una variedad de latones con propiedades diversas.

Lote de entrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
presumiblemente uniformes, puesta a disposicion de la entidad
contratante para ser sometida a inspeccidn como uno o varios
conjuntos dependiendo del namero de origenes productivos (plantas-
maquilas) que lo conforman.

Lote de produccién. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una misma planta bajo las mismas
condiciones y técnicas de produccion presumiblemente uniformes,
que se someten a inspeccion como un conjunto unitario.

Muestra,  Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve
para obtener la informacion estadistica necesaria que permite
apreciar una o mas caracteristicas de él.

Muestra prototipo. Elemento testigo, avalado por la entidad contratante (luego
de la adjudicacion del contrato) para efectos de comparacién durante
la evaluacion del lote, el cual cumple con las caracteristicas técnicas
descritas en la Norma Técnica o en la Especificacion Técnica
correspondiente.

Orta. Franja o tira de adorno que se graba, se dibuja, se afiade o se
estampa en la orilla de un papel, una tela o un objeto.

Pin. Aguja recta que permite la sujecién del distintivo a Ia prenda.
Porosidad. Pequefios agujeros o huecos en la superficie del material.

Peladura. Falta de continuidad en la pelicula de acabado.
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Rebaba. Porcién de materia que sobresale en los bordes o en la superficie de

un objete cualquiera. En frio ldmina metalica vy fabricar completa o
parcialmente piezas, bien sea para cortar, doblar o conformar una
forma previamente definida.

Recubrimiento electrolitico. Proceso que consiste en el depdsito de iones
metalicas sobre la superficie de un electrodo mediante el paso de
corriente eléctrica continlia de un electrodo a otra 0 a través de una
solucion electrolitica.

Soldadura por electro fusién. Proceso que consiste en el paso de una corriente
eléctrica de bajo voltaje a través de una de las piezas a soldar para
general la fusién requerida.

Troquelado. Método de acufiar o estampar un sello o figura en un metal,

Truncada. Forma tridimensional obtenida cortando un sélido con dos planos no
coplanares, o quitando un vértice de dicho solido (como un cono,
piramide, prisma, etc.). con un plano que por lo general no es
paralelo a la base,

Vara de Esculapio. Simbolo antiguo para los romanos, es asociado con el dios
griego Asclepio y con la curacion de enfermos mediante medicina.
Consiste en una serpiente entrelazada alrededor de una vara larga.

2.2.APLICACION

Para la aplicacion de esta Especificacién Técnica en procesos de adquisicion, las
unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

2.2.1 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades.

2.2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente Especificacion

Técnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante
y el contratista.
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2.2.4 la entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y
17050-2) suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES

El disefio del distintivo de la DIRECCION DE SANIDAD debera tener las
siguientes caracteristicas:

3.1.1 Disefio. Para el personal Uniformado el distintivo sera en disefio plano,
estara conformado por dos circunferencias concéntricas, Ia primera circunferencia
sera de fondo color negro, en el semicirculo superior se inscribiran con letras
doradas, arial y en mayliscula las palabras POLICIA NACIONAL ocupando el
ancho total de la franja, en el semicirculo Enferiqr debera estar con letras arial,
doradas y en maylscula las palabras DIRECCION DE SANIDAD, ocupando el
ancho total de la franja, (Vista de frente al evaluador). Tendra en su centro un
circulo esmailtado color azul oscuro, en el cual estard una estrella color azul
celeste de 5 (cinco) puntas que ocupan la totalidad del interior de la circunferencia.

" En el centro de la estrella estara de color dorado una vara vertical con una
serpiente entrelazada (Vara de Esculapio).

Nota 1. Para el personal NO uniformado el distintivo tendré las mismas
caracteristicas de disefio, pero se tomardn en cuenta las dimensiones
establecidas en la tabla N°2.

Nota 2. Para referencia de disefio verificar la Figura N°1,
3.1.2 Sistema de ajuste. Doble puntilla en sentido vertical con estoperol
metalico. El distintivo del personal NO uniformado solo contara con una

puntilia en la parte superior en sentido vertical con estoperol metalico.

3.1.3 Dimensiones. El distintivo debe cumplir las dimensiones establecidas en la
tabla segin corresponda.
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TABLA N°1. Dimensiones del distintivo de la Direccién de Sanidad (Personal

Uniformado)

CARACTERISTICAS DIMENSIONES COTA
Allo y ancho 23mm+1mm A
Diametro circunferencia externa 2Ztmmzt 1 mm B
Diametro circunferencia interna 15 mm+ 1 mm C
Espesor 2mm = 0.5 mm D
Largo de la puntilla 7mm+1mm E

TABLA N°2. Dimensiones del distintivo de la Direccién de Sanidad (Personal

NO uniformado)

CARACTERISTICAS DIMENSIONES COTA
Alto y ancho 18 mmt 1mm A
Diametro circunferencia externa 17 mm + 1mm B
Diametro circunferencia interna 11 mm+ 1mm C
Espesor 2 mm % 0,.5mm D
Largo de la puntilia 7 mm+ Tmm E

3.1.4 Acabados.

Los colores deben ser vitrificados.

Las superficies (anverso y/o reverso) no deben presentar cortes opacidad,
manchas, peladuras, porosidades, rayones o ampollas en el acabado, la pelicula
de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe
presentar superficies rugosas o toscas, la operacion de estampado o troquelado,
corte y perforado no deben dafiar o diferir con el disefio o forma del distintivo.

Asimismo debe poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusién u otro procedimiento

convencional con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de
penetracion, asi mismo estaran exentas de porosidad.
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Ninguno de los componentes del distintivo debe presentar evidencia de corrosion

a simple vista, ni al momento de la inspeccidn, ni durante todo el tiempo de vida
atil del mismo.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS
3.2,1 Material. El material metalico que conforma la medalla, réplica, venera debe

cumplir con los requisitos establecidos en la tabla N°3, la verificacién se debe
realizar de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.2.

TABLA N°3. REQUISITOS PARA EL. MATERIAL METALICO

MATERIAL COMPOSICION
Cu Zn
T
CuZn10 ggo//z mg];?fgo Resto hasta completar el 100%

3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido,
fundido con Oxidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores y
la opacidad deseada asi como la translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener
un acabado con apariencia de cristal, cuando se sometan al ensayo indicado en el
numeral 5.3.

3.2.3 Laca. El distintivo deben tener un recubrimiento en la laca sintética que
asegure la proteccion de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan al
ensayo indicado en el numeral 5.4.

3.2.4 Medio Ambiente. Ei fabricante del distintivo debe presentar declaracién de
conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISO/IEC 17050-1 en la que
garantice que el proceso de elaboracién de este elemento sea amigable con el
medio ambiente, de acuerdo al decreto No0.3930 de 2010 con relacion a
vertimientos, decreto No.4741 de 2005 sobre residuos peligrosos. Guia de buenas
practicas para el sector de galvanotecnia (2002), Buenas practicas ambientales
para el sector de recubrimientos electroliticos en Colombia (2005) y demas
normatividades ambientales vigentes que diera lugar en el proceso o gue derogue
las antes mencionada.
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3.3 REQUSITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 EMPAQUE

Los distintivos se deben empacar de tal manera que no sufran dafio o deterioro
durante el transporte o almacenamiento. Cada distintivo se debe adherir a una
base de cartulina, la cual a su vez debe estar contenida en un estuche piastico

que las proteja y permita ver su contenido. El empaque colectivo debe realizarse
en cajas de cartén con 50 estuches,

3.3.2 ROTULADO

En la parte posterior de cada distintivo se debe grabar el nombre del proveedor o
marca registrada y afio y/o nlimero de fabricacion.

La cartulina llevara la siguiente informacion:

* Nombre o marca registrada
¢ Afo de fabricacién y/o numero del contrato
* Recomendaciones de cuidado y uso.

Las cajas en la cara frontal deben identificar nombre del producto, cantidad de
unidades que contiene, nombre del contratista, nimero y afio del contrato.

La entidad contratante deberd establecer en el pliego de condiciones si requiere

otro tipo de rotulado y/o empaque a lo establecido en la presente especificacion
técnica.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote de distintivos, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicado en la tabla N°4. Sobre cada
unidad de la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si
estas cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado
especificados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple,
inspeccion reducida, nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad
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(NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC- ISO 2859-1,
primera actualizacion.

Tabla N°4. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos
de empadque y rotulado

“Tamario dellote irvert e rochazo

51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201 -3200 20 5 6
3201 -10000 32 6 7

Nota 3: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al nimero de aceptacién, se acepta el lote siempre y
cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuosas
es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004-A1. Cuando
se efectue la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas
condiciones segln lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO
2859-1, primera actualizacion.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccion estricta bajo las mismas condiciones, segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 — 1, actualizacion
vigente.
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4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo
establecido en la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion
vigente.

4.2.1. Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado.
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en
la tabla N°5. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de
inspeccién especial S-3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC)
del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO  2859-1
(Primera actualizacion).

Tabla N°5. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamafo delote | - Tamafiodela -~ |~ Namero de.. |- - Numerode -
_ (Unidades) | muestra(Unidades) | - aceptacion | - rechazo -
51- 150 2 1 2
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 ~35000 8 2 3
35 000 o mas 20 5 6

Nota 4: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual
0 mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor,
de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004-A1. Cuando se efectie la

evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan
de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones segun lo
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establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO 2859 - 1, primera
actualizacion.

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccién
visual. Si es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia, La
determinacion de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de
capacidad y precision de acuerdo con la dimension y el elemente a medir,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia y mediciones en general.

5.2 ANALISIS QUIMICO

La verificacién quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado
en las normas ASTM B 568 6 NTSJ 011 ¢ emplear otro método de ensayo de
amplio reconocimiento, el cual debe estar debidamente validado y soportado por el
taboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C
5.3.3. Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno
a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicién se

sustraen del hornao.

5.3.4 Expresion de Resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula
de la laca del elemento y esta debe tener un aspecio similar al de la laca.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la
calidad de la misma. |
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5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicion:

Hidréxido de sodio 15 g/l

Carbonato de sodio 20 g/L

Fosfato de trisodio 8 g/L

Meta silicato 30 g/L

Teepol (jabdn industrial 1 g/l
Temperatura 45 °C - 50 °C

Voltaje 3 —~ 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico
ya sea en gancheras ¢ amarrados con alambre de cobre para permitir la
conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se debe
empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en
la superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se
deben limpiar con agua a temperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula
de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.5 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion de
conformidad del cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de
acuerdo con la NTC- ISO/IEC 17050, soportando lo manifestado en informes de

laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus pruebas de verificacion
(17050-1 y 17050-2).

6. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicaciéon de las presentes normas, debe utilizarse la actualizacién que
esté vigente al momento de la verificacién de los requisitos. En caso que exista
alguna inconsistencia o novedad en su aplicacién esta debe ser consultada a la

Oficina de Normas Técnicas Ministerio de Defensa.

GTMD-0004-A2 Guia Técnica evaluacion de la conformidad para los productos del
sector defensa.
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NTC 478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y
formas de produccion elaborados.

NTC 811 (Actualizada) Método de ensayo para medir la adhesion de un
recubrimiento mediante el ensayo de cinta.

NTC 1156  (Actualizada) Procedimiento para el ensayo en Camara salina.

NTC/IISO 2859-1 Primera Actualizacién. Procedimientos de muestreo para
inspeccién por atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados
por el nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

NTC/ISO-IEC17050-1 Evaluacion de la conformidad. Declaracién de conformidad
del proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

NTC/ISO-IEC 17050-2 Evaluacién de la conformidad. Declaracion de
conformidad de! proveedor. Parte 2: Documentacion de apoyo.

NTSJ-001 Pureza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011 Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento.
métodos de espectrometria de rayos X.

ASTM B568 Coating thickess by x-ray spectrometry

ASTM B567 Standard test method for measurement of coating thickness by the
beta backscatter method.

ASTM B748 Standard test method for measurement of thickness of metallic
coatings by measurement of cross section with a scanning electron
microscope

ASTM D 3363 Standard test method for film hardness by pencil test.

ASTM E 1335-08 (Actualizada). Standard test method for determination of gold in
bullion by fire assay cupellation analysis.

ASTM E 1448-05 Standard Test method for chemical analysis of refined gold by
direct current plasma emission spectrometry
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ASTM E62 Standard test methods for chemical analysis of copper and cooper

alloys.

Nota 5. Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizacion que esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

6.2 ANTECEDENTES
Muestra suministrada por la Direccidén de Sanidad.

Resolucion N° 03006 del 02 de octubre de 2009 “Por la cual reglamenta y
establece el distintivo de la Direccién de Sanidad.

Comunicacion oficial N°S-2016-006653 /SUDIR-GUTAH por medio de la cual se
solicita la creacion de la Especificacion Técnica para el distintivo de la Direccidn
de Sanidad.
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FIGURA No. 1. IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA
VERIFICACION DE DISENO.
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Prélogo
La Especificacion Técnica ET-PN-299-A1 fue aprobada el 2020-11-26.

La presente especificacion técnica esta sujeta a ser actualizada permanentemente
con el objeto que responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la
Policia Nacional.

A continuacion, se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el
estudio de esta norma a través de su participacién en el proceso de normalizacién.

OFICINA DE COMUNICACIONES ESTRATEGICAS.
OFICINA DE PLANEACION.

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DIRECCION ADMINISTRATIVA Y
FINANCIERA.

MEDALLAS COLOMBIANAS S.A.S MECO.
GRANADOS & CONDECORACIONES.
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1. OBJETO

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir y los ensayos a los que debe someterse el distintivo de la Oficina de
Comunicaciones Estratégicas creado por la Policla Nacional mediante la
Resolucion No. 02979 del 24 de agosto de 2011.

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Acabado: calidad de un objeto en los detalles finales de su elaboracion,
especialmente en lo que se refiere a su aspecto.

Ampolla: abultamiento producido en la superficie de un metal por la expansion de
un gas en el contenido.

Anverso: en las monedas y medallas, haz que se considera principal por llevar el
busto de una persona o por otro motivo.

Circunferencias concéntricas: se dice que dos o mas circunferencias son
concéntricas cuando sus centros coinciden.

Coloide: sustancia que se dispersa lentamente en un liquido.

Corrosion: desgaste paulatino de los cuerpos metélicos por accion de agente
externos.

Esmalte: barniz vitreo que por medio de la fusion se adhiere a la porcelana, loza,
metales y otras sustancias elaboradas.

Fusion: accion y efecto de fundir o fundirse.

Laton: aleacién de cobre y cinc, de color amarillo palido vy susceptible de gran
brillo y pulimento.

Muestra: parte o porcién extraida de un conjunto por métodos que permiten
considerarla como representativa de él.

Mancha: Parte de alguna cosa con distinto color del general o dominante en ella.

Opacidad: cualidad de opaco.
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Porosidad: pequefios agujeros o huecos en la superficie del material.
Peladura: falta de continuidad en la pelicula de acabado.
Rayon: raya o incisién que estropea o dafia algo.

Rebaba: porcién de materia sobrante que sobresale irregularmente en los bordes
o en la superficie de un objeto cualquiera; como la argamasa que forma resalto en
los ladrillos al sentarlos en obra.

Recubrimiento: se emplea con el fin de proteger un metal de la corrosion.
Tosco: sin pulimentar o hecho con materiales de escasa calidad.
Vitrificar: hacer que algo adquiera las apariencias del vidrio.

2.2 APLICACION

Para la aplicacién de esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicién, las
unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

2.2.1 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades.

2,2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente Especificacion

Tecnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante
y el contratista.

2.2.4 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier medio
la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y 17050-
2) suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.
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3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES

3.1.1 Disefio. El distintivo debe ser convexo en la parte frontal y concavo en la
parte posterior, con acabado liso y debe estar rodeado por una corona de laurel de
tres hojas nervadas, cada una de color dorado y semiabierta en la parte superior,
la cual rodea dos circulos concéntricos en color dorado, distribuidas, asi: en la
parte superior llevarad las palabras “REPUBLICA DE COLOMBIA”, con texio en
letra Arial, color verde edén, en mayUscula y tildado; en la parte inferior llevara las
palabras "POLICIA NACIONAL” con texto en letra tipo Arial, color verde edén, en
mayuscula y tildado.

El circulo interno debe ser de fondo liso y color verde edén, el cual debe llevar una
circunferencia biselada en color dorado, llevard centrado un rombo equiangular y
sobre cada uno de sus cuatro vértices un circulo de color dorado y en el centro del
rombo lleva una estrella de cinco puntas en alto relieve color dorado.

En la parte inferior una cinta color dorada, ensortijada al interior en sus extremos,

con la leyenda en letra Arial, maylscula y de color verde edén
“COMUNICACIONES ESTRATEGICAS”.

Nota 1. La muestra debe ser evaluada vista de frente al evaluador, para referencia
de disefio verificar la Figura No. 1.

3.1.2 Sistema de ajuste. Mediante dos agujas de sujecion en sentido vertical con
estoperol metalico.

3.1.3 Colores. Dorado y verde edén.

3.1.4 Dimensiones. El distintivo debe cumplir con las dimensiones establecidas
en la tabla No. 1 (ver figuras 2 a 7).
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Tabla No. 1 Distintivo de la Oficina de Comunicaciones Estratégicas.

. CARACTERISTICAS = = | DIMENSIONES | cOTA
Alto 29mm+1mm A
ancho 30 mmz1mm B
Didmetro de la circunferencia externa 23 mm< 1 mm C
Diametro de la circunferencia interna 12 mm+ 1 mm D
Alto rombo equiangular 15 mm £ 0,5 mm E
Ancho rombo equiangular 15 mm 0,5 mm F
Alto de la estrelia 6 mm 0,5 mm G
Ancho de |a estrella 6 mm+ 0,5 mm H
Alto de la cinta 6mmz=05mm I
Ancho de la cinta 25mm+ 0,5 mm d
Ancho de la corona de laurel 3mmz0,5mm K
Abertura corona de laurel parte superior 4mm 0,5 mm L
Espesor 1,5mm+ 05 mm M
Largo aguja sujecién 7mmz1mm N
Espesaor circunferencia biselado 05mm=+0,2mm 0
Separacion entre agujas de sujecion 19mm=+0,5mm P

3.1.5 Acabados.

Los colores deben ser vitrificados. Las superficies (anverso y/o reverso) no deben
presentar cortes, opacidad, manchas, peladuras, porosidades, rayones, ampollas
o cualquier otro defecto que afecte la presentacién del elemento, la pelicula de
laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe
presentar superficies rugosas o toscas, la operacién de estampado o froquelado,
corte y perforado no deben dafiar o diferir con el disefio o forma del distintivo.

Asi mismo, debe poseer formas claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusién u otro procedimiento
convencional con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de
penetracién, asi mismo estaran exentas de porosidad.



Pagina 8 de 19

. ASEGURAR LA CALIDAD
Codigo: 1LA-FR-0060

Fecha: 27-05-2016 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA

Version: 4 NACIONAL POLICi;ﬂk NACIONAL

DISTINTIVO DE LA OFICINA DE COMUNICACIONES ESTRATEGICAS
ET-PN-299-A1 (2020-11-286)

Ninguno de los componentes del distintivo debe presentar evidencia de corrosién
a simple vista, ni al momento de la inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida
atil del mismo.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Material. El material metalico que conforma el distintivo debe cumplir con los
requisitos establecidos en la tabla No. 2, la verificacion se debe realizar de
acuerdo con lo indicado en el numeral 5.2.

Tabla No. 2 Requisitos para el material metalico.

87% minimo
CuZn10 o Resto hasta completar el 100%
83% maximo

3.2.2 Color. La verificacién del color debera realizarse mediante comparacion tono
a tono de acuerdo a lo establecido en el numeral 5.3, la diferencia de tonalidad en
la escala de grises debe ser de minimo 4. El color de referencia sera el
establecido en Ia tabla No. 3.

Tabla No. 3 Requisitos para el color

rGolor oo e o f o Referencia o oo
Verde edén Escala PANTONE 19-8080 TPG

3.2.3 Esmaite vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidric endurecido,
fundido con 6xidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores,
la opacidad y transiucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con
apariencia de cristal cuando se someta al ensayo indicado en el numeral 5.4.

3.2.4 Laca. El distintivo debe tener un recubrimiento en laca sintética que asegure

la proteccion del mismo sin afectar su brillo, cuando se sometan al ensayo
indicado en el numeral 5.5.

3.2.5 Medio ambiente. El fabricante del distintivo debe presentar declaracion de
conformidad segin numerai 5.6 con base en lo establecido en la NTC-ISO/EC

17050-1 y 17050-2 en la que garantice que el proceso de elaboracion de este
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elemento sea amigable con el medio ambiente, de acuerdo al decreto No. 3930 de
2010 “Usos del agua y residuos liquidos”, Decreto No. 4741 de 2005 “Por el cual
se reglamenta parcialmente la prevencion y el manejo de los residuos o desechos
peligrosos generados en el marco de la gestion integral’, Guia de buenas
practicas para el sector de galvanotecnia, buenas practicas ambientales para el
sector de recubrimientos electroliticos en Colombia y demas normatividad
ambiental vigente en Colombia que diera lugar en el proceso o que derogue las
antes mencicnadas.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. Los distintivos se deben empacar de tal manera que no sufran
dafio o deterioro durante el transporte o almacenamiento. Cada distintivo se debe
adherir a una base de cartulina, la cual a su vez debe estar contenida en una
boisa de polietileno que permita ver su contenido. E empaque colectivo debe
realizarse en cajas de carton.

3.3.2 Rotulado. En la parte posterior de cada distintivo se debe grabar el nombre
del proveedor o marca registrada y afio de fabricacién. La cartulina llevara la
siguiente informacién:

» Nombre del proveedor o marca registrada.
» Afio de fabricacion y/o niimero del contrato.
» Recomendaciones de cuidado y uso.

Las cajas en la cara frontal deben identificar nombre del producto, cantidad de
unidades que contiene, nombre del contratista, nimero y afio del contrato.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si requiere
otro tipo de rotulado y/o empaque a lo establecido en la presente especificacién
técnica.
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4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote de distintivos, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el numero de unidades indicado en la tabla No. 4 sobre cada
unidad de la muestra, se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si
estas cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado
especificados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple,
inspeccion reducida, nivel de inspeccién general | y un nivel aceptable de calidad
(NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC- 1SO 2859-1
(actualizacion vigente).

Tabla No. 4 Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de
empaque vy rotulado.

5190 2 1 2
91-150 3 1 2
151280 5 1 2
281500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201 -3200 20 5 6
3201 -10000 32 6 7

Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al niumero de aceptacion, se acepta el lote siempre y
cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuosas
es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 actualizacién
vigente. Cuando se efectde la evaluacién de un lote que haya sido previamente
devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las
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mismas condiciones segin lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-
ISO 2859-1 (actualizacion vigente).

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccién estricta bajo las mismas condiciones, segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (actualizacion
vigente).

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con o

establecido en la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004 (actualizacion
vigente).

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado.
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en
ta tabla No. 5 este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de
inspeccion especial S-3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC)
del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1
(actualizacion vigente).

Tabla No. 5 Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

51- 150 2 1 2
151 ~ 500 3 1 2
501 - 3 200 5 1 2
3201 - 35000 8 2 3
35.000 o mas 20 5 6

Nota 3: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al namero de
aceptacidn, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales vy
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requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual
o mayor al numero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor,
de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacién vigente).
Cuando se efectue la evaluacién de un lote que haya sido previamente devuelto,
se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISQ 2859
-1 (actualizacién vigente).

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccién
visual. Si es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia o la
presente especificacion técnica. La determinacion de las dimensiones debe
efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision de acuerdo con la
dimension y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones establecidas
en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia y
mediciones en general.

5.2 ANALISIS QuUiMICO

La verificacion quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado
en las normas ASTM E1621, ASTM EB0, UNE-EN 15063 o emplear otro método
de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar debidamente validado y
soportado por el laboratorio que lo desarrolie.

5.3 DETERMINAR SOLIDEZ DEL COLOR

La verificacién de la diferencia en tonalidad entre el color a evaluarse y la
referencia, debera realizarse de acuerdo a lo establecido en la NTC 4873-2
Ensayos para determinar solidez del color, Parte 2: Escala de grises para evaluar
el cambio de color (actualizacion vigente).

5.4 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICADO

5.4.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas.
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§.4.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C

5.4.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno
a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion se
sustraen del horno. Se debe limpiar la superficie y retirarse la laca quemada para
verificar el esmalte.

5.4.4 Expresion de Resultados. Se debe observar que se desprende la pelicula
de laca del elemento y esta debe tener un aspecto de coloide.

5.5 VERIFICACION DEL LACADO

5.5.1 Principio del método. Este método establece la existencia de la laca y la
calidad de la misma.

5.5.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicion.

Reactivo Cantidad g/L
Hidroxido de sodio 15
Carbonato de sodio 20
Fosfato de trisodio 8
Metasilicato de sodio 30
Jabdn industrial 1

Temperatura 45 °C - 50 °C, voltaje 3 - 10 voltios, amperios: variables de acuerdo a
ta carga.

5.5.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya
sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la
conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidos se debe
observar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la superficie
del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar
con agua a temperatura ambiente.

5.5.4 Expresion de resultados. Se debe observar desprendimiento de la pelicula
de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.
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5.6 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion de
conformidad del cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de
acuerdo con la NTC-ISO/IEC 17050-1 y NTC-ISO/IEC 17050-2, soportando lo
manifestado en informes de laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus
pruebas de verificacion.

6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las presentes normas, debe utilizarse la actualizacién que
esté vigente al momento de la verificaciéon de los requisitos. En caso que exista
alguna inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la
Oficina de Normas Técnicas Ministerio de Defensa o al organismo
correspondiente.

GTMD-0004 Guia Técnica evaluaciéon de la conformidad para
los productos del sector defensa actualizacién
vigente.

NTC 478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién

quimica y formas de produccion elaborados.

NTC/ISO 285841 Primera Actualizacién. Procedimientos de muestreo
para inspeccién por afributos. Parte 1: Planes de
muestreo determinados por el nivel aceptable de
calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

NTC/ISO-IEC 17050-1 Evaluacion de la conformidad. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 1. Requisitos
generales.

NTC/ISO-IEC 170502 Evaluacion de la conformidad. Declaracion  de

conformidad del proveedor. Parte 2: Documentacion de
apoyo.
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ASTM E1621 (Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and
Related Materials by Spectrophotometry) que equivale
a la tecnica de espectrometria de rayos X.

ASTM E60 (Standard Practice for Analysis of Metals Ores, and
Relfated Materials by Spectrophotometry) que equivale

a la técnica de espectrofotometria.

UNE-EN 15063-1 (Copper and cooper alloys — Dtermination of main
constituens and impurities by wabelength dispersive X
ray fluorescence spectrometry (XRF) Part 1: Guidelines

{o the method.

NTC 4873-2 Ensayos para determinar solidez del color. Parte 2:
Escala de grises para evaluar el cambio de color

(actualizacion vigente).

Nota 4. Para la aplicacién de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizacion que esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

6.2 ANTECEDENTES

Comunicacién oficial No. $-2020-001651-COEST por medio de la cual se solicita
modificacion especificacion técnica ET-PN 299 DISTINTIVO COEST.

Resolucion No. 02979 del 24 de agosto de 2011. “Por la cual se reglamenta vy
establece el Distintivo de la Oficina de Comunicaciones Estratégicas.

Especificacion Técnica ET-PN-299 DISTINTIVO DE LA OFICINA DE

COMUNICACIONES ESTRATEGICAS.
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1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir vy los ensayos a los
cuales debe someterse el Distintivo de la Inspecciéon General otorgado al personal de la Policia
Nacional, personas naturales o juridicas, nacionales o extranjeras.

2. REQUISITOS

2.1. REQUISITOS ESPECIFICOS

211 Material. EI material principal del distintivo debe cumplir los requisitos establecidos en la
tabla 1. Otro material se debe establecer en el pliego de condiciones. La verificacion se debe realizar

como se indica en el numeral 5.2.

Tabla 1. Requisitos para el material metalico

COMPOSICION
MATERIAL Cu 7n
87 % minimo Resto hasta completar el
Cuzn10 93% méximo 100%

2.1.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido, fundido con oxidos
de metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores vy la opacidad deseada asi como la
translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un acabado con apariencia de cristal, cuando se
sometan al ensayo indicado en el numeral 5.3.

2.1.3 laca. Hi distintivo debe tener un recubrimiento en laca sintética que asegure la proteccion de
del mismo sin afectar su briflo, cuando se sometan al ensayo indicado en el numeral 5.4.

2.2, REQUISITOS GENERALES
2.21 Color. Azul, dorado, sinople y blance.
2.2.2 Disefio. El distintivo de la Inspeccion General tendra las siguientes caracteristicas:

Consta de un circulo con fondo blanco que lleva en alto relieve la balanza de la justicia en color
dorado, soportada por una cinta color azul celeste que contiene la leyenda en letras doradas “IN IUS
VOCATIO" que significa “LLAMADOS EN JUSTICIA", alrededor de este lleva un aro de color sinople,
el cual contiene la leyenda en color oro “REPUBLICA DE COLOMBIA” en la parte superior e
“INSPECCION GENERAL" en la parte inferior, todo se encuentra sustentado en ofra cinta de color
sinaple ensortijada al interior de sus extremos con fas palabras “POLICIA NACIONAL” en color
dorado, finalmente esta simbologia se encierra en laureles dorados, con 11 frutos en gules
distribuidos simétricamente y ubicados en el ceniro, asi: seis a la derecha y cinco a la izquierda
{mirando el distintivo de frente} — ver figura 1.

La parte posterior del distintivo debe ser color dorada, lisa con acabado brillante.

2.2.3. Dimensiones, Las dimensiones del distintivo se establecen en |a tabla 2.

UBICACION: CAGRUCA NORMALIZACICNIDOCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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Tabla 2. Dimensiones del distintivo )
CARACTERISTICAS GRANDE PEQUENO

Alto total distintivo

O mm+tImm

22 mm £ 1 mm

Ancho total distintivo

30 mm+1mm

2mm= 1 mm

Diametro circulo fondo color blanco (incluido
bisel dorado)

20 mm £ 1 mm

15mmt 1 mm

Diametro circulo fondo coler sinople (incluide
bisel dorado)

25 mm 1 mm

18 mmz1mm

Alto balanza de la justicia

Z2mmitmm

14 mm+1mm

Ancho balanza de |a justicia

15 mm £ 4 mm

11T mmz1mm

Ancho cinta color azul celeste

1Bmmtimm

12mm+ 1mm

Alto cinta color azul celeste(tomada en &l
centro)

Z2mmz 0,3 mm

1.5 mmx0,3mm

Alto cinta color sinople parte inferior

smm+0,5 mm

5mmz0,5mm

Ancheo cinta color sinople parte inferior

23,5 mm+1mm

17,5 mm+ 1 mm

Ancho laureles dorados

3mm 0,2 mm

2mm£ 3,2 mm

Alto letras

2mm 0,2 mm

1,5 mm+ 3,2 mm

Espescr distintive

2mm+2mm

2mm* 2 mm

2.24 Acabado

Los colores deben ser esmaltadas.

Ef distintivo debe estar limpio, liso y libre de filos v bordes 4speros, la operacion de estampado ©
frequelado, corte y perforado no debe dafiar o descoordinar el disefio ¢ forma del mismo. Las
superficies no deben presentar cortes, opacidad, peladuras o ampolias en el acabado.

El distintivo debe poseer formas claras y precisas, bien defiridas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusion u atro procedimiento convencional con material
de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, ni falta de penefracion, asl mismo
estaran exentas de porosidad.

La pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas exirafias, nho debe presentar
ningdn cambic en |a apariencia de la Iaca.

En la parte posterior del distintive (tanto el grande como el pequefio) debe llevar dos agujas para

sujecion, las cuales deben estar debidamente espaciadas y soldadas de tal forma que su posicién

sea perpendicular al plano de la misma, permitiendo la correcta ubicacién con sus respectivos
broches de presidn.

Ninguno de los componentes del distintivo debe presentar evidencia de corrosién a simple vista, ni al
momento de la inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida Gfil de la misma.

3. EMPAQUE Y ROTULADO

UBICAGION: CAGRUCA NORMALIZACION\DOCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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3.1 EMPAQUE

Los distintivos se deben empacar de tal manera que no sufran dafio o deterioro durante el transporte
o almacenamiento. Cada distintivo se debe adherir a una base de cartuling, la cual a su vez debe
estar contenida en un estuche plastico que las proteja y permita ver su contenido. El empague
cotectivo debe realizarse en cajas de cartdn con 50 estuches.

3.2 ROTULADO

En la parte posterior de cada distintivo se debe grabar el nombre del proveedor o marca regisirada vy
afio y/o niimero de fabricacion.

La cartulina fievara la siguiente informacion:

= Nombre o marca registrada
* Afo de fabricacion y/o niimero del contrato
= Recomendaciones de cuidado y uso.

Las cajas en la cara frontal deben identificar nombre del producto, cantidad de unidades que
contiene, nombre del contratista, nimerc v afio del contrato.

La entidad contratante deberd establecer en el pliego de condiciones si requiere otro tipo de rotulado
v/o empaque a lo establecido en la presente especificacion técnica.

4. RECEPCION DEL PRODUCTO
Para la recepcién del producto se procedera de la siguiente manera:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo. De cada [ote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por el
nimero de unidades indicado en la tabla 3, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la
inspeccion visual para verificar si éstos cumplen los requisitos generales y requisitos de empagque v
rotutado definidos en la presente especificacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccion
general 1 y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 65% de acuerdo con la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera actualizacién).

Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado

Tamafio de lote {Unidades) Tamafho de la Nimero de Nimero de
muestra{Unidades) aceptacion rechazo
51-90 2 0 1
91— 150 3 0 1
151 — 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 — 1200 13 3 4

UBICACION: C:AGRUCA NORMALIZACICNIDOCUMENTOS NORMATIVOSIEY-EN VIGENTES
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1201 -3200 20 5 6
3201 - 10000 32 B 7
10 001 - 35 000 50 8 9

35 000 & mas 80 10 11

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, of plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre &l proveedor y al
comprador,

4.1.2 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y
rotulado. Si el numero de unidades defectucsas en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el ndmero de
unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al
proveedor. Cuando se efectlie la evaluacién de un lote previamente rechazado, se debe aplicar un
plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones seguln lo establecido en ia
Norma Técnica Colombiana NTC ~ 1SO 2859 — 1, (Primera actualizacion).

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacion escrita peor parte del

supervisor y/o responsable del contrato y se establecera el tipo de muestreo a realizar junto con las
partes involucradas.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

La toma de muestra de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido en {a Gula
Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacién vigente.

421  Muestreo. Para verificar los requisitos solicitados en la presente especificacién se debe sacar
al azar dependiendo del tamafio del lote, el tamaric de muestra en unidades indicado en la tabla 4,

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial S-3
inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad {NAC) del 8,5%, de acuerdo con la Norma
Técnica Colombiana NTC — 1ISO 2859-1 (Primera actualizacion),

Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamarnio de lote Tamafio de la Namero de Ntmero de rechazo
{Unidades) muestra(Unidades) aceptacion
51- 150 2 0 1
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 o mas 13 3 4

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre ol proveedor y
comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si &l nimero de

unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote

siempre y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado. $i el nimero
de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote

al proveedor. Cuando se efecttia la evaluacién de un lote gue haya sido previamente rechazado, se

UBICACION: CAGRUCA NORMALIZACIONIDOGUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, (Primera actualizacion).

5. ENSAYOS A REALIZAR

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién de las dimensiones se debe efectuar con un instrumento de capacidad y precision
utilizado en mefrologia.

5.2 ANALISIS QUIMICO

La verificacion quimica del material se debe verificar de acuerdo con o indicado en las normas
ASTM B 568 6 NTSJ 011 6 emplear otro método de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe
estar debidamente validado v soportado por el laboratorio.

5.3 ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar las resistencias del
esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos

- Hormo con capacidad de 700° C

5.3.3 Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depesitan en el horno a una
temperatura de 700° C durante un minuto, ai términe de la exposicion se sustraen del homo.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1  Principio del método, Este método establece la existencia de Ia laca v la calidad de la misma.

5.4.2 Preparacion. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con Ia siguiente
compOosicion:

Hidréxido de sodio 15 grAl
Carbeonato de sodio 20 grft
Fosfato de trisadio B gr/l
Meta silicato 30 grft
Teepol (jabén industrial 1 g

Temperatura 45 °C — 50 °C
Voltaje 3 - 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

UBICACION; CAGRUGA NORMALIZACIONIDGCUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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5.4.3  Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya sea en gancheras o
amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad. Aproximadamente 40 segundos
después de sumergidas se debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos
sumergidos en la superficie del tanque. Si es asi se deben refirar las piezas y con cuidado se deben
limpiar con agua a {femperatura ambiente.

5.4.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende |a pelicula de laca del elemento
y esta debe tener un aspecto simitar al de la nata.

6. GLOSARIO

Esmalte. Barniz vitreo, opaco o transparente que se aplica sobre loza, porcelana o metales.
Biselado. Borde cortado oblicuamente.

Guie, Rojo

Sinople. Verde

7. ANTECEDENTES

Reglamento de uniformes, Insignias, condecoraciones para el personal de la Policia Nacional

Resolucion No. 01857 del 03-07-2009, “Por ia cual se crea la Medalla de la Inspeccién General
Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ",

Especificaciones Técnicas Policia Nacional

8. ANEXC

LBICACION: CAGRUGA NORMALIZACIONIDOGUMENTOS NORMATIVOSIET-PN VIGENTES
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Figura 1. Distintivo de la Inspeccién General “Brigadier General JAIME RAMIREZ GOMEZ”

Figura 3. Parte posterior distintivo

Nota. IMAGEN UNICAMENTE A MANERA DE REFERENGIA
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Prélogo

La Especificacion Técnica ET-PN-330 fue aprobada el 2025-03-27

La presente Especificacion Técnica esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el
objeto que responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la Policia
Nacional.

A continuacion, se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio
de esta especificacion a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

SUBDIRECCION GENERAL DE LA POLICIA NACIONAL.

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DE LA DIRECCION LOGISTICA Y FINANCIERA.

CONDECORAR S.A.8.



Pagina 3 de 18

Caodigo: 1LF-FR-0034

ASEGURAR LA CALIDAD

Fecha; 17-05-2024 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA

Versién: 5 NACIONAL - POLICIA NACIONAL

3.1
3.2
3.3

4.1

4.2

6.1
6.2

DISTINTIVO DE LA SUBDIRECCION GENERAL
ET-PN-330 (2025-03-27)

TABLA DE CONTENIDO

OBJETO

DEFINICIONES Y APLICACION
DEFINICIONES

APLICACION

REQUISITOS

REQUISITOS GENERALES
REQUISITOS ESPECIFICOS
REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O
RECHAZO

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTA;:;ON (o]
RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

METODOS DE ENSAYO

APENDICE

NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE
ANTECEDENTES

Pag.

[<o e s IS Y

10

10

12
14

14
15



Pagina 4 de 18
Codigo 1LEFR5034 ASEGURAR LA CALIDAD

Fecha: 17-05-2024 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA )
Version: & NACIONAL POLICIA NACIONAL

DISTINTIVO DE LA SUBDIRECCION GENERAL
ET-PN-330 (2025-03-27)

1. OBJETO
Esta Especificacién Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y
los ensayos a los que debe someterse la joya del Distintivo de la Subdireccién General

creado por la Policia Nacional mediante la Resolucion No. 00546 del 18 de febrero de
2020.

La verificacion de los requisitos establecidos en la presente especificacion técnica estara
sujeta a los lineamientos establecidos en la Guia Técnica GTMD-0004 “Evaluacién de la
Conformidad para los Productos del Sector Defensa”, la que la modifique o reemplace.

2. DEFINICIONES Y APLICACION
2.1, DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en NTC 5220-1 actualizacion vigente, se
establecen las siguientes:

Ampolla. Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.
Bisel. Borde cortado oblicuamente.

Blason. Representacion grafica, generaimente con forma de escudo, gue contiene los

emblemas y a veces también los lemas que representan simbdlicamente una nacién, una
ciudad, un linaje, etc.

Calado. Técnica ornamental artistica que consiste en la perforacion de un material.
Concéntrica: Dos circunferencias que en sus centros tienen la misma posicién (escudo).

Corrosion. Ataque destructivo de un metal por reaccion quimica o electroquimica con su
medio ambiente.

Daga. Arma blanca de hoja corta y con guamicién para cubrir el puno.

Defectos de estampado ylo troquelado. Imperfeccién en la impresioén sobre el metal
como repisado o falta de definicion en el relieve.

Empufiadura. Guarnicion o pufio de las armas o de ciertos objetos sables y espadas.
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Esmalte. Barniz o pasta brillante y dura, que se obtiene fundiendo polvo de vidrio
coloreado con éxidos metalicos y que por medio de la fusién se adhiere a la porcelana,
loza, metales, etc.

Lote de entrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares v
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccion
como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas
maquilas) que lo conforman.

Lote de produccién. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares ¥
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccién
presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccién como un conjunto unitario.

Muestra. Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para obtener
la informacidn estadistica necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

Muestra prototipo. Eiémento testigo, avalado por la entidad contratante (luego de la
adjudicacion del contrato) para efectos de comparacién durante la evaluacion del lote, el

cual cumple con las caracteristicas técnicas descritas en la Norma Técnica o en la
Especificacion Técnica correspondiente.

Rebaba. Porcién de materia que sobresale en los bordes o en la superficie de un objeto
cualquiera.

Sable. Especie de espada de hoja sin corte y con punta.
Textura. Disposicion de las partes.

Troquelado. Es un método para trabajar laminas metalicas en frio, en forma y tamafio
predeterminados, por medio de un troquel y una prensa.

Puntilla: Aguja recta que permite la sujecion del distintivo a la prenda.



Pagina 6 de 18
Cédigo: 1LF-FR0034 ASEGURAR LA CALIDAD

Fecha: 17-05-2024 ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA
Wersidn: 5 NACIONAL POLICIA NACIONAL

DISTINTIVO DE LA SUBDIRECCION GENERAL
ET-PN-330 (2025-03-27) '

2.1.1 APLICACION

Para la aplicacion de esta Especificacién Técnica en procesos de adquisicién, las unidades
contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.21 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es menor
a 51 unidades.

2.2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de empaque
y rotulado diferentes a las establecidas en la presente Especificacion Técnica, deben
especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el contratista.

2.2.4 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualguier medio la
autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y 170502)
suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS
3.1. REQUISITOS GENERALES
311 Disefio. El distintivo debe ser evaluado vista de frente al evaluador,

El distintivo tiene forma de heraldica hexagonal con bisel dorado, en la parte interna lleva
dos franjas verticales de igual proporcién, separadas por un bisel color dorado, en {a parte
izquierda una franja color plateado mate y al lado derecho una franja color blanco, cada
franja lleva una textura con pequefios puntos color dorado distribuidos simétricamente, en
la parte central y superior de la heréldica lleva una estrella dorada tridimensional de cinco
puntas con dos de las puntas hacia el interior de la herdldica, en la parte inferior de la
heraldica lleva una cinta dorada ondeante, cuyos extremos terminan en dos puntas, en el
centro de la cinta lleva la empufiadura de una daga con la punta en direccién hagcia el
centro de la heraldica, dividiendo el texto de la cinta SABIDURIA en Ia parte izquierda,

tildada y EXCELENCIA en la parte derecha, los dos textos en color negro, mayuscula y en
bajo relieve.
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Alrededor de la heréldica se ubica un laure} dorado de dos hojas, semiabierto en la parte
superior y unido en los laterales inferiores de la heraldica.

Sobrepuesto en el centro de la herdidica, lleva dos sables con el escudo de la Policia
Nacional, los sables en color dorado que se cruzan y sobresalen en cada uno de los
extremos de la heraldica, en la parte superior lleva las empufiaduras color dorado y en la
parte inferior las puntas que limitan sobre la cinta ondeante, el escudo de la Policia
Nacional en color dorado a excepcién de la circunferencia externa que es de color blanco,
sobre esta lleva los textos en mayuscula REPUBLICA DE COLOMBIA en la parte superior
y el texto POLICIA NACIONAL con tilde en la parte inferior, separando los dos textos por
medio de dos estrellas, los textos y estrellas en color dorado y en alto relieve.

La parte posterior del distintivo debe ser dorado arenado.

Para referencia de disefio, verificar Figura No. 1, 2 y 3.

3.1.2 Sistema de ajuste. Doble puntilla en sentido vertical con estoperol metalico.
3.1.3 Dimensiones. El distintivo debe cumplir las dimensiones establecidas en la
tabla No.1.

Tabla No. 1. Dimensiones Distintivo de la Subdireccion General.

CARACTERISTICAS DIMENSIONES COTAS
Ancho 3Z2mmz1mm A
Alto 33mmz1tmm B
Ancho heréldica parte mas ancha 19mm+1mm C
Ancho franja color plateado S§mmz+1mm D
Ancho franja color blanco Smmz1imm E
Estrella dorada 8mmt1mm F
Alto Daga 11Tmm+1mm G
Ancho Daga 7mm %1 mm H
Longitud Sables 3Bmmt1tmm i
Alto de la cinta 8mmt1mm J
Ancho de la cinta M mmz1tmm K
Ancho Laurel 4 mmz*1mm L
Escudo 13 mm£ 1 mm M
Espesor 3,56 mm<0,5mm N
Largo Aguja Sujecidn Fmm+1mm o}
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3.1.4 Acabados.

Los colores deben ser vitrificados. Las superficies (anverso y/o reverso) no deben
presentar cortes, opacidad, manchas, peladuras, porosidades, rayones o ampollas en el
acabado, la pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafas,
no debe presentar superficies rugosas o toscas, la operacién de estampado o troquelado,
corte y perforado no deben dafiar o diferir con el disefio o forma del distintivo.

Asi mismo, debe poseer formas claras, precisas y bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electrofusion u otro procedimiento convencional N
con material de aporte.

l.as soldaduras no deben presentar fisuras, fusién incompleta, ni falta de penetracion, asi
mismo estaran exentas de porosidad.

Ninguno de los componentes del distintivo debe presentar evidencia de corrosién a simple
vista, ni al momento de la inspeccion.

3.2, REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Material. El material metalico que conforma el distintivo debe cumplir con los
requisitos establecidos en la tabla No. 2, |a verificacion se debe realizar de acuerdo con
lo indicado en el numeral 5.2.

Tabla No. 2. REQUISITOS PARA EL MATERIAL METALICO

MATERIAL COMPOSICION
Cu Zn
87% minimo o
CuZn10 93% maximo Resto hasta completar el 100%
3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido,

fundido con oxidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores y la

opacidad deseada, asi como la translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener un
acabado con apariencia de cristal, cuando se sometan al ensayo indicado en el numeral

5.3.
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3.2.3 Laca. El distintivo debe tener un recubrimiento en la laca sintética que asegure

la proteccion de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan al ensayo indicado
en el numerai 5.4.

3.24 Medio Ambiente. El fabricante del distintivo debe presentar declaracion de
conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISO/IEC 17050-1 en la que garantice
que el proceso de elaboracion de este elemento sea amigable con el medio ambiente, de
acuerdo al decreto No. 3930 de 2010 con relacion a vertimientos, Decreto No. 4741 de
2005 sobre residuos peligrosos. Guia de buenas practicas para el sector de
galvanotecnia (2002), Buenas practicas ambientales para el sector de recubrimientos
electroliticos en Colombia (2005) y demas normatividades ambientales vigentes que diera
lugar en el proceso o que derogue las antes mencionadas.

3.3. REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 EMPAQUE

El distintivo se debe empacar de tal manera que no sufra dafio ¢ deterioro durante el
transporte o almacenamiento. Cada distintivo se debe adherir a una base de cartuling,

la cual a su vez debe estar contenida en un estuche plastico que las proteja y permita
ver su contenido.

El empaque colectivo debe realizarse en cajas de cartén con 50 estuches.
3.3.2 ROTULADO
En la parte posterior de cada distintivo se debe grabar lo siguiente:

¢ Nombre del proveedor o marca registrada.
¢ Afio de Fabricacion.

La cartulina lleva la siguiente informacion:

e Nombre del Proveedor o marca registrada.
e Afio de Fabricacion.

e Numero del contrato.

e Recomendaciones de cuidado y uso.
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Las cajas en la cara frontal deben identificar nombre del producto, cantidad de unidades
que contiene, nombre del proveedor o marca registrada, afio y nimero del contrato.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si requiere otro tipo
de rotulado y/o empaque a lo establecido en la presente especificacion técnica.

4, PLANES DE MUESTREOQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1 Muestreo. De cada lote de distintivos, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicado en la tabla No. 3. Sobre cada unidad de
la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si estas cumplen los
requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado especificados. Este plan de
muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccion
general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Té&cnica
Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera actualizacién.

Tabla No. 3. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado,

., Jamafio delIdte | ‘Tamafio musstra |, Nimeo de |y oo ioonase:

- (unidades) " |° - {(unidades) - | - -aceptacion .-
51~-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201 -10 000 32 6 7

Nota 1: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser
acordado entre el proveedor y el comprador.
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41.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra
es menor o igual al nimero de aceptacién, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los
requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero
de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios
indicados en la GTMD-0004 actualizacion vigente. Cuando se efectiie la evaluacién de un
lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccién normal bajo las mismas condiciones segln lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera actualizacion.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de muestreo
simple, inspeccidn estricta bajo las mismas condiciones, segun lo establecido en la Norma
Técnica Colombiana NTC-ISO 2859 — 1, actualizacion vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo establecido
en la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004 actualizacién vigente.

4.21. Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado.
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar dependiendo
del tamario del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la tabla No. 4. Este
plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccién especial S-3
inspeccidn reducida y un nivel aceptable de cafidad (NAC) del 6,5%. de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla No. 4. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

 Tamafio de lote de rechazo
2
151 — 500 3 1 2
501 — 3 200 5 1 2
3 201 — 35 000 8 2 3
35 000 o mas 20 5 6
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Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado
entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
el ndmero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al ntimero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos
de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al ndmero
de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios
indicados en la GTMD-0004 actualizacién vigente. Cuando se efectle la evaluacién de un
lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccion nermal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2852 — 1, primera actualizacion.

5. METODOS DE ENSAYO
5.1. CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccion visual.
Si es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia. La determinacién de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precisién de
acuerdo con la dimensién y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones

establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia
y mediciones en general.

5.1.1 ANALISIS QuimIcO

La verificacién quimica del material se debe verificar de acuerdo con lo indicado en las
normas ASTM B 568 & NTSJ 011 & emplear ofro método de ensayo de amplio
reconocimiento, el cual debe estar debidamente validado y soportado por el laboratorio.

5.2. ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar la resistencia
del esmalte vitrificado a altas temperaturas.

5.3.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C

5.3.3. Procedimiento. Las muestras sometidas a ensayo se depositan en ef horno a
una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion se sustraen del
horno. Se debe limpiar la superficie y retirarse la laca quemada para verificar el esmalte
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534 Expresién de resultados. Se observa que el esmalte no sufra cambio de
estado. Debe mantenerse sdlido y sin quemarse en su superficie.

5.3. VERIFICACION DEL LACADO

541 Principio del método. Este método establece la existencia de laca v la calidad
de la misma.

54.2 Preparacién. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con Ia

siguiente compaosicion: '

Reactivo Cantidad g/L
Hidréxido de sodio 15
Carbonato de sodio 20
Fosfato de trisodio 8
Metasilicato de sodio 30
Jabén industrial 1

Temperatura 45 °C - 50 °C, voltaje 3 - 10 voltios, amperios: variables de acuerdo a la carga.

54.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya
sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la conductividad.
Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se debe empezar a observar
efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en la superficie del tanque. Si es

asi se deben retirar las piezas y con cuidado se deben limpiar con agua a temperatura
ambiente.

5.44 Expresion de resultados. Se debe observar desprendimiento de la pelicula
de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

5.4, DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion de conformidad
del cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo con la NTC-
ISO/IEC 17050-1 y NTC-ISO/IEC 17050-2, soportando lo manifestado con informes de
laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus pruebas de verificacion.
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6. APENDICE

6.1. NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacién de las presentes normas, debe utilizarse la actualizacién gque esté
vigente al momento de la verificacién de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultada ante el Instituto
Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion, la Subdirecciéon de Normas Técnicas
Ministerio de Defensa o al organismo correspondiente.

GTMD-0004 Guia Técnica “Evaluacién de fa conformidad para los productos del sector
defensa”. actualizacion vigente.

NTC 478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y formas de
produccion elaborados.

NTC 811 Método de ensayo para determinar la adhesion mediante el ensaye de cinta
adhesiva.

NTC 1156 Procedimiento para el ensayo en Cadmara salina.

NTC/ISO 2859-1 Primera Actualizacién. Procedimientos de muestreo para inspeccion por
atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados por el nivel aceptable de calidad
(NAC) para inspeccion lote a lote.

NTC/ISO-IEC 17050-1 Evaluacién de la conformidad. Declaracién de conformidad del
proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

NTC/ISO-IEC 17050-2 Evaluacion de la conformidad. Declaracion de conformidad del
proveedor. Parte 2: Documentacion de apoyo.

NT8J-001 Pureza de las aleaciones de los metales preciosos

NT8J-011 Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento. Métodos de
espectrometria de rayos X.

ASTM B568 Coating thickess by x-ray spectrometry.

ASTM B567 Standard test method for measurement of coating thickness by the beta
backscatter method.
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ASTM B748 Standard test method for measurement of thickness of metallic coatings by
measurement of cross section with a scanning electron microscope.

ASTM D 3363 Standard test method for film hardness by pencil test.

ASTM E 1335-08 (Actualizada). Standard test method for determination of gold in bulilion
by fire assay cupellation analysis.

ASTM E 1446-05 Standard Test method for chemical analysis of refined gold by direct
current plasma emission spectrometry.

ASTM E1621 (Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and Related Materials by
Spectrophotometry) que equivale a la técnica de espectrometria de rayos X.

ASTM EG60 (Standard Practice for Analysis of Metals Ores, and Related Materials by
Spectrophotometry) que equivale a la técnica de espectrofotometria.

UNE-EN 15063-1 (Copper and cooper alloys — Dtermination of main constituens and
impurities by wabelength dispersive X ray fluorescence specirometry (XRF) Part 1:
Guidelines to the method.

Nota 3. Para la aplicaciéon de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizacion que esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

6.2 ANTECEDENTES

Resolucion No. 00546 del 18 de febrero de 2020. “Por /a cual se crea y reglamenta el
Distintivo de la Subdireccién General de Ia Policia Nacional’”.

Comunicacién oficial No. GS-2025-001280-SUDIR por medio de la cual se solicita la
creacion de la Especificacion Técnica, para el Distintivo de la Subdireccién General.
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ANEXOS

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION

DE DISENO.

Figura No. 1. Distintivo de la Subdireccién General.
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Figura No. 2. Cotas. Distintivo de la Subdireccion General.
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Figura No. 3. Cotas. Distintivo de la Subdireccién General.
INFORMACION PUBLICA
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Prélogo
Especificacion Técnica ET-PN-0219-A1, aprobada el 2026-02-20.

La presente especificacion estd sujeta a ser actualizada permanentements con ¢
objeto que responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la
Policia Nacional.

A confinuacién, se relacionan las instituciones, unidades policiales v empresas
gue colaboraron en el estudio y elaboracidn de esta especificacion técnica a
través de su participacién en el proceso de normalizacion.

GRUPO CONTROL DE CALIDAD - DIRECCION LOGISTICA Y FINANCIERA
MECO SAS
CONDECORAR S.AS

Normatividad

Resolucion nimero 8912 del 11 de diciembre del 2018 “por la cual se desarrolia
of Sistema de Aseguramiento de la Calidad el que comprende la Normalizacién
Técnica, la evaluacion de la conformidad y seguimiento en vida Glit para fas
adquisiciones de material de intendencia y equipo armamentc menor y
proteccion. en ef Ministerio de Defensa Nacional, y se dercga la Resolucién 2514.
de 2012",

Guia Técnica. del Ministetio Defensa Nacional GTMD-0004 (actualizacion
vigente) “Evaluacion de la conformidad para os productos del sector Defensa”.

Resolucion 05884 del 27 de diciembre de 2019 por la cual se expide el “Manual
para la Administracion de los Recursos Logisticos de la Policia Nacional de
Colombia’.
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1. OBJETO

Esta especificacion técnica tiene por objeto establecer los requisitos generales,
especificos, de rotulado y empague, que debe cumplir y los ensayos a los que
debe someterse el distintivo de la Direccion Logistica y Financiera, creado por la
Policia Nacional mediante la Resolucion No. 04251 del 01 de diciembre de 2025

R “Por la cual se modifica parcialmente la Resolucion nro, 03372 del 26 de octubre
de 2009, “Por ila cual se expide el Reglamento de Uniformes, Insignias,
Condecoraciones y Distintivos para el Personal de la Policia Nacional’, se crea y
reglamenta el Distintivo de la Direccion l.ogistica y Financiera”, se reglamenta el
distintivo de la Direccion Logfstica y Financiera”.

La verificacion de los requisitos establecidos en la presente especificacion
téenica estard sujeta a los lineamientos establecidos en la Guia Técnica
GTMD-0004 “Evaluacion de la Conformidad para los Productos del Seclor
Defensa”, la que la modifique o reemplace.

2. DEFINICIONES Y APLICACION
N 2.1 DEFINICIONES

Acabado. Es un proceso de fabricacidn empleado en la manufactura cuya
finalidad es obtener una superficie con caracteristicas especificas,

Ampolla. Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.

Anverso. En las monedas, distintivos y medallas, haz que se considera pringipal
por Hevar el busto de una persona o por otro motivo.

Anagrama. Palabra que es el resultado de la reorganizacion de las letras que
componen ofra palabra del mismo idioma o lengua.

Arenado. El arenado es un proceso mediante el cual se erosiona la parte més
externa y superficial de un material mediante una abrasién.

Aristas vivas, Seccién sobresaliente que resulta de la interseccién de dos.
planos, censiderada hacid la parte exterior del angulo:o arista que forman.

Bisel. Borde en alto relieve.

Coloide. Sustancia que se dispersa lentamente en un liquido.
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Corrosidén. Atague destructivo de un metal por reaccibn quimica. o
electroquimica con su medio ambiente.

o A e et

Defectos de _estani_pado- yio froquelado. Imperfeccién en la impresién sobre el
Metal como repisado o falta de definicidn en el refieve.

Ensortijado. Dar forma de anillo ¢ rizo a algin elemento (cintas o cabelio).
Equidistante. Que esta a la misma distancia de un punto o entidad que otro.
Esmalte. Barniz o pasta brillante y dura, que se obtiene fundiendo polvo de vidrio
coloreado con &xidos metalicos v que por medio de la fusién se adhiere a Ia
porcelana, loza, metales, stc,

rusidn. Método de soldadura,

Laton. Aleacion metalica compuesta principalmente de cobre y zinc, gue se
caracteriza por su brillo similar-al def oro, su resistencia a la corrosién y su facil
trabajabilidad.

Mancha. Parte de alguna cosa con distinto color del general o dominanie en ella.

Muestra. Parte o porcion extraida de un conjunto por métodos que permiten
considerarla como representativa de él.

Muestra prototipe. Elemento testigo, avalado por la entidad contratante (luego
de la adjudicacién del contrato) para efectos de comparacién durante la
evaluacion del lote, el cual cumple con las caracteristicas técnicas descritas en la
Especificacién Técnica correspondiente. Rt

Lote de enfrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
presumiblemente uniformes, puesta a disposicién de la entidad contratante para
ser sometida a inspeccioén -como. uno 0. varios conjuntos dependiendo del ntimero
de origenes productivos {(plantas-maquilas) gue lo conforman. R

Lote de produccion. Cantidad determinada de elemenios de caracteristicas
similares y fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y
tecnicas de produccion presumiblemente uniformes, que se someten a
inspeccién como un conjunto. unitario. M
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Opacidad. Cualidad de opaco.

Orla: Franja o tira de adorno que se graba, se dibuja, se aflade o se estampa en
fa orilla de un papel, una tela o un objeto.

Peladura. Falta de continuidad en la pelicula de acabado.
Porosidad. Pequefios agujeros o huecos en la superficie del material.
Puntilla: Aguja recta que permite la sujecidn del distintivo a la prenda.
Rayon. Raya o incisidn que esfropea o dafia algo.

Rebaba. Porcion de materia que sobresale en los bordes o en la superficie del
elemento.

Recubrimiento. Se emplea con el fin de protegerun metal de la corrosion.
Textura. Digposicion de las pattes.

Troquelade. Es un método para trabajar 1aminas metalicas, por medio de un
troquel y una.prensa.

Vitrificar: Hacer que algo adquiera las apariencias del vidrio.

2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta especificacitn técnica en procesos de adquisicion, fas
unidades. contratantes deben "especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

2.2 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestree a aplicar si la cantidad de: elementos a
adquirir .es menor a 51 unidades, y serd de acuerdo a la Nerma Tacnica
Colombiana NTC-1SO 2859-1 (version vigente).

2.2.3 En caso de gue la unidad contratante tequiera o exija condiciones: de
empague y rotulado diferentes a las establecidas en la presente especificacion
- fecnica, deben especificarias o deben ser acordadas entre la entidad contratante
"y el contratista




e

Pégina 7 de 21 ASEGURAR LA CALIDAD DE LOS BIENES DE

Codigo: 1LF-FR-0034 LA POLICIA NACIONAL.

Fecha: 11/08/2025

ESPECIFICACION TECNICA ELEMENTOS DE '

6n. 6 INTENDENCIA Y ARMAMENTO PoLiCiA
Version: 6 NACIONAL

'DISTINTIVO DE LA DIRECCION LO_GiST!CA Y FINANCIERA
ET-PN-0218 — A1 {2026 - 02 - 20)

2.24 La entidad contratante se reserva ef derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1
y 17050-2) suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES

Para la inspeccion de los requisitos descritos a continuacion, se debera tomar el
distintivo vista de frente al evaluador, el disefio del distintivo de la de la direccién
logistica y financiera, tendr4 las siguientes caracteristicas

3.1.1  Disefo. El distintivo de la Direccién Logistica y Financiera, debe tener las
siguientes caracteristicas las cuales seran evaluadas vista de frente del
evaluador ¥ conforme al numeral 5.1

El distintivo fiene una forma de heréldica de color rojo con bisel dorade, con 18

rayos dorados, 29 pliegues de cinta dorada en espiral, en la parte superior llevarg

una cinta ondeante’ qol'o-r dorado, con los exiremos terminados en dos puntas,
lleva el fexto “POLICIA NACIONAL DE COLOMBIA®, en alto relieve, letra arial,
maylscula, tildada y en color dorade. En la heraldica se ubicara el texto
DIRECCION LOGISTICA Y FINANCIERA asi: en la parte superior llevard la
palabra “DIRECCION" en aito relieve, letra arial, mayusculd, tildada y en color

dorado, ia letra O es reemplazada por una estrella de cinco puntas color dorado,

a los dos costados de la parfe superior se ubicaran dos estreilas doradas de
cinco puntas en alto relieve, a la izquierda llevaré la palabra “LOGISTICA” en alto
relieve, lefra arial, mayuscula, tildada y en color dorado y una estrella al final de
la palabra, la letra “Y” se ubicara en la parte central infetior de Ia heraldica, en la
parte derecha ird una estrella de cinco puntas color dorado en alfo relieve y la
paiabra “FINANCIERA” en aito relieve, letra arial, mayUscula, tildada y en color
dorado.

En la parte interna llevara dos parabolas estilizadas céncavas hacia arriba, un

escudo tajado en el cuartel superior sobre fondo blanco llevara tres engranaies
centrados de 12 dientes ubicados en forma piramidal de color dorado en alto

refieve; en el cuartel parfe inferior sinople (verde) lleva medio engranaje de 10
dientes en forma de U, del cual sobresaldran de su interior 3 pilares. de forma
vertical de forma asimétrica color dorado, en la parte interna fleva una franja
dorada diagonalmente (de izquierda a derecha) afraviesa &l escudo con la
inscripcidn en latin "LOGISTICA IN SERVITIUM POLITIONIS”, letra arial,

x
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mayuscula, color negro.

El distintivo se encuentfra superpuesto a 18 rayos asimétricos en color dorado

que asemejan la forma de estrella

La parte posterior del distintivo debe ser dorado liso.

3.1.2 Sistema de ajuste. Doble puntilla en sentido vertical con estoperol

metélico.

3.1.3 Dimensiones. El distintivo debe cumplir las dimensiones establecidas en

ja tabla No.1.

Tabla No. 1. Dimensiones Distintivo de la Direccidn Logistica y Financiera.

Ancho del pliegue

2mm+1mm

CARACTERISTICAS DIMENSIONES | COTAS

| Alto 3B mm+05mm A
jAncho 35 mm + 0.5 mm B
Alto de la herédldica 21 mm + 0.5 mm C
{Ancho de la heraldica O mm+1mm D
Ancho de los pliegues 1.2mm=1mm E
Ancho de ia cinta ondeante 3. 7mm +1 mm F
Alto del rayo lateral 8.5 mm+ 1 mm G
Ancho del rayo lateral 6.0mm+ 1 mm H
|

Ancho de la parte externa de a heréldica (parte

| de color rojo).

Z2mm+1mm

| Ancho del escude

12mm+ 1 mm

Alto del escudo

12 mm £ 1 mm

-Ancho del engranaje:

25 mm+ 1 mm

Alte de la parabola

4.5 mm+1mm

Largo de la cinta interna

1.5 mm+ 1 mm

Ancho de la parabola

4,8 mm+ 1 mm

Alto del engranaje

4.6 mm+ 1 mm

Espesor

40 mm+ 1 mm

TRIBIOIZIE IR «
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3.1.4 Acabado. Los colores deben ser vitrificados. Las superficies (anverso y/o
reverso) no deben presentar cortes, opacidad, manchas, peladuras, porosidades,
rayones, ampolias o cualquier otro defecto que afecte la presentacidn del
elemento, la pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de
particulas extrafias, no debe presentar superficies rugosas o {oscas, la operacion
de estampado o troquelado, corte v perforado no deben dafiar o diferir con el
disefio o forma del distintivo. '

Los componentes deben ir soldados por electro fusién u otro procedimiento
convencicnal con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de
penetracion, asi mismo estaran exentas de porosidad,

Ninguno de los componentes del distintive debe presentar evidencia de corrasion
a simple vista, ni al momento dea inspeccion, ni durante todo el tiempo de vida
Utit del mismo.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.21 Material. El material metalico del distintivo debe cumplir con los requisitos

establecidos en la tabla 2, la verificacion se debe realizar de acuerde con o
indicado en el'numeral 5.2

Tabla 2. Requisitos para el material metlico

. .. - COMPOSICION _
MATERIAL B e
QU e 2
_ 87% minimo
CuZn10 PP Resto hasta completar el 100%
93% maximo

3.2.2 Esmalte vifrificado. Debe tener un acabado similar al vidric endurecido,
fundido con éxidos de metales, con ! fin de que produzea la sombra, los colores
v la opacidad deseada asi como la translucidez. El esmaitado vitrificable debe
tener un acabade con apariencia de cristal, cuando se somefan al ensayo
indicado en el numeral 5.3.

PR W R

TR Y RS o



Pagina 10 de 21 ASEGURAR LA CALIDAD DE LOS BIENES DE

Fecha; 11/08/2025

ESPEGIFIGACION TECNIGA ELEMENTOS DE s
sin: 6 INTENDENCIA Y ARMAMENTO POLICIA
versien NACIONAL

DISTINTIVO DE LA DIRECCION LOGISTICA Y FINANCIERA
ET - PN - 0219~ A1 (2026 - 02 - 20)
3.2.3 Laca. El distintivo debe tener un recubrimiento en laca sintética que
asegure la proteccion de las mismas.sin afectar su brille, cuando se sometan al
ensayo indicado en el numeral 5.4,

3.2.4 Medio Ambiente. El fabricante de! distintivo debe presentar declaracién
de, conformidad segln numeral 5.6 con base en lo establecido en la NTC-
ISONEC 17050~1 y 17050-2 en la que garantice que el proceso de elaboracién
de este elemento sea amigable con el medio ambiente, de acuerdo al decrato
No. 3930 de 2010 “Usos del agua y residuos liquidos”, Decreto No. 4741 de
2005 "Por el cual se reglamenta parcialmente la prevencion y el manejo de los
residuos o desechos peligrosos generados en el marco de la gestion integral”,
Guia de buenas practicas para el sector de galvanotecnia, buenas practicas
ambientales para el sector de recubrimientos electroliticos en Colombia y demas .
normatividad ambiental vigente en Colombia que diera lugar en el proceso o que
derogue las antes mencionadas.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empadqgue. El distintivo se debe empacar de tal manera que no sufra dafio
o deterioro durante el transporte o almacenamiento. Cada distintivo se debe
adherir a una base de carfulina, la cual @ su vez debe estar contenida en una
bolsa de polietileno que permifa ver su contenido. El empaque colectivo debe
realizarse en cajas de carton.

3.3.2 Rotulado. En la parte posterior de cada distintive se debe grabar el
nombre del proveedor o marca registrada y afio y/o nlmero de fabricacién. La
cartulina llevara la siguiente informacion:;

. Nombre del proveedor o marca registrada
Afio de fabricacion y/o nlimerc del contrato
. Recomendaciones de cuidado y uso,

Las cajas en la cara frontal deben identificar nombre del pfoducto, cantidad de
unidades que contiene, nembre: del contratista, nimero y afio del contrato.

La entidad contratante deberé establecer en ol pliege de condiciones si requiere
ofre tipo de rotulado y/o empaque a lo establecido en la presente especificacién
téenica.
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Se debera coordinar con la unidad contratante o Almacén de Intendencia
correspondiente, si es requerido ofro tipo de rotulado como cadigo de barras,
codigo azteca, entre ofros.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O
RECHAZQ '

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote de distinfivos, se debe extraer al azar una
muestra conformada por el nlimero de unidades indicado en la tabla 3. Scbre
cada unidad de la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar
si estos cumplen los requisitos generales, requisitos de -empaque y rotulado
especificados. Este plan de muestreo corresponde a2 un muestrec simple,
inspeccién reducida, nivel de inspeccién general | y un nivel aceptable de calidad
(NAC) del 8,5% de acuerdo con Ja Norma Técnica Colombiana NTC- ISO 2850-
1, actualizacién vigente.

Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado.

5190 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1200 13 3 4
1201 -3200 20 5 B
3201 - 10 000 32 6 7

Nota 1: Para los lotes menores de 51 unidades, ¢l plan de muestreo 2 aplicar debe ser
acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales vy
requisitos de empaque y rotulado. Si el niimero de unidades defectuosas en ia S —
muestra es menor o igual al nimero de aceptacién, se acepta e lote siempre w T
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cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectucsas
es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la NTMD-0004-A2. Cuando
se efectle la evaluacion de un lote que haya sido previamerite devuelto, se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas
condiciones segln lo establecido en la Nerma Técnica Colombiana NTC-1SO
2869-1, actualizacion vigente.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccién estricta bajo las mismas condiciones, segan lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - 1SO 2859 — 1, actualizacién
vigente.

42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo
establecido en la Gula Técnica Ministetio de Defensa GTMD-0004, actualizacién
vigente,

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos -en producto terminado.
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en
la tabla 4. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de
inspeccion especial 8-3 inspeccidn reducida y un nivel aceptable de calidad
{NAC) del 8,5%, de acuerdo con la Norma Téchica Colombiana NTC - ISO
2859~1 actualizacidn vigente.

Tabla 4. Plan de muestreo para.evaluar requisitos especificos.

Tamafio de lote Tamafo de la Numerode | - Nimero de
- {Unidades) Muestra (Unidades) | aceptacion | .  rechazo
51- 150 2 1 2z
151 - 500 3 1 2

501 -3 200 5 1 2
3201 -235 000 8 2 3
35 000 o mas 20 S 33

Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe seracordadoe entre el proveedor y el comprador.
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4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.
Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
de aceplacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos
generales y requisitos de empague v rotulado. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o
techazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la Guia
Técnica del Ministerio de Defensa Nacional GTMD-0004 {actualizacién vigente)
“Evaluacion de la conformidad para los productos del sector defensa” del
Ministerio de Defensa Nacional”. Cuando se efectile la evaluacién de un lote gue
haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccion normal baje las mismas condiciones. segin lo establecido en la
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859 -1 (actualizacién vigente)
“Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos. Partte 1: Planes de
muestreo determinados por el nivel aceptable de calidad {NAC) para inspeccién
lote 2 lote”.

5. METODOS DE ENSAYO
51 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacién de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccién
visual. S} es solicitado, se debe comparar con una muestra de referencia o la
presente especificacion técnica. La deferminacién de las dimensiones debe
efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precisién de acuerdo con la
dimension y el elemento @ medir, atendiendo las recomendaciones establecidas
en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia v
mediciones en general.

5.2 ANALISIS QuiMmico

La verificacién quimica del material se debe verificar de acuetdo con lo indicado
en las normas ASTM E1621, ASTM E60, UNE-EN 15083 o emplear otro método
de ensayo de amplio reconocimiernito, el cual debe estar debidamente validado v
soportado por el laboratorio que lo desarrolie.

5.3 ENSAYO DE RESISTENCIA AL ESMALTE VITRIFICABLE

5.3.1 Principio del método. Este método se establece para determinar ia
resistencia del esmalte vitrificado a altas temperaturas.

e e SRR

A S

5.3.2 Aparatos. Horno con capacidad de 700° C W
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5.3.3 Procedimiento. Las muesiras sometidas a ensayo se depositan en el
horno a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la
exposicion se-sustraen del horno.

5.3.4 Expresion de resultados. Se debe observar que se desprende la
pelicula de la laca del elemento y esta debe tener un aspecto-de coloide.

5.4 VERIFICACION DEL LACADO

5.4.1 Principio del método, Este método establece la existencia de lalaca y la
calidad de ésta.

5.4.2 Preparacién. En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicién:

Hidroxido. de sodio 15

Carbonato de sodio 20
Fosfato de trisodio 8

Metasilicato de sodio 30
Jabén industrial 1

Temperatura 45 °C - 50 °C, voltaje 3 - 10 voltios, Amperios: variables de acuerdo
ala carga.

5.4.3 Procedimiento. Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico
ya sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la
cenductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se debe
empezar a ebservar efervescencia que proviene de los elementos sumergidos en
la superficie-del tanque.

Si es asi se deben retirar las plezas v con cuidado se deben limpiar con agua a
femperatura ambiente,

5.4.4 Expresién de resultados. Se debe cbservar desprendimiento de Ia
pelicula de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.
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55 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracidon de
conformidad “del ‘cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de
acuerdo con la NTC- ISO/IEC 17050-1 y NTC- ISO/NEC 17050-2, soportando lo
manifestado en informes de laboratorio en los cuales haya realizado o realice
sus prusbas de verificacion. '

6. APENDICE
61 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacién de las presenies normas, debe utilizarse & actualizacién gue
esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista
alguna-inconsistencia o novedad en su aplicacién, esta debe ser consultada ante
el Instituto Colombiano de Normas Técnicas y Certificacién o al organismo
correspondiente.

GTMD-0004 Evaluacion de la Conformidad para los Producios del Sector
Defensa.
NTC-478 Aleaciones de cobre-zing elaboradas. Composicion quimica

y Formas de produccién elaborados.

NTC/SO 2859-1 Primera Actualizacion. Procedimientos de muesireo para
inspeccion por afributos. Parte 1: Planes de muestreo
determinados por el nivel acepiable de calidad (NAC) para
inspeccion lote g lote.

NTCHSO- Evaluacion de la conformidad. 17050-1. Declaracidon de

IEC17050-1 confotmidad del proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

NTC/ASO-IEC1705- Evaluacion de la conformidad. 17050-2. Declaracion de

2 conformidad del proveedor. Parte 2- Documentacion de
apoyo.

ASTM E1621 (Standard Practice for Analysis of Metals, Ores, and Related

Materials by ‘Spectrophotometry) que equivale a la técnica ,,
de espectrometria de rayos X. ﬁ/
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ASTM E60 {Standard Fractice for Analysis of Metals Ores, and Related
Materials by Spectrophotometry) que equivale a la {échica
de espectrofotometria.

UNE-EN 150631 (Copper and cooper alloys — Dtermination of main
gonstituens and impurities by wabelength dispersive X
ray fluorescence spectrometry {(XRF) Part 1: Guidelines to
T the method

Nota 3. Para la aplicacién de las nermas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizacién que esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

6.2 ANTECEDENTES

« Especificacion técnica Distintivo Direccidn Administrativa y Financiera ET- PN —
218 (2012-08-07}.

e Resolucion No. 04251 del 01 de diciembre de 2025 “Por la cual se
modifica parcialmente la Resolucioén nro. 03372 del 26 de octubre de
2009, “Por la cual se expide el Reglamento de Uniformes, Insignias,
Condecoraciones y Distinfivos para el Personal de la Policla Nacional”, se
crea y reglamenta el Distintivo de la Direccién Loglstica y Financiera”, se
reglamenta el distintivo de la Direccién Logistica y Financiera”,
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Prélogo

Especificacion Técnica ET-PN-034, aprobada el 2026-02-20.

La presente especificacion esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el
objeto que responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la
Policia Nacional.

A continuacion, se relacionan las instituciones, unidades policiales y empresas
que colaboraron en el estudio y elaboracién de esta especificacién técnica a
través de su participacion en el proceso de normalizacion.

GRUPO CONTROL DE CALIDAD - DIRECCION LOGISTICA Y FINANCIERA.
OFICINA DE RELACIONES Y COOPERACION INTERNACIONAL
MEDALLAS COLOMBIANAS - MECO

CONDECORAR S.A.S.

Normatividad

Resolucién numero 8312 del 11 de diciembre del 2018 ‘por fa cual se desarrolia el
Sistema de Aseguramiento de la Calidad el que comprende la Normalizacién
Técnica, la evaluacion de la conformidad y seguimiento en vida til para las
adquisiciones de material de intendencia y equipo armamento menor Y proteccién
en el Ministerio de Defensa Nacional; y se deroga la Resolucién 2514 de 2012”

Guia Técnica del Ministerio Defensa Nacional GTMD-0004-A4 (actualizacion
vigente) “Evaluacion de la conformidad para los productos del sector Defensa”.

Resolucion 05884 del 27 de diciembre de 2019 por la cual se expide el “Manual

para la Administracién de los Recursos Logisticos de la Policia Nacional de
Colombia”.
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1. OBJETO
Esta especificacion técnica tiene por objeto establecer los requisitos generales,
especificos, de rotulado y empague que debe someterse el distintivo de la Oficina
de Relaciones y Cooperaciéon Internacional, creado por la Policia Nacional
mediante la Resolucion 02668 del 15 de agosto de 2025 “Por la cual se crea y se
reglamenta el Distintivo de la Oficina de Relaciones y Cooperacion Internacional”.
2. DEFINICIONES Y APLICACIONES
2.1 DEFINICIONES

Acabado: calidad de un objeto en los detalles finales de su elaboracion,
especialmente en lo que se refiere a su aspecto.

Ampolla: Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.

Anverso: en las monedas, distintivos y medallas, haz que se considera principal
por flevar el busto de una persona o por otro motivo.

Anagrama: Palabra que es el resultado de la reorganizacion de las letras que
Componen ofra palabra del mismo idioma o lengua.

Arenado: el arenado es un proceso mediante el cual se erosiona la parte mas
externa y superficial de un material mediante una abrasién.

Aristas vivas: Seccidn sobresaliente que resulta de la interseccion de dos Planos,
considerada hacia la parte exterior del &ngulo o arista que forman.

Bisel: Borde cortado oblicuamente.

Circunferencias concéntricas: se dice que dos o mas circunferencias son
concentricas cuande sus centros coinciden.

Coloide: sustancia que se dispersa lentamente en un liquido.

Corrosidn: Ataque destructivo de un metal por reaccién quimica o electroquimica
con su medio ambiente.

Defectos de estampado y/o troquelado: Imperfeccién en la impresion sobre el
Metal como repisado o falta de definicién en el relieve.
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Ensortijado: Dar forma de anillo o rizo a algln elemento (cintas o cabelio).
Equidistante: Que esta a la misma distancia de un punto o entidad que otro.

Esmalte: Barniz o pasta brillante y dura, que se obtiene fundiendo polvo de vidrio
coloreado con éxidos metdlicos y que por medio de la fusion se adhiere a Ia
porcelana, loza, metales, etc.

Fusion: accion y efecto de fundir o fundirse.

Laton: aleacion de cobre y cinc, de color amarilio palido y susceptible de gran
brillo y pulimento.

Mancha: Parte de alguna cosa con distinto color del general o dominante en ella.

Muestra: parte o porcién extraida de un conjunto por métodos que permiten
considerarla como representativa de él.

Muestra prototipo: Elemento testigo, avalado por la entidad contratante (luego de
la adjudicacion del contrato) para efectos de comparacién durante la evaluacion
del lote, el cual cumple con las caracteristicas técnicas descritas en la Norma
Técnica o en la Especificacion Técnica correspondiente.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
presumiblemente uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para
ser sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero
de origenes productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

Lote de produccion: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones vy
técnicas de produccion presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccion
como un conjunto unitario.

Opacidad: cualidad de opaco.

Orla: Franja o tira de adorno que se graba, se dibuja, se afiade o se estampa en la
orifla de un papel, una tela ¢ un objeto. :

Paralelo: Cada uno de los circulos menores paralelos al ecuador, gue se suponen
descritos en el giobo terraqueo
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Peladura: falta de continuidad en la pelicula de acabado.

Porosidad: pequefios agujeros © huecos en la superficie del material.

Puntilla: Aguja recta que permite la sujecion del distintivo a la prenda.
Rayén: raya o incisidén que estropea o dafia algo.

Rebaba: Porcién de materia que sobresale en los bordes o en la superficie de un
objeto cualquiera en frio lamina metdlica y fabricar completa o parcialmente
piezas, bien sea para cortar, doblar o conformar una forma previamente definida.

Recubrimiento: se emplea con el fin de proteger un metal de la corrosién.

Truncada: Forma tridimensional obtenida cortando un sélido con dos planos no
coplanares, o quitando un vértice de dicho solido {como un cono, pirdmide, prisma,
etc.) con un plano que por lo general no es paralelo a la base.

Vitrificar: hacer que algo adquiera las apariencias del vidrio.
2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta especificacion técnica en procesos de adquisicién, las
unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

2.2.1 Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2 Determinar el plan de muestreo a aplicar si la cantidad de elementos a
adquirir es menor a 51 unidades, y serd de acuerdo a la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2859-1 (version vigente).

2.2.3 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente especificacion

técnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y
el contratista.

2.24 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y
17050-2) suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.
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3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES

Para la inspeccion de los requisitos descritos a continuacion, se debera tomar el
distintivo vista de frente al evaluador, el disefio del distintivo de la Oficina de
Relaciones y Cooperacién Internacional tendra las siguientes caracteristicas:

3.1.1 Disefio: E! distintivo de la Oficina de Relaciones y Cooperacién
Internaciconal, debe tener las siguientes caracteristicas las cuales seran evaluadas
vista de frente del evaluador y conforme al numeral 5.1

El distintivo de la Oficina de Relaciones y Cooperacién Internacional, estara
conformado por una estrella tridimensional de cuatro puntas (rosa de los vientos)
en tono plata en alte relieve, sobre la cual se sobrepone una figura concéntrica
color azul oscuro con bisel dorado, en la circunferencia externa en la parte
superior llevara el texto “POLICIA NACIONAL DE COLOMBIA” en alto relieve de
color dorado, letra arial en negrita, mayuUscula, tildada.

La parte inferior de la circunferencia externa lleva el texto “COOPERACION
INTERNACIONAL" en alto relieve, de color dorado, letra ariai en negrita,
mayuscula, tildada

En la circunferencia interna se encuentra bordeada con tres circunferencias en el
siguiente orden, la externa de color amarillo, seguida de otra en azul y termina con
una en color rojo, tendra un globo terrdqueo de color dorado en alto relieve y el
fondo sera liso, en el cual se resalta el mapa de Colombia en tres colores amarillo,
azul y rojo, sobre este se proyecta una bandera blanca y verde lisa en alto relieve,
emergiendo desde Colombia hacia el mundo.

Rodeando la circunferencia externa lleva un laurel de tres hojas color dorado,
semiabierta hacia la parte superior, frutada hacia el interior con 11 gules o frutos
color marrén (seis a la derecha distribuidos simétricamente) y (cinco a la izquierda
ubicados distribuidos simétricamente), y en la parte inferior llevard una cinta
ondeante color dorado, con los extremos terminados en dos puntas, el cual llevara
el texto en latin "SECURITAS - STATU - RECIPROCITAS", letra arial, maylscula,
tildada y en color negro.

En la parte superior de las circunferencias, se encuentra una figura tridimensional
de un céndor en color dorado, con las alas extendidas en posicidn de vuelo. El ave
esta orientada frontalmente, con la cabeza levemente girada hacia la izquierda.
Sus patas se extienden hacia abajo y sujetan firmemente la joya, integrandose
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estructuralmente con ella. El plumaje estd detallado con relieve, destacando las
plumas de las alas y el cuello, mientras que el dorado metélico le otorga un
acabado brillante y uniforme.

3.1.2 Sistema de ajuste. Mediante dos agujas de sujecidn en sentido vertical con
estoperol metalico.

3.1.3 Dimensiones. Ei distintivo debe cumplir con las dimensiones establecidas
en la Tabla No. 1. (Ver figuras 1 a 3).

Tabla No. 1. Dimensiones Distintivo de la Oficina de Relaciones y
Cooperacién Internacional.

IMENSIONES -

Ancho estrella (rosa de los vientos) 40 mm £ 1.0mm A
Alto estrella (rosa de los vientos) 40 mm £ 1.0mm B
Ancho circunferencia laurel a laurel 30 mm £ 1.0mm C
Alto del cdndor a cinta 36 mm £ 1.0mm D
Diametro circunferencia interna azul oscuro 24 mm £ 1.0mm E
Ancho cinta 36 mm £ 1.0mm F

3.1.4 Acabado. Los colores deben ser vitrificados. Las superficies (anverso y/o
reverso) no deben presentar cortes, opacidad, manchas, peladuras, porosidades,
rayones, ampoilas o cualquier otro defecto que afecte la presentacion del
elemento, la pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas
extrafias, no debe presentar superficies rugosas o toscas, la operacién de

estampado o troquelado, corte y perforado no deben dafiar o diferir con el disefio o
forma del distintivo.

Los componentes deben ir soldados por electro fusién u otro procedimiento
convencional con material de aporte. Las soldaduras no deben presentar fisuras,

fusion incompleta, ni falta de penetracidn, asi mismo estaran exentas de
porosidad.

Ninguno de los componentes del distintivo debe presentar evidencia de corrosion

a simple vista, ni al momento de la inspeccion, ni durante todo el tiempo de vida
utit de la misma.
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3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Material. EI material metalico del distintivo debe cumplir con los requisitos
establecidos en la tabla 2, la verificacién se debe realizar de acuerdo con lo
indicado en €| numeral 5.2

Tabla 2. Requisitos para el material metalico

87% minimo

CuZn10 \
93% maximo Resto hasta completar el 100%

3.2.2 Esmalte vitrificado. Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido,
fundido con éxidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, los colores y
la opacidad deseada asi como la translucidez. El esmaltado vitrificable debe tener
un acabado con apariencia de cristal, cuando se sometan al ensayo indicado en el
numeral 5.3.

3.2.3 Laca. El distintivo debe tener un recubrimiento en laca sintética que
asegure la proteccion de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan al
ensayo indicado en el numerai 5.4.

3.2.4 Medio Ambiente. El fabricante del distintivo debe presentar declaracion de
conformidad segn numeral 5.6 con base en lo establecido en fa NTC-ISO/IEC
17050-1 y 17050-2 en la que garantice que el proceso de elaboracion de este
elemento sea amigable con el medio ambiente, de acuerdo al decreto No. 3930 de
2010 "Usos del agua y residuos liquidos”, Decreto No. 4741 de 2005 “Por el cual
se reglamenta parcialmente la prevencién y el manejo de los residuos o desechos
peligrosos generados en el marco de la gestion integral’, Guia de buenas
practicas para el sector de galvanotecnia, buenas practicas ambientales para el
sector de recubrimientos electroliticos en Colombia y demas normatividad
ambiental vigente en Colombia que diera lugar en el proceso o que derogue ias
antes mencionadas.
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3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. El distintivo se debe empacar de tal manera que no sufra dafio o
deterioro durante el transporte o almacenamiento. Cada distintivo se debe adherir
a una base de cartulina, la cual a su vez debe estar contenida en una bolsa o
empaque transparente que no este catalogado como plastico de un solo uso. El
empadque colectivo debe realizarse en cajas de cartdn.

3.3.2 Rotulado. En la parte posterior de cada distintivo se debe grabar el nombre
del proveedor o marca registrada y afio y/o niimero de fabricacién. La cartulina
llevara la siguiente informacién:

. Nombre del proveedor 0 marca registrada
. Afio de fabricacidn y/o nimero del contrato
. Recomendaciones de cuidado y uso.

lLas cajas en la cara frontal deben identificar nombre del producto, cantidad de
unidades que contiene, nombre del contratista, nlimero y afio del contrato.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si requiere

otro tipo de rotulade y/o empaque a lo establecido en la presente especificacién
tecnica.

Se deberd coordinar con la unidad contratante o Almacén de Intendencia
correspondiente, si es requerido otro tipo de rotulado como cédigo de barras,
codigo azteca, entre otros.

4, PLANES DE MUESTREOQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote de distintivos, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicado en la tabla 3. Sobre cada unidad
de la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si estos
cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque v rotulado especificados.
Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida,

nivel de inspeccién general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de
acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC- ISO 2859-1, actualizacion
vigente.
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Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de
empadque y rotulado.

”51 - 90 2 1 2
91-150 3 1 2

Continuacién Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado.

51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201 -3200 20 5 6
3201-10000 32 6 7

Nota 1: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador,

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al nimero de aceptacidn, se acepta el lote siempre y
cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuosas
es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en fa NTMD-0004-A2. Cuando
se efectle la evaluacién de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas
condiciones segln lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO
2859-1, actualizacion vigente.

~Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccidn estricta bajo las mismas condiciones, segin lo
establecido en fa Norma Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 — 1, actualizacion
vigente.
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42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo
establecido en la Guia Tecnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacion
vigente.

4.2.1 Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado.
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en
la tabla 4. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de
inspeccion especial S-3 inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC)
del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC — I1SO 2859-1
actualizacion vigente.

Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

-~ Tamano delote . |+ Tamafiodela:
_(Unidades) | Muestra (Unidades) | = ace acion -
51- 150 2 1
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35 000 8 2 3
35 000 o mas 20 5 6

Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual
0 mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor,
de acuerdo con los criterios indicados en la Guia Técnica del Ministerio de
Defensa Nacional GTMD-0004 (actualizacion vigente} “Evaluacion de la
conformidad para los productos del sector defensa” del Ministerio de Defensa
Nacional”. Cuando se efectle la evaluacién de un lote que haya sido previamente
devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las
mismas condiciones segin lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-
ISO 2859 -1 (actualizacién vigente) “Procedimientos de muestreo para inspeccién




