
ENSAYO POR LIQUIDOS PENTRANTES 

ESTRUCTURA METALICA 
ASCENSOR TORRE C 

 

Eng. Wilson López 

COLOMBIA 

 Fecha:28-11-2025 



Estrutura: Reporte No. 1

Cliente: Hoja No. 1 5

Plano(s): O.P.:

Fecha:

Método de Ensayo

JUNTA DE SOLDADURA EN T

Especificación Material ASTM A572 Gr 50

Espesor: 1/4"

LIMPIEZA CON CEPILLO METALICO
AMBIENTE 32°C
OXYWELD TYPE II

10min
Limpieza Intermedia: 5Min

OXYWELD  TYPE II
Iluminacion: AMBIENTE >1200 LUX

10Min

ACEPTADO
Produccion
-
SMAW-SHIELDED METAL ARC WELDING

SE INSPECCIONAN LA JUNTAS DE SOLDADURA FILETE DE ESTRUCTURAS RELACIONADAS
ACONTINUACION:
JUNTA DE SODLADURA FILETE COLUMNA No. 1
JUNTA DE SODLADURA FILETE COLUMNA No. 2

NO SE DETECTAN INDICACIONES RELEVANTES EN LAS JUNTAS INSPECCIONADAS, EL RESULTADO DE LA INSPECCION ES ACEPTADO

SEGÚN LOS CRITERIOS DE ACEPTACION DE LA CLAUSULA 8, PARTE C DEL CODIGO AWS D1.1. EDICION 2025.

Realizado por:

No Requiere

Realizado por:

NIVEL:

FIRMA:

Última Edición: 12 de diciembre de 2018

INSPECCIÓN LÍQUIDOS PENETRANTES
PROCESO CONTROL DE CALIDAD

Control de Calidad Producción Cliente (si aplica)
NOMBRE: WILSON LÓPEZ

II

Soldador:
Estampe Soldador:
Proceso:

Parte (s) Inspeccionada (s):

Resultado de la Inspección

WILSON LOPEZ

Re-inspección

ESTRUCTURA METALICA  ASCENSOR TORRE C

INGELAB 5G-CONSORCIO ADECUACIONES Y CONCRETOS S.A.S.

PLANTA GENERAL PL01

Resultados del Ensayo:

de

25/10/2025

TIPO II METODO C-REMOVIBLE CON SOLVENTE VISIBLE

Tipo de Junta de Soldadura 

Limpieza Inicial:
Temperatura de la Superficie:
Marca del Penetrante:

Tiempo de Penetración:

Marca del Revelador:

Tiempo de Revelado:



Estrutura: Reporte No. 1

Cliente: Hoja No. 2 5

Plano(s): O.P.:

Fecha:

Método de Ensayo

JUNTA DE SOLDADURA EN T

Especificación Material ASTM A572 Gr 50

Espesor: 1/4"

LIMPIEZA CON CEPILLO METALICO
AMBIENTE 33°C
OXYWELD TYPE II

10min
Limpieza Intermedia: 5Min

OXYWELD  TYPE II
Iluminacion: AMBIENTE >1300 LUX

10Min

ACEPTADO
Produccion
-
SMAW-SHIELDED METAL ARC WELDING

SE INSPECCIONAN LA JUNTAS DE SOLDADURA FILETE DE ESTRUCTURAS RELACIONADAS
ACONTINUACION:
JUNTA DE SODLADURA FILETE COLUMNA No. 3

NO SE DETECTAN INDICACIONES RELEVANTES EN LAS JUNTAS INSPECCIONADAS, EL RESULTADO DE LA INSPECCION ES ACEPTADO

SEGÚN LOS CRITERIOS DE ACEPTACION DE LA CLAUSULA 8, PARTE C DEL CODIGO AWS D1.1. EDICION 2025.

Realizado por:

No Requiere

Realizado por:

NIVEL:

FIRMA:

Última Edición: 12 de diciembre de 2018

NOMBRE: WILSON LÓPEZ

II

Re-inspección

Control de Calidad Producción Cliente (si aplica)

Parte (s) Inspeccionada (s):

Resultado de la Inspección

WILSON LOPEZ

Marca del Revelador:

Tiempo de Revelado:

Resultados del Ensayo:
Soldador:
Estampe Soldador:
Proceso:

TIPO II METODO C-REMOVIBLE CON SOLVENTE VISIBLE

Tipo de Junta de Soldadura 

Limpieza Inicial:
Temperatura de la Superficie:
Marca del Penetrante:

Tiempo de Penetración:

INSPECCIÓN LÍQUIDOS PENETRANTES
PROCESO CONTROL DE CALIDAD

ESTRUCTURA METALICA  ASCENSOR TORRE C

INGELAB 5G-CONSORCIO ADECUACIONES Y CONCRETOS S.A.S. de

PLANTA GENERAL PL01

27/10/2025



Estrutura: Reporte No. 2

Cliente: INGELAB 5G-CONSORCIO ADECUACIONES Y CONCRETOS S.A.S. Hoja No. 3 5

Plano(s): O.P.:

Fecha:

Método de Ensayo

JUNTA DE SOLDADURA EN T

Especificación Material ASTM A572 Gr 50

Espesor: 1/4"

LIMPIEZA CON CEPILLO METALICO
AMBIENTE 34°C
OXYWELD TYPE II

10min
Limpieza Intermedia: 5Min

OXYWELD  TYPE II
Iluminacion: AMBIENTE >1100 LUX

10Min

ACEPTADO
Produccion
-
SMAW-SHIELDED METAL ARC WELDING

SE INSPECCIONAN LA JUNTAS DE SOLDADURA FILETE DE ESTRUCTURAS RELACIONADAS
ACONTINUACION:
JUNTA DE SODLADURA FILETE COLUMNA No. 4

NO SE DETECTAN INDICACIONES RELEVANTES EN LAS JUNTAS INSPECCIONADAS, EL RESULTADO DE LA INSPECCION ES ACEPTADO

SEGÚN LOS CRITERIOS DE ACEPTACION DE LA CLAUSULA 8, PARTE C DEL CODIGO AWS D1.1. EDICION 2025.

Realizado por:

No Requiere

Realizado por:

NIVEL:

FIRMA:

Última Edición: 12 de diciembre de 2018

NOMBRE: WILSON LÓPEZ

II

Re-inspección

Control de Calidad Producción Cliente (si aplica)

WILSON LOPEZ

Marca del Revelador:

Tiempo de Revelado:

Resultados del Ensayo:
Soldador:
Estampe Soldador:
Proceso:

Parte (s) Inspeccionada (s):

Resultado de la Inspección

Tiempo de Penetración:

INSPECCIÓN LÍQUIDOS PENETRANTES
PROCESO CONTROL DE CALIDAD

ESTRUCTURA METALICA  ASCENSOR TORRE C

de

PLANTA GENERAL PL01

28/10/2025

TIPO II METODO C-REMOVIBLE CON SOLVENTE VISIBLE

Tipo de Junta de Soldadura 

Limpieza Inicial:
Temperatura de la Superficie:
Marca del Penetrante:





Hoja No. 4 5

Fecha:

REGISTRO FOTOGRAFICO

de

28/11/2025



Hoja No. 5 5

Fecha:

No. 4

No. 4

REGISTRO FOTOGRAFICO

de

28/11/2025


