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Seccion B - Seccion Sistema de Bombeo
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TUBERIA Y ACCESORIOS AGUA POTABLE

¢ Latuberia de suministro de agua potable a instalar seran en PVC Presion (PVC-P) fabricados bajos las normas

NTC 382, unidas mediante conexiones soldadas.

*  Eltipo de tuberia PVC Presion sera de acuerdo con su diametro asi: Tuberia @1/2" PVC-P RDE9 (Presion de

trabajo a 23°C: 500 psi), Tuberia @3/4" PVC-P RDE11 (Presion
RDE13.5 (Presion de trabajo a 23°C: 315 psi), Tuberia @1 1/4"
23°C: 200 psi).

*  Los accesorios seran Shedule 40 PVC Tipo 1, Grado 1.

*  Se debera limpiar el extremo del tubo y la campana del accesorio con limpiador removedor recomendado por el
fabricante. Esto se debe hacer aunque aparentemente estén perfectamente limpios.
»  Utilizar soldadura liquida especificamente para la union entre accesorios y tuberias de agua PVC-P. En ningtn

caso se debera utilizar tuberia liquida para CPVC.

*  Antes de aplicar la soldadura pruebe la unién del tubo y el accesorio. El tubo no debe quedar flojo dentro del
accesorio. En caso de que ocurra, pruebe con otro tubo y otro accesorio.
*  Sedebe dejar secar la soldadura 1 hora antes de mover la tuberia y esperar 24 horas para someter la linea a

presion.

TUBERIA Y ACCESORIOS AGUA CALIENTE

*  Latuberia para agua caliente sera en CPVC rde11 el cual debe estar fabricado bajo la norma NTC 1062 y ASTM

D2846 y con certificado para transporte de agua potable.

»  Utilizar soldadura liquida especificamente para la union entre accesorios y tuberias CPVC.

TUBERIA Y ACCESORIOS DE CUARTO DE BOMBAS

* Latuberia para agua potable en el cuarto de equipos de bombeo sera en Polipropileno PN16 (PPR PN16)
certificadas para conduccion de agua potable, con uniones por electrofusion o termofusion.

SOPORTES

*  Los soportes no deben aprisionar la tuberia ni impedir los movimientos longitudinales necesarios debidos a

expansiones térmicas.

* Los soportes para agua fria PVC-P deberan espaciarse de acuerdo a su diametro asi:

¢ Tuberia agua fria PVC-P de @1/2" : 1m maximo
*  Tuberia agua fria PVC-P de @3/4" y @1": 1.20 maximo.
¢ Tuberia agua fria PVC-P de @1 1/4": 1.35m maximo.

*  Tuberia agua fria PVC-P de @1 1/2" y @2": 1.65m maximo.

*  Tuberia agua fria PVC-P de @2 1/2 y @3": 2.05 méaximo.

* Los soportes para agua caliente deberan espaciarse de acuerdo a su diametro asi:
*  Tuberia agua caliente CPVC de @1/2", @3/4" y @1": 0.90m maximo.
*  Tuberia agua caliente CPVC de @1 1/4",1 1/2" y 2": 1.20m méximo.
*  Los soportes para agua potable en Polipropileno PPR PN16 deberan espaciarse de acuerdo a su diametro asi:

*  Tuberia agua fria PPR de @16mm: 0.50m maximo.
o Tuberia agua fria PPR de @20mm: 0.75m maximo.

*  Tuberia agua fria PPR de @25mm y @32mm: 0.80m maximo.
*  Tuberia agua fria PPR de @40mm y @50mm: 1.10m méaximo.

e Tuberia agua fria PPR de @63mm: 1.40m maximo.
*  Tuberia agua fria PPR de @75mm: 1.70m maximo.
*  Tuberia agua fria PPR de @30mm y 110: 1.80m maximo.

PRUEBA DEL SISTEMA DE SUMINISTRO DE AGUA

Al completar una seccion o el sistema completo de suministro de

deben ser sometidos a prueba y se debe comprobar su hermeticidad, bajo una presion de agua de 60 psi. Esta
presion se debe mantener como minimo por 15 minutos. El agua utilizada para la prueba se debe obtener de

una fuente de suministro potable.

DESINFECCION DEL SISTEMA DE AGUA POTABLE

Las instalaciones de agua potable nuevas deben ser purgadas de materiales perjudiciales y desinfectadas

antes de usarse.

*  Las tuberias deben ser drenadas con agua potable, hasta que el agua sucia sea retirada de las salidas.
¢ Lared debera llenarse con una solucion de cloro en agua por lo menos 50 mg/L de cloro. El sistema debe

ser sellado y debe permanecer con la solucion 24 horas; o el

con una solucion de cloro en agua que contenga por lo menos 200 mg/L de cloro, y debe permanecer asi

durante 3 horas.
*  Después del periodo de espera, el sistema debe ser drenado
sea purgado del sistema.

*  El procedimiento se debe repetir cuando se demuestre, si el analisis microbiolégico, que la

contaminacion continua presente en el sistema.

de trabajo a 23°C: 400 psi), Tuberia @1" PVC-P
y mayores PVC-P RDE21 (Presion de trabajo a

agua, el sistema o la porcién completada

sistema o parte del mismo debe ser llenado

con agua potable limpia hasta que el cloro
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