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1 OBJETO

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos técnicos y
parametros que deben cumplir la grabadora laser y los ensayos a los cuales deben
someterse para satisfacer la demanda de produccion y calidad de las diferentes
plantas que conforman el Batallon de Mantenimiento “José Maria Rosillo”.

La Especificacion Técnica se crea adicionalmente con el objetivo de estandarizar
los procesos de produccion y mantenimiento, ya que al garantizar las condiciones
tecnicas que requieren los equipos y maquinas que intervienen en los procesos, se
garantiza la calidad del producto terminado. Por otro lado se requiere la grabadora
laser para crear marcas profundas y duraderas en la lamina con la cual se fabrica

la marmita y el jarro para cantimplora, asi mismo identificando el lote de produccién
y el fabricante.

2 DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Dimension’. Es un nimero relamonado con las propiedades métricas 0 topolégucas

de un objeto matematico. La dimension de un objeto es una medida topolégica del
tamano de sus propiedades de recubrimiento.

Distancia de trabajo®. Define la distancia maxima en la cual el objetivo es capaz de
enfocar y se mide desde el cubre objetos/interface del espécimen al lente frontal

del objetivo en el caso de los objetivos con correccion de cubre objetos o medido
desde la superf cie frontal del objetivo en otros tipos.

Distancia de punto3 Es la distancia mas corta del punto a cualquier punto de |a
recta. Esto puede obtenerse con varias herramientas como con la forma pendiente-
ordenada al origen y el teorema de Pitagoras.

El grabado Iéser' El grabado a laser es un proceso que vaporiza los materiales en
forma de rayos para grabar marcas permanentes y profundas. El rayo laser actia |

'hitps //es wikipedia org/wikiDimensi%C3%B3n

‘nitps //www.tecnicaenlaboratorios com/Nikon/info_distancia de trabajo htm# ~text=l 3¢

Oilrzmwwmﬁ

grg/mauvvagegmetry-nome/ans ' Jeome 100 0_‘ ance-Detwes ,.‘.

“hitps.//¢
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como un cincel, grabando marcas al eliminar capas de la superficie del material. E

laser golpea zonas localizadas con niveles masivos de energia para generar el alto
calor necesario para la vaporizacion.

Especificacion Técnica (ET)®. Documento Técnico Normativo elaborado y aprobado
por las Fuerzas Militares o la Policia Nacional, que proporciona reglas, directrices
O caracteristicas para un uso comun y recurrente en las adquisiciones de material
y equipo para las cuales no haya Norma Técnica disponible.

Exactitud®. Es la cercania del valor experimental obtenido, con el valor exacto de
dicha medida. El valor exacto de una magnitud fisica es un concepto utépico, ya
que es imposible conocerlo sin incertidumbre alguna.

Interfaz’. Se trata de un medio que facilita la comunicacién entre una persona y un
sistema tecnolégico. Puede ser fisica, como por ejemplo un teclado o una pantalla
tactil, o bien légica, como una interfaz de software que conecta varias aplicaciones.

Laser®. Es un dispositivo que emite un haz de luz coherente mediante un proceso
de amplificacion optica.

Lote o partida de produccion®. Es una existencia parcial de productos que tienen
caracteristicas idénticas, como la calidad y el tiempo de produccion, ya que se
originan en un proceso de lote o partida en produccion.

Muestra'. Parte o pormén extraida de un conj,”-; 0 por métodos que permiten

‘\.:- ’5 E-’?Hb

considerarla coma.,mpresentatlva de él. T
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Marcado de metal" Permite grabar este tipo de mate l rial con diversas impresiones
alfanuméricas, incluso imagenes, para identificar vanedad de articulos y piezas
producidas en masa |

SResolucion 8912 del Ministerio de Defensa Nacional “por la cual se desarrolia el sistema de Aseguramiento de la calidad el
que comprende la normalizacién Técnica pagina No 4",

*hitps. //empresaﬂmmwwﬂu@ﬁgmmmmﬂ
"https //www.godaddy.com/resc /latamv/digitalizacion/que-es-interfaz-in ia-tecnoloqica

*hitps.//www. UMWWAABQMZQQ; éZQgQ}ﬁZﬂMnguvg,de%20d»odo°/920v %201%C3
%A1ser%20excimer

"hitps //www lis eu/es/lexikon/lote/# .~ text= %20l0te%2C %200%20partida%20en. i -u 00%20partida®%20en%20produce
1%C3%B3n

"“hitps //dle rae esimuestra

Vhitps /WwWW. coummﬂ!m&mdg. ‘ (A

metal/#.~ text= E. ,20de%20metal%20permite v%20piezas%20producidas%20e 'A.- asa
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Precosdn™ Es la protemdad entre las mediciones. La repetitdidac y 2
1SpIOSUCEGES estan relaconatas con 3 precsiln. L2 repetioical es Necesara
para las aphcacionss de fabricactn, especiaimente para i produccon en sene o2
ATWEIES
Potencia™ La potencia se define como 1a energia o trabajo consumido © progucaco
61 U GSleTInNado HYempo
Resolucion de Imagen™. Es el nimero de pixeles por puigada que conbene (1
pulgada = 2 54 centimetros). Esia se expresa en PPP (puntos por puigada en
espahol) o DPI (dots per inch en inglés).
Tolerancia dimensional’®. Se define como la cantidad total que es permitido vanar
en la fabricacion, a una dimensibn especificada en el plano segin la cota nominal.
Software’®, Es |a parte igica o l )
hardware que et el ¢e ’t;.\“;’-..f.< ' e g g
; _ xs‘ SR T
Oglas: Las siglas que ape |
deben ser interpretadas.
NTC: Norma Técnica €«
150 International Standard Organizacibn
GTMD: Guia Téenica dci Ministerio de Defensa.
+ El signo maz/menod (1) 'os un simbolo mateméatico que se emplea a menudo para
indicar la precision de una aproximacion, indica todo un intervalo de valores que
puede tomar una lectura.
2.2 APLICACION
Para aplicar esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicion, se debe
aspecificar en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:
Y nitps e misumi 9L COM/SsOs irefer T
Niitps es wikipedia, ora/wikie e
"httn owrw. cansor Infiniy.e G

nggaend, - laxt=La %2080}
“hiltws Lervew il ous/e
wdmmuum:al/teuunndol[ ns/dirn
/‘Jseu/uu YAN %2018 20008 AHglng
ot /sdindust sl conLma/biag/daf
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2.2.1 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes

a los especificados en esta Especificacion Técnica, éstas deben ser acordadas
entre la entidad contratante y el contratista

2.2.2 En caso de que la Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar
la informacién correspondiente.

2.2.3 Se aclara que el contratista debe asumir los costos que generen por |a
realizacion de los ensayos y las que se consideren necesarias.

2.2.4 La Fuerza debe establecer en el pliego de condiciones como se llevara
a cabo el proceso de garantia si asi se requiere.

2.2.5 La entidad contratante debera acordar con la entidad contratista en €l

pliego de condiciones los mantenimientos y la periodicidad con que se le deben
realizar los mismos.

2.2.6 Sera el contratista el Gnico responsable de la instalacién de cada uno de
los equipos en el lugar donde la fuerza lo requiera, dando las recomendaciones
técnicas necesarias para la operacion de cada uno de los mismos.

2.2.7 En caso de ser requerido la entidad contratante podra exigir al contratista
capacitar el personal que sea designado para el uso del equipo antes de la

manipulacion de los mismos, teniendo presente que quienes lo operen deben ser
idéneos en la operacion de este tipo de maquinas.

2.2.8 La Fuerza debera verificar de acuerdo con la naturaleza del elemento a

contratar los requerimientos medioambientales que se deben exigir segun la
normatividad vugente

3 REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES
3.1.1 Caracteristicas. La maquina grabadora laser por fibra es aplicable a

todo tipo de material metalico, y ciertos plasticos. Este tipo de maquinas permite
grabar o marcar directamente sin el uso de pasta como los pantografos por COZ2.
El sistema galvanométrico permite obtener una alta calidad de grabado en
pequefos caracteres, coédigos de barras, codigos QR o imagenes fotograficas.
Tanto la lente galvanometria de esta Grabadora Laser como su velocidad de
grabado o marcado brindan resultados de calidad superior al grabado convencional
que producen las maquinas laser de CO2 comunes.
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3.1.1.1 Chasis o Estructura del equipo

e Es el soporte fisico donde estan montados todos los componentes del
sistema

o Puede ser estacionario o portatil, dependiendo de la aplicacion industnal

e Debe ser lo suficcentemente robusto para soportar la presion y vibraciones
generadas durante el proceso de grabado

3.1.3 Declaracion de conformidad del fabricante. El proveedor, debe
presentar declaracion de conformidad emitida por la casa fabricante en idioma
castellano con base en lo establecido en la Norma Técnica NTC-ISO/IEC 17050-1
y debe anexar |la documentacion de apoyo establecida en la Norma Técnica NTC-
ISONEC 17050-2, donde garantice que el elemento a entregar cumple con los
requisitos generales y especificos de esta Especificacion Técnica

3.14 Manuales. Se deben entregar de manera digital y fisica los manuales de
operaciones y de partes generales, repuestos y consumibles, en idioma castellano
en los que se incluyan las especificaciones técnicas de cada componente, numero
de partes y cantidad  Una lista de chequeo para el mantenimiento preventivo, donde
se determinen los elementos a revisar, el cambio de repuestos, lubricacion y la
periodicidad del mantenimiento, para cada uno de los elementos del equipo de
soldadura por punto

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

El equipo de soldadura por punto debe estar compuesto como minimo por las
siguientes especificaciones:

Tabla 1. Requisitos ospociﬁcos Grabadora Laser.

R o7 w7\ M
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] Descripcién | Oimensién | " Unidad . 0. |
*No penetra en el matenal, {

| | al tacto la superficie no

presenta irregulandad

Se puede marcar en Min 100 MM
matenales no metalicos
\ corte de acrilico madera
' MDF y otros materiales no

metalicos. Tambén se

O
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Area de marcado puede realizar grabado
hineal
Se puede marcar en
metales hwerro, acero
inoxidable, acero  al Max 150 MM
carbono, acero
galvanizado, laminas de
litanio. Tambén se puede
realizar grabado lineal
‘Fuente laser y electrénica
protegidos por filtros. Min 20 W
«La maquina laser hibnda
Poder de Laser cuenta con dos tubos laser
de marca china de primera
calidad El tubo laser de | MaX 20 i
CO2 o combinado
M
Precision de trabajo m;: 00%013 ::M
" NM
Longitud de onda Laser :::; :g NM
«Cabezal de conte laser Min 7000 MM/S

con sistema de
autoenfoque El cabezal
ajusta automaticamente su
. altura a lo largo de la
Velocidad de marcado | o orficie de la chapa | Max 8000 MM/S
metalica, garantizando una
distancia focal constante

*El cabezal puede ser

doble o simple
Conector N/a USB UsSB

‘ El enfniador de aire industrial enfria y protege el tubo laser de altas temperaturas, garantizando
Modo de eniramienio una salida laser estable y una larga vida util

Modo de operacion N/a Pulsado Pulsado
Sistema de control N/a Ezcad 20 Ezcad 20
P Min 45 KG
=t Max 85 KG

‘Debe tener un dispositivo por el cual se pueda controlar las operaciones segun la desee el
Panel d trol usuario. Software de Procesamiento de Archivos JC EZCAD 2 compatible con archivos de
e eeiink extensién PLT, DXF, DST, BMP, Al, (SOFTWARE OPEN SOURCE), unidad de control

electrénico con conectividad ipo USB a computador
Fuente. Estudio técnico desarrollado por el personal técnico del BAMAN

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. El contratista debe garantizar el transporte, la seguridad
durante el almacenamiento y conservacion de cada una de las maquinas; la Fuerza
definira de acuerdo a las necesidades la forma en que se deberan entregar

empacadas cada una de las maquinas. |
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3.3.2 | Empaque Individual. Todos los elementos que componen la maquina
en menczbn deben venir debidamente envueltos en film plastico elastico (pelicula
plastica) tipo industrial, de tal forma que no sufra dafos o deterioros durante el

transporte y/o almacenamiento

3.3.3 Rotulado. Cada componente que conforma la maquina en mencion
debe llevar sus respectivas etiquetas de fabrica debidamente grabadas con
impresion de dificil borrado y etiqueta de dificil desprendimiento, el rotulado debe
ser claro, legible, teniendo en cuenta las Normas Técnicas NTC, normas
internacionales, reglamentacion técnica y boletines SILOG N°5-A1 y SILOG N°5-
A2 referentes a la identificacion y clasificacion del producto. Cada maquina debe

llevar el rotulo con la siguiente informacion:

-  Numero y fecha del contrato.

- Nombre del fabricante

- Nombre del proveedor.

- Numero de modelo tipo.

- Designacion del producto

- Debe cumplir con la reglamentacion técnica a la identificacion y clasificacion
del producto.

- Unidad de medida: Unidad (C/U).

Nota 1: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que material sea
impreso. El orden de la informacion que debe presentar el rotulo no es indispensable siempre y
cuando cumpla con la informacién requenda. Cada componente debe tener impreso o adhendo
instrucciones y etiquetas de advertencia o cuidado, que indiquen aspectos relacionados con
ensamble, precauciones, instrucciones de seguridad, recomendaciones de uso, recomendaciones

de almacenamiento y demas informacion relevante que sea necesaria

Nota 2: Para efectos de almacenaje y control del almacén de materia prima del Batallon de ASPC
N° 21 este elemento debera tener un rotulado en un lugar visible, y cumplir con lo estipulado en el

BOLETIN SILOG N° 5 - A1

4 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO oL e R
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:el'1 Muestreo. Sobre todos los elementos de la grabadora laser, se debe

alizar una inspeccion visual para verificar si cada elemento cumple con los
réquisitos generales y requisitos de empaque y rotulado. Se debe tener presente
QUe por sus caracteristicas y complejidad seran inspeccionados la totalidad de los
componentes que hacen parte de la grabadora laser

4.1.2. Criterio de aceptaciéon o rechazo para requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Cada uno de los componentes de la maquina,
debe cumplir con lo establecido en la presente Especificacion Técnica en los
numerales 3.1 REQUISITOS GENERALES y 3 3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO. Cuando no se cumpla el criteno de aceptaciéon se rechazara el
componente que no cumpla con los criterios establecidos

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. Se deben verificar los componentes relacionados en el
numeral 3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS del presente documento

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos
especificos. Para verificar los requisitos especificos de la presente especificacion
se debe cumplir con el cien por ciento (100%) de lo establecido en el numeral 3 2
REQUISITOS ESPECIFICOS mediante la verificacion de su funcionamiento y
mediante el método de inspeccion establecido en el numeral 5. METODOS DE
ENSAYO, de la totalidad de sus componentes. Cuando no se cumpla el criterio de
aceptacion se rechazara el componente que no cumpla con los criterios
establecidos.

5 METODOS DE ENSAYO

5.1 PRUEBA DE MAQUINA

Se llevaran a cabo pruebas funcionales de la maquina Grabadora Laser las cuales
seran realizadas en los procesos de produccion, mantenimiento en las plantas del
Batallon de Mantenimiento “José Maria Rosillo”, con el fin de verificar y garantizar
la integridad y el cumplimiento de las Especificaciones Técnicas requendas para el
equipo, su correcto funcionamiento y la calidad del producto de acuerdo a los
parametros establecidos por las secciones de produccion, mantenimiento y calidad.

Tabla 2. Métodos de inspeccion Grabadora Laser.
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e [ Mot | Procedmionto | Ronutado Requerido.
| Con la llegada de Ios Cada uno de oS |
- elementos a la Unidad, se ' elementos que |
| revisan visualmente los | conforman la maquina
; compontes de la maquina | debe cumplir con todas |
| ' grabadora laser para |las caracteristicas Y
' determinar el estado en | requisitos exigidos en
'que llegan. No deben |la presente
4 INSPECCION |tener averias, golpes, | Especificacion
VISUAL roturas, ni reparaciones. | Técnica. Sera causal
Se verifica cada uno de | de rechazo el
ellos para establecer el | componente que no
cumplimiento de los | cumpla con  algun
requisitos de empaque y | numeral descrito en los
rotulado asi como los | requisitos de empaque
requisitos generales. y rotulado y en los
B 2% L __| requisitos generales.
El proveedor que
suministra la maquina con
tiempo  suficiente de
anticipacion a la prueba
CALIBRACION | de maquina, realizara el
DE proceso de calibracion de | Puesta a punto de la
2 MAQUINARIA |las maquinas que se | maquina sometida a
PARA LAS utilizaran en la planta de | pruebas.
PRUEBAS conformado,  ajustando
los parametros de
maquina a fin de tener la
puesta a punto de la
e e e el 4 3 A -..._...-,-....-..,.._.v4,¢m'sma R——— et DL et —
OPERARIOS IDONEOS
La planta de produccion
ASIGNACION | @signara un (01) operano | . interdisciplinario
DE PERSONAL | 'd0neo gue se encuentre o = h o g0 nag
laborando al momento de P . que
3 IDONEO PARA ' | garantizan la idoneidad
L A PRUEBA a prueba, quien sera el do  Ia ueb d
prueba e
DE MAQUINA responsable dQ operar la maquina.
maquina habilitada para
la prueba de maquina.
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Se crea especificacion técnica segun oficio No
l
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Se crea la Especificacion Técnica de acuerdo a
oficio radicado N° 2025694003959263 MDM-
COGFM-COEJC-SECEJ-JEMGF-COLOG-

BRLOG-BAMAN-LACCE-29.25, de fecha 12 de
febrero de 2025, donde se planted la necesidad
por el Batallon de Mantenimiento “José Maria
Rosillo”, ya que se requiere iniciar con el proceso
de implementacién de las lineas de produccion
de la marmita y el jarro para la cantimplora.

NOTA: Por lo cual el Batallén de Mantenimiento
“José Maria Rosillo”, en la presente
Especificacién Técnica, bajo los principios de
0 pluralidad, trasparencia y de acuerdo a las | 05-03-2025
fuentes relacionadas concluye que las mismas
permiten la pluralidad de proveedors, una vez
evidenciados los requisitos técnicos generales y
especificos, necesarios para satisfacer las
necesidades de produccion del Ejército Nacional
que requieran implementacion de las lineas de

produccion

Batallén de Mantenimiento “José Maria Rosillo”,
garantiza y certifica que las caracteristicas
técnicas e informacion técnica consignada en la
presente Especificacion Técnica obedecen a una
investigaciéon  detallada y satisface las
necesidades del Ejército Nacional.
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' Batallon de Mantenimiento “José Maria Rosilio, | |
'garantiza que este documento técnico fue | |
| ' elaborado de manera profesional, con la mayor |
trasparencia, siempre buscando enaltecer el |
nombre del Ejército Nacional. |
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La presente Especificacion Técnica se realiza en
‘cumplimiento de lo establecido en el ;
| procedimiento P-JEMPP-CEDE4-348 V1 del
| ' 2024 y Directiva Permanente 00000050 del 2021
en relacion del proceso de Elaboracion y/o
Actualizaciones Técnicas. Teniendo en cuenta
que esta Especificacion Técnica no es un
elemento que hace parte de las especialidades
del Subsistema Logistico (Infanteria, Caballeria,
Artilleria, Armamento, Intendencia y
Transportes) no es competencia  del
Departamento de Logistica (CEDE4-DIETE) la
| aprobacion o aval de la misma.
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