	Ítem
	Cantidad
	Descripción técnica unificada
	Valor unitario 
	Valor total

	1
	30
	Sillas plásticas sin brazo: fabricadas en polipropileno inyectado de alta resistencia, sin brazos, diseño ergonómico, apilables, con capacidad mínima de carga de 100 kg, aptas para uso institucional y trabajo continuo en ambientes de taller. Deben contar con estructura estable, superficie lisa de fácil limpieza, resistencia a la humedad y al desgaste, en color neutro (blanco, negro o gris).
	
	

	2
	3
	Tornos manuales para cerámica:
Equipo de uso artesanal para modelado de arcilla, con estructura en madera reforzada y/o metal, sistema de accionamiento mecánico mediante pedal, y cabezal o disco giratorio de mínimo 25 cm de diámetro. Debe contar con una altura aproximada entre 70 cm y 100 cm, base estable que garantice seguridad durante la operación, y permitir control manual de la velocidad de rotación. Diseñado para uso continuo en procesos de formación y producción cerámica
	
	

	3
	1
	Horno eléctrico para cerámica: Equipo para cocción de piezas cerámicas, con capacidad mínima de 250 litros, temperatura de operación entre 1.200°C y 1.600°C. Debe contar con cámara interna revestida en material refractario de alta resistencia, estructura externa metálica con aislamiento térmico eficiente, y sistema de control de temperatura (digital o análogo) que permita regulación y seguimiento del proceso de cocción.
El equipo deberá operar con alimentación eléctrica estándar (110V o 220V), incluir sistema de cierre seguro, distribución uniforme del calor en la cámara, y estar diseñado para uso continuo en procesos de formación y producción cerámica.
	
	

	4
	4
	Estanterías de madera tipo nicho: Estructura en madera o aglomerado de alta densidad (mínimo 15 mm de espesor), con dimensiones aproximadas de 2.00 m de alto por 2.00 m de ancho, con divisiones internas tipo nicho de 35 x 35 cm. Diseñadas para almacenamiento de piezas cerámicas, con capacidad de carga mínima de 100 kg por nivel, estructura estable que no presente deformaciones en condiciones normales de uso, superficie lisa de fácil limpieza y acabado resistente a la humedad y al desgaste
	
	

	5
	2
	Lockers metálicos: Módulos metálicos de almacenamiento fabricados en lámina de acero resistente, con altura aproximada de 1.80 m, ancho mínimo de 30 cm y fondo mínimo de 30 cm, con compartimentos individuales independientes. Deben contar con sistema de ventilación mediante ranuras, puertas con sistema de cierre seguro tipo portacandado o cerradura, estructura estable de uso institucional y recubrimiento anticorrosivo resistente a la humedad y al desgaste. Diseñados para almacenamiento seguro de elementos personales y materiales de trabajo en ambientes de taller.
	
	

	6
	5
	Estanterías metálicas para moldes: Estructura metálica de alta resistencia para almacenamiento de moldes y materiales de trabajo, con dimensiones aproximadas de 180 cm de alto x 90 cm de ancho x 40 cm de fondo. Debe contar con mínimo cuatro (4) niveles o repisas ajustables, con capacidad de carga mínima entre 150 kg y 175 kg por repisa, distribuidos uniformemente. La estructura deberá ser estable, resistente al uso continuo, con acabado anticorrosivo y superficie de fácil limpieza, apta para ambientes de taller y almacenamiento de materiales cerámicos.
	
	

	7
	3
	Tamiz de acero inoxidable MESH 60: Herramienta para filtrado y clasificación de materiales cerámicos, compuesta por marco estructural en madera reforzada y/o metal resistente, con malla tipo MESH 60 fabricada en acero inoxidable anticorrosivo. Debe contar con dimensiones aproximadas de 50 x 50 cm, estructura estable y acabado resistente al uso continuo en ambientes de taller, apto para procesos de tamizado de arcillas, esmaltes y otros materiales cerámicos.
	
	

	8
	3
	Tamiz de acero inoxidable MESH 80: Mismas características estructurales del anterior, variando calibre de malla.
	
	

	9
	3
	Tamiz de acero inoxidable MESH 100: Herramienta especializada para filtrado fino y clasificación de materiales cerámicos, fabricada con marco estructural en madera reforzada y/o metal resistente, y malla tipo MESH 80 en acero inoxidable anticorrosivo. Debe contar con dimensiones aproximadas de 50 x 50 cm, malla firmemente ajustada al marco y estructura estable que garantice resistencia al uso continuo en procesos de preparación y refinamiento de arcillas, esmaltes y mezclas cerámicas.
	
	

	10
	2
	Esmalte cerámico mate (50 kg): Compuesto cerámico en presentación de 50 kg, elaborado a base de sílice, fundentes y aditivos minerales, diseñado para aplicación sobre piezas cerámicas. Debe proporcionar acabado mate u opaco uniforme después del proceso de cocción, con adecuada adherencia, resistencia térmica y estabilidad durante altas temperaturas. Apto para procesos de esmaltado en talleres de formación y producción cerámica.
	
	

	11
	2
	Esmalte cerámico brillante (50 kg): Compuesto cerámico de acabado vítreo y brillante, en presentación de 50 kg, formulado a base de sílice, fundentes y aditivos minerales para aplicación sobre piezas de cerámica y yeso. Debe proporcionar superficie lisa, uniforme y reflectiva después del proceso de cocción, con adecuada adherencia, resistencia térmica y estabilidad en altas temperaturas, apto para procesos de formación, creación y producción en talleres de cerámica.
	
	

	12
	2
	Esmalte cerámico blanco (50 kg): Compuesto cerámico en presentación de 50 kg, formulado a base de sílice, fundentes y aditivos minerales, diseñado para aplicación sobre piezas de cerámica y yeso. Debe proporcionar acabado blanco uniforme después del proceso de cocción, con adecuada adherencia, estabilidad térmica y resistencia a altas temperaturas, apto para procesos de formación, creación y producción en talleres de cerámica.
	
	

	13
	1
	Dispersor de arcilla (batidora de barbotina): Equipo diseñado para la preparación y mezcla homogénea de arcilla, barbotina y materiales cerámicos, con capacidad mínima de 50 litros y dimensiones aptas para uso institucional en talleres de cerámica y yeso. Debe contar con sistema de agitación mecánica con control de velocidad, estructura metálica resistente, recipiente de alta durabilidad y base estable que garantice seguridad durante la operación.

El equipo deberá estar diseñado para trabajo continuo en procesos de formación, creación y producción cerámica, permitiendo la preparación eficiente de mezclas para desarrollo de clases y actividades prácticas. Así mismo, deberá contar con componentes de fácil limpieza y mantenimiento.
	
	

	14
	1
	Arcilla para cerámica (1 tonelada): Materia prima para modelado y elaboración de piezas cerámicas, en presentación industrial con cantidad total de 1 tonelada. Debe ser apta para procesos de amasado, modelado manual, trabajo en torno y cocción en horno cerámico, con textura homogénea, adecuada plasticidad y humedad controlada para uso en talleres de formación y producción de cerámica.
	
	

	15
	5
	Tornetas de piso: Herramienta para modelado manual de piezas cerámicas, fabricada con estructura metálica resistente y estable, con altura aproximada de 90 cm y disco giratorio de mínimo 25 cm de diámetro. Debe permitir rotación suave y continua durante el trabajo de modelado, contar con base firme que garantice estabilidad en la operación y estar diseñada para uso continuo en talleres de formación y producción.
	
	

	16
	5
	Tornetas de mesa: Herramienta para modelado manual y soporte de piezas cerámicas, fabricada con estructura metálica resistente, con altura aproximada de 35 cm y disco giratorio de mínimo 25 cm de diámetro. Debe permitir rotación suave y estable durante el trabajo de modelado y acabado de piezas, contar con base firme para apoyo sobre mesas de trabajo y estar diseñada para uso continuo en talleres de formación y producción.
	
	

	17
	1
	Lámina de espuma: Lámina fabricada en espuma de poliuretano de alta densidad, con densidad aproximada entre 25 y 28, dimensiones aproximadas de 200 cm de largo x 100 cm de ancho x 5 cm de espesor, en color neutro. Debe contar con estructura uniforme, resistencia a deformaciones por uso continuo y superficie apta para actividades de apoyo, protección y manipulación de piezas en talleres.
	
	

	18
	2
	Palas: Herramienta manual para manipulación y traslado de materiales utilizados en procesos de cerámica y yeso, fabricada con superficie de carga en material metálico o industrial de alta durabilidad y mango en madera resistente, con longitud aproximada de 1.5 m. Debe contar con estructura firme, unión estable entre mango y superficie de carga, resistencia al uso continuo y diseño funcional para actividades de carga, mezcla y manejo de materiales en talleres de formación y producción.
	
	

	19
	2
	Palustres: Herramienta manual tipo palustre para manipulación, mezcla y acabado de materiales utilizados en procesos de cerámica, fabricada en acero al carbono o material metálico de alta durabilidad, con dimensión aproximada de 9 pulgadas. Debe contar con estructura firme, superficie resistente al desgaste y mango ergonómico que permita un uso seguro y continuo en talleres de formación y producción.
	
	



