ANEXO ESPECIFICACIONES TECNICAS DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO

Facatativa XX de XXXXX de 2026

El apoderado o representante legal), obrando en nombre y representacion de conformidad con lo establecido en el Pliego de
Condiciones Definitivo del proceso XXXXXX, ofertd de forma irrevocable, los siguientes bienes o servicios objeto del presente
proceso de contratacidn, con las siguientes caracteristicas técnicas:

Para efectos de establecer las especificaciones técnicas del presente proceso, se dara aplicacién a las Especificaciones
técnicas: PERIFERICOS DE BATERIA RECARGABLE TR2018-CO ET-031/COM-01, PERIFERICOS BATERIA
RECARGABLE MM2018-CO ET 032/COM-1, CIRCUITO DE PROTECCION Y DESCARGA BATERIA H2D18C No.
JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-05354/ COM-0 y al plan de necesidades No. 00118867 que emite el BATALLON DE
MANTENIMIENTO DE COMUNICACIONES (BAMCE) para la “ADQUISICION DE INSUMOS METALICOS PARA
ENSAMBLE DE BATERIAS BD-1207 (TADIRAN DESECHABLES), ENSAMBLE DE BATERIAS TR2018-CO (TADIRAN
RECARGABLE), ENSAMBLE DE BATERIAS H2D18C (HARRIS DESECHABLE), BATERIAS MM2018-CO (HARRIS
RECARGABLES) PARA LA VIGENCIA 2026”, los cuales contienen los parametros técnicos que deben cumplir los
oferentes en la acreditacién de los insumos a suministrar, los cuales se describen a continuacion:

1. PERIFERICOS BATERIA RECARGABLE TR2018-CO JEMPP-CEDE6-ET-031 COM-01

2. PERIFERICOS DE BATERIA RECARGABLE MM2018-CO JEMPP-CEDE4-CEDE6-CAOCC-BRCOM-
BAMCE ET-032 COM-01

3. CIRCUITO DE PROTECCION Y DESCARGA BATERIA H2D18C No. JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-05354/
COM-0

Primer Especificacion Técnica:

1. Especificacion técnicas No. JEMPP-CEDE4-CEDE6-CAOCC-BRCOM-BAMCE-ET-032/COM-1 - PERIFERICOS
BATERIA RECARGABLE MM2018-CO.

NOTA: de la presente ficha técnica los items que se van a tomar son los siguientes.

01. Inserto Pin Control

02. Pin desgasificador

04. Retenedor del pin desgasificador
05. Resorte para pin desgasificador
09. Tornillo hembra para inserto

10. Pulsador botén plano

11. Conector

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

no" | DESCRIPCION REQUERIMIENTOS

01 Inserto Pin Control Bronce latén

02 Pin desgasificador Bronce Laton

03 O-ring Desgasificador NBR (Nitrilo)

04 Retenedor del pin desgasificador Acero

05 Resorte para pin desgasificador Acero templado

06 Ventana para pulsador tapa bateria Doble en Poliestireno (PET)
07 Ventana para voltimetro tapa bateria Policarbonato




08

O-Ring (02 por cada conector) conector

NBR (Nitrilo)

09

Tornillo hembra para inserto

Bronce laton

10

Pulsador hoton plano

o Cantidad de Pines: 4

o Tipo de Contacto: Normalmente Abierto

o Dimensiones: 12 mmx 12 mm

o Tipo Pulsador: con botén alto de plastico

para circuito impreso.

e Color Partes Plasticas : Negro

o Altura del Boton: 0.5mm

e Tipo de Pulso: Sin Enclavamiento
Capacidad de almacenamiento : El contratista a
través de un documento independiente debera
certificar que los componentes mientras se encuentren
almacenados no sufriran deterioro u oxidacion por un
periodo de dos (02) afios a partir de la fecha de
recepcion del bien a satisfaccion por parte de la
Fuerza.

1

Conector

Pin Inserto : Bronce latén
Conector: ABS color negro
Cables: (Blanco (02), azul, rojo, café, negro)
Siliconado para alta temperatura Largo 100
mm Cal No.22 300V / 10A
o (Seis cables de diferente color para cada uno
de los pines, con aislante en resina en la
conexion a los pines del conector)

12

Caja de cartén X9 MM2018-CO

Caja de cartén para baterias MM2018-CO acomodacion de
09 unidades

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

Los componentes garantizan el correcto funcionamiento por estar acorde con sus dimensiones, tolerancias y exigencias.

Adicionalmente los materiales utilizados, son sometidos a los tratamientos recomendados por los fabricantes segun la
aplicacion de manera que garanticen como la vida util determinada.

3.2.1. DIMENSIONALES

Los requisitos dimensiénales establecidos para cada uno de los periféricos segun los documentos aplicables, son:

item No.1 Medidas Inserto Pin Control (medidas en milimetros)




item No.2 Pin desgasificador (medidas en milimetros)

item No.3 O-ring del desgasificador (medidas en milimetros
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item No.4 Retenedor pin desgasificador (medidas en milimetros)

item No.5 Resorte para pin desgasificador (medidas en milimetros)
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item No. 6 Ventanas para pulsador tapa bateria (Poliestireno PET)
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item No. 7 Ventanas para voltimetro tapa bateria (Policarbonato)
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item No. 8 O-ring Conector (medidas en milimetros)

item No. 9 Tornillo hembra para inserto (medidas en milimetros)
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item No. 10 Pulsador botén plano
e Dimensiones: 12mmx12mm
Imagen No. 1

Vista Superior y Posterior Pulsador

item No. 11 Conector

Imagen No. 1 Imagen de referencia 1

Imagen No. 2

Vista Lateral Pulsador
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Imagen No.3 Tornillo macho para conector (medidas en milimetros)
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item No. 12 Caja de carton X9 MM2018-CO

En este item se muestra imagenes de la caja, mostrando vistas de disefio, también se muestra los laterales y la forma de
armado de la caja. Se debe tener en cuenta que las instrucciones de rotulado de la caja estan descritas en el Numeral
3.3 requisitos de empaque y rotulado.

Imagen No. 1 Parte superior de la caja, se muestran las indicaciones del producto.

BATALLON DE MANTENIMIENTO DE COMUNICACIONES
~IN RUCCIONES DE USO BATERIAS BD-2014-EJC

7 ALMACENAMIENTO

DISPOSICION

NO UTILIZAR EN

Utilizar estibas
.(Méximo 6 cajas de altura)

NO Incinerar las baterias

Equipos musiqueros

’Evitar exposicion a humedad
y altas temperaturas

NO arrojar a fuentes de.agua

Equipos electronicos
no indicados

Evnaf contacto con productos

quimicos

Depositar Gnicamente en
sitios indicados

Alimentacién o carga
de computadores

* Esta baterfal sldo dlseﬁada con las especificaciones de volta e y amperaje requeridas por los equipos de comunicaciones
del Ejército Nacional de Colombia, ] IS SUpele e T
* No incinerar, destapar 0 desmarcar este produdo

comunicaciones y muestra los diferentes

estados del material.

Imagen
No. 2
Este
lado se
destaca
el
escudo
de las



Imagen No. 3 Este lado se destaca el Escudo del Ejército actual, arriba membrete de la Unidad, el modelo de baterias
recargables: MM2018-CO, radios que la utilizan, este tipo de baterias: 7800 M-MP 5800H-MP

Imagen
No. 4
Este lado
se
destaca
ya que
van a los
extremos
laterales

Imagen No. 5 Estado Inicial de la caja.
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Imagen No. 7 armado y doblando la caja

Imagen No. 8 forma de armado final de la caja



BATALLON DE MANTENIMIENTO DE
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incinerar, destapar o desmarcar este producto

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO
3.3.1 Empaque.
Las descripciones y requerimientos que contiene la siguiente tabla hacen referencia al item No. 10 Caja de carton X9

MM2018-CO. en la cual se va a realizar empaque y distribucion de las baterias MM2018-CO después de terminado su
proceso de ensamble.

No. | DESCRIPCION REQUERIMIENTOS

01 Medidas internas Alto: 130 mm Frente: 335 mm Fondo: 190 mm

Nota: + 20 mm en las diferentes dimensiones de acuerdo
con lo solicitado por Ejército

02 Resistencia a la compresién vertical 930 (KGF/M) minimo




(RCV)

03 Resistencia al aplastamiento 19,6 (N/CM?2) minimo
horizontal (RHA)
04 Calibre en milimetros minimo 395 mm minimo
(100/mm)
05 Recubrimiento contra la humedad Parafinado
06 Material: En cartdn de papel corrugado troquelado calibre 395 clave
930
07 Impresién: 2 caras color Rojo.
08 Las cajas de cartdn deben llevar la Lado 1:

siguiente inscripcion:

e Membrete de la Unidad
e MODELO BATERIAS RECARGABLES: MM2018-
CcO
e RADIOS QUE UTILIZAN
ESTE TIPO DE BATERIAS: 7800 M-MP, 5800H-MP
e VOLTAJE NOMINAL: 16 VDC -32VDC
o TIPO DE CELDA: IONES DE LITIO (Li-lon)
e (Cantidad baterias: 09
Lado 2:

Ejército Nacional de Colombia
Brigada Especial de Comunicaciones
Batallén de Mantenimiento de Comunicaciones
Escudo del Batallon de Mantenimiento
FECHA DE FABRICACION:
FECHA DE EXPIRACION:
PESO APROXIMADO: 12.5 KILOGRAMOS
MUNICIPIO: FACATATIVA / CUNDINAMARCA
LOTE: /

o Cantidad baterias: 09
Laterales:

e Indicacion gréfica de la posicion de la caja
Lado 3:

e BATALLON DE MANTENIMIENTO DE

COMUNICACIONES
e INSTRUCCIONES DE USO BATERIAS
RECARGABLES MM2018-CO

v No golpear, Incinerar o desarmar las baterias

v" Evitar contacto con agua y otros liquidos

v' Utilizar Gnicamente en radios

de comunicaciones militares.

e ALMACENAMIENTO

v’ Utilizar estibas

(Maximo 6 cajas de altura)
Evitar exposicién a humedad y altas temperaturas
Evitar contacto con productos Quimicos
DISPOSICION
NO Incinerar las baterias
NO arrojar a fuentes de agua
Depositar Unicamente en sitios indicados

ASENENCRENEN




NO UTILIZAR EN

Equipos electronicos NO indicados

Radios de especificacion diferente a la indicada
Alimentacion o carga de computadores
IMPORTANTE

Esta bateria ha sido disefiada con las
especificaciones de voltaje y amperaje requeridas
por los equipos de comunicaciones del Ejercito
Nacional de Colombia.

No incinerar, destapar o marcar este producto.
Este producto emplea una bateria recargable de
lones de Litio (Li-lon). Cargue la bateria antes de
usarla para obtener una capacidad y rendimiento
optimos.

09 Tipo caja Troguelada, tipo cofre

Se emplean en el empaque de 09 (nueve) baterias
recargables MM2018-CO con un peso individual
aproximado de 1350 gramos, con el fin de embalar y
propender medios efectivos de transporte y almacenaje en
los depositos, con el fin de preservar la vida util de las
baterias.

NCERNANENE
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10 Resistencia:

3.3.2 Rotulado.
De acuerdo con requerimientos generales y especificos.
4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR LOS REQUISITOS
GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Se debe entregar una muestra de cada elemento al momento de la presentacion de la oferta.
se realizara verificacion que cumpla con las caracteristicas, requerimientos descritos detalladamente en la presente
especificacién técnica.

se realizara verificacion que cada elemento de correspondiente al item cumpla con las medidas descritas detalladamente
en la presente especificacion técnica.

Si al finalizar las diferentes pruebas de verificacion de los elementos u objetos de las muestras no cumplen con lo
establecido en los requisitos generales y especificos, el contratista sera rechazado por el no cumplimiento.

4.1.1 Muestreo.
Se verificara un elemento por cada item.
4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado.

Se verificard el cumplimiento de los requerimientos generales (material y caracteristicas) y los requerimientos
dimensionales.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS
ESPECIFICOS.

Se verificaran los elementos de acuerdo con las caracteristicas relacionados requerimientos generales (material y
caracteristicas) y los dimensionales.



4.2.1 Muestreo.
Un elemento por cada item.
4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

El Comité Evaluador designado para tal fin debe garantizar la calidad del producto, teniendo en cuenta que se efectuaran
pruebas de cada elemento y que al momento de ser instalado en la caja plastica disefiada para la bateria este debe encajar
sin forzar y debe quedar centrado en el espacio que fue asignado para su ubicacion.

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 Prueba de encastre.

Es fundamental que los elementos cumplan con las especificaciones dimensiénales establecidas para cada uno de los
periféricos. Dado que cada componente sera instalado en la caja plastica disefiada para la bateria, este debe encajar sin
forzar y debe quedar centrado en el espacio que fue asignado para su ubicacién.

Especificaciones técnicas No. JEMPP-CEDE4-CEDE6-CAOCC-BRCOM-BAMCE-ET-032/COM-1 - PERIFERICOS
BATERIA RECARGABLE MM2018-CO, la cual contiene los parametros técnicos que deben cumplir los oferentes y el
contratista en la acreditacion de la adquisicion del bien, asi mismo, el contenido es el mismo del ANEXO
ESPECIFICACIONES TECNICAS se encuentra firmada y avalada.

Elaboro Reviso Aprobé
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Segunda Especificacién Técnica:

2. Especificaciones técnicas No. JEMPP-CEDE6-ET-031/COM-01 - PERIFERICOS DE BATERIA RECARGABLE
TR2018-CO

NOTA: de la presente ficha técnica los items que se van a tomar son los siguientes.

01. Inserto Pin Control

02. Pin conexion con tuerca

03. Pin desgasificador

05. Resorte del pin desgasificador
06. Retenedor del pin desgasificador
09. Resistencia

12. Pulsador botén plano

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES



WM | DESCRIPCION REQUERIMIENTOS
01 Inserto Pin Control Bronce latén
02 Pin conexién con tuerca Bronce Latén (02 por bateria)
03 Pin desgasificador Bronce Latén
04 O-ring del pin Desgasificador NBR (Nitrilo)
05 Resorte del pin desgasificador Acero
06 Retenedor del pin desgasificador Acero
07 Blogue nylon Nylon
08 O-Ring para blogue de nylon NBR (Nitrilo) (02 por bloque)
09 Resistencia 2.7 KQ (precision) - 112 W
10 Ventana para pulsador tapa bateria Sencillo en Poliestireno (PET)
11 Ventana para voltimetro tapa bateria | Policarbonato
o Cantidad de Pines: 4
¢ Tipo de Contacto: Normalmente
Abierto
e Dimensiones: 12 mmx12 mm
e Tipo Pulsador: con boton alto de
plastico para circuito impreso.
o Color Partes Plasticas : Negro
12 Pulsador botén plano * Altura del Boton: 0.5 mm
e Tipo de Pulso: Sin Enclavamiento
Capacidad de almacenamiento : El contratista
a través de un documento independiente debera
certificar que los componentes mientras se
encuentren almacenados no sufriran deterioro u
oxidacion por un periodo de dos (02) afios a
partir de la fecha de recepcion del bien a
satisfaccion por parte de la Fuerza.
13 Caja de cartén X10 TR2018-CO Caja de 3 carton para baterias TR2018-CO
acomodacién de 10 unidades
3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

Los componentes garantizan el correcto funcionamiento por estar acorde con sus dimensiones, tolerancias y exigencias.
Adicionalmente los materiales utilizados, deben ser sometidos a los tratamientos recomendados por los fabricantes segun

la aplicacion de manera que garanticen la vida util determinada.

3.2.1. DIMENSIONALES

Los requisitos dimensiénales establecidos para cada uno de los periféricos segun los documentos aplicables, son los

siguientes (imagenes solo de referencia):




item No.1 Medidas Inserto Pin Control (medidas en milimetros)
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Nota: El anterior elemento debe contar con una tuerca que se ajuste a la rosca relacionada y con una altura méxima de
3.5 mm.

item No.3 Pin desgasificador (medidas en milimetros)
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item No.4 O-ring del pin desgasificador (medidas en milimetros)
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item No.5 Resorte del pin desgasificador (medidas en milimetros)

=

item No.6 Retenedor del pin desgasificador (medidas en milimetros)

Voltaje: 4.8V

Viene con blister.

Su frecuencia es de 4.8v.

Cuenta con funcién destornillador.
Velocidad méxima de rotacion: 200rpm.
Incluye: Cargador
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item No.7 Bloque nylon (medidas en milimetros)

=
O

3.20
‘\
O @)
18.00
28,40
®5

11,00

©3,00

I
o | ] ~
= 1 1 | =
o5 ‘ =t
| |
T T

item No. 08 O-ring para bloque de nylon (medidas en milimetros)




item No.09 Resistencia 2.7 KQ % W (precision)

item No. 10 Ventana para pulsador tapa bateria (Poliestireno PET)
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item No. 11 Ventanas para voltimetro tapa bateria (Policarbonato)
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item No. 12 Pulsador botén plano

e Dimensiones: 12mmx 12 mm

Imagen No. 1 Imagen No. 2
Vista Superior y Posterior Pulsador Vista Lateral Pulsador

item No. 12 Caja de cartén X10 TR2018-CO

En este item se muestra imagenes de la caja, mostrando vistas de disefio, también se muestra los laterales y la forma de
armado de la caja. Se debe tener en cuenta que las instrucciones de rotulado de la caja estan descritas en el Numeral 3.3
requisitos de empaque y rotulado.

Imagen No. 1 Parte superior de la caja, se muestran las indicaciones del producto.



Imagen
No. 2
Este

- lado se
MANTENIMIENTO DE COMUNICACIONES w destaca
el

DISPOSICION NO UTILIZAR EN = escudo

NO Incinerar las baterias Equipos musiqueros § de las

Equipos electronicos
NO arrojar a fuentes C!eagua o adiadas

Depositar Gnicamente en Alimentacién o carga
sitios indicados de computadores

je requeridas por-los equipos de comunicaciones

E

comunicaciones y muestra los diferentes
estados del material.

e Imagen No. 3 Este lado se destaca el Escudo del Ejército actual, arriba membrete de la Unidad, el modelo de
baterias recargables: TR2018-CO, radios que la utilizan, este tipo de baterias: 7800 M-MP 5800H-MP



Imagen No. 4 Este lado se destaca ya que van a los estremos laterales de la caja indicando que se debe apilar las cajas
con esa direccion hacia arriba.

Imagen No. 5 Estado Inicial de la caja.

P o~

Imagen No. 6 Inicio de armado y doblando la caja



rmado y doblando la caja
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Imagen No. 9 Estado final de la caja Armada. |



BATALLON DE MANTENIMIENTO DE
COMuUNIC =
INSTRUCCIONES DE USO BATERIAS uD-zolAa?l\z?lghs
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* Esta bateria ha sido diseNada con las
. dol Ejército Nacional de Colombia.
© Incinerar, destapar o desmarcar este producto

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO
3.3.1 Empaque.
Las descripciones y requerimientos que contiene la siguiente tabla hacen referencia al item No. 12 Caja de carton X10

TR2018-CO en la cual se va a realizar empaque y distribucion de las baterias TR2018-CO después de terminado su
proceso de ensamble.

No. DESCRIPCION REQUERIMIENTOS
Alto: 130 mm Frente: 335 mm Fondo: 190 mm
01 Medidas internas Nota: + 20 mm en las diferentes dimensiones de acuerdo

con lo solicitado por Ejército
02 Resistencia a la compresion vertical | 930 (KGF/M) minimo

(RCV)
Resistencia al aplastamiento horizontal | 19,6 (N/CM?) minimo
03 | (RHA)
04 Calibre en milimetros minimo (100/mm) | 395 mm minimo
05 Recubrimiento contra la humedad Parafinado
06 Material: En cartén de papel corrugado troquelado calibre 395
clave 930
07 Impresidn: 2 caras color Rojo.
Lado 1:
. Escudo_del Ejército actual
e Membrete de la Unidad
08 Las cajas de carton deben llevar la e MODELO  BATERIAS  RECARGABLES:

siguiente inscripcion: TR2018-CO

e RADIOS QUE UTILIZAN

ESTE TIPO DE BATERIAS: PRC-624HP 710HP-730-
930-6020-930HDR

e VOLTAJE NOMINAL: 16 VDC

e TIPO DE CELDA: LI- ION RECARGABLE

(18650)
e (Cantidad baterias: 10




Lado 2:

Ejército Nacional de Colombia
Brigada Especial de Comunicaciones
Batallén de Mantenimiento de Comunicaciones
Escudo del Batallén de Mantenimiento
FECHA DE FABRICACION:
FECHA DE EXPIRACION:
PESO APROXIMADO: 9.2 KILOGRAMOS
MUNICIPIO: FACATATIVA / CUNDINAMARCA
LOTE: /
o Cantidad baterias: 10
Laterales:
¢ Indicacioén grafica de la posicidn de la caja

Lado 3:
e BATALLON DE MANTENIMIENTO DE
COMUNICACIONES
e INSTRUCCIONES DE USO BATERIAS
RECARGABLES TR2018-CO

v" No golpear, Incinerar o desarmar las baterias

v' Evitar contacto con agua y otros liquidos

v" Utilizar inicamente en radios
de comunicaciones militares.

e ALMACENAMIENTO

v" Utilizar estibas

(Méximo 6 cajas de altura)

v’ Evitar exposicion a humedad vy altas
temperaturas

Evitar contacto con productos Quimicos
DISPOSICION

NO Incinerar las baterias

NO arrojar a fuentes de agua

Depositar Ginicamente en sitios indicados

NO UTILIZAR EN

Equipos electrénicos NO indicados

Radios de especificacion diferente a la indicada
Alimentacion o carga de computadores
IMPORTANTE

Esta bateria ha sido disefiada con las
especificaciones de voltaje y amperaje
requeridas por los equipos de comunicaciones
del Ejercito Nacional de Colombia.

No incinerar, destapar o marcar este producto.
Este producto emplea una bateria recargable de
lones de Litio (Li-lon). Cargue la bateria antes de
usarla para obtener una capacidad vy
rendimiento 6ptimos.

NN
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09 Tipo caja Troquelada, tipo cofre
Se emplean en el empaque de 10 (diez) baterias
Resi . recargables TR2018-CO con un peso individual
esistencia: ; ,
10 aproximado de 925 gramos, con el fin de embalar y

propender medios efectivos de transporte y almacenaje
en los depdsitos, con el fin de preservar la vida util de las
baterias.




3.3.2 Rotulado.
De acuerdo con requerimientos generales y especificos.

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR LOS REQUISITOS
GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Se debe entregar una muestra de cada elemento al momento de la presentacion de la oferta.

Se realizara verificacion que cumpla con las caracteristicas, requerimientos descritos detalladamente en la presente
especificacion técnica.

Se realizara verificacion que cada elemento de correspondiente al item cumpla con las medidas descritas detalladamente
en la presente especificacion técnica.

Si al finalizar las diferentes pruebas de verificacion de los elementos u objetos de las muestras no cumplen con lo
establecido en los requisitos generales y especificos, el contratista sera rechazado por el no cumplimiento.

4.1.1 Muestreo.
Se verificara un elemento por cada item.
4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado.

Se verificard el cumplimiento de los requerimientos generales (material y caracteristicas) y los requerimientos
dimensionales.

42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS
ESPECIFICOS.

Se verificaran los elementos de acuerdo con las caracteristicas relacionados requerimientos generales (material y
caracteristicas) y los dimensionales.

4.2.1 Muestreo.
Un elemento por cada item.
4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

El Comité Evaluador designado para tal fin debe garantizar la calidad del producto, teniendo en cuenta que se efectuaran
pruebas de cada elemento y que al momento de ser instalado en la caja plastica disefiada para la bateria este debe encajar
sin forzar y debe quedar centrado en el espacio que fue asignado para su ubicacion.

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 Prueba de encastre.

Es fundamental que los elementos cumplan con las especificaciones dimensiénales establecidas para cada uno de los
periféricos. Dado que cada componente sera instalado en la tapa plastica disefiada para la bateria, este debe encajar sin
forzar y debe quedar centrado en el espacio que fue asignado para su ubicacion.

Especificaciones técnicas No. JEMPP-CEDE6-ET-031/COM-01 - PERIFERICOS DE BATERIA RECARGABLE TR2018-
CO, la cual contiene los pardmetros técnicos que deben cumplir los oferentes y el contratista en la acreditacidn de la
adquisicion del bien, asi mismo, el contenido es el mismo del ANEXO ESPECIFICACIONES TECNICAS se encuentra
firmada y avalada.
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Tercera Especificacion Técnica:

3. Especificacion técnica No. JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-05354-COM-0 - CIRCUITO DE PROTECCION Y
DESCARGA BATERIA H2D18C

NOTA: de la presente ficha técnica los items que se van a tomar son los siguientes.
01. Designacion
3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES
La presente especificacién técnica tiene por objeto establecer los requisitos técnicos minimos que debe cumplir los

circuitos de proteccion y descarga para la bateria H2D18C, de las unidades del Ejército Nacional, para ser tenida en
cuenta en los procesos de adquisicion del Ejército.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS
ITEM No. | DESCRIPCION | REQUERIMIENTOS
ESPECIFICACIONES MINIMAS REQUERIDAS
1 Designacion Circuito electrénico
2 Tension Nominal 17 voltios DC
3 Material y Numero de capas Una (01) o dos (02) capas
Capacidad Nominal minima 1900 miliamperios minimo en 48 ohm (Q)
4 A 20°C Min. 1900 mAh
A 25°C Min. 1900 mAh
Largo: Max. 56 mm  Min. 30 mm
5 Dimensiones Ancho: Max. 39 mm  Min. 33 mm
Espesor PCB: Max. 2.20 Min. 2 mm
Especio libre PCB encastre:  Min: 6 mm
6 Voltaje de descarga 17 voltios a 10 voltios
7 Corriente de descarga 5000 mAh
8 Recubrimiento Externo Cables r=_100 mm color rojo (positivq) .
n =40 mm color negro (negativo o tierra)



http://es.wikipedia.org/wiki/Omega

Para la Planta de Baterias
El contratista debera entregar los circuitos de descarga asi:

Cajas de:
minimo 100 circuitos

9 Presentacion de los circuitos maximo 400 circuitos
para el ensamble de baterias H2D18C
NOTA 1: Al interior de la caja no se deben evidenciar circuitos
con ningun tipo de empaque y/o envoltura que dificulte el
proceso de ensamble.
El proponente a través de un documento emitido por el
fabricante debera certificar que los circuitos mientras se
10 Capacidad de Almacenamiento encuentren almacenados; no sufriran deterioro, oxidacion por|
un periodo minimo de dos afios (2) a partir de la fecha de
recepcion del bien a satisfaccion por parte de la Fuerza.
Debe anexarse la ficha técnica del circuito:
Caracteristicas de temperatura de descarga. Caracteristicas
de descarga.
1 Fi L La ficha debe entregarse en el cierre de la oferta y el
icha Técnica . .
contratista debera entregar _en las fechas de entrega
estipuladas en el cronograma de entregas.
Para el momento de la adjudicacion, mencionado documento
debe estar en idioma castellano.
Para el oferente y contratista, no superior a seis meses de la
vigencia del proceso contractual, certificada mediante
12 F L documento independiente emitido por el fabricante, asi
echa de Fabricacién . . o
mismo_el oferente deberd entregar esta certificacién al
momento del cierre de la oferta y en las fechas de entrega
estipuladas.
1. Deterioro de los componentes.
ASPECTO FiSICO: 2. Golpes 0 magulladuras que deformen o alteren las
13 Los circuitos que se comercialicen no| dimensiones del circuito.
deben presentar defectos fisicos| 3 pigtag levantadas o en mal estado.
como los siguientes: 4. Circuitos  correctamente ensamblados a la PCB.
(soldaduras, elementos electronicos, diodos).
El embalaje debe ser el adecuado para evitar dafios
mecanicos durante el transporte, el manejo y el apilamiento.
14 EMBALAJE Los materiales y el disefio del embalaje deben elegirse de
modo que impidan el contacto eléctrico no intencionado, la
corrosion de las pistas y la entrada de humedad.
2 DIODO DIP IN5408 DE 5A
2 RESISTENCIA-FUSIBLE DE 5A
2 DIODO SMD M7
1 RESISTENCIA SMD 1206 DE 1Mohm
1 RESISTENCIA SMD 1206 DE 75Kohm
15 COMPONENTES 2 CONDENSADORES SMD 1206 0.1uF

1 MICROCONTROLADOR PIC12F675-I/SN SOC8
4 PINES DE INSERCION

1 CONECTOR

1 CABLE SILICONADO 10CM COLOR BLANCO

1 CABLE SILICONADO 10CM COLOR ROJO

1 CABLE SILICONADO 10CM COLOR NEGRO




1 CABLE SILICONADO 10CM COLOR AMARILLO

ESQUEMAS CIRCUITO DE PROTECCION Y DESCARGA BATERIA H2D18C
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Fuente: Elaboracién propia.




3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. El empaque debe ser el adecuado para evitar dafios mecanicos durante el transporte, el manejo y el
apilamiento. Los materiales y el disefio del embalaje deben elegirse de modo que impidan el contacto eléctrico no
intencionado, la corrosion de las pistas y la entrada de humedad.

3.3.2 Rotulado.

Omitido

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR LOS REQUISITOS
GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

El proveedor debera hacer entrega integra de los bienes objeto del contrato al BAMCE en el lugar donde lo determine la
Institucion, ésta entrega se efectuara en presencia del comité técnico evaluador y supervisor designado para tal fin y se
realizara con el protocolo de pruebas correspondiente coincidiendo con la muestra que el comité recibid durante la
calificacion técnica en el proceso de la evaluacién de la oferta.

Al momento de la entrega de los bienes, las muestras que se tomen para pruebas deben ser y presentar igual
funcionamiento a las entregadas en el periodo de evaluacién, so pena de la devolucién del lote completo para el cambio
por parte del contratista quien debera asumir los costos que esto represente.

4.1.1 Muestreo.

TABLA No. 1 PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y ESPECIFICOS

Tamaiio del lote Tamaiio de la muestra
(Unidades) (unidades)
2-90 2
91-150 3
151 - 280 5
281 -500 8
501 -1.200 13
1.201 -3.200 20
3.201 -10.000 32
10.001 - 35.000 50
35.001 - 150.000 80
150.001 - 500.000 125
500.001 6 Mas 200

Fuente: Elaboracion propia.
4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado.

Si al finalizar las pruebas de los elementos objeto del contrato que se derive del proceso, y de acuerdo a la toma de
muestras relacionada en la tabla No. 1 (Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y especificos), se evidencia
que la muestra de cada lote no superan el protocolo de pruebas, el contratista se obliga inmediatamente a retirar de las
instalaciones del Batallén de Mantenimiento de comunicaciones del Ejército todos los circuitos que hacen parte de la
entrega, el Ejército Nacional no se hace responsable de los circuitos que el contratista no retire de las instalaciones del
Batallén de Mantenimiento de comunicaciones del Ejército que no cumplan técnicamente una vez terminado el protocolo
de pruebas.



La recepcion a satisfaccion de los bienes se hara completa de acuerdo con el porcentaje que se establezca en el contrato.

42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS
ESPECIFICOS.

De acuerdo con la Tabla No. 1 Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y especificos.
4.2.1 Muestreo. De acuerdo con el protocolo de pruebas.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. De acuerdo con el protocolo de pruebas.
5. METODOS DE ENSAYO

Protocolo de pruebas para circuitos de proteccion y descarga de baterias H2D18C
Se deberan entregar dos (02) circuitos de descarga como muestra, que deben estar en perfectas condiciones, con la

entrega de la Oferta en el lugar establecido en el SECOP Il para el cierre de este; a las cuales se les practicara el siguiente
protocolo de pruebas:

No ACTIVIDAD

En el momento de la recepcién de la oferta en SECOP Il, un representante del Comité Técnico Evaluador
supervisara la recepcion de las muestras en el lugar designado de acuerdo con el pliego de condiciones
definitivo del proceso, de los dos circuitos asi:

Un (01) circuito para la practica de pruebas técnicas en el BAMCE y otro se usara como respaldo en caso de
1 | que circuito presente fallas en el momento de armado al ensamble de la bateria; de esta manera, se recibira un
total de dos (02) circuitos.

Las muestras de todos los proponentes se recibiran al momento del cierre del proceso, el cual se realizara en el
lugar designado en el estudio previo definitivo del proceso, de acuerdo con el cronograma establecido en los
datos del proceso.

Los comités juridicos y técnico evaluador verificaran a la fecha y hora indicada en el SECOP I, que cada delegado
9 de la firma participante lleve consigo la carta que lo acredita como funcionario de la empresa que representa, y que
esté debidamente facultado para representar la misma, para efectos de las pruebas técnicas y la recepcidn; solo se
permitira el ingreso a un representante por cada empresa para el desarrollo de pruebas.

Para efectos del orden de ensamble y asignacion de radio de prueba, el comité técnico evaluador mediante el sistema
de sorteo a través del método de seleccion de balotas numeradas determinara el orden para efectuar las pruebas de
ensamble e identificacion en el radio L3Harris 7800M-MP.

Lo anterior se efectuara de acuerdo con el orden de llegada reflejado en la planilla de asistencia.

NOTA 1: No se permite a los participantes ingresar y/o utilizar teléfonos celulares, video camaras, y demés elementos
electronicos a las instalaciones donde se realizara el ensamble y pruebas de laboratorio. Para esta actividad se
contara con una camara en las instalaciones de la Planta de Baterias y el Comité Técnico Evaluador verificara la
grabacion de las pruebas que se realizaran el dia asignado, con el fin de garantizar la transparencia a las pruebas
que se realicen en el Batallon de Mantenimiento de Comunicaciones, en consideracion a que se emplearan circuitos
mixtos de celdas y procesos de ensamble propios de la Fuerza, que corresponden a un Know-how del BAMCE.

El comité técnico evaluador contara con al menos una (01) bateria de las que se utilizan en el proceso de ensamble
de los circuitos a las baterias, lo anterior, con el propdsito de que se verifique que los circuitos con que van a participar
en el proceso cumplan con los siguientes requerimientos:

4 | Caracteristicas fisicas en dimensiones requeridos por la Fuerza.
Dentro de los moldes de la bateria debe acoplarse el circuito sin presion por fuerzas ejercidas con elementos o

herramientas externas (Ejemplo: uso de martillo, mazos, pinzas, maderos, alicates) que lleguen a generar dafios y/o,
deformar la estructura fisica y lineal del circuito y la caja, que coloquen en riesgo los diferentes procesos que se




ejecutan durante el ensamble de la bateria.

No debe alterarse la estructura fisica de la caja y tapa con el fin de garantizar el principio de linealidad, mitigar el
riesgo de deformacidn de la bateria y facilitar el proceso de armado con el bloque de celdas.

Una vez escogida la bateria, con el fin de unir el circuito con los bloques de celdas correspondientes a la prueba; el
comité técnico evaluador tendra la oportunidad de intercambiar la bateria seleccionada por cada una de las firmas
para efectuar el proceso de armado antes de continuar con el proceso.

Al finalizar el proceso, las empresas firmaran un acta donde se manifieste que la bateria funciona y se encuentran
en igualdad de condiciones con los demés participantes.

El comité técnico evaluador le dara paso al personal encargado para armar el circuito de proteccion y descarga de
cada oferente con el bloque de celdas, validando que queden bien ensambladas a fin de que esta sea utilizada en
las pruebas a realizar, el circuito restante queda en custodia hasta la adjudicacién del proceso, lo anterior en
presencia de los delegados de cada una de las firmas participantes.

Los circuitos cuentan con unas dimensiones para encastrar en las cajas y tapas de la bateria H2D18C, como lo
requiere la Fuerza; permite la acomodacion del circuito dentro de esta, con los pardmetros de linealidad del circuito
disefiado por el Batallon de Mantenimiento de comunicaciones VER GRAFICOS 1, 2, 3, 4, 5, 6; de no cumplir con
mencionados parametros y exigencias no seran tenidas en cuenta para continuar en el proceso.

Grafico 1: Disefio y organizacion del circuito dentro del molde.
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Grafico 2: Disefio y linealidad del circuito
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Grafico 3: Vista explosionada de Bateria H2D18C
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Gréfico 4: Circuito con celdas H2D18C
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Grafico 5: Vista caja H2D18C
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Gréfico 6: Vista tapa H2D18C
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Grafico 7: Vista conector inserto H2D18C (medidas en milimetros)

Grafico 8: BAT WAIT (no detecta circuito de bateria)
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Grafico 9: BAT (no reconoce el circuito de la bateria)
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Grafico 10: BAT (circuito de bateria no detectado)
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Las baterias de armado seréan las utilizadas actualmente por la planta de ensamble de baterias teniendo en cuenta
que su empleo responde a las necesidades en el proceso de fabricacion y uso de las baterias H2D18C en razén a:
o Los radios empleados por la fuerza poseen una medida estandar en su sistema de alimentacion, la cual no
puede ser modificada.
o Las maquinas que realizan el sellado de las baterias estan disefiadas para las medidas del molde, ya que, si
se llegara a ampliar o disminuir, el sistema de ultrasonido y el sonotrodo no realizaria el sellado correcto.

En presencia de los participantes y el comité técnico y juridico evaluador, se verifica el encastre de los circuitos, que
deben contar con las caracteristicas descritas en la presente especificacion técnica, uno de los INPUT debe ir soldado
a un bloque de celdas y el otro al restante, asi:

Primer blogue de celdas:
Una entrada (VDC y GND) del circuito sera soldado al primer pack de celdas.

Segundo bloque de celdas:
La entrada restante (VDC y GND) del circuito sera soldado al segundo pack de celdas.




El blogue de celdas ensamblado de cada una de las empresas Proponentes procede a efectuar las pruebas de
funcionamiento y reconocimiento en el radio 7800M-MP, al que se debera verificar que:

Un Técnico designado por el comité técnico evaluador, procedera a colocar la bateria seleccionada para la prueba
en el Radio 7800M-MP L3HARRIS, donde se iniciara el equipo con su perilla de seleccién llevandola en direccidn
de las manecillas del reloj hasta la posicidn PT, luego que se inicie el radio, se dejara a prueba durante un tiempo de
5 minutos a 60 minutos, donde el técnico operador de radio efectuara prueba de transmision y recepcion del radio,
con el fin de evidenciar si el equipo reconoce el circuito instalado en la bateria o no, este debera mantener el nivel de
carga evidenciado en el display parte superior izquierda, de no reconocer la bateria como en el grafico 8 (BAT WAIT),
o presentarse en el display la sefial BAT (Circuito de bateria no detectado) gréfico 9 — 10, indica que el radio no
reconoce el circuito y por tanto la empresa proponente no podra continuar en el proceso de seleccion y se inhabilitara
técnicamente.

El radio 7800M-MP en su indicador de bateria, situado en la parte superior izquierda del display, debera indicar el
nivel de bateria (completo, ya que se trata de una bateria con celdas nuevas). Si este no detecta su nivel de carga
de bateria como lo indica el grafico 11, o durante las pruebas realizadas por el operador de radio, el nivel del indicador
de la bateria en el display no se sostiene y llega a sefial BAT el grafico 9 cada vez que el equipo esta en prueba de
transmision, indica que el radio no reconoce el circuito y por tanto la empresa proponente no podra continuar en el
proceso de seleccion y se inhabilitara técnicamente.

NOTA 2: En caso de que presente una de las fallas descritas se debe emplear el circuito de respaldo y se realizara
de nuevo las pruebas descritas en el presente protocolo.

NOTA 3: Los bloques de baterias y circuitos permaneceran en el Batallon de Mantenimiento de Comunicaciones, en
consideracion a que se emplearan circuitos mixtos de celdas y procesos de ensamble propios de la Fuerza, que
corresponden a un Know-how del BAMCE.

El comité técnico y juridico evaluador generara un acta y junto con los proponentes la firmaran al término de la
actividad, donde certifiquen a satisfaccion que el procedimiento efectuado fue el correcto y el establecido por el
presente protocolo de pruebas, luego de este se entendera que no tienen ningun tipo de queja, reclamo y objecion
alguna al presente protocolo de pruebas.

NOTA:

SE DEBE TENER EN CUENTA QUE EL PROTOCOLO DESCRITO ANTERIORMENTE APLICA PARA LA

EVALUACION DE LAS OFERTAS; PARA TAL EFECTO EL PROTOCOLO DE RECEPCION DEL MATERIAL
CONSIDERARA LOS SIGUIENTES, ASPECTOS QUE DEBERAN QUEDAR ESTABLECIDOS EN EL CONTRATO, ASI:

En el momento de la recepcion de los bienes, el comité técnico evaluador y el supervisor del contrato inspeccionaran la
recepcién de los circuitos.

Se escogera de forma aleatoria de acuerdo con la tabla No.1 Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos, del
total de los circuitos entregados para desarrollar el protocolo de evaluacion, a fin de realizar las pruebas técnicas exigidas
en el presente proceso.

Una vez escogidas las muestras por parte del comité técnico evaluador y supervisor del contrato, se dara apertura al inicio
de las pruebas técnicas.

A partir de la Nota 1 del item 3 método de ensayo para la evaluacion de las ofertas, aplicara para la recepcién del material.

Especificaciones técnicas No. JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-05354-COM-0 - CIRCUITO DE PROTECCION Y DESCARGA
BATERIA H2D18C, la cual contiene los parametros técnicos que deben cumplir los oferentes y el contratista en la
acreditacion de la adquisicion del bien, asi mismo, el contenido es el mismo del ANEXO ESPECIFICACIONES TECNICAS
se encuentra firmada y avalada.
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CONDICIONES DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO.

PROTOCOLO DE PRUEBAS PARA ENSAMBLE.

Las muestras que se establecen a continuacién seran sometidas a las diferentes pruebas con el fin de realizar una
verificacion del cumplimiento de las especificaciones técnicas, por lo tanto, todos los proponentes deberan entregar al
momento del cierre del proceso las cantidades establecidas, esto se realizara en el lugar designado en el estudio previo
definitivo del proceso, de acuerdo con el cronograma establecido en los datos del proceso.

Estafio rollo x 500 gramos: Sn: 99.3% Cu: 0.7% MUESTRA PARA
" | Diametro: 1,0 mm Libre de PB GRAMOS 500 ENSAMBLE
MUESTRA PARA
2 LAMINA NIQUEL BA-3791 GRAMOS 100 ENSAMBLE
ELECTRODOS DE COBRE
Forma de la punta excéntrica
3 Diametro de la punta parte gruesa 6.4516 mm UNIDAD 2 MUESTRA PARA
Longitud total del electrodo 10 cm ENSAMBLE
Material oxido de aluminio y cobre 0,15%
Conductividad 92%.
CABLE BLANCO ESTANADO SILICONADO
AWG 18 - 41 Hilos de alambre de cobre de 0,16
4 mm Resistencia a altas temperaturas +200 METROS 1 PRUEBAS PARA
grados C, resistencia a bajas temperaturas, en frio ENSAMBLE
extremo -60 grados C. Voltaje nominal: 300
voltios.
CABLE ROJO ESTANADO SILICONADO AWG
22
5 7 Hilos de alambre de cobre de 0,254 mm METROS 1 PRUEBAS PARA
Resistencia a altas temperaturas +150 grados C, ENSAMBLE
resistencia a bajas temperaturas, en frio extremo -
60 grados C. Voltaje nominal; 300 voltios.
CABLE NEGRO ESTANADO SILICONADO AWG
22
6 7 Hilos de alambre de cobre de 0,254 mm METROS 1 PRUEBAS PARA
Resistencia a altas temperaturas +150 grados C, ENSAMBLE
resistencia a bajas temperaturas, en frio extremo -
60 grados C. Voltaje nominal: 300 voltios.
CABLE VERDE 22AWG GTP 75°C 60VDC R1VR
7 Resistencia a altas temperaturas +150 grados C, METROS 1 PRUEBAS PARA
resistencia a bajas temperaturas, en frio extremo - ENSAMBLE
60 grados C. Voltaje nominal: 300 voltios.
CABLE GRIS 22AWG GTP 75°C 60VDC R1GR
8 Resistencia a altas temperaturas +150 grados C, METROS 1 PRUEBAS PARA
resistencia a bajas temperaturas, en frio extremo - ENSAMBLE
60 grados C. Voltaje nominal: 300 voltios.

Para esta prueba se verificara que los elementos relacionados cumplan con la descripcidn de las especificaciones
técnicas establecidas, el cual se efectuara asi:




Se verificara la descripcién de las especificaciones técnicas del producto que presente correspondan a las
condiciones establecidas.

Se realizara prueba de funcionalidad de cada elemento asi:

a. Lamina de Niquel.

Verificacion de dimensiones.

Prueba de Soldadura: se ensamblara un circuito de celdas de una bateria BD1207 correspondiente a 60
celdas con doble punto de soldadura por descarga capacitiva, para esto se emplearan las laminas del
Niquel presentado.

Evaluacion de la soldadura: Para verificar su calidad se realizara inspeccién visual de la soldadura, asi
como pruebas mecanicas para evaluar la resistencia y durabilidad pruebas que se emplean en el proceso
de ensamble.

NOTA: Si las celdas no se adhieren correctamente a las laminas de niquel, el representante tendra una
Unica oportunidad para ajustar los pardmetros de las maquinas de soldadura por descarga capacitiva.
Si, tras este ajuste, la adhesion sigue siendo deficiente, podré realizar un unico cambio inmediato de
material dentro del protocolo. En caso de que, después de estos cambios, las celdas atn no se adhieran
correctamente, este sera rechazado técnicamente.

b. Estafo.

Durante el proceso de soldadura blanda, el cautin debe transferir calor de manera eficiente, permitiendo
que el estafio se derrita con facilidad y fluya correctamente para formar una unién de alta calidad entre
el circuito de celdas, el cable y los conectores de la bateria BD1207.

NOTA: Si se presenta una soldadura de mala calidad, evidenciada por una union fragil o quebradiza, un
aspecto poroso 0 rugoso, o la falta de brillo en la soldadura, el oferente podra realizar un unico cambio
inmediato de material dentro del protocolo. En caso de que la soldadura continGe presentando déficit,
este sera rechazado técnicamente.

c. Electrodos de Cobre.

Inspeccién visual. Se examinara el electrodo en busca de defectos superficiales como la superficie del
electrodo sea uniforme, libre de dxido o contaminantes rayaduras, abolladuras, manchas y decoloracion.

Se verificara que las dimensiones del electrodo (diametro, longitud) sean las necesarias al momento de
emplearse en el proceso de soldadura por descarga capacitiva en la planta de ensamble.

NOTA: Se efectuara el ensamble de un bloque compuesto por 60 celdas, cada una con doble punto de
soldadura. Para ello, se utilizara un par de electrodos suministrados por el oferente. Posteriormente, se
evaluara la funcionalidad de estos electrodos en la calidad de los puntos de soldadura por descarga
capacitiva entre las celdas y las laminas de niquel. La verificacion se realizara mediante pruebas
mecanicas para evaluar la resistencia y durabilidad de la unién, en caso de que los electrodos no puedan
realizar su funcionabilidad correctamente, el oferente podra realizar un Unico cambio inmediato de
material dentro del protocolo, y si la falla persiste este sera rechazado técnicamente.

d. Cables

Verificacion Especificacion Técnica de los Cables.

Inspeccion visual: se examinara cuidadosamente el cable.

Conexion: La soldadura debe asegurar una buena conexion eléctrica entre el cable y el componente al
que se esta soldando.

Pruebas eléctricas: Utiliza un multimetro para verificar la continuidad eléctrica y la resistencia de la
conexion soldada.



NOTA: En caso de que el material no cumpla con las especificaciones técnicas y/o su funcionalidad, el
oferente podra realizar un Unico cambio inmediato dentro del protocolo. Si, tras este cambio, la falla
persiste 0 el material sigue sin cumplir con las especificaciones técnicas, este serd rechazado
técnicamente.

PRUEBA DE ENCASTRE.

Cantidad de elementos requerida.

PIN DESGASIFICADOR BATERIA RECARGABLE,
ITEM No 3 ET No. JEMPP-CEDE6 ~ ET - 032 / COM
-01-3.2REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1.
DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

PIN CONEXION CON TUERCA TR2018-C ITEM No 3
ET No. JEMPP-CEDE6 - ET - 031/COM-01-3.2
REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1. UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE
DIMENSIONALES, Imagen No.2 Pin conexién con
tuerca.

RESORTE PARA PIN DESGASIFICADOR, ITEM No
5 ET No. JEMPP-CEDE6 - ET - 032/ COM -01-3.2
REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1.
DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

RETENEDOR DEL PIN DESGASIFICADOR, ITEM No
6 ET No. JEMPP-CEDE6 - ET - 032/ COM-01-3.2
REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1.
DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

INSERTO PIN CONTROL TR-2018CO - ITEM No 1
ET No. JEMPP-CEDE6 - ET - 032/ COM - 01-3.2
REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1.
DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

TORNILLO HEMBRA PARA INSERTO MM2018-CO
ITEM No 9 ET No. JEMPP-CEDE6 - ET - 032/ COM
-01-3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1.
DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

TORNILLO MACHO CONECTOR MM2018-CO ITEM
No 11 IMAGEN 3 de ET No. JEMPP-CEDEG - ET -
032/ COM - 01 - 3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS Y
3.2.1. DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

TORNILLO DE SUJECION ELECTRODOS UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

CONECTOR DE CARGA MM2018-CO SEGUN
PERIFERICOS BATERIA RECARGABLE ITEM No 11
de ET No. JEMPP-CEDE6 - ET - 032/ COM - 01 - UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE
3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1.
DIMENSIONALES

10

PULSADOR BOTON PLANO BATERIA
RECARGABLE ITEM 10 DE de ET No. JEMPP-
CEDE6 - ET-032/COM - 01 - 3.2 REQUISITOS
ESPECIFICOS Y 3.2.1. DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

11

RESISTENCIA PRECISION 2,7 K, ITEMNo 9 ET
No. JEMPP-CEDEG - ET - 032/ COM-01-3.2
REQUISITOS ESPECIFICOS Y 3.2.1.
DIMENSIONALES

UNIDAD 2 PRUEBA DE ENCASTRE

Para esta prueba se verificara que los elementos anteriormente relacionados deben cumpla con las medidas establecidas
en las especificaciones técnicas para este proceso el cual se realizara asi:

1.

Se tomara el elemento y se emplazara en el lugar que segun corresponda en este caso en las tapas de las
Baterias TR2018-CO y MM2018-CO.

Se verificara que el elemento quede en su lugar sin necesidad de ejercer fuerza, “Estos elementos deben
encajar perfectamente, no deben ser forzadas (es decir aplicar a algo un esfuerzo mayor del habitual




mediante mecanismos o herramientas para que encajen)” o en caso de que alguna parte del elemento quede
por fuera del lugar que le corresponda, este sera rechazado técnicamente por no cumplir las especificaciones
Técnicas establecidas.

NOTA: En caso de que el material no cumpla con las especificaciones técnicas y/o su funcionalidad, el oferente
podra realizar un Unico cambio inmediato dentro del protocolo. Si, tras este cambio, la falla persiste o el material
sigue sin cumplir con las especificaciones técnicas, este sera rechazado técnicamente.

PRUEBA DE FUNCIONALIDAD

Cantidad de elementos requerida

CIRCUITO DE PROTECCION Y
DESCARGA BATERIA H2D18C SEGUN
1 | No. JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-05354/ UNIDAD 2 PRUEBA DE FUNCIONALIDAD
COM-0 - 3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS
Y 3.2.1. DIMENSIONALES

2 | CIRCUITO CARGA Y DESCARGATR2018 | UNIDAD 7 PRUEBA DE FUNCIONALIDAD
VOLTIMETRO DIGITAL
Con dos cables ROJO, NEGRO- CON
TORNILLOS GOLOSOS PARA

3 | INSTALACION UNIDAD 2 PRUEBA DE FUNCIONALIDAD

Dimensiones (largo x ancho x alto),
equivalentes a 22.5 +/-0.5 mm x 10.5 +/-
0.5mm x 9.2 +/-0.5 mm. X largo de agujero
montaje 30 mm

Para esta prueba se efectuara la soldadura de los PCB de los circuitos electronicos en bloques de celdas creando una
combinacién de correcta para su verificacion. Para la prueba del circuito de proteccion y descarga bateria H2D18C se
realizara de acuerdo al protocolo de Pruebas estipulado en el E.T. No. JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-05354.

a. Circuito Carga y Descarga TR 2018 y voltimetro.

- Prueba de voltaje. Para esta prueba se debe realizar la soldadura de los circuitos con los bloques de celdas, en
donde se mediran los voltajes del bloque los cuales deben coincidir con el voltaje de salida del circuito de descarga
tanto en los voltimetros que se hayan soldado al conjunto, esto sera verificado con multimetro.

- Prueba de Compatibilidad. al haber soldado todos los componentes de la bateria MM2018-CO se realizara una
prueba de funcionamiento en un radio HARRIS 7800MP el cual debe mostrar el nivel de Bateria y funcionar en
modo trasmisién y recepcion sin inconveniente.

NOTA: para el protocolo de funcionalidad se les pidid 02 elementos por cada item, de los cuales 01 va ser empleado
en los protocolos de prueba y el segundo elemento queda como respaldo el cual puede ser utilizado si el primero
presenta fallas, llegado el caso se realizara solo un nico cambio dentro del protocolo. Si, tras este cambio, la falla
persiste 0 el material sigue sin cumplir con las especificaciones técnicas, este sera rechazado técnicamente.

NOTA 1: Al momento del cumplir con los términos del contrato en cada una de las entregas, se debera presentar
el mismo material previamente aprobado en los protocolos de pruebas correspondientes.

NOTA 2. EL OFERENTE SE OBLIGA EN CASO DE ADJUDICACION, A CUMPLIR CON LA CALIDAD DE LAS
MUESTRAS PRESENTADAS Y AVALADAS EN LA ETAPA DE EVALUACION.

NOTA 3: Al protocolo de entrega y prueba debera asistir el representante legal de la empresa ofertante, o el delegado
debidamente autorizado y facultado mediante poder.

NOTA 4: Unicamente se recibiran y practicaran los protocolos y pruebas de material a las empresas que previo cierre en
plataforma SECOP Il, hayan presentado oferta.



NOTA 5: Teniendo en cuenta los protocolos de seguridad del Ejército Nacional y el despliegue logistico, se dara
unicamente un lapso de 15 minutos a partir de la fecha establecida en cronograma para la llegada de los posibles
ofertes al protocolo de pruebas, una vez iniciados los mismo no se permitira el ingreso.

NOTA 6: La no presentacién del protocolo de pruebas exigido en los términos, condiciones y oportunidad definidos en el
pliego de condiciones, constituira causal de rechazo, por configurarse el incumplimiento de un requisito técnico habilitante.

NOTA 7: el incumplimiento de los parametros, condiciones o resultados minimos exigidos en las especificaciones técnicas
y protocolo de prueba, dara lugar al rechazo, por no acreditarse la idoneidad técnica del proponente.

Cordialmente,

(Firma — posfirma representante legal o apoderado)
Proponente:
Documento de Identidad:



