ANEXO No. 1

CONDICIONES TÉCNICAS MÍNIMAS HABILITANTES

El futuro contratista deberá diligenciar y presentar junto con la oferta el formato de Especificaciones Técnicas que se presenta a continuación debidamente firmado por el representante legal, en el que exprese su manifestación de cumplimiento o no cumplimiento con cada una de las especificaciones técnicas solicitadas, ésta Ficha Técnica será verificada por el Comité Técnico aplicando el criterio de cumple o no cumple.

PROPONENTE _____________________________________________________

Declaramos bajo nuestra responsabilidad personal, y comprometiendo la responsabilidad institucional de las personas jurídicas que representamos, que cumplimos en su totalidad con las especificaciones técnicas de verificación y de obligatorio cumplimiento.

1. DESCRIPCIÓN TÉCNICA
	ITEM
	DESCRIPCIÓN TECNICA
	DESCRIPCIÓN FOTOGRAFICA
	CANTIDAD
	CUMPLE
	NO CUMPLE

	1
	[image: ]JUEGO DE BANDERAS X 3 PAR EXTERIOR CAI (COLOMBIA, POLICÍA, DSITRITO) MEDIDAS 1MT X 1,50MT.
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	2
	JUEGO E BANDERAS X 3 PAR EXTERIOR ESTACIÓN (COLOMBIA, POLICÍA, DSITRITO) MEDIDAS 2MT X 3MT.
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	3
	[image: ]JUEGO E BANDERAS X 3 PAR EXTERIOR GUARDIA (COLOMBIA, POLICÍA, DSITRITO) MEDIDAS 4MT X 6MT.
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	4
	JUEGO E BANDERAS X 3 PARA INTERIOR CON BASE.ASA Y MOHARRA (COLOMBIA, POLICÍA, DSITRITO).
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	5
	ADQUISICIÓN KIT PRENDAS BLANCAS

* NTMD-0055-A1 UNIVERSAL DE CUERO PARA LA POLICIA NACIONAL
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* NTMD-0063-A2 POLAINA TIPO MEDIA CAÑA
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*NTMD-0288 CASCO DE PRESENTACION FUERZA PUBLICA
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* ET-PN-033 A4 CORDON DE MANDO
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* ET-PN-009- A4 PAÑOLETAS
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* NTMD-0043-A2 GUANTES BLANCOS
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ROMPE FILAS



1. Especificaciones de los Parales (Postes o Rompe filas)



· Material: Acero inoxidable de alta resistencia con acabado cromado o dorado, dependiendo de la solemnidad del evento (el dorado suele reservarse para ceremonias de alta jerarquía o en recintos cerrados de gala).
· Altura: Generalmente de 90 cm a 100 cm.
· Base: Base pesada (aprox. 7-9 kg) con diámetro de 32 cm a 35 cm, diseñada con protección de caucho en la parte inferior para no rayar los pisos de los salones.
· Cabezal: Tipo "corona" o circular con cuatro enganches para permitir la conexión de cordones en diferentes direcciones. 



2. Especificaciones del Cordón (Lazo)



· Material: Cordón trenzado de terciopelo o poliéster de alta densidad.
· Color Institucional: Rojo: Es el color estándar para ceremonias oficiales y de gala.
· Longitud: Entre 1.30 m y 1.50 m para permitir una caída elegante en forma de "u" entre postes.
· Terminales: Ganchos metálicos (mosquetones) en los extremos que coinciden con el acabado del paral (cromado o dorado). 

3. Uso en Ceremonias Policiales



Se disponen para delimitar el área de las autoridades (mesa principal), el pasillo de honor para desfiles o el acceso de personalidades en eventos como condecoraciones o transmisiones de mando.
	[image: Rompe Filas | MercadoLibre 📦]
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HABLADORES DE PISO


1. Dimensiones y Estructura


· Altura total: Entre 120 cm y 150 cm.
· Material de soporte: Estructura en acero inoxidable con pintura electrostática gris o negra para mayor durabilidad.
· Base: Base circular o cuadrada pesada para garantizar estabilidad en zonas de alto tráfico. 


2. Especificaciones del Tablero Informativo

· Material: panel de aluminio


3. Identidad Visual y Tipografía

· Colores:
· Verde Aceituna: (Pantone 560 C o similar) para la franja de identificación institucional.
· Blanco: Para el fondo de los textos informativos, garantizando alto contraste y legibilidad.

4. UBICACIÓN

· Entradas y Áreas de Recepción
· Comandos de Departamento y Metropolitanas: Para dar la bienvenida o indicar la ubicación de oficinas principales.
· CAI (Comandos de Atención Inmediata): Para informar sobre los números de cuadrante o servicios disponibles las 24 horas
· Puntos de Información: Donde se requiera señalizar filas preferenciales para personas con discapacidad, adultos mayores o mujeres embarazadas.
· Eventos y Ceremonias (Protocolo)


Entradas de Auditorios: Para indicar el nombre del evento (ej. "Rendición de Cuentas" o "Seminario de Derechos Humanos").
	[image: ]
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BANDERINES PARA BLOQUE DE CEREMONIA

DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: Suministro de banderines representativos de los grados policiales, elaborados en satín verde doble faz con borde color blanco

DISTRIBUCIÓN POR GRADO:

•	02 subteniente
•	02 teniente
•	02 capitán
•	02 mayor

MATERIALES Y ACABADOS:

1. Dimensiones

· Material: Confeccionado en doble tela de satín raso especial o seda de alta calidad para permitir el bordado por ambas caras.
· Diseño:
Fondo dividido en dos franjas horizontales iguales: Blanco (superior) y Verde Aceituna (inferior).
Escudo Institucional: Bordado en el centro con hilos de seda de colores institucionales y detalles en hilo dorado brillante.
Dimensiones del paño: Generalmente son de 45 cm x 30 cm o 50 cm x 40 cm (proporcionales al bloque)
· Acabados: Los tres lados libres llevan una hilera de hilos metalizados dorados (flecos) de aproximadamente 5 cm de longitud. 
2. Uso en Ceremonias
· Portador: Es portado por un miembro del bloque (generalmente el más destacado o un oficial/suboficial subalterno) ubicado al frente y a la derecha de la formación.
· Inclinación: Durante los honores o el paso frente a la tribuna presidencial, el banderín debe inclinarse hacia adelante en un ángulo de 45 grados, manteniendo el brazo extendido.
· Cuidado: No debe tocar el suelo en ningún momento y debe guardarse en fundas protectoras cuando no esté en uso para evitar el deterioro de los bordados en oro

ET_PN_136_A3_BANDERAS

Nota: cumplimiento GTMD-0004-A4

VERIFICABILIDAD:

El cumplimiento se evaluará mediante inspección visual, medición de dimensiones, revisión de materiales, colores y bordados conforme a la Especificación Técnica.
	[image: BANDERINES BORDADOS ESCUELA DE CADETES, PROCER, ESCUELAS DE POLICIA,  BANDERAS Y BANDERIN DE COMPAÑIA][image: BANDERINES BORDADOS ESCUELA DE CADETES, PROCER, ESCUELAS DE POLICIA,  BANDERAS Y BANDERIN DE COMPAÑIA]
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CORNETAS

1. especificaciones Técnicas del Instrumento

· Material de fabricación: Latón de alta calidad (aleación de cobre y zinc) con un espesor de pared que garantice durabilidad ante golpes.
· Acabado: Baño de oro (laca dorada) o níquel (plateado) de alto brillo, resistente a la corrosión y al clima.
· Tonalidad: Generalmente afinadas en Si bemol (Bb), estándar para los toques de corneta militares y policiales.
· Longitud: Aproximadamente 48 cm a 52 cm.
· Boquilla: Metálica, desmontable, del mismo acabado que el cuerpo del instrumento, diseñada para facilitar la emisión de notas agudas y potentes.

2. Accesorios Obligatorios (Dotación).

· Para su uso en bloques de ceremonia o bandas, la corneta debe contar con:
· Cordón Institucional: Cordón trenzado grueso con dos borlas en los extremos. El color varía según la unidad (ej. verde y blanco para unidades generales).
· Banderín de Corneta: Pequeño banderín (aprox. 25x20 cm) que se cuelga del pabellón de la corneta, con el escudo de la unidad o de la Policía Nacional bordado en hilo dorado.
· Estuche: Maletín rígido de transporte con interior acolchado para protección de la campana y boquilla. 

3. Tipo de Corneta.

· Trompeta Heráldica: De mayor longitud, utilizada exclusivamente en ceremonias  protocolarias .
4. Uso

· Las cornetas institucionales de la Policía Nacional de Colombia son (empleadas en bandas de guerra y para toques de mando) se rigen por los estándares de instrumentos de viento de las Fuerzas Públicas, específicamente bajo lineamientos de resistencia y sonoridad para uso en exteriores.
	[image: Corneta para Banda Marcial | Musicales El Clarin]
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	MANTEL VERDE MESA PRINCIPAL CON ESCUDO 

1. Especificaciones de Material y Confección
· Tela: Generalmente confeccionado en paño nacional de alta calidad, lino grueso o terciopelo mate. Debe ser una tela pesada para que tenga una caída elegante y no se mueva con facilidad.
· Color: Verde Aceituna institucional (Pantone 560 C). No debe ser un verde brillante ni claro.
· Dimensiones: Se fabrica bajo medida según la mesa, pero lo estándar es que cubra la mesa hasta el suelo por el frente y los costados (caída total), dejando la parte posterior libre para la comodidad de quienes se sientan.
· Acabados: Dobladillos invisibles y refuerzos en las esquinas.

2. Escudo (Elemento Central)
· Técnica: Bordado en alto relieve con hilos de seda y detalles en hilo metálico dorado. No se utilizan escudos estampados en mesas de honor o ceremonias.
· Ubicación: Debe ir centrado en el panel frontal del mantel (el que queda a la vista del público).
· Diseño: El escudo debe ser el oficial, incluyendo la orla con la leyenda "POLICÍA NACIONAL DE COLOMBIA" y "DIOS Y PATRIA".

3. Ornamentación
· Flecos: En eventos de alta gala, el borde inferior del mantel puede llevar flecos de hilo dorado de 5 cm, similares a los de las banderas de interior.
· Cinta Damero: En algunas unidades, se añade una cinta con el patrón ajedrezado (azul y amarillo) en los bordes, aunque el estilo más formal y protocolario es el verde sólido con el escudo bordado.

4. Usos Principales
· Mesas de Honor: En transmisiones de mando, condecoraciones y aniversarios.
· Ruedas de Prensa: Para dar el respaldo institucional a las declaraciones de los comandantes
· Firmas de Convenios: Actos protocolarios con autoridades civiles.
	[image: ]
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	MANTEL BLANCO
El mantel blanco institucional se utiliza principalmente en eventos de etiqueta, banquetes, cenas de gala o ceremonias religiosas (como misas de aniversario institucional). A diferencia del mantel verde, que es netamente operativo/administrativo, el blanco simboliza la solemnidad y la pulcritud del evento.

1. Especificaciones de Material y Confección
· Tela: Se utiliza primordialmente Dacrón pesado, Tergal o Lino. Debe ser una tela con cuerpo, que no sea traslúcida y que sea resistente a las arrugas.
· Color: Blanco óptico (puro). No se aceptan tonos crema o marfil para mantener la uniformidad.
· Diseño de caída: El mantel debe tener una caída de 70 cm a 75 cm (hasta el piso) en el frente y los laterales. La parte superior debe quedar perfectamente lisa.
·  Medidas: 3.00 mts x 1.60 mts
· Acabados: Costuras tipo pestaña o dobladillos anchos (4-5 cm) con terminaciones en ángulo (mitra) en las esquinas para una caída perfecta.
	[image: Poliéster rectangular de mantel blanco de 60 x 84 - Etsy España]
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	PORTABANDERAS
Los portabanderas o portaestandartes, son accesorios de cuero que permiten al personal cargar las banderas durante desfiles y ceremonias prolongadas. Su fabricación debe cumplir con los estándares de marroquinería de la institución y en cumplimiento de la norma ET- PN 103.

1. Especificaciones de la (Correa)
· Material: Cuero de ganado vacuno (vaqueta) de primera calidad, con un espesor de 3.5 mm a 4 mm para soportar el peso de la asta.
· Color: Verde: Para uso general con el uniforme de servicio o ceremonia estándar.
· Ancho: Entre 8 cm y 10 cm, diseñado para distribuir el peso sobre el hombro sin causar fatiga.
· Acabado: Cuero charolado (brillante) o con brillo espejo, resistente al agua.
2. Soporte
Es la pieza en forma de cono donde descansa el regatón del asta:

· Material: Cuero reforzado o polímero forrado en cuero, con base interna metálica o de madera para evitar que el asta perfore el fondo.
· Ubicación: Debe estar cosido y remachado en el extremo inferior del tahalí, quedando a la altura de la cadera derecha del portador.

3.Herrajes y Ornamentación
· Hebilla: Metálica de gran tamaño, fabricada en latón o bronce con acabado cromado dorado. Debe permitir ajustar la longitud según la estatura del uniformado.
· Costuras: Hilo de nylon de alta resistencia, del mismo color del cuero, con remates reforzados.
· 
4.Modo de Uso Reglamentario	
Se coloca sobre el hombro izquierdo y cruza diagonalmente hacia la cadera derecha.
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	HABLADORES DE MESA
Los habladores de mesa institucionales (también conocidos como identificadores de mesa o porta-nombres) son elementos esenciales para la organización de protocolos, ruedas de prensa y eventos académicos. Su diseño debe ser sobrio y permitir la identificación clara de los asistentes.

1.Especificaciones de Material y Estructura
Existen dos tipos principales autorizados según la formalidad del evento:
· Tipo A (Acrílico Premium): Es el más común para eventos administrativos y ruedas de prensa.
· Material: Acrílico cristal transparente de 3 mm a 5 mm de espesor.
· Diseño: Forma en "T" invertida o "L" (ángulo inclinado para mejor lectura).
· Medidas estándar: 25 cm de largo x 10 cm de alto (aunque para mesas principales grandes puede ser de 30 cm x 15 cm)
2. Uso
Debe colocarse frente al puesto asignado, de modo que sea visible para el público o la cámara.
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	SOMBRILLAS PARA CEREMONIA POLICÍA NACIONAL

1. Especificaciones de Diseño y Color
· Color Principal: Negro sólido o Verde Aceituna institucional (dependiendo de la unidad y el tipo de uniforme que se esté usando). El negro es el estándar universal para gala y ceremonias.
· Escudo: Debe llevar el Escudo de la Policía Nacional impreso en una o dos caras (paneles) de la sombrilla.
· Técnica: Estampado en serigrafía o transferencia térmica de alta resistencia.
· Color del escudo: Generalmente en color dorado o con los colores originales heráldicos para que resalte sobre el fondo oscuro.
· Sin publicidad: Está estrictamente prohibido el uso de sombrillas con logotipos de marcas comerciales o patrocinadores en actos oficiales.
2. Estructura y Materiales
· Tipo: Sombrilla tipo "Golf" (de gran cobertura). Esto permite proteger no solo al uniformado, sino también su equipo, armamento o a un civil/autoridad que esté acompañando.
· Diámetro: Apertura de entre 120 cm y 140 cm.Tela: Poliéster Pongee o Nylon de alta densidad con recubrimiento impermeable y protección UV.
· Varillaje: Estructura de fibra de vidrio o fibra de carbono (para evitar que se doblen con vientos fuertes y para mayor seguridad ante descargas eléctricas/rayos).
· Mango: Ergonómico, preferiblemente en material antideslizante (caucho o madera barnizada en negro), con sistema de apertura automática.
3.Uso en Ceremonias:
Para las ceremonias y eventos de protocolo bajo condiciones climáticas adversas, la Policía Nacional de Colombia utiliza sombrillas que deben mantener la sobriedad y la uniformidad institucional.

Uniformidad: Todos los encargados de portar sombrillas en un mismo bloque deben usar el mismo modelo y color para no romper la simetría del evento.
	[image: CDO Promocionales - Paraguas "EJECUTIVO"]
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	ALFOMBRA ROJA PARA TARIMA PARA CEREMONIA POLICÍA NACIONAL

1. Especificaciones de Material y Confección
· Material: Fibras sintéticas de alta resistencia (polipropileno o poliéster) tipo moqueta o "peluche" corto, con tratamiento de punzonado para mayor durabilidad.
· Color: Rojo Granate o Rojo Ceremonial (debe ser un tono intenso y uniforme, no carmesí brillante).
· Gramaje: Entre 300 g/m² y 500 g/m². Debe ser lo suficientemente gruesa para no arrugarse al paso de las botas, pero fácil de enrollar.
· Base (Respaldo): Debe contar con una base antideslizante (látex o caucho) para evitar accidentes, especialmente sobre tarimas de madera o pisos de mármol.

2.Dimensiones Estándar
· Ancho: Generalmente de 1.50 metros a 2.00 metros, permitiendo que dos personas caminen cómodamente a la par.
· Largo: Variable según la necesidad del evento (desde 5 metros para una tarima hasta 50 metros para un pasillo de honor completo).
· Espesor: Entre 4 mm y 7 mm.

3.Acabados y Seguridad
· Bordes: Deben estar rematados o fileteados con hilo de seda al tono para evitar que la alfombra se deshilache.
· Tratamiento: Debe ser ignífuga (resistente al fuego) y contar con tratamiento anti manchas.
· Fijación: En exteriores o sobre tarimas, se asegura con cinta de doble faz de alta adherencia o mediante pesas metálicas decorativas en los extremos.
4.Uso
· Ubicación: Se extiende desde el punto donde desembarca la autoridad hasta la mesa principal o el centro de la tarima.
· Sentido de Marcha: En el pasillo de honor, la alfombra guía el camino de las autoridades, quienes siempre deben caminar por el centro de la misma.
	[image: Pisos, Tapetes y Tarimas archivos - RedKiwi]
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CONDICIONES TÉCNICAS ADICIONALES
Las especificaciones técnicas requeridas son de obligatorio cumplimiento, de no hacerlo la propuesta se considerará no apta técnicamente.
En la columna CUMPLE/NO CUMPLE, se evaluará las especificaciones técnicas ofertadas por la firma. El oferente debe anexar dentro de la propuesta por la página del Sistema Electrónico de Contratación Pública – SECOP II, los siguientes requisitos habilitantes:  

	ÍTEM 
	DESCRIPCIÓN
	CUMPLE
	NO CUMPLE

	1
	EXPERIENCIA PROPONENTE EN COMERCIALIZAR EL BIEN

Con el fin de garantizar la calidad de los bienes a contratar y evitar incumplimientos en la ejecución de la futura aceptación de oferta, se requiere acreditar experiencia en proyectos similares al objeto del presente estudio previo, tal acreditación será avalada con la presentación de los documentos que acrediten la realización de contratos celebrados y ejecutados con objeto igual o similar al del presente estudio previo, cuya suma sea igual o mayor al cien por ciento (100%) del presupuesto asignado al presente proceso expresados en salarios mínimos para la época de su celebración, para lo cual el oferente deberá presentar máximo tres (03) certificaciones expedidas por la entidad contratante, o acta de liquidación u otro documento donde conste que los elementos se adquirieron en estos negocios jurídicos, cumplieron con la especificación  técnica ET-PN-103, ET- PN – 136 A3 (2012-04-15) y  que fueron aptos para el ingreso y recepción de la entidad que realizó la adquisición. 

Como criterio diferencial para Mipyme en el sistema de compras públicas, establecido en el artículo 2.2.1.2.4.2.18. del Decreto 1082 de 2015 (Adicionado por el artículo 3 del Decreto 1860 del 24 de diciembre de 2021), la entidad exigirá para las ofertas presentadas por las Mipyme para el presente proceso de mínima cuantía, para lo cual el oferente deberá presentar máximo cuatro (04) certificaciones expedidas por la entidad contratante, o acta de liquidación u otro documento donde conste que los elementos se adquirieron en estos negocios jurídicos, cumplieron con la especificación  técnica ET-PN-103, ET- PN – 136 A3 (2012-04-15) y fueron aptos para el ingreso y recepción de la entidad que realizó la adquisición, cuya suma sea igual o mayor al setenta y cinco por ciento (75%) del presupuesto asignado al presente proceso expresados en salarios mínimos para la época de su celebración. 

La Policía Metropolitana de Bogotá no tendrá en cuenta certificaciones de contratos en los cuales se haya adelantado algún incumplimiento por parte del contratista o que se encuentren en ejecución o que no demuestre ingreso apto a control de calidad en su evaluación de conformidad.

Nota 1: como regla general el certificado deberá contener:

· Nombre o razón social del contratista.
· Nombre del contratante.
· Objeto del contrato. 
· Fecha de iniciación contrato.
· Fecha de terminación del contrato. 
· Valor del contrato, el cual deberá expresarse en SMMLV, teniendo en cuenta su valor para la época de celebración del contrato. (De no expresarse bajo este parámetro la Policía Metropolitana de Bogotá hará la conversión). 
· Nombre de quien la expide. 
· Contactos para verificación de la información.
· Expedido y firmado por el contratante o representante legal. 
· Manifestación clara y explícita que el contratista cumplió a cabalidad con el objeto del contrato. 

Nota 2: las certificaciones serán objeto de verificación por parte del comité evaluador, no serán tenidas en cuenta aquellas certificaciones en las que no se pueda constatar que el contratista cumplió a cabalidad con el objeto contractual, ni aquellas en las que se establezca un concepto desfavorable.    
	
	

	2
	GARANTÍA TÉCNICA:

El oferente debe anexar dentro de la propuesta por la página del Sistema Electrónico de Contratación Pública – SECOP II, los siguientes requisitos habilitantes:

El futuro contratista deberá garantizar que, en caso de detectarse mala calidad en los elementos entregados, se compromete a reponer los elementos sin costo adicional para la entidad y en un tiempo no mayor a 2 días hábiles Si los elementos restituidos presentan igualmente deficiencias de calidad repondrá y subsanará a su despensa los daños que haya ocasionado el elemento deficiente, hasta que se reciba a satisfacción los elementos adquiridos.

El futuro contratista deberá garantizar que en los productos se utilizaran elementos fabricados con materia prima nueva, no remanufacturado, ni reciclado y que cumplen las especificaciones y normas técnicas requeridas por la entidad.

El oferente deberá manifestar que tuvo en cuenta, en el momento de elaborar su oferta económica, los costos indirectos a que haya lugar como pólizas, gastos administrativos en los que incurre al desarrollar el proceso de contratación y la ejecución del contrato, pues la Policía Metropolitana de Bogotá no reconocerá ningún reajuste de tarifas o precios durante la vigencia del contrato, por lo tanto el oferente debe proyectar el valor de la oferta por el tiempo de ejecución del contrato y mantener fijos los mismos.

El futuro contratista deberá garantizar que los elementos son nuevos y que cuentan con el certificado de importación (en caso de que aplique), que cumplen con las características mínimas solicitadas de acuerdo a los ítems, dicha documentación deberá estar firmada por el representante legal de la empresa. 

El futuro contratista deberá garantizar que los bienes entregados tendrán como mínimo una garantía de 12 meses contados a partir de la entrega de cada elemento.
El futuro contratista deberá garantizar que los precios unitarios deben incluir el costo de los elementos, transporte y demás elementos y gastos inherentes para el cumplimiento satisfactorio del Contrato, inclusive los costos indirectos y financieros.
Nota: para el cumplimiento de este ítem, el oferente por medio de su representante legal, deberá presentar documento firmado acreditando el cumplimiento de cada uno de los requisitos de garantía técnica.
	 
	 

	3
	CAPACIDAD OPERATIVA DEL PROPONENTE 

El oferente mediante certificación escrita firmada por el representante legal, certificará que cuenta con las instalaciones propias o en arriendo para la ejecución del contrato, talento humano, materiales, equipos, maquinaria, herramientas, mano de obra y medios logísticos necesarios dispuestos a la fabricación de los bienes objeto del presente estudio previo, con los que pudiera cumplir con el objeto del contrato, además que se compromete a entregar los elementos en el lugar de entrega sin costos adicionales para la Policía Metropolitana de Bogotá, así mismo, deberá asumir los costos de flete y descarga de la mercancía (si aplica).

Nota: para este ítem el oferente o su representante legal deberá presentar formulario capacidad operativa del proponente acreditando su cumplimiento, entregando registros fotográficos donde se aprecie la capacidad operativa exigida.
	
	

	4
	DEVOLUCIÓN Y REPOSICIÓN: 

La Policía Metropolitana de Bogotá, se reserva el derecho de rechazar directamente a través del supervisor, los elementos objeto de la aceptación de oferta que se derive el presente estudio previo, si estos NO cumplen con las especificaciones establecidas, evento en el cual, el contratista queda obligado a realizar nuevamente los elementos que se ajusten exactamente a lo requerido y ofrecido dentro un lapso máximo de quince (15) días hábiles a partir del requerimiento por parte del supervisor designado por el ordenador del gasto.   

Nota: para el cumplimiento de este ítem, el oferente por medio de su representante legal, deberá presentar documento firmado acreditando el cumplimiento del requisito, adicional a la entrega con su propuesta de las fichas técnicas de los elementos ofertados, donde se evidencie planos con sus dimensiones, partes, componentes y materiales a utilizar para su fabricación.
	
	

	5
	CERTIFICADO DE ELABORACIÓN OFERTA ECONÓMICA 

El oferente deberá manifestar por escrito que tuvo en cuenta, en el momento de elaborar su oferta su oferta económica, los costos indirectos a que haya como pólizas, gastos administrativos en los que incurre desarrollar el proceso de contratación y la ejecución del contrato, pues la Policía Metropolitana de Bogotá no reconocerá ningún reajuste de tarifas o precios durante la vigencia del contrato, por lo tanto el oferente debe proyectar el valor de la oferta por el tiempo de ejecución del contrato y mantener fijos los mismos.   
	
	

	6
	ACUERDO DE CONFIDENCIALIDAD

El futuro contratista se obliga a no suministrar información que obtenga o conozca con ocasión de la ejecución del presente contrato y también la que se encuentra marcada como confidencial; así como sobre los lugares a los cuales tengan acceso con ocasión de su servicio y sea relevada información marcada como confidencial.

Nota: para el cumplimiento de este ítem, el oferente o su representante legal deberán diligenciar y presentar el formulario que se encuentra en el presente estudio previo acreditando el cumplimiento de este requisito.   
	
	

	7
	COMPROMISO ANTICORRUPCIÓN: 

El oferente debe acreditar por escrito el cumplimiento del compromiso anticorrupción.

Nota: para el cumplimiento de este ítem, el oferente o su representante legal deberán diligenciar y presentar el formulario que se encuentra en el presente estudio previo, acreditando el cumplimiento de este requisito. 
	
	

	8
	NORMAS AMBIENTALES:

1.Criterios ambientales para los contratos de adquisición de bienes logísticos

Teniendo en cuenta los requisitos mínimos establecidos en el Manual de Contratación de la Policía Nacional, en donde de acuerdo a lo definido en el objeto de contrato relacionado , corresponde a los numerales descritos en la adquisición de bienes logísticos; Los productos que se adquieran por alguna gestión administrativa deberá establecer los productos que se adquieran por alguna gestión administrativa deberá establecer los lineamientos para la planeación  operación, control y mejoramiento de la gestión ambiental en la Policía Nacional , a partir del cumplimiento de los requisitos legales y las condiciones legales mínimas ambientales, con el objetivo de contribuir  a la sostenibilidad ambiental de los procesos, productos de la institución. Así mismo todos los procesos deben velar el cumplimiento de la Política Ambiental de la Policía Nacional, que dice:

“En la Policía Nacional nos comprometemos a contribuir con la protección del medio ambiente atreves de la prevención de la contaminación, el cumplimiento de la legislación y las diferentes regulaciones ambientales y el control de los impactos ambientales adversos asociados a nuestras instalaciones, procesos y servicios; así como el mejoramiento continuo del desempeño ambiental de la institución”. 


	ITEM
	REQUISITO LEGAL

	
1
	El oferente o futuro contratista deberá garantizar durante la fabricación de los elementos a contratar, no se utilizaron materiales peligrosos que pudieran afectar la salud de las personas o contaminar el medio ambiente. Debe certificar que el proceso de fabricación se cumplió con la normatividad legal vigente en cuanto al manejo de desechos que pudieron generarse.

	
	

	2 
	El oferente o futuro contratista deberá garantizar el su compromiso con el Sistema de Gestión Ambiental. Fomentando buenas prácticas y cumpliendo con la normatividad aplicable para el manejo de residuos generados por la producción, sea en instalaciones policiales o instalaciones propias 

	3 
	El oferente o futuro contratista deberá identificar los impactos y aspectos ambientales, generados de la producción, disponiendo de manera oportuna de los controles que permitan disminuir los impactos ambientales generados por estos.


Teniendo en cuenta lo anterior, el estudio previo debe incluir las siguientes condiciones técnicas ambientales; anexo 3 obligaciones del contratista así:

Nota: para el cumplimiento de este ítem, el oferente por medio de su representante legal, deberá presentar documento firmado acreditando el cumplimiento de cada uno de los requisitos de garantía técnica.
	
	

	9
	CONDICIONES TÉCNICAS SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

El oferente o interesado en participar en el presente proceso, deberá diligenciar el formulario “SISTEMA DE LA GESTIÓN DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO SG-SST”, el cual debe estar suscrito por el representante legal o apoderado.

En el caso de las personas jurídicas deben dar cumplimiento a la Resolución No. 0312 del 2019 “Por la cual se definen los Estándares Mínimos del Sistema de Gestión de Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST”, dependiendo de la cantidad de trabajadores, nivel de riesgo en el que se encuentre la empresa y actividad económica según corresponda, considerando lo siguiente:

1.    Artículo 3: Estándares mínimos para empresas, empleadores y contratantes con diez (10) o menos trabajadores, clasificadas en riesgo I, II ó III.
2.    Artículo 9: Estándares mínimos para empresas de once (11) a cincuenta (50) trabajadores clasificados en riesgo I, II ó III.

3.    Artículo 16: Estándares mínimos para empresas de más de cincuenta (50) trabajadores clasificados en riesgo I, II, III, IV ó V y de cincuenta (50) ó menos trabajadores con riesgo IV ó V.

Nota 1: la verificación al cumplimiento de los numerales antes descrito será efectuada por el comité evaluador y el supervisor del contrato.

Nota 2: el oferente o interesado en participar en el presente proceso, deberá presentar el certificado emitido por la Administradora de Riesgos Laborales (ARL), sobre la evaluación inicial o autoevaluación de los estándares mínimos del Sistema de Gestión de la Seguridad y Salud en el Trabajo – SGSST a corte diciembre de 2024, donde conste una calificación total o escala de valoración “ACEPTABLE”, criterio (puntaje obtenido es mayor al 90%), según lo establecido en el artículo 28 de la Resolución No. 0312 del 2019, o norma que lo modifique o sustituya, para el caso de oferentes plurales (consorcio o uniones temporales), deberán presentar el certificado por cada empresa que integra o conforma el oferente plural.  

Nota 3: el futuro contratista deberá presentar constancia de compromiso y afiliación al Sistema de Riesgos Laborales (clasificadas en riesgo I, II ó III).

Nota 4: el futuro contratista deberá presentar la constancia de afiliación a la Administradora de Riesgos Laborales (ARL).

Nota 5: el futuro contratista deberá garantizar que, en el caso de recurrir a subcontratistas, estos cumplan con los requisitos anteriormente requeridos.

Nota 6: En caso de existir un consorcio o unión temporal, cada uno de sus miembros deberá adjuntar el certificado emitido por la ARL.

Nota 7: La documentación anteriormente indicada, deberá expresar de manera clara que la evaluación se realizó en el mes de febrero, marzo, independiente de la fecha de expedición de la certificación, de acuerdo con la Circular No. 027 de 2026.
	
	





El proponente:

______________________________________
Firma del representante legal del proponente 
Nombre o razón social del oferente: Diligenciar el nombre completo del proponente
Identificación (NIT ☐ C.C ☐  C.E ☐): Diligenciar la identificación del proponente
Nombre Representante Legal: Diligenciar el nombre completo del representante legal
Identificación (C.C ☐  C.E. ☐) Diligenciar el documento de identificación del representante legal
Dirección: Diligenciar la dirección del proveedor
Teléfono: Diligenciar teléfonos de contacto del proveedor
Email: Diligenciar correo electrónico de notificaciones
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224 ACABADO
La tela debe ser uniforme en el color y acabado.

La bandera no debe presentar manchas o decoloracion de la tela, ni ninguna otra disconformidad
perceptible en la inspeccion visual como cortes, rasgaduras o huecos.

Las costuras deber ser uniformes y continuas, sin hilos fiojos, libres de protuberancias, asperezas,
pliegues y restos de material

El bordado debe ser uniforme, compacto y debe estar bien defi

Tanto el asta como la base deben ser uniformes en el color.
st A ST ExAACRITICIONET S G
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3. EMPAQUE Y ROTULADO
31 EMPAQUE

La bandera se debe empacar de tal manera que no sufran dafios o deterioro durante el transporte o
almacenamiento, evitando generar quiebres al escudo.

El empaque se debe efectuar en bolsas de polietileno transparente individual y en cajas de carton.
32 ROTULADO

Cada bandera llevara una marquilla tejida o estampada resistente al lavado, ubicada en el revés de la
misma, que contenga la siguiente informacior

* Nombre o marca registrada del contratista
= Afio de fabricacion ylo nimero del contrato.

Se debera coordinar con la unidad contratante o Almacén de Intendencia correspondiente si es
requerido otro tipo de rotulado como codigo de barras, codigo azteca, entre otros.
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4 RECEPCION DEL PRODUCTO

Para la recepci6n del producto se procederd de la siguiente manera:

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR

REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

444 Muestreo. De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por el
nimero de unidades indicado en la tabla 5, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la
inspeccion visual para verificar si éstos cumplen los requisitos generales (disefio, confeccion,
acabados, dimensiones) y requisitos de empaque y rotulado definidos en la presente especificacion.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion
general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 5. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado

Tamano de lote (Unidades) Tamanio de la Nimero de ‘Namero de
muestra(Unidades) | _aceptacion rechazo

51-90 2 0 1
91150 3 0 1
151280 5 1 2
281500 8 2 3
501 —1200 13 3 3
12013200 20 5 5
320110000 32 6 7
10 00135 000 50 8 ]
35 000 8 mas 80 0 it

it A ST ExAACRAITICIONET S CDHTS
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Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado
entre el proveedor y el comprador.

44.2 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empague y
rotulado. Si el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al numero de
aceptacion se acepta el lote; siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de
unidades defectuosas es igual o mayor al numero de rechazo, s debe rechazar y devolver el lote al
proveedor. Cuando se efectie la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe aplicar un
plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la
Norma Técnica Colombiana NTC ~ ISO 2859 — 1, (Primera actualizacion).

42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

La evaluacion de los requisitos especificos debe hacerse en materia prima, para tal caso el plan de
muestreo debe realizarse de acuerdo con lo indicado en la GTMD-0004- Actualizacion Vigente.

Nota. En el caso de las definiciones de lotes de produccion y entrega el factor clave es Ia uniformidad
del elemento producido, lo cual permite que aplicando técnicas estadisticas se pueda seleccionar una
muestra reducida de elementos para determinar la conformidad de todo el conjunto.

En el caso que el auditor asignado para evaluar un lote (0 miembro del comité técnico de recepcion)
no pueda determinar en forma confiable dicha uniformidad podra modificar el plan de muestreo,
llegando incluso a evaluar todos y cada uno de los elementos a recibir si comprueba que no existe
uniformidad alguna. En el caso de la evaluacién de los requisitos especificos el auditor o el evaluador
podrén pasar de un muestreo reducido a uno normal o incluso a uno esticto por cada uno de los lotes
de produccion que compongan el lote de entrega bajo las condiciones establecidas en la presente
Norma Técnica. Estas decisiones del auditor deberan estar sustentadas en el seguimiento mismo que
haga de una produccion determinada.

5. ENSAYOS AREALIZAR
51 VERIFICACION DE LA CONFECCION
Se realiza mediante inspeccion visual. La determinacion de las dimensiones se efectua utiizando un

instrumento de capacidad y precisién adecuadas. Para la medicion de la prenda ésta debe colocarse
sobre una superficie plana y dejaria relajada entre dos y tres horas.

52  COMPOSICION DE LATELA

Se efectiia dé acuerdo con lo indicado en la NTC 481
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6. GLOSARIO

Para efectos de la presente especificacion, aplica las definiciones que se encuentran en la NTC 641y
enla NTC 5220-1; adicionalmente se establecen las siguientes:

Costura. Es el método por el cual se unen dos 0 mas telas al perforarias y entrelazarse
un hilo a traves de ellas.

Fruncir. Acortar una tela haciendo arrugas pequefias.

Remate. Son las vueltas finales de un tejido en las que las hebras se doblan y

entretejen o se pierden en el cuerpo del tejido.
7. ANTECEDENTES

Resolucion No. 03515 de 2009 (5 noviembre) “Por Ia cual se expide el reglamento de Ceremonial y
Protocolo Policial”.

Resolucion No. 03303 del 15 de octubre de 2010, mediante el cual el Director General expide el
Reglamento de identidad, imagen y comunicacion.

NTC 481. Telas. Determinacion cuantitativa de fibras.
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Figura 1. Caracteristicas de la Bandera Nacional de la Repiblica de Colombia (Tricolor Nacional)
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Figura 2. Caracteristicas Bandera de la Policia Nacional Nacional
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1 OBJETO

Esta norma tiene por objeto establecer los requisitos que deben cumpli y los ensayos a los cuales
deben someterse las universales de cuero utiizadas por la Policia Nacional

2 DEFINICIONES
Para efectos de la presente norma se establecen las siguientes:

Anillo tipo D (trapecio). Elemento metalico que tiene la forma de la letra D mayiscula ubicada en
las zonas de conexion. (ver figura N° 1),

Badana natural. Cuero tratado al cromo, pigmentado del color de a universal.

Broche de cazuela. Conjunto metalico empleado en el porta-arma compuesto de dos piezas
hembra y macho fabricado de manera que existe un acoplamiento apropiado entre sus partes.

Carretel. Cilindro de cobre con bordes salientes en sus extremos (Ver figuras N° 1y N° 2)
empleado en las correas de pecho y de hebilladera, como elemerto de union.

Correa de suspencion. Tira de cuero que cruza en forma diagonal el pecho (Ver figura N°1).

Correa hebilladera de pecho. Tira corta de cuero que lleva una hebilla en donde se ajusta la correa
de pecho (Ver figura N°1)

Cuero flor corregida. Es aquel cuero cuyo lado flor ha sido sometido a procesos fisicos de ljado e
impresion.

Cuero plena flor. Aquel cuero que no ha sido ljado por el ado flor

Cuero medio vaqueton. Es un cuero curtido al tanino y recurtido al cromo utilizado generalmente
en talabarteria

Gancho (mico). Instrumento arqueado y puntiagudo, propio para colgar la espada o el sable (Ver
figuras N° 1y N° 2)

Lado came. Superficie dela piel o del cuero opuesto al lado flor.

Lado flor. Superficie dela piel o del cuero que corresponde al lado del pelo del animal,
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Mascaron. Figura que se usa como adorno en el tro, cumpliendo con las funciones de hebilla (Ver
figura N° 1).

Media luna. Argolla en forma de arco (Ver figura N° 1)

Mosqueton. Pieza metalica de cierre seguro, la cual se une generalmente al extremo libre del
elemento de amarre, a un punto de anclaje 0 a una zona de conexion en los cinturones.

Perno. Cuerpo metalico largo y de cabeza esférica cuya funcion esla de asegurar el cinturon (Ver
figuras N° 1y N° 2)

Terciador. Correa atravesada diagonalmente sobre la cual cuelga el porta-arma (Ver figura N° 3).
Tiro. Correa sobre la cual cuelga la espada o el sable (Ver figuras N° 1y N° 2).

Universal. Ames que se coloca alrededor del torso, con correas terciadas sobre los hombros y con
accesorios, para asegurario al cuerpo (ver figuras N° 1y N° 2).

3 CONDICIONES GENERALES

31 COMPONENTES

La universal esta formada por un cinturon central en cuero medio vaqueton con perforaciones
laterales para el cierre de la hebilla y orificios centrales para el perno. En su borde superior van
tres medias lunas y una correa hebilladera de pecho que sujeta a la correa larga de pecho. La
universal debe r forrada en cuero tipo badana. En su borde superior debe llevar dos argolias tipo

Dy una argolla media luna en la cual va ubicado el tro (Ver figura N° 1),

EI cinuron debe llevar un pasador, la correa hebilladera de pecho y la correa hebilladera del
terciador deben llevar dos pasadores

32 MATERIALES

321 Elementos de cuero. El cuero debe ser de espesor uniforme, flexible y o terer
empalmes, agujeros, cicatrces ni marcas de pirograbado.




image18.tmp
REPUBLICA OE COLOMBIA
NTMD-0055-A1
@ UNIVERSAL DE
MNISTERIO CE DEFENSA NACIONAL CUERO PARA LA
POLICIA NACIONAL 3DE1S
970310
322 Elementos metalicos. Todo elemento metalico debe ser de cobre amarilo, estar

libre de grietas, rebabas, aristas vivas y debe presetar un aspecto de lisura. El mascaron debe
tener sus rasgos claramente definidos. Las hebillas deben ser adecuadas para el ancho del
cinturon y las correas.

33 CINTURONES Y CORREAS

Deben ser en cuero con la parte de came orientada hacia el cuerpo del usuario y deben estar
forados en cuero tipo badana. La insercion de elementos metalicos en el cinturon y las correas,
se efectuara de forma que o ejerzan presiones directas sobre el usuario. Cuando [a correa lleve
agujeros en los bordes de los mismos se debe usar un sistema apropiado para evitar la rasgadura
del cuero,

34 COSTURAS

Alterminar las costuras el hilo se debe fjar o unir convenientemente para evitar que sus puntos
puedan solarse.

35 HEBILLAS Y MOSQUETONES
Estos elementos deben garantizar un ciefre permanente.
36 COLOR

Segun el grado de quienes las uiicen, las universales, pueden ir e color, marron negro o blanco.

4 REQUISITOS.
41 ELEMENTOS EN CUERO
411 Calibre. E calibre del cuero medio vaqueton debe ser de 3,0 mm a 3,5 mm y el

espesor de la badana debe ser de 0,8 mm a 09 mm cuando se someta al ensayo descrito en el
numeral 6.1
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grieta o hendidura cuando se someta al ensayo descrito en el numeral 6.2
413 Resistencia al desgarramiento. La resistencia al rasgado no serd inferior a 50

daN/cm? + 0,1 daN/fcm, cuando se realice el ensayo descrito en el numeral 6.3

41 Resistencia del color al frote. La tela no se debera manchar cuando se realice el
ensayo descrito en el numeral 6.4

415 Reventado del lado flor. Tendra un minimo de 40 daN/em.  Cuando se someta al
ensayo descrito en 6.5

42 ELEMENTOS METALICOS
421 Resistencia a la comosion. Los elementos metalicos no presentaran evidencia de
corrosion a simple vista cuando se sometan al ensayo descrito en el numeral 6.6

422 Dimensiones. Las dimensiones de estos elementos son las indicadas en la tabla N°
b

TABLA N° 1. DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS METALICOS

Elementos Dimensiones (mm)
- Anillo Tipo D
Calibre 35+ 05
Alura del paralelogramo 2% :2
Base menor 1321
Base mayor 201
- Hebilla del cinturon
Ancho 02
Largo 65+ 5
Calibre 621
Ancho del contorno 521
- Hebilla de las correas ancho 3522
Largo 02
Calibre 3505
- Medi luna
Diametro 38021
Calibre 421

43 COSTURAS
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Las costuras debera soportar como minimo una fuerza de 20 daN. Cuando se efectia el ensayo

descrito en el numeral 6.7

44 HILOS

Los hilos utiizados deben ser del mismo color de la universal y del tipo bondeado nailon 3 cabos
que cumpla los requisitos indicados ena tabla N° 2 cuando se realice el ensayo descrito en 6.8

45 TALLAS

Las tallas de las universales deben ajustarse a las medidas establecidas en la tablas N° 3 y N° 4

(Verfigura N° 5),

TABLAN° 2. REQUISITOS PARA LOS HILOS SINTETICOS

Caracterfstica Hilo bondeado
Tenacidad, en cNtex _ Min 56,7
Titulo, en tex Min 705
Alargamiento,en% __ Min 33
Solidez del color al lavado Min 3
Encogimiento,en % Max 5
TABLA N° 3. MEDIDAS DE LA UNIVERSAL (cm)
Talla Cinturon | Correa de. Correa Terciador Correa
pecho hebilla de hebilla
la universal terciador
") " ® "€ " (0) T ()
34 105-108 % 2 105 £
36 12115 92 2 105 £
£ 118121 94 Bl 110 El
40 125127 % Bl 110 El
42 128130 % Ell 110 7

Nota: Paralas medidas B,C,D y E de la tabla N° 3..se acepta Una tolerancia de + 0,5 cm

* (ver figuras N° 3y N° 5)

TABLA N° 4. DISTANCIA DE LA TERCERA MEDIA LUNA CON RESPECTO A LA

HEBILLA CENTRAL
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Talla Distancia en
cm
3 9
36 19
38 52
) 52
2 57
B TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
51 TOMA DE MUESTRAS PARA CONDICIONES GENERALES
511 Muestreo para condiciones generales. Sobre cada lote de universales se debe

efectuar una inspeccion visual para verificar si el producto cumple las condiciones generales y las
condiciones de empaque y rotulado, especificados en esta norma. De cada lote se debe extraer al
azar el numero de universales indicado en la tabla N° 5, establecido para n plan de muestreo
simple, inspeccion normal Iy un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%

TABLAN°5. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR CONDICIONES GENERALES

Tamario del lote Tamario de la muestra :;:;Eg;@:?: :‘i osra
91 - 150 20 3
151 - 280 32 5
281 - 500 50 7
501 - 1200 80 10
1201 - 3200 125 14
3201 - 10000 200 2

512 Criterio de aceptacion o rechazo para condiciones generales. Si la cantidad de
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universales defectuosas encontradas en la muestra es mayor al nimero pemitido de defectuosas,
el lote se debe devolver al proveedor. En caso contrario se debe proceder a realizar el muestreo
indicado en el numeral 5.2

52 TOMA DE MUESTRAS PARA ENSAYOS
521 Muestreo para ensayos. Para verificar los requisitos establecidos en la presente
norma se debe tomar al azar del lote que cumpla con el numeral 5.1.1, el numero de universales
indicado en la tabla N° 6, establecido para un pian de muestreo simple, inspeccion especial S-3 y
un NAC de 4,0 %, los cuales deben someterse a los ensayos definidos en el capituio 6.

TABLAN°6. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS

Tamano del ote: Tamaro de la muestra Numero permitido
de defectuosos
enla muestra
91 - 150 3 [
151 - 500 3 [
501 - 3200 13 1
3201 -10000 20 2

NOTA. Para lotes menores de 91 universales, el tamano de la muestra se debe acordar entre el coniratante:
y el proveedr.

522 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos. Si el numero de universales
defectuosas encontradas en la muestra es menor o igual al numero permitido de defectuosas, se
debe aceptar el lote, Si el numero de unidades defectuosas es mayor, se debe rechazar el lote.

[ ENSAYOS.

Tanto los cinturones como las correas deben acondicionarse antes de los ensayos.
Acondicionarmiento normal. Se debe considerar que las muestras se encuentren en condiciones

normales, cuando hayan permanecido un minimo de 24 horas a temperatura de 20 °C y humedad
relativa de 55 % = 10 %

61 DETERMINACION DEL CALIBRE DE LOS CUEROS.
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Se efectiia de acuerdo con la NTC 1077, para el numero de probetas indicada en la Tabla N° 5

62

RESISTENCIA A LA FLEXION

Se efectiia de acuerdo con la NTC 2216, para el numero de probetas indicado en la Tabla N° 5

63

RESISTENCIA AL DESGARRAMIENTO

Se efectuara de acuerdo con la NTC 2216, para el numero de probetas indicado en la Tabla N° .

64

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DEL COLOR AL FROTE

Se efectiia de acuerdo con la NTC 2216.

65

DETERMINACION DEL REVENTADO DEL LADO FLOR DEL CUERO

Se efectiia de acuerdo con la NTC 1042

66

RESISTENCIA A LA CORROSION

Se efectiia de acuerdo con la NTC 2021, para el numero de probetas indicado en la Tabla N° 5

67

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ROTURA DE LAS
COSTURAS

Las costuras empleadas en la fabricacion de las universales deben someterse al ensayo de
resistencia establecido en la NTC 2038,

68

681

NTC 386,

682
842,

683
la NTC 386.

684

ENSAYOS PARA HILOS UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE
UNIVERSALES

Determinacion de la tenacidad. Se efectua de acuerdo con lo indicado en la
Determinacion del titulo. Se efectua de acuerdo con lo indicado en la NTC

Determinacion del alargamiento. Se efectia de acuerdo con lo indicado en

Determinacion de la solidez del color al lavado. Se efectua de acuerdo con lo
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indicado en la NTC 1155, método B, ensayo 3.

685 Determinacion del encogimiento. Se efectiia de acuerdo con lo indicado enla NTC
1981

7. EMPAQUE Y ROTULADO

74 EMPAQUE

Empaque individual en bolsas de polietileno de minimo espesor 0,03 mm ( calibre comercial 3) y
en cajas de caton debidamente selladas e identificadas. En cada caja de carton se deben
empacar entre 30 - 40 unidades.

12 ROTULADO

Las universales deberan presentar un repujado en la lengeta de la hebila, en la que se indique.

a. Fecha de fabricacion, expresado en afio y mes, ejemplo 94-10,

b. Nombre del fabricante o marca.

¢ Elnamero de tala de acuerdo a las especificaciones de la Tabla N° 2.

d. Elnumeroy el ano del contrato.

[ APENDICE

81 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

NTC386 Hilazas. Determinacion dela carga de
rotura y la elongacion.

NTC842  Hilazas. Determinacion del titulo. Meétodo
de la madeja.

NTC1042  Cueros. Determinacion de la carga,
distension a la rotura y reventado del lado flor

NTC 1077 Cueros. Determinacion del espesor.

NTC1097  Control estadistico de calidad. Inspeccion
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por atributos. Planes de muestra unica
doble y maliple con rechazo.

NTC 1155 Materiales textiles. Determinacion de la
solidez del color al lavado domestico e
industrial

NTC 1981 Industria del cuero. Hios para la
fabricacion de calzado.

NTC 2021 Higiene y seguridad. Cinturones de
sequridad,

NTC 2038 Industria del cuero. Calzado de cuero

NTC 2216 Cuero de ganado bovino para la
fabricacion de calzado. Especificaciones.

82 ANTECEDENTES

POLICIA NACIONAL. Especificaciones técricas de _ elementos
de intendencia. Universales. Santafé de Bogota D.C., 1993

INSTITUTO COLOMBIANO DE NORMAS TECNICAS. Higiene y
sequridad. Ameses de seguridad. Bogotd, 1985. 8p (NTC 2037)
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FIGURA N® 2 Tiro
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FIGURA N5 Universales

Tlrancia o espcificodo 4%





image30.tmp
REFUBLICA DE COLOMBIA

%

UNIVERSAL DE
CUERO PARA LA
POLICIA NACIONAL

NTMD-0055-A1

15DE 15

970310

Figwa 6 Rews Universol





image31.tmp
REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

NORMA TECNICA

POLAINA
TIPO MEDIA CANA

NTMD-0063-A2





image32.tmp
®

POLAINA
TIPO MEDIA CARA

NTMD-0063-A2

1DE19

200812:10

La norma técnica NTMD-0063-A2 fue aprobada el 2008-12-10

Prologo

Esta noma estd sujeta a ser aclualizada permanentemente con el proposilo de
responder a todo momenlo a las necesidades y exigencias actuales de la Fuerza

Publica.

A continuacion se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio
de esta norma a traves de su participacion en el proceso de normalizacion.

JEFATURA LOGISTICA EJERCITO NACIONAL
BATALLON DE INTENDENCIA "LAS JUANAS"

COATS CADENA S.A

INDUSTRIA MARROQUINERA DE COLOMBIA

MANUFACTURA DELMY
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1 OBJETO.
Establecer los requisitos que deben cumplir y los ensayos a los cuales se deben
Someter las. polainas tipo media cana, para ser usadas por el  personal de la Fuerza
Publica

2 DEFINICIONES, CLASIFICACION Y APLICACION.

21 DEFINICIONES.

Para efecto de Ia presente norma se establecen las siguientes:

Correa. Es el elemento que pasa por debajo del zapato a la altura de la zona de
enfranque y proporciona el ajuste verlcal de la polaina.

Cuero. Piel animal que ha sulfido proceso fisico y quimico para_hacerla resistente a la
degradacion enzimalica (putrefaccion), especialmente bajo condiciones humedas.

Cuero Flor corregida. Aquel cuyo lado flor ha sido sometido a procesos fisicos de
Tjado & impresion.

Curtido. Tratamiento que se da a la piel animal para convertila en cuero.
Chapeta. Cinta otira de cuero que sostiene la hebilla

Charolina. Tela base recubierta con material sintético brillante, de igual apariencia
alcuero de charol,

Enfranque Parte mas estrecha de la suela , localizada entre la planta de pie y el
talon

Hebilla. Pieza de metal con una bisagra, que sirve de broche para ajustar correas.

Mandibula. Elementos que suetan

Ojlate. Ojal redondo y reforzado o aro metalico u otro material para ser utiizado en
el amarre del cordon.

Pespunte. Cosido a lo largo o cerca del borde de las piezas de una prenda. La
forma puede ser predelerminada a seguir el borde.

Polaina media cana. Bolin o calza de material de cuero que cubre desde el tobillo
incluyendo en empeine hasta Ia tercera parte de la piema de abajo hacia arriba
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Remache. Clavia de metal cuyas punias se afiman para unir dos piezas y cuyos
extremos son terminados en forma redonda.

Ribete. Cinta que refuerza el borde o extremo de una pieza.

22 CLASIFICACION. Enla presente norma se encuentra encasillada las
siguientes polainas:

221 Polaina en material sintetico

222 Polaina en cuero.

23 APLICACION.

Para aplicar la siguiente norma técnica en procesos de adquisicion, cada Fuerza
interesada debe especificar en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes
aspectos:

231 La Fuerza debe definir el tipo de material requerido para la elaboracion de
lapolaina, segun el numeral 3.1.2.1

232 Para que la fuerza defina la longitud lotal de la polaina, S debe
determinar las tallas del calzado que se requiere cubrr, para que el proveedor realiza
una medida necesaria para cubri el calzado.

3 REQUISITOS.
31 REQUISITOS GENERALES.
311 Disenio. La polaina tipo media cana, debe estar formada por un cuerpo de

res piezas (un centro y dos laterales), unidas por medio de costuras dobles, de tal manera
que éstas queden localizadas en la parte posterior y anlerior al ser calzadas.

Se deben disenar acampanadas, con el fin de cubri y alojarla parte superior del calzado,
incluyendo el empeine, tobilo y para cubri la tercera partes de las piemas de abajo hacia
arriba,

Cada par de polainas ipo media cana_estard formado por na derecha y una izquierda,
quedando las correas de cierre y hebillas localizadas en el lado exterior de la pierna,
siendo la polaina totalmente Simélrica.

Con el fin de conservar la homogeneidad en el color de la polaina, todas las partes
componentes deberan Ser cortadas de la misma pieza de material

Las polainas tipo media cana deben ser disenadas de tal forma que al efectuar el cierre,
o se presente abertura de las piezas laterales, dando lugar a presencia del pantaion.
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En su diseno se debe tener en cuenta la opcion de que la polaina tipo media cana
pueda ser utiizada con zapato de calle o con bota miltar.

Las costuras interior puede ser de dos tipos, cosidos y pegados o de doble costura
cosida y sobre pisada,

312 Componentes.

3121 Material Principal. La Fuerza debe definr el tipo material para
confeccionar las polainas tipo media cana, ente las siguientes opciones:

31211 Cuero con recubrimiento en charol blanco
31212 Charolina blanco

El colr de las polainas tpo media cana debe ser blanco brilante o deben [presentar
rayones, manchas, agujeros o hilos suelos. Su aspecto debe ser uniforme y de color
homogéneo en todo ¢ material

3122 Ojete. Debe ser el tipo conocido comerciaimente como doble pleza
(erandela) ajustado por el sistema de rotado sin presencia de rajadura o arista alguna
que deteriore el cordon ,debe ser en laton con pintura electrostatica 0 pldstco de color
blanco mate. Cada polainadebe tener igual numero de Ojete.

Las dimensiones se deben verificar sobre Ojete y arandela sin ensamblar, el
evaluador debe tomar al azar minimo 20 Ojaleles y arandela respectivamente, de
los mismo empleados en la fabricacion de la polaina a fin de realizar ensayos ylo
mediciones.

Deben  estar localizados ocho Ojetes en la pieza lateral mas ancha de la polaina y
nueve Ojetes en la parte mas angosta, siendo el noveno Ojele paralelo al octavo
Ojete en la parte superior de la polaina. Los Ojete de la polainas tipo media cana
deberan estar localizados en forma vertical sobre el doblez en las dos plezas
laterales de a polainas

3123 Ribete. Las polainas de material sintético debe contar en sus extremos
superior e inferior, con un ribetedel mismo material, que permita brindar un refuerzo,
El ribele debe ser cosido con costura de contorno, de tal forma que proteja y de
acabado a los extremos de la misma.

Parala polaina en cuero el pespunte remplaza al ribete , siendo un doblez del mismo
material de fabricacion de la polaina, cuyo extremo de material ha sido previamente
desbastado con el fin e conformar el doblez.
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3124 Corea. Debe contar con un sistema de correa de amarre, que pase por

debajo del zapalo en la zona de enffanque y Se una a la polaina en la hebila,
proporcionando el ajuste vertical de la misma. La. correa debe ser elaborado en cuero,
de color blanco, deben conlar ademés de remaches, con costuras de refuerzo en Su
union a la polaina. Estas costuras deben ser hechas en forma de "U", sin coser la correa
en la parte Inferior,

La correa utiizada para éste ajuste debe tener Un numero de huecos, espaciados
uniformemente para faciltar el acople de a polaina a la piema.

3125  Cordon. Los cordones para amare de las polainas ipo media cana debe ser
de color blanco, lrenzado redondo y deben tener una longitud tal que permitan un amarre:
sequro y facil ademas de permiti el cieme completo de la polaina, bajo condiciones
normales de uso.

313 Dimensiones. Todas las polainas debe cumpli con las dimensiones y
tolerancias establecidas en el Tabla 1. Se debe verificar segun el numeral 5.1

Tabla 1. Dimensiones de las polainas

Caracteristica Cota | Valor Tolerancia
‘Altura méxima de fas piezastmm) | A 75 05
Longtud dela correa de amare B 210 05
(mm)
Ancho de'a corea de amare (mm) | C 6 Fi]
Numero minimo de agujerosen la | NA "
correa (Unidad)
Largo e las_hebillas (mm] ) 30 Fi]
‘Ancho de las_hebillas (mm] E 25 51
Diametro inlerno del Ojete. (mm) | NA 6 05

Nota 1. La Fuerza debe defini las tallas de las botas o zapalo que desea cubrir con la
polaina y el proveedor debe garantizar que | longiud total polaina brinda este
cubrimiento total,

314 Costuras. Las cosluras deben ser uniformes y continuas, sin hilos flojos o
suelos, libres de protuberancias, asperezas, pliegues o restos de malerial, exentos de
torcidos, pliegues, frunces y deben estar suficientemente tensionadas para evitar que la
prenda se agriete, se abra 0 encoja durante Su Uso.

Alterminar las costuras, el hilo se debe fjar convenienlemente para evitar que sus puntas
puedan soltarse.
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La union del centro con los laterales deben ser cosidas con dos costuras sencilas
paralelas separadas 7 om = 1 mm, el ancho del traslape entre centro ylos laterales debe
Ser de mirimo diez (10) mm y e color del o debe ser ono a lono con el color de la tela
Los bordes de los trasiapes deben quedar doblados y asequrados con una de las
costuras. Todas las costuras deben tener 8 + 1 puntadas por cada 25,4 mm. Todas las
margenes de las costuras deben ser de 2,5 mm 0,5 mm.

32 REQUISITOS ESPECIFICOS.

321 Materiales. £l cuero puede ser en cuero charolado, Charolina, Segun
requerimiento de la fuerza. Para lodas las correas deben ser en cuero.

3211 Cuero. £l material utizado en la fabricacion de la polaina tpo media cana
debe ser cuero_curtdo al cromo, plena flor o flor corregida. Ademés debe cumpli los
requisios establecidos en la tabla N° 2.

Tabla 2. Requisitos para el cuero

Caracteristica Rango Verificacion
Callre del cuero (mm) 20-02 | Numeral5.2
Resistencia a la lexion (Equipo Baley)

Humedo (Ciclos) Min. | 5000 | Numeral 5.3

Seco (Ciclos ) Min | 20,000

Resistencia al Desqarramiento (daN Jcm?) _Min. 50 | Numeral54
Alargamiento (distencion) (mm] a. 7.0 Numeral 5.5

PH Min 35| Numeral 56
Resisiencia a a tension (dan /c) Min | 200 | Numeral5.7
3212 Material sinitico. £ material utlizado en la fabricacion de la polaina tpo

media canaequis) debe tener un material base de ienzo banco y debe. cumplr con'lo
establecido en'a tabla 3

‘Tabla 3. Requisitos del Material sintético

Caracteristica [ Valores Verificacion
Espesor el materal (mm) 07:02 Numeral 52
"Peso del material (gim2) 74020 Numeral 55
Resistenca a raccion (KQ)
Urdimbre Min 53 Numeral 59
Trama Min 4

Continua
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Tabla 3. (Continuacion) Requisitos del Material sintético

Caracteristica Valores Verificacion
Elongacion (%)

Urdimbre Min 92 Numeral 5,10

Trama Min 174

Resistencia a 1a (asgadura,

Meétodo del rapecio (Kg). Numeral 5.11
Urdimbre 1824

Trama 13:6

Resistencia a la puntada (Kg)

Urdimbre y rama 40 Numeral 5,12

Min

322 Cordones. El cordn debe ser en poliéster, elaborado en ocho cabos:

o cabos en hilo retorcido de poliéster de ala tenacidad #5 "Tipo Terlenka’ y cualro
cabos con diez hilos de poliéster texturizado pre tenido tituo de poliéster 150/1con alma
en algodon relorcido en cuatro cabos, cada cabo en ttulo 4 (4-4)ibre de defectos que
puedan perudicar su apariencia o presentacion, de 5 pasadas por centimetro_lineal
con na elongacion maximo el 4%. "Las caracterlsticas de s Utulos las debe certicar el
proveedor- fabricante de las hilazas, declaracion de conformidad de primera parte, su
presentacion y contenido lo debe verificar el laboratorio asignado por el ente
certficador, y este documento hara parte del informe de resultado y se anexara al
respectivo certficado de conformidad

Los cordones deben tener resisiencia a la rolura _de minimo 600 N, los cabos o
extremos de los cordones se deben proteger por medio de un erete de. minimo 14 mm
de largo, de acetalo. Para el andlisis de. los cordones en los. numerales 5,13 y 5.15 Se
indican las normas aplicables.

323 Costuras. Los hilos empleados para la elaboracion de polaina_debe ser
un flamento de poliamida con proceso de bondeado, con un minimo Tex de 70 y una
resistencia minima en Newlon de 447. Estas caracteristicas del hilo deben ser
evaluados mediante el ensayo indicado en los numerales 5.14 y 5.15.

Cuando se efectué el ensayo_indicado en el numeral 5.16, as costuras deberan soportar
como minimo una fuerza de 20 daN.

324 Remache. Debe ser del tipo tubular, de material niquelado de_longitud
minimo de 9 milimetro, diametro de la cabeza 7,3mm=0,5 mm. Las dimensiones deben
cumplir con lo establecido en el numero 5.1
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325 Elementos metalicos Todos los elementos metalicos que se incorporen a
Ia polaina tpo media cana, se debe sometan al ensayo Indicado en el numeral 5.17
Después del ensayo el boton no debe presentar evidencia de corrosion.

33 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

331 Empaque. Las polainas se deben empacar de tal forma que no sufran
danos o deterioro durante el ransporte 0 almacenamiento.

3311 Empaque Individual. Se deben empacar por pares en bolsa transparente
de polietieno debidamente asegurada.

3312  Empaque Colectivo. Se deben empacar 50a 100 pares, en caja de carton
corugada de pared Sencilla, debidamente identificadas con el nombre del destinatario
Ia canlidad de polainas y el tipo de polaina que contiene.

Nota 2. Otras formas de empaque colectivo deben ser acordadas entre el comprador y
el proveedor

332 Rotulado.

3321 Rowlado induidual. En la parte interior superior, se debe realizar una
marquilla que permila ver de forma nitida, visible y garantizando la trazabilidad del
producto durarie el tiempo de la siguiente informacion:

- Nombre del fabricante.
- Numero del conlralo.

- Designacion de posiura. Derecha o lzquierda
- Numero del contralo y ano

Codigo norma técnica aplicada

3322 Rolado Colectivo. En las cajas de carton en forma indiidual deben
estar marcadas en la parte frontal con un rolulo visible y de facil de reconocer y debe
contener los siguientes datos:

- Nombre del fabricante.
- Nombre del producto y cantidad
- Pais de origen

- Nombre del destinatario

- Fecha y numero del contrato

Nota 3. EI método de presentar el rotulo colectivo debe ser acordadas por parte de la
fuerza, enlos pliegos de condiciones. Tener en cuenta las exigencia de los codigos de
barras etc. De cada Fuerza.
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a2 TOMA DE MUESTRAS ¥ CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

421 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe
sacar al azar de enlre |2 muestra tomada en el numeral 4.1.1 dependiendo del tamano
del lote, el tamano de la muesira en unidades indicado en la tabla 5. Este plan de
muestreo corresponde a un muesireo simple para inspeccion normal, nivel de
inspeccion especial S-3, y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo
con la Norma Tecnica Colombiana NTC-ISO 2859-1

Tabla 5. Plan de muestreo para requisitos especificos.

Tamano del lote | Tamano muestra |  Numero de
(unidades) (unidades) Aceptacion | Numero de Rechazo
51-150 5 1 2
151-500 8 1 2
5013200 13 2 3
3201 0 mas 20 3 [

Nota 5. Para los lotes menores de 51 pares de polainas, el tamano de la muesira se
debe acordar entre el comprador y proveedor,

422 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.
Si el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor 0 igual al numero de
‘aceptacion se debe aceplar el lote. Si el numero de unidades defecluosas es mayor o
igual al numero de rechazo se rechaza el lote. Si el numero de unidades defectuosas en
1a muestra es mayor que el numero de aceplacion y menor que el ndmero de rechazo
Se debe aceptar el lote, con la condicion que para la proxima enlrega se debe aplicar un
plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones.

5 METODOS DE ENSAYO

51 CARACTERISTICAS DIMENSIONES

La verificacion de la confeccion debe Ser efectuada mediante inspeccion visual. La
verificacion de las dimensiones debe efectuarse con un instrumento que dé la precision

requerida, atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Tecnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general
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52 DETERMINACION DEL CALIBRE DEL CUERO Y MATERIAL SINTETICO
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1077

53 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA FLEXION.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2216

54 DETERMINACION AL DESGARRAMIENTO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2216

55 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL ALARGAMIENTO
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1042

56 DETERMINACION DEL PH

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2216

51 DETERMINACION RESISTENCIA A LA TENSION

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1049.

58 DETERMINACION DEL PESO POR AREA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 230.

59 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TRACCION.

591 Aparato. Maguina de raccion del tipo péndulo o del ipo "strain gauge. Las

mandibulas deben tener las siguientes dimensiones.

Mandibula Superior: 2,54 cm x 2,54 cm
Mandibula inferior: 2,54 cm x 5,08 cm

La capacidad de la maquina debe escogerse en forma que no se utlice ni por encima ni
por debajo del 15 % del dial,

Las mandibulas deben tener caras planas y bordes ligeramente redondeados para
prevenir cotaduras.

592 Preparacion de especimenes. Para la prueba se toma muestras de 10,16
‘cm de ancho y de no menos de 15,25 cm de largo.
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Se requieren dos juegos de cinco muestras cada uno para la resistencia a la traccion en
Urdimbre, que tiene la dimension larga paralela a las hilazas en Urdimbre y el olro juego
para la resistencia a a traccion en trama que tiene el largo paralelo a las hilazas en trama.

Nota 6. i se estan controlando consirucciones en el tejido de punto, la direccion de las
carteras se considerara como la direccion de la Urdimbre.

593 Procedimiento. Si no hay ninguna olra especiicacion, ninguna muestra se
toma al rillo. La distancia entre los dos pares de mandibulas debe ser de 7,62 cm al
comenzar la prueba.

La muestra se coloca simétricamente en las mandibulas con la dimension larga paralela a
la dieccion de la apicacion de la carga, leniendo cuidado de agarrar los mismos
flamentos del textil con ambas mandibulas. Se da inicio a la prueba con la maguina en
una rata de separacion de las mandibulas de 30,48 cm / min = 1,27 cm /min.

Nota 7. i una muestra se desiiza en las mandibulas, se rompe en las mandibulas, se
rompe en el orilo de las mandibulas o por cuzlquier olra razon atribuible a una operacion
inexacta que cause que el resultado de una sola muestra difiera marcadamente del
promedio, el resultado Se descarta y se realiza el control sobre una nueva mueslra,

Nota 8. Ninguna muestra para el control de Urdimbre o de trama puede contener el
mismo nomero de flamentos.

594 Calculos. La resistencia a la rolura es el promedio numérico de los
resuitados obtenidos rompiendo separadamente las Cinco mueslras.

510 DETERMINACION DE LA ELONGACION.

5101 Aparato. Maquina de traccion del tipo péndulo o del tipo *stran gauge'. Las

mandibuilas deben tener las siguientes dimensiones.

Mandibula superior. 2,54 cm x 2,54 cm
Mandibula inferior: 2,54 cm x 5,08 cm

La capacidad de la maquina debe escogerse en forma que no se utlice i por encima ni
por debajo del 15 % del dil,

Las mandibulas deben tener caras planas y bordes ligeramente redondeados para
prevenir cotaduras,

5102 Preparacion de especimenes. Parala prucba se toma muestras de 10,16
cm de ancho y de no menos de 15,25 cm de largo. Se requieren dos Juegos de cinco
muestas cada uno para la resistencia a la raccion en Urdimbre, que tiene la dimension
larga paralela a las hlazas en Urdimbre y el olro juego para a resistencia a la traccion en
trama que tiene el largo paralelo a las hiazas en Frama.
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Nota 9. i se estan controlando consirucciones en el tejido de punto, Ia direccion de las
carteras se considerara como la direccion de la Urdimbre.

5103 Procedimiento. La muestra se coloca simélricamente en las mandibulas,
s apicara la fuerza de traccion con la maquina a una rala de separacion de. las
mandibulas de 30,48 cmimin 1,27 cimin y se toma a lectura de la regila al
rompimiento de la muesira, Se debe tener en cuenta las observaciones descritas en las.
notas 7y 8 del numeral 5.9.3.

5104 Caleulo. El porcentaje de elongacion es el promedio numérico de las cinco
muestras, da acuerdo con |a siguiente. expresion,

Elongacion = (Lectura final (mm) -Lectura iicial (mm)) /lectura inicial (mm)

51 ENSAYOS DE RESISTENCIA A LA RASGADURA POR EL METODO
DEL TRAPECIO.
5111 Aparato. Maquina de traccion de las mismas caracteristicas descritas en el

numeral 5.14.1, cuya dimension de las mandibulas debe Ser superior a 7,62 cm.

5112 Preparacion de especimenes. Se deben tomar dos juegos de cinco
muestras, siendo un juego destinado para la prueba de urdimbre y Un juego para
prueba de trama. Cad probeta debera tener las Siguientes dimensiones y caraclerfticas.

Sobre la probeta de dimensiones de 15,24 cm de largo por 7,62 cm de ancho se raza un
trapecio isosceles de 7.62 cm de altura, de 2,54 cm de base superior y 10,16 cm de base
inferior

5113 Procedimiento. Equidistante de las orilas en el centro de la base superior
de 2,54 cm del rapecio, se efectuia un corte de 1,58 cm perpendicular (ver figura N° 7). La
probeta se coloca agarrada por los lados no paralelos, manteniendo fjo el ado de 2,54 cm
y haciendo un piegue sobre el lado de 10,16 cm para mantener a lo largo de las
mandibulas la distancia de 2,54 cm. Se acciona la maquina a una velocidad de 30,48
cmimin.

5114 Calculos. La resistencia a la rasgadura es el promedio numerico de los
resultados oblenidos hasta el rompimiento final de las cinco muesiras. EI resulado Se
expresa en kiogramos.

512 ENSAYO DE RESISTENCIA A LA PUNTADA

5121 Aparato. Maquina de traccion del tipo péndulo o del tipo “stran gauge'. Las
mandibulas deben tener las siguientes dimensiones.

Mandibula superior. 2,54 cm x 2,54 cm
ancibuia SUperior: 2,34 cm ¥ 2,5 ¢
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5163 Procedimiento. Se suela cada extremo de espécimen a alas mordazas
del tensiomelro. Se acciona este a una velocidad de separacion de 25 cm/ min <2
cmimin hasta que rompa Ia costura.

5164 Calculos. La resistencia alaolura de la costura se expresa como la
fuerza necesaria para efectuar la rolura. Esta fuerza esta referida a un espécimen con
unancho de 2.5 cm.

517 DETERMINACION DEL ENSAYO DE CORROSION

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM B117 0 NTC 1156,
con una temperalura de ensayo de 35+3 grados cenligrados y un liempo de 48
horas.

6 APENDICE

61 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de la siguiente norma, debe uliizarse la actualizacion que este
vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna

inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la Oficina de
Normas Tecnicas del Ministerio de Defensa.

ASTMB117 Standard Practice for Operating Sat Spray (Fog)
Apparatus
NTC 230 Primera actualizacion

Texties. Telas de tejido plano. Método para la
medicion de la masa por unidad de longitud 'y de la
masa por unidad de area.

NTC 481 Primera actualizacion
Texties. Analisis cuantiativo de fibras.

NTC 1042 Primera actualizacion
Determinacion de la distension y resistencia de la capa
flor en el ensayo de estalldo con esfera,

NTC 1049 Primera actualizacion
Cuero. Determinacion de la resistencia ala traccion y
del porcentaje. de elongacion.

NTC 1077 Primera_actualizacion
Cuero. Determinacion del espesor
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1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los ensayos alos.
cusles debe someterse las BANDERAS que adquiere Ia Policia Nacional.

2. REQUISITOS
21 REQUISITOS ESPECIFICOS
244 Material principal. Poliamida 6 poliéster 100%, tejido satin ylo impermeable

242 Hilos para bordado. Hilo metalizado para bordar color dorado brilante. Hio para bordar en
poliéster 100%, colores segin disefio escudo.

243 Hilos confeccion. Los hilos utilizados en la confeccién de las banderas deben ser poliéster
recubierto con poliéster, color tono a tono con las telas material principal.

21.4  Asta. En madera barizada en color negro o caoba
215 Moharra metalica (Lanza). En bronce color dorado con acabado brillante.

216 Base. En madera barnizada color negro o caoba

22 REQUISITOS GENERALES

221 Banderas para interior. Confeccionada en doble tela de acuerdo con los colores
Institucionales. Sujeta al asta mediante un dobladilo o jareta amplia, confeccionada en el mismo
material principal; con una hilera de hilos metalizados color dorado brillante, ubicados en los tres
lados libres de la misma.

Escudo. Bordado con los colores institucionales, ubicado en el centro de la bandera o de acuerdo al
disefio de la misma, sobrepuesto por el lado anverso.

Asta. En madera banizada en negro o caoba, de longitud y didmetro uniforme, que ajusta de forma
perfecta con la moharra o lanza metdlica dorada en la parte superior y el extremo inferior acopla un
regatén metalico.

Moharra o lanza. En material metalico dorado con acabado brillante, con dos tomillos de ajuste para
asegurarta al asta de forma perfecta.

Mofio. Elaborado en el mismo material principal y con los colores acorde a cada bandera, ubicado en
el extremo superior cubriendo el tubo en donde se enasta la lanza, con extremos colgantes
terminando en flecos de hilo metalizados color dorado brillate.
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NTC 1156 Primera revision,
Productos metdlicos y recubrimientos.
Ensayo en camara salina

NTC 1981 Tercera actualizacion
Hilos para la industria del calzado, cuero, plastico, lona
y encuadernacion.

NTC 2216 Sequnda acualizacion
Cuero. Cuero de ganado bovino para la fabricacion
de calzado. Especificaciones.

NTC 2636 Texties. Cordones para calzado.

62 ANTECEDENTES.

-NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA NTMD.0061 "POLAINAS
ENMATERIAL SINTETICO TIPO MEDIA CARA"

-NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA NTMD-0063 "POLAINAS
EN CUERO TIPO MEDIA CANA"

JINFORMACION ~ TECNICA ~ SUMINSTRADA  POR LA FUERZA
PUBLICA.





image47.tmp
NTMD-0063-A2
POLAINA
TIPO MEDIA CARA 18 DE 19

MINSTERO DE DEFENSA MACIOMAL 200812:10

Tela principal

Figura 1. Vista anterior de la polaina
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Figura 2. Vista posterior de a polaina
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECNICA

Sitiene alguna sugerencia, observacion o recomendacion que considere il tener en
cuenta para una fulura acalizacion de esta norma técnica, puede diigenciar este
formato selectionando una de las siguientes maneras:

1 - Enrando a la pagina WEB del Ministerio de Defensa, www.mindefensa gov.co
haciendo click en informacion Ministerio de Defensa, mecanismos de informacion ¢|
interaccion y tramites, a raves del cual podra solicitar a actualizacion, dando sus datos.

2.Enviando por correo este formulario a la siguiente direccion: Ministerio de Defensal
Nacional - Secretaria General - Oficina de Normas Técnicas - Cra 50 No. 15 — 35|
sequndo piso, Instalaciones de la Agencia Logistica FF MM. Bogota. Colombia (Sur|
América).

Norma Técnica: POLAINA TIPO MEDIA CARA

Codigo de la Norma Tecnica: NTMD-0063-A2

1.SUGERENCIAS.

En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique la|
justficacion o el motvo de las mismas. ' Si requiere hojas adicionales o incluir
Totografias o fichas tecnicas puede adjuntarlas a este format.

2_DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.
Nombre: Entidad: Direccion:

Teléfonoftax: Correo electionico! Fecha:

Nota. Las sugerencias propuesias no constiiuyen 1 Obligan a modicaciones en 1os|
procesos contractuzles en curso y serdn objeto de andlisis antes de ser aprobadas. Sel
dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este formalo,

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES
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Prélogo

La norma técnica NTMD-0288 fue aprobada el 29-07-2009.

Esta norma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el objeto que responda
en todo momento a sus necesidades y exigencias actuales.

A continuacion se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio
de ésta norma;

JEFATURA LOGISTICA EJERCITO NACIONAL

JEFATURA DE OPERACIONES LOGISTICAS ARMADA NACIONAL
JEFATURA DE APOYO LOGISTICO FUERZA AEREA COLOMBIANA
DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA POLICIA NACIONAL

‘GRUPO DE CONTROL DE CALIDAD POLICIA NACIONAL

ANA RITA ROJAS DE GONZALEZ
CASCOS Y FIGURAS

CASCOS LAR S.A

LABORATORIO DE PRUEBAS Y ENSAYOS TECNICOS ASOCIADOS “LAPETSA”
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1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto establecer los requisitos que deben cumpiir y los ensayos a
los cuales se deben someter los cascos de presentacion, para ser utiizados por los
miembros de la Fuerza Publica, de acuerdo al reglamento de uniformes de cada fuerza.
Es necesario anotar que los cascos de presentacion no estn disefiados para ofrecer
proteccion balistica, ni contra impactos.

2. DEFINICIONES Y APLICACION
21 DEFINICIONES
Para efectos de la presente norma se establecen las siguientes:

Amés: Conjunto completo de elementos que constituyen un medio de mantener el casco
en posicion fitme sobre la cabeza.

Banda: Parte el amés del casco que rodea totalmente la cabeza a la altura de frente por
encima de los ojos a un nivel horizontal que representa aproximadamente la circunferencia
mayor de la cabeza.

Barbuguejo: Banda que se acopla bajo la barbilla para ayudar a sujetar el casco sobre a la
cabeza.

Borde: Extremo u orillo alrededor de Ia base del cuerpo principal del casco.

Broche: Conjunto de dos o més piezas, las cuales se enganchan o encajan una en la
otra.

Casquete: Parte compacta y de terminacion lisa que constituye la forma extema del
casco.
Defecto: Incumplimiento de uno de los requisitos especificados para un elemento.

Escala pantone: Es una referencia internacional para seleccionar, especificar, igualar y
controlar el color de las fintas en el producto impreso.

EVA: Abreviatura del copolimero de El - Vinil - Acetato,
Latn: Aleacion de cobre y zinc.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccion
como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas-
‘maguilas) que lo conforman.




image54.tmp
CASCO DE PRESENTACION NTMD.0288
FUERZA PUBLICA Taezi
s rero o perevsa aciousL 20050729

Lote de produccién: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccion
presumiblemente uniformes, que Se Someten a inspeccion como un corjunto unitario.

Muestra: Cantidad especificada e elementos extraidos de un lote que sirve para obtener la
informacion necesaria que permite apreciar una o més caracteristicas de &

Muestra de referencia: Elemento testigo suministrado y aprobado por la entidad
contratante que cumple con las caracteristicas de disefio, color, confeccion, acabado y los
requisitos establecidos en la presente Norma Técnica, para efectos de comparacion,
medicion de dfferencia de color, evaluacion y aceplacion o rechazo de los lotes
correspondientes, en caso de ser requerido.

Reata: Tejido angosto doble o sencillo, elaborado con fibra sintética de alta resistencia a
la tension que sirve para atar, cefir o reforzar.

Tolerancia: Diferencia de medidas permitidas en una dimensién. Consiste en una
medida maxima y ofra minima entre las que se tiene que encontrar la medida realizada
para que ésta se considere valida, En caso conlrario esa dimension no cumple las
especificaciones y tiene que ser rechazada,

22 APLICACION

Para aplicar esta norma técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en los
respectivos pliegos de condiciones los siguientes aspectos.

221 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a
las establecidas en esta norma, estas deben ser acordadas entre la entidad contratante
y el contratista.

222 En caso que Ia Fuerza requiera codigo de barras, esta debe entregar la
informacion correspondiente en el pliego de condiciones.

223 Determinar el color del casco de presentacion para la Fuerza Publica, de
‘acuerdo con el numeral 3.2.1

3. REQUISITOS

31 REQUISITOS GENERALES

ERE] Disefio y confeccion. El disefio y confeccion del casco de presentacion

debe ser como se indica a continuacion:
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3141 Casquete. Debe estar conformado por una sola pieza compacta, a superficie

extema e intema del casquele debe presentar un acabado uniforme, continuo, sin
asperezas y con bordes redondeados. El casquete debe ser pintado con pintura de
poliuretano negra o blanca de acuerdo al requerimiento de la Fuerza, se debe aplicar una
capa de pintura transparente en poliuretano con filro "UV" certficado, Ia cual debe
conservar las caracteristicas originales tanto del elemento como de las cintas
autoadhesivas.

3112  Sistema de suspension. Conformado por 5 correas intemas elaboradas con
reata, color negro, de 25 mm + 1 mm de ancho, ubicadas una en el contorno del casco y
las 4 restantes en el centro las cuales dan Ia vuelta a un cordén formando un circulo de
acuerdo a a talla de tal forma que no golpee la cabeza Las correas deben ir adneridas al
casco por 6 remaches tubulares plateados de 9 mm + 1 mm ubicados asi: uno en cada
parte media lateral del casco y 2 mas a cada lado a una distancia de 110 mm + 2 mm con
respecto al primero (dimension tomada de centro a centro, a una altura de 30 mm + 2 mm
tomada desde el borde del casquete). Ver figura 1

3413 Tafllete. Elaborado con reata color negro de 25 mm = 1 mm de ancho,
forrado con material textil bondeado de color negro de 40 mm + 2 mm de ancho, fjado con
costura en la parte superior e inferior de Ia reata y con una hebilla plastica color negro que
permita graduar la reata a la medida de Ia cabeza.

3414 Barbuquejo. Conformado por 2 correas en cuero vaqueta color blanco de
260 mm minimo de largo Gtil y 14 mm + 1 mm de ancho, unidas por 2 pasadores
elaborados con el mismo material de cuero y con un remache tubular de 7 mm + 1 mm,
los cuales permiten la funcion corrediza para ajustarse al menton. Las correas van fas al
casco mediante los remaches laterales una a cada lado.

312 Materiales. Los cascos de presentacion deben ser fabricados en polimeros
o reciclados o fibra de vidrio, que garanticen que sus caracleristicas no experimenten
alteracién alguna debido a las condiciones ambientales y de uso a las que son
‘sometidas normalmente.

313 Costuras. Todas las costuras deben ser uniformes y continuas, sin hilos
flojos, libres de protuberancias, exentos de torcidos, pliegues, frunces y deben estar
suficientemente tensionadas para evitar que el elemento, se abra o se encoja durante su
uso.

314 Dimensiones. El casco de presentacion de Fuerza Publica debe tener las
dimensiones indicadas en Ia tabla 1, cuando se verifiguen sobre el casco segin lo
establecido en el numeral 5.1, ver figura 1
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Nota 1. En el caso de requerirse otro disefio de la base, se debera coordinar previamente con la
unidad contratante con el fin de establecer sus caracterisicas técnicas y dimensiones.

Dimensiones. Las dimensiones bsicas de la bandera para interior se encuentran especificadas en
la Tabla 1.

2.2.1.1 Bandera Nacional de la Republica de Colombia (Tricolor Nacional). Los colores de la
bandera son: amarillo, azul y rojo, distribuidos en tres fajas horizontales, ocupando el amarillo la mitad
del pabellon en la parte superior y os otros colores la otra mitad, divididos en fajas iguales el azul y el
rojo. Lleva en el centro el Escudo de la Repiblica de Colombia, dentro de una estrella de cinco
puntas, enmarcado en una corona de terciopelo rojo, de 50 mm + 10 mm de ancho y 400 mm 10
mm de didmetro en su parte exterior, dentro de la cual se inserta en la parte superior, en letras de
oro, proporcional al tamafio: POLICIA NACIONAL y el nombre de la unidad a que pertenece, en la
parte inferior, adicionalmente debe conservar las caracteristicas enunciadas en la figura 1

2.2.1.2 Bandera de la Policia Nacional. Dividida en dos franjas horizontales de igual proporcion,
una de color blanco ubicada en la parte superior y la otra de color verde en la parte inferior; con el
escudo de la Institucién en el centro, de 400 mm + 10 mm de didmetro, cumpliendo las caracteristicas
establecidas en la figura 2
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Tabla 1. Dimensiones generales del Casco de presentacién de Fuerza Publica

Descripcién Cota_| Medidaenmm | Tolerancia en mm
‘Altura tolal A 160 7
Longitud total B 270 2
Distancia broche a broche C 110 2
Didmetro de los broches D o 1
Ancho total parte inferior (base) E 225 2
Ancho taflete F 40 2
Ancho realas G 25 2
Ancho barbuquejo H 14 1
Espesor base del casquele I Zl 1

315 Cinta autoadhesiva PM Ejército Nacional. Las letras PM deben ser en

cinta autoadhesiva reflexiva de color blanco, colocada en forma simétrica en la parte
frontal del casco. El casco debe llevar alrededor una franja en cinta autoadhesiva
reflectiva color blanco la cual debe estar alineada por su parte inferior con el limite
menor de las de las letras. Las medidas son las establecidas en Ia tabla 2. Ver figura 2.

Tabla 2. Dimensiones cinta autoadhesiva casco de PM Ejército Nacional

Modida on] TOleTancia
Descripién cota | Mefes en
mm
‘Allura tolal letras 7 60 2
Ancho total letra P K 35 2
Ancho total letra M L a7 2
Distancia letra aletra M 5 2
Distancia letras PM al borde central frontal N 30 5
Distancia inta anterior a letra P (o) 19 2
‘Contorno cinta anterior parte inferior P 580 2
Contorno cinta anterior parte superior Q 530 2
Ancho cinta anterior R 25 3
Distancia cinta_anterior al borde central posterior | S 20 3
316 Cinta autoadhesiva PNM Armada Nacional. El casco de presentacion

debe llevar 3 escudos asf: un Escudo Armada Nacional en cinta autoadhesiva a 6 tintas
con base color blanco, colocada en forma simétrica en la parte frontal del casco y 2
escudos de Infanteria de Marina en cinta autoadhesiva a 5 tintas con base color blanco y
con la leyenda INFANTERIA DE MARINA, uno a cada lado.
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El casco debe llevar entre los escudos una franja en cinta autoadhesiva color rojo
bordeado con una franja color negro, de acuerdo con lo especificado en el numeral
3.2.1.2. Las dimensiones de las cintas autoadhesivas son las establecidas en la tabla 3.
Ver figura 3.

Tabla 3. Dimensiones cinta autoadhesiva casco de PNM Armada Nacional

Medida | Tolerancia
Descripeién Cota ey o

‘Ancho total escudo armada nacional parte inferior | T 65 2
‘Ancho tolal escudo parte superior U 50 1

Allura lolal escudo armada nacional v 100 1

Largo franja negra parte inferior W % 2

Larqo franja neara pare superior X 70 2
Ancho franja negra Y a 1
Didmetro escudo infanteria de marina 2 65 1
Distancia escudo lateral al borde del casco AA 20 2
Dislancia escudo a cenefas. AB 10 2
Distancia escudo frontal al borde del casco AC 30 2
Distancia de Ia cinta al escudo frontal AD 15 2
Ancho cenefa AE 25 1
Ancho total cenefa con franja negra AF 39 2

Largo cinta anterior AG 25 2
Distancia de las cintas al borde AH 20 2
317 Cinta autoadhesiva PMA Fuerza Aérea. El escudo debe ser en cinta

autoadhesiva a 4 tintas con base color blanco, colocada en forma simétrica en la parte
frontal del casco y con la leyenda SIC ITUR AD ASTRA. El casco debe llevar alrededor
una franja en cinta autoadhesiva color Azul claro bordeada con una franja Azul oscuro
de acuerdo con lo especificado en el numeral 3.2.1.2. La cinta debe estar alineada con
el borde inferior del escudo la cual debe estar alineada por su parte inferior con el limite
inferior menor del escudo. Las dimensiones de la cinta autoadhesiva son las
establecidas en Ia tabla 4. Ver figura 4.

Tabla 4. Dimensiones cinta autoadhesiva casco de PMA Fuerza Aérea

= Cota | Medida | Tolerancia
mm mm

Ancho tofal escudo ) 65 2

Allo tolal escudo A 75 2

Distancia escudo al borde central frontal AK 30 2

Distancia cinta anterior a escudo AL 60 2

Confinia
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Tabla 4. (Continuacién). Dimensiones cinta autoadhesiva casco de PMA

Fuerza Aérea
Medida | Tolerancia
Descripcién Cota | Mo o

Larqo tolal franja azul oscuro inferior AM_| 500 2
Largo total franja azul oscuro superior AN_| 510 2
Ancho total borde azul oscuro AO 5 2
Ancho total cinta_azul claro AP 30 2
Ancho total cinta azul claro con franja azul oscuro | _AQ 40 2
Distancia cinta_anterior al borde central trasero AR 20 3

318 Cinta autoadhesiva del casco de presentacién Policia Nacional. El

escudo debe ser en cinta autoadhesiva a 6 tintas con base color blanco, colocada en
forma_simétrica en Ia parte frontal del casco y con las leyendas REPUBLICA DE
COLOMBIA, POLICIA NACIONAL, DIOS Y PATRIA. El casco debe llevar dos franjas
paralelas de color negro centradas a los lados, de acuerdo con lo especificado en el
numeral 3.2.1.2. Las dimensiones de la cinta autoadhesiva son las establecidas en la
tabla 5. Ver figura 7.

Tabla 5. Dimensiones cinta autoadhesiva del casco de presentacién Policia Nacional

= Cota | Medida | Tolerancia
mm mm

Didmetro del escudo AS 65 2
Dislancia escudo al borde central frontal AT a5 3
Distancia de las cenefas al escudo frontal AV 70 3
Ancho franjas negras AW 10 2
Distancia entre franja y franja AX 10 1
Larqo total ranjas nearas AY 120 3
Distancia franja inferior al borde central lateral | AZ 20 2

32 REQUISITOS ESPECIFICOS

321 Color. El color de los hilos, reatas y cordon debe ser negro.

3211 Elcolor del casquete del casco de presentacion, se especifica en la tabla 6.

La verificacion de este requisito se efectua de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.4.

Para el casquete de color blanco, el indice de blancura y el nivel de tinte se verifican de
acuerdo al numeral 5.5.
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Tabla 6. Coordenadas CIELAB para el casco de presentacio

n Fuerza Publica

Coortenadas
casauete oE cue
= 5 5 (i) (2:1)
coorneao war | 0w | ow “es
oG G Blancur’s T4 (&2 CE)
color blanco Nivel de tinte: entre 0y 1.5
3212 Coor ota auoadhesha. Para elecos de a calfcactn del cior d i

cinta autoadhesiva de los cascos de presentacion, se define color tono a tono como
aquel que presente una diferencia e color de minimo 4 en escala e grises cuando se
compare visualmente, de acuerdo con Io establecido en las tablas 7, 8 y 9. Cuando se
verifiquen los ensayos indicados en el numerales 5.6.

Tabla 7. Descripcién del color cinta autoadhesiva de PMN

Am:

\ada Nacional

Escala PANTONE

Color Evaluacién
Descripcion
Amarilo 14— 0850 TC Numeral 56
Azl caro (Rey 184252 1C Numeral 5.6
Curuba 161526 TC Numeral 56
Gris 185105 TC Numeral 56
Naranja 16— 1459 TC Numeral 5.6
Rojo (Cenefa 191655 1C Numeral 5.6
Rojo (Ancla 191629 TC Numeral 5.6
Verde 17 6030 TC Numeral 56

Tabla 8. Descripcién del

color cinta autoadhesiva casco de presentacion
Fuerza Aérea Colombiana

Escala PANTONE

Color Evaluacién
Desoripeion

Amarilo 13- 0859 TC Numeral 5.6

[Azul (Ancho cenefa) 184440 TC Numeral 5.6

[Azul (Borde cenefa) 19-1763TC Numeral 5.6

[Azul (Escudo] 18- 4252TC Numeral 5.6

Rojo 191763 TC Numeral 5.6
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Tabla 9. Descripcién del color cinta autoadhesiva casco de presentacién
Policia Nacional

Escala PANTONE
Color Evaluacién
Descripeién
Amarilo 13-0758TC Numeral 5.6
Azl 174247 TC Numeral 5.6
Caé 191629 TC Numeral 5.6
Roio 18- 1664 TC Numeral 5.6
Verde 185633 TC Numeral 5.6
322 Reata. La reata empleada para el casco debe ser de 25 mm, Tipo S5,

cuando se verifique los ensayos indicados en el numeral 5.2.
323 Cordén. EI cordén empleado en el casco debe ser trenzado, compacto, con
un alma o nicleo de 7 Hilos, quemado en los exiremos, con un didmetro de 3 mm = 0.5
mm, segiinlo establecido en la tabla 10, numeral 5.3

Tabla 10. Requisitos para los cordones

Descripeién [ Requisitos | Evaluacién

Composicion en Poliamida en % % Numeral 53

‘Composicion en Polister en % 0 Numeral 53
324 Elementos metalicos. Todos los elementos metalicos que se incorporen al

casco de presentacion deben ser elaborados en laton Cuzn30 con un recubrimiento
niquelad. Cuando se verifique de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.5.

325 Peso. Los cascos de presentacion de la Fuerza Publica, deben tener un
peso mximo de 600 g.

326 Remaches. Todos los remaches que se incorporen al casco de
presentacion de la Fuerza Publica, deben ser fabricados en un Latén 70/30, libres de
rebabas, aristas vivas, extremos cortantes que puedan causar alguna tipo de lesion o
dafio, no deben estar rotos ni deformados, mal ensamblados, invertidos, sueltos o
demasiado apretados ni tener fallas que afecten su desempeno.

327 Otros aspectos. Los cascos de presentacion deben soportar las pruebas
Que se relacionan en la tabla 11.
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Tabla 11. Pruebas que deben soportar los cacos de presentacién

Tipo de prueba Evaluacién
Resistencia a la caida Numeral 5.7
Resislencia al impacto Numeral 5.8

328 Evaluacién de requisitos especificos en materias primas. Para la

evaluacion de requisitos especificos, los siguientes componentes del casco de
presentacion para la Fuerza Publica, deben ser verificados en materia prima durante el
proceso de fabricacion: Telas, cordones, hilo, reata, componentes metdlicos y
elementos con gue es fabricado el casquete.

En tal caso, se debe realizar un muestreo sobre estos elementos en el lote de materia
prima durante el proceso de fabricacion, de acuerdo con los planes de muestreo
establecidos en la Gula Técnica del Ministerio de Defensa GTMD-0004-A1 “Guia para la
evaluacion de la conformidad del material logistico’, tomando en cada caso la cantidad
de cada componente requerida por el Iaboratorio para Ia realizacién de los ensayos.

33 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

331 Empaque. Los cascos deben ser empacados de tal forma que no sufran
dafios o deterioro durante el transporte o almacenamiento. El empaque debe Ser
individual en bolsas de polietileno tipo burbuja. Luego se deben empacar en cajas de
cartén corrugado de pared sencilla que cumpla con Ias especificaciones de la NTC 452,
con capacidad de 12 cascos.

332 Rotulado. Todo lo relacionado con el rotulado debe estar impreso en
idioma Castellano, de forma legible, de tamaiio acorde con cada etiqueta, sin mostrar
‘manchados, sangrados o descuadres.

Debe tener una etiqueta estampada en tinta indeleble que permanezca durante la vida
il del casco, la cual debe ir cosida a la reata, impresa con la siguiente informacién

Nombre o marca registrada del contratista.
Pais de origen.

Namero y afio del contrato y entidad contratante.
Instrucciones de cuidado del casco,

Fecha de fabricacién.

Namero de serie o codigo unitario.

Las cajas deben llevar un rotulado con la siguiente informacién:

Nombre del elemento.
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Nombre o marca registrada del contratista.
Namero y afio del contrato y entidad contratante.

a. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y DE EMPAQUE Y
ROTULADO

414 Muestreo. De cada lote de cascos de presentacion, se debe extraer al

azar una muestra conformada por el numero de unidades indicado en Ia tabla 12. Sobre
cada unidad de la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si
&stos cumplen los requisitos generales y de empaque y rotulado especificados. Este
plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de
inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 4,0%, de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC - ISO 2859 - 1, primera actualizacién.

‘Tabla 12. Plan de muestreo para requisitos generales y de empaque y rotulado

Tamafio del lote Tamafio muestra | Namero de Nimero de
(unidades) (unidades) Aceptacién Rechazo

26-90 2 0 1
91150 3 1 2
151280 5 1 2
281-500 8 1 2
501 —1200 13 2 3
1201-3200 20 3 4
320110 000 32 5 6
10 00135000 50 6 7
35 001 — 150 000 80 8 o
150 001 6 mas 125 10 1

Nota 2. Para los lotes menores de 26 cascos de presentacién, el plan de muestreo a
aplicar debe ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

412 Criterio de aceptacién o rechazo para requisitos generales y de
empagque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o
igual al nimero de aceptacién, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos.
especificos. Si el numero de’ unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de
rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios.
indicados en la GTMD-0004-A.
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Cuando se efectie Ia evaluacién de un lote que haya sido previamente devuello, se
debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las_mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - 1SO 2859 1
primera actualizacion.

a2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

421 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe
sacar al azar dependiendo del tamaio del lote, el tamafio de muestra en unidades
indicado en la tabla 13. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel
de inspeccion especial S — 3 inspeccién reducida y un nivel de inspeccion de calidad
(NAC) del 2,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC —ISO 2859-1
primera actualizacion.

Tabla 13. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamano del lote Tamano muestra Nimerode | Numero de
(unidades) (unidades) Aceptacién Rechazo
16— 150 2 0 1
151- 500 3 ) 1
5013200 5 1 2
320135000 8 1 2
35001 6 mas 13 1 2

Nota 3. Para los lotes menores de 16 cascos de presentacion, el plan de muestreo a
apiicar debe ser el acordado entre el proveedor y el comprador.

422 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos.
Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al numero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y de
empaque y rotulado. Si el numero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero
de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los
criterios indicados en la GTMD-0004-A1

Cuando se efectie Ia evaluacién de un lote que haya sido previamente devuello, se
debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las_mismas
condiciones segun [o establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - 1SO 2859 1
primera actualizacion.

Nota 4. En el caso de las definiciones de lotes de produccion y entrega el factor clave
es la uniformidad del elemento producido, lo cual permite que aplicando técnicas
estadisticas se pueda seleccionar una muestra reducida de elementos para determinar
la conformidad de todo el conjunto.




image64.tmp
CASCO DE PRESENTACION NTMD-0268
FUERZA PUBLICA 14 de 21

MINSTERIO DE DEFENSA NAGIONAL 20090729

En el caso que el auditor asignado para evaluar un lote (o miembro del comité técnico de
recepcién) no pueda determinar en forma confiable dicha uniformidad podra modificar el
plan de muestreo, liegando incluso a evaluar todos y cada uno de los elementos a recibir
si comprueba que no existe uniformidad alguna.

En el caso de la evaluacion de los requisitos especificos el auditor o el evaluador podrd
pasar de un muestreo reducido a uno normal o incluso a uno estricto por cada uno de los
Iotes de produccion que compongan el lote de entrega bajo las condiciones establecidas
en la presente Norma Técnica. Estas decisiones del auditor deberan estar sustentadas
en el seguimiento mismo que haga de una produccion determinada.

5. METODOS DE PRUEBA Y ENSAYO
51 DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES Y VERIFICACION DE LA
FABRICACION

La verificacion de la fabricacion del casco de presentacion se debe efectuarse por
inspeceion visual,

La determinacion de las dimensiones debe efectuarse utiizando un instrumento que
tenga la capacidad y precision adecuadas, atendiendo a las recomendaciones
establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas aplicadas a la metrologla
y mediciones en general,

52 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LAS REATAS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTMD-0223 Actualizacién Vigente.

53 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DEL CORDON

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 481y en la NTC 1213.

54 PROCEDIMIENTO ~ PARA  EVALUACION DEL COLOR CON
ESPECTROFOTOMETRO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTMD-0151, actualizacién vigente.
55 DETERMINACION DEL INDICE DE BLANCURA Y EL NIVEL DE TINTE
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la AATCC-110.

56 DETERMINACION DE COLOR TONO A TONO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC-4873-2. Escala AATCC de 9
grados.
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57 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA CAIDA

Un casco de presentacion se deja caer en caida libre sobre una superficie plana de
concreto sgiido, desde una altura de 1,5 m por tres veces consecutivas de diferentes
posiciones, El casco no debe presentar grietas ni desprendimiento de partes del
casquete por efecto de la caida.

58 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL IMPACTO

Se coloca un casco de presentacion sobre una superfcie plana de concreto, boca abajo, se
deja caer un peso de 1.000 g * 10 g desde una altura minimo de 1,5 m. El casco debe
resisti minimo 10 golpes sin fracturarse.

59 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DEL LATON

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM E-62 ylo ASTM E-75.

6. APENDICE

61 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para Ia aplicacion de las siguientes normas, debe utiizarse la actualizacion que esté
vigente en el momento de Ia verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna

inconsistencia o novedad en su aplicacién, esta debe ser consultada a la Oficina de
Normas Técnicas del Ministerio de Defensa Nacional.

NTMD-0151 Procedimiento para  evaluacien del color con
espectrofolometro

NTMD-0223 Reatas para confeccionar equipo de campana,

NTC 452 Embalaje de papel y carton. Cajas de cartén cormugado
de pared sencilla. Especificaciones.

NTC 481 Telas. Determinacion cuanitativa de fibras e hilazas.

NTC 1213 Textiles. Analisis cualitativo de las fibras.

NTC-4873-2. Determinacion de los cambios de color.

NTC 52201 Textles. Definiciones. Parte 1: Definiciones y
casificacion  de  fibras textiles  naturales
manufacturadas.

AATCC-110 Determinacion del indice de blancura y el nivel de tinte.
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Cordon de sujecion bandera (parte superior asta). Redondo de 4 mm + 0,5 mm de diametro y una
longitud minima de 400 mm, color a tono con el material principal, con puntas glaseadas.

Base. En madera bamizada color negro o caoba, dividida en cuatro escalones cuadrados, con orificio
centrado en la parte superior para insertar el asta de la bandera de forma perfecta.
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62 ANTECEDENTES

- Fichas técnicas para la adquisicion de cascos de Policia Miltar de las

Jefaturas Logisticas de las Fuerzas Miltares.

- Ficha técnica ET-PN-021 A1 para adguisicion de cascos

presentacion Policia Nacional

de
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECNICA

i tiene alguna sugerencia, observacion o recomendacion que considere Utl tener en
cuenta para una fulura actualizacion de esta norma técnica, puede enviar este formato
seleccionando una de las siguientes maneras:

1. Por medio del correo electrénico normalizacion@mindefensa gov.co

2. Por correo certificado a la siguiente direccion: Oficina de Normas Técnicas|
Ministerio de Defensa Nacional Carrera 50 No. 15-35 Instalaciones de la Agencia
Logistica FF.MM. Bogoté D.C - Colombia

Norma Técnica: CASCO DE PRESENTACION FUERZA PUBLICA
Codigo de Ia Norma Técnica: NTMD-0288

1.SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique la|
justificacion o el mofivo de las mismas. Si requiere hojas adicionales o incluir
fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

2_DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.
Nombre: Entidad: Direccion

Teléfonaltax: Correo electranico Fecha.

Nota. Las sugerencias propuestas no conslituyen i obligan a modificaciones en 10s|
procesos contractuales en curso y serdn objeto de andlisis antes de ser aprobadas. Se|
dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este formato.

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES
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OBJETVO

12 especificacion tiene por objeto establecer los requisitos minimos que debe cumpli y ensayos a los
uales Se debe someter o cordon de mando, iizado por el prsonal nfformado de fa Polcia Nacional

. REQUISITOS
REQUISITOS ESPECIFICOS

1 Material. 100% poliamida (nylon) tanto para materal exiemo cordon como para el alma del
mismo, cuando se veriique de acuerdd con ¢ umeral 5.2.

111 Color

ordon de mando: banco

ordon do mando forrajero (Carabinero): Amarilo seqin escala Pantone 15-1058 TC, con cambio do
olor o minimo 4 evaluado de acuerdo con el numeral 5.3

REQUISITOS GENERALES

2.1 Disenio: El cordon con que se clabora ol clemento dobe ser trenzado, redondo, con ala de tres
:ab0s. La conformacion do s vuekas el cordon debe ser trenzas, plan, la union do las wokas se debe
acer con los mismos hios que forman cada una do Ias trenzas, en un solo conunto. Debe llovar dos
jales, uno para o boton del hombro y ol para el boton dol pecho de la guerrera. Adicionalmente, segun
1 tipo de cordon debe cumplr las siguientes caracterisicas:

1.1 Cordon de mando color blanc: Esta conformado por trs velias compltas y un caba principal
jue termina en ojal. £l ojal del hombro consta de tres (3) cordones formando un Solo_conjunlo
ompletamente plano, urido enlre si con costura con il 2 tono con el material principal y el ojal el
echo consta de dos cordones ormando un 50l Conjunto completamente plano, Ios demas cordones (de
a wenza) deben i hacia a parte intera pegados y cosidos ente si.

1.2 Cordon de mando forrajero (Carabinero): Consia de cualr (4) wueitas completas y un cabo
vincipal que termina en ojal, leva cinco (5) cordones.accesorios sencilos que deben saif del cabo
vincipal  ir amarrados al plano trenzado por la parie inema con el fin do eviar que se suelien con el

s cjales constan de tes (3) cordones formando un solo corjunto completamente plano, urido entre i
on costura en hio a tono con ol material prinipal. £n ol ojl del pocho, con uno de os scis (6) cordones
G la renza) se debe olaborar un nudo de ocho (8) wiekas cosidas enire s con hio.

2 Dimensiones. La tabla 1 establece las dimensiones delcordon de mando.

abla 1. Dimensiones cordon do mando

CARACTERISTICAS DIVENSIONES
‘COTA | AWARILLO QUEMAO | __BLANCO
Tionza plna,_ancho 16 mm = 1 mm. 76 mm +
Largo ueta 1 A | 320mm=10mm | 350 mm .10 mm
Largo vuola 8 | 350mm=10mm | 360 mm 10 mm
Lorgo vuola 3 C | 380mm=10mm | 400 mm+10mm
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Toroo wiota € 0 T somm:iomm =
Larqo cabo principal (ncio ol E | 430 mm=10mm | 500 mm 20 mm
Longtud ol 3 40 mm < mm 40 mm + 5 mm
Longtud (4 primer hilo accesoro 66l cabo | 1| 260 mm = 10 mm =
Longtud (1) segundo hilo accesoro dal | 2| 310 mm = 10 mm =

cabo

Longiud (1) tercer accosoro del cabo 5| Sommei0mm =
Longtud (uu)_cuarto hlo accesoio del cabo| 4 | 360 mm = 10 mm =
Longfud (41 qunto o accosono delcabo 5 | 390 mim + 10 mm -

223 Acabado

1 cordn de mando debe estar bien terminado, sin s flojos, todas as puntas deben r glaseadas sin
afectar la estdica del mismo, para eviar que so deshilche.

1 diseno de los ojales debe ser de tal forma que o se deshaga con el uso y brinde una excelente
presentacion,

Enringdn caso la union de s vuelas se debe hacer con hilos de poliamida (nylon) ransparee.
Enlas uniones donde se requiera hio, este debe ser de color  tono con el material pincpal.

1 color del cordon debe ser uiforme y no debe presentar manchas o cambios de [ono en odo su
conjunto.

3. EMPAQUEYROTULADO
31 Empaque

1 cordon de mando se debe empacar de tal manera que no sulra dano o deteroro durante el ranspore
o almacenamiento.

£l empaque se debe electuar en forma individual en boisa transparenie en numero de 50 uridades en
caja d carton corrugace.

32 ROTULADO

€1 ompague indvidual debe levar una marquilla ubicada en la part infema (1200 espalda) del hombro,
con'la siguiente inormacion:

« Nombre del contatsta
+ Numero yio ano de contrato
+ Insiruciones de uso y cuidado

Se debera coordinar con a unidad contratante o Amacen de Intendencia correspondiente si s requerido.
0110 5po de rotulado como codigo de barras, corigo azteca, erre owoS.

4. RECEPCION DEL PRODUCTO
Para a recepcion del clemento se procederd dela siguiente manera:

41 MUESTREO PARA CONDICIONES GENERALES.
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De cada lote del producto, se debe exiraer al azar una muesra corformada por el numero de unidades
indicado on Ia tabla 2. sobro cada unidad do la muosira, se dobo cfectuar la inspeccion visual para
veriicar si 6sios cumplen con las condiciones generales, empaque y rotulado defindos en Ia presente
especificacion.

Esie plan de muesirea coresponde a un muesireo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion
general |y un nivel acepiabo de calidad (NAC) del 6.5% de acuerda con la Norma Tecnica Colombiana
NTC.1502855.1 (primera actuaizacion)

‘Tabla 2. Plan do muesireo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado

Tamano de lote (Unidades) | Tamanio de la Numero do | Nomero da rechazo.
muestra(Unidades) | _aceptacion
) 2 1 7
o1 -150 3 T 2
T57=280 5 1 2
281500 ] 2 3
So1—1 200 i3 3 )

7 201-3200 20 5 &
320110000 32 & 70
7000735 000 50 ] o

35 0000 mas B0 70 i

Voo s e 3 ¥ a0 oG s Spcr G S s s pravasdry o compead

411 Criterio de aceptacion o rechazo para condiciones generales de empaque y rotulado: Si
umero de unidades defectuosas en la muestra o5 menor 0 igualal numero de acepiacion se acepa cl
lote: i el numero de unidades defoctuosas es mayor o igual al numero de rechazo, se dabe devolver i
lote al proveedor. Cusndo e efectie I evaluacion de un lte prevismente rechazado, se debe splicar un plan de
muestreo ajo I condicones egin o establecdo en s Norma Técnica Colombiana NTC - S0 2859 - 1. (Prmera
actulizacion).

42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

421 Muestreo para la evaluacion de requisitos especificos en materia prima. Se debe realzar de
aciordo con la Gula Técnica Ministero de Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

422 Muestreo para evaluacion do requisitos especificos en producto terminado. Para verifcar
1os requisios solclados on la presente espocicacion se debo sacar al azar de ente la muosira tomada
en ol numoral 4.1 dependiendo del taman ol ltc, ol tamano e a muestra on uidadesindicado en la
tabla 3 este plan de muesireo coresponde a un muesireo simple, nivel de inspeccion espcial S-3
inspeccion reducida un NAC del6.5%, de acuerdo con la Norma Tecnica Colomblana NTC - SO 2659-1
(primera actualizacion)

‘Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar requisitos

Tamano do ol Tamano de la amero do amero de rechazo
(Unidades) muestra(Unidades) acoptacion
51150 2 T 7
T51- 500 3 1 2
013200 5 1 2
320135000 ] z )
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422 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos. Si cl numero de uridades.
defectunsas en la muestra es menor o igualal numero de aceplacion se aceptard ol lote; Si el numero do.
Unidades defectuosas es mayor o igual al nmero de rechazo, el lote Se fechaza. Si el numero de.
unidades defectuosas on la muestra es mayor que ol numero de aceptacion y menor que el numero de.
rechazo so debo acoptar ol lote, con la condicion que para la proxima eniraga so aplicard un plan do.
muesireo simple, inspoccion normal, bajo las mismas condiciones

5. ENSAYOSAREALIZAR

51 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las condiciones generales debe realizarse mediante inspeccion visual. Si o5 solcado,
Se debe comparar con Una muesira de referencia. La determinacion de las dimensiones debe lectuarse.
uiizando un nstrumento de capacidad y precision de acuerdo con la dimension y el clementa & medlr,
atendiendo las recomendaciones. esiablecidas en las Normas Tcnicas Colombianas. respectivas,
apicadas a la Metrologia y mediciones n General,

52 COMPOSICION

Se efectia de acuerdo con o ndicado en la NTC 481

53 DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR

e efectua de acuerdo con o ndicado en la NTC 48732

6 GLOSARIO

Cordon.  Adoro con forma de wrenza que feva al hombro, ol personal unformado de la Polcia
Nacional,

7. ANTECEDENTES

Para la apiicacion de las siguientes normas debe ulizarse la actualizacion que esté vigente.
al momento de la verificacion de 105 requisitos. En Caso que exista alguna inconsistencia o
novedad en su apiicacion esta debe ser consultada con el supervisor del contrato o a
unidad conratante.

GTMD-0004  Guia para a evaluacion de la conformidad del material ogistco
NTCA81  Analsis cuaniativo de fbras o hilazas.

NTC4873:2  Textles. Ensayos para doterminar solidez del color. Parte 2. Escala de grises para
evaluar cambios de color

Reglamento de Uniformes, Isignias, Condecoraciones y Distintivos de fa Polcia Nacional

Direccién do Carabineros ‘DICAR”
Escuela Nacional de Carabineros Facalativa "ESCAR”
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Figura 2. Cordon de mando forajero (carabineros) color amarilo - vista posierior

Figura 3. Cordon de mando color blanco - vista rontal

Figura 4. Cordon de mando color blanco - vsta posierior
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1 oBJEMWO

Esta especicacion tiene por objeto establacer I0s requisios y ensayos a realizar en la pancieta
(bufanda), utizad por ol personal uniormado de la Pola Nacional.

2 RequisiTos
21 REQUISITOS ESPECIFICOS

211 Evaluacion instrumental del color. Los colores para el camuflado to Selva o tpo desiert,
gaben prosentar una dferencia do color AEcme 1.0, cuando se comparon contra las coordonadas

CIEL"a" indicadas on las tablas 1. de acuerdo con fo establecido en el numeral 5.2 y o numeral
510,

‘Tabla 1. Coordenadas CIEL"a’b* de a tela verde aceituna

Coor o 5 v
i o e | w
TR 3¢ B = 78 el Oy
Blanco opiico Nivel do Tinte entre 0y 1.5

212 Tela. I materil de la panoleta debe cumpl con los requisios establecidos en a tabla 2

‘Tabla 2. Requisitos para el material principal

VALORES
ReQuIsTOS T ] MUMERAL
Composicon, Aceiato 100% | Polisier 100% |53
Poso._en gin’ minime 140 150 54
Numero de hios/em, on (rdmbre _minmo £ B o5
Numero de hlos/cm. en Fama minmo pil 2
Tendencia 3 2 frmacion de Mo minmo ) 4 56
Solidoz dolcolor a a anspracion ___minimo 3 a 51
Solicez delcolora a Iz,
Tiempo de exposicion, en horas minimo. 5 5 58
calicacion 4 4

Nota. 1o de tela Ia entidad contratante debe especicara en ls pliegos de condiciones.

213 Hilo. EI hilo ulizado en la confeccion de la panoleta debe sor polisier recubierto con
poliester de acuerdo con el pumeral 5.9

214 Medio Ambiente. €I fabricanie del dstintivo debe presentar declaracion de conformidad con
base en o establecido en la NTC-ISOIEC 17050-1 y NTC-ISO/IEC 17080-2 en la que garanice que.
of proceso de claboracion de cste clemento sea amigable con o medio ambiente Go acuerdo al
Decreto 4741 de 2005 sobre fosiduos poligrosos, Decroto 3930 do 2010 con relacion a vertimientos, a
la Guia de Buenas practicas para el sector textl, FUNDES: 2002y demas nommatividades
amblentales vigentes que diera lugar en el proceso
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22 REQUISITOS GENERALES

221 Diseno. Existen dos disenos de pancleta: carabineros y Upo bufanda,la entidad contratante
enlos piegos da condiconcs dobe dofr a clase do panclola y la canidad a 20quii

22:1.1 Panoleta para carabinero. Cansiste en una pieza en forma cuadrad con dobladil.

2212 Panoleta tipo bufanda. Consisie en Lna pieza en forma rapezoidal con bordes fleteac
en la parte superor lleva. a5 con cin de contacto para Sujecion, leva e escudo de la Polcia
Nacional csiampade 6 bordado a sestias

222 Dimensiones. Las ablas 4y § establecen las dimensiones de fas panoletas.

Tabla 4. Dimensiones do 1a panleta para carabinero.

"CARACTERISTICAS DINENSIONES or o (Folerancia)
Congiud war micig o0
ncho total minimo. o0
[Ancho dobladio 0.7

Tabla 5. Dimensionos do 1a panoleta tipo bufanda

“CARACTERISTICAS DINENSIONES o o (Folerancia)
Congiud war minime 00

Ancho parte suporio minimg 250

Ancho pare nferor minim Tos o

Ancho faa Tinimo 0.2

Congiud minimo. 0

Diamero excodo vy

Ubicacion escuto (62508 bordG superon] 100+

Ancho cota de contacio 25,7

[Longiud ciia do conacts 0.2

223 Acabado
€1 dobiadilo de  panclta debe i cosido con costura o 2gzag

La costura dabo sor uriforme, continua, sin Hios flojos, bres do protuberancia, asperezas, phegues y
rosio d matera,

£l color dabo sor uiforme en toda a pailea sin pesentar varacion.
3 EMPAQUEYROTULADO
31 Ewpaque

La panolet debe ser empacada individualmente en bolsa ransparente y posterormente en cajas de
carton con capacidad para SO unidades.

32 RoTULADD
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2.2.1.3 Otras Banderas (para Escuelas de Policia, Distrito Capital, Departamentos, AMERIPOL, etc).
Confeccionadas con los colores y escudos Institucionales, conservando las dimensiones establecidas

enlatabla 1
Tabla 1. Dimensiones bandera para interior, en mm
CARACTERISTICAS DIMENSIONES
1350
1100
Longitud total asta (incluida moharra y regatén 2350
metalico), méximo
Didmetro asta 20:3
Longitud moharra o lanza metica 250% 10
[Ancho cinta mofo, 100
Extremos colgantes mono, minimo 310
Longitud flecos extremos colgantes mofo 805
Flecos bandera (de los tres lados libres) 50+5
[Ancho dobladillo lateral, minimo 35
[Alto total base, mi 200
[Ancho laterales primer escalon, 300 x 300
[Ancho laterales segundo escalén, 240 x 240
180 x 180
[Ancho laterales cuarto escaion. 120x120
[Alto entre escalones, 50

222 Descripcién banderas para exterior. Confeccionada con tela

sencilla doble faz, de acuerdo

con los colores y caracteristicas establecidas para cada bandera (ver figura 3)

Escudo (cuando aplique de acuerdo a requerimiento). Bordado con los colores institucionales en
el centro de la misma, sobrepuesto por el lado anverso, adicionalmente deben ser tenidas en cuenta

las caracteristicas establecidas en las figuras 1 y 2, segin corresponda.
Ui st AR TP PR AN TS
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El empaque.indvidual debe levar una marquila con a siguinte nformacin:

« Nombre o marca registada
© Nomero yio ana dal conrato
= Nombre el producs.

La enidad contatante deberd establocer o ofpliogo do condiciones s oquiere ok tpo 6o roladd
ylo empacue 3 1o stablocido en a presentc especilcacon tecnica

4. RECEPCION DEL PRODUCTO
ara I recepeion del prociucto se procederd de b siguente maneea:

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

411 Muestreo. D cada ote del produco, e debe exraeral azar una muestra conformada por o
nimero de unidades ndicado on a taia 6, s0bio cada unidad do la muesira, 5o dobo ofoctuar
inspeccion visual para veriicar S estos cumpien los requisios Generales  equistos de empague y
otblado delndos en a pesenta especcachn.

Esto plan do muostroo cartesponde a un muesire0 simple inspeccion reduckda, nivel do inspoccion
general 1y un nvel acepiable de calad (NAC) del 6.5% de acuerdo con a Norma Tecnica
Eolombiana NTC'150 2859-1 (Primera actualzacion)

Tabla . Plan do muesireo para evaluar condiciones generales, empaguo y rotulado

Tamano do lots (Unidades) | Tamano de 2 Wamoro 6o Namoro de

muostra(Unidades) | _acopiacion rechazo
Sw 7 0 T
51750 3 0 T
T5T= 280 5 T 7
257500 o 7 T
501 -1 200 T3 3 )
Ta0i-3z00 g 5 0
320110000 2 3 i
3000735 000 50 I 5
35,0000 mas 50 i )

"Wota: Para fos Ioes menores G 5T Indades, o pan e musshas a spicar Gebe ser 3cordads onre
elproveecor y el comprador

412 Crtero do aceptacien o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y
Fotulado, 51 f nmer o Unidades delechiosas en fa mieKrs G Ment O KguAl l nUERD 6o
aceplacicn so acopta oflote: siompre y cuando cumpla Ios requistos especiicas. Si ol mumero do
Unidades celectuosas s igual o mayor al numero de rechazo, so debe rechazar y evoter el fote al
provecdor. Cuando e oectue fa evauacion do un oo previamerte fechazado, o dobe procoder a
ealzar of muesireo incicado en el rumeral .2.2 obre e 100% el lte procuct teminado.

Para un tercer muesireo dol mismo Iot rechazado, 5@ fequiare aulorzacin escita pa pare dol
Supenisor yio esponsable del Conralo y S esablecerd 6 o de mueSired 4 reatzar i con 45
parts involucradas, bjo las condicones establcidas en ka Norma Tecrica Colombiana NTC — 150
55071, actualzacion ugene.
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42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

421 Muesireo para la evaluacion de requisitos especiicos en material prima. Se cebe
ealzar do acuerdo con fa Guia Técnica Minsert de Delensa GTMD-0004, actualzacien vigeie

422 Muesireo para evaluacion de requisitos especificos en producto terminado. Para
varicar s requisiés socitados on la presento espacifcacin so dobe sacar al azar dopendiondo dol
tamano dol lte o tamafo do muesira on uidados ndicado on a tabla 7.

Este plan de muestieo coresponde a un muesica simpl, rivel de inspeccion espcial 51
inspeccion reducia.y un nival aceptablo do caldad (NAC) dol 6,5%, do acuerdo con la Norma
Tecnica Colombiana NTC - 1SO 2855-1 (Primera actualzacion).

Tabla 7. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

amano deTote Tamano deTa Namoro de Namero da rechazs
(Unidados) muosira(Unidades) acoptacion
751 - 500 3 T 7
513200 5 T 7
T35 000 3 7 3
35 0000 mas T T i

Woia: Para o lolos Tencros 00 151 (riGad05. 1l 0 UGS 3 apIcar G008 5o acardado ore
el proveedor y comprador

422 Critero de aceptacion o rechazo para evaluar requisios especificos. Si el umera de
unidades defectuosas on la muestra o5 menor o igual al numero do acoplacon, se acepta o oo
siomprc y cuando cumpla los reguisios gonoralos  requisios do ompaguo y folado. S o numero
e nades delectuosas es Kual o mayor i nUmerd de rechazo,se debe rechazar  devoler of lte
alproveedor: Cuando s efecia fa vakiacon do un loe e haya Sico provamenta rechazado. se
ebe aphcar un plan de muesireo simple, inspeccion normal b las mismas condciones sequn o
xtablecdo en a Noma Técrica Calombiana NTC-1SO 28551 (Pimerd clualzacion)

5. ENSAYOS AREALIZAR
51 VERIFICACION DE LA CONFECCION

La vericacion de Ia confeccion debe reakizarse mediante inspeccin visual, S es solctado se debe.
comparar con una muesia de referenca. La celerminacian de las dmensiones. debe eleciarse
Uilizando un Insiumento de capacidad y precision de acuerdo con 1a dmension y @ demerio a
med, alendindo_las rocomendacioncs  cstablocdas on las Nommas Tecnicas Colombianas.
Tospectias, apicadas a a melroogia y mediciones en general. Se Ubea 1 pronda sobre Lna mesa
que pormita la disposicon complta d la misma y Gue la pata a medi quede tolament expuest,
fim, oro do pliegues y ondiiaciones.

52 DETERMINACION DE LA DIFERENCIA DE COLOR AEcme

Se debe efectuar de acuerdo con lo indcado en 2 norma NTMD-0151 “Madicion Insiumenial dal
colo on laxies”, acualizacién vigenio. €1 6quio dobe ostar ajustado a s siguienos pardmolros:
Observador a 10%. luminante D65, lacon () 21, area do ision con tamano do puero de hasta 13
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mem do damatro para tola camuflada  area do ison grande para tola 0o un 500 tono. Luz espocular
inclida, so daba loer on & puntos direntos y on cada punto so doben lomar 2 lecturas giando la
miest 50"

Para of indice de bancura y el nivelde tinl se efecza do acuerda con la ATTCC 110
53 cowposiCion

S efectua de acuerdo con o ndicado en la NTC 481

54 DETERMINACION DELPESO

S efectua de acuerdo con o indicado en fa NTC 230 Opeien C.

55 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD.
e efectua de acuerdo con o indicado en fa NTC 427,

56 DETERMINACION DE LA TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS

S efectua de acuerdo con o indicado en fa NTC 772

57 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA TRANSPIRACION
S efectua de acuerdo con o indicado en fa NTC 772

58 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LALUZ

S efectua de acuerdo con o ndicado en l NTC 1475,

59 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS.

S efectua de acuerdo con o ndicado en la NTC 5672

Nota: 50 acepta sello do producto con of cumplimiont do I oquisios tecnicos estabocidos on la
preserio espécificacion terica

510 DECLARACION DE CONFORMIDAD
El fabricante proveedor el insumo requerido. debe presentar declracien de conformidad del
cumpimento de 125 caracteristcas del insumo solciado de acuerco con fa NTC- ISOIEC 17050,
Sopcranda lo maniestado en niormes de laboratoo en 1os cuales haya reaizada o realce SuS
pruebas do verlicacion (17050-1 y 17050.2)

6 GLOSARID

Panoleta.  Panueio doblado en idngulo que s leva al cuslo como adorno.

7. ANTECEDENTES

NTC20 Telas Metodo de determinacion delpesa por longi y por rea.
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NTC427 Tejdos. Determinacion del namero de s por ricad de longiuc.
NTC4BT  Telas Determinacion cusniiativa de fbras

NTC512  Pianchado pamanenio. Tlas yconfocciones. Evaluacion de costuras.
NTCS08 Telas Determinacion del cambio dimensionsl por accion delfavado.

NTC1213  Tetas Kentfcacion cusatia de fas.

NTC2510 Texties y confecciones. Bolones ce polsier.

NTC2512 Textles yconfecciones. Cierres do cremallera

NTCISO 2859-1 Procedimientos de muestreo para inspeccion por alibutos. Parte 1: Planes de
mesireo ceterminados por & fivel aceptable do caidad (NAC)  para nspeccion
lote a ote.

NTCS872 b de coser ndustriales fabricados lotal o parciaimente a part defba sinttica

NTC4873-2  Textles, Ensayos para determinar solde de colr, Pate 2. Escala e grises para
evaluar cambios de color

NTCISO 17050 Evaluacian de fa conformidad. Dectaracien de conformidad el proveedor. Part 1
Requisios generaies Part 2. Documentacien de apoyo.

NTMD 0151 Medicion insiumentaldel coloren s texties.
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5 ANEXO
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Dimensiones. Pueden variar de acuerdo con Ia necesidad de la unidad que requiera la bandera; en
todo caso, sus componentes deben ser proporcionales y simétricos al tamaio.

223 Banderas para escritorio. Confeccionada en doble tela de acuerdo con los colores
Institucionales de cada bandera, en el borde de sus tres lados libres debe llevar un cordén elaborado
con los mismos colores institucionales, que junto con dos argollas doradas ubicadas en el asta,
sujetan la bandera (ver figura 4).

Escudo. Bordado con los colores institucionales ubicado en el centro de Ia bandera, sobrepuesto por
el lado anverso, adicionalmente deben ser tenidas en cuenta las caracteristicas establecidas en las
figuras 1y 2, segin corresponda.

Asta. Debe ser en madera bamizada en negro o caoba; el extremo superior debe terminar en punta
de lanza.

Base. Redonda, elaborada en dos secciones con una bifurcacién o desgaste de 0,7 mm mi
direccion al medio.

Las dimensiones basicas de la bandera para escritorio se encuentran especificadas en la Tabla 2.

Tabla 2. Dimensiones bandera para escritorio, en mm

CARACTERISTICAS DIMENSIONES

Largo, minimo 220
[Ancho, minimo. 180
Didmetro escudo, minimo 60
Longitud total asta (incluida punta de lanza y base). 20
minimo

Didmetro asta, minimo )
Didmetro de Ia base — primera seccion (parte KH
inferior)

Didmetro de la base — segunda seccion (parte 50:5
superior)

Nota 2. La unidad origen del requerimiento debe establecer los componentes que debe llevar las
banderas tales como moharra y/o base, de acuerdo a la necesidad o uso final
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