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25-14 Administradora 
Colombiana de 
Pensiones - 
Colpensiones

1               0 30 $3,100,000 0.16000 $496,000 $0 $0 Marzo - 2026 71593315 10/04/2026 Si

14-11 ARL SURA 1               0 30 $3,100,000 0.06960 $215,800 $0 $0 Marzo - 2026 71593315 10/04/2026 Si

CCF08 Comfenalco Cartagena 
Caja de Compensacion 
Fliar

1               0 30 $3,100,000 0.04000 $124,000 $0 $0 Marzo - 2026 71593315 10/04/2026 Si

EPS048 EPS-S Mutual Ser 1               0 30 $3,100,000 0.04000 $124,000 $0 $0 Abril - 2026 71593315 10/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por 
DEIBER JOSE MARQUEZ CEDEÑO identificado(a) con CC número 1143338399 quien se encuentra registrado(a) a la 
fecha por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de 
Liquidación de aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026

CERTIFICADO DE APORTES AL
SISTEMA DE PROTECCIÓN SOCIAL
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25-14 Administradora 
Colombiana de 
Pensiones - 
Colpensiones

1        X       0 30 $4,500,000 0.16000 $720,000 $0 $0 Marzo - 2026 71602737 08/04/2026 Si

14-11 ARL SURA 1        X       0 30 $4,500,000 0.06960 $313,200 $0 $0 Marzo - 2026 71602737 08/04/2026 Si

CCF08 Comfenalco Cartagena 
Caja de Compensacion 
Fliar

1        X       0 30 $4,500,000 0.04000 $180,000 $0 $0 Marzo - 2026 71602737 08/04/2026 Si

EPS010 EPS Sura 1        X       0 30 $4,500,000 0.04000 $180,000 $0 $0 Abril - 2026 71602737 08/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por 
ANDRES FELIPE MARTELO OCLASSEN identificado(a) con CC número 1143397173 quien se encuentra registrado(a) 
a la fecha por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de 
Liquidación de aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026

CERTIFICADO DE APORTES AL
SISTEMA DE PROTECCIÓN SOCIAL
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14-11 ARL SURA 1               0 30 $2,657,585 0.06960 $185,000 $0 $0 Marzo - 2026 71603580 09/04/2026 Si

CCF24 Compensar Caja de 
Compensacion Fliar

1               0 30 $2,657,585 0.04000 $106,400 $0 $0 Marzo - 2026 71603580 09/04/2026 Si

230201 Proteccion (ING + 
Proteccion)

1               0 30 $2,657,585 0.16000 $425,300 $0 $0 Marzo - 2026 71603580 09/04/2026 Si

EPS005 Sanitas EPS 1               0 30 $2,657,585 0.04000 $106,400 $0 $0 Abril - 2026 71603580 09/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por 
MARGARITA  ROMERO VARGAS identificado(a) con CC número 52827506 quien se encuentra registrado(a) a la fecha 
por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de Liquidación de 
aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026

CERTIFICADO DE APORTES AL
SISTEMA DE PROTECCIÓN SOCIAL
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14-11 ARL SURA 1               0 30 $3,100,000 0.06960 $215,800 $0 $0 Marzo - 2026 71603423 09/04/2026 Si

CCF24 Compensar Caja de 
Compensacion Fliar

1               0 30 $3,100,000 0.04000 $124,000 $0 $0 Marzo - 2026 71603423 09/04/2026 Si

230301 Porvenir 1               0 30 $3,100,000 0.16000 $496,000 $0 $0 Marzo - 2026 71603423 09/04/2026 Si

EPS005 Sanitas EPS 1               0 30 $3,100,000 0.04000 $124,000 $0 $0 Abril - 2026 71603423 09/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por JOSE 
DANIEL LANDINES PORRAS identificado(a) con CC número 1057595034 quien se encuentra registrado(a) a la fecha 
por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de Liquidación de 
aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026

CERTIFICADO DE APORTES AL
SISTEMA DE PROTECCIÓN SOCIAL
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14-11 ARL SURA 1               0 30 $5,000,000 0.06960 $348,000 $0 $0 Marzo - 2026 71592597 09/04/2026 Si

231001 Colfondos 1               0 30 $5,000,000 0.16000 $800,000 $0 $0 Marzo - 2026 71592597 09/04/2026 Si

CCF24 Compensar Caja de 
Compensacion Fliar

1               0 30 $5,000,000 0.04000 $200,000 $0 $0 Marzo - 2026 71592597 09/04/2026 Si

EPS005 Sanitas EPS 1               0 30 $5,000,000 0.04000 $200,000 $0 $0 Abril - 2026 71592597 09/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por JUAN 
CARLOS BALAGUERA CELY identificado(a) con CC número 1012395313 quien se encuentra registrado(a) a la fecha 
por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de Liquidación de 
aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026

CERTIFICADO DE APORTES AL
SISTEMA DE PROTECCIÓN SOCIAL
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14-11 ARL SURA 1               0 30 $3,000,000 0.06960 $208,800 $0 $0 Marzo - 2026 71595112 10/04/2026 Si

CCF24 Compensar Caja de 
Compensacion Fliar

1               0 30 $3,000,000 0.04000 $120,000 $0 $0 Marzo - 2026 71595112 10/04/2026 Si

230301 Porvenir 1               0 30 $3,000,000 0.16000 $480,000 $0 $0 Marzo - 2026 71595112 10/04/2026 Si

EPS005 Sanitas EPS 1               0 30 $3,000,000 0.04000 $120,000 $0 $0 Abril - 2026 71595112 10/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por 
CRISTIAN LEONARDO GAVIRIA SUAREZ identificado(a) con CC número 1052402437 quien se encuentra registrado
(a) a la fecha por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de 
Liquidación de aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026
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14-11 ARL SURA 1               0 30 $1,750,905 0.06960 $121,900 $0 $0 Marzo - 2026 71593315 10/04/2026 Si

CCF08 Comfenalco Cartagena 
Caja de Compensacion 
Fliar

1               0 30 $1,750,905 0.04000 $70,100 $0 $0 Marzo - 2026 71593315 10/04/2026 Si

EPS048 EPS-S Mutual Ser 1               0 30 $1,750,905 0.04000 $70,100 $0 $0 Abril - 2026 71593315 10/04/2026 Si

230201 Proteccion (ING + 
Proteccion)

1               0 30 $1,750,905 0.16000 $280,200 $0 $0 Marzo - 2026 71593315 10/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por 
YESSICA MARIA DE LAS AGUAS MAZA identificado(a) con CC número 1048601092 quien se encuentra registrado(a) 
a la fecha por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de 
Liquidación de aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026

CERTIFICADO DE APORTES AL
SISTEMA DE PROTECCIÓN SOCIAL
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25-14 Administradora 
Colombiana de 
Pensiones - 
Colpensiones

1               0 30 $4,000,000 0.16000 $640,000 $0 $0 Marzo - 2026 71601999 08/04/2026 Si

14-11 ARL SURA 1               0 30 $4,000,000 0.06960 $278,400 $0 $0 Marzo - 2026 71601999 08/04/2026 Si

CCF08 Comfenalco Cartagena 
Caja de Compensacion 
Fliar

1               0 30 $4,000,000 0.04000 $160,000 $0 $0 Marzo - 2026 71601999 08/04/2026 Si

EPS010 EPS Sura 1               0 30 $4,000,000 0.04000 $160,000 $0 $0 Abril - 2026 71601999 08/04/2026 Si

              

              

              

              

              

              

La empresa PROYECTOS TECNICOS DE COLOMBIA SAS, identificada con NI número 900181247, aportó por 
MARCIA VIVIANA CAMERANO PEREZ identificado(a) con CC número 45546209 quien se encuentra registrado(a) a la 
fecha por concepto de aportes obligatorios al sistema General de Seguridad Social mediante la Planilla Integrada de 
Liquidación de aportes, para los periodos de pensión comprendidos entre 03 - 2026 y 04 - 2026 de la siguiente forma.

Este documento está clasificado como privado por parte de Compensar Operador de Información.

El presente certificado se expide a los 13  días del mes Abrilde 2026

CERTIFICADO DE APORTES AL
SISTEMA DE PROTECCIÓN SOCIAL



 Interventoría Integral al Proyecto “Complementación, Ajuste, 
Elaboración de Estudios y Diseños Definitivos y Ejecución de la 

Obra `Intercambiador de Ternera’, en el Distrito de Cartagena de 
Indias” 
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Cartagena de Indias D.T. y C., lunes, 13 de abril de 2026 

 

 

del relleno de aproximación al puente, del pasado lunes 6 de abril, comentario respecto a la 

longitud de desarrollo de los ganchos de izaje y los separadores para asegurar recubrimiento, 

de los paneles.  Véase la Fig. 1 

           

Comentario respecto a los ganchos de izaje: la longitud de desarrollo de 38 cm. para una 

barra de refuerzo #4 (diámetro = ½”) es insuficiente. Deberá cumplir con la longitud de 

desarrollo mínima según ACI 318 (o bien NSR-10), es decir, 56 cm. 

 

Comentario respecto a los separadores para asegurar el recubrimiento: Debido a que el 

material de los moldes ubicados sobre el piso es deformable, aunado al área pequeña de 

contacto entre los separadores y los moldes, es posible que los separadores se hundan durante 

la fundición. Por tanto, se debe tener especial cuidado durante la fundida para garantizar el 

recubrimiento (por ejemplo, suspendiendo el refuerzo y vibrando debidamente).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ASUNTO: Comentarios respecto a paneles de concreto

Respetados (as) señores (as).                                    

Con relación al asunto, y según nuestra visita de campo para la primera fundida de los paneles 

N61-ENG-LET-CS-005 R0

Señores (as): 
CONSORCIO INTERCAMBIADOR TERNERA 

Atn. Vladimir Ilich Arenas Quintero 

Director de Interventoría 

Ciudad.    

    

                          

REF: N61-ENG-LET-CS-005 R0. INTERVENTORÍA A LOS ESTUDIOS Y DISEÑOS 

DEFINITIVOS Y EJECUCIÓN DE LA OBRA "INTERCAMBIADOR DE 

TERNERA", EN EL DISTRITO DE CARTAGENA DE INDIAS. ESTRUCTURAS            



  

  

 

 

≈ 38 cm

(Tip)

Gancho para izaje Separador (para asegurar

recubrimiento)

 
Fig. 1. Dimensiones de la silleta (corte transversal). Largo = 11.1 m 

 
Atentamente,  
           

 
SERGIO VILLAR SALINAS 
M.P. 13202-115549 
PhD. Ing. Sísmica y Dinámica Estructural (Universidad Politécnica de Cataluña). 
MsC. Ing. De la Construcción (Universidad Politécnica de Cataluña)      
MsC. Ing. De Estructuras (Universidad Nacional de Colombia) 
Ing. Civil (Universidad de Cartagena)   



 Interventoría Integral al Proyecto “Complementación, Ajuste, 
Elaboración de Estudios y Diseños Definitivos y Ejecución de la 

Obra `Intercambiador de Ternera’, en el Distrito de Cartagena de 
Indias” 
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INFORME 3 DE ASESOR EN DISEÑO 

URBANO DE LA INTERVENTORÍA 
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1  

Cartagena de Indias D.T. y C., 13 de abril de 2026                                  INT-URB-003-2026 

 

Señores  
CONSORCIO INTERCAMBIADOR TERNERA 
Atención: Ing. Alberto Barroso Cabarcas 
Representante Legal 
Ciudad.  
 

REFERENCIA: CMA-SID-005-2025 “INTERVENTORÍA INTEGRAL AL PROYECTO 
"COMPLEMENTACIÓN, AJUSTE, ELABORACIÓN DE ESTUDIOS Y DISEÑOS DEFINITIVOS Y 
EJECUCIÓN DE LA OBRA “INTERCAMBIADOR DE TERNERA”, EN EL DISTRITO DE CARTAGENA 
DE INDIAS”. 

 

ASUNTO: Informe N°3 - Revisión y aprobación del diseño urbano del Intercambiador de 
Ternera. 

Respetados señores 

En relación con los planos del diseño urbano del 7 de abril de 2026 del Intercambiador de 
Ternera, SE APRUEBA el DISEÑO URBANO, dejando claridad en que, para la entrega de planos 
para construcción, se debe entregar la planimetría rotulada y enumerada. Además, En la etapa 
de ejecución, tener en cuenta la velocidad de diseño de las vías para la ubicación de las 
señales preventivas que indiquen la disminución de velocidad en cruces peatonales y de 
zonas escolares.  

  

Cordialmente, 
      

 

 

 

IVAN DARIO RODRIGUEZ MUÑOZ 
ARQUITECTO 
MAGISTER EN DISEÑO SOSTENIBLE 
T.P. A22912012 - 1032438043 
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1  

Cartagena de Indias D.T. y C., 13 de abril de 2026                                  INT-SEÑ-001-2026 

 

Señores  
CONSORCIO INTERCAMBIADOR TERNERA 
Atención: Ing. Alberto Barroso Cabarcas 
Representante Legal 
Ciudad.  
 

REFERENCIA: CMA-SID-005-2025 “INTERVENTORÍA INTEGRAL AL PROYECTO 
"COMPLEMENTACIÓN, AJUSTE, ELABORACIÓN DE ESTUDIOS Y DISEÑOS DEFINITIVOS Y 
EJECUCIÓN DE LA OBRA “INTERCAMBIADOR DE TERNERA”, EN EL DISTRITO DE CARTAGENA 
DE INDIAS”. 

 

ASUNTO: Informe N°1 - Revisión y aprobación de diseño de señalización del Intercambiador 
de Ternera. 

Respetados señores 

En relación con los planos del diseño urbano del 7 de abril de 2026 del Intercambiador de 
Ternera, SE APRUEBA el DISEÑO DE SEÑALIZACIÓN, dejando claridad que, para el sistema de 
soporte elevado a utilizar en la señalización, “toda implementación debe surtir el proceso de 
aprobación por el diseño estructural correspondiente”, de acuerdo con el manual de 
señalización vial, Colombia. 2.4.3.7 Sistema de soportes elevados. 

  

Cordialmente, 
      

 

 

 

IVAN DARIO RODRIGUEZ MUÑOZ 
ARQUITECTO 
MAGISTER EN DISEÑO SOSTENIBLE 
T.P. A22912012 - 1032438043 
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EMIRO VANEGAS GOMEZ 

INGENIERIA CIVIL Y GEOTECNIA 
 

INTERVENTORÍA INTEGRAL AL PROYECTO "COMPLEMENTACIÓN, 

AJUSTE, ELABORACIÓN DE ESTUDIOS Y DISEÑOS DEFINITIVOS Y 

EJECUCIÓN DE LA OBRA “INTERCAMBIADOR DE TERNERA”, EN 

EL DISTRITO DE CARTAGENA DE INDIAS.» 

 

CONSORCIO 
INTERCAMBIADOR 

TERNERA 

ABRIL 2026 

 

 
Torices, Calle 47 Nº 16-41 Telefax 6566192 Celular 314-5950787 

Cartagena Bolívar 

Ingeniero 

ALBERTO BARROSO CABARCAS 

Representante Legal 

CONSORCIO INTERCAMBIADOR TERNERA  

La Ciudad 
 

REFERENCIA: CMA-SID-005-2025 con objeto: «INTERVENTORÍA INTEGRAL AL 

PROYECTO "COMPLEMENTACIÓN, AJUSTE, ELABORACIÓN DE ESTUDIOS Y DISEÑOS 

DEFINITIVOS Y EJECUCIÓN DE LA OBRA “INTERCAMBIADOR DE TERNERA”, EN EL 

DISTRITO DE CARTAGENA DE INDIAS.» 

 

 

Asunto: Revisión informe de Pavimentos No 3- Intercambiador Ternera 

 

Estimado Ingeniero 
 
En revisión de informe de Pavimentos No 3, presentado por el Ingeniero Marcial Marimón 
Franco, se pueden realizar las siguientes consideraciones: 
 
a) Transito 
 
A pesar de que dentro del informe en el ítem 5.6 Espesores de pavimento rígido, se presentan 
unos datos de ejes equivalentes de 8.2 toneladas en el carril de diseño, esto no corresponden 
con el informe de tránsito aprobado del 4 de febrero de 2026.  Por lo cual se solicita aclarar los 
datos empleados.  Ver datos de tránsito anexos al oficio.  Adicionalmente se debe identificar las 
estructuras para los pavimentos en concreto rígido y flexible en el proyecto. 
 
b) Subrasante 
 
Se presenta una evaluación del percentil con base en los CBR obtenidos en los Seis (6) 
apiques, a los cuales se les realizaron los ensayos de CBR en condición inalterada y saturada, 
planteándose el CBR de la condición saturada como el crítico. 
 
Para el análisis del percentil se debe tener en cuenta la siguiente tabla en función del numero 
de ejes equivalentes de 8.2 toneladas: 
 

 
Cartagena, 1 de abril 2026                                                                   EV-INT-014-2026 
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Numero de ejes de 8.2 toneladas 

en el carril de diseño (N)

Percentil a seleccionar para 

hallar CBR de diseño (%)

<10
4

60

10
4
  - 10

6
75

> 106 87.5  
 

En este caso el análisis del percentil con los datos obtenidos es el siguiente. 
 

Cbr Sumergido (%)
Mayores iguales 

que

% Mayores 

iguales que

4.90 6 100.0

5.00 5 83.3

5.10 4 66.7

5.20 3 50.0

5.20 2 33.3

5.40 1 16.7  
 

 
Obteniéndose un CBR de diseño del corredor vial de 4.98% para un percentil del 87.5%, para 
un numero de ejes equivalentes mayor a 1.000.000. 
 
 
c) Metodología AASHTO  
 
Se plantea la metodología de la AASHTO para el diseño de la estructura del pavimento rígido, 
en la cual se tiene los siguientes parámetros: 
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EL DISTRITO DE CARTAGENA DE INDIAS.» 

 

CONSORCIO 
INTERCAMBIADOR 

TERNERA 

ABRIL 2026 

 

 
Torices, Calle 47 Nº 16-41 Telefax 6566192 Celular 314-5950787 

Cartagena Bolívar 

Parametros Valor Recomendado

Coeficiente de Transmisión

de Carga, J
3.0 2.7

Coeficiente de Drenajes 1.1 1.0

Modulo de Reacción del

Conjunto Subrasante y

subbase

65 Mpa/m

Tener en cuenta

perdida de soporte

LS

Resistencia a la Flexión, Mr 4.2 Mpa 4.2

Modulo de Elasticidad del

Concreto, E
25.325 Mpa 28,350

 
 

En las conclusiones del informe ítem 8.0 se recomienda la siguiente estructura de pavimento 
rígido: 

 
 
A pesar de lo anterior, se debe presentar las memorias de calculo para determinar el espesor 
de diseño de la estructura del pavimento, dado que esta obedece a unos analisis que deben ser 
evaluados. 
 
En cuanto al espesor de 28 cm en pavimento rigido, se debe establecer que los ejes 
equivalentes de 8.2 toneladas de 31.638.810 corresponden a un periodo de diseño de 17 años 
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CONSORCIO 
INTERCAMBIADOR 

TERNERA 

ABRIL 2026 

 

 
Torices, Calle 47 Nº 16-41 Telefax 6566192 Celular 314-5950787 

Cartagena Bolívar 

aproximadamente  a los calculos de la calle 31, y los periodos de diseño en estructuras de 
pavimento rigido son a 20 años.  Adicionalmente no se ha justificado el espesor del pavimento 
de 35 cm, dado que los analisis de la AASHTO generalmente establecen estructuras de maximo 
12 pulgadas es decir 30 cm, por lo cual se solicita aclarar.  
 
Si bien se hacen unos análisis del SN, para distintas estructuras de pavimento flexible con 
distintos espesores de Bases, Subbases, se debe identificar los valores de los coeficientes de 
capas para las capas asfálticas, dado que el Asfalto de alto modulo con a1 =0.41 y una MDC-19 
con a1=0.37, tienen coeficientes que deben ser aclarados dentro del informe, dado que 
generalmente estos valores corresponden a los tipos de asfaltos empleados y las temperaturas 
de las Mezclas asfalticas.  Adicionalmente constructivamente no se diseñan estructuras de 
Subbase y Bases de 28 cm, sino de múltiplos de 5 cm, es decir 25 cm o 30 cm.   
 
A espera de respuesta de las observaciones realizadas. 
 
Atentamente,  
 
 
 
EMIRO FELIX VANEGAS GOMEZ 
Msc  Ingeniería Civil - Geotecnia 
Especialista en Vías y Transporte 
Especialista en Pavimentos y geotecnia vial 
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ANEXO 7 

ACTAS DE COMITÉ TÉCNICO. 
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ANEXO 8 

BITACORA DE OBRA 
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ANEXO 9 

CONTROL DE CALIDAD DE OBRA 

Y CERTIFICACIÓN DE EQUIPOS. 
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AVANCE DOSSIER DE CALIDAD 

ESTRUCTURA METÁLICA 
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1. PLAN DE CALIDAD  
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Autorizado Por: Gerencia General

Revisado Por:
Coordinador de Calidad/
Director de Proyectos

Versión 3
Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-063

Revisión No.:   00

Variable Especificación Especificación

1

1,2
Adquisición y Almacenamiento 

de Materiales de Aporte
Procedimiento de compras

Cumplimiento AWS y 

Sociedad de  Clasificación 

ABS, LLOYD´S REGISTER, 

DNV GL, BUREAU VERITAS

N/A

1,3

Adquisición y Almacenamiento 

de Productos Siderúrgicos 

(lámina, tuberia y perfileria)

Verificación 

-100% Laminas

-20% Perfiles

-20% Tubería

Cumplimiento ASTM y 

Sociedades de Clasificación 

y normas ABS, LLOYD´S 

REGISTER, DNV GL, 

BUREAU VERITAS, RINA, 

NIPPON KAIJI KYOKAI,  

ASME, API

Formato de 

Recepción de 

Materiales  

1,4
Adquisición y almacenamiento 

de Pintura

100% VERIFICACION 

PINTURA RECIBIDA

Fecha de Caducidad  

Rotulado material 

peligroso, No Lote 

condiciones de 

Almacenamiento

Formato de 

Recepción de 

Materiales

2

Realizar mediciones con otro 

instrumento de medida

Evaluar el defecto presente en el 

corte o ensamble, analizando 

posible reparación.

Desmontar la pieza y de nuevo 

fabricarla

PLAN DE CALIDAD QA/QC

2,1 Control Dimensional

SEGÚN PLANOS DE DISEÑO, 

FABRICACION, ARMADO, 

MONTAJE

Cortes  y Armado
Cumplimiento de Medidas 

(Incluye diagonales)
DIC

ALCANCE: El presente Plan de Calidad es aplicable a todo tipo de fabricación metalmecanica desarrollada por DINACOL S.A.

No.

DIRECCION: DINACOL S.A. FECHA: 8-04-2026 REGISTRO No.:   O.T  1724 CLIENTE:     ALCALDIA DE CARTAGENA

PRODUCTO PROCESO

Variable

ACTIVIDAD RESPONSABLEMETODO

OBJETIVO:  ESTRUCTURA METALICA PARA PUENTES DE 30,5MM X 11M

ACCION EN CASO DE NO 

CONFORMIDAD

ASPECTOS A CONTROLAR

REGISTRO

Certificados de Calidad

Revisión que el material 

comprado sea el 

solicitado  traiga su 

certificado de calidad y 

cumpla con los 

requisitos para 

producción.

DIC/ALMACEN Especificación

Revisión Documental con base en la 

Normatividad

Dispositivos de Medición y Control:  Los controles dimensionales bajo la norma ANSI

CONSTRUCCIÓN: La recepción de materiales y almacenamiento se llevara acabo bajo la NORMA ASME SECCION II

Cumplimiento de 

Medidas y Diagonales 

(cuando aplique)

FQ-PSC-VI-03Ensambles

Devolver Material Proveedor.

Certificados de Calidad



Autorizado Por: Gerencia General

Revisado Por:
Coordinador de Calidad/
Director de Proyectos

Versión 3
Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-063

Revisión No.:   00

Variable Especificación Especificación

PLAN DE CALIDAD QA/QC

ALCANCE: El presente Plan de Calidad es aplicable a todo tipo de fabricación metalmecanica desarrollada por DINACOL S.A.

No.

DIRECCION: DINACOL S.A. FECHA: 8-04-2026 REGISTRO No.:   O.T  1724 CLIENTE:     ALCALDIA DE CARTAGENA

PRODUCTO PROCESO

Variable

ACTIVIDAD RESPONSABLEMETODO

OBJETIVO:  ESTRUCTURA METALICA PARA PUENTES DE 30,5MM X 11M

ACCION EN CASO DE NO 

CONFORMIDAD

ASPECTOS A CONTROLAR

REGISTRO

CONSTRUCCIÓN: La recepción de materiales y almacenamiento se llevara acabo bajo la NORMA ASME SECCION II
3

Iluminación

Adecuar el sitio a inspeccionar con 

iluminación adecuada con 

lámparas

Resultado 

Satisfactorio
Pulir la zona afectada y Reparar

3,3
Inspección Por Partículas 

Magnéticas   (MT)
N/A

 Discontinuidades 

superficiales y 

subsuperficiales

Cumplimiento de ASTM E-

1444, ASTM E-709, ASME 

SECCION V

Resultado 

Satisfactorio
FQ-PSC-MT-01 Pulir la zona afectada y Reparar

3,4 Inspección Por Ultrasonido  (UT) PQ-PSC-UT-01

Discontinuidades 

Internas 10 % 

JUNTAS A TOPE 

ASME SECCION V, AWS 

D1.1,  AWS D1.5, API 1104, 

ASME A288,

 ASME A 435, ASME B31.3

Resultado 

Satisfactorio
FQ-PSC-UT-01

Evaluar defecto y realizar 

preparación de zona afectada para 

depositar nuevamente la junta 

según las especificación y/o 

estándar.

3,5 Inspección Por Radiografía (RT) N/A
Discontinuidades 

Internas

ASME SECCION V, AWS 

D1.1,

 AWS D1.5, API 1104

Soldadura 

Aceptada

INFORME 

INSPECCION 

RADIOGRAFICA

Evaluar defecto y realizar 

preparación de zona afectada para 

depositar nuevamente la junta 

según las especificación y/o 

estándar.

Fugas, Defectos como poros, grietas, fisuras 

cráter, Falta fusión,  Grietas, golpes de arco, 

mordeduras, fusión incompleta, socavadura 

< 1/16”,  martillazos o golpes sobre el 
cordon.

Examinación por líquidos 

penetrantes (PT) 10%  juntas 

criticas

DIC

DIC

CONTROL 

SOLDADURA-END 

LTDA

Defectos como poros, grietas, fisuras cráter, 

falta fusión, grietas, desgarre en caliente, 

traslapes, faltas de fusión, laminaciones.

3,1 Inspección Visual  (VT)

DINACOL BASADO:

PQ-PSC-VI-01

Inspección de Soldaduras : Las inspecciones de las juntas de soldadura A tope y Filete se llevaran bajo los estándares de la NORMA ASME SECCION V- ASNT INTERNATIONAL-AWS -API

 Exceso de penetración, Falta de 

penetración,  Falta de fusión, Grietas, golpes 

de arco, mordeduras, Acabado 

superficial,concavidades,fusion incompleta, 

cateto insuficiente, Sobremonta <1/8”, 
socavadura < 1/16”, libre de fisuras, exceso 
de rebajado, martillazos o golpes sobre el 

cordón, restos electrodo, concavidad 

externar e interna, golpes de arco, 

Superposición, Valle, bajo relleno, 

salpicadura,

Pulir la zona afectada y Reparar
FQ-PSC-VI-01            

Cumplimiento ASME 

SECCION V, SECCION VIII, 

AWS D1.1,AWS B1.11, 

AWS D1.5,API 1104,ISO 

17637

Discontinuidades 

Superf.
DIC

Resultado 

Aceptable

Fisuras longitudinales, fisuras transversales,  

inclusiones de escoria, inclusiones gaseosas, 

inclusiones de tungsteno, sobreespesor de 

soldadura, falta de penetración

Poros, Poros vermiculares, Porosidad 

agrupada. Inclusión escoria, falta de fusión, 

falta aporte, falta de penetración, Fisuras 

longitudinales, fisuras transversales, Exceso 

de penetración, Trozamiento 

int.,Trozamiento Ext.  inclusiones de escoria, 

inclusiones gaseosas, inclusiones de 

tungsteno.

3,2
DINACOL BASADO: 

PQ-PSC-PT-01
DIC

Discontinuidades 

Superf.
FQ-PSC-PT-01 

Cumplimiento de AWS 

D1.1, ASTM E-1417, ASTM 

E165, ASME SECCION V, 

ASME SECCION VII Div I, 

ASME B31.3,  IRAM 760, 

ASTM E-165, MIL-6866, 

API 1104

Intensidad de la luz en la superficie de 1000 

lux



Autorizado Por: Gerencia General

Revisado Por:
Coordinador de Calidad/
Director de Proyectos

Versión 3
Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-063

Revisión No.:   00

Variable Especificación Especificación

PLAN DE CALIDAD QA/QC

ALCANCE: El presente Plan de Calidad es aplicable a todo tipo de fabricación metalmecanica desarrollada por DINACOL S.A.

No.

DIRECCION: DINACOL S.A. FECHA: 8-04-2026 REGISTRO No.:   O.T  1724 CLIENTE:     ALCALDIA DE CARTAGENA

PRODUCTO PROCESO

Variable

ACTIVIDAD RESPONSABLEMETODO

OBJETIVO:  ESTRUCTURA METALICA PARA PUENTES DE 30,5MM X 11M

ACCION EN CASO DE NO 

CONFORMIDAD

ASPECTOS A CONTROLAR

REGISTRO

CONSTRUCCIÓN: La recepción de materiales y almacenamiento se llevara acabo bajo la NORMA ASME SECCION II
4

4,1 Prueba Hidrostática NA
PRESION 5 BAR 

(72PSI)

DE ACUERDO A 

NORMA   ABS y/o ASME

PRESION DE 

PRUEBA

 PRESSURE TEST 

REPORT

Evaluar el defecto presente en la 

junta de soldadura o equipo 

prueba, y realizar reparación.

4,2 Prueba Neumática NA PRESION
DE ACUERDO A 

NORMA   API y/o ASME

PRESION DE 

PRUEBA

PRESSURE TEST 

REPORT

Evaluar el defecto presente en la 

junta de soldadura o equipo 

prueba, y realizar reparación.

Ensayo y pruebas:  Las pruebas hidrostáticas, pruebas neumáticas se llevaran acabo bajo la norma ASME SECCION SECCION VIII DIV 1-API 650

DIC

Libre de fuga aire por juntas de soldadura

Libre de fuga de agua por juntas de 

soldadura



Autorizado Por: Gerencia General

Revisado Por:
Coordinador de Calidad/
Director de Proyectos

Versión 3
Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-063

Revisión No.:   00

Variable Especificación Especificación

PLAN DE CALIDAD QA/QC

ALCANCE: El presente Plan de Calidad es aplicable a todo tipo de fabricación metalmecanica desarrollada por DINACOL S.A.

No.

DIRECCION: DINACOL S.A. FECHA: 8-04-2026 REGISTRO No.:   O.T  1724 CLIENTE:     ALCALDIA DE CARTAGENA

PRODUCTO PROCESO

Variable

ACTIVIDAD RESPONSABLEMETODO

OBJETIVO:  ESTRUCTURA METALICA PARA PUENTES DE 30,5MM X 11M

ACCION EN CASO DE NO 

CONFORMIDAD

ASPECTOS A CONTROLAR

REGISTRO

CONSTRUCCIÓN: La recepción de materiales y almacenamiento se llevara acabo bajo la NORMA ASME SECCION II
5

5,1 Preparación de Superficie
DINACOL BASADO: 

NACE SSPC-SP 5
Estado de superficie

Acuerdo a especificación y 

proveedor de pintura

Preparación 

Superficie
FQ-PSC-IP-01

Según el tiempo de aplicación del 

primer se realiza una preparación 

de superficie adicional (arenado 

fino)

5,2
Determinación Condiciones  

Ambientales

DINACOL BASADO :

ASTM E 337

Condiciones 

Ambientales

Acuerdo a ficha técnica de 

pintura referencia

T rocío Humedad 

relativa
FQ-PSC-IP-01

Restringir la aplicación en 

condiciones No favorables

5,3 Perfil de anclaje
DINACOL BASADO :

ASTM D4417
Perfil de rugosidad

Acuerdo a especificación y 

proveedor de pintura
Perfil de anclaje FQ-PSC-IP-01

Según el tiempo de aplicación del 

primer se realiza una preparación 

de superficie adicional (arenado 

suave)

5,4
 Medición Espesor del 

Recubrimiento

DINACOL BASADO:

NACE SSPC-PA2
Espesores

Acuerdo al esquema del 

cliente o especificación del 

fabricante

Calibración equipo 

Medición 

espesores 90% 

FQ-PSC-37

Reforzar espesores con capa 

adicional, Tomar   las medidas 

correctivas con el aplicador de 

pintura

5,5
Prueba Continuidad de 

Pintura(Holiday)

DINACOL BASADO:

NACE RP 0188-99

Cero Continuidad de 

voltaje en la 

superficie de 

recubrimiento 

Acuerdo a especificación y 

proveedor de pintura

Calibración Voltaje

 Equipo

Voltaje 9V, 67V, 

90V

FQ-PSC-47

Reforzar espesores con capa 

adicional, Tomar   las medidas 

correctivas con el aplicador de 

pintura

5,6 Prueba Adherencia

DINACOL BASADO:

ASTM D3002

ASTM D 3359

ASTM 3359

Adherencia de 

recubrimiento  

Acuerdo especificación  

ASTM D

3359---09E2

Verificación estado 

Cuchillas y/o dado 

de prueba(A Cinco 

puntos alrededor 

FQ-PSC-IP-02
Retirar  pintura en área 

afectada y volver a pintar

5,7 Inspección Visual DINACOL BASADO:
Estado de Superficie 

Pintada

Acuerdo al esquema del 

cliente o especificación del 

fabricante

Superficie FQ-PSC-37

Reforzar espesores con capa 

adicional, Tomar   las medidas 

correctivas con el aplicador de 

pintura

5,8 Correcciones

Verificación del método de 

aplicación y producto 

utilizado

Área de Corrección
Acuerdo a esquema y 

proced. Fabricante
N/A PR-PS-IP-01

Tomar las medidas correctivas con 

el aplicador de pintura

AGRIETAMIENTO,  CHORRETONES, 

ORANGEPEEL

Libre de defectos.

SSPC-SP 6 Grado comercial

DIC

PRIMER:           3 MILS                                                

ACABADO:       6 MILS 

Desprendimiento de recubrimiento

Microorificios en revestimiento, continuidad 

en 

superficie

HT  X-COARSE >1.5 to 2.5 mils

T lámina> 3C T rocío HR < 85%

Pintura y recubrimientos: Las inspeccion de de recubrimiento se llevaran a cabo bajo las normas ASTM D4417/ASTM E337/NACE SSPC SPA2/ASTM3359-ASTM D45541/NACE RP 0188-99



 
 
 
 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------  
 Ceballos, Dg. 30 No. 54-124 – Cartagena, Colombia. 

PBX: (57-5) 6671685 – Fax: (57-5) 6671082 
 www.dinacolsa.com 

  
 

 

 

 

 

 

2. RECEPCIÓN MATERIALES Y CERTIFICADOS CALIDAD 
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No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

15,1 15,1 15,1

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

18/02/2026 18/02/2026

15

15,1 15,1

20 8

15,1

25G3910004 9

DIAGONAL 1

15,2

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

1724 10240

LAM 15mm 8X20

LAM 15mm 8X20

YINGKOU

Autorizado Por:

Revisado Por:

Versión:

Fecha:

Código:

Gerencia General

2

5/08/2023

FQ-GDP-064

GR 50

Coord. De Calidad

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____





No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

Revisado Por: Coord. De Calidad

Versión: 2

Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-064

1724 10342

LAM 15mm 8X20

HANGYUE TONG

LAM 15mm 8X20

GR 50

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

Autorizado Por: Gerencia General

24209221C-25306409C 9

20 8 DIAGONAL 1

15,1 15,1 15 15,1

15,1 15,1 15 15,1

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

18/02/2026 18/02/2026

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____





No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

18/02/2026 18/02/2026

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

9 9 9 9

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

9 9,1 9 9

1322112602E 2

8 4 DIAGONAL 1

Código: FQ-GDP-064

1724 10342

LAM 3/8 . 4X8

ZHONGPU

LAM 3/8 . 4X8

GR 50

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

Autorizado Por: Gerencia General

Revisado Por: Coord. De Calidad

Versión: 2

Fecha: 5/08/2023

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____





No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

Revisado Por: Coord. De Calidad

Versión: 2

Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-064

1724 10241

LAM 15mm 8X20

YINGKOU

LAM 15mm 8X20

GR 50

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

Autorizado Por: Gerencia General

25206420C 9

20 8 DIAGONAL 1

15,1 15 15,1 15,1

15,1 15,1 15 15,1

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

18/02/2026 18/02/2026

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____





No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

Revisado Por: Coord. De Calidad

Versión: 2

Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-064

1724 10350

LAM 25mm 8X20

JINGYE ( YINGKOU)

LAM 25mm 8X20

GR 50

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

Autorizado Por: Gerencia General

25121391D 1

20 8 DIAGONAL 1

25 25 25,1 25

25 25 25 25

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

18/02/2026 18/02/2026

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____





No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

Revisado Por: Coord. De Calidad

Versión: 2

Fecha: 5/08/2023

Código: FQ-GDP-064

1724 10377

LAM 1-1/2  4X8

ANGANG STEEL

LAM 1-1/2  4X8

GR 50

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

Autorizado Por: Gerencia General

B48021771000 1

8 4 DIAGONAL 1

38 38 380 38

38 38 38 38

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

18/02/2026 18/02/2026

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____





No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

18/02/2026 18/02/2026

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

50 50 50 50

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

50 50 50 50

25209850C-25309261C 13

20 8 DIAGONAL 1

Código: FQ-GDP-064

1724 10255

LAM 2"

YINGKOU

LAM 2"

GR 50

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

Autorizado Por: Gerencia General

Revisado Por: Coord. De Calidad

Versión: 2

Fecha: 5/08/2023

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____





No. OT No. OC

MATERIAL COMPRADO

NOMBRE FABRICANTE O MARCA

ESPECIFICACION MATERIAL MARCADO

GRADO

TIPO

CLASE

MARCA TRATAMIENTO TERMICO

PRUEBA IMPACTO CHARPY MARCADO

NUMERO DE COLADA CANTIDAD

IDENTIFICACION PLACA

LONGITUD ANCHO

DIAGONAL 2

MEDICION DE ESPESORES

INSTRUMENTO USADO PIE DE REY FLEXOMETRO

COMENTARIOS

RESULTADOS

Realizado por: Revisado por:

15/04/2026 14/04/2026

FIRMA INSPECTOR Fecha FIRMA COORD/DIRECC Fecha

12 12 12 12

Nombre: MAURICIO INSIGNARES Nombre: MAURICIO INSIGNARES 

12 12 12 12

25120925A-2505667 7

20 8 DIAGONAL 1

Código: FQ-GDP-064

1724 10746

LAM 12mm 8X20

YINGKOU

LAM 12mm 8X20

GR 50

ASTM A 572

INFORME RECEPCION MATERIAL

LAMINA

Autorizado Por: Gerencia General

Revisado Por: Coord. De Calidad

Versión: 2

Fecha: 5/08/2023

MARCA PINTURA MARCA IMPACTO

ACEPTADO PENDIENTE, NCR No.____________ RECHAZADO, NCR No._____
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3. WPQ / WPS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.dinacolsa.com/


 

Welding Process (es)   Type Process 
         

 

 

Backing Material Type

To

Specification and type/grade or UNS Number

Prepared  by

FCAW-1-16 DateWelding Procedure Specification No.

Revision No. Date Supporting PQRs

Organization Name

21-Jul-16

DINACOL S.A.S. Wilson Lopez

10/15/2019 FCAW-1-16

Joint Design

Root Spacing

Backing 

Retainers

P No. Group No.

http://pnumbers.comBASE METALS (QW-403)

Backing 

JOINTS (QW-402)

For Bevel preparation dimensions, tolerances, missalignment, see drawings

Group No.

---------

P No.

DETAILS

OR

FORM QW-482 FORMAT FOR WELDING PROCEDURE SPECIFICATION WPS
(See QW-200.1, Section IX, ASME Boiler and Pressure Vessel Code)

2

FCAW Semiautomatic

Groove, Fillet, Buildup

See Fabrication Drawings

 Yes No

Base or Weld Metal

Metal  Nonfusing Metal
 Nonmetallic

 Yes No

1 1 & 2 1 1 & 2

 Other

Specification and type/grade or UNS Number

to Specification and type/grade or UNS Number

Chem. Analysis and Mech. Prop.

to Chem. Analysis and Mech. Prop.

Thickness Range:

in. in. Fillet:

Other

FILLER METALS (QW-404)

Fillet weld metal deposited thickness

Flux trade name

F No.
A-No.
Size of filler metal

http://fnumbers.com

Electrode flux classification

-----------

Supplemental filler metal

Consumable insert
Other

Specification No. (SFA)
Classification (AWS No.)

Groove  weld metal deposited thickness

Base Metal :

Maximum Pass Thickness

From:

6
E71T-1C / E71T1-C1A0-CS1-D

Maximum Groove depth 1.500"

5.20 & 5.36
E71T-1C / E71T1-C1A0-CS1-D

Filler Metal product form

---------

----------

------------

None

up to

------------

1/2" Throat Max
----------

0.045" 

Not allowed
1.500" Max.

Flux Cored

All Base Metal Thickness

---------

OR

Flux type ----------

0.1875 2.000

≤ 1/2 in.  Yes No

FCAW



 
 FORM QW-482 (BACK)

WPS No. Revision No.

 

Position(s) of fillet

Other

GAS (QW-408)

Other

Other

Position(s) of groove

Weld 
pass(es) Process

Filler metal

Classifi-
cation Diameter

Other

Shielding

FCAW-1-16

None

50°F for T ≤ 1.250"

20-50CFH

None

Welding progression:

Maximum interpass temperature

Temperature range:

Time range

POSITIONS (QW-405)

CO 2 Comm.Grade

None

-----

-----

-----

Other

PREHEAT (QW-406)

ELECTRICAL CHARACTERISTICS (QW-409)

Preheat maintenance

Minimum preheat temperature

Any

POSTWELD HEAT TREATMENT (QW-407)

Flow rate

Trailing

Backing200°F for 1.25" < T ≤ 2"

None

None

None

None

Percent composition

Gas(es) (Mixture)

-----

-----

Travel 
speed 
range

Current, 
type, and 
polarity

Amperage 
range

Voltage 
range

Wire feed 
speed 
range

Energy or 
power 
range

-----

Not Required

All

 Up  Down  Both

All

2

Size

Other

Interpass cleaning

Fill (*) 0.045"

Thermal Process: Any

FCAW

Grinding
-----

3/4" - 1"

-----

-----DCEP 130-190 20-28 ----- -----

Other

Pulsing current Tungsten electrode type

Mode of metal transfer for GMAW/FCAW

String or weave bead
Orifice, nozzle or gas cup size
Initial cleaning

Method of back gouging
Oscillation
Contact tube to work distance

(*) E71T-1C & E71T1-C1A0-CS1-D

Any

TECHNIQUE (QW-410)

3/8" - 3/4"
Grinding and Brushing
Grinding and  Brusing

Heat Input Maximum

Multiple or single pass per side
Multiple or single electrodes
Electrode spacing
Peening

---------- -------------- -----------

Spray

FCAW

String Weaved Both

Single Multiple Both

Single Multiple

Yes No



Organization

Procedure Qualification Record No. Date

WPS No.

Welding process 1 2

Type 1 2

JOINTS (QW-402)

BASE METALS (QW-403) POSTWELD HEAT TREATMENT (QW-407)
Material Specification to  Temperature

Type/grade or UNS No to  Time

P-No. 1 Gr. No 2 to P-No. 1 Gr. No 2  Other

Thickness of Test Coupon

Diameter of Test Coupon
Maximum pass thickness

Other

FILLER METALS (QW-404)
PROCESS 1 2
SFA Specification  Shielding

AWS Classification  Trailing

Filler Metal F-No.  Backing

Weld Metal A-No.  Other

Size of filler metal
Filler metal product form

Supplemental filler metal

Electrode flux classification

Flux type  PROCESS 1 2

Flux trade name  Current

Weld metal thickness  Polarity

Other  Amps.

 Volts

 Tungsten electr. Size

POSITION (QW-405)  Mode of metal transfer

PROCESS 1 2  Heat input
Position of groove  Other

Weld progression

Other

 PROCESS 1 2

PREHEAT (QW-406)  Travel speed

Preheat temperature  String or weaved bead

Interpass temperature  Oscillation

Other  Multi/Single pass

 Single/multi electrodes

 Other

(PQR)

None

DINACOL S.A.

FCAW-1-16 22/07/2016

FCAW-1-16

------------

----------

-----------

E71T-1C/9C

0.045"

Flux Cored

FCAW

50 50

FCAW

SEMIAUTOMATIC

GROOVE DESIGN SKETCH

ASTM A-572 ASTM A-572

1.000"

---------

1/8"

None

--------

-------

--------

1.000"

---------

5.20

E71T-1C/9C

6

75°F

350°F

---------

TECHNIQUE (QW-410)

FCAW

Not recorded

Both

---------

Spray

Not recorded

---------

FCAW

None

None

GASES (QW-408)

CO2

3G
Uphill

------

EP

140-180

28

Percent composition

ELECTRICAL CHARACTERISTICS (QW-409)

FCAW

DC

45 CFH

------

-------

-------

Gas(es) Mixture Flow rate

None

None

-------

Comm. Grade

------

-------

------

Multiple

Single
---------

PROCEDURE QUALIFICATION RECORDS



PQR No.

Yes No

Yes No

Yes No

Yes No

Yes No

Yes No

Yes No

Yes No

Yes No

 Comments O.W. = Outside of weld

Results

Welder's Name Stamp No.

Test Conducted by Laboratory test No.

We certify that the statements in this record are correct and that the test welds were prepared, welded, and tested in accordance

with the requirements otf Section IX of the ASME Code Boiler and Pressure Vessel Code Edition 

Organization legal name

Date Certified By  Title

FCAW-1-16

TENSILE TEST (QW-150)

Specimen 

No. Width Thickness Unit

Specimen dimensions

FCAW-1-16-001 17.6 25 mm 440.0

Area Unit

Ultimate

total load

mm
2

272331 N 618.9 MPa Ductile O.W.

Ultimate

Unit Stress Unit

Type of 

failure & locat.Unit

FCAW-2-16-002 19.95 25.1 mm 500.75 305379 N 609.8 MPa Ductile O.W.mm
2

GUIDED BEND TESTS (QW-160)

FCAW-4-16-004 Side Bend QW-462.2 No open discontinuities

FCAW-5-16-005 Side Bend QW-462.2 No open discontinuities

Specimen No. Bend Type Figure No. Result

FCAW-3-16-003 Side Bend QW-462.2 No open discontinuities

Size

Test

Temperature Cv

FCAW-6-16-006 Side Bend QW-462.2 No open discontinuities

TOUGHNESS TESTS (QW-170)

No.

Specimen Notch

Location

Specimen

Lateral Exp. Unit

Impact Values Drop weight

BreakUnit % Shear

FILLET WELD TEST (QW-180)

Specimen No. Fillet geometry results Penetration into parent metal Macro-examination results

2015

UNIVERSIDAD DEL NORTE TENSION/DINACOL BEND  TENSION CIMM-TNS-018-16-01

Other
 Deposit Analysis

BEIMER LOPEZ Employee Identification BL

OTHER TESTS
Type

09-09-2016 JORGE MENDEZ

DINACOL S.A.



1/5 09/09/2016

1.

2.

NIT: 900138369-0 

Dirección: Ceballos DG 30 # 54-124 - Cartagena

3.

4.

5.

Realizar ensayo de tensión a dos (2) probetas soldadas WPS: FCAW1-16, Soldador: Beimer Lopez (BL),

Material Base: A-572 Gr 50 espesor 1” Material de Aporte: E71T-1

NORMAS DE REFERENCIA PARA EL PROCEDIMIENTO DE ENSAYO:

A SOLICITUD DEL CLIENTE

CIMM-TNS-018-16-01

EMPRESA SOLICITANTE:

Nombre: DINACOL S.A.

INTERESADO:

WILSON LÓPEZ PERLAZA

OBJETO DEL ENSAYO:

FUNDACIÓN UNIVERSIDAD DEL NORTE
NIT: 890101681-9

KM 5 CARR ANTIGUA VIA A PUERTO COLOMBIA - ATLÁNTICO

CENTRO INTEGRADO DE MATERIALES Y MANUFACTURA

CIMM

INFORME DE ENSAYO

NÚMERO CONSECUTIVO DEL INFORME:

                  Página 1 de 5 

Este informe solo es válido en papel membreteado de la Universidad del Norte y con firma y sello en cada una de sus páginas.
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6.

17.60 25.00 440.00

19.95 25.10 500.75

7.

Modelo UH-100A Marca SHIMADZU

8.

Elaborado por el interesado

9.

23.6 24.0

59.0 60.0

NIM
Alargamiento

(%)
% Red Area

Carga de 

Fluencia

N

Esfuerzo de 

Fluencia

Mpa

Carga 

Máxima

N

Esfuerzo 

Máximo

Mpa

018-01-16 23.62 47.00 219865.10 499.69 272330.70 618.93

018-02-16 22.44 46.86 240851.30 480.99 305379.10 609.85

UBICACIÓN FRACTURA

MATERIAL BASE

MATERIAL BASE

Para el ensayo de tensión, los resultados se anexan a continuación de este informe, los cuales fueron

arrojados directamente por la máquina.

Temperatura Inicial °C: Temperatura Final °C:

Humedad Inicial %RH: Humedad Final %RH:

TABLA 2.  RESULTADOS DEL ENSAYO DE TENSIÓN

EQUIPOS DE ENSAYO:

Máquina Universal de Ensayos 

PROCEDIMIENTO DE MUESTREO:

RESULTADOS:

FCAW-1-16-001 018-01-16

FCAW-1-16-002 018-02-16

DESCRIPCIÓN E IDENTIFICIACIÓN DE LAS MUESTRAS:

TABLA 1.  IDENTIFICACIÓN DE LAS MUESTRAS PARA ENSAYO DE TENSIÓN

IDENTIFICACIÓN DEL 

USUARIO
NIM

Ancho

mm

Espesor

mm

A.Transv

mm2

Este informe solo es válido en papel membreteado de la Universidad del Norte y con firma y sello en cada una de sus páginas.
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Este informe solo es válido en papel membreteado de la Universidad del Norte y con firma y sello en cada una de sus páginas.
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Este informe solo es válido en papel membreteado de la Universidad del Norte y con firma y sello en cada una de sus páginas.
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10.

11.

12.

2016-07-19

13.

2016-07-22

14.

2016-07-22

*FIN DEL INFORME*

ATENTAMENTE,

ESTE INFORME EXPRESA FIELMENTE EL RESULTADO DE LAS PRUEBAS REALIZADAS. PUEDE SER REPRODUCIDO TOTALMENTE, PERO NO

PARCIALMENTE, EXCEPTO CUANDO SE HAYA OBTENIDO PREVIAMENTE PERMISO POR ESCRITO DEL LABORATORIO QUE LO EMITE.

LOS RESULTADOS CONTENIDOS EN EL PRESENTE INFORME SE REFIEREN AL MOMENTO Y CONDICIONES EN QUE SE REALIZARON LAS

PRUEBAS Y AFECTAN UNICAMENTE A LAS  MUESTRAS IDENTIFICADAS Y DESCRITAS PREVIAMENTE EN EL NUMERAL 6.

Estos resultados son válidos únicamente para las muestras suministradas por el interesado. Los resultados

contenidos en el presente informe no corresponden a una certificación de calidad o conformidad del

producto.

El CIMM de la Universidad del Norte no se hace responsable por el uso posterior, ni por las interpretaciones

que se hagan al presente informe.

PRUEBAS REALIZADAS POR:

ADOLFO ENRIQUE PÉREZ SANCHEZ

FECHA DE RECEPCIÓN DE LAS MUESTRAS:

FECHA DE REALIZACIÓN DE LOS ENSAYOS:

FECHA DE EMISIÓN DEL INFORME:

OBSERVACIONES:

Este informe solo es válido en papel membreteado de la Universidad del Norte y con firma y sello en cada una de sus páginas.



QW-484A SUGGESTED FORMAT A FOR WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS (WPQ) 
(See QW-301, Section IX, ASME Boiler and Pressure Vessel Code) 

 

Welder’s name  AMAURY TORREGROSA                                           Identification no.  (RJ) C.C. 1051888254  

Test Description 

Identification of WPS followed  FCAW-1-16  Test coupon  Production weld 

Specification and type/grade or UNS Number of base metal(s)  A572 Gr 50  Thickness  1.000"  

Testing Variables and Qualification Limits 

Welding Variables (QW-350) Actual Values Range Qualified 

Welding process(es) 

Type (i.e.; manual, semi-automatic) used 

Backing (with/without) 

✔Plate Pipe (enter diameter if pipe or tube) 

Base metal P-Number to P-Number 

Filler metal or electrode specification(s) (SFA) (info. only) 

Filler metal or electrode classification(s) (info. only) 

FIller metal F-Number(s) 

Consumable insert (GTAW or PAW) 

Filler Metal Product Form (solid/metal or flux cored/powder) (GTAW or PAW) 

Deposit thickness for each process 

FCAW FCAW 
  

SEMI-AUTOMATIC  SEMI-AUTOMATIC 

CON CON 

PLATE Groove �  2.875''; >24 V;All Fillet 

P1 TO P1  P1-15E, P34, P41-49 

SF-5.20 

E71T-1C 

6 6 
 

  

N.A. N.A. 
 

  

FLUX CORED FLUX CORED 
 

  

 
  

 

Process 1 FCAW 3 layers minimum  Yes  No 1.000" 0.125"-2.000" 
 

  

 

Process 2   3 layers minimum 

Position qualified (2G, 6G, 3F, etc.) 

Vertical progression (uphill or downhill) 

Type of fuel gas (OFW) 

Inert gas backing (GTAW, PAW, GMAW) 

 Yes  No N.A. N.A. 
 

  

3G Plate,Groove F & V, Filete F,H,V 

UPHILL  UPHILL 

N.A N.A 
 

  

- - 
 

  
 

Transfer mode (sprey/globular or pulse to short circuit-GMAW) 

GTAW current type/polarity (AC, DCEP, DCEN) 

SPRAY SPRAY, GLOBULAR 

DCEP  DCEP 

 
 

RESULTS 

Visual examination of completed weld (QW-302.4)  ACEPTABLE  

 Transverse face and root bends [QW-462.3(a)]  Longitudinal bends [QW-462.3(b)]  Side bends (QW-462.2) 

 Pipe bend specimen, corrosion-resistant weld metal overlay [QW-462.5(c)] 

 Plate bend specimen, corrosion-resistant weld metal overlay [QW-462.5(d)] 

 Pipe specimen, macro test for fusion [QW-462.5(b)]  Plate specimen, macro test for fusion [QW-462.5(e)] 
 

Type Result Type Result Type Result 

PROBETA 001-FCAW ACEPTADO     

PROBETA 002-FCAW ACEPTADO     

Alternative Volumetric Examination Results (QW-191):  ACEPTABLE  RT ✔ or UT  (check one) 

Fillet weld — fracture test (QW-181.2)  N.A  Length and percent of defects  N.A  

 Fillet welds in plate [QW-462.4(b)]  Fillet welds in pipe [QW-462.4(c)] 

Macro examination (QW-184)  N.A  Fillet size (in.)   ×   Concavity/convexity (in.)  N.A  

Other tests  N.A  

Film or specimens evaluated by  N.A.  Company  N.A.  

Mechanical tests conducted by  N.A.  Laboratory test no.  N.A.  

Welding supervised by  Level II-Wilson Lopez  

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, welded, and tested in accordance with the 

requirements of Section IX of the ASME BOILER AND PRESSURE VESSEL CODE. 

Manufacturer or Contractor  DINACOL S.A.  

Date  05/16/2020  Certified by  Level II-Jorge Mendez  
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PRINT SAVE 

QW-484A SUGGESTED FORMAT A FOR WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS (WPQ) 
(See QW-301, Section IX, ASME Boiler and Pressure Vessel Code) 

 

Welder’s name  CARLOS ARIZA                                                            Identification no.  (CA) C.C. 1129540003  

Test Description 

Identification of WPS followed  FCAW-1-16  Test coupon  Production weld 

Specification and type/grade or UNS Number of base metal(s)  A572 Gr 50  Thickness  1.000"  

Testing Variables and Qualification Limits 

Welding Variables (QW-350) Actual Values Range Qualified 

Welding process(es) 

Type (i.e.; manual, semi-automatic) used 

Backing (with/without) 

✔Plate Pipe (enter diameter if pipe or tube) 

Base metal P-Number to P-Number 

Filler metal or electrode specification(s) (SFA) (info. only) 

Filler metal or electrode classification(s) (info. only) 

FIller metal F-Number(s) 

Consumable insert (GTAW or PAW) 

Filler Metal Product Form (solid/metal or flux cored/powder) (GTAW or PAW) 

Deposit thickness for each process 

FCAW FCAW 
  

SEMI-AUTOMATIC  SEMI-AUTOMATIC 

CON CON 

PLATE Groove �  2.875''; >24 V;All Fillet 

P1 TO P1  P1-15E, P34, P41-49 

SF-5.20 

E71T-1C 

6 6 
 

  

N.A. N.A. 
 

  

FLUX CORED FLUX CORED 
 

  

 
  

 

Process 1 FCAW 3 layers minimum  Yes  No 1.000" 0.125"-2.000" 
 

  

 

Process 2   3 layers minimum 

Position qualified (2G, 6G, 3F, etc.) 

Vertical progression (uphill or downhill) 

Type of fuel gas (OFW) 

Inert gas backing (GTAW, PAW, GMAW) 

 Yes  No N.A. N.A. 
 

  

3G Plate,Groove F & V, Filete F,H,V 

UPHILL  UPHILL 

N.A N.A 
 

  

- - 
 

  
 

Transfer mode (sprey/globular or pulse to short circuit-GMAW) 

GTAW current type/polarity (AC, DCEP, DCEN) 

SPRAY SPRAY, GLOBULAR 

DCEP  DCEP 

 
 

RESULTS 

Visual examination of completed weld (QW-302.4)  ACEPTABLE  

 Transverse face and root bends [QW-462.3(a)]  Longitudinal bends [QW-462.3(b)]  Side bends (QW-462.2) 

 Pipe bend specimen, corrosion-resistant weld metal overlay [QW-462.5(c)] 

 Plate bend specimen, corrosion-resistant weld metal overlay [QW-462.5(d)] 

 Pipe specimen, macro test for fusion [QW-462.5(b)]  Plate specimen, macro test for fusion [QW-462.5(e)] 
 

Type Result Type Result Type Result 

PROBETA 001-FCAW ACEPTADO     

PROBETA 002-FCAW ACEPTADO     

Alternative Volumetric Examination Results (QW-191):  ACEPTABLE  RT ✔ or UT  (check one) 

Fillet weld — fracture test (QW-181.2)  N.A  Length and percent of defects  N.A  

 Fillet welds in plate [QW-462.4(b)]  Fillet welds in pipe [QW-462.4(c)] 

Macro examination (QW-184)  N.A  Fillet size (in.)   ×   Concavity/convexity (in.)  N.A  

Other tests  N.A  

Film or specimens evaluated by  N.A.  Company  N.A.  

Mechanical tests conducted by  N.A.  Laboratory test no.  N.A.  

Welding supervised by  Level II-Wilson Lopez  

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, welded, and tested in accordance with the 

requirements of Section IX of the ASME BOILER AND PRESSURE VESSEL CODE. 

Manufacturer or Contractor  DINACOL S.A.  

Date  05/16/2020  Certified by  Level II-Jorge Mendez  

 
 
 
 
 
 
 

 
(07/10) 
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