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REPORTE DE SERVICIO TECNICO NO. 2 6 .0 4 .06 .0 1 

 

Cliente: Fuerza Aérea Colombiana  Fecha del Servicio: 25 de marzo de 2026 

Dirección: 

Base Aérea “TC. Luis 

Francisco Pinto Parra” Km. 1 

vía Melgar – Bogotá. 

 Orden de Compra: 
017-00-G-CACOM4-GRUTE-

2025 

Ciudad: Melgar, Tolima  Instrumento: Espectrómetro 

Contacto: Sergio Iván Gil Sierra  Modelo: Spectroil M/C-W 

Teléfono: +57 313 4779919  Serial: 6326/10 

E-mail: sergio.gil@fac.mil.co  Motivo: Mantenimiento preventivo 

 

 

1. DESCRIPCIÓN DEL SERVICIO    
 

• Adecuación del área de trabajo para efectuar la intervención, diagnóstico y 

mantenimiento del equipo. Se realizan quemas aleatorias para verificar el estado de 

operación del equipo.  

• Revisión general del instrumento, hardware y software. 

• Prueba de funcionamiento, sensores del stand de quema, “gap”, “rod”, “disk”, “sample”. 

• Desconexión del equipo a la red eléctrica y retiro de guardas laterales y superiores. 

• Inspección y limpieza de carro porta electrodo, posee bastante juego por lo que se 

realiza su respectivo ajuste. Se retira contaminación presente. 

• Desmontaje y ajuste del sistema motriz, verificación de la integridad del eje, escobilla, 

porta escobilla, correa dentada, conmutador, carcaza y sección sellante. Estos se 

encuentran en buen estado por lo que no requieren cambio. Se procederá a realizar su 

cambio en el próximo mantenimiento.  

• Ajuste de apertura de GAP entre el electrodo de barra y de disco. 

• Inspección de electrodos auxiliares, con presencia de desgate normal por uso. Se 

cambia el sentido y se ajusta la distancia.  

• Verificación de sección filtrante en el stand de quema. 

• Inspección y limpieza de ventana y lente. 

• Verificación de afilador de electrodo de grafito, se realiza cambio de la cuchilla.  

• Limpieza general y verificación de conexiones eléctricas. 

• Accionamiento del instrumento para estabilización a temperatura de operación. 

• Se realizan quemas aleatorias para evaluar el comportamiento del instrumento. 

• Ejecución satisfactoria del perfilamiento de óptica. 
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• Se procede a realizar el Background / offset de discos. Resultados consignados en 

imágenes posteriores (Véase Fig. 17). 

• Se estandariza el equipo con los estándares certificados D19-0, D12-100, D3-100.  

• Ajuste a las curvas de calibración bajo los estándares certificados y vigentes D12-5, D12-

10, D12-30 y D12-50. 

• Verificación de los resultados y funcionamiento del equipo, valores medidos dentro del 

rango esperado. 

• Una vez finalizado el mantenimiento se entrega el equipo para operación. 

 

2.  RECOMENDACIONES   
 

• Verificar el correcto afilado del electrodo de barra, retirando impurezas y una punta 

concéntrica. 

• Comprobar que el disco se encuentre a tope en la inserción del eje. 

• Se debe limpiar la ventana del lente antes de realizar cualquier medición, esta limpieza 

se realiza con un paño no abrasivo y en un solo sentido.  

• Limpiar el eje porta discos y el sello de aceite en sentido horario después de cualquier 

medición. El retiro del disco debe realizarse de manera axial sin girar el eje, para que no 

presente cambios en su profundidad.   

• Es necesario agitar las muestras antes de realizar los análisis para tener una medición 

representativa. 

• Limpiar rutinariamente el filtro del ventilador de extracción, para facilitar la salida de los 

gases y vapores de la quema y cambiar el elemento filtrante según sea requerido. 

• Accionar el modo “stand by “en el instrumento, cuando no esté en uso o se realice rutina 

de limpieza e inspección.    

 

3.  OBSERVACIONES   
 

Se recuerda que, al momento de iniciar el equipo, se debe esperar a que estabilice la 

temperatura del mismo, y antes de operar el equipo debe realizarse el proceso de verificación. 

Si los resultados se encuentran dentro de los rangos establecidos por el fabricante, se puede 

proceder con la operación del equipo. En caso contrario, será necesario realizar la 

estandarización. 
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4.  EVIDENCIA  
 

A continuación, se adjunta la evidencia fotográfica relacionada con el proceso de 

mantenimiento realizado al SpectrOil M/C-W en las instalaciones de la Fuerza Aérea 

Colombiana, Comando Aéreo de Combate No.4, Base Aérea Luis F Pinto. 

 

 
Fig. 01. Instrumento de medición SpectrOil M/C-W. 

 

 
Fig. 02. Placa de identificación del equipo. 
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Fig. 03. Vistas laterales del equipo. Conexiones eléctricas.  

 

 
Fig. 04. Limpieza de stand de quema. Presencia moderada de contaminación.  
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Fig. 05. Inspección de carro porta electrodo (a) partes móviles (b) componentes fijos. 

Presentan contaminación normal por uso, se realiza limpieza. 

 

 

  
Fig. 06. Desmontaje y limpieza de sistema motriz. Se evidencia desgaste normal por uso.  
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Fig. 07. Limpieza de filtros. 

 

 

 

 

 

   
Fig. 08. Cambio de sentido de electrodos auxiliares y ajuste a 0.135”. 
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Fig. 09. Limpieza de ventana y verificacion de distancia de la fibra. 

 

 

  
Fig. 10. Sistema de extracción de vapores (a) Limpieza de ventilador, con contaminación 

presente (b) Cambio de filtro por saturación. 
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Fig. 11. Afilador de electrodo. (a) Revisión de funcionalidad y limpieza (b) Cambio de posición 

de cuchilla.  

 

 
Fig. 12. Medición de resistencia eléctrica en sistema de quema. Valor dentro de parámetros. 
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Fig. 13. Inspección y limpieza de conexiones eléctricas. 

 

 
Fig. 14. Alineación de eje porta electrodos. 
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Fig. 15. Estándares utilizados para el acondicionamiento del equipo. De izquierda a derecha, 

D19-0, D12-5, D12-10, D12-30, D12-50, D3-100, D12-100. Estándares vigentes para uso. 

 

 
Fig. 16. Resultados del perfilamiento óptico. 

 

 

 



 

 

             

 
 

Kreis Maschinen S.A.S.
Confianza  en Conocimiento

  
Fig. 17. Resultados de Background / Offset de discos. 

 

 
Fig. 18. Estandariazción a 0ppm. 
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Fig. 19. Estandarización a 100ppm, 12 elementos. 

 

 
Fig. 20. Estandarización a 100ppm, 3 elementos. 

 



 

 

             

 
 

Kreis Maschinen S.A.S.
Confianza  en Conocimiento

 
Fig. 21. Valores de estandarización (primera parte). 

 

 
Fig. 22. Valores de estandarización (continuación). 
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Fig. 23. Factores de estandarización (primera parte). 

 

 
Fig. 24. Factores de estandarización (continuación). 
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Fig. 25. Verificación con estándares D19-0, D12-5, D12-10, D12-30, D12-50. Dos quemas por 

estándar. Precisión y exactitud dentro de parámetros. 

 

 

 

 

Cordialmente, 

 
Marcelo Sánchez A.  

Gerente 

 

CERTIFICADO DE MANTENIMIENTO  

  
Instrumento: Espectrómetro Spectroil M/C-W  

Serial: 6326/10 

Ultimo Mantenimiento:  25 de marzo de 2026 

Próximo Mantenimiento: 24 de septiembre de 2026 
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