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P, - INSPECCION DE ARNES e e srtocin P78

SOUUCIONSS N1 $AS. " G A ey N -4 VIRSIONT |  pog1det

NOMBRE DEL PROYECTO: Sy@c v€ A0 (A Vi A v iAol de SawWwoA

Fecha de Inspeccion: 10 ~eng - 2cC Inspeccionado por Jase vy lozavro

Fabricante Swarna Rt Modelo Technic_ Serie oQ (B

Fecha de Fabricacién N\ 41, 20\& i6n deldia__1© __aldia__| del mes € del afio 7.
CRITERIOS DE INSPECCION i - = - o= == =

No. ITEM ESTADO B M B M B [ B | m [] [ B M B | M

1 CINTA PRINCIPAL Revise 10425 las bandas de ambos lados y de un extremo a| ]
otro en forma de U sobre sus dedos recorra la| 1/
banda D cortes, bordes|

3 |CHTADEPECHD " o e e b o MM o 7 /

los puntos de refuerzo y en las| -

3 CINTA DE ESPALDA  |ataduras de hebillas y ganchos, observe también si las fibras| / =
de las bandas estin - {
quimico), 0 quemadas NO LO MARQUE CON PINTURA :

4 |CINTADE PIERNAS Pl A1
Verfique todas las hebias, argolas en D u otros | | T
componentes metdlicos para advertir fatiga del material | |
bordes afllados, corrosion o distorsién, los cilindros deben

5 HERRAJES girar Wbremente. las lengletas no deben estar torcidas,
verifique que las hebillas de friccién o de desenganche! A /
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben
comectamente
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con)
facilidad y no estar doblados, verifique que el resorte cierre| 4

6 GANCHOS firmemente ol cerrojo, los Qanchos traba-resorte deben V /

. |auedar en posicion cerrada |
Inspeccione que estén libres de cortes y que no se |
7 COSTURAS Pa ‘ i ! J| L o
l |
Verifique que estén bien apretados, no se encuentren ‘ |

8 REMACHES Joblados y que estén f o o i / o
Los ojales deben estar austados no deformados Y l [

9 QJALES quetrados, inspeccione Gue o  [resenien  cooRdn | | [ L
aboliaduras 0 bordes afiisdos | |

-} — it S S5 1/% _f_”r__
Asagirese que Is base de la argofis D no presents griets | |
10 ANILLOS EN D cortes ni deformacionss verifique que gis comectameste | | & et
| |
Verfique que 1s hnes 1o 1engs nudon y ses e un Gdmere |
conwtante evaminels de un eriremo &' ofro haolkedole giee
AmOtiguBdo! de ole B8 BACUETE 8 hueh MRS | ﬁ"/
] L
NOTA L - L R llino 8 | Ne | 81 | Ne
1. Diligancie of registio en sl i corespondiants Cads var que vays & ilge: o /APTUEDS 18 | | { ‘
Ainbs InBpeceitn ' v 1 ! B B I RS
2 En la casilas de la parte inferor escriba ol nomive y diatemente feme ») / /
chequeo L I
*Cuslquier casilla marcada con M & NO, no use of ames hasia ho tenel s
apvobacion de un expero, feporte a su lnkpector SISO -
LD BINES QUe Bean BacAdos de ko PO! Que NO DUMPIeN 1ok reauston o v aue| | rmia s *
han soportado una caida aeben identifioarse oon |a paisbie INUTILEZARE (S “/ 0 7
Argolla
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D INSPECCION DE ARNES T

GRUPO

SOUUCIONES & EN 1 SAS. ¢ | [l VERSION 1 Pogldet
NOMBRE DEL PROYECTO: SECYCTAMNA O\ Salydh
Fecha de Inspeccion: 19 -ere -2G  Inspeccionado por Pane\  Gulewey
Fabricante Swaing  Reck Modelo Techn.c _ Serie OS2
Fecha de Fabricacién __ Aas- 14 2O\® Inspeccién del dia_1Q aldia_4A delmes_©\v-.c__delano_2C _
J
CRITERIOS DE INSPECCION . MAR MIE JUE ViE sAs DoM
No. ITEM ESTADO B | M .| m B | M B [ 8 [ [ M| B "
1 CINTA PRINCIPAL Revise todas las bandas de ambos lados y de un extremo a| // 4
otto las en forma de U sobre sus dedos recorma la
banda Desg cortes, bordes| P
2 [CINTADE PECHO midos © deshilachados de las fibxas, verifique estas| v “
es esp los puntos de refuerzo y en las|
3 CINTA DE ESPALDA  |ataduras de hebillas y ganchos, observe también s as fibras| L~ A
de las bandas estin q (dafio) 4
quimico), o quemadas NO LO MARQUE CON PINTURA
4  |CINTADE PIERNAS b ?
(=g //
Verifique todas las hebillas, argollas en D u otros
|componentes metdlicos para advertir fatiga del material .|
bordes afitados, commosién o distorsion, los cilindros deben /
5 HERRAJES oitar ibrements. las lengOetas no deben estar forcidas, &/ %
verifique que las hebillas de friccibn o de desenganche
rapido no estén dobladas o deformadas y se ftraben
correctamente
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con)
6 GANCHOS |facitidad y no estar doblados, verifiue que el resorte cierre ;
firmemente el cerrojo, los ganchos traba-resorte deben ﬂ
quedar en posicién cerrada

COSTU Inspeccione que estén libres de cortes y que no se -
7 RAS encuentre suelta la costura 4 &/
Verifique que estén bien apretados, no se encuentren| Ve
8 REMACHES doblados y qus estén firmes e inamovibles / ‘//
Los ojales deben esar ajstados no deformados N
9 QJALES , que m
abolladuras o bordes aflados Vd /
Asegirese que |s base de la arpolla D no presenta grietas 2
10 ANILLOS EN D cortes ni delormacionss. verllique que girs torrectamerts V >
Verifique aue 18 68 1O 16ng8 rudon y wes Be un dilemetrs|
constante eraminels de un evirems o oire hacakeddohs grar -
" LINEA DE VIDA verificando  liires rodss © oofdadeh  feviee GO o l// 4
AMOUGURID! O GOIDE B8 BNOUSsTre Bn luumn sefuds
|
NOTA: LI o | we | ® | Mo | M | Ne | 8 [ No | O | No | 81 | Ne
1. Diligencie el registro en el dia commespondiente cads ver que veys & ullize o Aprscta la |
Amés Inspoctitn ot mamn mamn -
2. En |a caslias de la parie inferior escriba el nomi dinriamerntes lirme o ,
chequeo ¢ e .l : ﬂ/ ll ’l

*Cusiquier caslila marcada 0on M © NO, no use el ames hase ne e i
i de un experto, reporte & su lnspector 5150 .
“Los a/nes que sean sacados de UBO PO! QUe RO oumpIen los requishos & e gue | imia u d.
han soporiado una caida deben Identificarve con la palatye INUTILIZADLE ‘l / ,

e
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A
™
|
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envronwrruns INSPECCION DE ARNES Teo et ST
SOUUIONTS 4 EN1SAS. L L 4 , A 1 version1 | pag1det
NOMBRE DEL PROYECTO: Teeye A \A___cherivaaal  de Satod 2 Y
Fecha de Inspeccion: 10_- €we -~ 2C  Inspecclonado por Jaran {Aag v\ s
Fabricante Swmawa  Roc\s Modelo Technig Serie [IRES)
Fecha de Fabricacién PNoaaAg 208 Inspecciéndeldia__ 10 aldia_ 1 4 delmes__©vr<_ delafio_ 7
CRITERTOS DE INSPECCION L AR e e e a8 oo
No. ITEM ESTADO B M ) " B M ) M B |'m 8 M B M
1 CINTA PRINCIPAL Rm todas las bandas de ambos lados y de un extremo a rd 2
en forma de U sobre sus dedos recorra la
Nﬂd! D cortes, bordes. = »
2 CINTA DE PECHO raidos © deshilachados de las fibras, verifique estas ] V'l
los puntos de refuerzo y en las| -
3 CINTA DE ESPALDA  |ataduras de hebinlas y ganchos, observe también sl las fibras
de las bandas estin Jorid (¢ /| 74
imico). 0 quemadas NO LO MARQUE CON PINTURA
4 |ontacepernas |V o ”
/] 4
Verifique todas las hebilas, argollas en D u otros
|componentes metalicos para advertir fatiga del material ,
bordes afilados, corrosion o distorsion, los cilindros deben
5 HERRAJES girar libremente. las lengOetas no deben estar torcidas, M |~
verifique que las hebillas de friccibn o de desenganche v
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben.
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con
facilidad y no estar doblados, verifique que el resorte cierre;
6 GANCHOS firmemente el cemojo, los ganchos traba-resorte deben 4 v
[quedar en posicién cerrada
oS Inspeccione que estén libres de cortes y que no se i e
£ TURAS encuentre suelta la costura 'd -
Verifique que estén blen apretados, no se encuentren .
8 REMACHES doblados y que esién firmes e inamovibles V4 /
Los ojales deben estar ajustados no deformados ni
9 OJALES que no pr /] -
abolladuras o botdes afllados -
Aseglrese que la base de 1a argolla D no presenta prietas, 4
10 ANILLOS END cortes ni deformaciones, verifique que gira correctamente y' £
Verifique que |a linea no tengs nudos y ses de un
constante, examinela de un extremo al otro haciéndols girar
" LINEA DE VIDA verificando fibras rolas o cofadas, revise Qque e e 4 174
|amotiguador de golpe se encuentre en buen estado
NOTA: | Ne L] Mo | 81 | No | 81 | MNo Sl [ No | 8 | No | 8 [ No
1. Diligencie el fegistro en el dia cotrespondiente cada vez que vaya & utilzar o Aprueba la
Amés, Inspeccién
2. En la caslllas de la parte Inferior escriba el nombre y diarlamente firme el
chequeo
*Cuaiquier casilla marcada con M o NO, no use el ames hasta no lener la
aprobacion de un experto, reporte a su inspector SISO
*Los arnes que sean sacados de Uso por que no cumplen los requisitos o por que| Firma
han soportado una caida deben Identificarse con la palabra INUTILIZADLE
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Classic
Puliover Harmess
Part Ne. 5017133

Scanned with

'8 CamScangey;


https://v3.camscanner.com/user/download

pz HS-F024
J— INSPECCION DE ARNES et S,
SOLUCIONES 4 EN1SAS. \ \ L4 1 N L VERSIONT [ pagtdet
NOMBRE DEL PROYECTO: e cvQAgvtan Yo =lv Aar\ & Sealuch
Fecha de Inspeccion: 172 - elx 2¢ Inspeccionado por :YO s - .‘L\’\D me\ (ezors
Fabricante §35§s 3 _&L__Modelo _Serie Q183
Fecha de Fabricacién Ado-Xo ZO0\® Inspeccién del dia j 2 aldia__1 delmes_en delafio_7 G
CRITERIOS DE INSPECCION EI N e e 4 five viE sa8 ooM
No. ITEM ESTADO el ml s uls][mw]lea]m]|s s | M| 8 | ™
1 CINTA PRINCIPAL Rm todas las bandas de ambos lados y de un extremo a // / / 4 // P /
dolas en forma de U sobre sus dedos recorra la /|
bmda do: D cortes, bordes, ” § /
2 |CINTA DE PECHO raidos o deshilachados de las fibras, verifique estas| /] /] 7| /1 A > &
los puntos de refuerzo y en las / -
ataduras de hebillas y ganchos, observe también s las fibras| / p
3 ORTADRNIPAIN.. s v Nawcis enanNo (dafo| & ‘4 ¥ l/J V/ 4 P4
quimico), 0 quemadas NO LO MARQUE GON PINTURA 2
4 |CINTADE PIERNAS | v | A A /
Z / L A et
Verifique todas las hebillas, argollas en D u otros
componentes metdlicos para advertir fatiga del material ,
bordes afilados, corrosién o distorsién, los cilindros deben s e - // L
5 HERRAJES girar libremente. las lengQetas no deben estar torcidas, / 71 / / /
que que las hebillas de friccion o de desenganche! & Vd
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con /x L
¥ no estar verifique que el resorte ciere Y -
6 GANCHOS i el cerojo, los ganchos traba-resorte deben “/ 7 /] e A
quedar en posicién cefrada o (%4
Inspeccione que estén libres de cortes y que no se 4
’ COSTURAS encuentre suelta la costura Vl e e // & o 4
Verifique que estén bien apretados, no se encuentren 4
8 REMACHES /) e /
¥ que estén firmes e inamovibles V1 /| 3/ 24 e //
Lmol-lndebencdxrmmddmn -
9 OJALES q no pr / ,/ ;
¢ o bordes -mdm V] 7 & & pas
U que la base de la argolla D no presenta grietas 7 ‘
10 ANILLOS EN D corles ni deformaciones, verifique que gu'lnmrdMe 1 / / i ’/J // = 50 >4
|
Verifique que 1a linea no tenga nudos y ses de un dikemetrs, | P
11 |unEA DE vipA e e o i s o d ™1 - ot | 2
guad: mw“mmnonhﬁum 1 4 ]
NOTA: PR B S I B T A o | N | 8
1. Diligencie el fegistio en el dla corespondiente cada ver que vays & ulllizar el Aprueba la 5 / ¥
Amnés, Inspecoitn -~ o - G=n T 174
2. En la casillas de la parte Inferior escriba el i diarl e fieme ol =
Pl e el C nomtre y diarlamente firme el / ‘j ‘/,1 /
*Cualquier casilla marcada con M o NO, no use el ames hasta no tenel i ’ 7 s
n;:hadm de un experto, reporte & su Inspector SISO 3 e ~ i) - / / // <] / -f/ )/ A
*Los a/mes que sean sacados de Uso por Que no cumpien los requisiios © por que Firma / [ / 4
han soportado una caida deben Identificarse con la pd-brl INUTILIZABLE Fi DI a0 AVL ar¢ @ ( NS A
| ™ | v i

Cinta
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Cinta de
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onwopresan INSPECCION DE ARNES Tch o oo T
SOLUCIONTS 4 EN 1 SAS. & A 1 4 N VERSION 1 g 1 de 1
NOMBRE DEL PROYECTO:  Secve davia Y heAvtia' oo Salyd
|Fecha de Inspeccién: 12 - ere -2¢ Inspeccionado por Dowvwel Guleywez
Fabricante Stnd\no  Rocie Modelo " Serie QOS
Fecha de Fabricacién R‘éo oLa 208 Inspeccién deldia__42_ aldia_ 13 delmes_©nr del afo_~2. G
CRITERIOS DE INSPECCION s Lo L3 L] ve sa8 oou
No. ITEM ESTADO B B ] B M B M [ 8 M B M
1 CINTA PRINCIPAL Revise todas las bandas ds ambos lsdos y de un extremo a| +~ | A1 ) il /| /| 2
otro en forma de U sobre sus dedos recorra |a| &
banda D cortes, bordes p
2 CINTA DE PECHO raidos o deshilachados de las fibras, verifique estas| d o / E / 4 T r'd
i los puntos de refuerzo y en las|
NTA de hebillas y ganchos, observe también si las fibras = >
3 CINTA DE ESPALDA g g dato| £/ V] ol L 7] %4 rd
. oarih B Hanins ogq NO LO MARQUE CON PINTURA N -
’ o A/ “ 4 IA rd
Verifique todas las hebillas, argollas en D u otros
componentes metdlicos para advertir fatiga del material ,
bordes afllados, corrosién o distorsién, los cilindros deben) |-
5 HERRAJES girar fibremente. las leng0etas no deben estar torcidas, ‘/*’ ] s e V% 1
verifique que las hebillas de friccion o de desenganche ] P4
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben)
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con /
facllidad y no estar doblados, verifique que &l resorte cierre| ” «
6 GANCHOS firmemente el cerrojo, los ganchos traba-resorte deben| | i~ e - &
quedar en posicién cerrada
Inspeccione que estén libres de cortes y que no se : ¥ 3 |-
7 COETURAS encuentrs suelta la costura “ “ e v v 'd ]
Verifique que esién bien apretados, no se encuentren|
8 REMACHES doblados y que estén firmes e inamovibles & - = v i 4 i /
° OUALES Los ojales deben estar ajustados no deformados Nl
"« Qque no pr A »
abolladurss o bordes afiaaos 5 o e / 7 o ]
10 |MuosEND [l skt b e | o] | € N || A4 e
-
Verifique que |8 ines o 1anga nudos y ses de un dilemetr| i
constante, examinels de un eviremn af oto hackbrdsia o }
11 [UNEA DE VDA witoando fbrse roise o corisdes, wise swe of ] v F) o W ¢
guador de golpe se o traen estads y
NOTA: [
1. Diligencie el registro en al dia correspondiene cads ver que vays & Wil s e N'm"f‘a_l’ d s b x
Amnés Inepectin = -
2. En la casillas de la pare Inferior escriba el nomixe y dianamente 1 |
qur:n; caslllas de Ia parde inferior escriba el nomire y diaiamente fiime o ,rnf\ ﬁ/’ ,
*Cualquier casilla marcada con M 0 NO, no use el ames hasta no lenel s
aprobacion de un experto, reporte a su Inspector 5150
*Los arnes que sean sacados de Uso POl que Ho cumplan 108 (equisios o por gue| | irma | a \7
han soportado una calda deben Identificarse con |a palabis INUTILIZABLE 1
T T
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AP0 EMPRESARIAL INSPECCION DE ARNES Techa de sprobecion 29/07/3014
SOLUIONES 4 EN 1 SAS. o - " R 1 VIRSONL | pagider
NOMBRE DEL PROYECTO: TecvClovia  astveal  de Sealuol
Fecha de Inspeccién: 2 - c~e - 2& Inspeccionado por \charn Pz Avas
Fabricante Stnauna ootk Modelo Technic,  Serie QWS
Fecha de Fabricacién AdQoAg  ZO% Inspeccién deldia_ (2 aldia_ { delmes_ € nQ _delafio_2 C
CRITERIOS DE INSPECCION = — - o - —— e
No. ITEM ESTADO 8| M 8 M B | m B | ™ B M [ M 8 M
L
1 CINTA PRINCIPAL Revise todas las bandas de ambos lados y de un exremo a| | / v ;/ / V4 %
otro en forma de U sobre sus dedos recoma la
banda o cortes, bordes
2 |CINTA DE PECHO raidos o deshlachados de las fibras, verifique estas| L/ V| ¥ V] & A M
los puntos de refuerzo y en las|
|ataduras de hebiltas y ganchos, observe también sl las fibras ’
3 [CINTADEESPALDA [atadura .y o o V ) #1 e 4 P
| quimico), 0 quemadas NG LO MARQUE CON PINTURA
4 CINTA DE PIERNAS &
o AN A4 | » [ 4
Verifique todas las hebillas, argollas en D u otros|
componentes metilicos para adverlir fatiga del material
5 |HERRAJES . B 0 Gl 90 ot - L
girar libremente. las lengOetas no /
verifique que las hebilas de friccién o de | rd 7 rd V] v /|
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben
cofrectamente
Los ganchos de resorte y mosqustones deben funcionar con) : i Wi
facifidad estar doblados, verifique que el resore cierre| 4
6 GANCHOS mmm:-mumonmmnmm v b > ¢ N v
quedar en posicibn cerrada
Inspeccione que estén libres de corles y que no se p y /
7 COSTURAS encuentre suelta la costura L 'd ’ Va rd v |
[Verifique que estén bien apretados, no se encuentren |~ /
8  [REMACHES |doblados y que estén firmes & lnamovibies V & ¥ | ~ &~ v
. s Los ojsies Oeben ewiar mumados no Oelormados ) -
prmemie Ry eiir . iy o v l/f / Al /| rd
[Asegirene que ia base de ia arpoha D ne preserts gretse /
10 ANILLOS EN D cofes ni delormaciones. vertfinue que gra tarredmmests p* r L & “ P
|Verifiaue aue 18 lines 7o tengs masos § wes de um A |
14 LINEA DE VIDA :?Ml n:l:‘m-:..m eAreme W .'Oww ": } v, y )
e golpe we - o e ool e s v yl f/ ' » / /
NOTA i “
1. Diligencie el registro en el dia correspondienie cade ver Gue veys & lm-‘N’Wh - T r l - = ¢ . v - f s 4 bt
Anés Insprecenle ; e S ———
2 En In casiias de s pare inferior escriba o nombre y diafiamere fieme &l 1|4 l [ +1 ] P l A "[ P A pe )
chequeo ] /
*Cuaiquier oasilla marcada con M 0 NO, no use o ames hasla be ieoel s J p 7 J / 7 X / 2 / /
ap de un expeno, reporte a su inkpeciorl BISO P e a2 7)) PR, . ¢ JJ / b 4 'w / / ¥ 4); / /
*Lo8 @rnes qQue sean sacados de UO PO que KO cumpian los requlsitos & P bue | s A P Ve s ',’3 ;'/, N Al prs
han soportado una caida deben identificane oon la paiatie INUT L L2 AR E 4 / & 7 /

Cinta
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Cinta
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Cinta de
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v .
e INSPECCION DE ARNES T i pekmion BT
SOLUCIONES 4 EN1 SAS. 1 \ i s 1 VERSION 1 | pag1den
NOMBRE DEL PROYECTO: SecvyCAr 1 LSRR o R\ V.
Fecha de Inspeccion: 1A - v - ¢ Inspeccionado por \cusee_ Lo's \oavo
Fabricante S nshvra 2acke Modelo ;g {ar~c,  Serie 0018
Fecha de Fabricacién A qox Ay 2918 Inspeccién del dia al dia delmes__ < delafio_ 2.0
CRITERIOS DE INSPECCION Lo MAR e e viE A8 oM
No, ITEM ESTADO B | M ] " B | m|8| M B |'m B M| B M
P
1 CINTA PRINCIPAL Revise todas las bandas de ambos lados y de un extremo a / /
otro dolas en forma de U sobre sus dedos recorra la
banda D cortes, du bordes| d
2 |CINTADE PECHO aldos o deshiachadoe 06 lis Mbias, veiique estas] /] g
i p los puntos de refuerzo y en las|
3 CINTA DE ESPALDA  |ataduras de hebillas y ganchos, observe también sl las fibras| /] A
e b 0O MARQUE CON PIN’I’URA(‘““°
| quimico), 0 quemadas NO L
4 |ontaoePERNAS M » p
Verifique fodas las hebillas, argollas en D u otros|
componentes metalicos para advertir fatiga del material ,|
bordes afilados, corrosién o distorsién, fos cilindros deben)
5 HERRAJES girar Ubremente. fas lengOetas no deben estar torcidas,| = | L/
verifique que las heblllas de friccién o de desenganche rd
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con| |_/
facilidad y no estar doblados, verifique que el resorte cierre
6 GANCHOS firmemente el cemrojo, los ganchos ftraba-resorte deben) J/
quedar en posicién cerrada
y
Inspeccione que estén libres de cortes y que no se| &
; WUBTURAS encuentre suelta la costura ¢/
Verifique que estén bien apretados, no se encuentren 7
8 REMACHES doblados y que estén firmes e inamovibles I'd
Los ojales deben estar ajustados no deformados i
9  [OJALES pece no p 4 e
abolladuras o bordes afllados /
AsegOrese que la base de la argolla D no presenta grietas,
10 |ANILLOSEND L usuasits, (RS % O . o |
Verifique que la finea 1O tenga NUdoS y sea de un dlAmetro|
constania, examinala de un exiremo al otro hackéndola girar
b LINEA DE VIDA verificando fibras fotas © ocofadas, fevise qjue o - rd
0 da golpe se on buen estado |
NOTA: B owe | m | N | w 8 | No | 8
1. Diligencie el registro en el dia correspondiente cada vez que vaya a Ulilizar e Aprueba la ¢ - ¢ 2 o " o3
Arnés, Inspectidn e
2. En la casillas de la porte Inferior escriba el nombre y dianamente firme el '-,' V
chequeo )
*Cualquler casilla marcada con M 0 NO, no use el ames hasta no lener ls 2
aprobacion de un experio, feporte a su Inspector SISO ‘/
*Los arnes que sean sacados de Uso por que no cumplen los requisitos o por que | Firma 4
han soportado una calda deben Idenlificarse con la palabra INUTILIZABLE /1/¢ W) /' ( /u’
{
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g | Hsroas
GRUPO EMPRESARIAL INSPECC'ON DE ARNES feche de sprobacion 29/07/2014
o JOVNCS A P B, A " 4 " VERSIONT | pagidet
NOMBRE DEL PROYECTO: S CYRMWAVAG { ety ot \ cle AR
Fecha de Inspeccién: 194 - &ernc - [4 Inspecclonado por Darel Goaleyye?
Fabricante < n L9C Ve Modelo Tech Serie OOs2
Fecha de Fabricacién A\ qo3\ 20\8 Inspecciéndeldia__4S{ aldla___2 O delmes Cr delafio 2C
>4
CRITERIOS DE INSPECCION el A s e e sa oow
No. ITEM ESTADO B | m [ M B " o 8 "] "
1 CINTA PRINCIPAL Revise lodas las bandas de ambos lados y de un extremo a / /
otro. las en forma de U sobre sus dedos recorra la
banda examinando: Desgastes, cortes, rasgaduras, bordes
2 [CINTADE PECHO raidos o deshilachados de las fibras, verlique estas| r'd
los puntos de refuerzo y en las, I
3 CINTA DE ESPALDA  |ataduras de hebillas y ganchos, observe también si las fibras| | &
de las bandas estan descoloridas, Mbrldmmlzn(ma
imico) adas NO LO MARQUE CON
s |onTADEPERNAS MO A4 | oA
Verifique todas las hebillas, argolias en D u otros
componentes metalicos para advertir fatiga del material ,
bordes afilados, corrosion o distorsién, los cilindros deben)
5 HERRAJES girar libremente. las lengOetas no deben estar torcidas, e
verifique que las hebilias de lriccién o de desenganche| 4
rapklo no estén dobladas o deformadas y se fraben
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con) %
facllidad y no estar doblados, verifique que el resorte clerre
6 GANCHOS mmmamqo.mmhmam‘/ ‘/
quedar en posicién cerrada
Inspeccione que estén libres de cortes y que no se|
7 b encuentre suelta la costura ,/J vl
Verifique que estén bien apretados, no se encuentren|
8 REMACHES doblados y que estén firmes e inamovibles | ol
Los ojales deben estar ajustados no deformados ni v 2
9 OJALES que no pr 1 /
|abolladuras o bordes aflados
Aseglrese que la base de Ia argolla D no presenta grietas,
10 ANILLOS END cortes ni deformaciones, verifique que gira comectamente pe &
Verifique que la linea no lenga Nudos y sea de un didmetro|
constanta, examinela de un extremo &l otro haciéndola girar
" LINEA DE VIDA verificando fibras foles © cortadss, fevise oque of o~ P> 4
de golpe se n buen estado
|
NOTA: Ll Neo No sl No No
1. Diligencie el registro en el dia cormespondients cada vez que vays 8 utilizar e Aprueba
Anés, Inspeccidn
2. En la caslllas de la pate Inferior escriba el nombre y diatiamente fime e
chequeo
*Cualquier casilla marcada con M © NO, no use el ames hasta no fenes la
aprobacion de un experto, reporte a su Inspector 5180
“Los arnes que sean sacados de uso por que no cumplen los fequisdos o por que|Firma
han soportado una caida deben identificarse con la palabra INUTILIZADLE
Argolla
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2 HS-F024
anwo nwreann INSPECCION DE ARNES Tch e rbatn PR
SOLUCIONTS 4 EN 1545, i \ B 1 " X VIRSONT | pagidet
NOMBRE DEL PROYEGTO: So( yedoviaA Y ASA Al de Salixd 4 .
Fecha de Inspeccion: c: vie - 26 Inspeccionado por Jabhowe Az Fvias
Fabricante Modelo Te chn \C Serie owng
Fecha de Fabricacién m\ >0l8 Inspeccién deldia_ 1<\ aldia_ D delmes_ € r del afio__ 7 (
CRITERIOS DE INSPECCION == R acd o Lid (0 oo
No, ITEM ESTADO B M B M 8 M B | M 8 M B ] 8 M
1 CINTA PRINCIPAL Rmmmmm-:dnmhdmydeunmoma e d l/
en forma de U sobre sus dedos recorra la
D cortes, bordes|
2 CINTA DE PECHO rauu o Geshiachados de las fbrss, vedfiue estes| & e
los puntos de refuerzo y en las|
3 CINTA DE ESPALDA de hebillas y ganchos, observe también s las fibras| /r v
de las bandas estin - e A(d-no
imico), © quemadas NO LO MARQ INTUR,
.4 CINTA DE PIERNAS i a l//
Verifique todas las hebillas, argollas en D u otros
|componentes metdlicos para advertir fatiga del material , L
bordes afilados, cotrosion o distorsién, los cilindros deben| .~
5 HERRAJES girar ibremente. las lengOetas no deben estar torcidas, L/
verifique que las hebillas de friccién o de desenganche P
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben
cormectamente
Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con
GANC! facilidad y no estar doblados, verifique que el resorte clerre
& HOS Mmdm,mmhw:debm/ ‘/f
quedar en posicién cerrada
cos Inspeccione que estén libres de cortes y que no se,
P g i encuentre suelta la costura e A
Verifique que estén bien apretados, no se encuentren)
8 REMACHES doblados y que estén firmes e inamovibles ¢ 4
Los ojales doben estar ajustados no deformados i
9 OJALES quebrados, Inspeccione que No presenten corrosidn, A F
abolladuras 6 bordes afllados 1 e
|
10 |ANILLOSEND A R R e ™ e "
Verllique que 1a linea No tanga nudos y ses de un dismetro \
constante, examinela de un extremo al olro haokbndols gwar ’
" LINEA DE VIDA verificando firas rotes © codadas, revise qoue V‘
amoliguador de golpe se encuenire on bueh estado &
NOTA' PR IR I T ™ I ™
1. Diligencie el registro en el dia correspondiente cada ver que vaya & ulilirar el Aprucba la ¥ - " ¥ . i
Amés. Inspeccibén e e TR
2 En la casilas de la parte Inferior escriba el nombre y diaamente fime o & l 2o ’”
chequeo £ 4
*Cualquier casilla marcada con M © NO, no use &l ames hasta no lener la F ]
aprobacion de un experto, reporte a su Inspector SIS0 / \
*Los ames que sacados de uso por que o cumplen los requisitos o por que| Firma f v
han soportado una caida deben identificarse con la palstxs INUTILIZABLE s >l V"
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1 ¢6DIGO: FO 09
A SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO VERSION: 01
INSPECCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDA'Y ARRESTADOR FECHA DE APROBACION: 09-09-2015
1
RESPONSABLE DE INSPECCION: | V. .oy, \Jaz  Flvioa |FECHADE INSPECCION: 1| [evie [ 26
ACTIVIDAD AREALIZAR:  |cvacdle  Sle Cachaddo
T - S IRy T = .',,,.‘ - — T . ‘:v.:,‘ K
. fr" il !" \LF "ﬂ"\ 2% = T ?,‘ESLINGA . T ,): g S
TIPO DE ESLINGA: | l::l POSICIONAMIENTO IZ CON ABSORBEDOR DE CHOQUE D RETRAGT!L DESLINGA ENY
MARCA: Smapng Rec IMODELO: Reackov |seme. Qgaqy FECHADE FABRICACION: pone - 2018
- ) |
PARTES "ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl | NO | N.A.| PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR: | SI.| 'NO NA..
Desgaste en los extremos 4 Hoyos o agujeros /
Corrosién 7 Cintas deshilachadas V4
Deformacién 7 Desgastadas P
Fisuras, golpes, hundimientos. P Talladuras P
L4
g Aristas, bordes filosos o arrugados. /| Hay torsién (fibras duras o deformadas) yd
<
o Doble seguro 7 £ [ contaminacién excesiva por suciedad v
3 =] @
=5 3
Z > Hay fisuras /] © | Quemaduras por soldadura, cigarillo, s
a 8 etc.
23 4
te Salpicadura de pintura y rigidez en
& ::_ Corrosién y 6xido /| P c'i:nta. yd
<
g Golpes, hundimientos P Degradacion por U.V. L
£ Abren y cierran correctamente. Z Ataque por sustancias quimicas o
Ojetes deformados y rotos pd Cortes en orillos o bordes de la reata. s
Tienen doble seguro & Otros
Aristas, bordes filosos o arrugados. e
Otros PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR | SI NO N.A.
Piezas dobladas o sueltas 7
""PARTES' “|7 > *ASPECTOS A'INSPECCIONAR» =% 18]%|’NO*| N.A: 5 Corrosién/ Oxido L
Agujeros yd 2 Grietas - 5
Rasgaduras T a Golpes, hundimientos 7
Costuras Sueltas o reventadas. P Otros
5 Deterioro
5" Hebras rotas /] PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR- : .| -SI - NO N.AY
g Contaminacion por Suciedad P Se retrae sin obstruccién? o
2 Quemaduras por soldadura e 8 Libre nudos y empates 7~
* Salpicadura de pintura y rigidez en cinta. 4 § Libre sustan. quimicas ~
o
Absorbedor ablenq. desgarrado o / Ofros
a descosido.
X Otros Z /
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO B/SI D NO % z
: . FIRMA DEL RESPONSABLE
% 15 PRIIvEs RIS R o o
FeARRAE e B R BT PARRESTADORE R « =)
MARCA: IMODELO s »\u*\ \C. MARCA: § waefinch ﬁoc\( MODELO: LC)C V"%
SERIE: 133 g, C |FECHADEFABRICACION: o\ 20 | [SERE: 2. |FECHADEFABRICACION: ¢ne zoO\®
ASPECTOS AINSPECCIONAR'. 1781%|/NO"| N/AY| PARTES|  "ASPECTOS A’INSPECCIONAR |81 * NO“[* 7 NeAL
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshilachadas | | /] g Estan completas P
Z
Desgaste excesivo/desgaro / :é Presentan corrosion o
Deterioro general ped s Estan deformadas 5
Estiramiento o elongacién excesivos P4 ﬁ Presena fisuras o hundimientos P 4
Diametro de seccion circular cumple con el estandar - % pode
aceptado como minimo ’ &
Corrosién 1[
4
g L] 7 el | P
CONDICIONES SEGURAS PARASUUSO —— Ty NaTs s e
RESPONSABLE Sl FIRMA DEL RESPONSABLE
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1 c6DIGO: FO 09
SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO VERSION: 01
INSPECCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDAY ARRESTADOR FECHA DE APROBACION: 09-09-2015
L 1
RESPONSABLE DE INSPECCION: <o \uvy, \c 2000 [FECHA DE INSPECCION: 191 / evie (LS
ACTIVIDAD A REALIZAR: \ﬂqadg de  Cachadea
FE PR e P IESUINGAT 1 e IR s e e
TIPO DE ESLINGA: D POSICIONAMIENTO IZ CON ABSORBEDOR DE CHOQUE EI RETRACTIL DESUNGA ENY
MARCA: € jvepiref  Ruew [MODELO: Logchey [SERE: ¢)q 4 G  |FECHADEFABRICACION: ene -~ 20(%
PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR S| | NO | N.A.| PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR _ Sl NO N:A..
Desgaste en los extremos 7 Hoyos o agujeros 7~
Corrosiéon 7 Cintas deshilachadas P
Deformacién 7~ Desgastadas o
Fisuras, golpes, hundimientos. pd Talladuras /
L4
g Avistas, bordes filosos o arrugados. ,/L Hay torsién (fibras duras o deformadas) vV
® é- Doble seguro ] contaminacion excesiva por suciedad s
- : :
g i Hay i N © | Quemaduras por soldadura, cigarillo, 4
2 0 e & etc.
== s
o= £
€9 Salpicadura de pintura y rigidez en
& 2; Corrosion y 6xido A cinta. P
o
£ Golpes, hundimientos P Degradacidn por U.V. P
< Abren y cierran correctamente. » Ataque por sustancias quimicas e
Ojetes deformados y rotos Cortes en orillos o bordes de la reata. yrd
Tienen doble seguro e Otros
Asistas, bordes filosos o arrugados. Z
Otros PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl NO N.AL
Piezas dobladas o sueltas o
PARTES |’ 'ASPECTOS A INSPECCIONAR " - | SI-| NO | N.A. 5 Corrosién/ Oxido 1
Agujeros v/ 2 Grietas L
Rasgaduras Z a Golpes, hundimientos s
Costuras Sueltas o reventadas. Otros
‘6 Deterioro
= Hebras rotas PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR - Sl NO NAY
£ Contaminacion por Suciedad Se retrae sin obstruccion? P
2 Quemaduras por soldadura P .§ Libre nudos y empates -~
- Salpicadura de pintura y rigidez en cinta. P s Libre sustan. quimicas pr
Absorbedor abnerb desgarrado [} P Obcs
i Otros
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO IZ/sl /ﬂx‘ LU' 3 /wwb/ 71 w2y
A " FIRMA DEL RESPONSABLE
: i B SARRESTADORES L oman shu
MARCA: S\ o mq eoc w [MODELO: | oche v
SERIE: A% 3 AZLES IFECHA DE FABRICACION: A o 20 SERIE: }46 [#ECHA DE FABRICACION: Nig v 70198
ASPECTOS AINSPECCIONAR' . SI"|"NO | NAY| PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR - |- SI¢ NO |~ N:A.
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshilachadas vl g Estan completas »
Desgaste excesivo/desgano P4 E Presentan corrosion /
Deterioro general /1 < Estan deformadas P
Estiramiento o elongacién excesivos /] E Presena fisuras o hundimientos P
Dizmetro de seccion arcular cumple con el estandar %
aceptado como minimo Ve o Otros
Corrosién -1
yd y7
LA LINEA DE VIDA ESTA EN IZD: Z/’J \&," EL ARRESTADOR ESTA EN B«D
CONDICIONES SEGURAS PARASUUSO —— e S SaamAY
Sl __NO RESPONSABLE FIRMA DEL RESPONSABLE
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c6DIGO: FO 00
F SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO VERSION; 01
INSPEGCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDA'Y ARRESTADOR PECHA DE APROBACION; 00-09-2015
RESPONSABLE DE INSPECCION: {1y @ Culieyve 2, [FECHA DE INsPECCION:  {<| [ ev= [ 2G
ACTIVIDAD A REALIZAR: [ avacla 2 Cacbada
= b R o ' (A " T LAt ) u ,V:/' I3,
AR S M A P R I SN A JiT 0 T W e 1 2.
TPODEESUNGA: | | | PosicioNawento [x] CcONABSORBEDORDEcHOQUE | | RETRACTIL DESLINGA ENY
MARCA: &, wq v eac\i lMODELO: eeoc'\cv ISERIE: CJOSO IFECHA DE FABRICACION: @y 2008
PARTES » AgPECTOS A INSPECCIONAR S| | NO [ N.A.| PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR , 8I. NO N.A.
Desgaste en los extremos / Hoyos o agujeros 2z
Corrosién P Cintas deshilachadas p
Deformacién o Desgastadas ~~
Fisuras, golpes, hundimientos. | Talladuras prd
n
% Aristas, bordes filosos o arrugados, ] Hay torsién (fibras duras o deformadas) >
® é- - Doble seguro £ | contaminacién excesiva por suciedad N
838 g
== o Quemaduras por soldadura, cigarrillo,
é :. Hay flsuras /1 g P o g o
©
5 : & Salpicadura de pint rigid
3 alpicadura de pintura en
& :_ Corrosién y éxido /| P crnta. yogienz /
@
£ Golpes, hundimientos prd Degradaclén por U.V. 4
I Abren y cierran correctamente, Ataque por sustancias quimicas o
Ojetes deformados y rotos A Cortes en orillos o bordes de la reata. P
Tienen doble seguro s Otros
Aristas, bordes filosos o arrugados. F s
Otros PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR S| NO N.A.
Plezas dobladas o sueltas v
"PARTES - "ASPECTOS A INSPECCIONAR'" * 'SI" | NO | N.A. g Corrosién/ Oxido P
Agujeros pd 2 Grietas ~
Rasgaduras a Golpes, hundimientos s
Costuras Sueltas o reventadas. pd Otros
5 Deterioro 22
B Hebras rotas Pod PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl NO N.A.
'?; Contaminaclon por Sucledad 1 Se retrae sin obstruccion? o
2 Quemaduras por soldadura A g Libre nudos y empates 7
* Salpicadura de pintura y rigidez en cinta. e ] Libre sustan, quimicas -
Absorbedor ablerto, desgarrado o P4 )
g descosido. Otros |
G Otros

LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO E/SI

-

/u‘ ]

y / / EfRMA DEL RESPONSABLE

RS NERDE D] e .&ismm B
Tec \n MARCA: S \cpin of etk |MODELO: kocue v
|[FECHA DE FABRICACION: \,\ 207 < | [SERIE: 2, (4 |FECHADEFABRICACION: ovg  20LES
ASPECTOS A INSPECCIONAR . SI'| NO'|N.A.| PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR S’ NO NA
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshilachadas Pd [ g Estan completas 7 '
Desgaste excesivo/desgarro /7 . Presentan corrosion P
Deterioro general P [ E Estan deformadas P
Estiramiento o elongacién excesivos Vad @ Presena fisuras o hundimientos o
Diametro de seccion circufar cumple con el estandar / &
aceptado como minimo o Olroe /
Corrosién //
| LALINEA DE VIDA ESTA EN Bm] 8l ARRRETADOR ESTA EN YAV
CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO '\ CONDICIONES SEGURAS
& i -;Z%%ﬁfﬁ“ PARA SU USO
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CISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD ¥ SALUD EN EL TRASAJD

INSPECCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDA Y ARRESTADOR

RESPOMBABLE DE MSPECCION:  V,-0 [, - | PP [FECHADEMSPECCION: 17 - 2.8 - 724
ACTIVIDAD A REALIZAR: lovods e (m\rbt‘a
i 3 -7 1 ™ e, r R "’S:-;-‘.s‘-.: g
TIPO DE ESLINGA: l D Pomm-rold ooumosaml |m L_plmav i
MARCA: ‘-’quq @C,‘( ]m?,,,bl,,]ssme—. 0044 }Pa:nanerm erns [ 202 i
PARTES - Aﬁmosnnm O | %0 | 8is | PemTES| ASPECTOS £ INSPECCIONLE ) %o | 2 1
Desgeste enlos extremos P Hoy o aguieros ¥ !
Corrosion 2 Otz deshilacarzs 7 |
Deformacidn P Detpzriotzs 4 f
Fiswas, golpes, hundimientios. A Taledirzs s ‘
L 4
L3
< Fastzs, bordes fiosos o armugados, ' d Hzy torsidn (fErzs drzs o PP
E
©Z Doble seguro 7 £ | cortaminecion exesiva gor sucisdad -
o 2 o
=5 2
35 Hay 6 ] ;. mw:m“ o
E_g z
&3 Corrositn y érido e de pitrz y = o
P cita,
£ Goiges, hundimienios &) Degradacin por UV, =2
- Flren y cierrzn comeciamente, P Flague por sustzncies qufimicas gr> ]
CjeAes deformados y rofos 2/ Cortes en orilios o bordes de o e - |
Tienen doble seguro P Otzs |
Fsictzs, bordes filosos o arugados. Y
Otos PARTES| ASPECTOS A IRSPECCIONAR ] %) T
Pizzzs dotizdes © susitss
PARTES ASPECTOB A INSPECCIONAR - ~ | ©1+] MO I NA § Corrosion/ Oxido 4
Fguercs pod 2 Grie=s - F |
Rasgaduas 7 K Geiipes, mndimienics o
Costuras Suclias o reventadas Ofos |
lo- Deterioro
z Hebras rotas PARTES| ASPECTOS A INSPECCIONAR s e - )
z Contaminacién por Suciedad s Se retrae sin chstucsio? b a i
é Quemaduras por scidadura P .i Lirs nudos y empztes - i
Sdpiczdura de pintura y figidez en cinta, e Uibre sustzn guimicas e i
Fhuoroedor Zoierio, desganado © 2 o8
2 Cescosido, d ] i
Ctrios
el
/
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO m/ﬂ Dno 1\/ L,,- ‘m;é/
¢ FIRlLA DEL RESPONSASI =

Fibrze cortzdas o desgastada, cores, deshilachadas g Estzn complistas
Desgaste excesivoldesgano = Preserizn corozion
Deterioro general E Estan deformadas
Estirarmiento o elongacion excesivos g Presena fisuras o hundimientos
© 8¢ section crodar curnple con € estZndar z Otros
aceptado como minimo a
Corrositn
LA LINEA DE VIDA ESTA EM OMES SEGURAS
CONDICIONES SEGURAS PARA 8U USO
PARA SUUSO
81 WO FESPONSLELE Sl KO FIPAMA DL PESPOMSI =
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BIRTEMA DIE GEATION DIE BEGURIDAD Y BALUD EN EL TRABAJO
|NM“FOQION f"RlEOPISlMQmNAL Di BILINGA, LINEA DE VIDA Y ARREBTADOR

GODIGO PO 09

VERSIGN] 01

FEGHA DB APROBACION! 09-09-2018

WD A B mM-u-r

n(\[\"J V

[FECHA DH INOPECGION:

REBPONBABLE DIk mum aoioN— Jalaan
AGTIVIDAD A REALIARE (o) %J[_,

wl.w

12 - ene - /0

1'|'r~o b lam m('w' '

divdli r‘ﬂm?’dﬂm 'mw,;;wwﬂy,m,,, T

ol RETRAGTIL ESLINGA EN Y
MARON g ";‘ Vet \ @ oo M(mll.ci (J €4 AL \tw llﬂl'lllll (YOIE| eA IPIUMA DE FABRICAGION; ane -~ 26\9,
“RARTER | AWPEGTON A INBPGOIONA 0| NO INA| PARTIHG[ “ABPEGTOH A INGPEGCIONAR [ 61 [ NO NA.
nnqnm an 108 exIremos 4 Hoyos 0 agujeros é
Corrosion P Cintae deshilnchadas
i Deformaclén o Dosgastadas A
Ilsuras, golpes, hundimlantos, A Talladuras 7
Arlstas, hordes filosos 0 arrugados, P May torelon (fibras duras o deformadas) o
Doble seguro 4 i contaminnoldn exceslva por sucledad .
,5 - May fisuras / g Quemaduras porar:gldaduru, clgarrilo, 7
g g Corroslén y dxido » Balpleadura deoﬁ:mum y rigldoz on v’
ﬁ Qolpes, hundimlentos o Degradaclon por U.V. P
Abren y clerran correctamente, e Ataque por sustanclas quimicas o
OJolas deformados y rotos v Cortas on orlllos o bordes doe la reata, Al
Tlonon doble seguro v Otros
Arlstas, bordes filogos o arrugados, v
Otros PARTES ABPECTOS A INSPECCIONAR | §I NO N.A.
Plozas dobladas o suoltas pd
WIPARTES! o |0t ASPECTOS'A'INSPECCIONAR e[ 81w [¢NO ?| NiAS Corroslon/ Oxldo &
Agujeros A . Grlotas . o
Rasgaduras I Golpos, hundimlentos o
Costuras Suoltas o roventadas, i Otros
Deterioro /
Hebras rolas W PARTES| . ASPECTOS'AINSPECCIONAR . [ -sI NO N.A.
Contaminacion por Sucledad So rotrao sln obstrucclén? ¥
Quemaduras por soldadura e Libro nudos y empatoes P
€alpicadura do pintura y rigidez en cinta, v/ g Llbre sustan, quimicas i
Absorbedor abloerto, dosgarrado o
doscosldo, / Otros b
Ofron
a1 ;
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO @/81 DNO : ’{Zﬁ(ﬂ% _—
' ; FIRMA DEL RESPONSABLE

W' ' b *‘m‘ 4
jiade LB L.L

0| e T A TARRESTABORGE 0y

1 " M
MARCA: MODELO: MARCA: |mopELO:
SERIE: |FECHA DE FABRICACION: SERIE: [FECHA DE FABRICACION:
|1/ ABPECTOS'AINSPECCIONAR/ i /v |iig|"|/NO"| N.AY| PARTES| ' 'ASPECTOS A'INSPECCIONAR: -] -§|* NO' |7 NiA.
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshllachadas 3 Estan complotas
Desgastoe exceslvo/desgarro E Presentan corrosion
Deterloro general = Estan deformadas
Estiramiento o elongacién exceslvos i@ Presena flsuras o hundimlentos
Dlﬂmetro de eecclon clrcular cumple con el estandar 5
aceptad inimo a Otros
Corrosién
taumeapevioaesTaen [ ] “GoNpiciones seaunas | ]

CONDICIONES SEGURAS PARA 8U USO e PARA 8U USO
| 81 __NO RESPONSADLE NO FIRMA DEL RESPONSABLE
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c4DIGO: FO 09

1 SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO VERSION: 01
INSPECCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDA Y ARRESTADOR FECHA DE APROBACION: 00-09-2018

RESPONSABLE DE INSPECCION:  Nanie\ GColievrez [FECHADE INSPECCION: |2 - ene - 2¢
e TORORR . NeoR UV \n\\lc-do de  Cachada

. O R T e s NS B R R ¢ - ditd
TIPO DE ESLINGA: D POSICIONAMIENTO B/ CON ABSORBEDOR DE CHOQUE D RETRACTIL DESLINGA EN'Y
MARCA: G \eqine] Cucic IMODELO: lSERIE. dale) IFECHA DE FABRICACION: cvra |3

™8 .
PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl | NO | NAA.| PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR® . SI. NO N.A..
Desgaste en los extremos =% Hoyos o agujeros o
Corrosion o Cintas deshilachadas i
Deformacion 2 Desgastadas pd
Fisuras, golpes, hundimientos. o Talladuras P
a
§ Aristas, bordes filosos o arrugados. e Hay torsion (fibras duras o deformadas) o7
<
- & Doble seguro z 8 | contaminacidn excesiva por suciedad L
a @ ;
o 0o 3
== o Quemaduras por soldadura, cigarrillo,
2 by Hay fisuras & & o 4
o= o
=3 Salpicadura de pintura y rigidez en l/
- f_ Corrosion y éxido 7 clrita.
3
TE' Golpes, hundimientos - Degradacidn por U.V. > 3
2 Abren y cierran comrectamente. P Ataque por sustancias quimicas
Ojetes deformados y rotos Cortes en orillos o bordes de la reata. Py
Tienen doble seguro pe . Otros
Aristas, bordes filosos o arrugados. |
Otros PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl NO N.A.
Piezas dobladas o sueltas &
“PARTES | _ ASPECTOSAINSPECCIONAR . [ si.| NO|N.A. 5 Corrosién/ Oxido 7
Agujeros < 2 Grietas . o
Rasgaduras v o Golpes, hundimientos o
Costuras Sueltas o reventadas. P4 Otros
= Deterioro v
b Hebras rotas P PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl NO N.AL
'g Contaminacion por Suciedad ] Se retrae sin obstruccién? I
2 Quemaduras por soldadura e s Libre nudos y empates y
< Salpicadura de pintura y rigidez en cinta. 1 § Libre sustan. quimicas V
Absorbedor abierto, desgarrado o o
,, descosido. < Poa
-
Otros
i i 4
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO Z Sl DNO -5 {1“!; ot \A =
; . < ’:'J":?' FIRMA DEL RESPONSABLE
RO DN Ot 6] [ R A IARRES TAORG
MARCA: |mopELo: MARCA: [mopeLo:
SERIE: IFECHA DE FABRICACION: SERIE: IFECHA DE FABRICACION:
ASPECTOS A INSPECCIONAR . S| | NO | N.AL| PARTES ASPECTOS A'INSPECCIONAR - SI! NO N.A.
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshilachadas g Estan completas
Desgaste excesivo/desgarmo - g Presentan corrosion
Deterioro general - s Estan deformadas
Estiramiento o elongacién excesivos 7 @ Presena fisuras o hundimientos
Diamebo de seccion arcular cumple con el esandar | - % oty
aceptado como minimo { &
Corrosién |
wwnespevosesaen [ [7] “conniciones seeonas. L [
CONDICIONES SEGURAS PARASUUSO gy PARA 8 S0
RESPONSABLE S| NO FIRMA DEL RESPONSABLE
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1 cODIGO: FO 09
SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO VERSION: 01
4 INSPECCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDA Y ARRESTADOR FECHA DE APROBACGION: 03-09-2015
1 Iy ]
RESPONSABLE DE INSPECCION: 3 e Lue loraro |[FECHADE INSPECCION: O - €vne - 2G
ACTIVIDAD A REALIZAR: lavade de Caclade
SRR RS : B e SUNGAR T o SN e Jo o L .
TIPO DE ESLINGA: | D POSICIONALEENTO B CON ABSORBEDOR DE CHOQUE DRETRACTIL BSLINGAENY
MARCA: S mqwnq ocw Imﬁexkg [senz. oodé IFECHADEFABRICAC!ON: eve 8
PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR - Sl |'NO | NA.| PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl. NO N:A.
Desgast2 en los extramos o Hoyos o agujercs L
Comresién F Cintas deshiiachadas -
Deformacidon P Desgastadas &
Fisuras, golpes, hundimientos. = Taladuras
-
£ Acistzs, bordes fiosos 0 anmugados. . |Hay torsién (Rivas duras o deformadas) .
k3
Se S
== 3
A Hay fswras P :_ Quemaduras pu'::udua.agarrh e
=& s
S= =
ts Salpicadura de pintura y rigidez en
x Corrosidn y &ddo - F
= $ ¥ A cnta. —
T Gaipes, huncemientos o Degradacién por UV. >
=2 Abren y cierran comreciaments. - Alague por susiandias quimicas .
Ojet=s deformados y rofos P Cortes en crilics o bordes de ke reata. s
Tienen doble seguo B Otres
Aristas, bordes fiiosos o armugados. (%
Otos PARTES| ASPECTOS A INSPECCIONAR sl NO NA.
Piezas dobladas o suelias #
~PARTES- -}~ .- ->ASPECTOS A'INSPECCIONAR = ~ *| 7SI 'NO | NA- ,§ Cormresidn/ Oxido -
Agujercs - 2 Grietas &
Rasgaduras » 3 Galpes, hundimientcs »
Costuras Suefias o reventadas, < Otros
. Deterioro P
'§ Hebras rotas g PARTES ASPECTOS'A INSPECCIONAR Sl NO NAL
£ Cont=minacién por Suciedad = Se retrze sin obstruccian? e
2 Quemaduras por soidadura /] Libre nudes y empates P
= Salpicadira de pintira y rigidez en Gt . s Libre susten. quimicas A
Absorbedor abierio, desgamrado © o
: a P Otres
R . o
—7 / / /j‘ /
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO sl DNO n OOC aD jotane NYivals.
g . FIRMA DEL RESPONSABLE
IERCA: Inooa.o- MARCA: |nooELO:
|sERE: [FECHA DE FABRICACION: SERIE: |FECHA DE FABRICACION:
- ASPECTOS’AINSPECCIONAR = SI | NO'| NAA.| PARTES ‘ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl NO N-A.
PSR i i npntadie s, Vet iochonion g it St
Desgaste excesivo/desgamo ;'5'_ Presentan corrosion
Estiramiento o elongacién excesives ;3: Presana fisuras o hundimientos
Diametro de seccién circuiar cumple con el estandar g o
aceptado como minimo .
Corrosion
LA LINEA DE VIDA ESTA EN DD = EL ARRESTADOR ESTA EN DD
. e CONDICIONES SEGURAS
CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO O B
PARA SU USO
Sl NO RESPONSABLE Sl NO FIRMA DEL RESPONSABLE
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4|

SIATEMA DE QEATION PE SEQURIPDAD Y 8ALUD EN El. TRARAJO
INSPECCION PREOPERAGIONAL DR ESLINGA, LINEA DE VIDAY ARRESTADOR

QADIGo: FO 00

VERSION; 01

FECHA DE APROBACION; 09.00-2018

RL&PONEAHI B DE INHPEGAION

\u‘{‘lv

DLL-‘L [\U“b‘

[FEGHA DF INSPEGCION:

19

- &y 2

26

AQTIVIDAD A REALIZAR; loveds  de Cochada
PN FBINO AR T
TIPO I\E E&L INGM POSICIONAMIENTO GON ARSORREPOR DR CHOQUR D RETRACTIL DESLINGA ENY
vm\mm .}u sm o Rog K IMODELO! Creacl v IBERIEl )0 O\ €\ lFF.OI-IA DR FABRICAGCION: ¢ g - 2019
PN\'H:I A Pl:QTﬂﬂ A INSPECOIONAR 81 | NO | NA| PARTES|  ASPEGTOS AINSPECCIONAR Sl NO N.A.
Daspasta an l0a axtiemos . Hoyoa o agujeros v
Qormaldn Cintas dashllachadas P’
Datormaciin ) Desgastadaa o
Flsuras, golpes, hundimlantos, o Talladuras
Aristas, hordea filnaoa o arrigados, " Hay torslén (fibras duraa o deformadas) J
Dobla seguro [ E gontaminaclon excasiva por sucledad p
i n Hay flsuras ) E Quemaduras pura l:g!dndura. clgarrilio, 3
i i Salplcadura da pintura y rigidez en
Qarroaldn y dxido p i »
? Qolpes, hundimlentoa 1 Degradaclon por UV, é
Abren y alarran eorrectamanta, F 4 Alaquae por sustancias quimicas b
Olatea deformacas y rotoa / Cortasa en orillos o bordas da la reata, pE
Tlanan doble aeguro o Otros
Ariataa, hordea fllosoa o arrugados, y
Otros PARTES|  ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl NO N.A.
Plezas dobladas o sueltas
PARTES | ABPECTOS A'INSPECGIONAR! 81| NO [NA,] Corrosidn/ Oxido -
Agujeroa P . Qrlatas .
Rasgaduras o Golpes, hundimlentos
Costuras Buallaa o raventadas, P Otros
Datarioro o
Hebraa rolas 4 PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR Sl NO N.A.
Contaminacidn por Sucledad = Sa retraa sln obstrucclén? P
Quamaduraa por soldadura = Libra nudos y empates o
Balpleadura de pintura y rigldez en ainta, o g Libre sustan, quimicas i
Absorbador ablerto, desgarrado o _ o
descosldo, v o
Otroa ) /
LA E8LINGA EBTA EN CONDICIONES 8EGURAS PARA 6U USO [] "8l I:I NO ‘J_ ol
! FIRMA DEL RESPONSABLE
V) ‘M‘ ’\‘ ,‘i;.:r Iill yo 0 i‘“‘ i \r. .-{\l !‘ARRESTADQR'
MARGAI MODELO: MARCA: |MODELO:
BERIE: ]l'lOIM DE FABRIGACION: SERIE: IFEGHA DE FABRICACION:
- ABPECTOS'AINBPECCIONAR & v o8 [INO'[ N.AY| PARTES| 'ASPECTOS A INSPECCIONAR St* NO N.A
Fibras cortadas o desgastada, corles, deshlinchadas % Estan complotas
Desgnste axcaslvo/deagarno it Prasentan corrosion
Deterloro general u Estan daformadas
Estiramlanto o elongaclon excasivos 1 Prasena flsuras o hundimientos
Plamelio do secclon clreular cumple con el estandar
0 o Otros
Corroslén
waesorormen ][] T e T
CONDICIONI® BEGURAB PARA BU UBO FIRMA DEL PARA 8U USO
Al NO REAPONBABLE 81 NO FIRMA DEL RESPONSADLE
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c60IGO: FO 00
1 SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO VERSION: 01
INSPECCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDA Y ARRESTADOR FECHA DE APROBACION: 09-09-2015
RESPONSABLE DE INSPECCION: [ Daytel  Cu\ievwvez. » [FECHA DE INSPECCION: Q) = ene - 2¢
ACTIVIDAD A REALIZAR: Lﬂugdo Ae  Cochacla
TIPO DE ESLINGA:
MARCA: S yndjieg Rocv [mopELO: @ , (¢ \erw [serE: O0 60 |FECHA DEFABRICACION: ere  \@
PARTES ASPEGTOS A INSPECCIONAR. - | S |'NO | N.A.] PARTES| ASPECTOS AINSPECCIONAR | 81 | NO _ |  N:A-
Desgaste en los extremos pra Hoyos o agujeros I —
Corrosion Fd Cintas deshllachadas [
Deformacion v Desgastadas -
Fisuras, golpes, hundimlentos. -~ Talladuras e
” -
g Aristas, bordes filosos o arrugados. /1 Hay torslén (fibras duras o deformadas) /
- Wa
® §- Doble seguro ﬁ contaminacidn excesiva por sucledad d
38 g
= E Hay fisuras o © | Quemaduras por soldadura, cigarrillo, /
2 0 8 etc.
=« g
83 =
£ Salpicadura de pintura y rigidez en /
-4 Sxid
i Corrosion y éxido P4 et
@
:E:' Golpes, hundimientos P Degradacion por U.V. [
2 Abren y cierran correctamente, ./ Ataque por sustancias quimicas (o
Ojetes deformados y rotos v Cortes en orillos o bordes de la reata. o
Tienen doble seguro P Otros =
Aristas, bordes filosos o arrugados. 7/
Otros PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR © Sl NO N.A.
Piezas dobladas o sueltas <
= PARTES == |7+ *ASPECTOS'AIINSPECCIONARE €/ {* 381 % | NO 3 N:Ax 3 Corrosién/ Oxido 7
Agujeros 4 $ Grietas : e
Rasgaduras I 3 Golpes, hundimientos e
Costuras Sueltas o reventadas. / Otros
5 Deterioro T
o Hebras rotas % PARTES| = ASPECTOS'A INSPECCIONAR si| nNO N:A:
£ Contaminacion por Sucledad 7 Se retrae sin obstruccion? 7
2 Quemaduras por soldadura :/ .E Libre nudos y empates P
* Salpicadura de pintura y rigidez en cinta. / g Libre sustan. quimicas 4
Absorbedor abierto, desgarrado o G o
descosido. l/ Otros
Otros
s |
% ; eL I / A0
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO B’m D NO %%\l\
3 : —FIRMA DEC RESPONSABLE
R A T%ES‘TABO G
MODELO: MARCA: IMODELO.
SERIE: IFEGHA DE FABRICACION: SERIE: IFECHA DE FABRICACION:
E Y CTASPECTOS'AINSPECCIONARASH#: A [ WSIE[INOY|'N/AY| PARTES|?ASPECTOS’AIINSPECCIONAR™:%|"8§I*|. NO "'| - N:A:"
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshilachadas g Estan completas
Desgaste excesivo/desgarro E Presentan corrosion
Deterioro general s Estan deformadas
Estiramiento o elongacion excesivos ‘é Presena fisuras o hundimientos
Diametro de seccion circular cumple con ef estandar & % Otros’
aceptado como minimo &
Corrosién
LLiveapevoaesTAEN [] s oot ol R N
CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO GONDIGIGNES
F'RMA DEL PARA SU USO
Sl NO RESPONSABLE Sl NO FIRMA DEL RESPONSABLE
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HOGO PO 65
4 SISTEMA DE GESTIOM DE SEGURIDAD ¥ SALUD EM EL TRABAJO FEPSICAY. O
INSPECCION PREOPERACIONAL DE ESLINGA, LINEA DE VIDA Y ARRESTADOR CECHA DE APPOBACION: 650525715
RESPONSABLE DE IMSPECCION: 1), /pi1e | Gylewffl |FECHADE MSPECCION: 7 A - (g -2 S
ACTIVIDAD A REALIZAR: \a\.uda JD ?oc &(/'0'
— — l = % - 5 "'-‘ ‘ W‘w‘&ﬁ‘ r' —F’
. POSICIONAMIENTO u ommssoounemowe Dnmm DSLNGAEHY
(a7 <\ iy Cocw  |WO0RLO: O oiche, [08RE: e,  [rEcHaDEfssRicacion: ere. (2
PARTES —ABPECTOS A INSPECCIONAR 81 | MO | M.A] PARTES| ASPECTOS A INSPECCIONAR El] NO MA
Desgasts en los extremos </ Hoyos o aguiercs 7
Corrosién Cirtas deshilachadas ~
Deformacién Dezgastadas Z
Fisuras, golpes, hundimientos. ~ Talladuras =
% Aistas, bordes flosos o arrugados, A Hay torsién (flbras duras o deformadas) p
3
=
i -4 Hay // : Quemzduras pae:'mdndgarrb /
2 3
£3 = " - )
iz Cormositn'y o “ Setonters e gistuny Addez o0 =
H p
| Golpes, hundimientos 7 Degradzcién por UV, -
Ojetes deformados y rofos % Cortes en crillcs o bordes de [a reata. =2
Tienen doble seguro 42 Ofres
Asistas, bordes filosos o arrugados. 7
Otros PARTES| ASPECTOS A INSPECCIONAR sl NO _ NA.
Piezas dobladas o sueitas -
PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR si [ MO A £ Comosiénd Oxido 7
Agueros o S Grietas P
Rasgaduras Z 3 Golpes, hundimientcs I
Costuras Sueitas o reventadas. § Ofros
= Deterioro P4
2 Hebras rotas /] PARTES|  ASPECTOS A INSPECCIONAR st | NO NA
E Contaminacién por Suciedad i Se retrae sin cbstruccion? - P
2 Quemaduras por soldadura A 'E Libre nudos y empates =
= Salpicadura de pintura y igidez en cinta. - s Libre sustan. quimicas e
Absorbedor abierio, desgarnado o o
descosido. v / A
— / N !/ \
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO Q/ Duo W.L\
,MDELRESPONSAELE
/ o |
Ll Tecln 9
SERIE: ()0 2 |FECHADEFABRICACION: Jul o< | [SERIE: [FECHADEFABRICACION: ere 201D
ASPECTOS A INSPECCIONAR - si | NO [NA.] PARTES] ASPECTOS AINSPECCIONAR s NO NA.
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshilachadas ] g Estan completas e
Desgaste excesivo/desgarro A g Presentan corrosion <
Deterforo general p, g Estan deformadas %
Estiramiento 0 elongacién excesivos A ﬁ Presena fisuras o hundimientos o
0 de seccion circular cumple con el estandar -
e /] b Otros
o ———————— EE&- Sr— 1
Gometn (1/;
poy EL ARRESTADOR ESTA EN
LA LINEA DE VIDA ESTA EN E \ N CONDICIONES SEGURAS
COMDICIONES SEGURAS PARA SU USO S —t—p PARA SU USO
UV J
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1 i 3, Hi l/mo,mwhw e
SISTEMA DEE GESTION DE 8EGURIDAD Y BALUD EN EL TRABAJO oy
4 INSPECCION PREOPERACIONAL DI EBLINGA, LINEA DE VIDA Y ARRESTADOR  [resun vk swnomsoiny s
i - e
RESPONSABLE DR INSPEGCION:  Vulvan LAz [\viops [FECHA DE msprccIoN;, 2 = e L‘
ACTVIDAD AREALZAR: | quncley  clo  Coclaneda
| f EBA T
TIPO DE ESLINGA: POSICIONAMIENTO | »| CON ABSORBEDOR DE CHOQUE M‘MM‘HL 'DWA iy
MARCAS | ey e ¥ [MODELOS fla e Aoy raumm )AL (FECHADE FABRICACION, G 20,15
PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR 81 | NO | N.A,| PARTES|  ASPECTOS A INSPECCIONAR ] WO 1A
Desgaste an los extremos P Hoyos 0 Bgujeros i
Corroslén 1/ CIntas dsshilachsdss 7
Deformaclon 4 Déesyastadss <
Fisuras, golpes, hundimlentos, i Tellsduras ~
Aristas, bordas filosos o arrugados, > Hay torsion (fibres duras o deformsdas) .
Doble seguro -g contaminacion sxceslvs por suciedsd P
g = s i oA 5 Quemaduras por .:cdd!dwl, digarilo, g
:
g ; Corrosién y éxido & - Bolplcadura dodpr:?‘wu y rigldez en P
E Golpes, hundimlentos e Degradacién por UV,
T Abren y clerran correctamento, e Alaque por sustancias quimicas S
Ojotes deformados y rotos ] Cortes en orillos o bordes de Ja reata, .
Tienen doble seguro P Otros
Arlstas, bordes filosos o arrugados. P
Otros PARTES| ASPECTOS A INSPECCIONAR £l NO WA,
Plezas dobladas o sucitas 2.
PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR 8l | NO | N.A § Corroslon/ Oxido P
Agujeros 5 Grietas . Fi g
Rasgaduras ~ a Golpes, hundimientos P
Costuras Sueltas o reventadas. 7 Otros
5 Deterioro P
3 Hebras rotas i PARTES ASPECTOS A INSPECCIONAR 8l HO MA.
5 Contaminaclén por Sucledad ¥ Se retrae sin obstruccién? 7 P>
2 Quemaduras por soldadura -~ .‘é Libre nudos y empates P
. Salplcadura de pintura y rigidez en cinta. e 4 Libre sustan, quimicas &
Absorbedor ablerto, desgarrado o o
descosldo. i Obos /]
Otros / /
/ L=y
LA ESLINGA ESTA EN CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO E/Bl D NO bR,
FIRMA DEL RESPONSABLE
\ i ats wiaud B4 J42 JARRESTADOR| =
[MODELO: < Aa .\ ", cctefMoDELO: (. 20,
SERIE: {2 3\ o [FECHADEFABRICACION: ek () | [SERE: OZ (6 [PECHADEFABRICACION: o, ¢ (3
ASPECTOS A INSPECCIONAR sl |'NO [ N.A.| PARTES| ASPECTOS A INSPECCIONAR sl NO NA.
Fibras cortadas o desgastada, cortes, deshilachadas ~ 3 Estan completas /
Desgaste excesivo/desgarro 1 3 Presentan corrosion o
Deterioro general v E Estan deformadas /
Estiramlento o elongacién excesivos | ﬁ Presena fisuras o hundimientos >
Didmetro de secclon circular cumple con el estandar %
aceptado como minimo ¢ / a Quon /
Corrosién /
7/
LA LINEA DE VIDA ESTA EN D -#ﬁ‘l@ EL ARRESTADOR ESTA EN / ﬂ
CONDICIONES SEGURAS PARA SU USO B i CONDICIONES SEGURAS BD A
PARA SU USO v
NO RESPONSABLE Sl NO FIRMA DEL RESPONSABLE
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Sistema de Gestlon de Seguridad y Salud en el Trabajo

a

5G-55T
Fecha 9-5ep-25
FORMATO DE ASISTENCIA Verslon 1
Pagina 1del
Cuidad Lugar Dia Mes Afio
<aagld la Conelia 1% 12 25
~  Actividad Realizada Temas Tratados
Induccion
Rleincliuccion // Uso ucfe( vudo da
Charla de Seguridad
= e C Al
Reuniones de SST/Operativas Q\e e ¢ v d . ¥ o ‘
Capacitacién Ve vso~ca) M de el
Otra
N° |Nombre del trabajador Cedula de cuidadania Cargo Firma
1MoSee. B meag PPT 520 2923 |Soladuads |BbcU]
2R, ol o e g |70 bSESY DS | ([ 2
3[Jo5¢ Bladco PPr 5503772 |fYudanTe ’@W
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18

Observaciones
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:’ SISTEMA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO 9/09/2025
PERMISO DE TRABAIO EN ALTURAS Verslon: 01
ommonce_Sede  on  cul\udhn Lo Canelian HOMA ihicio 3100 e
FICHA DI DXPEDICION 11 - Ow =~ 2028 HORA FINAL S UY P
VALIDO HASTA {4 - D¢ - 2028 RUTINARIA NO RUTINARIA el
mrootmano. AL yras
PERSONAS QUE ESECUTARAN EL TRABAJO
3 g
Nt NOMBRE COMPLETO cfouta % 3 § 8 E CARGO FIRMA
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Ventficacion a TODOS de la Si_| NO | NA Sl |NO[NA
afiliacion vigente a la seguridad W Certificacion de aptitud medica. Constancia de capacitacion o certificado. " 4
social
ACTIVIDAD A REALIZAR(Describa de maners clars ol tipo de trabajo que reallzerd).
Desnagnte,  velvo N dm,\‘onsm\dn Cwval de -\eor/\ er asbesla
Cevvenla . € nsdalaciudr  de “Q\\’q devrnaocusMie
ALTURA APROXIMADA A LA CUAL SE VA A REAUIZAR LA ACTVIDAD: Q Me'\ Y9 QOvOY\W\(AdQ\S
¥
HERRAMIENTAS A UTILZAR:
EQUIPOS DE
ELEMENTOS DE PROTECOON PERSONAL | 1 2 3 4 H 6 7 [ 9 10 | 11 | 12 |proTECCON 1|2|3|4a]s5]|6|7]8)]9]|10f11]12
|cONTRA CAIDAS
MOSQUETON
[CASCO CON BARBUQUEIO S| Sv|S atomknco  |[NANA NP
ARRESTAOOR DE
- S\ Ss CAIDAS VAINAINA
LINEA DE VIDA
[PROTECOON AUDITIVA Na|np|Ne CERTIFICADA NN RN A
ARNES DE CUERPO
[MONOGAFAS St S s COMPLETO S¢S S
omasooual |0
[BOTAS DE SEGURIDAD S s s CON ABSORBE por|M¥ MR
ESUNGA ENY CON
OTRO. Cud? [aasonacoon I-1W ISR AYY
CONDICIONES DEL TRABAJADOR 4 RFTEr s IR Al 6 7 8 9 10| 1 12 OBSERVACIONES
1 trabajo estar optimas para realizar la labor o actividad S s IS
Actusimente toma medicamentos que generen suefio NAONO NQ
Sutre de epliepsia, marecs, virtigo NO|NO| NO!
Tiene miedo » las shturas (scrofobls) NQINQ [NO
Tiene certificado de trabajo en alturs vigente <0 Ay | Sy
Recibié induccidn por parte de la empresa 5\ 5‘ 5\
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LISTA DE VERINCACION PARA TRABAJOS EN ALTURAS
IMPLIMENTOS DE SEGURIDAD PARA TRABAJAR EN ALTURAS CUMPLE
101 cormman b eintas del armds sstin Mives do Arrad, s costures esthn en buen estado y ves de desperfectos por huegs, §ddos u otre comotivo? S no | wa
" y
L% remaches, hebillay y ganchas del armés s encuent/on v e de fisurey, bordes aflador y pspererss. lot ganchos derren y abe én sin ningin problema? o vo | ua
it colgantes, tubdares y Moy, plumas, escalerss, ete|? 9
Lot ancliles eathn fjos & Un slements resistente de 1a estructurs del edificio y diferentes 8 In estructurs de apoyo (ands colgantes, # no | wa
Pars wbis © ba/sr 1oy elementon de trabajo se hace uso de un portaherramientss o manda diferente 8 la knes de vida? ”—w pore
L1 Trabalsdar Vil o arnény siegurado permanentemente 8 la lines de vida? V'ﬂo N/A
£/ trabalsdor poses y Wtllize cases de seguridad para realizer 1a labor? | no | wa
1) 4o donde se elecutart o trabajo eetd Iitre de obsthaulo, ordenado, demercado ¥ sefalizado? | no|wa
11 peryonal Uilliza o equipe de proteccidn personal pars los riesgos proplos del rabajo? .’«’m NA
ANDAMIO TUBULAR CUMPLE
L1t 8rmado tobre terrenc Rivelade y superfices que garanticen capaddad portante? s | no | e
Las partes soldaday de ko3 cuerpos estén libres de pinturs, de Mlsura y corresidn? s | no N/’/
[sta armado con todas sur partes: cuerpos, tjerns y chapolas o pasadores? s | o |npt
) andamio se encuentra fljo (arriostrado) & una superficle de 8poY cada tres cuerpos, con manfla o venteados y sus partes metdlicas sa encuentran slejadas de redes eléctricas? s | no | nad
Cuents con una piatalorma completa © minimo 2 canes (60cm), ensunchados, smarradas entre sl y ol andamio, libre de grasas, pintura o el cortd como davos y mdaima 30 om del spoyo del alno "1”
[sndamio?
0 trabajacor realiza su actividad apoyado sobre s plataforma y utilizals linea de vida o eslings asegurada 8 un punto diferente 8 la estructura del andamio? si | no | mea] -
PRECAUCIONES REQUERIDAS PARA TRABAJOS EN SUSPENSION, CUMPLE
Se ha dentificads |a probabilidad de realizar el trabajo desde el piso o desde un lugar seguro con con les? st | No | i
£ personal wtlliza los equipos de proteccidn requeridos para la realizacion de la labor? / NO | NA
£1 punto de andaje pars la ublcadién del sistema de aseguramiento es un elemento | yvigas )y esta por I3 obra? ;( NO | /A
L8 silla se encuentra en buen estado, kibre de fisuras, libre de residucs de sustandas quimicas (pintura, addos, etc) y sus correas son certificadas? s | No W 4
e estan utilizando dos lineas de vida: una para trabajo y otra para linea de vida y estdn libres de nudos? si | no Np'
Estan aseguradas en anclajes Independientes y se protegen de las aristas cortantes exlstentes? st | NO | N P
Una vez Instaladas las cuerdas estas llegan al suelo? s | no v/
Se realiza una verificadon periddica durante la jornada de trabajo para garantizar que el personal cumple con las indicaciones de la presente lista de verificadén? !( NO | N/A
RESPONSABLES
Asumimos |a responsabilidad de iniclo de Trabajo Seguro y Monitoreo adecuado segun los riesgos Identificados
Residente: Encargado, maestro, surpervisor: Coordinador de trabajos en alturas
Firma; Flrma.:B athwo Firma;, { e\ QO(L\‘j vey
Nombre: Nombre; 61 Sex QSWCU\O Nombre: L,l g:’t W egg! v \du €
Cedula; Cedula: 2PT_S292923 Cedula:__ Q12453302
PERSONA ENCARGADA DE ACTIVAR EL PLAN DE EMERGENCIAS EN CASO DE PRESENTARSE:
Nombres y Apellidos:
Cargo: Autorizado: 8 | o | A
Cedula: g N/
OBSERVACIONES:
CONTROL FINAL DEL PERMISO
PERSONALMENTE DECLARO QUE: PERSONALMENTE VERIFIQUE QUE:
El trabajo a sido terminado si | No |El drea queda limpla y libre de desechos y materiales s | no
El sitio y el equipo quedan en condiciones sl o P
|seguras(apagados y asegurados) El equipo de altura se encuentra guardado en un sitio seguro, libre de humedad y deterioro
Estan los dispositivos de seguridad habilitados y en buen st | No s [ na
i Las lineas de vida estan aseguradas contra la Inclei cia del clima
) Fecha:
S NO
Trabajo Finalizado Hora:
FIRMA QUIEN
Trabajo Suspendido St | NO [REALIZA EL CONTROL
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' SISTEMA DE SEGURIOAD ¥ SALUD EN ELTRABAIO 0/09/2025
; PERMISO DE TRABAJO EN ALTURAS Verslon: 01
OBRAIPAOYTCTO: b eon RIS HORA INICIO: U0 ann
FTCHA DE DXPEDIOON: s - N - 2qa2< 1ORA FINAL SO pwA
VALIDO MASTA 21 = Y\, - 200X \— NO 2
TIPO DE TRARAIO Altuvas
PERSONAS QUE IECUTARAN £L TRADAJO
g §
Ne NOMBRE COMPLLTO CLOUA g 8 § g g CARGO FIRMA
L §
Mhdes BuCus [CPT 23290 S [si hal o 5 D ldaxw | fAbcao Haco |
A s ANl A A st | V0 ASESYERLS) | Sy [Wn] 3y | % 2T IL W——
©3a. woNce PP1oZoFFEl s [ Snalo 7 Y W Wi

12

Verificacion a TODOS de la si_| NO | NA S| | NOINA
afiliacion vigente ; la seguridad /" Certificacion do aptitud medica. Constancla de capacitacion o certificado. A
socl
[ACTIVIDAD A REAUZAR[Dsscribs de maners clara ol tipe de trabajo que resthierd),
Desnante , vedwa U] C}\'A‘O(‘J&Cm'/\ ol de ‘hlda ev asbeslo
Cewnnendg e s\alacdy  de _\QL)O devenoticusdco
ALTURA APROYXIMADA A LA CUAL SE VA A REALIZAR LA ACTIVIDAD: 8 \V\Q‘\\QS (e ‘ony \W\QCJO&
TAS A UTIUZAR:
EQUIPOS DE J
ELEMENTOSDEPROTECCONPERSONAL | 1 | 2 | 3 | a | s | 6 | 7| 8 | 9 | 10 | 11 | 12 [eroTECadN 1|2|s|a|ls]ej7|s]o]|0fjn|
CONTRA CAlOAS
MOSQUETON
s SVS IS wtomknco [N Naftva
ARRESTADOR DE
JouANTES SuS|S cAlDAs N/ INAINA
LINEA DE VIDA
PEOPEACO AR NRIve (v comacaon [NRINA WA
ARNES DE CUERPO
% Sy Sy s COMPLETO Sy s
ESUNGA SENQUA
SOTAS DE SEGURIDAD Sy s s con Assonseoor| NAIN PN R
ESUNGAEN Y CON
oTRO. Cul Imoutnon s[5
CONDICIONES DEL TRABAJADOR 1. 2.2 0..4..5 5 7 8 9 w0 u 12 OBSERVACIONES
6 trabajo estar en condk ptimas para realizar la labor o activided S| s 5\
o peneres ek No |Na | ecy
Sulre da eplepala, mareos, virtigs Nol~alno
Tiane miedo a las alturas (scrofobls) NONOlNG
Tiene certificado de trabajo en altura vigente & S\ %)
Rediblé Inducdén por parte de ls empresa Sulse]se

Powered by (B CamScanggr


https://v3.camscanner.com/user/download

LISTA DE VERIFICAGON PARA TRABAJOS EN ALTURAS

IMPLEMENTOS DE SEGURIDAD PARA TRASAJAR EN ALTURAS

i

Las covvans & ciotas Gl arnds evths Rires de fisuras, Ios COTEUrDS extén en buen estado y ibres de desparfectos por fusg, bcdos u otre comasive?

01 remeches, hetiat ¥ ganchon el armés se encuentr an Rres da fisuras, bordes oflados y ssperatas. loy mm,nm.hmp-u-m

7 enclajms e14% fjon 8 un slamerts redstets o la estructirs del edifido y Gferentes 8 1s estructura de apoyo (andamios colgantes, tubularss v os, plumas, escaleras, etc?

8|3|5]|3
ES

Pars subie 0 bajar 103 elamantsn da Ur3bejo 54 heca L8o Ge un portaherTamientas ¢ manils dlerenta o ls ines de vida?

L \NIAAE

O Trabejador Wtizs of srrds y asegursdo permanertaments 8 ls inea de vida?

N
8
S

0 Wobajador pres y EBisa carco do sepridad pars reakaa la labor?

e
5|8
HE

U 600 dorvie se sjectard o Usbejo esté Bire de otatialos, ordensdo, demarcado y sefiallzado?

0 porsonal Wlian of aquipe de provscciin parsonal pers los riesgos proplos del trabaje?

£
(]
5

, ANDAMIO TUBULAR

:

Lsth armado sotee Lerreno nivelado y (74 tarte?

L4 partas soldedss da los Cuarpos esthn ibres de pintirs, G fisuars ¥ corrosién)

Fln-uuamu-ummlhnyd‘nhcmd-d

0 sndamio se encuartsa fo (wriostrado) 8 une superfide de spoYo cada Ues cuerpos, con manils ¢ ventasdos y i partes metilias slejadas de redes eléctricas? o

(Cusrts con una platafonma complets o minimo 1 canes (COom), erzunchedos, smarades entre of y ol andemic, Bre de grasen, pintirs o
Jarstamio?

davesy daime 30 am del spoyo del

U v abejador resfies s sctividad spoyado sobre la plataforms y wtilzals ines de vids o exlings ssequrads 8 un punts dlersnte s la estructurs del sndamio?

"
5|8|8(3|3|3

PRECAUCIONES REQUERIDAS PARA TRABAJOS EN SUSPENSION.

]
H
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20 ha identificado ls probetided de resliar of Uabajo Gasde ol piso @ desde un ks segure con pr P @n

|U porsonsl wiliaa los equipos de pr 4 werd s i de lo labor?

lumnumuw-umanum- un slemerto ¥ vigas yesta por ls obra?

X

h WA B

s sile 80 encuentss en busn estado, Kbre de Miswr 0, Bre de residuos de matandas quimicas (pintusrs, 8dos,otd) ¥ 5 Corress son cartificadas?

20 astén Wluando dot ineas de vida: une pars Lrabejo y ot/s pers lines de vids ¥ estin lires de mudos?

L5Un ssegsr sdas an andajes independientes ¥ 1a protagen da las sristas cortantes exictantes?

SE(S

Una ves instalsdas Las cuer das estas Regan of susio?

5

8 rasilin una verificaddn periddica durants ls jornads de L7abajo pers garantiier que of perionsl Gample (on las INdcacanes de 18 7 eserts Bsts e verBacidn?

AEBEEROE

NA

RESPONSABLES

Asumimos la responsabilidad de Inicio de Trabajo Seguro y Monitoreo adecuado segun los riesgos Identificados

|Residente: Encargado, maestro, surpervisor;

Firma:, Firma;, & L o

Nombn:uo]ig 3% cwo
cels 0T $29 2923

Nombre:,
Cedula:,

Coordinador de trabajos en alturas

Fm;_l.ua:“n_ﬁujiﬂv?—?—

Nombre:, l-;gj\n ecc’\usv‘lz
Cedula;__ 1012433307

PLRSONA INCARGADA DC ACTIVAR [ PLAN D{ IMIRGINGAS LN CASO D€ PRISINTARSE

Nombres y Apellidos; &
Cedula: bl

OBSERVACIONES:
CONTROL FINAL DEL PERMISO

PERSONALMENTE DECLARO QUE: PERSONALMENTE VERIFIQUE QUE:

El trabajo a sido terminado s | %o |El drea queda impia y bre de desechos y materiales o | no

El sitio y ol equipo quedan en condiciones o

soguras(apagados y asegurados) EJ equipo da aitura se encuentra guardado en un sitio seguro, libre de humedad y deterioro

hElunmmpomvosaugmdaGMymm s | n

estado Las lineas de vida estan aseguradas contra la inclemencia del cima

Fecha:
Trabajo Finalizado LI L

FIRMA QUEN
Trabajo Suspendido S | NO |REALZAEL CONTROL
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or los puntos de refuerro y en las
3 CINTA DE ESPALDA staduras de hebifas y ganchos observe también of las fibras
de las bandes estdn descoloridas, quebradizas (dafo

quifice), o quemadas NO LO MARQUE CON PINTURA >

4 T 1151074
a0 m0 IS ARAL INSPECCION DE ARNES e o apeoon VP
Lo LN LA a e N 5 voun) | pqrier
FOMORL DLL PROYECTO Sele 6 Coslodha o Carsotica "
Focha do Inspecclén: M - WiC - 2S Inspecclonado por Yse erwlong blanco
Fabricante Ansalbe Modolo 20 2% Sorle ch_’,
Focha do Fabrieaclén  vo\s 7923 Inspoccléndel dia__ 911 aldla__{ dolmes _yOv¢ . _delafio 2.5
CRITERIOS DE INSPECCION L EE = o e bt =
No. ITEM ESTADO o[ w | ol w o[ wufo] wu]|]n [ w|n[u]|n
1 CINTA PRINCIPAL fevive todes s bandss de ambos 1dos y da un extremo 8 ]
otro e forma de U eotre eus dedos recors |y |
R [OMTADITIOND [ o Cavae o posion, A A

HLULNAUAN

4 CINTA DE PIERNAS

ERINISLY

Verifique 1odas las hebilas, srgolias en O u otros
componentes metdficos pars adverth fatiga del material |
bordes aflados. corrosidn o distorsidn, los cifindros deben
5 HERRAJES girar rements los lengOetas no deben estar lorcidas,
verifique que las hebilas de friccidn o de desenganche
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben
corectamente

Los ganchos de resorte y mosquetones deben funcionar con
6 |GANCHOS facilidad y no estar doblados, verifique que el resorle clerre p

firmemente el cerojo, los ganchos traba.resorte deben
quedar en posicion cerrada

N

N

I

Inspeccione que estén libres de cortes no so
7 COSTURAS encuentre suolta Ia costura H T

R
X

Verifique que estén blen apretados, no se encuentren
8 REMACHES doblados y que estén fimmes e inamovibles /)

Los ofales deben estar ajustados no deformados ni
q . no
mmnm«-maﬂ:" 7

X

9 OJALES

X Aseglresa que la base de la o nta
10 ANILLOSEND m“““mmnmmm:;’m ::m p

Verifique que la linea no tenga nudos y sea de un
constante, examinela de un extremo al otro haciéndola girar|

" LINEA DE VIDA verificando fibras rotas o cortadas, revise qque el 7
de golpe se en buen estado

NN (N A A

S

N
SN N

NOTA 8l No L] No 8l No 8l No sl No si No si

1. Diligencie el registro en el dia correspondiente cada vez que vaya a utilzar el Aprueba la
Amés Inspeccién
2 En la casiias de la parte Inferior escriba el nombre y diarlamente firme el ’/T
chequeo /

*Cualquler casilla marcada con M o NO, no use el ames hasta no lener la|

aprobacion de un experto, reporte a su Inspector SISO

*Los arnes que sean §acados de uso por que no cumplen los requisitos o por que| Firma _ /ﬁ:

N

han soportado una cakda deben identificarse con la palabra INUTILIZABLE

Cinta
Principa

Cinta de
piernas

Classic
Pullover Harness
Part No. soamn
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HS-FO24
4 INSPECCION DE ARNES e s arsinge SES
MO MERRANAL YIRTION | pogldet
LN UOONTY STV BAS e } " H
NOMBRE DEL PROYECTO. ___Sode €y Cusladhea la Cawnelir
Fecha de Inspecclén: 1] - D - 28 Inspecclonado por levraldo  Mgero
Fabricante X e Modelo Serle
Fecha de Fabricaclén A\~ ,?‘ 2023 Inspeccléndeldia__ 14 aldia__1 delmes )y delafo_2.S
ws MAR ME Jue viE [11] ooM
CRITERIOS DE INSPECCION
No. ITEM ESTADO s [ m]w 8 [ u]s g | m |8 [u]s | ¥
y v r
1 CINTA PRINCIPAL Revise fodas las bandas de ambos lados y de un extremo » / / 4 /
ot en forma de U cobve sus dedos recom la
bands evaminando. Desgestes, corl bordes §
3 JonaDEFRCHO [ SR Cuet b mpske e A 1 |7
o 1o puntos de refuerzo y en las P /~
Y ganchos, obsi también sl las fibras
3 CINTA DE ESPALDA d‘ﬁml- m"""'ﬂ.w erve e V]
| quimico). o quemadas NO LO MARQUE CON PINTURA L.
4 CINTA DE PIERNAS /’ A V7% /
Verifique lodas las heblas, argoflas en D u olros
componentes metdlicos para adverthr faliga del material ,
bordes afllados, comosién o distorsion, los cliindros deben
5  |HERRAJES grar Trements. las no deben estar torcidas, /] rd | A
verifique que 133 hebllas de ficcidn o de desenganche 7
rapido no estén dobladas o deformadas y se traben)
Pmumnymwoemmw e
acllidad y no estar doblados, verifique que el resorte clere,
6 GANCHOS fimemente el cerrojo, los ganchos vun-«u«u.u-m / 'l / |//
Quedar en posicidn cerada
COSTURAS Inspeccione que estén libres de cortes y que no se " 4
o encuentre suelta la costura e 7 4
Verifique que estén blen apretados, no se encuentren|
8 REMACHES doblados y que estén firmes e Inamovibles A d A A
9 OJALES Los ojales dcben eslar ajustados no deformades nl -
b N que 1o "
abolladuras 6 bordes afilados. / / I |
Asegirese que a base de la argolla D no presenta grietas,
10 ANILLOS EN D cortes ni deformaciones, verifique que gira correctamente e v e f
Verifique que la linea no tenga nudos y sea de un didmetro)
constante, examinela de un extremo al otro haciéndola 5
11 |UNEADE VIDA s R oo g g o) gl A 7 v i
de golpe se en buen estado
NOTA st wo | s st Mo st | N | st || st [nfs |
1. Diigencie el regisiro en ¢l dla comespondiente cada vez que vaya a ulilizar el Aprueba la 2 . =
Amés. Inspeccién =
2 En la casllas de 13 parte Inferior escriba el nombre y dlarlamente firme el L // A
“Cualquier casila marcada con M o NO, no use el ames hasta no tener laf
aprobacion de un experlo, reporie a su inspector SISO
-Los ames que sean sacados de uso por que no cumplen 1os requisilos o por que|Fimma %L%%
han soportado una cakda deben identificarse con la palabra INUTILIZABLE | —

Cinta
Principa

Cinta de
piernas

Classle
Pullover Harmess
fant No. so733
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