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1 OBJETO

La presente Especificacion Teécnica tiene por objeto establecer los requisitos,
caracteristicas y ensayos a los cuales se debe someter la tela tubular de
polipropileno, utilizada como materia prima en la fabricacién de sacos para empaque
colectivo de productos terminados, sacos terreros (de arena) militares (empleados
en las fortificaciones, muros perimetrales, muros de conexién y proteccion,
posiciones de tiradores, armas de apoyo o acompafamiento y bunkeres), entre
otros elementos que requiera la Fuerza.

Esta Especificacion Técnica esté sujeta a actualizaciones permanentes, con &l fin
que responda en todo momento a las necesidades y exigencias institucionales
vigenies.

2 DEFINICIONES, CLASIFICACION Y APLICACION
2.1 DEFINICIONES

Cinta o rafia.! Material empleado en los sacos tejidos, que se obtiene a partir del
corte longitudinal de una pelicula de poliolefina.

Especificacion Técnica.? Documento Técnico Normativo elaborado y aprobado por
las Fuerzas Militares o la Policia Nacional, que proporciona reglas, directrices o
caracteristicas para un uso comun y recurrente en las adquisiciones de material y
equipo para las cuales no haya Norma Técnica disponible.

Lote de Entrega.? Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas, bajo condiciones de produccion uniformes;
puesto a disposicion de la Fuerza o entidad contratante para ser sometida a
inspeccién, como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes
productivos (plantas — magquilas) que lo conforman.

Polipropileno.* El polipropileno (PP) es un polimero termopléstico producido por la
polimerizacidn por adicion de propileno, que se caracteriza por diferentes puntos de
fusién y dureza, y es capaz de soportar aitas temperaturas, lo que lo hace adecuado
para articulos plasticos medicos y de laboratorio.

1 NTC 1792:2025 Embalajes. Sacos tejidos de poliolefinas ¥ contenedores intermedios para productos a granel (FIBC o big
bags) para empague y embalaje, y sU reutilizacién.

2 Resolucldn 8912 del 2018 del Ministerio de Defensa Nacional. Aseguramiento de la Calidad.

3 3TMD-0004 — Ad Guia Técnica Ministerio de Defensa evaluacion de la conformidad para los productos del sector defensa
i https:llwww.sciencedirect.comliopicslmaterials-sciencefpolypropylene
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Saco.® Receptaculo flexible de forma rectangular o cilindrica, abierto por uno de los
lados y que se utiliza para empacar productos.

Tela.? Estructura estable formada por hilazas o fibras.

Tela tubular.” Es un tipo de tela textil que se construye en forma tubular, similar a
un cilindro hueco. A diferencia de las telas tradicionales que se tejen en un telar con
un ancho plano, las telas tubulares se producen en una maquina de tejer circular.
Este método de construccidn Unica crea un tubo sin costuras laterales, lo que
permite una mayor flexibilidad y elasticidad en todas las direcciones.

Tejido.® Combinacién de cintas en dos direcciones (urdimbre y trama) que forman
un arreglo geométrico definido.

Siglas. Las siglas que aparecen a continuacién tienen e| siguiente significado y asi
deben ser interpretadas.

ASTM. American Society for Testing and Materials
GTC. Guia Técnica Colombiana

GTMD. Guia Técnica Ministerio de Defensa

IEC. International Electrotechnical Commission
ISO. International Organization for Standardization
NTC. Norma Técnica Colombiana

NTMD. Norma Técnica del Ministerio de Defensa

Unidades de medida

mm. Milimetros

g/m?. Gramos por metro cuadrado
N. Newton

Simbolos

t. El signo mas/menos (%) es un simbolo matemético que se emplea a menudo para

indicar la precisién de una aproximacion, indica todo un intervalo de valores que
puede tomar una lectura.

® NTC 1792:2025 Embalajes. Sacos tejidos de policlefinas ¥y contenedores intermedios para productos a granel (FIBC o big
bags) para empaque ¥y embalaje, y su reutilizacion

® NTMD 0121 A7 Confeccién uniforme camuflado masculino Ejército Nacional

: https:/fwww.suntech-machine.comlevents/detailed-introduction-to-tubular—fabric-735.html

8 NTC 1792:2025 Embalajes. Sacos tejidos de poliolefinas ¥ contenedores intermedios para productos a granel (FIBC o big
bags) para empaque y embalaje, v su reutilizacién
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%. El porcentaje es un simbolo matematico, que representa una cantidad dada
como una fraccién en 100 partes iguales.

2.2 CLASIFICACION

2.21 Tela tubular tipo 1. Empleada en la fabricacion de sacos destinados al
empaque colectivo y almacenamiento de camuflados, material de campana y otros
productos terminados. Esta tela esta elaborada con cinta plana de polipropileno (PP)
de alta tenacidad, disefiada para uso en interiores, como almacenes, bodegas e
instalaciones cubiertas. Ofrece resistencia mecénica, durabilidad y estabilidad
dimensional, garantizando desempefio en procesos de almacenamiento y
manipulacion de carga.

2.2.2 Tela tubular tipo 2. Empleada en la fabricacion de sacos terreros (de
arena) militares (empleados en las fortificaciones, muros perimetrales, muros de
conexion y proteccion, posiciones de tiradores, armas de apoyo o acompafiamiento
y btnkeres). Esta tela esta elaborada con cinta plana de polipropileno (PP) de alta
tenacidad. Incorpora un aditivo de proteccién UV gue garantiza desempefio y mayor
vida utii en condiciones de intemperie, ofreciendo resistencia, durabilidad y
estabilidad ante la exposicién prolongada al sol y a factores ambientales adversos.

23 APLICACION

Para aplicar esta Especificacién Técnica en procesos de adquisicion o fabricacion
al interior de la Fuerza, la entidad debe establecer en los pliegos de condiciones o
en el planeamiento los siguientes aspectos, segun corresponda:

2.3.1 Establecer la cantidad de tela tubular en polipropileno que se requiere.

2.3.2 Establecer el tipo de tela a adquirir de acuerdo con la Tabla 1 “Requisitos
de la tela tubular polipropileno’.

2.3.3 Establecer el color a adquirir de acuerdo con el numeral 3.1.4 “Color”.

234 En caso de que requiera codigo de barras, cédigo QR o algun otro tipo
de identificacion, ésta entregara la informacion correspondiente.

235 Considerar lo establecido en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa
GTMD -0004" Evaluacion de la conformidad para los productos del sector Defensa’
(versidn vigente).
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2.3.6 Verificar los requerimientos medioambientales segun el Decreto 1076 de
2015 Unico Regiamentario del Sector Ambiente y Desarrollo Sostenible y/o el que
lo modifique complemente o reemplace.

2.3.7 Se aclara que el contratista debe asumir los costos que generen por la
realizacion de los ensayos.

2.3.8 En caso de requerir tela para sacos destinados para almacenamiento o
uso en ambientes con riesgo de atmosferas inflamables o manipulacién directa con
material explosivo, es necesario que tenga tratamiento antiestatico.

3 REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES

Se realiza mediante inspeccién visual. La tela tubular en polipropileno no presentara
ninguno de los defectos contemplados en las Normas Técnicas Colombianas NTC
6022 y NTC 2567, asi como en las demas normas establecidas en la presente
especificacion.

3.1.1 Tipo de tejido. La tela debera ser de tejido circular, elaborada mediante
el entrelazado continuo de cintas finas y planas de polipropileno, conformando una
estructura homogénea, uniforme y firme. El tejido debera ser de tipo plano,
garantizando estabilidad dimensional, adecuada distribucién de cargas y buena
resistencia mecanica, sin presentar deformaciones, irregularidades o defectos
visibles que afecten su desemperio.

Et cubrimiento del tejido debe ser af 1 00 % y la densidad no debe ser inferior a 12
cintas (hilos) por 400 mm?2 (este valor indica que como minimo, debe haber 6 cintas
(hilos) cada 20 mm).

3.1.2 Acabado. La tela tubular elaborada en polipropileno tendra un acabado
uniforme, garantizando estabilidad dimensional. El tejido no debera presentar
encogimiento o deformaciones que afecten su desempefio o defectos tales como
ausencia de cintas, huecos, cintas sueltas o rotas, variaciones en la densidad dei
entramado, empates defectuosos, aberturas (cintas (hilos) muy tensionadas o
sueltas, sin evidencias de elongacion excesiva), rasgaduras ni cualquier otra
irregularidad que comprometa su resistencia mecanica, funcionalidad o apariencia.

3.1.3 Color. La tela tubular de polipropileno debe presentar el color
correspondiente a su clasificacion, asi:
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¢ Tipo 1: blanco
e Tipo 2: negro/verde

Debe ser uniforme en toda la superficie, no presentar manchas, ni decoloraciones.

314 Ancho. La tela tipo 1 debe contar con un ancho de 800 mm x5 mmy la
tela tipo 2 debe contar con un ancho de 400 mm £ 5 mm.

315 Declaracién de conformidad. El fabricante debera garantizar el
cumplimiento de los requisitos establecidos en la presente Especificacion Técnica
mediante una declaracion de conformidad, emitida conforme a lo establecido en la
Norma NTC-ISO/IEC 17050-1 y la Norma NTC-ISO/IEC 17050-2 (version vigente),
indicando lo siguiente:

3.1.51 Que para la fabricacién de la tela se emplearon materias primas
antiestaticas o en su defecto, que se aplicaron tratamientos antiestaticos
permanentes en ambas caras del material.

3.1.5.2 Que latela tipo 2 cuenta con proteccion a los rayos solares y la radiacion
ultravioleta (acabado UV) certificada, indicando el tipo y cantidad de aditivo aplicado
por metro lineal y el tiempo estimado de proteccion; ademas, presenta sellado
térmico conforme al proceso de fabricacion y no evidencie degradacion bioldgica,
pudricion, hongos ni deterioro que afecte su integridad o desempefio durante su
vida util.

3.1.5.3 Que latela tipo 2, garantiza un tiempo de duraciéon no menor a un aho y
medio (1.5), llena de tierra y ubicada a la intemperie en cualquier tipo de clima,
terreno o condicién ambiental.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

La tela debe cumplir con todos los requisitos establecidos en la Tabla 1.

Tabla 1. Requisitos de la tela tubular polipropileno

Numeral |
| Caracteristicas Tipo 1 Tipo 2 método de |
ensayo |
f | Polipropileno
| Composicion 100% Polipropileno estabilizado 5.2
| ] . d=_. bw..__ | .
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g | . Numeral
Caracteristicas Tipo 1 Tipo 2 meétodo de

‘ i | | _ensayo

' Peso en g/m? Minimo 70 53
Rc'as_istencia al estallido en N 340 54

. Minimo j . ]
Resistencia UV en % 200 i 20 55

_horas de exposicién Minima
Fuente: Estudio técnico

REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3

3.3.1 Empadque. La tela tubular en polipropileno se suministrara en rollos de
1.000 metros de longitud, enrollados en nucleos rigidos de cartén u otro material
que no afecte sus propiedades, con sus respectivos topes que garantice su
estabilidad estructural.

Cada rollo debera estar embalado en bolsas reutilizables o compostables, con un
espesor minimo de 0,07 mm, en cumplimiento de la normativa ambiental vigente.
El sistema de empaque debera garantizar la adecuada proteccion y estabilidad del
producto durante su manipulacion, aimacenamiento y transporte.

3.3.2 Rotulado. Para efectos de almacenaje y control contara como minimo
en una parte visible y de forma centrada con un rétulo autoadhesivo, estampado
mediante un tipo de tinta que garantice la permanencia y legibilidad de la
informacién; asi mismo, el rétulo cumplira con lo estipulado en el Boletin SILOG N°.
5-A1y A2 en su versién vigente, ademés de la siguiente informacion:

- Nombre del producto.

- Nombre o marca registrada del proveedor.
- Fecha de fabricacion.

- Peso (Neto y Bruto).

- Pais de origen.

- Cddigo de barras o QR.

- Fechay numero del contrato.

~ Cantidad de metros en el rollo.

- Color.

- Unidad de medida: Metro.

- Recomendaciones de almacenamiento.
- Recomendaciones de uso.

- Cddigo SAP del material

9202983 Tela polipropileno blanca de 80 cm
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9202985 Tela saco terrero verde-negra 40 cm

Nota 1. El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que material sea impreso. El orden
de la informacién que debe presentar e rotulo no es indispensable siempre y cuando cumpla con la informacion

requerida. i

4 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

411 Muestreo. Sobre cada rollo de la muestra, se debe efectuar una

inspeccién técnica visual para verificar si el elemento cumple los requisitos
generales y requisitos de empaque y rotulado descritos en esta especificacion
técnica. De cada lote se debe extraer al azar el nimero de rollos de tela indicado
en la Tabla 2, establecido para un plan de muestreo simple, inspeccién normal,
nivel de inspeccién general | y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de
acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (version vigente).

Tabla 2. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos
de empaque y rotulado

f | im imero de
Tamatodelion | Tt | Notedn | Reshass
(rollos) (rollos) (rollos )
3-25 3 0 | 1
26-90 5 1 | 2
- 91-150 . 8 1 b 21 ol
151-280 | 13 2 | g - |
281-500 20 3 il 4
501-1200 32 5 6
1.201-3.200 50 7 8
3.201-10.000 80 10 11
10.001-35.000 125 | 14 | 15
35.001 0 mas | 200 i 21 22

Fuente: Norma Técnica NTC-1SO 2859-1 Evaluacion de la conformidad para los productos del sector defensa.

4.1.2 Criterios de aceptaciéon o rechazo para requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de rollos defectuosos en la
muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y
cuando cumpla con los requisitos especificos. Si el nimero de rollos defectuosos

Este documento es propiedad del EJERCITO NAGIONAL
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es igual o mayor al nimero de rechazo, se devolverd o rechazara el lote al
proveedor, de acuerdo con lo establecido en la GTMD-0004 (version vigente).

4.1.3 Calificacion por puntos de demérito. Todos los defectos definidos en
la Norma Técnica NTC 6022 “Definiciones de los Defectos” (versidn vigente), deben
ser computados segun los puntos de demérito establecidos en el numeral 4.2 3.
Los puntos asignados por defectos de la tela en cada 100 m2 no deben exceder los
puntajes maximos establecidos de acuerdo con una inspeccidn metro a metro, asi:

4.1.3.1  Inspeccién metro a metro. El tamafio de la muestra es el indicado en la
Tabla 3. Cada rollo de la muestra debe ser examinado en su totalidad. Para la
evaluacién del puntaje por calidad del lote y calidad del rollo individual se debe
aplicar la siguiente formula:

Total, de Puntos Obtenidos en la Muestra x 100 = Puntos x 100 m?

Ancho de la tela en metros x Total de metros inspeccionados

4.1.3.2  No se debe aceptar un lote si el punto por 100 m? del total del metraje
inspeccionado en la muestra excede los 25 puntos. Tampoco se debe aceptar un
lote si los puntos por 100 m?, de dos o més rollos tomados individualmente exceden
los 38 puntos.

Si un rollo excede de 38 puntos por 100 m2 se debe examinar una segunda muestra.
El lote no se debe aceptar si dos 0 mas rollos de la muestra presentan una longitud
inferior en dos metros a la longitud marcada en la etiqueta.

La longitud de los rollos de la tela debe verificarse como lo indica la Norma Técnica
NTC 227 "Textiles. Determinacién de la longitud de tejidos planos”. (versién
vigente).

4.1.3.3  Asignacién de puntos de demérito
Los puntos de demérito se deben asignar de la siguiente manera:

Por defectos de 8 cm o menos en cualquier direccién. Un (01) punto.

Por defectos entre 8 cmy 15 cm en cualquier direccién. Dos (2) puntos.
Por defectos entre 15 cm y 23 cm en cualquier direccion. Tres (3) puntos.
Por defectos que excedan de 23 cm. Cuatro (4) puntos.

Para cada uno de los siguientes defectos se califican cuatro (04) puntos por cada
metro en el cual ocurra:

- Mal olor. (cuaiquier olor diferente al caracteristico de la tela).

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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Ancho de la tela menor a lo especificado.

Falta de limpieza. Tela sucia.

Presencia notoria de hilachas o pelusas.

Carreteras: Falta de uno o dos cintas de trama.

Rotos.

Arrugas: Pliegue muy acentuado ocurridos durante el proceso de acabado.
Cualquier pegajosidad o viscosidad.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

4.21 Muestreo. De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una
muestra con el niimero de rollos requeridos segun la necesidad del laboratorio, para
realizar los ensayos de acuerdo con la cantidad de resultados establecidos en la
segunda columna de la Tabla 3. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo
simple para inspeccion reducida. Nivel de inspeccién S-2 y NAC del 4,0%, de
acuerdo a la Norma Técnica Colombiana NTC-1S02859-1 (Versién vigente).

Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamafio del lote l Tamafo muestra Nimero de Nimero de
(Rollos) | (Rollos) Aceptacion Rechazo
2-1200 ; 2 l 0 ‘, 1
1201-30000 | 3 R 2
| 30.001 0 mas 5 | 1 | 2

Fuente: Norma Técnica NTC-1SO 2859-1 Evaluacién de la conformidad para los productos del sector defensa.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.
Si el nimero de rollos de tela tubular de polipropileno, defectuosos en la muestra es
menor o igual al nimero de aceptacion, se aceptara el lote; si el nimero de rollos
defectuosos es mayor o igual al nimero de rechazo, se rechazara el lote.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a la
especificacion técnica, este no podra ser empleado en la produccion y para la
evaluacion del siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccion
normal bajo las mismas condiciones de la entrega inicial, de acuerdo con lo indicado
en la NTC-ISO 2859-1 (Version vigente).

5 METODOS DE ENSAYO
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5.1 DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES, REQUISITOS

GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO.
La verificacion se realizard mediante inspeccidn técnica visual, aplicando la
estandarizacion de criterios de inspeccion del producto en proceso, relacionados
con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, numeral 3.1.5 y la Guia
Técnica Colombiana GTC 230, con el fin de dar cumplimiento al Sistema de
Aseguramiento de la Calidad.

La verificacién de las dimensiones se efectuara utilizando un instrumento de
capacidad y precisién de acuerdo con la dimension y el elemento a medir,
atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general.

5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION

Se efectuara de acuerdo con lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC
481 o mediante un método cuantitativo equivalente. El ensayo debera ser realizado
por un laboratorio acreditado por el organismo nacional de acreditacion (ONAC)
con alcance vigente para la prueba correspondiente.

5.3 DETERMINACION DEL PESQ POR UNIDAD DE AREA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma Técnica Colombiana NTC
230.

54 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL ESTALLIDO
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en |a Norma Técnica NTC 2291,

5.5 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A CONDICIONES
ATMOSFERICAS, EXPOSICION A LA LUZ UV Y HUMEDAD.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma Técnica NTC 6243, ASTM
G154 o Norma equivalente.

5.6 METODOS DE INSPECCION

Los métodos de inspeccion se realizaran tomando las cantidades establecidas
segln el plan de muestreo de acuerdo con lo establecido en el numeral 4.1. “Toma
de muestras y criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empagque y rotulado. 4.1.1 Muestreo.
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La verificacion se debe realizar como lo describe la tabla 4, mediante la inspeccion
de las condiciones descritas en la Especificacion Técnica.
Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

MAQUINARIA |
NOMBRE DE LA 7 RESULTADO
No PRUEBA HETJR{??A%NTA PROCEDIMIENTC REQUERIDO
Se  verifican  los | La tela tubular no debe |
numerales 3.1 | presentar los defectos
REQUISITOS | relacionados en los
| GENERALES Y 3.3 | requisitos generales.
1 | REQUISITOS DE |
OBSERVACION VISUAL | EmpaQUE Y| El empague debe
ROTULADO. cumplir con lo
establecido, en &l
numeral de empaque y
| rotulado.
j | Se mide el ancho de | Debe presentar las
| tela tubular de | medidas requeridas.
| polipropileno y  la |
CINTA | cantidad de metraje .
2 MEDICION METRICA | requerido, de acuerdo ‘
con el numeral 3.1.4 |
ancho y el numeral |
3.3.1 Empaque. |
De la muestra tomada | La tela no debe
de un Iote, se | deformarse ni
selecciona al azar un | fracturarse durantie el
rollo para realizar la | proceso de corte.
prueba de corte vy
confeccion. | Debe mantener su
! forma, sin
| CORTE Y Se carga el rollo en la | elongaciones ni partes
! CONFECCION maquina automética | sueltas durante el
i para elaborar sacos de | proceso de corte vy
| polipropileno  y  se | confeccion.
3 | DESEMPENO | procede a la |
| fabricacion de tres |
| sacos de acuerdo a su |
| uso. '
| De acuerdo a los | Se considera
estipulado por la NTC | aprobado, cuandoc no
| 1793, numeral 7.2.2 | hay rotura del saco.
RESISTENCIA | “Procedimientos para

sacos tafetan tubular y
laminado®, se debe
llenar el saco del
‘ producto que se va a
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' MAQUINARIA, |

| NOMBRE DE LA e RESULTADO
| Ho RS s HEF:JRg.nrAFL%NTA‘ PROCEDIMIENTO | REQUERIDO

empacar o0 con un
material similar.

; Se sella la boca del | ‘
, saco con doble costura I
‘ de refuerzo a una | |
distancia de 3 cm del
borde.

Coloéguelo  de  tal
manera que la cara
‘ sobre la cual va a caer
guede paralela al piso.

A una aliura de 3 m, |

debe hacer el saco tres

veces consecutivas |
| sobre su misma cara.

Fuente: Métodode inspeccion desarrollado por Disefio, Investigacién y Desarrollo- Control de Calidad —Batallén de
Intendencia No 1 “Las Juanas"

6 APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la version que esté
vigente al momento de la verificacién de los requisitos.

Version vigente. “Guia Técnica del Ministerio de

GTMD-0004 Defensa. Evaluacion de la conformidad para los

productos del sector defensa’.

GTC 230 Versién vigente. "Guia para las buenas précticas en la
confeccién de prendas de vestir’.

NTC 230 Version vigente. “Textiles. Determinacién de la masa
por unidad de area (peso) de tela”.

NTC 481 %ersién vigente). “Textiles. Analisis cuantitativo de
ibras”.
(Version vigente). “Determinacion de la resistencia al

NTC 2291 estallido de textiles mediante el ensayo de esfera a
velocidad transversal constante (CRT)".
Versién vigente. “Métodos de ensayo para inspeccién

NTC 2567 visual y clgsiﬁcacién de telas.”. P

NTC 6022 Version vigente. "Telas de tejido plano y telas de tejido
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punto. Definiciones de los defectos”.
Versién vigente. “Resistencia a las condiciones
atmosféricas. Exposicién a la luz UV y a la humedad”.
Version vigente. “Evaluacién de la conformidad.
NTC-ISO/IEC 17050-1 Declaracion de conformidad del proveedor. Parte 1:
Requisitos generales”.
Versién vigente. “Evaluacion de la conformidad.
NTC-ISO/IEC 17050-2 Declaracion de conformidad del proveedor. Parte 2:
Documentacién de apoyo”.
Version vigente. “Procedimientos de muesireo para
inspeccion por atributos. Parte 1: planes de muestreo
determinados por el nivel de calidad (NAC) para
inspeccion lote a lote”.
Versiébn  vigente. “Practica estandar  para
funcionamiento de un aparato de lampara fluorescente

NTC 6243

NTC-I1SO 2859-1

Sl ultravioleta (UV) para la exposicion de materiales no
metalicos”.

DIRECTIVA Versién vigente. “Lineamienfo para el disefio,

PERMANENTE construccion 'y mantenimiento de instalaciones

00000064/2024 militares”.
Versiéon vigente. “Manual de Fortificaciones y
MANUAL EJC 3-115-1 Obstaculos”

6.2 ANTECEDENTES

Se tomé como guia la siguiente Especificacion Técnica, como fuente de
informacion:

-  JEMPP-CEDE4-DIETE-ET 00383/INT-0 Sacos de polipropileno. DIRECTIVA
PERMANENTE 00000064/2024 Lineamiento para el disefio, construccién y
mantenimiento de instalaciones militares.

- MANUAL DE FORTIFICACIONES Y OBSTACULOS/2010

7 ANEXOS
Omitido
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8 CONTROL DE REVISIONES

| Revisién ylo |
Actualizacién | | 3
‘ Se crea la presente Especificacién Técnica TELA
TUBULAR DE POLIPROPILENO, teniendo en
cuenta la necesidad de la Fuerza de acuerdo a lo
solicitado mediante oficios No. 2026692003395883 |
|con fecha 05 de febrero de 2026 y No. |
| | 2026692003755413 con fecha 09 de febrero de !
| 2026, dirigida al Sefior Mayor General Segundo
| comandante del Ejército Nacional, con el fin de ser
utilizada en la elaboracion de sacos terreros con el '
I propésito de suplir la necesidad de la Fuerza. '

Modificaciones Fecha

De acuerdo con el estudio técnico realizado, se

0 determina que la tela tubular de polipropileno
| puede ser utilizada en la fabricacidn de sacos
destinados a empaque colectivo.

2026-03-13

| El Batallén de Intendencia No. 1 “Las Juanas” en la
presente Especificacion Técnica, bajo los principios
‘ de pluralidad, transparencia y de acuerdo a las
fuentes relacionadas concluye que las mismas
‘ permitan la pluralidad de oferentes, una vez |
evidenciados los requisitos técnicos generales y
‘ especificos, necesarios para satisfacer las
necesidades de produccién del Ejército Nacional.
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