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PRUEBA DE ERROR EN LA INDICACIÓN ( AUMENTO POR PASOS CON DESCARGA ) 

Nota :
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GRÁFICO DE ERROR

Los resultados obtenidos en el presente certificado, se refieren al momento y condiciones en la cuales se realizarón las

mediciones. ANCHICOS S.A.S., no es responsable de los perjucios que pueden derivarse del uso inadecuado de los

instrumentos calibrados.
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El usuario es responsable de calibrar sus instrumentos a periodos de tiempo adecuados.

En caso de aplicar factores de conversión, estos so extraidos del documento NIST 811:2008

F-CAL-F-01  . Rev. 1

RESUMEN DE RESULTADOS
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La incertidumbre expandida de la medición reportada, se ha determinado de acuerdo al documento GTC 51 Y se

establece como la incertidumbre estándar de la medición multiplicada por el factor de cobertura “k” y la probabilidad de

cobertura, la cual debe ser aproximada al 95% y no menor a este valor.

TRAZABILIDAD METROLÓGICA

SERVINGTEST. S.A.S., asegura la trazabilidad metrológica de los resultados de sus mediciones, por medio de una cadena

ininterrumpida y documentada de calibraciones, realizadas por laboratorios acreditados o institutos nacionales de metrología,

vinculándose con la referencia apropiada nacional o internacional y asegurando que los resultados de la medición son Trazables

al Sistema Internacional de Unidades (SI).

PATRÓN INVOLUCRADO SERIE
DOCUMENTO DE 

CALIBRACIÓN
EXPEDIDO POR:

FECHA DE 

CALIBRACIÓN
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#N/A 716 CC 321473 CELSIUS 2024-09-19

JUEGO DE PESAS 1mg - 500 AQ 170248 M02-622998 METROGLOBAL 2023-10-03

JUEGO DE PESAS 1 kg - 5 kg AQ 150071 M02-623004 METROGLOBAL 2023-10-04

El laboratorio es responsable de toda la información suministrada en el certificado, excepto cuando ésta sea suministrada

por el cliente. 

ANCHICOS TECNOLOGÍA E INGENIERÍA S.A.S., confirma que la masa convencional de sus patrones esta dentro de los errores

máximos permitidos, según numeral 4.3.1 del documento normativo aplicado (GUIA SIM MWG7/cg-01/v 0.00. Numeral 4.3.1).

PESA INDIVIDUAL 10 kg AQ 170227 M02-623007 METROGLOBAL 2023-10-04

***FIN DEL CERTIFICADO DE CALIBRACIÓN***



No. de certificado asignado: 

Clave Asignada:

Orden de servicio Interna:

2025 08 13

2025 08 16

2025 07 04
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Instrumento:
BALANZA DIGITAL

DATOS IDENTIFICACIÓN INSTRUMENTO 

Fabricante: AWS

CARACTERISTICAS METROLÓGICAS

Capacidad Máxima (Máx):
600,0

EXCENTRICIDAD DE CARGA 

(L ≤ 0,3 * Max)

200,0

División de escala:

1

0,0

Desviación estándar fabricante (s):
0,0

Selecciones número de Decimales:

REPETIBILIDAD

300,0

600,0

Capacidad Mínima (Mín):
4,0

Modelo: AWS-600

Serie: 1189

Código interno: NO PORTA 

SAN FRANCISCO PUTUMAYO

Ubicación Instrumento:
 LABORATORIO DE CONTROL DE CALIDAD

Calibrado Por:
ANDRES MACHADO

Ciudad:

Fecha Recepción:

Cliente:
CONSORCIO SAN FRANCISCO

Dirección
PREDIO SAN CARLOS

REGISTRO DE CALIBRACIÓN A INSTRUMENTOS DE PESAJE DE 

FUNCIONAMIENTO NO AUTOMÁTICO "PESAJE DIRECTO"

INFORMACIÓN CLIENTES

Fecha Calibración:

Fecha Emisión:

LM-ANC-1442 ETIQUETA # 1462

AMACHADO
EL CLIENTE AUTORIZA AJUSTE PREVIO DEL 

INSTRUMENTO

NO



Fecha de Emisión: 2025-08-16
Date Of Issue
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SOLICITANTE: 
Customer

DIRECCIÓN:
Address

CIUDAD: SAN FRANCISCO PUTUMAYO
City

LUGAR DE CALIBRACIÓN:
Calibration Place

FECHA DE RECEPCIÓN: 2025-07-04
Reception date 

FECHA DE CALIBRACIÓN: 2025-08-13
Date Of Calibration 

INSTRUMENTO:  
Instrument

FABRICANTE DEL INSTRUMENTO: 
Instrument Manufacturer

MODELO DEL INSTRUMENTO: 
Instrument  Model

NÚMERO DE SERIE DEL INSTRUMENTO:
Instrument Serial Number

CÓDIGO DEL INSTRUMENTO:
Instrument Code

CAPACIDAD MÁXIMA DEL INSTRUMENTO 500 g
MAXIMUM CAPACITY OF THE INSTRUMENT

NÚMERO DE PÁGINAS DEL CERTIFICADO INCLUYENDO ANEXOS: Cinco (5)

Revisado Por: Aprobado Por:

Metrológo Gerencia F-CAL-F-01  . Rev. 1

BALANZA DIGITAL

NO PORTA 

NO PORTA 

1190

NO PORTA 

El presente certificado de calibración no puede ser reproducido de forma parcial, excepto con la autorización de ANCHICOS 

TECNOLOGÍA E INGENIERÍA S.A.S., los certificados de calibración sin firmar no tienen validez.

This calibration certificate may not be partially reproduced, except with the authorization of ANCHICOS TECNOLOGÍA E 

INGENIERÍA S.A.S., unsigned calibration certificates are not valid.

CONSORCIO SAN FRANCISCO

ANDRES MACHADO ING. RODRIGO ANCHICO

(aaaa-mm-dd)

PREDIO SAN CARLOS

 LABORATORIO DE CONTROL DE CALIDAD

LABORATORIO DE CALIBRACIÓN DE MASA

MASS CALIBRATION LABORATORY

CERTIFICADO DE CALIBRACIÓN # LM-ANC-1443 ETIQUETA # 1463
CERTIFICATE OF CALIBRATION

(aaaa-mm-dd)
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MÉTODO DE CALIBRACIÓN: PESAJE DIRECTO 
Method of Measurement

NORMA TÉCNICA APLICABLE:
Estándar 

INSTRUMENTO CALIBRADO POR:
Instrument Calibrated by:

CAPACIDAD MÁXIMA DEL INSTRUMENTO (Max)
Maximun instrument capacity 

DIVISIÓN DE ESCALA DEL INSTRUMENTO (d)
Instrument scale division

DESVIACIÓN ESTÁNDAR DEL INSTRUMENTO (s)
Estandar deviation 

CARGA MÍNIMA DEL INSTRUMENTO (Min)

Minimun instrument load

em

g

g

F-CAL-F-01  . Rev. 1

1

2

3

4

5

1

0,03

-0,02

0,00

199,97

200,02

200,00

0,0000

0,00

0,00

200,00

200,00

200,00

√

0,03Diferencia Máxima de excentricidad:

0,01 g

4 g

(FABRICANTE)

500 g

0,01 g

RESULTADOS DE LA CALIBRACIÓN

PRUEBA DE EXCENTRICIDAD

POSICIÓN
Carga = Máx/3 200

Indicación Diferencia

TEMPERATURA DEL AIRE 17,2 17,7 17,5 °C
HUMEDAD RELATIVA DEL AIRE 79,0 76,4 77,7 %

MAGNITUD INICIAL FINAL PROMEDIO UNIDAD

ANDRES MACHADO

CERTIFICADO DE CALIBRACIÓN # LM-ANC-1443 ETIQUETA # 1463
CERTIFICATE OF CALIBRATION

GUÍA SIM MWG7/cg-01/V.00 (Numerales 4.4, 5.1, 5.2, 

5.3 y 6.2)

CONDICIONES AMBIENTALES DURANTE LA CALIBRACIÓN
ENVIRONMENTAL CONDITIONS DURING CALIBRATION
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PRUEBA DE REPETIBILIDAD 

g g

F-CAL-F-01  . Rev. 1

CERTIFICADO DE CALIBRACIÓN # LM-ANC-1443 ETIQUETA # 1463
CERTIFICATE OF CALIBRATION
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PRUEBA DE ERROR EN LA INDICACIÓN ( AUMENTO POR PASOS CON DESCARGA ) 

Nota :
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GRÁFICO DE ERROR

Los resultados obtenidos en el presente certificado, se refieren al momento y condiciones en la cuales se realizarón las

mediciones. ANCHICOS S.A.S., no es responsable de los perjucios que pueden derivarse del uso inadecuado de los

instrumentos calibrados.
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El usuario es responsable de calibrar sus instrumentos a periodos de tiempo adecuados.

En caso de aplicar factores de conversión, estos so extraidos del documento NIST 811:2008

F-CAL-F-01  . Rev. 1

RESUMEN DE RESULTADOS
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La incertidumbre expandida de la medición reportada, se ha determinado de acuerdo al documento GTC 51 Y se

establece como la incertidumbre estándar de la medición multiplicada por el factor de cobertura “k” y la probabilidad de

cobertura, la cual debe ser aproximada al 95% y no menor a este valor.

TRAZABILIDAD METROLÓGICA

SERVINGTEST. S.A.S., asegura la trazabilidad metrológica de los resultados de sus mediciones, por medio de una cadena

ininterrumpida y documentada de calibraciones, realizadas por laboratorios acreditados o institutos nacionales de metrología,

vinculándose con la referencia apropiada nacional o internacional y asegurando que los resultados de la medición son Trazables

al Sistema Internacional de Unidades (SI).

PATRÓN INVOLUCRADO SERIE
DOCUMENTO DE 

CALIBRACIÓN
EXPEDIDO POR:

FECHA DE 

CALIBRACIÓN

0,04

0,04

1,97

1,97

1,97

1,97

1,98

1,97

1,98

1,98

1,98

1,98

1,98

0,008

0,009

#N/A 716 CC 321473 CELSIUS 2024-09-19

JUEGO DE PESAS 1mg - 500 AQ 170248 M02-622998 METROGLOBAL 2023-10-03

JUEGO DE PESAS 1 kg - 5 kg AQ 150071 M02-623004 METROGLOBAL 2023-10-04

El laboratorio es responsable de toda la información suministrada en el certificado, excepto cuando ésta sea suministrada

por el cliente. 

ANCHICOS TECNOLOGÍA E INGENIERÍA S.A.S., confirma que la masa convencional de sus patrones esta dentro de los errores

máximos permitidos, según numeral 4.3.1 del documento normativo aplicado (GUIA SIM MWG7/cg-01/v 0.00. Numeral 4.3.1).

PESA INDIVIDUAL 10 kg AQ 170227 M02-623007 METROGLOBAL 2023-10-04

***FIN DEL CERTIFICADO DE CALIBRACIÓN***































MÁQUINA MARTILLO

FABRICANTE MARCA

MARCA MODELO

MODELO Nº SERIE

Nº SERIE MOTOR

AÑO FABRIC. Nº SERIE

PESO 4500 Kg ANCHO 1400 mm LARGO

ALTURA

TRAMOS 3M TRAMOS 2,5M TRAMOS 2M TRAMOS 1,5M

4700mm 4100mm 3600mm 3100mm

* Potencia motor 47 kw 2100mm

* Sistema hidáulico 62‐46‐46‐20 l/min. Presión máxima: 170‐200 Bar 500mm

*Orugas: goma, velocidad máxima: 3km/h

* Doble o simple mordaza, abertura: 220mm

* Perforaciones verticales, horizontales e inclinadas de varios diámetros.

FUNCIÓN

FOTOGRAFIA DE LA MÁQUINA

TRAMOS 1M

2600mm

Altura max perforación

Altura min perforación

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

2002 1041202007548

CARACTERÍSTICAS GENERALES

3900mm

BERETTA HD 2004

T‐46C 380034

13002 HATZ 4L41C

BERETTA EURODRILL

FICHA TÉCNICA DE MAQUINARIA

MICROPILOTADORA BERETTA EN CABEZA



SERIE 

ALTURA MAX PERFORACIÓN 

ALTURA MIN PERFORACIÓN

2100 mm 

 500 mm 

CARACTERISTICAS GENERALES 

SISTEMA HIDRÁULICO 

ORUGAS 

DOBLE O SIMPLE MORDAZA, ABERTURA 

PRESIÓN MAXIMA 

62-46-46-20/ min 

47

220 mm 

170-200 Bar 

MOTOR Deutz D2011 l04W 

TRAMO 3 M 

TRAMO 2,5 M 

TRAMO 2 M 

TRAMO 1,5 M 

TRAMO 1 M 

Nº SERIE

AÑO FABRIC.

13002

2002

MARTILLO

MARCA EURODRILL 

EN CABEZA 

MODELO

Nº SERIE

MOTOR

Nº SERIE

HD 2004 

MICROPILOTADORA BERETTA 

BERETTAFABRICANTE

MARCA

MODELO

Durante las operaciones destinadas a acceder a partes móviles del motor y/o a la retirada de las protecciones giratorias, hay que interrumpir y aislar el cable positivo 

de la bateria con el fin de prevenir cortocircuitos accídentales y la excitación del mo- tor de arranque.

T-46C 

380034

HATZ 4L41 L 

1,0412E+12

CARACTERISTICAS GENERALES 

PESO 
ANCHO 

LARGO 

4500 KG 
1400 mm

PROCESO DE OPERACIÓN 

Verificar que el equipo y todas las conexiones estén en buenas condiciones 

Verificar que los mandos neumáticos e hidráulicos estén en posición de PARE. 

 Verifique el color del aceite hidráulico y el nivel del tanque diariamente. 

Si el aceite  tiene  un  color  blanco-leche  muy  pronunciado,  es  que  hay  humedad o agua presente. 

 Examine si la barra de guía horizontal tiene un exceso de tierra o aceite viejo. 

Limpie  y  lubrique  ligeramente  a  intervalos  especificados  en  la  cartilla  de lubricación. 

Examine si la plancha de la armazón de la corredera tiene material seco  antes  de  usarlo.  

Esta  parte  también  está  diseñada  para  operar  sin lubricación 

existe la necesidad de transportar la maquina a cualquier distancia,  la  deslizadera  (pluma)  tendrá  que  estar  apoyada  en  el  descanso, localizada en la parte 

posterior al lado derecho del tanque hidráulico. 

El  operador  acomoda  el en  la  posición  adecuada  para  iniciar  la perforación (ya sea horizontal o vertical). 

 Ubicar la pluma en el punto indicado para la perforación. 

  Iniciar la rotación y barrido al mismo tiempo, y el contacto de broca con el terreno iniciar la percusión lentamente hasta hacer un emboquillado de 15cm a 20cm. 

 Aumentar paulatinamente la velocidad de percusión y rotación, de acuerdo al tipo  de  terreno  se  le  dará  la  percusión  y  avance  necesario  hasta  hacerlo 

constante. 

 Aumentar paulatinamente la velocidad de percusión y rotación, de acuerdo al tipo de terreno le dará la percusión y avance necesario hasta hacerlo constante. PELIGROS  DURANTE LA MANIPULACION: 

Atención especial merece la temperatura del filtro de aceite durante las operaciones de sustitución de este filtro.

Los gases de escape emitidos por este motor contienen sustancias químicas que el estado de California considera como causa de cáncer, defectos de nacimiento y 

otros problemas de reproducción.

DURANTE LA OPERACIÓN 

Los líquidos de refrigeración son contaminantes; por tanto, solo deben emplearse los que respe- tan el medio ambiente

Generacion  de residuos de Neumaticos, Manguera baterias 12 vt 

Overol de trabajo 

IMPACTOS AMBIENTALES 

Genaracion de residuos peligrosos 

Estos puntos de anclaje para el alzado del motor no son idóneos para toda la máquina, por lo que se utilizarán los anclajes previstos por el construc- tor.

Gafas de seguridad 

Tapabocas 

ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL QUE SE DEBEN USAR 

Generacion de filtros y residuos 

Prevenir derrames de Aceite Hidraulico, Combustible, Liquido Refrigerante 

Genaracion de Ruido 

Guantes 

Tapaoidos

2600 mm 

CODIGO MOTOR 

POTENCIA DE MOTOR 

AÑO DE FABRICACION  

3900 mm

4700 mm 

4100 mm 

3600 mm 

3100 mm 

BERETTA 

NOMBRE DEL EQUIPO 

Carateristicas Tecnicas 

BERETTA T46 

MÁQUINA

HOJA DE VIDA BERETTA T46 
Fecha:   01 octubre 2023

Versión:  001
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SISTEMA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO 

II. Hacer Gestión de peligros y Riesgos E.4.2.5 HV-SST-007



CLASE

COLOR

MODELO

PERFORADORA HIDRAULICA

ECD40

VERDE

2860 MM

TEMPERATURA DESCARGA DEL COMPRESOR 

NIVEL DE RUIDO

NOMBRE DEL EQUIPO PERFORADORA HIDRAULICA EVERDING PERFORADORA

VERDE

Carateristicas Tecnicas

2021

BRAZO Y GUÍA EXTENDIBLES

Filtro de Aceite de motor 80horas 

El brazo está diseñado con una extensión controlada por un cilindro interno hidráulico que agrega hasta 5' (1.5 m) al alcance total del brazo.

Filtro Separador de de Aceite Hidrahulico 2400 horas 

Filtro de Aire 200 horas en condicion extremas de polvo. 

Limpieza de Radiador de Aceite Hidrahulico y Regrigerante 50 horas a 100 psi con aire del mismo compresor 

Filtro de Combustible 90 horas 

MANTENIMIENTO 

Motor de alimentación El cambio de acero estándar es de 12 (3.66 m )

Limpieza Tanque de Combustible 1200 horas 

Liquido Refrigerante 1200 horas 

Baterias 12 vt 50 horas inspecionando conexiones. 

ORUGA 50000 horas dependiendo del rodamiento 

Mangueras de Aire  100 horas inpecion de abrazaderas y acoples. 

Guantes para manipulacion de combustible. 

Tapabocas 

 ANTES DE LA OPERACIÓN

DURANTE LA OPERACIÓN

DESPUES DE USAR 

Guantes de Vaqueta 

Tapaoidos Tipo Copa 

Gafas de seguridad 

existe la necesidad de transportar la maquina a cualquier distancia,  la  deslizadera  (pluma)  tendrá  que  estar  apoyada  en  el  descanso, localizada en la parte posterior al lado 

derecho del tanque hidráulico. 

El  operador  acomoda  el  Track  Drill  en  la  posición  adecuada  para  iniciar  la perforación (ya sea horizontal o vertical). 

 Ubicar la pluma en el punto indicado para la perforación. 

  Iniciar la rotación y barrido al mismo tiempo, y el contacto de broca con el terreno iniciar la percusión lentamente hasta hacer un emboquillado de 15cm a 20cm. 

 Aumentar paulatinamente la velocidad de percusión y rotación, de acuerdo al tipo  de  terreno  se  le  dará  la  percusión  y  avance  necesario  hasta  hacerlo constante. 

 Aumentar paulatinamente la velocidad de percusión y rotación, de acuerdo al tipo de terreno le dará la percusión y avance necesario hasta hacerlo constante. 

ELEMENTOS DE PROTECCIÓN PERSONAL 

Cerrar la válvula de aire que va al Track Drill. 

La compresora debe de ser deshabilitada de aire en el compresor.

 Apagar la compresora y aliviar el aire en el Track Drill por medio del barrido. 

Verificar que el equipo y todas las conexiones estén en buenas condiciones 

Verificar que los mandos neumáticos e hidráulicos estén en posición de PARE. 

 Verifique el color del aceite hidráulico y el nivel del tanque diariamente. 

Si el aceite  tiene  un  color  blanco-leche  muy  pronunciado,  es  que  hay  humedad o agua presente. 

 Examine si la barra de guía horizontal tiene un exceso de tierra o aceite viejo. 

Limpie  y  lubrique  ligeramente  a  intervalos  especificados  en  la  cartilla  de lubricación. 

Examine si la plancha de la armazón de la corredera tiene material seco  antes  de  usarlo.  

Esta  parte  también  está  diseñada  para  operar  sin lubricación 

 Revisar  la  línea  o cable  de  paro  de  emergencia,  se  encuentre  en  óptimo funcionamiento

SISTEMA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO 

II. Hacer Gestión de peligros y Riesgos E.4.2.5 HV-SST-004

SISTEMA DE TRACCIÓN 

HOJA DE VIDA EQUIPO DE PERFORACIÓN EVERDING
Fecha:   01 octubre 2023

Versión:  001

Página 1 de 1

TIPO 

LINEA

COLOR 

MARCA 

MODELO 

SERIE 

SERIE DEL MOTOR

CILINDRAJE 

No de CILINDROS 

RODAJE

PESI

Es una perforadora neumática, con brazo extendible, montada sobre orugas para perforar a diámetros de 2”, 2-1/2", 3" (64-102mm) en vertical u horizontal con drifter VL140.

Especial para trabajos en canteras y en proyectos de ingeniería civil. Su construcción robusta y potencia de sus motores de tracción de 11.4 hp le permiten llegar a lugares a que otras 

perforadoras de su tipo no pueden llegar. Su diseño y construcción le han permitido establecer récords de confiabilidad y eficiencia.

Cada oruga esta accionada independientemente por un motor neumático de pistones de 11.4 hp a través de un sistema de engranes completamente sellados para evitar 

contaminación de polvo. Con frenos de disco, y aplicación por medio de resorte y liberados hidráulicamente son tan efectivos en reversa como hacia adelante. Las oscilaciones de las 

orugas son amortiguadas por medio de flujo hidráulico controlado para minimizar cargas de golpe. La velocidad de tránsito es de 0-2.75 mph (0-4.4 kph).

190º F - 95 º C

56 Db- 7 mts 

ECD40II107

EVERDINGM

2021

22199682

ALTO

LARGO 9165 MM

MI634384NUMERO DE REGISTRO

CARACTERISTICAS GENERALES 

ANCHO

NA

NA

ORUGAS

13000 KG

2305 MM
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2.5 Service (Maintenance) Intervals
MAINTENANCE INTERVAL (HOURS)
Every 10 Hours or Daily Routine Service TYPE OF SERVICE

SERVICE
POINTS

LUBRI
CANT

Check view monitor and indicator lamps CHECK (Warning Lights) 4

Check engine coolant level CHECK (To level) 1 AF*

Check engine oil level CHECK (Dipstick) 1 EO*

Check fuel level CHECK (Tube) 1

Check hyd tank oil level CHECK (Sight Glass) 1 HO*

Check compressor oil level CHECK (Sight Glass) 1 CO*

Check rock drill oil level in lubrication and flow rate CHECK (To level / 1 drop/6 sec) 1 RDO*

Check grease tank level CHECK (To level) 1 GR*

Check air cleaner connections CHECK (Rectify defects) 4

Check air cleaner dust cap CHECK 2

Drain off water from compressor air receiver tank DRAIN (Hand) 1

Drain off water from drain plug of fuel tank DRAIN (Hand) 1

Drain off water from fuel filter water separator DRAIN (Hand) 1

Drain off water from DCT air filter DRAIN (Hand) 1

Check functionality of emergency stops CHECK 3

Check hoses and fittings showing wear or leaks CHECK (Replace if defective) -

Check attachement, tightning bolted joints CHECK (Torque to spec) -

Note

It is important to consult Atlas Copco for approval of welding and choice of electrodes

MAINTENANCE INTERVAL (HOURS)
Every 50 Hours or Weekly Routine Service TYPE OF SERVICE

SERVICE
POINTS

LUBRI
CANT

Check and clean up oil cooler fins CHECK (CLEAN) 1

Check adjust track link tension CHECK 2 GR*

Grease all grease fittings LUBE * EP-2 36 GR*

Check torque on rock drill assembly bolts CHECK -

Drain off water from hyd tank DRAIN (Hand) 1

Check oil leakage from feed cylinder CHECK 1

Check tightening bolts for rock drill mounting CHECK -

Check tension for pull wire and return wire on drill guide CHECK 2

MAINTENANCE INTERVAL (HOURS)
Every 250 Hours or Monthly Routine Service TYPE OF SERVICE

SERVICE
POINTS

LUBRI
CANT

Replace hyd oil return filter REPLACE 1

Check engine V-belt tension CHECK -

Check compressor belt tension CHECK -

Check adjustment, wear and cracks for drill steel support half
(Centralizer) and RHS clamp tooth CHECK    4

Check the clearance interm plate, mounting plate and pull back plate CHECK 3

Check damage for sliding piece on drill guide CHECK 24

Check rockdrill accumulator pressure CHECK 2
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Service (Maintenance) Intervals
MAINTENANCE INTERVAL (HOURS)
Every 500 Hours TYPE OF SERVICE

SERVICE
POINTS

LUBRI
CANT

Replace engine oil REPLACE 1 EO*

Replace engine oil filter REPLACE 1

Replace fuel filter REPLACE 1

Replace fuel filter water separator REPLACE 1

Replace compressor oil REPLACE 1 CO*

Replace compressor oil filter REPLACE 1

Replace engine and compressor air cleaner primary filter REPLACE 2

Check air conditioning filter CHECK 2

Check and tightening engine mounting bolts CHECK 12 12

Check cracks and wear of engine rubber coupling 
(Between engine and hyd pump) 

CHECK -

Check mounting and tightning for hyd pump CHECK 8

MAINTENANCE INTERVAL (HOURS)
Every 1000 Hours TYPE OF SERVICE

SERVICE
POINTS

LUBRI
CANT

Replace hyd oil and clean hyd tank REPLACE 1 HO*

Replace hyd suction strainer REPLACE 1

Replace compressor air receiver tank element REPLACE 1

Replace engine and compressor air cleaner safety filter REPLACE 2

Clean scavenge line on compressor air receiver tank CLEAN 1

Replace gear oil of tramming motor REPLACE 2 FDO*

Check DCT skirt CHECK 1

Check engine valve clearance CHECK (refer engine manual) -

MAINTENANCE INTERVAL (HOURS)
Every 2000 Hours TYPE OF SERVICE

SERVICE
POINTS

LUBRI
CANT

Replace battery REPLACE 2

Replace DCT filter cartridge REPLACE -

Replace engine coolant CHECK (refer engine manual) - AF*

* Legend for abbreviation of lubricants :
AF = Anti-Freeze, GR = Grease, CO = Compressor Oil, HO = Hydraulic Oil, EO = Engine Oil,
RDO = Rock Drill Oil, FDO = Final Drive Oil
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2. Datos técnicos

FlexiROC T35 y FlexiROC T40

Peso (sin barrena)
FlexiROC T35 (equipo estándar)

Peso 14 500 kg
FlexiROC T40 (equipo estándar)

Peso 14 500 kg

Rendimiento
Motor diesel, CAT C7 salida a 2200 rpm 168 kW
Rango de temperatura en operación -25º a +50ºC
Velocidad de acarreo (baja/alta) 1,5/3,1 km/h
Fuerza de tracción (velocidad baja/alta) 115/81 kN
Presión de tierra, promedio 0,091 N/mm2
Holgura del suelo 455 mm
Presión hidráulica máxima 250 bar
Oscilación de oruga  12º

Ángulos de inclinación
Nota
La estabilidad se especifica con respecto a los estándares de CE, los cuales estipulan 
que los equipos no deben operarse en inclinaciones mayores de 20 grados, sin el uso 
de un cabrestante.
¡NO DEBEN COMBINARSE LOS ÁNGULOS!

Ángulos de inclinación para el equipo perforador 
durante la perforación:

longitudinalmente, máx. (hacia abajo/hacia 
arriba) 20°/20º
lateral (izquierda/derecha). 17°/13º
lateralmente, (izquierda/derecha), en posicio-
nes extremas. 17°/11º

Ángulos de inclinación - acarreo (en dirección):  
hacia abajo/arriba, máximo sin cabrestante 20°/20º
lateralmente, máximo (izquierda/derecha) 20°/20º
hacia abajo/arriba, con cabrestante 30º
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Sistemas hidráulicos
Enfriador de aceite hidráulico para un tempera-
tura ambiental máxima +50º

Sistema eléctrico
Voltaje 24 V
Baterías

Voltaje 2 * 12 V/185 Ah
Luces de trabajo

Voltaje 24 V
Salida 70 W

Generador
Voltaje 28 V/95 Ah

Sistema de aire FlexiROC T35
Compresor: G 106GD

Presión de aire máxima 10,5 bar
Entrega de aire libre a 10.5 bar 105 l/s
Entrega de aire libre a 10.5 bar (versión EUA) 127 l/s
Presión de trabajo 10,5 bar

Sistema de aire FlexiROC T40
Compresor: G 106GD

Presión de aire máxima 10,5 bar
Entrega de aire libre a 10.5 bar 135 l/s
Presión de trabajo 10,5 bar

Capacidades
Depósito de aceite hidráulico

nivel mínimo/máximo 220/260 l
Sistemas hidráulicos

total 300 l
Tanque de combustible 370 l
Engranaje de tracción 3 l
Aceite de compresor 24 l
Tanque de aceite lubricante 10 l
Aceite de motor diesel 28 l
Sistema de enfriamiento del motor 31 l
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Unidad de clima
Punto rojo

Refrigerante, tipo R134 A
Refrigerante, cantidad 2,53 kg

Varios
Extintor de incendios

Polvo A-B-C 1 * 6 kg

Dimensiones

Dimensiones (-11)
Dimensiones de transporte

Tabla:  Posición de transporte, alternativa 1

Figura: Posición de transporte, alternativa 2

Tabla:  Posición de transporte, alternativa 2

Longitud L1 Ancho Altura H1
11 000 mm 2 490 mm 3 200 mm

Longitud L2 Ancho Altura H2
10 900 mm 2490 mm 3 500 mm

H1

L1

12
50

 0
19

4 
62
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BOMBA DE DESCARGA VARIABLE(SISTEMA HIDRAULICO) :  DOOSAN MZFB299 SERIAL 830004

BOMBA DE DESCARGA FIJA (SISTEMA HIDRAULICO) : 

NOMBRE EQUIPO:   PERFORADORA HIDRAULICA SOBRE ORUGAS TIPO DE EQUIPO:  PERFORADORA HIDRAULICA EVERDIGM

CÓDIGO:   NP-UMP-24 UBICACIÓN:   OBRA ASIGNADA ALMACENAMIENTO EQUIPO: INTERPERIE FRENTE DE OBRA PROYECTO

POTENCIA : 173 HPTORQUE MAX: 71,5 KG.M

SERIE MOTOR:  22227980MODELO MOTOR: QSB 6,7 CUMMINS 

FILTRO ACEITE  MOTOR:  FLEETGUARD LF 3970

FILTRO AIRE DE MOTOR EXTERNO :  MANN FILTER C 25 710/3

MARCA FABRICANTE: EVERDIGM PAIS ORIGEN:   KOREA MODELO:  ECD 40 II SERIE: ECD40 II 108

FILTRO COMBUSTIBLE  :  FLEETGUARD FS 19732 CODIGO: KSB6733SERIAL TANQUE RECEPTOR:  DA18060881

FILTRO AIRE UNIDAD COMPRESORA EXTERNO :  MANN FILTER C 23 610

FILTRO AIRE MOTOR INTERNO:  MANN FILTER CF 710 FILTRO AIRE UNIDAD COMPREOSRA  INTERNO:  MANN FILTER CF 610

ALTURA TOTAL:  3,340M LONGITUD TOTAL: 9,28M ANCHO TOTAL: 2,490M PESO TOTAL: 13,100 Kg

FRECUENCIA PERIODICA DE MANTENIMIENTO:  200 HORAS

FLUJO DE AIRE DE DESCARGA  (COMPRESOR):  6,0  m3/min

FLUJO DE ASPIRADORA: 24 m3/min PROVEEDOR: SERHIDRA LTDA

DIAMETROS DE PERFORACION: 64-102 MM MAXIMA PRESION DE ALIVIO: 250 bar = 3600 PSI

RANGO FUNCIONAMIENTO TEMPERATURA: 85-95 ºc

FILTRO DE COMBUSTIBLE:  FLEETGUARD FF 5421

FILTRO HIDRAULICO: MANN FILTER W962

PRESION DE DESCARGA (COMPRESOR) :    10.5 kg/cm2 ; 149 PSI

HOJA DE VIDA MAQUINARIA  Y EQUIPOS



FECHA RESPONSABLE HOROMETRO

25/03/2022

28/03/2022

29/04/2022 SERGIO PEÑA

12/05/2022 NICOLAS LEON 

30/08/2022 VICTOR CARVAJALINO 533

13/10/2022 YEIDER LOPEZ 775

15/11/2022

17/11/2022 860

22/11/2022 JOHAN GAVIRIA 877

19/12/2022 JOHAN GAVIRIA 937

20/12/2022 JOHAN GAVIRIA

28/12/2022 JOHAN GAVIRIA 959

SE INSTALA SWITBELL, CORONA Y SHANK Y SE ENGRASA 

MARTILLO
PRESENTABA  DAÑO EN PIEZA DE BRONCE

LUBRICACIÓN MARTILLO

COMBUSTIBLE

REFRIGERANTE

MANTENIMIENTO PREVENTIVO O CORRECTIVO

INSUMOS DE MANTENIMIENTO

INSUMOS

SE BAJA SWITBELL Y SE DESPATA LA GALERIA DE 

LUBRICACIÓN
PRESENTABA PROBLEMA DE LUBRICACIÓN

ACEITE MOTOR

ACEITE HIDRAULICO

ACEITE LUBRICAR MARTILLO

ACEITE UNIDAD COMPRESORA

GRASA

DESCRIPCION DEL MANTENIMIENTO AVERIA O DAÑO OBSERVACIONES

LLEGA MAQUINA A LA OBRA DE IPIALES DESDE LA 

OBRA PACU

EL SHANK SE CALIENTA, NO ESTA LUBRICANDO 

TODO EL SAHNK

LLEGA MAQUINA NUEVA DESDE SERHIDRA

SE ENVIA MAQUINA A LA OBRA PACU

EQUIPO OPERATIVO

SE INSTALA MOTOR DE LA ASPIRADORA

228

EQUIPO LLEGA A OBRA DE PACU

SE INSTALA SHANK NUEVO A LA ESPERA DE BARRA T45 

MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CAMBIO DE FILTROS Y 

ACEITE

EQUIPO LLEGA A OBRA BUCARAMANGA

MARCA

FILTROS

CANTIDAD

4 GALONES 

30 LITROS 

100 GALONES

20 LITROS 

30 LITROS

 5 GALONES

95 GALONES 

REFERENCIA

10W30

VERDE

DIESEL

NLGI Nº 2

SINTETICO TEXMATIC

ARIES 100

ISO VG46

MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CAMBIO DE FILTROS Y 

ACEITE

MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CAMBIO DE FILTROS Y 

ACEITE

HISTORIAL DE MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS REALIZADOS

SE INSTALA SHANK NUEVO

15/07/2022 NICOLAS LEON



05/01/2023 JOHAN GAVIRIA 992

10/01/2023 SEBASTIAN NANDAR 1018

12/01/2023 SEBASTIAN NANDAR 1029

04/02/2023 NICOLAS LEON 1156

09/02/2023 NICOLAS LEON 1205

14/02/2023 NICOLAS LEON 1225

18/02/2023 NICOLAS LEON

26/04/2023 NICOLAS LEON 1435

29/06/2023 SEBASTIAN NANDAR

EQUIPO OPERATIVO

SE INSTALA TANQUE DE LUBRICACIÓN
PRESENTABA OBSTRUCCIÓN EN LOS CONDUCTOS 

DE LUBRICACIÓN 

OBSERVACIONES:    Dotación necesaria para operación y mantenimiento de este equipo.

- Extintor de 15 lbs.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

- Tapa oidos.

- kit antiderrrame.

- Conos de Seguridad.

- Guantes.

- Tapa Boca.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CAMBIO DE FILTROS Y 

ACEITE

SE INSTALA SHANK NUEVO EQUIPO OPERATIVO

SE ARREGLA PROBLEMA EN LA LUBRICACIÓN

MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CAMBIO DE FILTROS Y 

ACEITE

SE NIVELA ACEITE HIDRÁULICO

MANTENIMIENTO PREVENTIVO, CAMBIO DE FILTROS Y 

ACEITE

CAMBIO DEL SHAK EQUIPO OPERATIVO

SE INSTALA CAPUCHON



 

 

  

 

   

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

PROPIETARIO 
 

PERDOMOS SAS 

 

 
N. INTERNO ECM 370 

 FICHA TECNICA Y MANTENIMIENTO 

MARCA INGERSOLLRAND 
ECM 370 

MOTOR SERIAL 6099654 FILTRO 
ACEITE 
MOTOR 

LF3000 

SERIAL F9585AR MOTOR REFERENCIA VM FILTRO 
SEPARADOR 

BT389-10 

MODELO 1993 MOTOR ARRANQUE UTH 345 FILTRO 
HIDRAULICO 

BT8879MPG 

CAPACIDAD 
PSI/CMF 

NA CORREA VENTILADORA  FILTRO AIRE 
MOTOR 

DA 2106 

ALTERNADOR 12 V BOMBAS DE INYECCION 1 FILTRO AIRE 
UNIDAD 

86KD24 

UNIDAD 
COMPRESORA 

NA ACEITE/ CUARTOS 15W - 4 9 BATERIA 
MARCA/REF 

EXTREM 4DBTSC 

MARCA MOTOR VM FILTRO COMBUSTIBLE BF1280 BATERIA 
SERIAL 

SAE4GKD24 

MARCA 
MODELO 

1997 FILTRO PRIMARIO FF42000 AGUA WF2071 

 

ULT MTTO 05/08/24 MTTO 
EFECTUADO 

05/08/24 CON 1200 HORAS EL PROXIMO 
CUANDO MARQUE 

1400 HORAS 

ACEITE/ 
CUARTOS 

X REF CAMBIO  FILTO COMBUSTIBLE 
1 

X REF CAMBIO FILTRO AIRE N. 
1 

X REF CAMBIO 

FILTRO DE 
ACEITE 

X REF CAMBIO  FILTRO 
COMBUSTIBLE 2 

 REF  FILTRO AIRE N. 
2 

 REF  

ACEITE 
HIDRAULICO 

X REF CAMBIO  FILTRO HIDRAULICO  REF  FILTRO AGUA  REF  

NOTA: CON EL FIN DE PROTEGER ESTE EQUIPO, LOS CAMBIOS DE ACEITE Y FILTROS EN GENERAL DEBERAN REALIZARSE CADA 200 
HORAS DE SERVICIO DEACUERDO A LA TABLA ANTERIOR 

 

REPARACIONES Y/O 
CAMBIOS 

FECHA 05/08/24 LECTURA DE 
HOROMETRO 

0  

ARTICULO CT CB IN MT RP TDA ARTICULO CT CB IN MT RP TDA 

ALTERNADOR       ACOPLES SALIDA AIRE x      

BOBINA SOLENOIDE       BOMBA AUXILIAR x      

BOTELLON (CILINDRO DE 
ACELERACIÓN) 

      BOMBA DE AGUA       

EXOSTO / 
SILENCIADOR 

      BOMBA DE 
INYECCIÓN 

      

HORÓMETRO       CABINA 
INSONORIZADA 

      

MANGUERA + (RACORES LOCOS 
UNIDAD) 

x      CABLES DE BATERIA x      

MANGUERA AIRE+ ( RACORES Y 
ANILLOS) 

      CORREA VENTILADOR       

MANGUERA RADIADOR       COUPLING x      

MANÓMETRO PRESIÓN ACEITE x      ENFRIADOR DE 
ACEITE HIDRAULICO 

      

MANOMETRO PRESIÓN AIRE       FILTRO SEPARADOR 
AIRE / AGUA 

      

 



 

R 

MANÓMETRO TEMPERATURA       GATOS 
ESTABILIZADORES 

      

MANÓMETRO VOLTIMETRO       INSTALACIÓN 
ELÉCTRICA 

x      

MOTOR ARRANQUE x      INTERCOOLER       

PANEL DE INSTRUMENTOS       INYECTORES       

PERA SENSOR TEMPERATURA       MANGUERAS DE 
REFRIGERACIÓN 
HIDRAULICO 

      

PERA SENSOR UNIDAD       PUERTAS LATERALES       

PROTECTOR VENTILADOR       RADIADOR       

PUSH BOTTON       REGISTRO SALIDA DE 
AIRE 

      

SOPORTE TIRO /PATA       SILENCIADOR- 
EXOSTO 

      

STOPS       SOPORTES DE 
MOTOR 

      

SUSPENCIÓN       TANQUE 
COMBUSTIBLE 

      

SWICH ENCENDIDO x      TAPA RADIADOR       

TURBO ALIMENTADOR       TAPA TANQUE 
COMBUSTIBLE 

      

VALVULA DE SEGURIDAD       UNIDAD COMPRESOR       

VALVULA REGULADORA       VENTILADO / 
ENFOCADOR 

      

REPARACIONES Y /O CAMBIOS DE MOTOR 

CASQUETAS DE BIELAS x      EMPAQUE CARTER x      

JUEGO ANILLOS x      EMPAQUE CULATRA x      

RETENEDOR TRASERO Y 
DELANTERO 

x      EMPAQUE TAPA 
VALVULA 

x      

TORNILLO DE BIELAS              

REALIZADO POR: LUIS LEGUIZAMON OBRA:  

OBSERVACIONES: REPERACION MOTOR DE ESTANDAR A 0.10. OK 
 

NOMBRE 
ENCARGADO: 

 
ISRAEL PINTO 

FIRMA  

 



 
 

REPORTE No RHV-0663-NVA 
 
 

 

INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT  

TIPO DE INSPECCION REQUERIDA EN ORDEN    

VISUAL  X LIQUIDOS PENETRANTES  ULTRASONIDO  DIMENSIONAL X 
  X         

INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT  

      
      

INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT INSPECOL NDT  
 

CODIGO SERIAL MARCA DESCRIPCION LONGUITUD OD (INC) ID (INC) 
01 F9585AR 

 
ECM 370 MICROPILOTEADORA 4.8 M NA NA 

REGISTRO FOTOGRAFICO 

 

 

 

 

 
 

LABOR A REALIZAR 
LIMPIEZA E INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS HUMEDAS Y AC YOKE 

 

CLIENTE PERDOMOS SAS 
LUGAR BOGOTA DC 
FECHA 13/06/2024 

ORDEN CLIENTE VERBAL 
 

TIEMPO DE INSPECCION 120 MINUTOS 
ORDEN DE TRABAJO No 290117 

INSPECTOR YAN CARLOS PARRA 
PROCEDIMIENTO NDT-P-006 

 

PERDOMOS
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FECHA: RESPONSABLE HOROMETRO

27/10/2021 HERNAN CHINGAL 

18/11/2021

09/04/2022 JHON RODRIGUEZ 3544

18/04/2022 HERNAN CHINGAL

18/06/2022

07/07/2023 VICTOR 3706

19/09/2023 3906

14./11/2023

MASTER

TEK COOL

ESSO

TEXACO

CANTIDAD

3,5 GALONES

2 GALONES

 36 GALONES

10 GALONES

MARCA

HISTORIAL DE MANTENIMIENTOS

DESCRIPCION DEL MANTENIMIENTO AVERIA O DAÑO OBSERVACIONES

ULTIMO MANTENIMIENTO PREVENTIVO O CORRECTIVO

COMBUSTIBLE

HIDRAULICO

ACEITE

REFRIGERANTE

15W40

VERDE

FILTRO DE AIRE SEPARADOR INTERNO: FRANING;  HCA8244 SY

FILTRO AIRE MOTOR EXTERNO: DONALDSON; P828889 MOTOR: DD-4BG1TRC-01   ;   AJ/BE

FILTRO DE AIRE SEPARADOR EXTERNO:  FRANING;  HCA8244

MANUAL DE OPERACIONES: SI

HOJA DE VIDA MAQUINARIA  Y EQUIPOS

NOMBRE EQUIPO:   COMPRESOR AIRMAN 390 SCREW COMPRESSOR TIPO DE EQUIPO:  COMPRESOR DE AIRE (100 PSI)

CÓDIGO:        NP-CP-26 UBICACIÓN:  BODEGA ALMACENAMIENTO EQUIPO: INTERPERIE FRENTE DE OBRA  

FILTRO DE AIRE DEL MOTOR INTERNO: DONALDSON; P829333

FILTRO ACEITE DE MOTOR: PARTMO; AD 7166 SP

MARCA FABRICANTE: AIRMAN PAIS ORIGEN: JAPÓN MODELO: PDS390S-4B1 Nª SERIE:  79-4B10372

INSUMOS DE MANTENIMIENTO

INSUMOS

PESO: 2060 KG NOMBRE PROVEEDOR Y DIRECCION: SUMYCOM LTDA.

FILTRO ACPM PRIMARIO: DONALDSON;  P550410 (BALDWIN BF941)

FILTRO  ACPM SECUNDARIO: CARTUCHO, DRENAJE DE AGUA

SERIAL UNIDAD: 395772

VALVULA DE SEGURIDAD: 1,1 Mpa

FRECUENCIA PERIODICA DE MANTENIMIENTO:  200 HORAS

SERIE DE MOTOR: 4B1-111067

DEPOSITO HIDRAULICO: 141213

S/ B. INYECCION: 457W646448

REFERENCIA

DIESEL

RANDO ISO 32

CAMBIO DE FILTRO SEPARADOR, FILTRO DEL 

HIDRAULICO, HIDRAULICO 32

LE ECHARON A LA UNIDAD COMPRESORA UN 

ACEITE QUE NO CORRESPONDIA

OBSERVACIONES:

Cuenta con Dotación de:  - Extintor                       . Tapa oidos

                                              - Guantes                       . Tapa Bocas

                                              - kit antiderame               . Casco

                                              - Conos de parqueo.        . Gafas

MARCA MOTOR: IZUSU

PRESION NORMAL DE OPERACIÓN: 1,03 Mpa; 149 Psi

MODELO DE MOTOR:   4BG1TCAPACIDAD DE LA UNIDAD: 0,098 M3

POTENCIA DE MOTOR: 83,4 Kw; 112 Hp

PRESION MAXIMA DE TRABAJO: 181 Psi; 1,3 Mpa

FILTRO ACEITE HIDRAULICO COMP: DONALSON; P551348 

O BALDWIN B196

2 BATERIAS 30H NUEVAS 

CAMBIO DE FILTROS Y ACEITES

MANTENIMIENTO PREVENTIVO (ACEITE Y 

FILTROS)
CAMBIO DE FILTROS Y ACEITES

Se cambia switch de encendido

Mantenimiento Preventivo

Mantenimiento Preventivo

TRASLADO DE LA OBRA POPA A RUTA 

CAMBIO DE FILTROS Y ACEITES

SE ADICIONA ACEITE A LA UNIDAD COMPRESORA 

(ISO 32)
SE DESACOPLA MANGUERA VISOR 
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MARCA FABRICANTE: ATLAS COPCO PAIS ORIGEN:   SUECIA

POTENCIA: 168 HP / 225 HP.

FLUJO DE ASPIRADORA: 24 m3/min

FECHA: RESPONSABLE HOROMETRO

27/12/2021 EDWIN RODRIGUEZ 

20/01/2022 RODRIGO JAIMES 

26/01/2022 RODRIGO JAIMES 

27/01/2022 RODRIGO JAIMES 

05/02/2022 RODRIGO JAIMES 

08/02/2022 RODRIGO JAIMES 

10/02/2022 RODRIGO JAIMES 

14/02/2022 SERGIO PEÑA

15/02/2022 FREDY MORALES

16/02/2022 RODRIGO JAIMES 

03/03/2022 FREDY MORALES

09/04/2022
WILSON, ROQUE, EDUARDO 

VILLAMIZAR 

13/04/2022 WILSON 862

13/04/2022 BENEDICTO 

03/05/2022 WILSON 

05/05/2022 WILSON 

11/05/2022 WILSON EN OBRA PACU

CAMBIO DE LAS 2 FAJAS DE LA TORRE MAL ESTADO

ARREGLO DE ARRANQUE TENIA UN SONIDO 

SE QUITA MARTILLO Y SE ENVIA A OBRA 
PACU PARA EL EQUIPO D7 NP UMP 21

SE ENVIA SIN SWIVER, SIN 
MEDIA LUNAS Y SIN SHANK

GRADUACION DE MANDO DE PERCUSION Y 
GRADUACION DE RIPPER

CAMBIO DE ACEITE Y FILTROS EN OBRA PACU

ARREGLO DE AIRE ACONDICIONADO 

INSUMOS DE MANTENIMIENTO

ACEITE MOTOR

FLUJO DE AIRE DE DESCARGA  (COMPRESOR):  5.4  m3/min

RANGO FUNCIONAMIENTO TEMPERATURA: 85-95 ºc

MODELO MOTOR: CATERPILLAR CAT C7 ACERT.

TORQUE MAX: 62Kg*m

FILTRO ACPM SECUNDARIO: BF1399-SP (BALDWIN)

7  GALONES

EN EL PLANCHON DE LA 
EMPRESA CON ESCOLTA

SE INSTALA MARTILLO, EL QUE SE LE HABIA 
DESMONTADO 

EN LA OBRA PACU

ACEITE HIDRAULICO

MANTENIMIENTO PREVENTIVO O CORRECTIVO

ACEITE ENGRANAJES

GRASA

PROVEEDOR: OHL

PRESION DE DESCARGA (COMPRESOR) :    0.7 kg/cm2 ; 100 PSI

BOMBA DE DESGARGAFIJA (SISTEMA HIDRAULICO) : BOMBA DE ENGRANAJES 

ANCHO TOTAL: 2500 mm

DIMENSIONES

REFRIGERANTE

100 GALONES

HOJA DE VIDA MAQUINARIA  Y EQUIPOS

NOMBRE EQUIPO:   ATLAS COPCO   FLEXIROC  D7.11       TIPO DE EQUIPO:  PERFORADORA HIDRAULICO SURFACE DRILL RIGS

CÓDIGO:   NP-UMP-22 UBICACIÓN:  PROYECTO ASIGNADO ALMACENAMIENTO EQUIPO: INTERPERIE PROYECTO EN CAMPO

SERIAL TANQUE RECEPTOR: 34475

FILTRO ACEITE  MOTOR:  B 7700  (BALDWIN) BOMBA DE DESGARGA VARIABLE(SISTEMA HIDRAULICO) : BOMBA H. Model A10VS071

MOTOR SERIAL Nº  JTF 01523EQUIPO SERIAL Nº     AVO 07A1312 / 8992 0046 70

FILTRO AIRE MOTOR EXT: ATLAS COPCO 3222 1881 41 (DONALSON P537876) (DA2881) FILTRO AIRE SEPARADOR EXT :  ATLAS COPCO   3222 1881 31 (DONSSON DA 8144)

FILTRO AIRE MOTOR INT: ATLAS COPCO 3222 1881 44 (BALDWIN RS3745) (DA4881) FILTRO AIRE SEPARADOR INT:   ATLAS COPCO    3222 1881 34 (BALDWIN RS5490)

FILTRO ACPM PRIMARIO:  CARTUCHO  R61691P  (PARKER) CODIGO: -1604/0382/91-

MODELO:  2007 REFERENCIA:  D7.11

VERDE

CROOWN GREAS 

ZICG-5

MOBIL

4 GALONES

HYDRAULIC AW  68

 85W/140

N°2

DIESEL

25 LIBRAS

2 GALONES

60 GALONES

3 GALONES

2 GALONES

INSUMOS

ALTURA TOTAL:  3150 mm LONGITUD TOTAL: 11280 mm

COMBUSTIBLE

PESO TOTAL: 16000 kg   

CANTIDAD

FRECUENCIA PERIODICA DE MANTENIMIENTO:  200 HORAS

MOVIL DELVAC

TEK COOL

ESSO

15W 40

REFERENCIA MARCA

EN OBRA PACU

SE PARTE SHANK T45 EN OBRA PACU

SE ENVIA A PAMPLONA PARA EL 
ROCKDRILL D7 NP UMP 21 

SE FABRICA BUJES Y CAMISA DE LA RUEDA 
TENSORA; SE CAMBIA EMPAQUES DE 
CILINDRO TENSOR DE LA ORUGA (POLIPACK 
60X80X12, RASPADOR 80X90X10(7))

SE ENVIA EQUIPO DESDE PATIO PARA LA 
OBRA PACU, VA CON 1/5 DE ACEITE ARIES 
100

SE INSTALA UNIDAD COMPRESORA QUE 
TENIA EL D7 NP UMP 21, SE INSTALA FILTRO 
SEPARADOR

SE ARREGLA BOTON DE JOSTIN PARA 
ACCIONAR LOS RIPER 

CAMBIO DE DIAFRAGMAS DE AIRE (2); 
REVISION ELECTRICA DE ELECTROVALVULAS 
DE GATOS ESTABILIZADORES, QUEDA 

NO SALE AIRE EN LA TORRE; NO 
RESPONDEN LOS GATOS 

ESTABILIZADORES
EN OBRA PACU

ACEITE HIDRAULICO COMPRESOR

DESCRIPCION DEL MANTENIMIENTO AVERIA O DAÑO

PAROIL S

SE INSTALA SHANK NUEVO T45

HISTORIAL DE MANTENIMIENTOS PREVENTIVOS REALIZADOS

OBSERVACIONES

ARIES 100

EN OBRA PACU

EN OBRA PACU

SE DESMONTA UNIDAD COMPRESORA Y 
FILTRO SEPARADOR

SE LLEVA AL TORNO EN CUCUTA PARA 
REPARACION DE PASADOR Y BUJE

DAÑO DE PASADOR DE RUEDA TENSORA 
ORUGA IZQUIERDA

EN OBRA PACU



04/08/2022 JOHAN GAVIRIA

21/09/2022

22/09/2022

05/11/2022 RODRIGO JAIMES

05/01/2023 EDWIN RODRIGUEZ 1390

13/01/2023

23/04/2023 RODRIGO JAIMES 1590

25/04/2023 JAVIER GUTIERREZ

10/01/2024 RODRIGO JAIMES

11/01/2024 RODRIGO JAIMES

12/01/2024 RODRIGO JAIMES

15/01/2024 RODRIGO JAIMES

16/01/2024 RODRIGO JAIMES

17/01/2024 RODRIGO JAIMES

18/01/2024 RODRIGO JAIMES

19/01/2024 EDWIN RODRIGUEZ

20/01/2024 EDWIN RODRIGUEZ

22/01/2024 EDWIN RODRIGUEZ

23/01/2024 RODRIGO JAIMES

24/01/2024 RODRIGO JAIMES

25/01/2024 RODRIGO JAIMES

26/01/2024 RODRIGO JAIMES

26/01/2024 RODRIGO JAIMES 1876

20/02/2025 ANTONIO QUINTERO

20/02/2025 ANTONIO QUINTERO

21/02/2025

SAN AGUSTIN

CAMBIO DE LINEAS HUMEDAS CARRETE FUGA PATIO - TALLER

CAMBIO DE SOPORTE DE MOTOR TORSIDO PATIO - TALLER

REPARACION DE AIRE ACONDICIONADO FUGA DE COMPRESOR PATIO - TALLER

MANTENIMIENTO PREVENTIVO CAMBIO DE ACEITE Y FILTROS PATIO - TALLER

CAMBIO DE 7 LINEAS HUMEDAS

 CAMBIO DE CARRETE

STANBAY

SAN AGUSTIN

REPRACION DE PUERTAS LATERALES ABOYADURAS Y GRIETAS PATIO - TALLER

REPARACION DE PUERTA TRASERA ABOYADURAS Y GRIETAS PATIO - TALLER

CAMBIO DE VIDRIO POSTERIOR Y TECHO FISURADO PATIO - TALLER

REPARACION DE TURBO CARGADOR FUGA DE ACEITE PATIO - TALLER

REPARACION DE PORTA BARRAS FISURA DE SOLDADURA PATIO - TALLER

REPARACION DE CHASIS FISURA DE SOLDADURA PATIO - TALLER

FUGA DE AIRE PATIO - TALLER

OBSERVACIONES:

REPARACION DE INTERCOOLER

CAMBIO DE COMPRESOR DESGANTE DE SINFÍN

Cambio de aceite y filtros

Se asigna equipo al operador Roque Castro

Cambio de aceite y filtros

RUTA DEL CACAO

PATIO - TALLER

CAMBIO SHANK RUTA DEL CACAO

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Se traslada equipo a obra de MALAGA

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

PATIO - TALLER

PATIO - TALLER

PATIO - TALLER

REPARACION DE CARTER

REPRACION BOMBA HIDRAHULICA

CAMBIO DE EXOSTO

TAPA FRONTAL FISURADA

FUGA ACEITE

RODRIGO JAIMES 

Se realiza reparación de acumuladores de 
Nitrógeno  

05/07/2022

CAMBIO DE ACEITE Y FILTROS 

Se parte piston del martillo de cabeza, se 
pasan piezas para el equipo D7. 18 y pueda 

quedar operativo para que trabaje doble turno

Se corrige fuga de aceite HD en brida de entrada 
de alta presión

CAMBIO DE CARRETE DE LA TORRE PATIO - TALLER

Llega el equipo a bodega Bucaramanga

Se ajustan tornillos con torquimetro

EN OBRA PACU

PACU

Se ordena traslado de equipo a bodega 
Bucaramanga

Falla en el gripper y tambor de varillas PACU
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FECHA RESPONSABLE HOROMETRO
15/12/2024 AL 

02/10/2024
03/10/2024 RODRIGO JAIMES

04/10/2024 RODRIGO JAIMES 232

08/10/2024 RODRIGO JAIMES

10/10/2024 RODRIGO JAIMES

15/10/2024 RODRIGO JAIMES

24/10/2024 NIVEL DE ACIETE HIDRAULICO 4/5 NIVEL BAJO RODRIGO JAIMES

29/10/2024 CAMBIO DE BATERIAS RODRIGO JAIMES

12/11/2024 PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO MECANICAS RODRIGO JAIMES

PATIO TALLER

CELDAS DE CARGAS DAÑAS PATIO TALLER

OK PATIO TALLER

2,5 GALONES

3,5 GALONES

20 GALONES

60 GALONES

TEK COOL

MANTENIMIENTO PREVENTIVO O CORRECTIVO

VERDE

HIDRAULICO ISO 68

HISTORIAL DE MANTENIMIENTOS  

COMBUSTIBLE ACPM

ACEITE

PAIS ORIGEN: COLOMBIA MODELO:   2022 Nª SERIE: CY4102BZQ

MARCA BOMBA HIDRAULICA: REXROTH

OBSERVACIONES: 

POTENCIA MOTOR MAX:  88KW VOLTAJE CIRCUITO: 24V

MARCA FABRICANTE: NACIONAL DE PERFORACIONES

ORIGEN BOMBA: ALEMANIA

VELOCIDAD:  2000 RPMFILTRO AIRE MOTOR:  MF 055129 R1

FILTRO ACPM PRIMARIO: PREMIUM FILTERS FLP 412

FILTRO SISTEMA HIDRAULICO: BALWIN BT287-10

TEMPERATURA DE OPERACIÓN:  85°C - 90°C

HOJA DE VIDA UNIDAD HIDRAULICA

NOMBRE EQUIPO:  UNIDAD HIDRAULICA TIPO DE EQUIPO:  BOMBA HIDRAULICA / MOTOR ISUZU

CÓDIGO:   NP-UHP-20 UBICACIÓN:  BUCARAMANGA ALMACENAMIENTO EQUIPO: INTERPERIE TRABAJO CAMPO

FILTRO ACPM SECUNDARIO: PREMIUM FILTERS FLP 489 

DIMENSIONES :  3M*1.40M*2M

BOMBA HIDRAULICA DE PRESION:  3000 PSI

NOMBRE PROVEEDOR Y DIRECCION:  N/A

PESO :  1500KgFRECUENCIA PERIODICA DE MANTENIMIENTO:  200 HORAS

FILTRO DE ACEITE MOTOR:  BALDWIN BT-364

NOMBRE PROVEEDOR Y DIRECCION: N/A

PRESION HIDRAULICA MAXIMA SEBANTE : N/A

PRESION HIDRAULICA MAXIMA PRESION : 3500 PSI

MOTOR: ISUZU 

MODELO MOTOR: CY4102BZQ

MANUAL DE OPERACIONES: SI

SERIE DE MOTOR:  10210309

TIPO:  16010BD003

GARANTIA: NO

INSUMOS DE MANTENIMIENTO

INSUMOS REFERENCIA MARCA CANTIDAD

15W40

REFRIGERANTE

CAMBIO DE MARTILLO DE CABEZA  A FONDO PATIO TALLER

DESCRIPCION DEL MANTENIMIENTO AVERIA O DAÑO OBSERVACIONES

MASTER

ESSO

MOBIL

STANBAY

CAMBIO DE RACORES LINEAS HUMEDAS FUGA DE RACORES PATIO TALLER

PATIO TALLER

FABRICACION DE ARNES ELECTRICO CORTO CIRCUITO PATIO TALLER

MANTENIMIENTO PREVENTIVO CAMBIO DE FILTROS Y ACEITE PATIO TALLER

CAMBIO DE BOMBA HIDRAULICA SECUNDARIA DESGASTE EN CUERPO GRUPO 2 PATIO TALLER

INSTALACION DE ROTARIA MARTILLO DE FONDO



HOJA DE SEGURIDAD UNIDAD HIDRAHULICA DE 

PERFORACION TIPO CANASTA 

 

 Antes de iniciar el equipo Verificar: 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Que no hallan fugas de fluido como: Aceite motor, Refrigerante y Aceite 

Hidráulico. 

1.1 Verificar nivel óptimo de combustible 
 



1.2 Verificar nivel óptimo de refrigerante 
 

 

1.3 Verificar nivel óptimo de aceite hidráulico 

 



1.4 Verificar nivel óptimo de aceite motor 
 

1.5 Verificar estado de chasis 

2. Limpieza de Filtros: 
 

 

2.1 Una o dos veces por semana limpiar los filtros externos de aire comprimido 

2.2 Limpieza de filtros de aire de adentro hacia fuera con aire comprimido (5psi): 
 

 

2.3 Utilizar un paño húmedo para retirar el polvo de la caja filtro 

2.4 Instalar nuevamente los filtros y verificar que la tapa quede asegurada correctamente 



3. El equipo debe estar libre de objetos que puedan afectar su funcionamiento 

 INICIO DEL EQUIPO 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1.1 Abril el swicth 

1.2 Testear el motor y componentes electrónicos 

1.3 Encender el equipo 

1.4 Calentamiento del equipo (5 Minutos) 

1.5 Acelerar máximo 1800 RPM 

5. Verificar que las líneas húmedas se encuentren correctamente instaladas 

5.1 Verificar que la línea de salida no presente fugas de aceite hidráulico. 

5.2 Verificar estados de controles Hidráulicos 

 



5.3 Verificar estado de Bomba Hidráulica (esta no debe presentar ningún tipo de 

fuga). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

5.4 Verificar estado de trineo y torre de perforación. 
 

 

6. Apagado del equipo 

6.1 Neutralizar completamente los controles 

6.2 Desacelerar el motor a RPM mínimas 

6.3 Esperar 10 a 15 minutos de reposo 

 

 

Nota: Mantenimiento cada 200 horas. 



1 

 

 

FORMATO DE HOJA DE VIDA DE 
EQUIPO 

VERSIÓN:1 

CÓDIGO:  

PÁGINA: 1 DE 1 

 

 

 

 
IDENTIFICACIÓN Y ESPECIFICACIONES DE EQUIPO 

Nombre del Equipo: EQUIPO DE TENSIONAMIENTO POWER TEAM 

Ubicación del equipo: SAN FRANCISCO-PUTUMAYO 

Marca: POWER TEAM MULTITORON 

Modelo: C/PE604 

Serie: 0103AS126506/13247 

Fecha de puesta en funcionamiento:  

DATOS DEL PROVEEDOR 

Fabricante y Lugar de origen: POWER TEAM 

Fecha de adquisición: 2022 

Nombre de proveedor: JHERSOM SOTO 

Datos de contacto E-mail, teléfono: 3188128863 

Posee catálogo de manejo u operación: NO 

Mantenimiento indicado por el 
fabricante: 

SI 

Detalle del equipo: Equipo de tensionamiento multitoron, con unidad de potencia de 
10.000 psi y gato con área efectiva de 12,70 pulg°2, con 
recorrido de 90mm, para actividades de tensado de anclajes 
activos, pruebas de carga, bulones activos, entre otros 

 

                        



2 

 

 

FORMATO DE HOJA DE VIDA DE 
EQUIPO 

VERSIÓN:1 

CÓDIGO:  

PÁGINA: 2 DE 1 

 

 

 

 

 

 

CARACTERISTICAS DEL EQUIPO 

Rango de trabajo 10 metros de altura 

Presion de trabajo: 0- 10.000 psi 

tipo: Unidad de potencia electrica 

Motor: 1hp  

Revoluciones por minuto: 1800 



3 

 

 

FORMATO DE HOJA DE VIDA DE 
EQUIPO 

VERSIÓN:1 

CÓDIGO: HV-PERF-01 

PÁGINA: 3 DE 1 

 

 

 

 

SI LO REQUIERE SE PUEDE ANEXAR HOJA CON OBSERVACIONES 
 
 

CONTROL DE ACTIVIDADES 

C: Calibración, V: Verificación, M: Mantenimiento. 

FECHA C V M Descripción Responsable 

04-12-2024   x Mantenimiento general Miguel soto 
      

      

      

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3 

 

 

FORMATO DE HOJA DE VIDA DE 
EQUIPO 

VERSIÓN:1 

CÓDIGO: HV-PERF-01 

PÁGINA: 4 DE 1 

 

 

 
Certificado manometro 
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SEDE Carrera 20 # 39 - 33 Oficina 301, Bogotá D.C., Colombia. 

CÓDIGO MAGNITUD 
INTERVALO DE 

MEDICIÓN 
INCERTIDUMBRE 

EXPANDIDA DE MEDIDA 
INSTRUMENTO A CALIBRAR 

INSTRUMENTOS, EQUIPOS 
PATRONES UTILIZADOS 

DOCUMENTO NORMATIVO 

DG6 Par torsional 0,5 N∙m ≤ pt ≤ 2,0 N∙m 0,014 · pt + 0,009 N∙m 
Torcómetros tipo I y tipo II 

sentido horario 

Transductores de par 
torsional de 2 N∙m con 

indicador digital 

NTC-ISO 5330:2004 
Herramientas de ensamble para 

tornillos y tuercas. 
Torcómetros manuales - 

herramienta manual de par 
torsional-. Requisitos y métodos de 
ensayo para la determinación de la 

conformidad del diseño, la calidad y 
para el procedimiento de 

recalibración. 
Numerales: 1,2,3,4, 5.1.3, 5.1.5, 6, 

Anexo A, Anexo B 

DG6 Par torsional 2 N∙m < pt ≤ 10 N∙m 0,018 · pt + 0,014 N∙m 
Torcómetros tipo I y tipo II 

sentido horario 

Transductores de par 
torsional de 10 N∙m con 

indicador digital 

NTC-ISO 5330:2004 
Herramientas de ensamble para 

tornillos y tuercas. 
Torcómetros manuales - 

herramienta manual de par 
torsional-. Requisitos y métodos de 
ensayo para la determinación de la 

conformidad del diseño, la calidad y 
para el procedimiento de 

recalibración. 
Numerales: 1,2,3,4, 5.1.3, 5.1.5, 6, 

Anexo A, Anexo B 
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SEDE Carrera 20 # 39 - 33 Oficina 301, Bogotá D.C., Colombia. 

CÓDIGO MAGNITUD 
INTERVALO DE 

MEDICIÓN 
INCERTIDUMBRE 

EXPANDIDA DE MEDIDA 
INSTRUMENTO A CALIBRAR 

INSTRUMENTOS, EQUIPOS 
PATRONES UTILIZADOS 

DOCUMENTO NORMATIVO 

DG6 Par torsional 10 N∙m < pt ≤ 150 N∙m 0,016 · pt + 0,28 N∙m 
Torcómetros tipo I y tipo II 

sentido horario 

Transductores de par 
torsional de 150 N∙m con 

indicador digital 

NTC-ISO 5330:2004 
Herramientas de ensamble para 

tornillos y tuercas. 
Torcómetros manuales - 

herramienta manual de par 
torsional-. Requisitos y métodos de 
ensayo para la determinación de la 

conformidad del diseño, la calidad y 
para el procedimiento de 

recalibración. 
Numerales: 1,2,3,4, 5.1.3, 5.1.5, 6, 

Anexo A, Anexo B 

DG6 Par torsional 150 N∙m < pt ≤ 1500 N∙m 0,017 · pt + 1,0 N∙m 
Torcómetros tipo I y tipo II 

sentido horario 

Transductores de par 
torsional de 1500 N∙m con 

indicador digital 

NTC-ISO 5330:2004 
Herramientas de ensamble para 

tornillos y tuercas. 
Torcómetros manuales - 

herramienta manual de par 
torsional-. Requisitos y métodos de 
ensayo para la determinación de la 

conformidad del diseño, la calidad y 
para el procedimiento de 

recalibración. 
Numerales: 1,2,3,4, 5.1.3, 5.1.5, 6, 

Anexo A, Anexo B 
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SEDE SITIO 

CÓDIGO MAGNITUD 
INTERVALO DE 

MEDICIÓN 
INCERTIDUMBRE 

EXPANDIDA DE MEDIDA 
INSTRUMENTO A CALIBRAR 

INSTRUMENTOS, EQUIPOS 
PATRONES UTILIZADOS 

DOCUMENTO NORMATIVO 

DG5 Fuerza 0,0098 N ≤ f ≤ 500 N 0,020 % 
Sistema de medición de 
fuerza de máquinas de 

ensayo compresión. 

Set de Masas No 
Normalizadas desde 1 g hasta 

50 kg 

NTC-ISO 7500-1:2007 
Materiales metálicos. Verificación de 

máquinas de ensayo uniaxiales 
estáticos. 

Parte 1: máquinas de ensayo de 
tracción/compresión. Verificación y 

calibración del sistema de medición de 
fuerza. 

Numerales: 5,6,7 anexo A, anexo B y 
anexo D 

DG5 Fuerza 0,0098 N ≤ f ≤ 500 N 0,020 % Dinamómetros a compresión 
Set de Masas No 

Normalizadas desde 1 g hasta 
50 kg 

Procedimiento interno 15-LC-TEC 
Calibración de dinamómetros para 

medir fuerza con dirección de carga 
tensión y compresión. 

Versión 5 del 2022-07-18 

DG5 Fuerza 0,0098 N ≤ f ≤ 500 N 0,020 % 
Sistema de medición de 
fuerza de máquinas de 

ensayo tensión. 

Set de Masas No 
Normalizadas desde 1 g hasta 

50 kg 

NTC-ISO 7500-1:2007 
Materiales metálicos. Verificación de 

máquinas de ensayo uniaxiales 
estáticos. 

Parte 1: máquinas de ensayo de 
tracción/compresión. Verificación y 

calibración del sistema de medición de 
fuerza. 

Numerales: 5,6,7 anexo A, anexo B y 
anexo D 

DG5 Fuerza 0,0098 N ≤ f ≤ 500 N 0,020 % Dinamómetros a tensión 
Set de Masas No 

Normalizadas desde 1 g hasta 
50 kg 

Procedimiento interno 15-LC-TEC 
Calibración de dinamómetros para 

medir fuerza con dirección de carga 
tensión y compresión. 

Versión 5 del 2022-07-18 
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SEDE SITIO 

CÓDIGO MAGNITUD 
INTERVALO DE 

MEDICIÓN 
INCERTIDUMBRE 

EXPANDIDA DE MEDIDA 
INSTRUMENTO A CALIBRAR 

INSTRUMENTOS, EQUIPOS 
PATRONES UTILIZADOS 

DOCUMENTO NORMATIVO 

DG5 Fuerza 100 kN < f ≤ 1000 kN 0,10 % 
Sistema de medición de 
fuerza de máquinas de 

ensayo tensión. 

Transductores de fuerza de 
1000 kN con indicador digital 

NTC-ISO 7500-1:2007 
Materiales metálicos. Verificación de 

máquinas de ensayo uniaxiales 
estáticos. 

Parte 1: máquinas de ensayo de 
tracción/compresión. Verificación y 

calibración del sistema de medición de 
fuerza. 

Numerales: 5,6,7 anexo A, anexo B y 
anexo D 

DG5 Fuerza 100 kN < f ≤ 1000 kN 0,10 % Dinamómetros a tensión 
Transductores de fuerza de 

1000 kN con indicador digital 

Procedimiento interno 15-LC-TEC 
Calibración de dinamómetros para 

medir fuerza con dirección de carga 
tensión y compresión. 

Versión 5 del 2022-07-18 

DG5 Fuerza 100 kN < f ≤ 1000 kN 0,08 % 
Sistema de medición de 
fuerza de máquinas de 

ensayo compresión. 

Transductores de fuerza de 
1000 kN con indicador digital 

NTC-ISO 7500-1:2007 
Materiales metálicos. Verificación de 

máquinas de ensayo uniaxiales 
estáticos. 

Parte 1: máquinas de ensayo de 
tracción/compresión. Verificación y 

calibración del sistema de medición de 
fuerza. 

Numerales: 5,6,7 anexo A, anexo B y 
anexo D 
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SEDE SITIO 

CÓDIGO MAGNITUD 
INTERVALO DE 

MEDICIÓN 
INCERTIDUMBRE 

EXPANDIDA DE MEDIDA 
INSTRUMENTO A CALIBRAR 

INSTRUMENTOS, EQUIPOS 
PATRONES UTILIZADOS 

DOCUMENTO NORMATIVO 

DG5 Fuerza 100 kN < f ≤ 1000 kN 0,08 % Dinamómetros a compresión 
Transductores de fuerza de 

1000 kN con indicador digital 

Procedimiento interno 15-LC-TEC 
Calibración de dinamómetros para 

medir fuerza con dirección de carga 
tensión y compresión. 

Versión 5 del 2022-07-18 

 
Notas: 
La incertidumbre expandida de la medición reportada se establece como la incertidumbre estándar de medición multiplicada por el factor de cobertura “k=2” con una probabilidad de cobertura 
aproximadamente del 95 %. 
En la magnitud fuerza, la incertidumbre expandida corresponde al % de la lectura del equipo a calibrar en unidades del mesurando. 
f corresponde a la fuerza indicada 
pt corresponde al Par Torsional indicado 
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GATO:   K-250

NUMERO: 3

SERIAL: 11105

459.20

Presion  (PSI) Fuerza (Ton)

500 15.8

1000 31.5

1500 47.3

2000 63.0

2500 78.8

3000 94.5

3500 110.3

4000 126.0

4500 141.8

5000 157.5

5500 173.3

6000 189.0

6500 204.8

7000 220.5

7500 236.3

8000 252.0

Elaboró Dto. De Calidad

Revisó

Fecha

450.02 31.5

CUADRO DE FUERZAS

INFORME DE LA CONSTANTE DEL EQUIPO

ESPECIFICACIONES

AREA PISTON 

(Cm2)

 PERDIDAS EN MANGUERAS Y 

ADITAMENTOS (Kg)

CONSTANTE DEL 

EQUIPO (Kg/PSI)
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REGISTRO DE VERIFICACIÓN Nº: K-250-3 FECHA: 25 de Octubre de 2024

EQUIPO DE TENSIONAMIENTO

Modelo K-250

Serial Nº 11105

Área 459.20 cm²

MANÓMETRO

Marca RITHERM

Serial Nº 21096797

Cert. Calibrac. 51498

CELDA DE CARGA INDICADOR DIGITAL

Modelo OVM-2027A1 Marca OVM

Serial Nº 220701 Serie HHFA-V142752

Capacidad 5000 KN

DATOS DE ENTRADA

Manómetro

psi Lectura 1 Lectura 2 Lectura 3 Promedio Ajuste Polinomio

1000 30506 30360 30317 30394 35678

2000 64256 64172 63823 64084 68859

3000 97830 97907 92693 96143 102139

4000 130969 131071 130590 130877 135516

5000 164566 164260 163842 164222 168992

6000 195728 197136 196877 196581 202566

7000 231224 231581 231251 231352 236238

OPERADOR Alex Sánchez

SUPERVISO Ing. Celler Linares

APROBO: Depto. Calidad

Carga Aplicada (Kg)
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REGISTRO DE VERIFICACIÓN Nº: K-250-3 FECHA: 25 de Octubre de 2024

EQUIPO DE TENSIONAMIENTO

Modelo K-250

Serial Nº 11105

Área 459.20 cm²

GRAFICO VERIFICACIÓN CONSTANTE DEL EQUIPO

OBSERVACIONES

Descontadas las perdidas por accesorios se considera que las constante del equipo es:

Constante del Equipo --------------------------------------------------- 31.50 Kg/psi

3150.0%

y = 31,55x
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