HBSADELEC |

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIFO: OMNISCAN X4

|FECHA DE INSPECCION: 17-12-2025

FECHA DE REPORTE:

181272025

CONSECUTIVO INTERNG :
PAUT-HB-1503-002M

Matorlal : ASTM A | Procese Fabricacidn : FCAW
Servicio: OBRA 35 [ Matesial Sometids a- TENSION - COMPRESION
Rango de espesores © 12mm hasta 50mm Blogues de Referencia: W TIPO 1 ASTM E164
Cédigo aplicado: AWS D1 5M/D1.5 2020 Cables:
Equipo de Inspeccian: OMHNIXAB - 166 Transductores:
= Rango de calibr:
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Cl 400 170 7
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! 12 45 it} A B & ACEPTADA
== - =
Ja- ALMA 12 790 11 ADA
8- pi [ = 22 160 11 E
5 e H: PATIN 2 5
psd62 - ps2il SUPERIOA Fi o 19 400 45°/ 70" | A 14,7 — = % ACEPTADA
s J2 PATIN .
- q i ne -
wzo1 Rev, | PR -PeRT SUPERIOR M 18 400 [asi7oc| A | 147 o ) (0] [y | | o . ACEPTADA
UNION VIGA <
CAION pa2fill - paZis 43 ALMA M = 12 1790 a5 707 | A 115 B Sl {1l PR S e . x ", ACEPTADA
VCES - VC53
pa25s - paZds JaALMA FM = 12 1790 4571 T70° | A 11.5 — — || == = = X = ACEFTADA
258 - 78 piiddaila M z 1800 | 4s°/ 70° 200 of 1 ;
pi25d - pi2T INFERIOR a 450/ 70° | A 11 200 o |40 | 1800 0 = . RECHAZADA
- J1: PATIN
5252 - ps257 1 0 450 | 707 1 oy
ps252 - ps257 SUPERIOR M| 19 400 451 70" | A 14,7 — _— X = ACEPTADA
J2: PATIN
V201 REV. 1 ps252 - ps256 SUPERICR LM e 19 400 451 70 A 14,7 o . . % ACEPTADA
UNICN VIGA
CAJON palsi - pa2sh J3: ALMA LM = 12 1780 as*i7ot [ A 11,5 o S| el (D) X = ACEPTADA
VCED - VC58
pa252 - pa2sd M ALMA LM — 12 1790 45°)70° | A 115 = va e | i W ien X i ACEPTADA
249 - pi2sa TRANSICION {5 PATY M 19 1900 |aser70e| A | 1a T
pi2d3 - pi 1 INFERIOR - L 800 5° ¢ 70 A 14,7 — e e o X o ACEPTADA
DATA.1 3503 MI0T LUNIEN VIGA CAJON - ALMA 12 mm DATA.2 3503 M301 UNION VIGA CAJGN - PATINES 19 mm - 22 mm

TOTAL DE AREA INSPECCIONADA

Notas Generales:

L510: Indicackin lineal ablerta en didmetrs interno
L5 0p: Indlcaclén lineal ablerta en dikmetro externo
LB: Indicaclén lineal enterrada

T: Indicackén transversal

VC: Indicackin velumetrica agrupada

Vit: Indicacién valumetrica en raix

VI: Indicacién velumetrica individual

IP; Penstracién incomphata

151: Inclusin da escaria Ihlldt
ESI =arh11nrgm

P: Porosidad

IF: Falta de fufidn en la raiz

1U: Sacavada interma
EU: Sacavada externo
1C: Concavidad interna
_ BT: Quemén
““ED: Falta de fusién por trastape en frio
Ita de penetracidn por hi-low
Grieta

C TONES: 5=

criterios de

|

C'-‘I!‘lm

segun nerma: AWS D1,5M [ 01,5 /2020 APEX 1 [ TABLAS: 11.13

i by ")

Revisado y aceptado gor:

rd Cliente

’ APR%BADO

"_‘t__t_.. & s

QO 1 | =
Empresa; HB Estructuras Metilicas Empresa: H& Empresa:
Nombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya m Nombre: Nombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT Inspector PAUT
Fecha: 18-dic-25 Fecha: Fecha:

VERSION 01
2024 0411

CODIED;
GF-100



HB SAIIH_EB ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO
EXPERIENCIA Y SOLIDEZ
Obra (Job) 3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A
[I Inspeccién dimensional (Pre ensambles, ensambles) nforme
D Ir cion Visual Informe 2
[zl END (NDT) Phz Informe PAUT-HB-3503-002M
D s Informe
D Informe
Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC55 - VC53
i
Reg. Fotografico 3. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC60 - VC58 Reg. Fotogréfico 4.
VERSION 01 CODIGO:
GF-100

2024- 04-11
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HBSA"[[[B REPORTE DE INSPECCION UTPA
EXPERIENCIA Y SOLIDEZ
TAG EQUIPD: OMNISCAN X4 2 FECHA DE INSPECCION: 19-12-2025 FECHA DE REPORTE: 20/12/2025 “[CONSECUTIVO INTERNG
PAUT-HB-1503-003M
Material : ASTM A700 Gr 50 Proceso Fabricacion - FEAW
Servicio: OSRA 3503/ PUENTE SAN FRA A iy Material Sometido a: TENSION - COMPRESION =
Ranga de espesores : 12mm hasta 50mm S Bloques de Referencia; IW TIPO 1 ASTM
Cadigo aplicado: AWS D1.5MID15 2020 Cables: XAAB-10350Z6453
Equipo de Inspeccldn OMHIXAB - 1684PR Transductores SAWE|-NEOS |/ 5L16 AWS1
o b 0.0 dt
| - e g inda
| | % TCG - REF o =i}
- &
Fa;:v | . & | - II ? o E
= e e satoa| T £ ] i 3| Mivet Ret, | wtve inesescion| B g Distancia g e g
Iy = =] 2 ] a2 E 5 3
D H H u PE 3 i
L B ;i e £ 3 g8 "
L ) : -] A e { X fmm) | vo¥fmmy | % | o J
LM 19 {1} A = == | = X o
9 N . — PTAD
M 11; =
AR i 5 A — %
M| _ 18 1800 | 45°/ 70| A 14,7 = X ACEPTADA
J1: PATIN . h 7 - = z
SUPERIOR AA o 9 400 457 70 A 14,7 — e % ACEPTADA
= 2. J2: PATIN e .
ps256 - ps2s2 SUPERIOR AR — 18 400 4501 70° | A 14,7 200 70 | 40 55 g . x RECHAZADA
pa255 - pa25i 43: ALMA AA = 12 1790 A5*f 70" | A 115 | e || R i X = ACEPTADA
M201 REV. 1 P : —
UNION VIGA
o 254 - pa25sl M ALMA Ad 12 1780 a5° 170" | A 11,5 == | e |} e X i ACEPTADA
cason [P
V58 -VGST | L J5: PATIN i x
piz53 - pi243 . \NFERIOR AR 18 45%/ 70° | A 147 200 75 | 32 30 4 ) X RECHAZADA
; ; ey J5: PATIN e ~ J
pi25d - pi249 TRAMSICION INFERIOR AR = 19 1 as*f ot A 147 IS = S— . X - REINSPECCION ACEPTADA
2 J2: PATRN il T
ps2SE - ps252 SUPERICR AA s i9 200 45/ 70° | A 14,7 v S [ e b e REINSPECCION ACEFTADA
DATAT 3503 MI0T LINKIN VIGA CAJON - ALMA 12 mm DATA 2 3500 M301 UNION VIGA CAJON - PATINES 19 mm
4
|
1}
b |
i
i
TOTAL DE AREA INSPECCIONADA | 12,710
MNotas Generales: LSID: Indicacién lineal ablerta en didmatra interna IP: Penstracién Incomplata 1U: Socavada interna
LS OD: Indicackén lineal ablerta an dikmetro externo 1ST: Inclusién de ascoria aislada EU: Socavada externa
LB: Indicackin lineal enterrada EST: Escoria slargada IC: Concavidad interna
T: indicacién transversal P Parasidad BT: Quemdn
VC: Indicaclén volumetrica agrupada 1F: Falta degusién an la rajx 1FD: Falta de fusién par traslape en frie
VR Indicackén volumetrica en raiz . IPD: Falta de penetracidn por hi-low
VI: Indicacién valumetrica individual -.C: Fisura { Grieta
OBSERVACIONES: Se inspecciond bajo criterics de acaptacidn segln narma; AWS D4,5M / D1,5 /2020 APEX 3 / TABLAS: 1103 , X
b
Inspeccionado por: Revisado y aceptado por: 1 Cliente
L R A
MB S8 T T J
8 SCHE I gl : —
PRORADC \ & L| o
o e +
Empresa; HB r: tilicas Empresa: l Empresa:
: Ot it ’ L\ 1
MNombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya ’*A Nombre: I'l Nombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspectar PAUT Inspector PAUT
Fecha: 20-dic-25 Fecha: Fecha:
VERSION 01 CODIGO:

2024-04-11 GF-100



HBSADELEC

EXPERIENCIA ¥ SOLIDEZ

AN

EXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Jeb) 3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A
Cliente (customer - ) :_'..L.'rl.il.r_)!?:'_.lc SAN FRANCISCO
D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles) Informe
D Inspeccion Visual Informe
E, END (NDT) Phased Array Informe PAUT-HB-3503-003M
|:| Faticllas Informe
Magnéticas MT
D Limpieza y Pintura o Galvanizado Informe

Reg. Fotogréfico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC61 - VC59

Reg. Fotogréfico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC59 - VC57

Reg. Fotografico 3.

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:
GF-100
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HB SAnElEﬁ REPORTE DE INSPECCION UTPA
EXPERIENCIA Y SOLIDEZ
TAG EQUIPO: OMNISCAN X4 FECHA DE INSPECCION: 22.12-2025 FECHA DE REPORTE: 26/12/2025 CONSECUTIVO INTERNO :
PAUT-HB-3503-004M
Material : ASTM A709 Gr 50 Proceso Fabricacian : FCAW
Servico: OBRA 3503 | PUENTE SAN FRANCISCO 124 Material Sometida a: TENSION - COMPRESION
Rango de espesores : 12mm hasta 50mm Hlogues de Referencia: W TIPD 1 ASTM E164
Codigo aplicado: AWS D1 5MID1 5 2020 Cables: ¥AAB-1035076453
Equipo de Inspeccian: GMNIX4B - 16847 R Transductores: SAWS1-NEDS / 5L16 AWS1
Acoplante: METILCELULOSA Rango de calibracien: 200db
Velocidad Lineal: 5390 miseg Vel Transversal: 3240 miseg
% TCG - REF Area Palpador St %
ESTAM e = g g
- PE E H - -
D Identificacién Elementos wNTA [ TRO E 8 g § | wwvelmet Nl indicacién| 22 (3 Distancia é 5 b,
oor | 5 2 8 5E|BE H
Hl 5 8 =
- £ g 3 g E § in
] = A B XX e | ¥ () | 2 2
= JI:PATIN
ps261 - ps256 SPtRIOR ;TR 18 400 [ase/70°| A 14,7 S sy (| [N o -4l ACEPTADA
Sz PATI %
ps2fid - ps257 SUPERICR M | — 19 400 45/ 700 [ A 14,7 1123 0 | 27 140 4 X RECHAZADA
M201 REV. 1 = = 3
8- 4 d 4 M o * ! 700 =P
UNIGN viga [Pa259 - paZ5 3: ALM i 12 1790 |45 A 115 o syt ol x| - ACEPTADA
CAJON .
\VC57 - \icss |pa260 - pa2sh M ALMA FM o 12 1790 45°f 70| A 115 i oo R N X = ACEPTADA
; z 5 PATIN
pi258 - pi253 \NFERIOR M =z n 1800 450/ 70° | A 11 =2 ==d—=l = - X e ACEPTADA
262 - ps257 ALEATH M 19 w00 |aser7ee| a | 147 X REINSPECCIGN ACEPTADA
st |suPERIOR - h —_— — =] — ] — -
. J1: PATIN =
ps189 - ps268 sUPERIOR A 3z 600 |assr70°| A 18,8 171,1 0 [171]| 120 4 ik RECHAZADA
5180 - ps287 il Al 32 600 |45t/ 70°| A 18,8 11,7 240 | 72 | 210 5 X RECHAZADA
M201 Rev. 1 |P5 P SUPERIOR - : : .
UNION VIGA 7
: pal8? - pal78 13: ALMA M| 12 1790 [45°/70° | A 11,5 e fo s el o= — [lsx] = ACEPTADA
CAJON P
VC43 - VG4t
palBl - pa233d M ALMA AA Ly 12 1790 45°F70° | A 115 == ret IR RO . x = ACEPTADA
e J5:PATIN )
pi186 - pi232 \NFERIOR M| 2 1800 45*/ 700 | A 18,8 e e[| | ) g . X - ACEPTADA
JI:PATIN . -
MoO1 REV. 4 ps26 - ps204 SUPERIOR | 50 600 450/ 70 [ A 30,6 ¥ AN TS aily X ACEPTADA
UNION VIGA
CAION palBs - padid 3 ALMA ] = 12 1780 | 45°/70° | A 115 A ki [ e X = ACEPTADA
VG4 - DAd
palld -padid 4 ALMA Gl s 12 1790 45° 1 70° | A 11,5 = R (W Sy x = ACEPTADA
DATA1 3503 M301 UNION VIGA CAJGH - ALMA 12 mm - PATIN SUFERIOR 50 mm DATAZ 3503 M301 UNIGH VIGA CAJON - PATIN SUPERIOR 18 mm - PATIN INFERIOR 22 mm
E 1
|
|
Il
I
I
I
)
-
TOTAL DE AREA INSPECCIONADA | 17.240
Notas Generales: LSID: Tndicacién Aneal abierta en dikmetro interno 1P: Penetracian incompleta 1U: Sacavada interno
LS 0D: Indicackin lineal ablerta en didmetro externe 181 Tchisién de escorla alstida EU: Socavado externo
LB: Indicacion lineal enterrada ESI: Escoyia alargada - 1€: Concavidad Interma
T: indicacién transversal Pt ad BT: Quemdn
VC: Indicaclén volumetrica agrupada / 1F: Falta fie fusién en la raiz 1D: Palta de fuslén pos traslape en frio
Vi: Indicackin velumetrica en raiz \ 1P: Falti g penctractin por hi-low
VI: Indicacidn volumetrica individual C: Fisura | G
TONES—& wa; AWS D1,5M / D1,5 /2020 APEX 1 | TABLAS: J1.J3
| TV
i 1 = a Revisado y aceptadd por: - Cliente
i1 1
Rk
Empresa: HE Estructuras Metalicas Empresa: .l_@\ \ Empresa:
s —r \
Nombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya [ Mombre: Nombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT Inspector PAUT
Fecha: 20-dic-25 Fecha: Fecha:
VERSION 01 CODIGO:

2024- 04-11 GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Jos)

3503 PU

ENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

I:| Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual
E END (NDT) Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe

Informe

Informe

Informe

PAUT-HB-3503-004M

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC57 - VC55

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC43 - VC41

Reg. Fotografico 3. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC4 - DA4

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:
GF-100







HB SADELEL

REPORTE DE INSPECCION UTPA

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ
TAG EQUIPQ: OMNISCAN X4 FECHA DE INSPECCION: 24.02-2026 FECHADE 5032026 CONSECUTIVO INTERNO:
PAUT-HB-3503-005M
Material © ASTM ATO0S Gr 50 Procese Fabricacion @ Foaw
Servicio: OBRA 3503/ PUENTE SAN FRANCISCO 12A Material Somatido a: TENSIGN - COMPRESION
Rango de espesores © 12mm hasta S0mm Blogues de Referencia: W TIPO 1 ASTM E164
Cadigo aplicado: AWS D1.5MD1 5 2020 Cables: YAAB-1035026463
Equipo de Inspeccion: OMNIX4B - 1664PR Transductores: SAWS1-NBOS / SL16 AWS1
Acoplante: METILCELULOSA Rango de 200 db
Velocidad Lineal: 5800 mizeg Vel Transversal: 3240 miseg
% TCG -REF | AveaPalpador iy g
ESTAM| oo b § H
i PE E - >
L=} Identificacién Elementas JUNTA SOLDA ETRO E § E E Mivel Ret. . N.Inl. -E v ! 7™ Distancis 5 2
vl 1 5 H 3 ndicacién E! ‘E = E
i e 5|8 b 8
& ‘ a A B X (mmp| ¥¥ (mem) | & E )
M201 REV. 1 5 PATIN ] 3
e MFERIOR = 2 1800 |4se/70°| A [ 1 200 o |4 75 10 | _ | % | RENSPECCION RECHAZADA
CAJON 5 PATIN
VCES. VCs3 |p25e - p27e INFERIOR M| 22 1800 |45/ 70° | A 11 S I [ [ =i ¥ | _ | REINSPECCION ACEPTADA
267 - p236 1 PATI M 1 400 |aser700| A | 147 X ACEPTADA
SUPERIOR = ¥ = = | e == =
201 REV. 1 0268 - p237 ﬁ:;;:gﬂ L1 3 19 400 4551 700 | A 14,7 sl ' e - X e ACEPTADA
UNION VIGA
CAJON p282 - p24t J3: ALMA LM o 12 1755 4507 700 | A 11,5 s ==l 2l s X > ACEPTADA
VCS1 - VCEa
p281 - p240 Ja: ALMA | 12 1755 |ase/700| A | 115 = Y (VR [ - ACEPTADA
J5: PATIN
p275-p235 rsshtd i | i) 1800 | ases70°| A 1 = T Ee (e == | A e ACEFTADA
JI: PATIN
p223-p218 SUPERIOR TR - 25 400 4507 70° | A 227 v SPRN | v — X - ACEPTADA
JZPATIN
- M o/ 700
w0t REV. 1 PR -P218 SUPERIOR L = % W00 |asr700| A | 227 = ===l 1 —. | %)= ACEPTADA
UNION VIGA
caiby  |PE21-p2i6 13 ALMA M| 12 1755 |4ser70°| A | 115 — Sy [ [y Tl . i ACEFTADA
VC4B - VC46
pa22-p217 e ALMA NG 12 1755 |aser7ee| A | 115 i S 11 | ey I 1 ACEPTADA
5 PATIN
p220 - p215 kot W 2 1800 [4s°/70° [ A 1 = S [ONT PR e I ACEPTADA
J1:PATIN
p213 - p289 SPERIOR (ETR n W00 |ase/700| A | 188 = S U [ ] . AGEPTADA
p214 - p290 sl M EF) 400 Jaser70c| A | 188 200 a0 | 85 | 300 0 X RECHAZADA
M201 REV. 1 SUPERIOR = . -
UNIGN WIGA
CA.FQ\:I p211-p231 13 ALMA M| _ 12 1755 |aser70°| A | 115 - | paear) [l e e ACEFTADA
VC44 - Va2
p2i2- p207 4 ALMA LM 2 12 1755 4507 700 | A 115 = = | ]| ||l & X - ACEPTADA
J5: PATIN
p210 - p230 INFERIOR (17 ] 1800 | 45e/70° | A | 188 = S| BESE) (reREESR R i ACEPTADA
DATA.1 3503 M301 UNION VIGA CAJON - ALMA 12 mm - PATIN SUPERIOR 25 mm DATA.2 3503 M301 UNION VIGA CAJGN - PATIN SUPERIOR 19 mm - PATIN INFERIOR 22 e

TOTAL DE AREA INSPECCIONADA 21.830
Notas Generales: LSID: Indicacin lineal ablerta en diametro Interna TP: Penetracian incampleta 1U; Sacavads Intana
LS 00: Indicacién lineal ablerta en diimatra externs Inclusidn de escarla aislada EL: Socavado externo
LB: Indieacin lineal enterrada """ ¥S1; Escorin sisrgads . 1€: Concavidad interna
T: indieacidn transversal P: Porasidad . BT: Quemén
VE: Indicacién volumetrica agrupada IF: Falta de fusién en la raix ~ TFD: Falta de fusién por traslape en frio

VR: Indicacidn volumetrica en raiz
VI: Indicacién velumetrica individual

\,

N

\

IPD: Falta de penetracién por hi-how
€1 Fisura | Grieta

OBSERVACIONES: Sa inspecciond bajo criterios de aceptacidn segin norma: AWS D1,5M  DL,5 /2020 APEX 1 | TABLAS: 1103

oy

Cliente

[~

\
e

Nembre: tmar Z. Mendoza Amaya Nembre: Nombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT Inspector PAUT
Fecha: 5-mar-25 Fecha: Fecha:

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Job)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccién dimensional (Pre ensambles, ensambles)

[I Inspeccion Visual
E END (NDT) Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe PAUT-HB-3503-005M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC48 - VC46

Reg. Fotografico 3. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC44 - VC42

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:

GF-100
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HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIPO: OMNISCAN X4

FECHA DE INSPECCION: 25-02-2026

‘ FECHA DE 910312025

CONSECUTIVO INTERNO:
PAUT-HB-1503-006M

Material ASTM AT09 Gr 50 Proceso Fabricacion : FCAW
Servicio: CBAA 3503 | PUENTE SAN FRANGISCO 127 terial Sometide a: TENSION - COMPRESION
Rango de espesores © 12mm hasta 50mm Bloques de Referencia: W TIPD 1 ASTM E184
Cédigo aplicado: AWS D1.5WD1.5 2020 Cables: XAAB-10350Z6463
Equipe de Inspeccién: OMMIX4B - 1664PR Transductores: SAWS1-NBOS [ SL1E AWS1
Acoplante: METILCELULOSA Rango de calibracién: 200db
Velocidad Lineal: 5850 misag Vel Transversak: 3240 miseg
% TCG-REF | rea Paipador G civge
ESTAM | oy - . 7 LI é
] Identificacién Elsmantas JUNTA ETRO £ s ivel B . 8
soLon| \0 < g ‘§-; - L R ‘E-E 3 £ Distancia g g g
1 ! fg 1 :
] . a A B xxk fmen)| Wy gmen) | & | & 8
[t e J2 P
ﬂf:&; 214 - p230 SILP:HE ',’f‘R LM 2 w00 |asei700| A | 188 ol | — | x| .| remsreccionacertana
{228 - p3te ;!J':E";‘:R T . 5 0 |ass70e| A | a0s S e ! e [ ACEPTADA
JZ PATIN
o 0 -
azot Rev. 1 [P0 PRM SUPERIOR - i 40 |as/T0"| A | 208 o S| PO IS [ "5 [ ACEPTADA
UNION VIGA
AN |P225-p31 13 ALMA (2" ] 12 1755 |aser70e| A | 115 g [ | St L 4 [ ACEPTADA
WC24 - DAS
1§27 - pal AR ol - 12 7% [aseq700 | A | 118 s e T e s ACEPTADA
5225 - p30 I",:F;;E: cimM| _ B 1800 [aser7oe| A | 112 o e DIl s s ACEPTADA
£289 - p238 ;E::J"gﬂ T . ] w00 |aservee| oA | 147 | | E] i ] (et el i ACEPTADA
] 2 pATIN e F
M201 REV. 1 pE70 - p235 SUPERIOR cl 19 400 45° 70 A 14,7 = S (e R L. X = ACEPTADA
UNIGN VIGA
caioN|peg0-p2e2 I3 ALMA ) 12 755 |aser700| A | 115 R [ ] e ) ACEPTADA
VCs2 - VC4g
0279 - p243 34 ALMA al = 12 1755 |astroe| A | 115 =Sz e s el = ACEPTADA
p276 - p234 | asei] | 1900 |ases7ee| A | 11 ST | L [ e | ACEPTADA
J-PATIN
199 - p1d bl M| _ 2 a0 45700 A | 227 142 70 | 40| s0 8 7 RECHAZADA
12 PATIN
£200 - 195 | b 0 |aser7oe| A | 227 s % . ACEPTADA
M201 REV, 1 & SUPERIOR = S [
UNION VIGA
CAJON p193-p193 13 ALMA cl s 12 1755 4500 70° | A 115 e Tt P | RS e, b4 1 ACEPTADA
VE4T - VCHS
p187 - pig2 M ALMA M| _ 12 7% [aser700| A | 115 = TR o ACEPTADA
5. PATIN B
196 - p191 [t | Aei] 2 B0 |asr70r| A | m 200 120 | 30 | ss0 0 = RECHAZADA

DATA1 3500 M30T UNION VIGA CAJON - ALMA 12 mm - PATIN SUPERIOR 25 mm

DATAZ 3503 M301 UNION VIGA CAJN

« PATIN SUPERICR 19 mm - PATIN INFERIOR 22 mm

TOTAL DE AREA INSPECCICNADA 18.730
Notas Generales: LSID: Indicacién ineal ablerta en didmetro interno 1P: Panetracion i 1U; Socavada interna
LS OD: Indicatién lineal abierta en didmetro externa IST: Inclusign de esesrla ilm__‘__ EU: Socavada externa
LB: Indicacién lineal enterrada ESI: Escorla plargada T 1€: Cancavidad interna
T: Indicackin transversal P: Parasidad T BT: Quemén
VE: Indicackin valumetrica agrupada TF: Falta de fhsion en ba raiz : Falta de fusién por traslape en fria
VR: Indicacién volumetrica en raiz 1PD: Faita de penetracién por hi-low
VI: Indicacién volumetrica individual € Fisura )'Grieta
(OBSERVACIONES: Se inspecciond bajo criterios de aceptacidn segin pospa: AWS DL,5M / D1,5 /2020 APEX ] / TABLAS: 1173
\II
Revisado y aceptado por: Clienta
4
Y= ten
Empresa: \ ructuras Metdlicas Empresa: "" \ Empresa:
Nombre: \___/—- Nitmar 2. Mendoza Amaya Nombre: \ Nombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT | Inspector PAUT
Fecha: 9-mar-25 Fecha: Fecha:

VERSION 01
2024- 04-11

CcODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Job)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (Customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual
E END (NDT) E Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe

Informe

Informe

PAUT-HB-3503-006M

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC24 - DAS

Reg.

Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC52 - VC49

Reg. Fotografico 3. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC47 - VC45

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:

GF-100
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HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIFO: OMNISCAN X4

FECHA DE INSPECCION: 26-02-2026

FECHA DE

10J03/2028

CONSECUTIVO INTERND:
PAUT-HB-1503-007M

2024-04-11

Material ; ASTM ATDS Gr 50 Proceso Fabricacion ! FCAW
Servicio: OBRA 3503/ PUENTE SAN FRANCISCO 12A Waterial Sometida o TENSION - COMPRESION
Rango de espesores @ 12mm hasta S0mm Blogues de Referencia: IW TIPO 1 ASTM E164
Cédigo aplicado: AWS D1.5MD1.5 2020 Cables: XAAB-10350Z64583
Equipo da Inspecclén: OMNIX48 - 1664PR Transductores: SAWS1-NBDS / 5L16 AWS1
Acoplante: METILCELULOSA Rango de calibracién: 20db
Velocidad Lineal: 5880 miseg Vel Transversal: 3240 miseg
% TCG-REF | Ares Paipader ik
ESTAM
D Identifizaciin Elsmentas JUNTR iy :‘:’:t: £ 2 5 s Nived - « | 8
soLoa |50 E g E L e iz SE Distancia g
oor § o 5f |5k £
£ A LAk 8
& 5 & A 8 aX fmm) | vy mem | = | B
196 - p191 kol A n 1800 |asr700| A | 1 X REINSPECCION ACEPTADA
wmzo1 RE. 1 [P0 P INFERIOR = — |— — %
VC4T - VC45 J1:PATIN
189 - 134 Sl M| 25 200 |aser70| A | 1me | — | —— | x| - | rEmSPECCIOMACEFTADA
189 - p2ga il 1) R 600 |aser70e| & | 1a8 X REINSPECCIGN ACEPTADA
mao1 Rev, 1 [P P SUPERIOR = ’ — — =] = = -
VOB -VE |00 paa kst A » 00 [d4s0/700| A | 188 X REINSPECCION ACEPTADA
R SUPERIOR - : = e e =T -
12 PATIN
205 - 26 50 600 | a5/ 700
m201 Rev, 1 |Pe0° P SUPERIOR s 5e170% | A | 308 IR | S [ || | > 3 ACEPTADA
VC4 - DA
P11 - p3t1 i al_| = 1800 |4sor700| A | 12 S iy e [ v W [ ACEPTADA
11: PATIN
; LM o/ 70° |
M201 REV. 1 pil - p24a SUPERIOR 2 15 A00 45° ) 70 A 12,1 e (SN ——— X ACEPTADA
Dhe=3oRe. 5. - PATN M 15 800 |asr700| A | 12 X ACEFTADA
P INFERIOR - i ] I | I = N
11 PATIN
1-p262 ol 15 600 | d5°/ 700 , ACEP
w0t Rev, 1 [P P SUPERIOR = A 121 = ) e R | [ 2 EPTADA
DAZ2 - VCE1 12 PATIN
P22 - pd4 il o | _ 15 600 |a4servee| A | 121 - e % el o ACEPTADA
M201 REV. 1 J1: PATIN " .
Dag-pad |P¥1-P% SUPERIOR M| = 15 600 [ast/700| A | 121 Ala ] — ] — x| - ACEPTADA
M201 REV. 1 11 PATIN
i AA o
DAS - DAS pa2i -p319 SUPERIOR o 15 600 4507 700 [ A 121 == STyl = B (i e X X ACEPTADA
DATA1 3503 M30T UNIGN VIGA CAJON - PATINES 25 e - 22 mm DATA.2 3503 M301 UNIGN VIGA CAJON - PATINES 50 mm - 38mm
[ |
i
|
|
|
o
TOTAL DE AREA INEPECCIONADA
Notas Generales: LSID: Indicacién Aneal abierta en didmetro interno L Socavada interna
LS OD: Indicacidn lineal ablerta en didgmetro externo EL: Socavado externe
LB: Indicacién lineal enterrada . IC: Concavidad interna
T: indicacién transversal “\ BT: Quemin
VC: Indicacion volumetrica agrupada 1F: Falta He fusién en fa raiz D: Falta de fusién por trastape en fris
VR: Indicacién valumetrica en ralz fta do penetracién por hi-low
VI: Indicacién volumetrica individual Grieta
C CIONES: Sa ir bajo criterios de aceptacidn segun norma: AWS D1,5M / D1,5 /2020 APEX 1/ TABLAS: 1,13 \
1
. I vi y Ho por: | Cliente
APROEBRIPD < = . /
Qc R (=51= -
Empresa: HB ali Emp h 1 ,.4-.‘: Empresa:
Nombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya Nombre: MNombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT Inspector PAUT
Fecha: 10-mar-25 Fecha: Fecha:
VERSION 01

cODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Jab} 3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A
Cliente (customer) CONSORCIO SAN FRANCISCO
D Inspeccién dimensional (Pre ensambles, ensambles)
I:l Inspeccion Visual Informe
E END (NDT) Phased Array Informe PAUT-HB-3503-00TM
Particulas
D Magnéticas MT Informe
Informe

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 PATINES SUP. - INF. DIAFRAGMA DA8

/

Reg. Fotografico 3. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC4 - DA4

Reg. Fotografico 4. PATINES SUPERIORES DIAFRAGMA DAS

VERSION 01
2024- 04-11

cODIGO:
GF-100
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“B SADE : REPORTE DE INSPECCION UTPA

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

TAG EQUIPO: OMNISCAN Xd

FECHA DE INSPECCION: 27-02-2026

FECHA DE

CONSECUTIVO INTERNO:
PAUT-HB-3503-008M

10/03/2025

Material : ASTM AT0S Gr 50 Proceso Fabricacldn @ FCAW
Servicio: CBRA 3502 | PUENTE SAN FRANCISCO 124 Material Sometida a: |TENSION - COMPRESION
Rango de espesores ; 12mm hasta S0mm Blogues de Referencia: W TIPO 1 ASTM E164
Cédigo aplicado: AWS D1 SMID1.5 2020 Cables: AAAB-1035026453
Equipo de Inspeccién: OMNIX4B - 1654PR Transductores: SAWS1-NG0S | 5L16 AWS1
Acoplante: METILCELULOSA Rango de 20.0d0
Velocldad Lineal: 5850 miseg Vel, Transversal: 3240 miseg
% TCG -REF | Area Paipador Shsopmst "
EsTAM| = ° g
- PE 5 = | =
= Weriicarin Elamsndcs HNTA | eoron|FTRO x g 2 | hive Ast Lz 35 l3s Distancia 3 g §
on | M M 3 inficacidn | £E | &8 2 9 H
| 5 o E e 5 = B x o
i 8 3 u | &
& 5 & A 8 *x{mm|] Y¥imm | 2 | & B
o 1 J1: PATIN A 19 a0 | aser700| A 147 X ACEPTADA
= SUPERIOR — ] —_ P | T — - -
J2: PATIN
pa7 - pd0 LM 19 400 450/ 700 | A 147 200 145 | 33 L 0 X RECHAZADA
M201 REV. 1 P SUPERIOR e
UNION VIGA -
CAJON  |PO9-PI7 43 ALMA A 12 1755 | 45°/ 70° | A 115 | iy o) o P ACEPTADA
VE3- VoS
p100 - p38 M ALMA M| _ 12 1755 | 45°/70°| A 115 I o] I T = x y ACEPTADA
J5: PATIN R
096 - p36 INFERIOR M- 18 1800 | 4s*/ 700 | A 14,7 = | = IS _— cull |45 ACEPTADA
J1: PATIN i
pad - pag SUPERIOR LU - 18 400 | aser7e | A 147 s R PR (R S -1 e ACEPTADA
12: PATIN o
Mot rev, 1 [P0 P SUPERIOR M — 19 40 [astT00| A | 247 e N | (! ) ACEPTADA
UNION VIGA
CAJGN  [PA2-PAT 3 ALMA A 12 1785 |4s*/70°| A | 115 L5 == - =] - ACEPTADA
VT - ViCe
D43 - pd Ja: ALMA 1 12 755 |aser7o0| A | 115 163 T e pTE e ACEPTADA
J5: PATIN
pél-pds INFERIOR Al b ] 1800 | 450/ 70° | A 11 . oy [ I ewh N ACEFTADA

DATA.1 3503 M301 UNIGN VIGA CAJON - ALMA 12 mm

DATA.2 3503 M301 UNION VIGA CAJON - PATIN SUPERICR 19 mm - PATIN INFERIOR 22 mm

[

|

|
N
|

I

i

.
-

TOTAL DE AREA INSPECCIONADA

12220

U Socavado interno

Notas Generales: LSID: Indicacidn lineal ablerta en dlimetro Interns 1P: Penetracién Incompleta
LS 0D: Indicacidn lineal abierta en dismetra externa TST: Inclusidn de escoria aistada EU: Socavada extema
LB: Indicacién lineal enterrada Escorla alargada 1€: Concavidad interna
T: indicacitn transversal f P: Porosida BT: Quemdn
VC: Indicacién volumetrica agrupada 1F: Falta de fhsién en Ia raiz IFD: Falta de fusién por trasiape en frio
VR: Indicacién volumetrica en raiz TPy Falta de penstracién por hi-low
VI: Indicacidn valumetrica Individual C: Fisurs,| Grieta
OBSERVACIONES. ;clond bajo criterios de aceptacidn sagdn norma: AWS D1,5M [ D1,5 /2020 APEX 3 / TABLAS: 11,13 \
| y por: ] Cliente
B=_ \
oo
Empresa: HB Estructuras Metdlicas Emprasa: h% ‘ Empresa:
Nombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya Nembre: . \ Nombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT k Inspector PAUT
Fecha: 10-mar-25 Fecha: Fecha:

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:
GF-100



HB SAn[lEn ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

EXPERIENCIA ¥ SOLIDEZ

Obra (Job) 3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer) CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual Informe
E END (NDT) Phased Array Informe PAUT-HB-3503-008M
Particulas \foriia

Magnéticas MT L

D Limpieza y Pintura o Galvanizado Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC3 - VC5 Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC7 - VC9

Reg. Fotografico 3. Reg. Fotografico 4.

VERSION 01 CODIGO:
2024- 04-11 GF-100
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HB SADELEG

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIPC: OMNISCAN X4

IF ECHA DE INSPECCION: 28-02-2028

FECHA DE

10032025

CONSECUTIVIO INTERND:

PAUT-HB-3503-0098

LS OD: Indicacién lineal abierta en diimetro externo

LB: Indicacién Hneal enterrada

T: indicacion transversal

WC: Indleacién velumaetrica agrupada
VR Indicacion valumetrica en raiz
VI Indicacién volumetrica individual

1SK: Incluskén 08 escoria alslagy
EST: Escorla alargada

Pt Porosidad

TF; Falta de fuskén en la raiz

EU: Socavada extermno
1€: Concavidad interna
BT: Quemén

Material : ASTM ATDS Gr 50 Proceso Fabricacién : FCAW
Servicio: OBRA 35037 PUENTE SAN FRANGISCO 12A Wiaterial Sometido a: TENSION - COMPRESION
Rango de espesores @ 12mm hasta 50mm Blogues de Referencia: IW TIPO 1 ASTM E164
Cédigo aplicado: AWS D1.5SW/D1.5 2020 Cables: XAAB-10350Z6483
Equipo de ian: OMNIX48 - 1654PR T : SAWS1-NBOS / 5L16 AWS1
[Aooplante: [METILCELULOSA Rango da callbracin: 204
Velocidad Lineal: 5880 miseg Vel Transversal: 3240 miseg
% TCG-REF | Ares Paipadar T ntinigad 4
ESTAM
o identificacién Elementss JUNTA Lt ;:g ‘E H k . Nived :_ |3 g g
soLoa) SO0 E g § [ wetrar | 27 |Es Distancia & g
R % g én (ZE 12 2 g E
H O it LA 2
I ¥ 4 a 8 et e[ ¥ gmem) | % | B -
125 -p130 JLEATH ] 18 400 faseyvor| A | 147 X ACEPTADA
il SUPERIOR | = h _— B b el 1
12 PATIN i
w01 Rev. 1 P18 -P131 SUPERIOR i e 19 a0 |aser7oe | A | 147 o e — —— ACEPTADA
UMION ViGA E =
o |piz3:p : AL . 5 5 e | [l (TSN | =
cAlON | |pi23-piz8 13 ALA ¢l 12 1755 [aser700| A | 1 X ACEPTADA
WC13-VCis
pl24-pi28 4 ALMA o | _ 12 1755 |aser700| A | 18 o ] (A N [ ] ACEPTADA
pl22-pia? I‘;:‘:L"; cim| _ 2 180 |4s0/70°| A| 1 200 380 | 37 | 1100 3 | ox RECHAZADA
31 PATIN i
pi0 - pi1t ot | 19 w0 |asi700| A | 147 PSR | ] i (RO [ ACEPTADA
12: PATIN -
Ment rey. ¢ |P1S1 P10 SUPERIOR |- 1 400 fases7or| A [ 147 L Y] TG [, ) ACEPTADA
UNION VIGA
CaloN | |P176-p109 i ALMA | 12 1755 | 4520700 A | 115 — === 1= | 95 B [ ACEPTADA
VCE - VCB
pi75-plos 4 ALMA | _ 12 1755 [aser7oc | A | 115 o ST P e R 1 ACEPTADA
J5: PATI
% M a
159 -pi07 oo | _ 19 1800 [aservoe| A | 147 i e o e isE ACEPTADA
DATA1 3503 M301 UNKON VIGA CAJON - ALMA 12 mm DATA.2 3503 M31 UNION VIGA CAJON - PATIN SUPERIOR 19 mvm - PATIN BIFERIDR 22 mm
TOTAL DE AREA INSPECCIONADA
MNotas Generales: LSID: Indicaciin lineal abierta en didmetro interno TP: Penetracion incompleta 1U: Secavado interno

TFD: Faita de fusién por traslape en frie
IPD: Falta de penetracidn por hi-low

C: Fisura [ Grieta

(OBSERVACIONES: Se inspecciond bajo criterios de aceptacidn segin norma: AWS D1,5M / DL,5 (2020 APEX ] / TABLAS: 11.13

1

APR

oBADO V)

Revisado y aceptado #l.‘

/

Cliente

s

T ——"

\ v

SO

P LU T tufas Metilicas Empresa: 4 |6 Empresa:
MNombre: Nitmar Z. Mandoza Amaya Nombre: Nombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspecter PAUT Inspector PAUT
Fecha: 10-mar-25 Fecha: Fecha:

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:
GF-100



HBSADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Job)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (Customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccién dimensional (Pre ensambles, ensambles)

|:| Inspeccion Visual
B END (NDT) Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe PAUT-HB-3503-009M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC13 - VC15

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VCs - VC8

Reg. Fotografico 3.

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:

GF-100
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HB SADELEC

REPORTE DE INSPECCION UTPA

VE: Indicacién volumetrica agrupada
VR: Indicacién valumetrica en ralz
VI: Indicacidn velumetrica Indlvidual

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ
TAG EQUIPO: OMNISCAN X4 FECHA DE INSPECCION: 01-03-2028 FECHA DE 18372025 CONSECUTIVO INTERNG:
PAUT-HB-3503-010M
Material : ASTM A708 Gr 50 Procesa Fabricacian © FCAW
Servicio: OBRA 3503/ PUENTE SAN FRANCISCO 12A Material Somelido a: TENSION - COMPRESION
Rango de 12mm hasta 50mm Bloques de Referencia: W TIPO 1 ASTM E164
Cédigo aplicado: AWS D1.EMD1.5 2020 Cables: XAAB-1035026463
Equipo de Inspeccian: OMNIX4B - 1864PR Transduciores: SAWS1-NEOS / 516 AWS1
‘Acoplante: METILCELULOSA Rango de calibracién: M0 db
Velocidad Lineal: SE90 misag Vel. Transversal: 3240 miseg
% TCG-REF | Aves paipador IRscompa “
ESTAM -
pe  |DME = g X o = « g
] Idsntificacién Elamentas aunra | 0| RO H z i 5 e Neeet ;034 Distancia 5 ]
{im} z = Indicacian El
oo i Pl ;z Es E g B
B
] i 8 A n Xt ey | Y- emm) = 8
2 1 PATIN
p105 - pld Transicicn SUPERIOR M| R 400 a5t/ 70° | A 188 o ) e T = X = ACEPTADA
- 1z PATIM
106 - p35 Transickin o k3 40 45%f 70 8,6
et rev, 1 [P0 P SUPERICR - it N [ b S Iy S — | x] - ACEPTADA
UNION VIGA
CAIGN | |P162-pR2 3 ALMA o 12 1755 [ag*/70°| A | 115 PR ) = e 122 ] [P ACEPTADA
VG2 - Ve
pl63 -psd J4:ALMA cl _ 12 1755 | 45*/70° | A 115 i i=__ 5y = X - ACEPTADA
e J5 PATIN
p101 - p91 Transicién INFERIOR [v] e iz 1800 | aseraoe | A 18,8 e e (P P X ACEPTADA
B - pB4 Transicicn ;J::F:?gﬁ M| % w0 |asiee| & | 227 = Y P RO R IR ACEPTADA
V.1 s Iz PATH
Lﬁ(‘;:sﬁm il sﬁpgﬁlgﬁ ol - s 400 [4se/70°| A | 227 — A e [t le-Srvech (6 1) b ACEPTADA
CAJON
vC27 -V [PET-pe2 33 ALMA | _ 12 1755 as 7ot | A 11,5 r—— T " i X = ACEFTADA
pes - pa3 4 ALMA o _ 12 1755 |as*i700| A 11,5 e EEiey [ra (e Ss x| - ACEPTADA
- J1:PATIN
pi71 - p168 Transiciin SUPERIOR M| _ 3 400 45* 700 | A 188 g ooy [T NS . = . X = ACEFTADA
L i Iz PATIN
m‘;:fu\:;; p172 - p167 Transicidn SUPERIOR {F, i = R 400 a5t 70 | A 188 o ==l = —, H = ACEFTADA
CAJON
ve3e-veao [P173-pi6a J3: ALMA M| 12 1755 Jastr7oc| A | 115 — FLUSY [ Veu] el - ACEPTADA
pi74-pl8s M ALMA | _ 12 1755 |asei7oe| A | 118 k= e (= [R = iz ACEPTADA
" J1: PATIN e
p158 - p154 Transicin SUPERIOR | _ 2% 400 a7 | A 22,7 e PO | — X = ACEPTADA
2 PAT
% LM .1 708
N BV A p157- p153 Transicicn SUPERIDR e ol 400 a5 r70c | A 27 — ) ] (. =) X ~ ACEFTADA
UNIGH VIGA
cajon  [P19E-p1E2 43 ALMA M| _ 12 1755 | as*r70° | A 115 e sl ol = ¥l = ACEPTADA
VG268 - VGG
pi55-plde M4 ALMA (11 12 17355 asv i | A 115 —_— gt | g |-y — X L ACEPTADA
o 5 PATIN
p163 - p137 Transicin INFERIOR M| _ 2 1800 45"/ 700 | A 1 o S [ | s X ait ACEPTADA
DATA.1 3503 M301 UNION VIGA CAJON - ALMA 12 mm - PATIN INFERIOR 22 mm DATA.2 3503 M301 UNION VIGA CAJON - PATINES 25 mm - 32 mm
I
|
I
|
I
|
<
TOTAL DE ARER INSPECCIONADA.
Notas Generales: LSID; Indicackén lineal ablerta en diametro intermo 1U; Secavada interno
LS 0D; Indicackdn lineal ablerta en diimetre extorno e EU: Sscavado externa
LB: Indicacién lineal enterrada ,/ _IE: Concavidad interna
T: indicacién transversal / BTQuemin

TFD: Faits-de fusiin par traslape en fria
1P Falta d-\uz‘mdan por hi-low
Ci Fisura [ Grieta',

D1,5M / D1,5 /2020 APEX 3y TABLAS: 1113 \

\

(OBSERVACIONES: Se:impecdmﬂ _
APROS

¥ por:

e

=

oy

Eticesar

Empresa: HB Metal \ Empresa:
o

Nombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya Nombre; l Nombre:

Inspeetor PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT | Inspector PAUT

Fecha: 13-mar-25 Fecha: Fecha:

VERSION 01

2024-

04-11

cODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Jer)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual
El END (NDT) Phased Array

Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe PAUT-HB-3503-010M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC32 - VC29

Reg. Fotografico 3. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC38 - VC30

Reg. Fotografico 4. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC28 - VC26

VERSION 01
2024-04-11

cODIGO:

GF-100



A ar. -1/
~+ Fr e

A

& .
- o
4= 12004, L0 WVELES IS MADOS N IR

L e —

5
33 Tewwnais

A

L o

T 3 N R
k-l‘umﬂl s
Tt JEA) o i

‘s p

EITE AN Pk

A o

PERLICA VAN PAl
M Se [EET

1] 00

-HFow




2024- 04-11

HB SAn[l[ﬂ REPORTE DE INSPECCION UTPA
EXPERIENCIA Y SOLIDEZ
TAG EQUIPO: OMNISCAN X4 FECHA DE INSPECCION: 02-03-2025 FECHA DE 1410372025 CONSECUTIVO INTERNO:
PAUT-HB-3503-011M
Material : ASTM ATO9 Gr 50 Proceso Fabricacion | FCAW
Servicio: OBRA 3503/ PUENTE SAN FRANCISCO 12A Material Sometida a: TENSION - COMPRESION
Rango de espesores : 12mm hasta S0mm Bloques de Referencia: W TIPO 1 ASTM E184
Cédigo aplicado: AWS D1 SMD1 5 2020 Cables: YAMB-1025026463
Equipa de Inspeccian: OMNIX48 - 1664PR Transduciores: SAWS1-N605 | 5L16 AWS1
Acoplante: METILCELULOSA Ranga de callbracion: |20 db
Velocidad Lineal: 5890 miseg Vel Transversal: !32#0 miseg
% TCG-REF | Aea palpacar bl o
ESTAM &
PE T = -
o Ieentsticacion Elamentos JUNTA ] g - Hival 3= 8= s 8 E
SOLDA E Hbvei Rt Distancia 3
oos | M 3 § i E Inadieacien § E g E' = g
i £ | 3 g8
O : a A 8 2 fmmy | v gmmy | = | #
M2OIREV.1 | 12 PATIN o
ve3-ves [PV -PH seemon | M) —| 40 fasi7en | A | 247 — | — || — | —— | x| - | newspEccionacEPTADA
M201 REV. 1 J5 PATM - s .
vet3-veis P12 P INFERIOR SR I z 1800 | 4s*f70% | A [ 11 — | — 11— — | — | x] - | renseeccionACEPTADA
I8 PATIN e
P50 - p54 SUPERIOH Al = 19 400 45* [ 70 A n7 — oo hbarn) WA RS S X A ACEPTADA
J2: PATIN
S Ab 400 = o
20 REV. 1 pB0- p35 SUPERIOR - 19 asi7oe| A | 227 s A I [ S [ A ACEPTADA
NIGH i
W cc:jgNea piT - pi2 23 ALMA A 12 1755 451700 [ A 115 =% e v = X 3 ACEPTADA
VC14-VC1n
paé-ps3 4 ALMA AA o 12 1755 A5 T00 | A 115 — . ) | F— x = ACEPTADA
5 PATIN S,
pS6 -p51 |NFERIOR Al - n 1800 5" T A 11 o el (It [P S X = ACEPTADA
DATA.1 3503 M301 UNIGN VIGA CAJON - ALMA 12 mm - PATIN INFERIOR 22 mm DATA2 3503 M301 UNION VIGA CAJON - PATINES 18 mm
TOTAL DE AREA INSPESCIONADA 8310
Notas Generales: LSID: Indicacién lineal ablerta en didmetrs Interne. 1U: Socavado interne
LS 00: Indicackin lineal ablerta en didmetra externo 1S1: Inchusién de escaria alslada El: Secavado externo
L1 Indicaclin ineal enterrada ESI: Escarly alargada 161 Concavidad Interna
Tt Indicacidn transversal BTt Quemén
Ve Indicaclén volumetrica agrupada 1FD: Falta de fusién par traslape en fria
VA Indicackén valumetriea en ralz t Falta de penetraciin por hi-low
Vi Indicacidn walumetrica individual \ €1 Flstg | Grieta
(OBSERVACIONES: Se inspectiond i nrrma: AWS D1,5M [ D15 /2020 APEX ]/ TABLAS: 7103 \
e 0 g i Revisado y aceptadoipor: Cliente
PROBADU —
A C "
i L\t eaeNSO-} g
Empresa: HE l,‘ ?..) Empresa:
MNombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya Nombre: Mombre:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT Inspector PAUT
Fecha: 14-mar-25 Fecha: Fecha:
VERSION 01

CODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (uob)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccidn dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual
|Z' END (NDT) Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe PAUT-HB-3503-011M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC14 - VC11

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC13 - VC15

Reg. Fotografico 3.

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01 CODIGO:
2024- 04-11 GF-100
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HBSADELEG

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIPO: OMNISCAN X4

FECHA DE INSPECCION: 17-01-2026

FECHA DE 26032025 CONSECUTIVO INTERNO:
PAUT-HB-3503-012M

LS OD: Indieacién lineal abierta en didmetro externt

Tiindicacién transversal

15y Inchusién de escoria alslada
st} Escoria alargada
P1 Pprosidad

Material : ASTM AT09 Gr 50 Proceso Fabricacion : FCAW
Servicio: OBRA 3503/ PUENTE SAN FRANCISCO 124 Material Sometida a: TENSION - COMPRESION
Rango de espesores | 12mm hasta S0mm Blogues de Referencia: IW TIPO 1 ASTM E164
Cadigo aplicada: AWS DI SMWD1 5 2020 Cables: “KAAB-1035026453
Equipa de i6 OMMNIXAE - 1664PR Transduclores: SAWS1-NBOS [ 5L18 AWS1
Acoplante: METILCELULOSA Ranga de calibracien: 20,0 db
Velocidad Lineal: SB90 missg Vel. Transversal: 3240 mfseg
%, TCG - REF s Discontinuidad =
ESTAM
D sentificacién Eiemantos JUNTA e | o i 2 - Pavel - g
a =
sotoa| T8 E g ] i Nieimet ] SR : § Distancia _3‘ ]
ooR § i £ E
i Rk H §
4 é A [ xentmm)| v¥gmmi| % | 2 g
M201 REV.1 | Lo J5 PATIN 1 - 5
vg3g-ygay |P170-P164 Transickin INFERIOR L [ 400 fast/70°| A | 188 e | S o [ ACERTADA
< J1: PAT g
pi51-pl4s SUPERIOR LM i 2 400 5% 7o A 227 e [ — X & ACEFTADA
J2: PATIN
150- pl4s c = % 400 45/ 70" | A 7 X A
maotRev.t [P P SUPERIOR D 1= 1= (et | ety = ACEPTADA
URICN VIGA
CAJGN pl48-pldd 43 ALMA (17 12 1755 4500 70° | A 115 — S iy |[CCTh = X = ACEFTADA
VC23-ve
pl48 - p143 M ALMA Cl - 12 1755 as*/ 700 | A 11,5 . SRRy | M| e N X . ACEPTADA
5 PATIN e B
pl47 -pid2 INFERIGR M = 2 1800 4/ 700 [ A i1 A S PO | — X = ACEPTADA
DATA1 3503 MI0T UNION VIGA CAJGN - ALMA 12 mm - PATIN INFERIOR 22 mm DATA2 3503 M301 UINIGN VIGA CAJXIN - PATINES 25 mm - 32 mm
TOTAL DE AREA INSPECCIONADA
Notas Generales: LSID: Indicacién lineal ablerta n diametra interno 1F1 Penetrackin Incompleta TU: Secavado interma

Ell Sacavado externs
ancavidad interna

LB: Indicacion fineal enterrada (’

WC: Indicacién volumetrica agrupada 1F: Fgita de fusién en la raiz

WR: Indicacién velumetrica en rafz
¥I: Indicacion volumetrica individual

€ Fisura | Grista

2024- 04-11

D1,5M / D1,5 /2020 APEX 1/ TABLAS: 1103 \
J— y aceplado por: " Cliente
o | '
( EFF«:‘D::A—‘
Empresa: HE 7 E ‘ Empresa:
Nombre: Nitmar Z Mendoza Amaya Nombre: 1 Nombra:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT I Inspector PAUT
Fecha: 26-mar-25 Fecha: Fecha:
VERSION 01

CcODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Job)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual
E END (NDT) Phased Amray
Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe PAUT-HB-3503-012M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC38 - VC30

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC23 - VC21

Reg. Fotografico 3.

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CcODIGO:

GF-100
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HBSAULLEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIPD: OMNISCAN X4

FECHA DE INSPECCION: 18-03-2026

‘ FECHA DE 26/02/2028

CONSECUTIVO INTERNG:
PAUT-HB-3503-013M

VE: Indicacién volumetrica agrupada
VR: Indicaclin volumetrica en ralz
WI: Indicaclén volumetrica Individual

IF: Faita 44 fusidn en la raiz

1FD: Falta de fusin par

Material : ASTM AT0S Gr 50 Procesa Fabricacion : FCAW
Servicio: OBRA 3503/ PUENTE SAN FRANCISCO 12A WMaterial Somatido a: TENSION - COMPRESION
Rango do espesores 12mm hasta 50mm Bloques de Referencia: I TIPO 1 ASTM E164
Gidigo apiicado: AWS D1.5WD1.5 2020 Cables: KAAB-1035026453
Equipa de Inspeccion: OMNIX4B - 1664FR Transduciores: SAWS1-NEOS | 5L1B AWS1
Acoplante: METILCELULOSEA Rango de calibracion: 20,0 db
Velocidad Lineal: SB90 miseg Vel. Ti 3240 miseg
% TCG - REF e Diseestinuidsd 2
£ e e £ g ¥ e P 3
\dentiicacion Elamentas e || TR £ 5 b 5 Py |m'1::.‘en 3z (3; Distancia 5 g
oog | ™ g § E|BE = g
i : | B
[ 1 A B xx mm) | ¥-¥ (mm) | % E
M201 REV.1 d2: PATIN = T
A8 - D44 p22-pint INFERIOR A = 15 B0 4571 70 A 121 e i v | At X = ACEFTADA
M201REV. 1 £2: PATIN vl
DAg-pas [P P INFERIOR M — 15 600 | astr7ot| A | o121 MR LS B . | ACEPTADA
141-p138 SLEEAT al 18 an o 700 7
pldl - p SUPERIOR =R 8 45° 1 70 A 227 et e =N, e X v ACEPTADA
J2: PATIN
weot Rev. 1 [P10P1% SUFERIOR ol - " 400 |asti0r| A | 227 - M| | T O i ACEPTADA
NIGN VIGA
8 CAJGN plig-pi34 J3 ALMA ¢l P 12 1755 45/ 700 [ A 115 — | o it % 2 ACEPTADA
VC1g-VCIT
p138-p123 M ALMA | 12 1755 |as=r70°| & | 115 . L0 | [ o gy ACEPTADA
J5: PATIN s ) 700
plar-p132 INFERSOR cl — 22 1800 45" o A 11 — per] ey = X = ACEFTADA
JI P
P12t -pi16 AT | 19 00 |asesgor| A | 227 e ek ) e et Ll o Lo ACERTADA
Iz PATIN
- ; ] - "
e p120-p115 SUPERIOR L 2 19 400 a5t Tt | A n7 T Year o=y = ey x = ACEPTADA
UNION VIGA
CAIGN pi19-pitd4 J3 ALMA M _ 12 1755 a5t i ot | A 115 N S| [PORL [ — x - ACEFTADA
VC12-Veio
pi18-pi1ld J&: ALMA ) (B 12 1755 4501 70" | A 115 P —le=] s — X ACEPTADA
25 PATIN
p117 -p112 | FERIOR | vl 1800 | as*/70° [ A ¢ ] = LT [T o % | = ACEPTADA
DATA1 3503 M301 UNION VIGA CAJON - ALMA 12 men - PATIN INFERIOR 22 mm DATA.2 3503 M301 UNIGN VIGA CAJON - PATIN SUPERIOR 18 mm
TOTAL DE AREA INSPECCIONADA, == R - S
Notas Generales: LS1D: Indicacion lineal ablerta en diametra interna AP Penctracién Incompleta ~{reagvadc werme
L8 00 Indicacién lineal ablerta en diimetro axterna 1511 Inclusién de escoria alslada ELYt Socavita externa
L Indicacién lineal enterrada £5n atargada 163 Concavidad Ieibegna
Ti indicacién transversal P: Pa BT: Quemén 2

ape en fris

1PD: Falta de penetracidn pari-low

€1 Fisura | Grieta

|OBSERVACIONES: Se inspeccicnd bajo criterics de aceptacién seglin narma: AWS D1,5M / D1,5 /2020 APEX 1/ TABLAS: 1113

P

—

|

Cliente

O

[ —

\

Cay

L &A= -—g.-“f_}r—%\—

Empresa: J'ﬁmw:s Empresa: Empresa:
Nombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya Mombre: Nembre:
|Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4055 Inspector PAUT Inspector PAUT
Fecha: 26-mar-25 Fecha: Fecha:

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Job)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customen

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual
E END (NDT) E Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

I:I Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe PAUT-HB-3503-013M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC19 - VC17

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC12 - VC10

Reg. Fotografico 3.

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CODIGO:

GF-100
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HB SADELEG

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIPO: OMMNISCAN X4

|FECH& DE INSPECCION: 19-03-2028

‘ FECHA DE

28032028

PAUT-HBIS01014M

CONSECUTIVO INTERNO:

Material ASTM AT0S Gr 50 Pracesa Fabricacian : FOAW
Servicio: OBRA 3503 / PUENTE SAN FRANCISCO 12A Pinuiusum-rldu a: TENSION - COMPRESION
Rango de res 12mm hasta S0mm Bloques de W TIPO 1 ASTM E164
Cédigo aplicado: AWS DI.5WD1 5 2020 Cables: XAAB-1035025463
Equipo de Inspeccidn: OMNIX4B - 1684PR Transductores; SAWS1-NG0S / SL16 AWS1
METILCELULOSA Rango de callbracion: 200db
Velocidad Lincal: 5880 miseg Vel. T 3240 miseg
% TCG - REF | res paipadar Diesuuind
ESTAM | el ]
] identiicacicn Etement T e lwme| E £ i Hivel i-|3 g 8
entificac o8 A EOLDA i . 5 g ¥ B | tivel Rer, ity iz 125 Distancia 3 H
oon : . BEIRE £ g §
i ! g3 i
v & A ] X fmen) | Y- ymam) o
ﬁ; R\Ef:x!a P26~ 981 Tandin e al—| = 00 |asr7oc| A | 1 ], o] e |l 1 ACEPTADA
P
pr0 - pli4 Hi:PATIN AA e 19 400 a5 700 | A 227 - TS ) | S x _ ACEPTADA
SUPERIOR
Moot Rev. 1 [P sireron | R 400 fastr7er | A | 227 e | [ [ IR e [ ACEPTADA
N VIGA =
UN&ON pEY - p62 J3: ALMA AR = 12 1755 a5t 700 | A 1.5 O gl i = X _ ACEPTADA
VCig-VCie
pEa - pB3 4 ALMA cl = 12 1755 A5TIT0C | A 11,5 = ] = S X 2 ACEPTADA
e
pE6 - p&1 .':FE:E;{ Bl | n 1800 | aser 700 | A 11 L — 1 . X il ACEFTADA

DATA1 3503 M301 UNION VIGA CAJON - ALMA 12 mm - PATIN INFERIOR 22 mm

DATAZ 3503 M301 UINION WGA CAJON - PATIN SUPERIOR 18 mm

2024- 04-11

TOTAL DE AREA INSPECCIONADA ] 7810

Notas Generales: LSTD: Indicackin lineal ablerta en didmetre Intarno 1F: Penctraciin incompleta TU: Socavade interne

LS OD: Indicacién lineal abierta en didmetre externo 1511 Inclusién de escoria alslada EU: Socavado externo

LB: Indicaclén lineal enterrada ESt: Escoria alargada._ 1C: Coneavidad interna

e ——
1 indicaclén transversal hrosidad e BT: Quamén
-

VC: Indicacién volumetrica agrupada " 1F: Falta de fuskin en la raix T TFD: Falta de fusién por trasfape en frio

VR: Indicackin velumetrica en ralz / N\._IPO: Falta da penstraciin por hi-low

VI: Indicaclin volumatriea individual | }S{Pun ! Grieta
OBSERVACIONES: Sa inspeccicnd bajo criterics de aceptacidn segin norma: AWS D1,5M [ D15 /2020 APEX 1 / TABLAS: 1103 \ \

¥ pdr: ) Cliente.
—— /
= -
Nl b
Empresa: HE. icas Empresa: ‘ Empresa:
e
Nombre: Nitmar Z. Mendoza Amaya Nombre: Nombra:
Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4056 Inspector PAUT Inspector PAUT
Fecha: 26-mar-25 Fecha: Fecha:
VERSION 01

CODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Job)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

Inspeccion Visual
END (NDT) Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

Limpieza y Pintura o Galvanizado

I |

Informe

Informe PAUT-HB-3503-014M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC27 - VC25

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC18 - VC16

Reg. Fotografico 3.

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01 CODIGO:

2024- 04-11

GF-100



Ty P Tazs P T
LTV R L Fr LT L s
LN 1 ZUN ]

" 3
- OIS L% MWTLES EXTAN 4SS (W WITRIE

1 )
EMPEIRENCIA Y BOLGEZ

L 1 L
FaRA
TARRICACION

= Jﬂlldﬂm’fiﬁﬂi
v 4750 Ny (45|

u
= Al
ACEROS
[ o WP P |y 4390 Rt (208 W]
Iy = 50 tyf ot ekt
4500 Ky S (45000}

A ] sy
| JON]] 74 iy,
SiA E S 7 I S Y
T e R BT AT T S i et | )

MOy




HB SADLLEC

EXPERIENCIA Y SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION UTPA

TAG EQUIPO: OMNISCAN X4

IFECHJ DE INSPECCION; 20-03-2026

J FECHA DE T0N2028 CONSECUTIVO INTERNO:

LB: Indicacién lineal enterrada
T: indicacién transversal

VE: Indicackén velumetrica agrupada
VR: Indicaciin valumetrica en raiz
VI: Indicacién valumetrica individual

LS OD: Indicacién lineal abierta en diimetro exterme

f

A1 Inclusién de escoria alstada
/" Esti Escaria aldggada

P Porosidad

1F: Falta de fusidn en 1a raiz

PAUT-HB-3503-015M
Malterial : ASTM ATD3 Gr 50 Procesa Fabricacion : FCAW
Servicio: OBRA 3503/ PUENTE SAN FRANCISCO 124 Material Somelido a: |EN5IDN - COMPRESION
Rango d ; 12mm hasta 50mm Bloques de Referencia: W TIPO 1 ASTM E164
Cadigo aplicado: AWS D1.5MD1 5 2020 Cables: XAAB-1035028463
Equipo de Inspeccién: OMNIX4B - 1664PR Transduclores: SAWS1-MEOS | 5L16 AWS1
Acoplante: METILGELULOSA Rango de calibracion: 20,0 d0
Velocidad Lineal: 5890 miseg Vel 3240 miseg
%TCG-REF | avea papador i) "
o Wariificacién Elemenios JUNTA E!;f:" TRO E § Mivel = & §
soioa| T8 £ g § [t o 3|3z Distancia 2 x
por 1 4 FE|PE g 3
g H 1 SRS
3 £ i |3 § z
s A 8 x ()| ¥-¥ pmm) | £ | 2 )
0ok 41 PATIN " o
pre-pT SUPERIOR = 25 400 a5t 700 | A 27 e — = s X i ACEPTADA
J2: PATIN
8- pT 1 700 7
waot rev, 1 [P suemon. | M| —| B w0 Jastiger | A | 227 — e A Sl ACEPTADA
UNION ViGA
cajoN  |PTT-PT2 J3 ALMA AL 12 1755 | as*/70° | A 1.5 o S| e | S Tatir X = ACEPTADA
VC22 - Vic20
pl8-pTd Ja: ALMA M | . 12 1755 | as=/70° | A 115 _ | | IS . 2] .- ACEPTADA
" J5 PATIN
pTa -pTt INFERIOR M 2 1800 | as*r70°| A 1 s e ey e ol IS ACEFTADA
J1: PATIN ’
weot Rev. 1 [P P4 SUPERIOR o | — hid B0 |astr7en | A | 121 — il e [ ACEPTADA
DAZ - DAY 12 PATIN
2-p2 \NFERIDR cl o 15 600 45" 700 | A 121 — ] [y [ o, % = ACEFTADA
J1: PATI
maotrev. 1 [P RO M — 1 60 et ) A 221 = S| e———e e ACEPTADA
DAZ-DAZ | J2: PATIN
pa2-pi | wFerIoR A 15 600 4501 700 | A 121 = | | T i X A ACEPTADA
DATA.T 3503 WM301 UNIGH VIGA CAJON - ALMA 12 mm - PATIN INFERIOR 22 mm DATA2 3503 MI01T UNIGH VIGA CAJON - PATIN SUPEFRIOR 18 mm
TOTAL DE AREA INSPECCIGHADA 8,510
Notas Generales: LSID: Indicacidn lineal abierta en didmetro intera 1P: Peniétraciin Incompleta TU: Socavade interno.

EU: Socavade externo
+ Concavidad interna

OBSERVACIONES: Se inspacciond bajo criterics de aceptacién segdn norma: AWS D1,5M [ D1,5 /2020 APEX 1 / TABLAS: 1113

[ lonado por: y por| Cliente
HB SABELEC oA gl
i =g cces>—|
Empresa: AP f}\%ﬂgmmucu Empresa: ﬂ:& \ Emprasa:
i -t

Nombre; u = Iy Nombre: \ Nombra:

Inspector PAUT PAUT-NMA-25-4055 |Inspector PAUT lIl Inspector PAUT

Fecha: 27-mar-25 Fecha: | Fecha:

VERSION

2024- 04-

01
11

CODIGO:
GF-100



HB SADELEC

EXPERIENCIA ¥ SOLIDEZ

ANEXO REGISTRO FOTOGRAFICO

Obra (Job)

3503 PUENTE SAN FRANCISCO 12A

Cliente (customer)

CONSORCIO SAN FRANCISCO

D Inspeccion dimensional (Pre ensambles, ensambles)

D Inspeccion Visual
E END (NDT) Phased Array
Particulas
Magnéticas MT

D Limpieza y Pintura o Galvanizado

Informe

Informe PAUT-HB-3503-015M

Informe

Informe

Reg. Fotografico 1. M201 REV. 1 UNION VIGA CAJON VC22 - VC20

Reg. Fotografico 2. M201 REV. 1 PATINES SUP. - INF. DIAFRAGMA DA2

Reg. Fotografico 3.

Reg. Fotografico 4.

VERSION 01
2024- 04-11

CcODIGO:
GF-100






B SADELEC

EXPERIENCIA ¥ SOLIDEZ

REPORTE DE INSPECCION VISUAL

(REPCRT VISUAL INSFESTION)

UNION SOLDADA jwELDED)

CODIGO DE EVALUACION (cooe Bxasmianon

METAL BASE ®ase wETAL)

METAL DE APORTE jruLem meTas)

AWSD1,5M/D1.5 2020

FECHA: sy 1anz2ozs REFORTE No. (REPORT NUMBER) SR PAGINA (PAGE) 1 de 1
CLIENTE frustoves) CONSORCIO SAN FRANGISCO
SRR s 3503 PUENTE SAN FRANCISCO PUENTE 124
INSPECCION gnspection
MATERIAL BASE mast uatemal) =] MATERIAL puarmas) NA
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REPORTE DE VERIFICACION DE DESEMPENO

PG-HSEQ-01

Integrity-ND Rev. 0
- PALPADOR PHASED ARRAY V.02
Rev.0 CAL-UT-2504-014 Reporte No. 2504-2.25L16-014

Ubicacién | Calle 127D #

56-42 Bogotd D.C - Colombia | Operador:

Ing. Julidn Andrés Reina

Estandar de referencia:

ASTM E2491:2018 Evaluating Performance Characteristics of Phased-Array
Ultrasonic Testing Instruments and Systems.
Par. A.3 Determination of Phased Array Element Activity.Cumple o excede con:

ASME SEC V : 2021
Fabricante |OLYMPUS Modelo OMNISCAN X3
Frontal S/N. |QC-0092924 Mddulo S/N. OMNIX3-PA1664PR
Voltage (V): |40V Ancho del pulso: 100 ns
Frecuencia de digitalizacion (MHz) 100 MHz Banda de Frecuencia: Ninguna
Promedio A-Scan: 1 Filtro smooting: Apagado
Desviacion maxima permitida de FSH T
80%: +2 dB Técnica empleada: PHASED ARRAY
PALPADOR | FRECUENCIA | NUMERODE | opeyy ELEVACION | APERTURA SERIAL No.
ELEMENTQS
2.25L16- 2.25 MHz 16 0.6 10 mm 9,6 MM XAAB-0167 21674

Dimensiones externas del

Largo: 23 mm, Ancho: 16

Bloque empleado:

A5TM E317 FIG 1 BLOCK METRI
1018 STEEL

palpador mm, Alto: 20 mm S/N 77286
Elemento Ganancia Desviacion
OBSERVACIONES
No. (dB) (dB)
1 27.2 .10 0K
2 27.3 5 0K
E 27.4 .00 0K
4 27.4 %g 0K
5 27.3 D. OK
6 27.3 0.00 OK
7 27.3 OK
8 27.2 OK
E 27.3 0K
10 27.3 OK
11 27.3 OK
12 27.3 OK
27.3 OK
4 27.3 0K
15 27.5 OK
16 27.4 0K

Resultados: El palpador S/N: OLYMPUS 2.255L16-AWS1 NO presenta elementos fuera del rango establecido en
el estandar ASTM E2491-2018 que sugiere una tolerancia del 25%.El palpador cumple con los requisitos de la
norma y se encuentra operativo.

Fecha de emision:
Validez de la verificacion: 1 afio

Aprobado por: Ing. Carlos Enrique Sudrez Navas
ASNT NDT Level lll. Cert. No. 187377
ISO 9712 Level 3. UT/PA/TOFD No. 17VE01258P06

07 de Abril de 2025

v

Ing. Julidn Andrés Reina
Ultrasonic Testing Level I|
Cert. Nr. UT-11-2408-011

FIRMA

Pdgina 1 de 2504-014_CERTIFICACION_OMNISCAN MX3.xlsx




—---ﬁearih‘,_,\'_._,.f REPORTE DE VERIFICACION DE e
LINEALIDAD DE CONTROL DE LA AMPLITUD V.02
Rev.0 CAL-UT-2504-014 Reporte No. 2504-LCA-014
Ubicacidn: ] Calle 127D #56-42 Bogota D.C - Colombia |Operador: Ing. Julian Andrés Reina
ASTM E2491:2018 Evaluating Performance Characteristics of Phased-Array Ultrasonic Testing Instruments and
Estandar de referencia: Systems. Par. A7.4 Amplitude Control Linearity.
Cumple o excede con: ASME B&PVC Sec V : 2021, Art 4, Apéndice Mandatorio Il
Fabricante OLYMPUS Modelo OMNISCAN X3
Frontal S/N QC-0092924 Médulo PA S/N OMNIX3-PA1664PR
Voltage (V) 40V Ancho del pulso: 100 ns
Frecuencia de digitalizacion (MHz) 100 MHz Banda de Frecuencia (recepcion): Ninguna
Promedio A Scan: 3 Filtro smoothing: Apagado
Desviacion méaxima permitida (80 % FSH:) +3% Técnica empleada: PHASED ARRAY
Palpador: 2.25L16 AWS1 OLYMPUS Bloque empleado: |:l{STM ST TIL L BLOTR R HUC 20T STREL
S/N 77286
LECTURAS
Amplitud inicial 40 40 40 40 100
Variacién en dB +1 +2 +4 +6 -6
Valor Nominal Resultado
— 45 50 63 80 50
Rango permitido 42-47 48 - 52 60 - 66 77 - 83 47 -53
Pulsador No.1 |@ 454 |23 50.6 i@ 64.1 a3 80.3 i 50.1 OK
PulsadorNo.2 |@®  44.6 R @ 631 ® 793 @ 499 oK
Pulsador No.3 |@ 452 @ sos @ 628 ® 807 @ 501 oK
Pulsador No.4 |@ 449 @ 507 @ 639 ® 794 |® so7 oK
Pulsador No.5 |[@  45.0 @ so0s8 @ 638 @ 801 @  so01 oK
Pulsador No.6 [@ 449 @ 506 @ 636 @ 301 @ 499 oK
Pulsador No.7 |@ 446 @ so1 @ 632 @ 795 @ 503 oK
PulsadorNo.8 |@  44.4 @ 503 /@ 639 @ 795 |@  so3 oK
Pulsador No.9 |@  45.2 @ 506 @ 633 ® 801 @ 499 oK
Pulsador No. 10 |[@ 4438 HEE @ 632 @ 799 @ 501 0K
Pulsador No. 1 ® 449 @ 501 | EE |®@ 798 @ s01 0K
PulsadorNo.12 |® 451 @ s07 @ 628 |® 800 /@  so04 0K
PulsadorNo.13 |@ 445 @ 503 @ 638 @ 793 @ 501 oK
Pulsador No.14 |®  45.0 ® 507 @ 637 ® s01 @ 500 oK
Pulsador No. 15 [@ 45,0 |@ 504 @ 629 @ 801 |@ s03 OK
Pulsador No. 16 g 44.4 g 50.3 ! 62.9 g 79.1 g 50.3 0K

Resultados: Los pulsadores cumplen con los requisitos de Linealidad en el Control de Amplitud establecidos en Parédgrafo A7.4.8 de la normaj
ASTM E2491:2018. El equipo se encuentra operativo.

Aprobado por: Ing. Carlos Enrique Suarez Navas
ASNT NDT Level lll. Cert. No. 187377

150 9712 Level 3. UT/PA/TOFD No. 17VE01258P06 =1
S~
\ FIRMA
Fecha de emision: 07 de Abril de 2025 Ing. Julidn Andrés Reina
Validez de la verificacién 1 afio Ultrasonic Testing Level lI

Cert. Nr. UT-11-2408-011
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REPORTE DE VERIFICACION DE

PG-HSEQ-01

“ Integrity-ND1 Rev. 0
LINEALIDAD DE ALTURA DE PANTALLA V.02
Rev.0 CAL-UT-2504-014 Reporte No. 2504-LAP-014
Ubicacién: | Calle 127D #56-42 Bogoté D.C - Colombia |Operador: Ing. Julian Andrés Reina

Estandar de referencia:

ASTM E2491:2018 Evaluating Performance Characteristics of Phased-Array Ultrasonic Testing
Instruments and Systems. Par. A7.3 Display Height Linearity .

Cumple o excede con: ASME B&PVC Sec V : 2021, art 4. Apéndice Mandatorio |

-2.0%

Fabricante |OLYMPUS Modelo OMNISCAN X3
Frontal S/N. |QC-0092924 Modulo PA S/N. OMNIX3-PA1664PR
Voltage (V): |85V Ancho del pulso: 100 ns
Frecuencia de digitalizacion (MHz) 100 MHz Banda de Frecuencia Ninguna
[recencidn):
Promedio A Scan 1 Filtro smoothing: ] Apagado
Desviacién maxima permitida: +3% Técnica empleada: UT CONVENCIONAL
Palpador:  |Panametrics 2,25 MHz 0.25"@ S/N: 867794 |°°94€ ASEM 2493 SOPORTE FIG A7.1
empleado: SN: LBI-PA-001-07K1-Q15
LECTURAS
Amplitud | VAor Rango permitido AL | ot
selial Mayor Nominal Seltel Meror medida, sefial ohiiie Observaciones
sefial Menor Menor

100 50 48.50 5150 @ 50.20 OK

90 45 43.65 4635 @ 44.80 0K

80 40 38.80 4120 @ 40.10 OK

70 35 33.95 3605 @ 35.50 OK

60 30 29.10 3090 |® 30.00 OK

50 25 24.25 2575 |@® 25.20 oK

40 20 19.40 2060 |® 20.30 OK

30 15 14.55 1545 @ 15.10 OK

20 10 9.70 1030 |® 10.20 OK

10 5 4.85 515 1@ OK
[ a0% ——

Resultados: El equipo cumple con los requisitos de Linealidad en Altura de Pantalla establecidos por ASTM E2491:2018,
El equipo se encuentra operativo. Durante [a estandarizacién, se empleé palpador convencional propiedad de Integrity]

INDT.

ASNT NDT Level Ill. Cert. No. 187377

Fecha de emisién
Validez de la verificacion 1 afio

Aprobado por: Ing. Carlos Enrique Suédrez Navas

1SO 9712 Level 3. UT/PA/TOFD No. 17VE01258P06

07 de Abril de 2025

Ing. Julidn Andrés Reina
Ultrasonic Testing Level Il
Cert. Nr. UT-11-2408-011

U TFIRMA

Pagina 3 de 2504-014_CERTIFICACION_OMNISCAN MX3.xIsx
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REPORTE DE VERIFICACION DE
LINEALIDAD HORIZONTAL

PG-HSEQ-01
Rev. 0
V.02

Rev.0

CAL-UT-2504-014

Reporte No. 2504-VLH-014

Ubicacion: [

Calle 127D #56-42 Bogota D.C.

|Operador:

_Ing. Julidn Andrés Reina

Estandar de referencia:

Cumple o excede con: ASTM E317:2016

ASTM E2491:2018 Evaluating Performance Characteristics of Phased-Array Ultrasonic
Testing Instruments and Systems. Par. A7.5 Time Base Linearity.

Fabricante |OLYMPUS Modelo OMNISCAN X3
Frontal S/N. [QC-0092924 Médulo PA S/N. OMNIX3-PA1664PR
Voltage (V): [85V Ancho del pulso: 100 ns
Frecuencia de digitalizacion (MHz) 100 MHz :Sanda de F‘recuencia Ninguna
reconciaonl®
Promedio A-Scan: 1 Filtro smoothing: Apagado
Desviacion maxima permitida: 0,5 mm Tecnica empleada: UT CONVENCIONAL
Palpador: Olympus 7,5 MHz 10mm @ S/N: 13044 Bloque ASTM E317 FIG 1 BLOCK METRIC 1018 STEEL
o  |S/N77286
LECTURAS
Reflexi Recorrido Valor
maltiples sonicoreal | obtenido | Desviacién obtenida (mm) Observaciones
(mm) (mm)
3 250 |@ 25.00 OK
2 50.0 |@ 50.20 oK
3 750 @ 75.20 0K
4 1000 @ 99.98 0K
5 125.0 |@ 125.02 oK
6 150.0 J@ 149.82 0K
7 1750 | 174.89 OK
8 2000 )@ 199.97 0K
E 225.0 @ 224.92 OK
10 250.0 | 249.87 oK
0.60 -
0.40 +
0.20
0.00
| -0.20
-0.40 —
| 0.60+ < -.
B ’ 1

L -
5

JResultados: El equipo cumple con los requisitos de Linealidad Horizontal establecidos en ASTM E2491:2018. El equipo sq
encuentra operativo. Durante la estandarizacion, se empleé palpador convencional Olympus propiedad de Metalpar

Fecha de emision
Validez de la verificacion

Aprobado por: Ing. Carlos Enrique Sudrez Navas
ASNT NDT Level Ill. Cert. No. 187377
IS0 9712 Level 3. UT/PA/TOFD No. 17VE01258P06

07 de Abril de 2025
1 afio

Ing. Julian Andrés Reina
Ultrasonic Testing Level Il
Cert. Nr. UT-11-2408-011

Pagina 4 de 2504-014_CERTIFICACION_OMNISCAN MX3.xlsx




HWE O RiRAERA A
RIZHAO STEEL YINGKOU MEDIUM PLATE CO.LTD.
LT EROH LR AEE/115005

PO R E B

INSPECTION CERTIFICATE

YE:ins:real.Luthsndisﬂict.Ylngknu.[.i.aunmg,?.ﬁ_Ch;‘nu."llseos
TEL:D417-3266081 FAX:0417-3256057 NO.:DTI101501/A

T B LA SAMSUNG C&T CORPORATION { : WSBAHR 25 140
PURCHASER e ¥ ﬁ General atmospheric corrosion resisting steel
o’
L&ﬁ‘%ﬁl SAMSUNG C&TCORPORATION . ‘? S ¥G R1Z A NN240285004-01
CONSIGNEE . e NG
PRI CR) ﬁ%ﬁsﬁa 20240326
B AR ASTMN A709/A709 M -2021 ; AT09 Gr.50 W T-Z1-B il
SPEC/GRADE
240326200330
z =
TRAIN N0,
- n : | B A A A A
l &%J&ﬁ 0ADL (DADZ OABSIGCUIDL’MH}CN! 0Coz
CHEMICAL ANALYSIS % B #0 | WE |mit | Mo | ol | phids
g R |
bR itk RS HE % | LR AR BN
aw || s | i L I L A A I R TR T N AR
WEGHT g 3
HEATNO. | LoTNO, PLATENO BINENSiON ary : L LEE 8K NIWEE SENCT '
& vl - el G Al ol wl oot oal oal ol ol ] e | ape| x
10 b1 0 10 10 k10 [x10 [<10 bl 0 |10 <10 <10 1010 T S T I
Rp0.2]| Rm L
243026540 H4u22a068 H4a21490201 12x2438x12192 | Z2.Ena 1 136 | @32 |1380) 210 | 40 | 312 (3070| 533 21 B7%6| 20 40 40 1376 | 600 [10.5 |225 | 208 [234 |gop
243028840 H 43220068 H4321400301 1252438512182 ! 2.800 L 136 | 332 (1380 210 | 40 | 312 [3070] 533 21 (B798| 20 40 40 1375 (600 |10.5 |225 | 208 | 234 232
243028540 H43220068 H43Z 480401 1222438%12192 1 2,800 L 158 | 388 (1380 210 | 40 23070 533 ) 21 |B7o8| =0 an 40 | 375 | 600 |19.5 225 | 208 | 234 | 222 |
243026540 H43220068 H4322002501 1222438x1 2192 i 2,600 L 138 309 [Laso| 210 | 40 | 212 (3070 533 21 [&vee| 24 40 40 1375 | 600 [19.6 (225 [ 208 |23 |22 |
243028540 HA3220068 H4322002201 E2z2438212182 I 2,800 L U35 | 332 (1380) 210 | 40 | 312 3070|643 21 BT86| 20 10 40 1376 (600 (105 [225 | 208 | 234 222 |
243026540 H43220088 H4322002301 12x3438x1 2192 | 2,800 I I35 ) 332 |13B0| 210 | 40 1N219070( 533 | 21 |6Te6| 20 40 40 1375 (600 |19.5 |225 | 208 | 234 282
243026540 H43220068 H4322002401 I222438x12102 1 2,800 L 185 | 332 (1380 210 | 40 9012 (3070 533 | 21 |6706| 20 40 40 | 375 | 600 (198 (225 | 208 234 | 222
2430268540 H43220064 Ha323384101 1222436212192 ] 2,800 L 135: 332 |LIBO| 210 | 40 912 {3070 433 21 [6706 20 10 40 | 383 (611 f2838 |88 B2 1% 83
243026640 H43230364 H4323384201 I2x2438x12192 I 2,800 L L89B | 33z (13m0 210 | 40 312 [9070( 533 21 |8798| 20 40 40 | 383 (611 [285 | a8k 8 73 83
243026540 H43230364 H43249384501 12x2438x12152 L 2.800 L 185 | 332 |1380( 210 | 40 312 13070 533 | 21 |GTeE| 20 40 40 §383 |&11 [28:5 |88 g2 T8 83
243028510 H43230364 HA1323384401 12x2438x12102 1 2,800 L L35 | 332 (1380 210 [ 40 | 312 faoro| 533] 21 6796 20 10 40 | 383 | &11 [28.5 | 83 g2 70 B3
243026540 H43230084 H4323385101 1222438212192 1 2,800 L OB | 332 |1380) 210 40 L2 |3070( 533 21 |6796| 20 40 40 | 383 (611 (285 | 88 a2 T B3
| it (TOTAL; 12 13, 600
Le BHEALA SMELTING COMNPOSITION AOCOI=IMPACT TEST A
HIAPFREE(GAUGELENGTH) Lo=200 mn AOCO12=IMPACT TEST B
AOCHPEHEIRIMPACTTEST: 20°C, #HUALONGITUDINAL, AOCO13=IMPACT TEST C
E%E CLOSETO SURFACE, RSIZE104 0455 ADCOZ=[MPACT AVERAGE
iR BOAGI=YIELD STRENGTH
BOA02=TENSILE STREN G T11
NOTES BOAO3=PRECENTAGEELONGATION AFTERFRACTURE
According to EN 10204 3.1
A DRI BRI RRY, L RGARR, SlE, TR EE AL
WE HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS MANUPACTURED AND TESTED W ITHSATISFACTORY RESULTS I\ ACCORDANCE WITH THEREQUIR Hgﬁfﬂg&gi
EMENTS OF THE ABOVE M ATERIAL SPECIFICATION DEPARTMENT

MTR 365-24

-01 4 MTR 3655-2¢

-12

Bk a

1T, 1 Pagel of 1
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HRE O AR A R 2

RIZHAOQ STEEL YINGKOU MEDIU M PLATE GO, LTD.
LT Ol Bk /115008

Yejinsireet, Leobian district, Yingkou, Lisoning, P. R. China/115005
TEL:0417-3256081 FAX:0417-3256057 NO..DT210L501/4

7 odh OB AE P

INSPECTION CERTIFICATE

UE

PURCHASER

SAMSUNG C&T CORPORATION

e ik

CONSIGNEE

SAMSUNG C&TCORPORATION

3 16k 5 Wy

General at mospheriz corrosion resisting steel

YGRIZANN240285004-01

LA (CR)

R AW

’ 20240326

= ' DATE OF [SSUE
BEARKR /S AST M A709/A709 M-2021 ; A709 Gr.50 W T-Z1-B =5
SPEC/GRADE
2403267200331
TRAIN NO. |
. B B B A A A A
e iar 0A01| 0402 [0A0a ncu:ncnachuu 0eoz ]
ik R o CHEMICAL ANALYSIS % B\ HC BR[| | et | nidg
e (A=) s gy ; ol M B om | w g
Ll -4 A E L A T T - A TR T S S TR
VEIGHT | ¢
HEATNO. | LOTNO PLATE N Q. DIMENSION ary P i LA S L
3 AA -8 4 -3 -1 - -1 -1 - . 3 % -1 Al MPu | MPa | %
xIO:lﬂx]ﬂx]ﬂxiﬂxlﬂxloxlﬂx]nle]leOxlU J ] ]
Rp0. 2| Rm B
243026540 43280964 H4323385201 12x2438% 12192 1 2.B00 L U155 | 332 |13R0| 210 40 312 [d0T0) 533 | 21 [&T9E| 20 40 | 40 | 383 611 E‘dﬂ.i (3] B 79 | B3
243028540 H43230364 H4323385301 122243812192 1 1800 L 136 332 {1380 210 40 JIZ |3070| BA3 | 21 |eT98| 20 40 40 Q383 |B11 |28.5 | 6§ a1 79 B3
243028540 H43230364 H4323385401 12x2438x12192 1 2,800 L 135 | 332 J1d80| 210 40 312 (3070 BAA| 31 |BrE6| 20 40 40 1383 (611 |28.8 | BE Bz 79 83
241047000 H43120365 H4323386101 1222438x12192 1 LEDD L 1RO | 327 |1980| 230 ) 40 245 | 3000) 4867 | 22 [8eT0| 20 0 40 1400 [ 810 |22.5 | 77 TE i 78
241047000 H43 230365 H4323356201 1252438212192 1 2600 L AR0 | 327 (1360 290 40 295 |3010] 467 22 |B4TD| 20 L1 40 1400 | 610 (236 | 77 g 79 76
241047000 H43220385 H4323388301 122438212192 1 2,800 L 150 | 327 [1360) 230 | 40 205 |an14| 487 | 22 |BATO| 20 B 40 400 (B10 |22.5| 77 12 78 T
241047000 H43230385 H43E3386401 12x2438x12192 i 2,800 L | 250|227 138@) 230 | 40 | 285 vio| 467 | 22 |80l 20 a0 40 J400 | 610 [22.5 | 77 |12 i} TE
241047000 H43230365 4323387101 1252438212162 3 2,300 L 150 | 327 |1360| 240 | 40 255 (3010|467 | 22 ﬂﬁTUi 20 50 40 400 (610 |22.5 | 77 T2 18 T4
241047000 HA3230365 Hd4233387201 12x24368x12192 1 2.800 i 160 | 327 (1380 200 | 40 285 1010) 487 | 22 EBTD: 20 o 40 | 400 | 610 [22.6 | 77 |72 8 T8
241047000 H43230365 H4323087301 1222438212192 1 & H00 L 1560 (327 |1380| 230 | 40 | 265 [J010| 487 | 22 |GaTo 20 i0 &0 | 400 (610 |22.5 | 17 | 72 18 TE
291047000 43230365 4323387401 12x2438x12192 1 2,800 L ) V50 | 827 1380) 230 40 | 295 [1010| 467| 22 8870 | 20 a0 10 J 100 | 610 [22.5 | 77 T2 79 TE
|
#itiroTa, | 11 30,800 | e |

TER

KOTES

Ls KBHRFRSY SMELTING COMPOSITION

HAERIE (GAUGELENGTH) Lo=200 mm
ADCHF AR MPACTTEST: 20°C, #ABILONGITUDIN AL,
{4 CLOSE 70 SURFACE, RRSIZE10%10455
BOAOI=YIELD STRENGTH

BOAO2=TENSILE STRENGTII
BOAO3=PRECENTAGEELONGATION AFTER FRACTURE

ADCOL=IMPACT TEST A
ADCO12=TMPACT TESTB
ADCOL3=IMPACT TEST C
AOCO2=IMPACT AVERAGE

According to EN 10204 3.1

A7 dh DRI B TR RN, IR A ER, Hrurs.
WE HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED A
EMENTS OF THE ABOVE M ATERIALSPECIFICATION

MTR 366-24

-01 4L

ND TESTED WITHSATISFACTORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THE REQUIR

MTR 366-24 -11

| RERAL K

DIRECTOR OF

| METALLURGICAL

DEFARTMENT

s 4

g1,

1T Page 10i 1




B4 AR R A 7 :
EIZI{ﬁGSTEELYﬁGKGL’ MAEDIUIIPLATECD..LTD. FL‘ Fﬁ% )ﬁp’l % -LE Hﬂ :Fg

o ik e INSPECTION CERTIFICATE

Yelingtreet, Laoblandisiriot, Yingkou, Lisoning, B, R.China/ 115005
- TEL:0417-3256081 FAX:0417-3256057 NO.:DT2101501/4

p?}?gﬁs& SAMSUNG C&TCORPORATION \> ﬁ;ﬁx T R 45 W

General at mospherie corrosion resisting steel
Wt 2 fiy

CONSIONED SAMSUNG C&T CORPORATION YGR1ZANN240285004-01
I
} FHIFLHI(CR) ﬁ;"-{:ﬁsﬁg 20240331
AR/ 5 AST M AT09/AT09M-2021: A709 Gr.50 W T-Z1-B iab i
SPEC/GRADE
240331200073
£ B
TRAIN NO
" B B 1 A A A |
{&*Pﬂ(ﬁ OAOL [DAD2 | DAGA |OCOI JL'AOIELIEOI:L nees
EMTCAL A NALYSIS % B\ | B whity |ty | ity | bty
HH L LA
k=] s WS R o LA AN N
) o) L T BT I 18 O e Mo | oo oNe | BB | | M | M | | @
WEIGHT “
HEATNO, | LOTNO PLATE N0, DIMENSION a1y Jk # B B|[®| A|BJC|Aw
| Y AAY ) ol al ] | s oo oef al gl sl oala]an ueal| % |
| xlﬂhlﬂxlﬂxlﬂx]ﬂxlﬂa]ﬂxlﬂxlﬂx]ﬂxlﬂx]ﬂxlﬂ ! J 1 b '
Rpt.2| Ra | 85 |
44015700 faazonn4a H43i182308101 22x243625096 ] 2,567 L 43 | 347 (1370 220 22 2E5 | 2260 482 25 |E531| 10 BD 40 | 441 (581 (235 (317 | 2948 | 302 305
2440165708 Ma3200043 Ha3}9239101 22x2430x8008 I 2,687 L E43 | 347 (1370 220 | 22 255 | 3260 483 28 |33l 10 (1] 40 p441 (581 (236|317 | 296 | 303 308
244018708 H43200043 H4319239102 22x2438x6096 1 28A7 L Y48 | 347 |taro| 220 42 285 |3280) 482 | 2B |B&31 (i) a0 40 J 441 | 581 |22.8 | 817 | 206 [ 303 | 305
244015708 H4a3zoon4a H4310230103 22x243R26096 | 2,667 L 143 347 |1370) 220 | 22 368 |3060| 482 | 25 |es531| 10 64 40 |44l (581 {235 |317 |206 | 803 ing
244015708 H43200043 4319230201 22x24368x6096 1 2,567 L 148 | 347 (1370 220 | 22 CBG |3260| 482 | 25 (e53i| 10 80 40 | 441 | 581 |23.5 317 206 | 303 | 206
E4401670R 43200043 H4419330208 22x2438xE008 1 2567 L 40 | 347 |13v0( 220 | 22 256 |3280 | 182 28 |BB3L| 10 (1/] 40 f441 | 581 |23, 5| 917 | 204 | 303 105
244015708 H43200043 H4310239203 22x2438x6006 (] 2,567 1A 143 | 34711370 220 | 22 255 |3260| 482 25 6831 o L1} 40 | 441 (581 [20.5 [97 | 286 | 303 Jos
244015708 Haz200042 H4318286204 22x243Hx6008 ] 2,687 L T43 | 347 |1370( 220 | 22 | 253 [4260| 482 | 25 8531 10 a0 40 440 | 581 (296 (317 | 288 | 303 208
243026540 H43220170 H4320133101 22x2438x8088 i 2,687 E 108 | 332 11380| 210 40 | 302 |3070( 5233 21 |&794| 20 10 40 ) 450 | 669 (225 204 | 229|216 |216
243026540 H43220170 H4322133102 222243828096 | 2567 L 136 | sa2{13s0| 210 40 | 312{3070| 533 21 6796 20 40 40 | 450 | 660 (22,5 | 204 | 2290|215 [216
243028540 H432201 70 HA382133201 2222438x6096 (| 2,567 o 136 332 (1980( 210 | 40 | 313 (3070| 533 21 |B70B 20 10 10 | 450 | 560 (22,5 (204 |229 (215 |218
243026540 n43zzoivn H4322133202 22x2438x6008 1 2567 L 135 | 332 |1380] 210 490 02 13070) 532 21 |6706| 20 a0 40 | 450 | 569 (255 204 (229 | 215 | 218
#iFToTAL: | 12 30,6804 | ! .
L+ HSBEASLSF SMELTING COMPOSITION ADCOI=IMPACT TEST A
BIFIE (GAUGELENGTH) Lo=200 nm ADCO12=1MPACT TEST B
ADCH LI MPACTTEST: 20°C, SUALONGITUDINAL, ADCO13=IMPACT TEST €
i CLOSE TO SURFACE, JRSIZEL0#10455 ADCO2=TMPACT AVERAGE
A BUAOI=YIELD STRENGTH
BOAOZ=TENSILE STRENGTII
NOTES BOAO3=PRECENTAGEELQNGATIO N AFTERFRACTURE
According to EN 10204 3.1
A7 i DR ARG TR R, SR ATER, ST, B &R
WE HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS M AN UFACTURED AND TESTED W ITHSATISFACT ORYRESULTS IN ACCORDANCE WITH THEREQUIR MEﬁ\ELEfggrg:L
.“ EMENTS OF THE ABOVE M ATERIALSPECTFICATION DEPARTMENT
[/ 61 B3 °
a MTR 367-24 -01 4L WMTR 367-24 -12 A
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H#E O RAERA A

RIZHAQSTEEL YINGKOU MEDIUM PLATECO.,LTD.
ZyHEDmELERe%/ 115008
i’!_ins'.reet.Laobmndl.s:rlc'.,Yingknu.Lienning,f‘.R.Chinn;’llﬁooﬁ
TEL:0417-3258081 FAX:0417-3256067 NO.:DT2IDIE0L/A

P Odh R E B A

INSPECTION CERTIFICATE

WS i SAMSUNG C&T CORPORATION W 4
PURC HASER General at m ospheric corrosion resisting steel
i s SAMSUNG C&T CORPORATION Y GRIZA NN240285004-01
CONSIGNER
RIS (CR) R AW r 20240322
HAR R/ S ASTM AT09/A7091-2021 ; A709 Gr,50 W T-Z1-B | DATEOFISSUE
SPEC/GRADE
240322700131
x =
TRAIN NO.
ﬂ:#ﬁﬁ D:ﬂl "fﬂﬂ 0:03 0[?01 IJE:II'JO!J;IS OCAOQ ‘ !
T BE 4 CHEMICAL ANALYSIS % . B | B | S | ity | el | phids | ey |
ok S 5 LSt w] | ] RS f %8 A
u) g gle | sju|® | % | m|efw Vo | [ Nb | M | M| de | @ | M| | '
HEATNO. | LOTNO. FLATE NO. DINENSION qry "ﬁm #® BIR %I A8 [¢C [Ave
A -1 -3 A -4 -4 4 -l -1 -5 - - A Al WPe | NP | W
el 0 <10 bl 0 <10 10 WI0 <10 1 0 10 <10 10 10 B &
| Rpd.2} Re | B8
244015708 H43200048 HAXL 8238102 LZxT4AERB09E 1 2,567 1% 144 | 347 (1370 220 22 | 955 [3260| 482 | 28 1o B | 40 J 441 |68L |235 (317 | 296 [303 | aos
244015708 W43200043 H4319238201 222243R2 8006 1 2,567 L. 43 347 [1370| 220 | 22 265 | 12680 482 28 10 an 40 ) 441 [B81 |25 | a17 | 296 | 303 308
244015708 H43200043 Hedl9238202 2Ex2438x 6008 1 2. 887 L b43| 347 [1370) 220| 22 2EB [2280( 482 25 10 (-1 40 p 441 (881 |20.5 | 317 | 296 | 403 | 305 |
244015708 | Ha43200043 Hen19258301 222243826008 1 2,567 L J.i43| 347 [1370| 220 22 | z5a|azeo| 482 | 23 10 | 80 | 40 [441 (681 |e3 5 [317 | 206 | 303 | 305
244015708 H43200043 H4319238302 2252438260986 1 2,667 L 45| 347 (1370 220 | 22 | 253 3260| 482| 15 1o 1] 40 J441 | 681 [23.5 [ 317 | 096 | 303 | 305
241042288 43200044 H4318240101 22124380005 1 2,587 L 43| 330 [1350| 200 | 24 254 13200 480 | 28 10 60 40 | 435 587 (20,5 | 206 215 240 | 220 |
241042208 H43200044 H4319240102 222243826096 1 2,567 L i44) 339 |1360) 200 | 24 | 254 13200) 480| 2 e G0 | 40 J 435 [587 |20.5 | 206 | 215 | 240 [ 220
24104220% H43200044 H4319240201 223243038098 I 2,567 L 143 339 [1368) 200 | 24 I%i a200( 480 28 1] (1] 40 | 435 [GBT |20.5 | 206 | 216 | 240 220
241042298 H43206044 H4315240202 22x2438xK098 1 2,687 L 143 | 139 |1380) 200 24 254 |3200| 180 | 28 10 B 10 | 435 |587 [20.5 | 208 | 215 240 | 220
241042291 W43200044 H4318240301 F1x243846096 1 2,567 L 14| 339 L350( 200 | 24 I54 |2200| 480 29 10 60 40 | 435 (587 |20.5 | 206 | 215 | 240 | 220
241042208 HA3200014 H4319240302 223243816098 1 2,567 L 43| 339 [1850) 200 | 24 | 254 |3200| 480| 28 1 L0 10 J435 | 587 [29.5 | 206 | 216 | 240 | 220
241042200 H43210058 H4a320482101 22x2436x6006 5 687 L 143 | 530 [1350| 200 | 24 | 254 (3200| 490 | 28 10 | 69 40 | 453 (584 |205 (204 | 174|260 | 212
&t (TOTAL: | 12 30,804
L: $B4EHA4 SMELTING COMPOSITION AOCOI=IMPACT TEST A
FEAPHRBE(GAUGE LENG TH) Lo=200 mm AOCOIZ=IMPACT TESTB
ADCTPEHABRIMPACTTEST: 20°C, S\ELONGITUDINAL, AOCO13=IM PACT TEST C
5% CLOSETO SURFACE, /R FSIZE10%10855 AOCOZ=IMPACT AVERAGE
R BOAOI=YIELD STREN GTH
BOAD2=TENSILESTRENGTII
NOTES | BOAOS=PRECENTA GE ELONGATION AFTERFRACTURE

According to EN 10204 3.1

A7 i DA AR R (TR AT, A RMAER, T,

EMENTSOF THE ABOVE M ATERIALSPECIFICATION

WE HEREBY CERTIFY THAT HATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED AND TESTED WITHSATISFACT

MTR 368-24 -01 4

ORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THEREQUIR

MTR 368-24

BEHRE &
DIRECT OR OF
METALLURGICAL
DEPART WENT

_ {2 A %5 A

H1W, 1T Pagel of 1




TEL:D417-3256081

BWE O HiRERAR
RIZHAOSTEEL YINGKOU MEDIUM PLATE CO.,LTD.
AT O AT X e 4/ 115006
Yelinstraer, Laobiandinrict, Yingkou, Lizoning, P, R. China/1 15005
FAX:0417-3256057

NO :DT2101501/A

Fn

INS

an B E B

PECTION CERTIFICATE

T IR A fir SAMSUNG C&T CORPORATION q m s R
PURC HASER P A General atmospheric corrosion resisting steel
LF =
Wiz B L or :
AMSU 10N =
CONSIGNEE SAMSUNG C&T CORPORATI : YGRIZA NN240285004-01
. Pl (CR) D%ﬁﬁq& 20240322
HiAR bR/ e AST M A709/A709 M-2021 ; AT09 Gr.50 W T-71-B FLAORE
SPEC/GRADE
240322200132
xz B
TRAIN N O,
| |
| fe2nk s onnm o:nz c,\aoa nt?ﬂll?f:llz:}t:lls ogo:| I | ‘ |
CHEMICAL ANALYSIS % B | BB || | it | pbels
s B |4 ‘
ks fits AR g HE A | ' B| fe |t | @8 |m |5y
(LY BQC | S f¥m] P |8 | Ko | v |r|uw|n | w38 | wle|6|e
WEGHT 3 | 1
HEATNO. | LOTNo. PLATE NO. DINENSION a | # B E 8141510 |in
L AR - -1 -3 -4 -4 -1 -+ =3 -3 2 =4 -4 4| MPa | MPa | %
1O [R10 #10 bl @ 1010 k1010 10 10 %10 x10[x10 J | ¥
| | | Rpf2| Rm | 33 |
241042288 W43210069 H4d2adaz102 P2x2435x6096 1 2,887 i L43 | 338 |1350| 200 24 54 |3200)| 480 26 |G470| 10 80 40 | 453 | 584 [22.5 | 204 kT4 259 | 212
241042299 H432100585% H4320482201 pEFFEREPT LT 1 2,567 L 143 ) 339 [ 1380 200 | 24 254 12200 480| 28 |8470] 10 a0 0 |48 584.‘22.5 204 | 174 | 259 | 212
241042298 43210059 4320482202 22x2438206008 1 2,387 L L43 | 339 | 1380 2600 | 24 I64 (3200 480 28 |#d470) (0 60 40 ) 4583 | 664 (285 | 204 | 174 | 289 | 212
241042208 n43210069 H4320482301 22x243818008 I 2,667 L 43| 339 (1358 200 | 24 254 (3200 480 28 (6470 10 60 40 | 453 (6584 |22.5 | 204 | 174 |2s9 212
241042298 h41210089 H4320482302 Clx243826006 L 2,567 L F43 ) 836 |1360( 200 | 24 254 |2200| 480| 26 (5476) 10 &0 40 | 453 | B84 [22.5 | 204 I174 (259 | 212
2410422058 H43210058% H4320482303 22x2439xE008 | 8,567 i 143 | 330 | 1350 200 | 24 254 |3200) 480 26 |64T0| 10 L1 40 | 453 | 584 j22.5 | 204 | 174 (259 | 212
|
|
i
A TOTALY [ 15.402 | |
Lt #MRMAYSMELTING COMPOSITION AOCOI=INPACT TEST A
fAFREE(GAUGELENGTH) Lo=200 mn AOCO12=1PACT TEST B
AOCHEHRBMPACTTEST: 20C, #UMLONGITUDINAL, AOCOI3=I14PACT TEST C
Ii% CLOSETO SURFACE, R~HSIZE10410%55 AGCOZ=INPACT AVERAGE
TR BOAOI=YIELD STRENGTH
BOAO2=TENSILESTRENGT I
NOTES BOAO3=PRECENTA GEELONGATION AFTERFRACTURE
According to EN 10204 3,1
7= fh DR AT RN, IR ER, M, HEBARL K
WE HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THEREQUIR uﬁi‘ﬁfﬁﬁé‘lé’ﬂ
EMENTS OF THE ABOVE M ATERIALSPECIFICATION DEPARTNENT

MTR 369-24 -014;

WiTR 369-24

-06

futs

IV, 17T Pagel of 1
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LrE®EOmEaEEa8 /115005

TEL:D417-3256081

RIZHAQ STEEL YINGKOU MEDIUM PLATE CO..LTD.

7E O BB B R

INSPECTION CERTIFICATE

Yelinsireet, Laobiandisirict, Yingkou, Lino ning,P.E.China/1 15005
FAX:0417-3256057 NO.:DT2101501/4

LEL

SAMSUNG C&TCORPORATION

ARG

PURCH ASER General at mospheric corrosion resisting steel
W Af : ‘
CONSIGNEE SAMSUNG C&TCORPORATION YGRlzﬁthé-GZSSUU“F’ﬁl

BARR M b

AST M AT09/AT09M-2021; A709 Gr.50 W T-Z1-B

LI (CR)

BREY

]

DATE DFISSUE

20240322

SPEC/GRADE
240322200175
TRAIN N0, .
B B B A A A A
k*’lﬁﬁ BADT | 0402|0403 [0CDIDCOIZDCO1T acoz
CHEMICAL A NALYSIS % B | BE | ity | b | s | mly
b5k R |4
e ke WG HE ¥ I R
uw) ||| m S lou | Mo | ¥l (Mo | on [ v |oE|wm k| w e el om
WEGHT
HEATNO. | Lotxo PLATE NO. DINEXSION Ty : # ! B X % 4}BlcC Aw
L] AA rll =1 O SO Y 1 L L IO I B T
10 bl 0 10 el 0 bl 0 fel 011010 10«10 k10 x10xl0 J J ]
Rp0.2{ Rm s
244016708 Had170140 H4317118101 21x2430 26098 L 28BT L 149 ) 347 | 1370 220 22 IE5 (2260 482 | 25 |gsat| 1o B0 40 Q416 | 578 | 2D 206 | 228 | 234 | 280
244015708 H43170140 B4317 118102 EEEFERERT LT l 2567 L. 143 347 (1370 d20| 22 255 | 3260 482 | 25 (BE31| L0 B0 A0 J418 |[578 | 20 286 (229 | 234 | 250
244015708 Ha3170140 H43iT118201 22x2438 0008 1 2587 (¥ 443 347 (1570) 22a | 2p | D6a(3260) 42| 28 |1l 10 (1] 40 J418 | 576 | 20 | 286 [220 234 (250 |
2440167080 Ha31700140 h4317116202 22243626098 1 2,567 L 143 347 |1370] 280 | 22 260 [3260( 482 | 25 (6531 10 60 40 | 416 | 678 | 20 286 | 220 | 234 250
244015708 H4d170140 H4317116301 22x2438 28098 (] 2,867 L 148 | 547 |1370( 220 | 22 | 286 |3260( 442 | 25 B3| 10 L] 40 f418 | 578 | g0 | 2w6 | 229 | 234 |260 |
2440153708 H43170140 H43171 16302 221x 243856068 ] 2,667 L 143 | 847 1370 220 | 32 265 (3260 482 | 26 [6BaL| 10 B0 40 | 416 | 578 | 20 206 [ 229 | 234 (260
244016708 H431708 40 H4317118303 2Ix2438xB0BE I 2.567 L A3 | 34T | 1370 220 22 2655|3260 | 482 | 28 |B531 Lo B0 40 416 | 578 | 20 288 [ 220 | 224 (250
244015708 H43170140 Hd43iT11t101 22x2438x6098 1 2.5687 L E48 | 347 [1370| 200 22 | 255 (aze0| 482 | 25 8531 | 1o B0 40 | 416 | 578 | 20 (286 |229 | 234 |250
244015708 H43170140 H4a3L7117102 225243828098 1 2,387 L 143 347 j1a70| 220 | 22 | 255 |3260) 482 | 25 fE31) 10 80 40 | 4168 (578 | 20 Izsa 229 | 234 | 250
244015708 H431T0140 H4317117201 223243826008 1 2567 L 43 ) s47|21370| 220 22 455 (3260 482 | 25 (6531 10 (1] 40 | ALG | 678 | 20 286 | 229 | 234 |250
241015708 BA3L70140 H4817117202 2Ix2438x6006 I 2567 L 449 | 347 (1370) 220 | 22 | @55 i3%60| 482 25 |Ga3t 10 60 19 | 416 | 578 | 20 | 286 (229|234 |250
244016708 H43170140 H4317117301 222243826088 1 2567 L 143 | 347 (1370| 220 22 | 255!0%60| 482 | 25 6531 10 1] 40 Y416 | G678 | 20 |286 |220 | 234 |250
i TOTALY 2 10,804 ‘
[Ls HAhAtsr SWELTING COMPOSITION ADCO1=IMPACT TEST A
PRI (GAUGELENGTH) Lo=200 mm ADCO012=IMPACT TEST B
AOCHHrBRI MPACTTEST: 20T, SUAILONGITUDINAL, ADCO13=IMPACT TEST C
A5 CLOSE TO SURFACE, R~FSI1ZE10%10653 AOCOZ=IMPACT AVERAGE
R BOAOI=YIELD STREN GTH
BOAO2=TENSILESTRENGTI
NOTES | BOADB=PRECENTAGEELONGATION AFTERFRA CTURE
According to EN 10204 3.1
A7 BRI TS AR, e A TR, ST, B EHAM I
WE HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS M AN UPACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THE REQUIR Mg%':fﬂgf}g;
EMENTS OF THE ABOVE M ATERIALSPECIFICATION nmrzmém

MTR 370-24 -01 4

MTR 370-24¢

-12

Bk d
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F4 % O oA R 40 A ‘
RiZHAOSTEELY[NGKOUfF,DIUHPLﬁTRCO..LTD. }'S!Z: i:lf_ii,:l )ﬁ % TiE Hﬂ :I:g
TG A E 15008 INSPECTION CERTIFICATE

Yelinstreet, Leobiandisiricl, Yinghou Lisoning P.R.China/115005
TEL:D417-3256081 FAX:0417-3256057 NO.:DT2101501 A

T 5 i SAMSUNG C&T CORPORATION G o £ M4
PURCHASER General atm ospheric corrosion resisting steel
Wbl iy ; :
SAMSU ATIO! =
CONSIGNEE SAMSUNG C&T CORPORATION YGR1ZA X¥N240285004-01
R A B (CR) D?_?%Esfg 20240325
— " i\ H
AR/ = ASTM AT09/A709 M-2021; AT09 Gr.50 W T-Z1-B ELIVERY oN TEOFISSUE
SPEC/GRADE 13
R H 240325200081
ERTFICATE
TRAINNO. |
B B [ B A A & A 1
‘ﬂ:%f&ﬁ' OADL|0ADZ | 0AD3 |0COLpCOLIZPCOIE] ac 0o |
CHEMICAL ANALYSIS % B | 5| W bt | vl | il | b ;
K ER |4 - .
ok S O L iR g Bt sl | | ; R & m ‘ AR
(M) O[S |Unf B S fca )W e v |t v |t v | #E k|| @
WEIGHT | + |
HEATKO. | LOTNO, PLATE NO. DIUENSION qn v # | K 2 % SR -
¥ A - - -3 -4 -4 -1 - -4 = - = - A MPs | NPr | % |
LORIO 10 10 bl 0 10 10 [l 0 bel 0 bl 010 [x10 (10 il RIS :
! Rpt2| Rm BE |
244015708 H43178021 H4317113101 252243826096 1 .07 L 14.\15 347 |1at0( 220 | 22 | 285 (3260) 482 | 25 |esai| 1o« &0 | <0 Dasz | 584 23 | 301 Izse 158 | 273
244015708 43178021 H431711 3102 261243628098 1 2. M7 L 143 347 |1370] 220 | 3¢ 155 |32680) 482 | 28 |s3a:i| 10 a0 40 J442 | 584 | 23 301 | 259 | 265 | 273 |
44015708 H43178021 H43lTi18201 2R2243856095 1 gEmr L 143 ) 347 (1370) 220 | 248 258 (3260 482 | 26 (6331 10 B0 40 J 442 |84 | 238 301 | 250 | 288 | 213 !'
244015708 Na2prang) H431Ti13z02 2ax24 3R B00E I 2,917 L HHI 347 1870 220 | 22 25 D280 482 ( 25 |BE31| 10 6O 40 |44l | 584 23 30% | 269 | 284 | ¥ra
244016708 H4317802) H4317113302 255243826008 1 2,017 L 1|S| 347 (1378| 220 | 22 RED |5260) 482 | 25 (6531 10 | L1} 10 | 442 (884 | 23 J0l | 258 | 268 2?H|
|
1
1
i &t (TOTAL, B 14, 588 [ ] | |
[Ls BHERLSSMELTING CO MPOSITIO N ADCOI=IHPACT TEST 4
FHREE (GAUGELENG TH) Lo=200 mm AOCOI12=IMPACT TESTB
AOCHHHZBIMPACTTEST: 20°C, SAHLOXGITUDINAL, AOCOL3=IMPACT TEST C
% CLOSET O SURFACE, RFSIZE10¢10%55 AOCOZ=I MPACT AVERAGE
R BOAOT=YIELD STREN GTH
BOAOZ=TENSILESTRENGTII
NOTES BOAO3=PRECENTAGEELO NGATION AFTERFRACTURE
According to EN 10204 3,1
A7 S EL R AT T AR R, SO A TR, Sk, BEERLLK
W E HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THEREQUIR Hgﬁgg&gi
EMENTS OF THE ABOVE M ATERIAL SPECTFICATION DEPARTMENT

MIR 372-24 -01 A MTR 372-24 -05

ik 3

1M, I Pagel of |



HE O RERA A

RIZHAO STEEL YINGKOU MEDIUM PLATE CO.LTD,
ILTHE O 020 R 47115008

Yelinsireet, Laobiandistries, Yingk ou, Ligoning P.R.Chine/115005
TEL:0417-3266081 FAX:0417-3256057 NO.:DTZ101501/A

P¢odh B B P

INSPECTION CERTIFICATE

R L SAMSUNG C&T CORPORATION HIm A s He
PURCH ASER Goneral atmospheric corrosion resisting steel
e - . . ]
CONSIGNEE SAMSUNG C&T CORPORATION YGRIZANN240285004-01
" Rl (CR) ey b 20240318
BARBRE 8 ASTM A709/A709M-2021; A709 Gr.50 W T-Z1-B DATE OF ISSUE
SPEC/GRADE
2403187200364
x5

TRAIN NO.
| B2 /sy n:ollo:nz oo ut{\mlnc;lznrg:s nc*nv-l
K it 5 CHE:HIC&LH.NM,‘I’S?S % B | |KE ??zﬁ;ﬂ’ﬁ il | poak |
bk s Wk || ot B & mlaly | |

() -8 L N L LIS T - O O O ™

HEATNO. | LOTNG PLATENO. DINENSON QT “E]Ii” ® B | #%| & B|C|Awe

AA -2 ) -4 - -4 & - ] -3 =3 -4 -4 Al WPa | MPs | %
b1 0 o1 0 pl 0 Wl 010 (10 bl OclO k10 10 10 10 <10 J } I 1 i
Rpd. 2| Ra B3

244015708 H4a170138 H481T114100 252243828005 1 2017 L 143 | 347 |FaTe| 220 22 265 |a260) 482 | 25 |8331) 10 60 40 J428 | 572 |24 316 | 304 | 281 | 300
244015708 43170138 H4317114102 25x2438 28098 I 2.017 L 143 | 347 |1370) 220| 22 458 j3260) 482 | 25 8531 10 a0 40 §428 | 6572 | 24 18 (304 | 281 | 300
244015708 | 43170138 H4317114201 155213836096 1 2,917 Lo | 143347 1870) 220 | 22 | 256 |3260| 482 | 25 [8531) 10 | 80 | 40 | 428 (572 | 24 |08 |s0s [201 | s0n
244016708 H42170138 H431T1 14200 20524386096 1 017 L 143 | 347 |1370( 220 22 455 |3280) 482 | 25 |8531| 10 B0 40 J428 (672 | 24 ile I30$ 281 | 300

244015708 H43170138 H4317L 14301 25x2U3RA5006 1 La17 L 143 | 347 |1370| 220 %2 955 |3260) 482 | 25 |6531) 10 a0 10 Je28 | B6T2 | 24 316 |30: | 281 | 300 |
244015708 H43170138 H43L7114302 2532438 xE008 1 5817 L 43| 347 (1370) 220 22 258 | 3260] 482 26 |B331| 10 60 40 | 428 | BYE | 24 iis ISU‘ 81 | 360
244015708 H43170138 He31Ti15101 25x2438 508098 1 21T L Ied | 347 j1aTe] 2200 22 255 | 3260| 482 28 |Ba3L| 10 i 40 | 428 | 672 | 24 316 (304 | 281 | 3o
244015708 H43170138 H4317115102 2Fx2438x6008 1 2917 L 143 | 347 irave| zze| 22 255 |3260) 482 | 25 6331| 10 L 40 ) 428 |572 | 24 A16 (304 | 281 | 300
244015708 | H4I170008 44317115201 25324386096 1 5,817 L | 443 (847 11870) 220 | 22 | 288 {3260 482 | 25 [6501) 10 | B0 | 40 425 (502 | 24 |16 304 [ 281 | mon
244015708 | 143170138 H4317115202 263243826006 | 2017 L | 148 | 347 |iat0) 220 | 22 | 258 |9260| 482 ] 25 [6a3t| 10 | 60 | 40 |28 572 | 24 [ave [sos | 281 | 300
244015708 ni3170138 R4817115301 26224306096 1 2917 L 143 | 34T {laro| 22e) 22 255 [a260| 182 26 |6531| 10 B0 10| 428 | 572 | 24 316 [304 [ 281 | 300

44015708 H43170139 14317115302 2Ex243826008 1 2917 L 43 [ 347 (1370( 220 | 32 255 |3260| 482 | 25 [65331| 10 60 40 | 403 (557 | 23 280 (276 | 239 | 285 |
| oA | 12 35,004 | : |

TR

KOTES

L SMa5r SMELTING COMPOSITION

HAFRIE (GAUGELENGTH) Lo=200 nm
ADCHEHAIIMPACTTEST: 20°C, #\MHLONGITUDINAL,
JE% CLOSE TO SURFACE, JR~FSIZE10%10#55
BOAOI=YIELD STRENGTH

BOAO2=TENSILE STREN G T 1l
BOAOS=PRECENTAGEELONGATION AFTERFRACT URE

ADCOL=IMPACT TEST A
ADCO12=TMPACT TEST B
ADCO13=INPACT TEST C
AOCOZ=IMPACT AVERAGE

Acvcording to EN 10204 3.1

A7 BRI R TR0, RS RAAER, BIiER.
V E HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS M AN UFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THEREQUIR

LITR 373-24 -01 AL EiTR 373-24 -12

BEFRL LK
DIRECTOR OF
METALLURGICAL
DEPARTMENT

(%o A

BRI, 3L17T Pagel of |




i

HWE O RERAF
RIZHA O STEEL YINGKOU MEDIUM PLATE CO.,LTD.
LT EE O ML R w1 15005
‘I'e:insu-ul.Lanhlandinrici,'I'in;kou.i.inuning.?.ﬂ.Ch:na:‘ll:‘rﬁﬂﬁ
NO.:DT2101501/A

TEL:0417-3256081 FAX:0417-3256067

P odh OB E 8 43

INSPECTION CERTIFICATE

(=7

T B S SAMSUNG C&T CORPORATION q , - P 45 A
PURCH ASER L0 ﬁ General atmospheric corrosion resisting steel
I{ -
o ¢ B SAMSUNG CATCORPORATION a4 RIS Y GR1ZANN240285004-01
CONSIGNEE 85 N
) ot el L (CR) ERAE 20240322
AR/ i ASTM AT09/AT09M-2021: ATO9 Gr.50 W T-Z1-B L IAE OF
SPEC/GRADE
240322700176
x N
TRAIN NO,
I ‘ ‘hﬁj&ﬁ {I:ﬂ] U:ﬂ? ﬂf‘)u UL"‘UI U(?HEJC’EIS Dl:ﬂl ]
; CHEMICAL ANALYSIS % R T T P P P
% BR |4 £
% | #% | mRe % # < | i W o m ||
L e | st |ln | P |3 |cof| wmge|y Mo | T | Wb | B )W | R fM | ftr |t |
WEIGHT B o
HEATKO, | LOTNO PLATE N O BIMENSION Qry i # I 30 o O I I T
¥ el O O O | Y R ] ) = G ) BVE) %
LO (<10 K10 |k Ot O hei @ el O fx1 0 bl 0 et 0 bt & 1 k1 |l
| Rp0.2] ke | 23
243025008 H4a170138 Ha3liiio1e] KEFREEREPTILT I 4,431 L P40 a4 ;]350 210| a8 276 (3000) 484 | 25 (6595 10 1) A0 | 387 [ 531 [24.5 | 245 |218 [288 244
243025008 H43170138 R43iTie102 ABx2438xG098 1 4,423 i 41 244 (1380 210| 38 278 |3000| 484 | 25 |6R93| 10 a0 40 ) 98T (531 (24.5 | 248 | 210 [ 2688 | 244 |
243025008 H43170138 H431T)1020) BEx 24386008 i 4433 L 141| 344 (1380 210| 38 | 2768|3000 AB4 | 25 |6me3| 10 1 40 | 367 | 531 |24.8 | 245 (219 | 268 | 244 |
243025008 H43170138 4917110202 A8x2436x8006 1 4.433 1 141 M'1|JS-\D 210 38 276 |3000| 4B4 25 |&8586| 10 60 40 | 367 | B3 |24.8 (245 | 219 | 264 gy
244015700 H43170140 H4317117302 22x243Bx 60086 i 2,887 L 143 | 347 (1370 220 72 | 288 (3760 482 | 28 |es3l| 10 B0 A0 1416 | 6TE | 20 288 (228 | 234 | 260 {
244018708 H43170140 Haz17117303 225243816098 ] 2,567 L 143 | 347 (1370 220 22 | 256 (3260| 4B2 | 25 IGiHJ 1o 60 40 1416 | 5TE | 20 286 (220 | 234 | 250
243025008 H 43200040 H4318234101 ABx243828008 I 4,433 [s E41| 344 (1360 210 38 278 13000| 484 | z5 |EE38| 10 80 40 | 425 | 584 [22.5 | 227 | €31 [267 238
243025008 H43200040 H4319234102 JBx 243826096 L 4,433 L 141 | 344 [1350| 210/ 36 278 (3000 484 | 18 |5595 1o -1} 40 | 425 | 584 [20.5 | 287 | 230 |257 |28
243025008 HA3200040 H4318234201 IBA24IBx 6008 1 4,433 L 141 344 [1350) 200 2% 278 13000 484 | 18 |689%5| 10 ) 40 | 426 (584 [02,6 | 227 (231 |267 | 238 | |
243025008 M 43200048 H4318234202 8243825006 1 4,433 L L4 | 844 (1350 240| 36 | 276 [3000| 484 | 35 685 L0 &0 40 | 425 | 534 |22.5 | 227 | 251 | 287 | 238
f-iToTAL, 1 40 598 | | [ |
Ly MRS SMELTING COMPOSITION AOCOL=INPACT TEST A
HANFEE (GAUGELENGTH) Lo=200 nm AOCO12=IM PACT TEST B
AOCHHABIMPACTTEST: 20°C, WEILONGITUDINAL, AOCOI13=IMPACT TEST €
Ui CLOSE T0 SURFACE, R~FSIZE10%10455 AOCOZ=IMPACT AVERAGE
R BOAOI=YIELD STREN GTH
BOAOZ=TENSILESTRENGTII
NOTES BOAO3=PRECENTAGE ELONGATIO N AFTERFRACTURE
According to EN 10204 3.1
A7 DR GEATHI IR, R RO ER, IEN., HEHAL
WE HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THE REQUIR Hg;ﬁfg:&gi
EMENTS OFTHE ABOVE M ATERIALSPECIFICATION DEPARTHENT
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58 wen L RN, 110l INSPECTION CERTIFICATE

Yefinsareet,Laoblandisirics, Yingkou LisoningP. k. Chins/115005
TEL:0417-3256081 FAX:0417-3256057 KO.:DT2101501/4A

S SAMSUNG C&TCORPORATION g lsstot]
PURCH ASER General atmospheric corrosion resisting steel :
g d:0) ;
AM R =
CONSICNEE SAMSUNG C&TCORPORATION YGR1ZANN240285004-01
B F LA CR) Dﬁﬁnﬁﬁﬁﬁ ‘ 20240318
RARBRHE/ S AST M AT09/A709M-2021; A709 Gr.50 W T-Z1-B o) i |
SPEC/GRADE
240318700345
x B
TRAIN NO,
B B B A A A A
{’t?mﬁ} DADL|0ADZ | 0A03 | 0COL LCO]?DCDIS ncoz
ks #E | s CHEMICALANALYSIS % B | 8| B | | i | il | ety
we EliR= R oE 4 [ [ B& | m| e |n gy
| ) B|C|® (M2 s e\ N e |y [ M| | m|@ B w|alnla
WEIGHT | )
HEATNO, | LoT¥oO PLATE NG, DINENSION ary i ] RIE %/ 41B|C|he
2 My ol Al sl Al ol oo sl el st el ol i il s
1o lﬁx!Ux]ﬂ_x]Uulﬁ.‘lﬂxlexlU:lU 10 <10 x10 J 1] J |
fpd 2| Re | BB | |
243025008 H43170138 H4a1T111001 ABxZ438xG006 | 4,433 L BAL | 344 | 1350) 210 3¢ 278 |3000) 484 | 25 |6595( 10 B0 L0 | 36T | B30 |24.5 | 245 219 | 288 244
243025008 H43170138 B431T111102 382 043BxE0RE 1 4431 I; 141 | 344 {1350) 210 38 276 | 3000| 464 | 25 [6F95| 10 LT} 40 | 387 (531 |24.5 | 245 219 | 268 | 244 |
243025008 H431701 38 B4317111201 dEx2438x5096 1 4433 L 141 | 344 | 1360 210 kLY E76 | 3000 484 | 2B |(659B) 10 80 40 | 967 | 531 [24.5 | 245 | 219 | 268 | 244
243025008 H431701 38 ¥43it111202 BExZ43AxG096 1 4,433 L 141 | 344 | 1860 210 | a8 | 278 3NIIJI a#4 | 25 |6595| 10 60 40 | 367 (331 |24.5 | 245 | 210 | 268 244
2430230080 H431701 38 H&317112101 JEx2438x6098 1 4 433 L E41 | 544 [1350] 210 id 2768|3000 484 | 25 |6585| 10 a0 40 | 367 (&30 [24.5 | 246 |218 288 | 244
243026008 HAI1TOL 38 H4317112102 JEx2438x 6006 | 4433 L 141 | 344 [ 1350 210 | 36 a7é 3000; 484 26 [6595| 10 60 40 | 387 (531 [24.5 [ 245 | 219 | 268 | 244
243025008 H43170138 4317112301 AHx 24388006 1 4,433 L 141 | 344 |1350] 210 2§ 276 (3000 484 2B |6696| 10 B0 40 | 367 (530 [24.5 [ 245 | 218 | 268 244
243025008 H43170E3T k4317112202 EEEFERES Y LTS 1 4.433 L i41] 344 II.‘ISD 210 28 IT6 3000 4E4 | 25 |B59E| 10 (3] 40 1366 | 531 | 24 246 | 65 (272 | 281
| |
|
#iHToTAl, | 8 35, 464 | ‘ | | | |
L1 ##5A4 SYELTING COMPOSITION ADCOI=IMPACT TEST A
R (GAUGE LENGTH) Lo=200 mm AOCO12=TMPACT TEST B
ADC TSR PACTTEST: 20°C, S\RILONGITUDINAL, AOCOI3=IMPACT TEST C
1% CLOSE TO SURFACE, FR+tSIZE10%10455 ADCO2=IMPACT AVERAGE
R BOAGI=YIELD STRENGTH
BOAO2=TENSILESTRENGT1I
NOTES BOAO3=PRECENTAGEELONGATION AFTERFRACTURE
According to EN 10204 3,1
A DR E R TR O, SO R TR, SR, 1B E AR
VE HEREBY CERTIFY THAT M ATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTSIN ACCORDANCE WITH THEREQUIR “E;ﬁfgg&g;
-.‘ EMENTS OF THE ABOVE M ATERIALSPECTFICATION  DEPARTNENT

MﬁTR 375-24 -01p WIR 375-24 -08 ﬁ‘ifﬁ'ﬂ'
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RIZHAO STEEL YINGKOU MEDIUM PLATE CO..LTD.

TR R | S EEE R0 G
Yl-jinﬂrer-r,1.nn|nlandil-lril'l.‘s'iuj;lnu.I.ianuiuﬁ.l’.ﬁ.f‘.hlum’i 1005
TEL:0ALT-32560R1 FAX:0417-3256057 NOSDTZI0IS01 A

P g

= hn
INSPECTION CERTIFICATE

& Uk B

{0

i HYUNDAICORPORATION £
RCHASER . foi -
_Pl A il ] i . General atmospheric corrosion resisting sieel
g SR L HYUNDAICORTORATION ; - _
CONSIGNEE YGRIZANN240185001-01
S T . PEIALIICR) R 20240213
H A ASTM A709/AT09M-21;A709 Gr.50WT-Z1-B s BATEGFIRUE |
SPEC/GRADE =
240213200670
" B [T - et R e I
TRAINTNC.
T
P I [ I E A x| &
‘ | c IEMIS; 4 i};:\r . WA [ A | ADD [00nT BUDTERCE] | oI \ ‘ [ ‘
o ik sl HEMICAL ANALYSIS® T Bl B R R
1Lt HE k! l.',‘ FREL i ; 4 ===l = |
A fiL) ‘ Lk i i [ [ g | e [on 1o | M| B ‘ |
Ll e o LI T o N2 ST w0 0 O B (O R ' A O
HEATNG. | TOTND PLATENO BIMERSIEN o k'; I L | s | %A B e |Aw
AA a 5 4 =} A L i A 3 3 4 a Al wi | W, |
10 brolerfeng b0 00| 10| d0 pL0{-00 [0 |<i0 <10 e 1 1 | ]
hphi2| K 5 ‘
ZAIOZINED ‘ LI Z07 A2 Pzagminml (FETA R TET 1 1. A0 1 PAA | 350 [ 1340 AN | A2 208 |26ha| AnE | 24 BALE| 20 [ 40 bars [ava |2ms | 133 2y | 140 | 185
aqrsziazn | HARTO0ZE TEizatarning | L2 A IBNGTOG 1 1A b1 o] gsn [azan| vse | a2 | wee |zeou| dms | 24 |EARE| 20 | BB | 4R | 0ES | BR4 (285 1M 123 | 1A | 145
ZAIRZIGEN TIARDTIEE IaTnioing (FEER it YA (LT | (1] I 4] ¥50 |1340| 130 | 12 ZHK |2EuD| AEG | 24 [BAVE| 2R (1] in Vis | g0 (285 | ¥3y [ 123 | Wi | 135
PR TTEARTEA 1H420T00EG IHEDTulBEuE 1ExPASExGINE 1 1. A 1 144 | 350 | 1340 150 | 42 268 |2non| 486 | 24 [EL1R) 20 Ll g0 | 40E [end 285 | 133|123 | e | 135
2AnEinzn LIAEn7 006 12uTatdasn | dxd PAER DAL ] [ L L 10| 350 [1340) 150 ) 42 ZRE [2600) AKG | 24 |GUIE] 20 L1 i 115 | 614 |28:5 | 133 | k23 | 14 F1B5
LAT02102 1} 142nFaneGE qzoFniomme 1252 I8 E0aG | 1 [ ] 144 450 [1340] 150 42 2HN JE6UN| 486G | 24 (HALE| 20 (] a0 | 3ud [ a0y (21 172 | VHT | 105 | 185
240021 Ii4210626R2 Lqziptiing 12x2416xB00R | 1 1,400 1 147 | 353 |133n| 16w | 52 273 (2550 438 |25 [B445] L0 (21 400 | 1zn | @E7 (225 [ 103 |10 | Tuy |1p2
| SHECIOTAL ‘ 7| s | || | | | b ik | | | ‘ ‘ | l
[ Lk SMELTING COMPOSITION AICOI=IMPACT TEST A

15t

MOTES

AQCO12=IMPACT TEST B
AICOI3=IMPACT TEST C
AICOI=IMPACT AVERAGE

it (GAUGE LENGTH) Lo=200 mm

ADNCH A IMPACTTEST: 200, SN LONGITUDINAL,
UE 42 CLOSE TO SURFACE, I JSIZEI0 10755
BOANL=YIELD STRENGTH

| BOADS=TENSILE STRENGTH

BOANS-PRICENTAGE FLONCATION AFIER FRACTURLE

According to EN 10204 3.1

FEALEn

ik,

JEESAM T R,

A 1 L T R L

WEHEREBY CERTIEY THATMATERIAL DESCRIBED HASMANUFACTURED ANDT! ESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN ACCORDANCE WITH THE REQUIR

FMENTS OF THE ABOVE MATERIAL SPECIFICATION

MTR 30@-24 -01

I
Ml-'l.l\[ TURGICAL
DEPARTMENT

(b @)

| 3=
MTR 314-24 -07

dyru, k1ol Page 1ol



B R TR R A 2 B oPEsn
RIZHAD STEEL YINGEOU MEDIUM PLATE CO.LTD. J [m j,l

[x] %7

Yejinstree!, Laokhian disirict, Yingkon, Linoniug, P.R.China/ 115005

=u

OTSeRE e ] re E e R R RE B IN SI]ECTION CE}QT‘IFIC ATE

TEL:A417-3256081 TFAX:0417-3256057 NCODTZI01E0 1A

& 5 i
N T - R i
W1 HYUNDAICORPORATION el | e e b
PLIRCHASER e _ 3 General atmospheric corrosion resisting steel
Ui £ L4, HYUNDAICORPORATION NRELR, . B YGRIZA ?\N 240185001-01 - h
CONSIGNEE “ scTnd N 1-0
e pi y s I
- PHELIICR) 411 20240213
B AR ASTM AT09/ATOIM-21;AT09 Gr.50WT-Z1-B ) BATEOP 5500 : - o
SPEC/GRADE : ;
240213200669
5
TRAINNCL
. e [ [ [ A A / A
| {{ I'“k{)’} ll-\llbl BADE {RAS | nE0 Fl:ll\'zi('.:llﬂ uinz
) Wik 1w " CHEMICAL ANALYSIS % [ I T I A A R
! "} H'L "J TN{"’*& '-_,' & 1 i | l | B i i i (i1} il ¥
L0 o E | St | e F § |om | b || oY T PR R~ T O O I G U | e | i
| WHGHI' i i A ]
HEATND. | 1OTNO, PLATENG. FIA RSN ary i , - -l e ol i IR
£ AN 1 a4 -4 - 4 2 A i 4 ] P i o] naen | wama | w
0l a0 fa0] 101010110 A0 10 10 ] J J J
[ gt | wm | ma |
ZAIREIDZDY Hazhinngh | MAZDGARAZ0 N I 2xZ 43R B0 1 1460 I P4 | A58 (1340 150 ) 42 I6E |26B0)| 1KE 24 (6418 20 Wl LRl 116 [ 614 283 | 133 123 | 148 135 ‘
AImEEnEE A 20T IR | FAZOGARG 20T 1ex2 VIExRONG 1 140D L VA | 250 | 1340 150 ) 42 IR (2690 ) 1BE 24 (BAIE] 20 (1] i 115 {64 (285 | 133 123 [148 [ 135
2AI02LNRD IAZ0700kE [ MizZnG1as203 12uZAERGIDG I 1,100 1 1| 3a0 [ 1340y 150] 42 ILE (2600 486 21 |GII| 20 (1] o 116 [ 614|285 | 133 123 | 1w |13 |
2AMZTUED Hazmianin | (AR FLT R ) I2x2 4380006 1 1400 | 144 | 350 (1340 veo) 42 268 | 2600 | 180 21 [DAIB| U (1] do 415 | 604 {285 133 123 | 148 | 145 | ‘
ERRIFA IER ) Hazaynnih | T E0GARG BN 12x2 138 aRn00 1 1408 I TIA | 35D (1340) 150 ) 42 168 | 2650 | 184 20 |GATRY 20 fin 1mn 115 1604 |28.5 |13 127 | v | vas
ALz razn IAEni G | Lpzniooainl 122 1ARARINE I LADD I 144 | 350 | 13a0] 158 42 IGK 26090 186 24 |GAVR| 20 g Af |A1s [Bed 285 | 133 123 | Y48 | 135 | :
2902021y HAZeTnnza HAzETOOY T0E 122138 xhitti 1 1,400 1 144 | 360 [)134n| 150 | 42 268 (2680 4BE 4 |[GA18| 20 B0 A0 JA15 (604 |24.5 | 133 123 | 148 | 135 |
2IRLI0ELY 4 ZuTno G IszaToant e 1752438 6006 1 1. A00 1 ) P44 3150|1340 L30f 42 IGE (2600 186 24 |GAIH] 20 (1] i 113|614 (28513} S50 I ET
2A02T021 | 10T LA z0T0BAZ00 1Ex2AABRGOSE 1 Ao Ll vaa | ssalisee] 1s0) 4z | zes|2esn| ans| 2a [Sais] 2o | Bo | a0 [415 (614 285133 ) 23 ) 148 11AS ‘ | |
2410210213 HAZBT 006 HAEOTUNS U [FEFE R T 1 LR L 1 14| 350 [134qmf 150 1z PN (2690 LHE 24 [GAIK| 20 (3 40 J418 |61 8] 205 | 133 F2s | 1an f1as |
FAIBZI021) HAaZniMiZi 114 20700801 1252438 NEDHE 1 1,404 | [RE} 50 | 13dn| 150 42 PRE[2n00 | K6 ZA (HA1E] 20 (11} an d0E |61 285 |13 s (EL} 135 |
FERUPRT PR (NERLER YA HAZOTORSI0Z 12x 2 PARRE0YE 1 1A I A4 | 35 {134n]| 1500 42 DGR | 2000 186 24 [GALE] 20 ah m 115 |14 | 285 | 133 [ 123 | 148 | 135 | | ‘
i THTOTAL)Y 12 16 B ‘ | | | | | ‘ | ‘
| I
Lo et nk fr SMELTING COMPOSITION ADCO1=IMPACT TEST A
J 1 b (GAUGE LENGTH) Lo=200 mm AOCOI2=IMPACT TEST B
AOCH TS IMPACTTEST: 200 , SHLONGITUDINAL, ADCO13=IMPACT TEST €
|3 4 CLOSE TO SURFACE, h. < SIZE10*10*55 ADCOZ-IMPACT AVERAGE
it i ROAUI=YIELD STRENGTH
BOAO2=TENSILE STRENGTH
NOTES ROA03-PRECENTAGE ELONGATION AFTER FRACTURE
According to EN 10204 3.1
‘ AG B L R R s e, LB T SR, e, | AR
| WE LIERERY CERTIFY THATMATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS INACCORDANCE WITH'THE REQUIR h;ﬁh'*iﬁf‘ﬂi&&
, —— T TR ST TALLL
‘ ‘ FMENTS OF THE ABOVE MATERIALSPECIFICATION |  DEPARTMENT
~ MTR 315-24 -01 A
| " o
"

| _A_E aut, JE1ul Page 1ol
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AREOTHAERAR S R R RS M R
RIZIIAD STEEL YINGROU MEDIUM PLATE CO.LTD. )u' &15 j')lll :Ji H]: HH :E
it o INSPECTION CERTIFICATE

Yejinstreel Laohiandisiriet Ninpkow, Linoning, PiR.Chinal 115005
TRL:DATT-3256081 FAX 001T-3256057 NO:DTZHIR01A

BLEOL( | HYUNDAI CORPORATION M
PURCHASER General atmospheric corrosion resisting steel
i T v HYUNDAI CORPORATION YGRIZANN 0
CONSIGNEE IZANN240185001-01
L B
_ ALER) A | 20240213
FEAREHE/ ASTM AT09/ATOIM-21;A709 Gr.50WT-Z1-B DATROFISSUR | e -
SPEC/GRADE '
240213200668
1 [N 5
J e
TRAINNC. |
T_tr'f‘_ I’k:l} ] -I\{III i '\‘I!Z l}-:lﬂﬁ Il[ri\ﬂl[ﬂlfli:lg F!'Ii\llﬂ II!IZ\II'{ |
o s Jilke ) bk 4 CHEMICAL ANALYSIS % (TSR LU L O e R R
Frh I ety B ¥ [ | ol | o
‘ L) |; gl s [sa | r |5 | Oa | PR 157 A T VI TR I T 0 (A O
HEATNO. | TDTNO, PLATENO. DIMEASICN qry WE::‘ ) . | o R O O D ol
Al ] E ' A | . ’ A4 A o Al | aea | =
‘ 1010 10l obro] 1010 [ 10101010 il I B S
Ryl | Rm (5}
21nziaa THAZ0T00NET | 420644330 1 2e 2 4aRxGnaG 1 1400 I (AT | 35% [ 340 160 | &2 2yalensn| A %4 20 |GAMAE| 10 (1] o 116 | GO5 (235 | 1%4 | vOR | 102 | 115
2ppnz100D (REFLRF [REFYR KR | Ex 238 GG 1 1400 | 7| 353 [1330) 1in| 42 ATR|2550) kK| 25 |6445) L0 fiw g0 |40 |05 (285 [ 134 uE | TuE | LIS
2NN TN TH0ZE JIEEUTEEER LR I 2x2 LIKxERNG | (LT 1 A4 B5R (K3A0) G160 42 1GR|2600| 1BG| 21 |G4IE| 20 (2] 1 PE5 [ o0d | 285 | 133 | 1ES | vih | 136
2010210 LI§Z0T02E PHZuR 84102 1232430 Rt0E ] 1A | id4 ] 350 [1zap) 150 | 42 ZGR|ZGOD | 4BG | 24 |GA1R| 2D (] an F05 1604 285 | 083 | 123 | H4b [ 135
241021020 F2nTnnie I1z0GIR{Z0 ) 1dxd VIRx ROEEG 1 Ao 1 194 | 35D {1340) 150 ) 42 264 (2600|186 | 20 |G11E( 20 [ an VIR | B4 |2@5 | ead [ rzy [ 148 (138
2non P ZDT00 246 HA20EI8a202 1 2x 3 JIEXBONG 1 1100 L 10a ] 350 [E3an) 10| a2 2GH|Z600| 1RG| 24 |GALH| 2O (1) i 415 | RyA (285 | 033 | 123 | 1ah |1
24D 142070025 (NEFETEE LRI 12524386090 I 1. A | A4 ] 360 (134n) 150 42 ZGE[RGDO| JRE | T4 JEAIH| E0 o a0 | wrs [ova [2es | 133 ) 123 | 148 | 13E
2 pziuzn | | ENTub G (RRELTRY AR 1 2xEA3RxhnG 1 1o 1 VA4 | 350 (1340 150 42 2GA|2600) VRG] 20 [GAatE| 2D G (ni VIS | b | 285 |13 | (23 | 790 | 135
21210 | LE4ZnT00EE HAZOEAEE 101 1 XL ABEREUIG 1 1400 i vat| dso |vaan] jso| 42 | 2eklzeon] 486 | 24 [nark| zo | G0 | 40 J15 (6 | 285 [ 133 | vy | tan | 136 |
TAIOETNERY LA20T0b2E (TR FLRE ERITE 12824 T8 EOOEG I L. An | Lk | 360 [1840) 150 | A2 BEH 20| IKBE| ¥4 JBLTH| RO L Lo | 40s | era [eas | vaE ) 12 | 1An | Ui
HNZI020 HAZDTOOZG HAZRGART 1IN 1 25 2A3MA GG | I At I e 350 (1340 S0l 42 Sl [ 2GH0| ARG | 24 |EAIRE 2D (] 0[5 [6ra [2ES |13 | 128 | 148 | 135
TARDE 1LY HAZNTONES fzoGissIaE | 2x 2438 xhbun ] 1400 I V41| S0 [1340) 150 42 68 Iziiuu 136 | 24 [041B] 2w (i) 10 115 | Gb4 f2e5 | 133 | 123 | 149 | |35
| | sl fiong: | 12 (LA | | | . :
L: k51 SMELTING COMPOSITION AUCDI=IMPACT TEST A
1 60 (GAUGE LENGTH) Lo=200 mm ADCOIZ=IMPACT TEST B
AOCH S IMPACTTEST: 200, #iLONGITUDINAL, ADCO13=IMPACT TEST C
il 4 CLOSE TO SURFACE. 1 SIZE10710°55 ADCHZ=IMPACT AVERAGE
b BOAGI=YIELD STRENGTH
BOADZ-TENSILE STRENGTH
NOTES BOAD3=PRECENTAGE ELONGATION AFTER FRACTURE

According 1o EN 10204 3.1

A RO G R R Rk, AL ke, Al
WEHEREBY CERTIFY THATMATERIAL DESCRIBED HAS MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN ACCORDANCE WITH THE REQUIR

"" ‘ EMENTS OF THE ABOVE MATERIAL SPECIFICATION

U 4- | MTR 316'2’0 -07

fi |

i A G
DIRECTOROF

METALLURGICAL

DEPARIMENT

ﬁ"‘ % A

L

: , 4
MTR 316-2¢4 -12
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RIZHAO STFEL YINGKOU MEDIUM PLATE COLLTD.
LR 0l I e $115005

Yejinstraet, Laohiandistrict Yingkou, Liaoning, P.R.Chinal/ 115005
TREL:0417-3256081 FAX0417-3256057 NODTZI0LE01/A

i L HYUNDAICORPORATION
PURCHIASER

g T ;
LTI HYUNDAICORPORATION
CONSIGNEE

B ARl 4

P R AE BT
INSPECTION CERTIFICATE

FlELICR)

General atmosplieric cerrosion resisting steel

VAt ) 4

DATE OF ISSUT

YGRIZANNZ10185001-01

]

% 1)

20240213

_‘
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