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Asunto: SOLICITUD NECESIDAD DE
CONTRATACION

1. BIEN O SERVICIO SOLICITADO:

05_9204_458 PRESTAR EL SERVICIO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y/O CORRECTIVO,
VERIFICACIONES Y CALIBRACION DE LOS EQUIPOS DEL LABORATORIO DE ENSAYOS MECANICOS Y
METALOGRAFIA (LEMM) DEL CENTRO DE TECNOLOGIA DE LA MANUFACTURA AVANZADA.

DESCRIPCION DE LA NECESIDAD

El Servicio Nacional de Aprendizaje - SENA - Es un establecimiento publico de orden nacional con
personeria juridica, autonomia administrativa y patrimonio propio e independiente, adscrito al
Ministerio del Trabajo, encargado de cumplir la funcién que le corresponde al Estado de invertir en
el desarrollo social y técnico de los trabajadores colombianos, ofreciendo y ejecutando la formacién
profesional integral, para la incorporaciéon y el desarrollo de las personas en actividades productivas
qgue contribuyan al desarrollo social, econémico y tecnoldgico del pais. (Ley 119/1994). Una
perspectiva de valor del plan estratégico institucional 2023-2026 es contribuir a la transformacion
productiva del pais, por lo que junto al articulo 67 de la constitucién politica, la educacién es un
derecho de la persona y un servicio publico que tiene una funcidn social, que debe procurar el
acceso al conocimiento, a la ciencia, a la técnica, y los demas bienes y valores de la cultura.

El Laboratorio de Ensayos Mecanicos y Metalografia (LEMM) del Centro de Tecnologia de la
Manufactura Avanzada (CTMA) abre sus puertas a partir de 1990 como laboratorio de practicas para
los aprendices del Servicio Nacional de Aprendizaje de la Regional Antioquia y dado el caracter de
establecimiento de Formacién Profesional se vuelve referente de ensayos de apoyo a los
empresarios de la zona, llevando en el afio 2000 a solicitar el proceso de acreditacion, siendo
renovada en el 2004. Para el aifo 2022, se crea y pone en funcionamiento de manera formal con
resolucidn 05-08303 del 30 de Agosto, la linea programatica de servicios tecnolégicos del Centro de
Tecnologia de la Manufactura Avanzada, y resuelve mediante su articulo 1° crear e iniciar su
funcionamiento destinado a prestar servicios que contribuyan al fortalecimiento de la productividad
y competitividad de las empresas, mediante tecnologias especializadas y metodologias
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estandarizadas que garanticen la confiabilidad y validez de los resultados emitidos a los
beneficiarios.

De esta manera el Laboratorio de Ensayos Mecanicos y Metalografia siendo el Unico Laboratorio del
Centro de tecnologia de la Manufactura Avanzada, trabaja por la idoneidad de sus actividades y la
competencia de su oferta a partir del aseguramiento metrolégico, la unificacidon de procedimientos
técnicos y de calidad, la verificacion de métodos, la modernizacién de ensayos y la constante
implementacidon de su sistema de gestion en el cumplimiento de la normativa nacional e
internacional aplicable; apoyando al sector empresarial y productivo, a la investigacidén e innovacion
y a la formacién profesional integral de la zona de influencia, mediante la emisidon de resultados
confiables, transferencias de conocimiento enriquecedoras y alcances técnicos con una capacidad
instalada que mantenga una transformacion productiva sustentada en competencias con el objeto
de llegar en futuras vigencias a su acreditacién como parte del propésito del Plan Nacional de
Desarrollo (PND) y el Plan Estratégico (PE) del Servicio Nacional de Aprendizaje.

El objetivo de los procesos de calibracién, mantenimiento preventivo sistematicos y correctivo del
equipamiento es cumplir con la misidn del SENA y del PE vigente mediante la emision de resultados
confiables del personal del Laboratorio de Ensayos Mecdanicos y Metalografia en la prestacion de los
servicios tecnoldgicos para nuestros grupos de valor e interés apoyando a los programas de
formacién del Centro de Tecnologia de la Manufactura Avanzada y todos los CFPI que lo requieren.

1. Especificaciones técnicas requeridas para la contratacion:

ftem| Cédigo Producto Descripcion Cantidad
UNSPSC P solicitada
1 |73152102 Mantenimiento Mantenimiento Correctivo con verificacion de funcionalidad de 1

correctivo: Maquina | cada unidad (Hidraulica, mecanica, eléctrica y electrénica) de la
Universal de ensayos | Maquina Universal de Ensayos SHIMADZU - UH50-A de
SHIMADZU UH-50A. capacidad maxima 50tf, serie 29095581, (0 a 490,33) kN.
Programa Win Soft.

o Diagndstico.

e Posible reparacién del sistema de control de desplazamiento.

e Verificacién de potencidémetro — Ajuste a cero.

e Inspeccién de alineacion mecdanica, anclaje, nivelacidon y
paralelismo.

e Verificacién de ajuste de la unidad de control: Ajuste Hold,
ganancia e integracion.

e Llimpieza de unidades electrénicas, mecanicas, eléctricas e
hidrdulicas y ajuste de conectores y cableado.

e Lubricacion de partes méviles: Tornillos sinfin verticales y de
las mordazas, eje de transmisidn central, guias de alineacidn de
la unidad de carga.
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e Cambio de aceite de la unidad hidrdulica, grasa de tornillos
sinfin verticales, mordazas y filtro del aceite.

e Limpieza y ajuste del montaje del encoder.

e Verificacién y ajuste de fuentes de alimentacion de bajo
voltaje.

e Inspeccién y ajuste de las funciones de las unidades de
procesamiento y sus accesorios.

e Verificacion y ajuste de amplificadores de carga.

e Pruebas de funcionalidad de cada unidad y del conjunto como
sistema.

e Instrucciones de operacidon y manejo a personal técnico.

e Informe técnico del servicio.

73152103

Mantenimiento
preventivo: Cabezal
de pulido FEMTO-
1100S.

Mantenimiento Preventivo Cabezal de Pulido FEMTO - 1100S -
FE11-5-0320-059.

e Desensamble general del equipo.

e Inspeccion el estado fisico del equipo, evaluando estructura,
fijaciones y soporte del cabezal.

e Limpieza de la unidad del cabezal.

Verificacién del sistema de rotacion del cabezal.

Verificacion de sistema de presion del cabezal.

o Verificacidn del sistema de sujecidn de muestras.

o Rectificacion de guias y sistema mecanico del sistema.

Verificacion del sistema eléctrico del equipo.

Verificacion de configuracion de velocidad y presidn de trabajo.

e Limpieza interna y externa del equipo.

e Ensamble general y pruebas de correcto funcionamiento.

e Informe técnico del servicio.

73152103

Mantenimiento
preventivo: Pulidora
automdtica NANO -
1000S - PACE
Technologies.

Mantenimiento Preventivo Pulidora automatica NANO-1000S -
N1-S-0919-146 - PACE Technologies.

e Desensamble general del equipo.

e Inspeccion de estado fisico del
componentes externos.

e Verificacion de sistema de rotacidn del plato de pulido.

e Inspeccién de sistema de suministro de agua o refrigerante.

e Inspeccidon de mangueras y conexiones del sistema de fluidos.

o Verificacién de estado transmisiones mecanicas.

e Lubricacion de partes moviles del sistema mecanico.

o Verificacion del sistema eléctrico y eléctrico.

e Validacién de parametros de operacién de velocidad, tiempo y
ciclos automaticos.

e Limpieza interna y externa del equipo.

e Ensamble general y pruebas de correcto funcionamiento.

e Informe técnico de procedimiento realizado.

equipo, estructura vy

73152103

Mantenimiento
preventivo: Cabezal
de Pulido Automet 2 -
BUEHLER.

Mantenimiento preventivo Cabezal de Pulido Automet 2 - 457-
A2P-01252 BUEHLER.

e Desensamble general del equipo.
e Inspeccion del estado fisico general del equipo.
e Limpieza de la unidad del cabezal.
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o Verificacidn del sistema de rotacion del cabezal.

e Inspeccidén vy verificacion de sistema de sujecion de porta
muestras.

e Inspeccion y verificacion de sistema de movimiento

automatico del cabezal.

Verificacion de guias y componentes mecanicos del sistema.

Lubricacion de partes moviles del sistema mecanico.

Verificacion del sistema eléctrico y electrénico.

Verificacidén de configuracidn de velocidad, tiempo y presion de

trabajo.

e Ensamble general y pruebas de correcto funcionamiento.

e Informe técnico de procedimiento realizado.

73152103 Mantenimiento Mantenimiento preventivo Pulidora ECOMET 3 — 458-EG3-1455

preventivo: Pulidora | BUEHLER.

ECOMET 3 - BUEHLER.

e Desensamble general del equipo.

o Inspeccion del estado fisico del equipo.

e Limpieza de la unidad de trabajo.

Verificacidn del sistema de rotacion del plato de pulido.

Verificacion del sistema de suministro de agua o refrigerante.

Verificacidon de mangueras, conexiones y lineas de fluido.

e Inspeccion y verificacion de sistemas de trasmisidn mecdnicas.

o Lubricacion de partes moviles.

e Verificacion de sistema eléctrico y electronico.

e Validacién de parametros de operacién como velocidad,
tiempo y ciclos de pulido.

e Ensamble general y pruebas de correcto funcionamiento.

e Informe técnico de procedimiento realizado.

73152102 [Mantenimiento Mantenimiento correctivo Incluidora neumatica - 802-200 -
correctivo: Incluidora | serie 137 - LECO Corporation.
neumatica - LECO
Corporation. e Desensamble general del equipo.

o Inspeccidn del estado fisico del equipo.

o Verificacién del sistema neumatico de presion.

o Identificar fallas en el sistema de calentamiento y control de
temperatura, verificando estabilidad, tiempos de ciclo vy
respuesta del sistema.

e Verificacién del sistema de control electrénico.

e Verificacion del sistema de seguridad del equipo.

e Verificacion de lineas neumaticas, conexiones y mangueras,
verificando ausencia de fugas de aire o pérdida de presién.

e Verificacion de estado del sistema de calefaccién interna,
evaluando resistencias, estabilidad térmica y uniformidad del
calentamiento.

e Verificacion de sensores de temperatura y presion.

e Inspeccidn y verificacién de sellos de la cdmara de inclusién.

e Limpieza interna y externa del equipo.

e Lubricacién de partes moviles.

e Ejecutar correccion de fallas detectadas en el sistema
neumatico, incluyendo ajuste o reemplazo de valvulas,
mangueras o reguladores defectuosos.
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e Ajuste o reparacién del sistema de calentamiento en caso de
inestabilidad térmica o fallas de control.

e Correccion de fallas del sistema electrénico si aplica.

e Verificacion y ajuste parametros de operacién como
temperatura, presidn y tiempo de ciclo.

e Verificacion de correcto cierre, presion y estabilidad térmica
durante el ciclo de trabajo.

e Confirmar condiciones de enfriamiento y liberacidén segura de
la muestra.

e Ensamble general y pruebas de correcto funcionamiento.

e Informe técnico de procedimiento realizado.

7 |73152102 Mantenimiento Mantenimiento correctivo Cortadora Grueso Leco CM20. 1
correctivo: Cortadora
Grueso Leco CM20. e Desensamble mecanico, eléctrico y electrdnico.

e Limpiezay Lubricaciéon de mecanismos.

e Verificacién de rodamientos.

e Ajustes correspondientes a: nivelacion, fuentes de voltaje,
sistema de control y sistema de cargas.

e Ajustes Limpieza y mantenimiento general.

e Generacion de reporte de servicio.

8 |81141504 Calibracién de | Calibracion acreditada en Fuerza, desplazamiento y velocidad 1
Maquina de Ensayo | por el Organismo Nacional de Acreditacion (ONAC) de Maquina
SHIMADZU UH-50A — | Universal de Ensayos Shimadzu UH50A Serial: 29095581.

Escalas: 5
Calibracion e Tension (5,1 a50,0) tf - (50,01 a 490,34) kN.
Extensometro. e Tension (2,5 a 25,0) tf - (24,517 a 245,17) kN.

e Tension (1,0 a 10,0) tf - (9,807 a 98,068) kN.
e Tension (0,5 a 5,0) tf - (4,903 a 49,034) kN.
e Tensién (0,25 a 2,5) tf - (2,452 a 24,517) kN.
e Tension (0,1 a1,0) tf - (0.98 a 9.8) kN.

Calibracion acreditada a extensometro SHIMADZU ST50-50-25
en desplazamiento. Serial: 345-10114-11 - Escalas: 1

e (0,1a1,0)mm.

2. Valor estimado de la contratacion:

El valor estimado del contrato sera por la suma de CINCUENTA Y SEIS MILLONES OCHOCIENTOS MIL
PESOS M/CTE ($56.800.000,00) IVA incluido, cuando a ello hubiere lugar, y demds impuestos, costos
directos e indirectos, tasas, contribuciones de caracter nacional y/o municipal o de caracter legal.
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Presupuesto oficial disponible del proyecto TA_LABORATORIO_2025_308_39:

No. NOMBRE PRESUPUESTO OFICIAL
1 | LABORATORIO PROYECTO TA_LABORATORIO_2025_308_39 $ 56.800.000,00
PRESUPUESTO TOTAL | $ 56.800.000,00

3. Plazo de Ejecucion:

El plazo de ejecucién del contrato sera de 45 dias, el plazo se contabilizara a partir del cumplimiento
de los requisitos de ejecucion del contrato, sin exceder la vigencia 2026.

Dado en Medellin, el 01 de junio de 2026

Sergio Andrés Gomez Arbeldez.
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