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METALREDES y c1a Ltda.
900024245-6

Bogota D.C, Junio 10 de 2026

Sefores
HOSPITAL REGIONAL DE LA ORINOQUIA E.S.E
Yopal (Casanare)

Asunto:  CERTIFICACION . DE CUMPLIMIENTO DE  OBLIGACIONES
CONTRACTUALES

Yo, LUIS ALBERTO PULIDO, identificado(a) con 3.273.819 de Cumaral (Meta), en
calidad de representante legal de METALREDES Y CIA LTDA,, certifico que, en el
marco de la ejecucion del Contrato No. CD/25-1615 suscrito con el Hospital Regional
de la Orinoquia ESE se 'ha dado cumplimiento a las siguientes obligaciones
contractuales: s g

Ejecucion del plan de trabajo: Se garantizo la correcta y oportuna ejecucion de las
actividades contempladas en el plan de trabajo acordado, asegurando el
cumplimiento integral del objeto contractual y el alcance definido en el contrato.

Agradecemos su atencion.

Cordialmente

LUIS ALBERTO PULIDO
Representante Legal
Metalredes y Cia. Ltda.

Calle 17 A No. 946 G 21 Barro Villemar - Fontibon - Tels: 314 356 61 53 - 314 356 62 24
E-mail: servicioaicliente@m=talredes.com.co - Pagina Web: www.metalredes.com.co
: Bogota - Colombia
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METALREDES y 1A 1tda.
9000242456

Bogota D.C, Junio 10 de 2026

Senores
HOSPITAL REGIONAL DE LA ORINOQUIA E.S.E
Yopal (Casanare)

Asunto:  CERTIFICACION' DE CUMPLIMIENTO DE  OBLIGACIONES
CONTRACTUALES

Yo, LUIS ALBERTO PULIDO, identificado(a) con 3.273.819 de Cumaral (Meta), en
calidad de representante legal de METALREDES Y CIA LTDA., certifico que, en el
marco de la ejecucion del Contrato No. CD/25-1615 suscrito con el Hospital Regional
de la Orinoquia ESE se ha dado cumplimiento a las siguientes obligaciones
contractuales: -

Orden, limpieza y bioseguridad: Durante la ejecucién de las actividades se garantizo
el orden y la limpieza en las areas de trabajo intervenidas, manteniendo las
condiciones de bioseguridad. asepsia y demas requisitos aplicables exigidos por la
entidad contratante. . 54,

Agradecemos su atencion.

Cordialmente

LUIS ALBERTO PULIDO
Representante Legal
Metalredes y Cia. Ltda.

Calle 17 ANo. 96 G 21 :Barrio Villemar - Fontibon - Tels: 314 356 61 53 - 314 356 62 24
E-mail: serwcnoalchente@metalredes com.co - Pagina Web: www.metalredes.com.co
SHHEE Bogota - Colombia
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cODIGO: GD-F-07

H.RJ < 4 e
ACTA DE REUNION VERSION: 5
- PAGINA: 1 DE 2

i 4
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%ﬁ) R B s - $guFORMATOIACTA DEIREUNION. cik.: S

SERVICIOIAREA 0 PROCESO: Gestion de Medicamentos y DM

FECHA'INICIO: 12/12/2025 HORA INICIO: 9: 00AM LUGAR: Subgerencia de prestacion de servicios

TEMAS. Q TRATAR: Definir las acciones técnicas y juridicas a seguir para la formalizacién de la suspension del Contrato
de Prestacuon de Servicios No. CD/25-1615, cuyo objeto es el “Mantenimiento preventivo y correctivo a equipos e
mstalaciopes de los sistemas generales de gases medicinales y planta de produccion de aire medicinal del Hospital
Reglonal de la Orinoquia E.S.E.”, derivado de contingencias externas en la adquisicion de repuestos criticos.

RESUMEN DE LOS TEﬁS:’FRATAWﬁI@Q;ES Y,CONCLUSIONES idis -

Se dio aperturaa Ia sesion analizando el estado actual del contrato o iniciado el 21 de nowembre de 2025 Se expus!aron
los 31gulentes puntos clave:

1, Justlflcacion Técnica: El contratista METAL REDES Y CIA LTDA. informé sobre la dificultad en Ia adqmszctén
inmediata de insumos especializados (especificamente elementos filtrantes de la.marca KAESER), debido a
contlngencias en la cadena de suministro global. Ante esta limitacion técnica, el contratista solicito la suspension

garant}zar la efectividad de las intervenciones correctivas y preventivas, evitando la ejecucion de mantenimientos
[ parCIaIesque puedan comprometer la integridad operativa y la conformidad técnica-de la Planta de Produccion’ de
gAlre Medicinal del HORO.
«Scportes Documentales: Se discutid la necesidad de allegar los soportes de importacién y comunicaciones de
. los proveedores (KAESER) que sustenten la demora logistica, con el fin de blindar juridicamente la suspension y
- gvitar posibles sanciones o hallazgos administrativos.
~~'.§\nélls|s Juridico: El representante de la 0.A.J. brindé los lineamientos legales para que la suspension se ajuste
"a{los términos de ley, garantizando que el acta de suspension defina claramente el periodo de interrupcién y las
&ebligacuones de custodia de los equipos durante este tiempo. |
e
Como rgsultado del analisis, se definieron Ias sigmertes acciones:
!Cn
:El Contratista: Remitirala sugaems&bn amas tardar el 17 de diciembre de 2025, las evidencias fisicas de los
:frémltes de importacion y la conﬁnnamon oficial de los tiempos de entrega por parte del fabricante.
. *;;Supervlslon y Apoyo Técnico: Elaborar el informe técnico de recomendacion de suspension basado en los
Soportes recibidos, estableciendc como fecha proyectada de cese de actividades el 19 de diciembre de 2025.
. i@ﬂ"cina Juridica: Proyectar el Acta de Suspension una vez se cuente con el concepto técnico favorable y los
‘*soportes de frazabilidad requeridos.

En conStanc:la de lo anterior, se firma el presénte documento por quienes en ella intervinieron, a los doce (12) dias del

tempora! del Contrato de Prestacién de Servicios No. CD/25-1615. Esta medida se considera necesaria para |

mes de.dlciembre de 2025.
1;:
‘3’.@% e P R T P ‘
Ly -““ :;ﬂ ' h_mm:aic ONER I@QQ%IDO *EN REUN]@N Wi g Ty
N° ?‘n? ACTIVIDADESICOMPROMISO RESPONSABLE |  FECHA ACCION
1 _!f‘:,Ramtur evidencias fisicas de los trasmltes de importacién y/lo| Metal Redes y Cia 17/12/2025
“'tompra Ltda.
‘Proyectar acta de suspensuﬁn a1 contrato de Prestacion de Apoyoala

2?‘ l‘Semcms No.CD/25-1615 supervision 19/12/2025
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COMPRESORES

Boguté D. C., Diciembre 15 de 2025

- Sefiores

- METALREDES Y CIA S. A.S
> Luis Alberto Pulido
Director Comercial

La cludad

% Referencia: Confirmacién tiempo de entrega elemento filtrante para Filtro
Estéril PEGO0D18

Por medio del presente Informémos que a la fecha no se cuenta con stock
» +del elemento filtrante para el Filtro Estéril PEGO018. Esta requnsu::on a
fabrica estd en tramite y se estima llegada a la instalaciones de KAESER
éCompresores Bogota para la tercera semana de Enero. Algin cambio en los

. tlempo de entrega serd informado con antelacion.
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Cam#o Torres Fernandez
IQR ente Comercial
ESER Compresores S.A.S.

) KAESER COMPRESORES
4 wery  DE COLOMBIA SAS . CusnfaBancaria
Tyt i Autoplsta Medellin, Kidmetro 8,3 Banco Davivienda  Cuenta C : No. 007269999632
d 5|  VeredalaPunta, Tenjo Cundinamarca  Bancode Bogotd  Cuenta Comients; No, 018-30255-4
Colomla, 2P 250208 ", Bancolombla Cuenta Conents; No, 043198278-11
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1 Top Cable

TOXFREE® ZH
HO05Z1-K (AS)/ES05Z1-K (AS)
& HO7Z1-K (AS)

Cable flexible libre de halégenos, para cableado de cuadros eléctricos y
locales de pUblica concurrencia.
NORMAS DE REFERENCIA: f_UNE-EN 50525-3-31/ UNE 211092.

DISENO
| E= 0
l X
2
x
Conductor %
Cobre electroltico, clase 5 (flexible) segin UNE-EN 60228 e IEC 60228. A
Aislamiento
Poliolefina ignifugada extradeslizante, libre de haldgenos y con baja emision de 'r'z‘
humos y gases corrosivos en caso de incendio. La identificacién normalizada de %
los conductores aislados es la siguiente: e

Azul ® RAL 5012 o
Marrén ® RAL8003 o
Negro ® RAL 9005 -
Rojo ® RAL3000 o
Verde/Amarillo ‘@ RAL1021/6018 =
Gris @® RAL 7000 ‘0
Azul Oscuro ® RAL 5010 <
Blanco O RAL 9010 E

=

Otros colores disponibles bajo demanda.

APLICACIONES

El Toxfree® ZH ES05Z1-K y HO7Z1-K (AS) es un cable libre de haldgenos, con baja emi-
sion de humos y no propagador del incendio. Su instalacién es de uso obligado en
locales de publica concurrencia como: hospitales, escuelas, museos y comercios.

* Interiores de viviendas.
+ (Cableado de cuadros eléctricos.
+ Locales de piblica concurrencia.
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TOXFREE ZH HO5Z1-K (AS)/ES05Z1-K (AS) & HO7Z1-K (AS)

Dimensiones e intensidades admisibles

B — | {0 it e

E y u;i: a : uﬁl::a Caida
5(9;::‘?;‘ 5 D':;":‘;m ; (K';ji"m) | 30°C(A) | 30°C(A)  tensién
i § it ik
1x075 123 o 1 i L 624
1x1 ‘ 2.5 13 14 . 46,8
1x15 139 L 19 L 17,5 155 319
1x2,5 L 3,6 | 30 | 24 L2 L 19,2
1x4 L4 L 44 P 32 ;28 19
1x6 46 |61 P41 L 36 1792
1x10 75,9 105 57 50 4,58
1x16 7 1 160 L 76 | 68 129
%2538 87 | 245 L 101 L BY . 1187
1x35 9 | 335 | 125 i 110 1133
150 . ing | 480 ;151 P 134 | 0,926
1x70 {135 | 655 1192 P A7 g 10653
1x95 1156 lses 2w 207 5 10494
1X 12057 173 11095 269 239 | 0386
1x150 =1 19,3 11380° |- 275 L 031
1x185 P25 L1675 ;s P 214 | 0,254
xRk 2as o b0 - 300 - F 0192
1x3000 {269 2795 - | 430 | 0,153

Intensidades maximas admisibles segun IEC 60364-5-52. ﬂ 8l ziallz
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CIRYOGNS

Grupo INIDUIIR/NA

Ficha Técnica

Sustancia : Clase:
3 UN 1066
NITROGENO 0 o NTC 2803
CGA G 10.1
CARACTERIZACION DEL PRODUCTO
PUREZA 99.995%
CONTENIDO DE IMPUREZAS MAX. 50 PPM
ESPECIFICACIONES PUREZA: <5 PPM 02, <5 PPM H20
ESTADO GAS COMPRIMIDO
TIPO DE EMPAQUE CILINDRO ACERO CARBON
VALVULA NORMA CGA 580
PROPIEDADES TERMOFISICAS
FORMULA QUIMICA: , N2
PESO MOLECULAR: 28.01
i?UNTO DE EBULLICION: -195.8 C
TEMPERATURA CRITICA: -146.9C
PRESION CRITICA: : 492.9 PSIA
:VOLUMEN ESPECIFICO: 0.8615 M3/KG
CAPACIDAD CALORIFICA =~ 6.97 BTU/LBMOLF
PROPIEDADES PELIGROSIDAD |
LIMITES DE INFLAMABILIDAD: NO INFLAMABLE — GAS INERTE
PROPIEDAD TOXICOLOGICA ASFIXIANTE SIMPLE
COMPATIBILIDAD NO CORROSIVO

TEMPERATURA DE IGNICION N/A
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J6E £ CODIGO: FTJGE-0001

e VERSION:

Tz [ s FICHA TECNICA DE PRODUCTO PO v D
Hospitalorios Lida HOJA: 1DE1

Producto: - . PANEL DE NITROGENO Marca: JGE

Panel en salas de cirugia para instalar en panel muro o drywall.
Controla Ia présion de Nitregeno hasta por 140 PSI, cuenta con manémetros analéges, para veridicar la presion de entrada y de
salida, cuenta con un interruptor neumatico de media vuelta para permitic el paso del gas.

usos: '. “t
n Su prnpéiﬂo €s asegurar una v:pllanda continua y responsable en todas las areas de distribucion de gases medicinales, esta
o dluﬁm pnra un desemperio prolongado, preciso y confiabk

-

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
Panel da nitrogeno para uso en salas de cirugia y ortopedia.
Caja en lémina en cold roll.
Escudo frental sefalizado.
Manometra de 0 a 300 PSI , cardtula de 2.
Valvulas, eyector fabricados en Bronce laton - [Cu58%, Zn 39%, ulrot 3%]. con recubrimiento en cromo.
Mangueras y terminales de acople rapido en dura nylon,
¢ Vilvula 4el alivio en nylon con manguera de evacuacion 1/4" por 5 .mt y manguera corrugada de 7/8 por 1.mt para hacer la
funcién de doble via que sirve como reservorio para almacenar y evacuar los gases sobrantes de anestesia y también para no
contra presionar la valvula evacuadora de la maquina.

PROCESO DE INSTALACION

Soldar a red de aire y/o oxigeno con presién normal de red que es aprox de 55 PS| a tubo de 5/16" izquierdo mirdndola de
frénle, para su alimentacion,

El tubo derecho evacua los gases sobrantes. se puede colocar tubo en pvc o cobre con salida al ambiente. colocarle al final
filiro en malla para svitar el ingreso insectos,

La evacuadora esta regulada con shicler interno para que con 55 PSI NO evacue mas de B A 10 Hg, gastando de 32 a 40 lpm
por min de aire,

El volante control flujo es para regular la cantidad vacio necesario entre 0y 8 Hg aprox,

<
CONEXION VALVULA DE ALIVIO:
Este aquipo se a la valvula e dora de gases de la maquina de anestesia y la manguera se conecta a la conexién
de i6n de cajs dora de gases. - g
(NTC 5318 NFPA -98) "
: - Entrada y salida
y tubo cobre
MATERIALES:
3 Bronce Laton
4 |valvulas. Evector [Cu58%, Zn 39%. otros 3%)
Y hyve con recubrimieriia en cromo”
’_ — — — - ——— = — —
Manguera y terminales de acople rapido, valvula de alivio Nylon
Ehckm',\.l‘ Con identificacion del Gas Medicinal,
Caa Lamina cold rull l:al:ble 18 con luhndo en plnlura ‘{
i Fhs electrosestatica calor negro gofrado.
ESPECIFICACIONES
+ |Dimensicnes 22X19%625ms
Tipo de Gas Medicinal Aire Succién convertidor de Vacio
Conexién de Emrnua del Gas DISS 172", 3/4" )
Conexion de Salida Racores
£ |Accesorios Acoples, Racores, Mangueras, Flujometros
Presién de Entrada 55PSI
Pruudn méxima de trabajo 60PSI
CUIDADDS TPRECAUCIONES

No prasfunzlr a mas de 60 PSI.
No dejar pasar-humedad por el sistema venturi.
Realizar rgumnmmllnlo preventivo cada 6 meses,
“ Enla pann interna hay una valvula de corte que en caso de emergencia se dﬂ:a cerrar el sistema para poder efectuar su reparacion.

> H WYL
JGE EQUFPOS_'MEDICOS Y HOSPITALARIOS LTDA. GARANTIZA AL CLIENTE EL PRODUCTO DURANTE UN ANO (1) POR DEFECTOS DE MATERIAL O DEFABRIC.GC:‘ON, A PARTIR DE LA FECHA
DE LA VENTA. LA GARANTIA PIERDE VALIDEZ CUANDO SE REALICEN ALTERACIONES AL PRODUCTO EN SUS PARTES EXTERNAS O INTERNAS O CUANDO NO SE SIGAN LOS
PROCEDIMIENTOS ADECUADOS DE MANIPULACION.
NIT: 900,031,064-5
Cra, 24 N® 35- 25 Sur - PBX: 3615706 - Tels: 3002164892

www.jgeequipasmedicos.com - - fg I.com - Bogatd; D.C - Colombia




Av. Guillermo Dansey 2050, Z.l. Conde, Lima - Perq.
T: (51-1)336-8601 / (51-1)336-8602. F: (51-1)336-7141.
www.tecnoweld.com.pe

(AWS BAg-2)

Soldadura con 35% de plata, de uso general,
para metales ferrosos y no ferrosos.

USOS:

Excelente para unir metales de diferente composicion quimica, para trabajos en aceros inoxidables,
aceros aleados, niquel, cobre y sus aleaciones. Es una soldadura de temperatura intermedia con
gran capacidad para absorber esfuerzos ocasionados por altas y continuas vibraciones, asi como
elevadas presiones de trabajo. Su rango de fusion relativamente amplio le da caracteristicas de facil
soldabilidad aun en uniones con ajuste impreciso. Ideal para sistemas de refrigeracion, aire acondi-
cionado, intercambiadores de calor, tuberias para controles y tuberias de metales disimiles.

CARACTERISTICAS:

Rango de fusion :  Sdlido 607°C
‘ Liquido702°C
Temperatura de trabajo  : 702 -840C

Método de calentamiento : Soplete, horno, induccién
Resistencia a la traccion  : 45 kg/mm? (64000 PSI)

Elongacion en 2” . 32%
Composicion quimica : Ag 35%, Cu 26%, Zn 21%, Cd 18%
PROCEDIMIENTO:

Limpie el area a soldar eliminando el 6xido o grasa. Las juntas solapadas o a tope cuadrado deben
tener una separacién de 0.04 a 0.08mm, para obtener la resistencia maxima. Cubra el area de la
junta con fundente asi como la punta de la varilla. Si esta usando soplete caliente ampliamente con
una llama carburante, mantenga una distancia de 1” a 3” entre el cono de la llama y la parte a soldar
calentando hasta que disuelva el fundente, luego deposite la aleacion manteniendo el soplete en
constante movimiento hasta que fluya totalmente por la junta. Dejar enfriar lentamente y quitar todo
residup del fundente.

PRESENTACION: ‘
Varillas redondas de @s  : 1/18”, 3/32”, 1/8” y otros @s segun pedido
Longitud 187,207 6 500mm




Tomas de gases
Sistemas de gestion de
gases

R e
Tomas de gases, alla donde se necesiten. Al ofrecer varias opciones de instalacién, las

tomas de gases pueden colocarse en el lugar preciso en el que se necesiten, lo que
garantiza una ubicacion adecuada y ergonomica del equipo.

- Dr@ager = fecnolosiaparalavida

2%
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Ventajas

Sistema de evacuacién de gas anestésico conforme a DIN EN ISO 9170-2

El sistema de evacuacién de gas anestésico (AGSS) de Drager permite una reduccion esencial de la concentracion
de gas. Esto protege al equipo de quiréfano de los gases anestésicos y minimiza el peligro de explosién debido a
mezcla de gases.

EL AGSS se pone en funcionamiento con solo introducir la sonda en la toma de gas. Presionando ligeramente el
casquillo de desbloqueo se interrumpe la operacion. Para facilitar el manejo, el conector permanece en la toma
hasta que se presiona por segunda vez,

Air Motor

El Sistema de gestion de gases también suministra aire medicinal para herramientas quirrgicas. La unidad terminal
Air-Motor funciona como conector para un sistema tubo a tubo que suministra aire impulsor a las herramientas y lo
conduce de vuelta al escape.




Especificaciones técnicas

Las tomas de gases suministradas por Dréger cumplen las normativas nacionales indicadas en la siguiente tabla:

DIN 13260-2

BS 5682

SNENV 737-6
(Carbamed)

Oxigeno

0.

X

X

Aire comprimido

Aire

X

X

Oxido nitroso

N;O

X

X

Diéxido de carbono

CO,

x (NIST)

Vacio

VAC

X

Aire comprimido
> 6 bar

Aire 6 - 10

X

ARGON

Nitrégeno

N2

328
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FICHA COMERCIAL (CUfihia

CARACTERISTICAS | '

Vdlvula de linea bajo especificacién de NFPA99 para 1000 WOG fabricada en acero inox de 3 cuerpos con cierre de
esfera y manivela de 1/4 de giro con s2guro y puertos soldables con extensiones de tuberia de cobre tipo "L

cumple ASTM B819 limpio para uso de gas medico, puerto de rosca hembra para acoplamiento en ambos lados

y tapones de laton, marca Arigmed. (No incluye mandmetros andlogos, no incluye sefalizaciones).

DIAMETROS DISPONIBLES PARA VALVULAS:

®13mm ® 19mm @® 25mm @® 32mm @® 38mm @®@51mm ® 64mm ® 75mm

T

 Tapones

]

2 | Manivela

3 | Valvula

4 | Extensiones de tuberia fipo “L"

[
s

% a ingtalacion debe ser ejecutada por personal con certificado vigente ASSE6010™ (Instalador de Sistemas de gases médicos)
y ASME BRAZER IX (Soldador calificado en oxi-acetilena)

GRUPD ARIGMED S. DE AL DE L. TAUR S0 HDASL VENG) R v 15€ 150

—
www.arigmed.com (@ Arigmed Medical Gas Equipments € ventasmx@arigmed.com & 77979 69 370 M e X . il s
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INSTRUCTIVO DE MONITOREO Y

DIGITACION DE PARAMETROS

Sy Sy "%;‘;:

I 3

Edician = B
£ it

| HMI-TABLERO DE BOMBAS T004_1-MR_3HP

TABLERO BOMBAS

]

O
YN

1
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METAI.BEDES y CIA Ltda. ;ﬁ;:-:mzniA INTEGRAL

Introducciony alcance

El presente instructivo tiene como finalidad establecer de manera claray ordenada los lineamientos
necesarios para la correcta operacion del Tablero T004_1-MR_3HP, garantizando un funcionamiento
seguro, eficiente y confiable del sistema durante su operacion normal, especificamente en las
funciones de monitoreo del sistema y digitacion de parametros operativos.

Este documento esta dirigido al personal técnico encargado de la operacién, supervision y puesta
en servicio del tablero, proporcionando una guia clara para el arranque del sistema, el modo de
operacion y la configuracién de los parametros de funcionamiento a través del HMI.

El cumplimiento de los procedimientos descritos en este instructivo es fundamental para asegurar
la continuidad operativa del sistema, por lo cual se recomienda su lectura y aplicacion antes de
realizar cualquier intervencidn sobre el tablero.
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2. Estructura de Navegacion

-ME'I’MN DES y CTA Lada. g
. Menu lateral tj?'**? o PRESION
. R - e HOR®

Lowlow

B1 B2 B3 B4
% AJUSTES |l Il r ll .
Botdén de Acceso '
; - "

de Usuario \ L
™~
‘-.‘ ORAS A TRAO MESE T HOMAS U1 TiAO R T
A 9 m m
AL B ATAL

En la pantalla de operacién del Tablero T0O04_1-MR_3HP contamos con una interfaz grafica
disefada para facilitar la visualizacién y navegacion entre las diferentes funciones del sistema,
esta se realiza mediante un menu lateral, desde el cual el operador puede acceder a las
secciones principales:

« - Monitor
., Graficos
«  Ajustes
« Alarmas

Cada pantalla cumple una funcion especifica dentro del proceso, permitiendo la supervision
de las variables del sistema, la verificacién del estado de las bombas y la digitacién de
parametros operativos segun el nivel de acceso del usuario.




METAI-HEDESY CIA Ltda. oMo AML

En la parte inferior de la pantalla se encuentran los horometros de operacion, donde se registra
el tiempo de funcionamiento desde el Gltimo reinicio y el tiempo total acumulado de cada
bomba, expresado en minutos.

) [

HORAS ULTIMO RESET HORAS ULTIMO RESET

] (]
ACUMULADAS ACUMULADAS

Esta pantalla es de caracter informativo y esta destinada a la supervision del sistema durante
su operacién normal, sin permitir la modificacién directa de parametros.

Finalmente, vemos el botdén de acceso de administrador, el cual habilita la edicion de los
parametros de control del sistema dentro del menu de ajustes.
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INGENIERIA INTEGRAL

5. Pantalla Ajustes

La Pantalla AJUSTES permite la digitacion y modificacién de los parametros operativos del
sistema del Tablero T004_1-MR_3HP. De acuerdo con el nivel de acceso del usuario, se
establecen dos niveles: acceso normal y acceso administrador, los cuales se describen a
continuacion. '

Niveles de Acceso

Acceso Normal

En este nivel solo podemos observar los parametros previamente configurados. Si no se cuenta
con acceso de administrador, por ningun motivo se podran configurar o modificar estos
parametros.

i 20/03/2026
'METMREDEI y CIA Lida. 14040
HOROMETROS ACTIVAR / DESACTIVA
ULTROD RESET ACITMLLADAS
MONITOR  B1-B2 0] ]
B3-B4 U] L]

MINALARMA MINOPER  MAXOPER  MAX ALARMA MODO
10,00+ 1970w 2290wy 25.00m  MANUAL

ACTUAL SENSOR

4ma >ioHg" 20mA > OFFSET
A 4 >ipHg inHg 20.30 inHg °
0 29 0 8.80 mA
‘ L]
B (R o 8 T S R o
| "~ 0 0 outs

Acceso Administrador
Para ingresar a este nivel, se debe presionar el botdn de acceso de administrador.

245
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Botones ON OFF

Estos nos permiten elegir que bombas estaran funcionando en la operacion del sistema.

ACTIVAR / DESACTIVAR

i )

Bomba1-2 Bomba3-4 Sistema

ON OFF El sistema trabajara uUnicamente con

las bombas 1-2.
OFF ON El sistema trabajara unicamente con

las bombas 3-4.
El sistema trabajara intercalando las
ON ON bo'mbas, es decu:, S|.en un crclq '
trabaja 1 -2, en el siguiente trabajara

4-3,
OFF OFF El sistema esta en 'STOP;' ninguna de
las bombas esta funcionando.

Alarmas y Limites

En esta seccion podemos configurar los limites de presion del sistema (LowLow, Low, Hiy HiHi)
en inHg, los cuales definen las condiciones de generacion de alarmas. Después de configurar
estos valores, se debe dar al boton GUARDAR; de lo contrario, los valores configurados se
perderan.

MIN ALARMA MINOPER ~ MAXOPER  MAXALARMA MODO
10.0004g . 19.70mHg 22,90 invg 25.00 w4y ~ MANUAL

11
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Escalamiento de Sensor

Permite ajustar los parametros de conversion de la senal del sensor de presién, configurando
los valores de entrada, salida y el offset. Ademas, muestra la sefial en mA y su equivalente en
inHg, lo que facilita la verificacién del escalamiento.

Los valores ingresados deben estar dentro de los rangos establecidos para garantizar una

operacion segura del sistema. Una vez realizada la configuracion, es necesario presionar el
boton GUARDAR; de lo contrario, los cambios no seran aplicados y se perderan.

ACTUAL SENSOR

4 mA > inHg 20mA > inHg OFFSET 19.97 inHg
0 8.98 mA
Fr x ;l,t_:l_:‘rm? GLARDAR

Botones eleccion de sensor

Estos botones permiten seleccionar el tipo de sensor con el que operara el sistema, ya sea
presostato o transmisor. Esta seleccion determina la fuente de la sefal utilizada para el control
y monitoreo del proceso, por lo que debe realizarse de acuerdo con la configuracion fisica del
sistema.

A Consideraciones de Uso

e La modificacion de parametros debe realizarse Unicamente por personal autorizado.

e Serecomienda verificar los valores ingresados antes de guardar los cambios.

e Cualquier cambio realizado afecta directamente el comportamiento del sistema.
NOTA
Después de terminar la configuracion de parametros se debe digitar nuevamente la
contrasena y salir del Acceso Administrador.

13
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Bombas de vacio de paletas rotativas lubricadas con aceite
RA 0400 C, RA 0502 Cy RA 0630 C
RC 0400 C, RC 0502 Cy RC 0630 C

Manual de instrucciones
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2 Descripcion del producto

OFP NP (O EB EF IN GB ouT AF

RA/RC 0400 C / RA/RC 0502 C

OF oDP 0sG FM Fv
RA/RC 0400 C (50 Hz) / RA/RC 0630C - RA/RC 0400 C (60 Hz) / RA/RC 0502 C RA/RC 0630 C

-

/|
| | I |

M'ITB

TS DA MTB TS DA Fv AHE
IN Conexién de aspiracion (entrada) ouT Conexion de aire escape (retorno)
AF Ventilador axial %’3 . AHE Intercambiador de calor aire-aceite
DA Flecha direccional ! EB Cancamo
EF Separador de aceite . :ﬁfﬂ’ _ | FM Material filtrante
FV Valvula flotante (solo en laversion RA) GB Valvula gas-ballast
MTB Caja de bornes del motor g : NP Placa de caracteristicas
oDp Tapén de drenaje de aceite OF Filtro de aceite
OFP Tapén de llenado de aceite 0s Separador de aceite
0sG Mirilla de aceite 3 TS sensor de temperatura

NOTA; . B

Término técnico. ;
En este manual de instrucciones, se entiende que el término “maquina” hace referencia a “bomba de vacio”.

SR P

¥
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2.4
2.4.1

2.5
251

2.5.2

2.5.3

254

2.5.6

2.5.7

2.5.8

La maquina se puede equipar opcionalmente con una unidad de arranque o con un variador de fre-
cuencia.

Accesorios de serie

Switch de Temperatura "Gas"

El switch de temperatura "Gas" controla la temperatura del gas en la maquina.

La maquina debe detenerse cuando el gas alcance 110 °C.

Accesorios opcionales

Valvula de lastre de gas

La valvula gas-ballast mezcla el gas de proceso con una pequefia cantidad de aire ambiente para
contrarrestar la condensacion de vapor dentro de la bomba de vacio.

La valvula de lastre de gas influye en el vacio limite de la maquina, véase Datos técnicos [ 40].

Filtro de aspiracién

El filtro de entrada protege la maquina del polvo y otros sélidos presentes en el gas de proceso. El
filtro de entrada esta disponible con un cartucho papel o poliéster.

Intercambiador de calor agua-aceite

En caso de que las condiciones ambientales sean desfavorables, se puede proporcionar un inter-
cambiador de calor agua-aceite.

Consulte Conexién del agua de refrigeracion (opcional) [ 15].

Sensor de temperatura «aceite»

El sensor de temperatura controla la temperatura del aceite en la maquina.
Tiene dos puntos de conrutacion.

Dependiendo del tipo'de aceite, la maquina debe detenerse cuando el aceite alcance una determina-
da temperatura; consulte Aceite [= 42].

Detector de temperatura resistivo

El detector de temperatura resistivo controla la temperatura del aceite en la maquina.

Dependiendo del tipa'de aceite, se debe establecer una sefial de advertencia y una sefial de desco-
nexion; consulte Aceite [-» 42].

Sensor del nivel
El sensor del nivel mbn'if:‘)ri'zé el nivel de aceite.

Cuando el nivel de aceite €s demasiado bajo, la maquina debe detenerse.

Presostato

El presostato controla la presién en el separador de aceite.

~ Parada forzosa de [d mé&uina cuando el gas alcanza una determinada presion, consulte Esquema
eléctrico del presostato (opcivnal) [ 24].

‘Transmisor de presién

El transmisor de presién moritoriza la presién en el separador de aceite.

Es necesario conﬁgura'f las sefiales de advertencia y desconexién, consulte Esquema eléctrico del
transmisor de presion de escape (opcional) [ 24].

ol
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Transporte

[

Carga suspendida.
Existe riesgo de lesiones graves.

* No camine, se detenga nitrabaje bajo cargas suspendidas.

Levantamiento de la maquina utilizando la armella del motor.

Existe riesgo de lesiones graves.

* No levantar la maquina utilizando la armella colocada en el motor. Levantar la maquina Unica-
mente de la manera mostrada.

! Aviso

En caso de que la maquina ya esté rellena de aceite.

Si inclina una maquina ya rellena de aceite, grandes cantidades de este pueden penetrar en el
cilindro. Si pone en marcha la maquina con una cantidad excesiva de aceite en el cilindro, las
paletas se partirdn inmediatamente y la méquina quedar4 averiada.

¢ Drene siempre el aceite antes de transportar la maquina o transpértela siempre en posicién heri-
zontal.

e Para conocer el peso de la maquina, consulte el capitulo Datos técnicos [-» 40] o la placa de carac-
teristicas (NP).

e Asegurese de que {ds cancamos (EB) no sean defectuosos, estén totalmente enroscados y apreta-
dos a mano.
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Almacenamiento

» Cierre todas las aberturas con cinta adhesiva o reutilice los tapones suministrados.
Version con intercambiador de calor agua-aceite:

* Asegurese de que el agua de refrigeracién se haya vaciado completamente. Consulte Puesta
fuera de servicio [= 35].

Sila méquina esta equ‘i'p‘ada con un variador de frecuencia:

L:\Y) {e

Almacenamiento prolongado.

Riesgo de dafios en la maquina.

e En caso de almacenamierito prolongado de los condensadores del variador de frecuencia, estos
pueden perder eficiencia debido a los procesos electroquimicos. En el peor de los casos, esto pue-
de provocar un cortocircuito que, a su vez, puede causar dafios en el variador de frecuencia de la
maquina.

e Conecte la maquina cada 18 meses durante 60 minutos a la red eléctrica.

Si se va a almacenar la maquina durante més de 3 meses:
e Envuelva la maguina con una pelicula anticorrosiva.

e Guarde la maquina en un lugar cerrado, seco y sin polvo a una temperatura de entre 0 ... 40 °C,
a ser posible en su.embalaje original.

-8 &
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8.4

5.2.1

e Podngase en contacto con su representante de Busch, ya que sera necesario reducir la potencia
maxima del motor o limitar la temperatura ambiente.

Sila méaquina estd equipada con dispositivos de monitorizacién o sensores:

* Asegurese de que los dispositivos de monitorizacion estén correctamente conectados e inte-
grados en un sistema de control de forma que el funcionamiento de la maquina se vea inhibi-
do si se superan los valores limite de seguridad; consulte Conexidn eléctrica de los dispositivos de
monitorizacién [=» 23],

Conductos de conexion

e Retire todas las tapas protectoras antes de la instalacion.

e Aseglrese de que los conductos de conexién no provoquen tensiones en las conexiones de la
maquina. Si es necesario, utilice juntas flexibles.

e Asegurese de que el anchd de los conductos de conexidn sea, al menos, igual que el de las cone-
xiones de la maquina a lo largo de todo el conducto.

En caso de que los conductos de conexion presenten una gran longitud, se recomienda utilizar unas
anchuras mayores para evitar la pérdida de eficiencia. Solicite asesoramiento del representante de
Busch.

Conexion de aspiracion

Conexidn de aspiracién no protegida.
Existe riesgo de lesiones graves.

e No coloque las manos ni los dedos en la conexién de aspiracién.

! Aviso

Penetracién de cuerpos extrafos o liquidos.

Riesgo de dafios en la méql.ilna.
En caso de que el gas de éntrada contenga polvo u otras particulas sélidas extrafias:

o Instale un filtro adecuado'{de 5 micras o menos) aguas arriba de la maquina.

Tamafio de conexion:
- GBII 3
fir.  OtiC ..
(para maquinas fabricadas en Suiza con un numero de serie que empiece por CHM1...)
- 3"NPT ;
(para maquinas fabricadas en los EE. UU. con un numero de serie que empiece por USM1...)
En funcidn del pedido éSpéc‘ﬁco, es posible que se apliquen otras dimensiones de conexion.
Si la maquina se utiliza como parte de un sistema de vacio:

e Busch recomienda la instalacion de una valvula de corte para evitar que el aceite vuelva a en-
trar en el sistema de vacio. ‘

=

2,59
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5.2.3

Conexion del agua de refrigeracién (opcional)

o WHE CWO CWI

1 Intercamblador-le calor agua-aceite 2 Intercambiador de calor agua-aceite
sin accesorios de ertrada con accesorios de entrada

Descripcion

CwI Entrada de agua de refrigeracién PS Presostato
Cwo Salida de aguade refrigeracion WBV Bypass de agua
WHE Intercambiador de calor agua-aceite | WF Filtro de agua
v Vélvula termostatica MV Electrovalvula

La valvula termostatica (TV) se utiliza para controlar el caudal de agua y mantener una temperatura
estable en la maquina.

La vélvula termostatica (TV) viene regulada de fabrica en la posicién 2 (con una temperatura del acei-
te de aproximadamente 75 °C).

El presostato (PS) se utiliza para controlar la presencia de agua en el sistema de refrigeracién de la
magquina.

Si el presostato detecta una presion inferior a 2 bares, es necesario detener la méaquina.

El bypass de agua (WBV)' se utiliza en la primera puesta en marcha de la maquina. En ese momento
deberia estar abierto (aproximadamente 90 segundos) para cebar el intercambiador de calor de
agua, después debe cerrarse.

La electrovalvula (MV) se utiliza para detener la circulacién del agua de refrigeracion cuando la ma-
quina no esta en funcionamiento.

e Conecte las conexiones de agua de refrigeracién (CWI/ CWO) al abastecimiento de agua.
Tamaiio de conexién: .,
- Tubo de 19 mm (CWI/CWQ?

5§
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Tornillo radial.

Para un funclonamtento sin problemas, utilice sellador adhesivo para roscas para fijar el torni-

llo radial.
NN
. & |
3 LT ]
Descripcion _
1 Pif6on de acoplamlanto (Iado bomba) 2 Manguito de acoplamlento
lar ' | Tornillo radlal / Par de apriete méxlmo

WP RENmE s et
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Conexion eléctrica | 6

Conexion eléctrica

PELIGRO

Cables con electricidad.
Riesgo de descarga eléctrica.

e Los trabajos de instalacién eléctrica deben ser realizados Ginicamente por personal cualificado.

PROTECCION DE CORRIENTE DE LA INSTALACION DEL CLIENTE:

PELIGRO |

No existe proteccién de corriente.

Riesgo de descarga eléctrica.

e De acuerdo con la norma EN 60204-1, el cliente debe garantizar una proteccién de corriente en su
instalacion.

* La instalacion eléctrica debe cumplir las normas nacionales e internacionales aplicables.

! Aviso

Compatibilidad electromagnética.

e Aseglrese de que el motor de la maquina no se vea afectado por perturbaciones eléctricas ni
electromagnéticas de la red eléctrica. Si es necesario, solicite el asesoramiento de Busch.

* Asegurese de quela clase CEM de la maquina cumple los requisitos de su sistema de red de sumi-
nistro. Si fuera nece§ar|o afada una mayor supresion de interferencias (para conocer la clase
CEM de la maquina, consulte Declaracién de conformidad UE [ 43] o Declaracién de conformidad
del Reino Unido [ 44])."

Maquina entregada con caja de mando (opcional)

PELIGRO

Cables con electrlcidad

Riesgo de descarga eléctrlca

e Los trabajos de instalacion eléctrica deben ser realizados Gnicamente por personal cualificado.
Tata ]

e Asegurese de que el suministro eléctrico del motor cumpla los requisitos indicados en la placa
identificativa de la caja de mando.

* Sila maquina esta equipada con un conector de alimentacion eléctrica, instale un dispositivo de
proteccion de corriente residual para proteger a las personas en caso de pérdida de aislamiento.

e Busch recomienda mstalar un dispositivo de proteccién residual de tipo B y adecuado para la
instalacion eléctrlca

e Sila caja de mando no esta eqmpada con un interruptor de desconexién con llave, afiddalo a la Ii-
nea de allmentamér] electnca para que la maquina esté completamente asegurada durante las ta-
reas de mantemmlento

|A A g €
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6.3

! Aviso

Conexién incorrecta.
Existe riesgo de daﬁols en el motor.

e El esquema eléctrico que se incluye a continuacién es el esquema habitual. Dentro de la caja de
bornes podra consultar instrucciones y esquemas para la conexién del motor.

Maquina entregada con variador de frecuencia
(opcional)

PELIGRO

Cables con electricidad. Realizacién de cualquier trabajo en el variador de frecuencia y en el
motor. : '

Riesgo de descarga eléctrica.
e Los trabajos de instalacién eléctrica deben ser realizados Unicamente por personal cualificado.

PELIGRO

Trabajo de mantenimiento sin desconectar el variador de frecuencia.

Riesgo de descarga eléctrica.

e Desconecte y aisle el variador de frecuencia antes de intentar cualquier trabajo en él.
Los terminales y el variador de frecuencia seguiran teniendo tensiones altas durante un periodo
de hasta 10 minutos déspués de desconectar el suministro eléctrico.

o Utilizando un multimetré adecuado, asegurese siempre de que no haya tensién en ningun termi-
nal de alimentacion del variador antes de iniciar cualquier trabajo.

* Asegurese de quelia fuente de alimentacion del variador cumpla con los requisitos indicados en
su placa identificativa.

e Sila maquina esta equipada con un conector de alimentacién eléctrica, instale un dispositivo de
proteccion de corriente residual para proteger a las personas en caso de pérdida de aislamiento.

e Busch recomienda instalar un dispositivo de proteccién residual de tipo B y adecuado para la
instalacién eléctrica.
e Sielvariador de frecuencia no estd equipado con un interruptor de desconexién con llave, afada-

lo a la linea dé aliméntacién eléctrica para que la maguina esté completamente asegurada duran-
te las tareas de mantenimiento.

e Instale una proteccién frente a las sobrecargas siguiendo la norma EN 60204-1.
e Busch recomienda instalar un disyuntor de curva C.
e Conecte el conductor de puesta a tierra.

e Realice la conexidn é['éctrica del variador de frecuencia (VSD).

%5‘9
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6.5

5.5.1

6.5.2

Conexién en tridngulo, motor multivoltaje con
12 pines (media tensién);

L1 —-|U1i (U3 = U2| [LJI4_'

i
L2 wem V1| [V3 e V2 | u/lil
L3 =={W1] [W3l={W2] [W4)

Conexion eléctrica de los dispositivos de
monitorizacion

Para prevenir potenciales alarmas molestas, Busch recomienda configurar el sistema de con-
trol con un retardo de tiempo de al menos 20 segundos.

Esquema eléctrico del termostato «Gas»
Referencia: 0651 566 632

1 3
Conector: M12x1, 4 pines
Datos eléctricos: T T
U = < 250 V CA/CC (50/60 Hz) : I=< 1A 4 4

Punto de conmutacién: T, pin 1 +2 =110 °C 1=Marron ; 2 =Blanco ;
i 3 =Azul; 4 = Negro

Esquema de conexiones del sensor del nivel (opcional)
Referencia: 0652 567 576

Conector: M12x1, 4 pines -

Datos eléctricos:
U=10-30VCC

I consumo : <15 mA

I salida méx. : 150 mA_

Punto de conmutacién:

. ] ! 1 = Marrén: suministro +24 V CC
Pin 1 = nivel bajo

3 = Azul: suministro 0 V CC
4 = Negro: nivel de sefal bajo

NOTA:

Para este dispositivo, el retardo de tiempo reco-
mendado para evitar alarmas molestas puede ser
de hasta 240 segundos.
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6.5.8

Esquema de conexiones del presostato del intercambiador
de calor agua-aceite (opcional)
Referencia: 0653 000 002

Datos eléctricos:
U=230VCA;I=1A
U=de24a100VCC;I=05..2A

Contacto: Normalmente abierto

—

Punto de conmutacién:
= 2 bares (relativa) » Presién minima ad-

Pd:scanexién

mitida
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En caso de que vayan a bombearse vapores condensables:
INICIO

o Cierre la valvula de aislamiento* y abra la valvula de lastre de gas** (GB)
e Espere a que la maquina se caliente

e Espere 30 minutos

e Abra la valvula de aislamiento y lleve a cabo el proceso
e Cierre la valvula de aislamiento*

e Espere 30 minutos

o -+ Cierre la valvula de lastre de gas** (GB)

FIN

* no incluido en el volumen de suministro

** puede considerarse opcional en ciertos productos

2¢1
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Sila maquina estd equipada con un variador de frecuencia:

PELIGRO

8.1

Trabajo de mantenimiento sin desconectar el variador de frecuencia.

Riesgo de descarga eléctrica.

* Desconecte y aisle el variador de frecuencia antes de intentar cualquier trabajo en él.
Los terminales y el variador de frecuencia seguiran teniendo tensiones altas durante un periodo

de hasta 10 minutos después de desconectar el suministro eléctrico.

e Utilizando un multimetro adecuado, asegUrese siempre de que no haya tensién en ningun termi-

nal de alimentacién del variador antes de iniciar cualquier trabajo.

PELIGRO

Cables con electricidad. Realizacién de cualquier trabajo en el variador de frecuencia y en el

motor.

Riesgo de descarga eléctrica.

e Los trabajos de instalacion eléctrica deben ser realizados Ginicamente por personal cualificado.

Plan de mantenimiento

Los intervalos de mantenimiento dependen en gran medida de las condiciones de funcionamiento

concretas. Los intervalos indicados abajo deben entenderse como valores de partida, que deberian
acortarse o alargarse segun proceda. Con aplicaciones duras o en condiciones de trabajo especial-

mente exigentes, como cuando existen grandes concentraciones de polvo en el entorno o en el gas
de proceso, cuando se produce otro tipo de contaminacién o cuando penetra el material del proce-
50, puede ser necesario acortar significativamente los intervalos de mantenimiento.

Tarea de mantenimiento Intervalo

Aplicacion normal

Aplicacion exigente

e Compruebe el nivel"del'aceite, véase Inspeccidn Diariamente

del nivel de aceite [= 30].

e Compruebe que no haya fugas de aceite en la Mensualmente

maquina. En caso de fuga, solicite la repara-
cién de la maquina (péncase en contacto con
Busch).

En caso de instalacion de un filtro de aspiracién:

e Comprobar el cartucho del filtro de aspiracién
y sustituirlo si fuera preciso.

e Cambie el aceite*, el filtro del aceite* (OF) y los | Cada 4000 horas como
filtros de escape (EF). =~ maximo, al menos una
: vez al afio

Cada 2000 horas co-
mo maximo, al me-
nos cada 6 meses
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Descripcion

Descripcion

1 Llave para el filtro de aceite 2 1 x filtro de aceite (OF), ref.: 0531 000
005 (pieza de repuesto original de
Busch)

Consulte el tipo y la capacidad de aceite en Datos técnicos [ 40] y en Aceite [ 42].
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Descripcion

1

8 x separador de aceite (EF) - ref. 0532
140 160 (pieza de repuesto original de
Busch)

1x material filtrante (FM) referencia:
0537 000 042

|1 juhtq;pl?né‘% de ref. 0480 000 131

Llave hexagonal de 6 mm. Par de aprie-

| te méx. admitido: 21 Nm

Limpieza del intercambiador de calor de aire

¢ Utilice aire comprimido y lleve gafas protectoras y mascara.

RA/RC 0400 C (60 HZ) / RA/RC 0502 C

RA/RC 0630 C

364
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10.1

Puesta fuera de servicio

PELIGRO

Cables con electricidad. -

Riesgo de descarga eléctrica.

e Los trabajos de instalacjon eléctrica deben ser realizados tnicamente por personal cualificado.

Superficies muy calientes.,

Existe riesgo de quemaduras.

¢ Antes de llevar a cabo cualquier accién que requiera tocar la maquina, deje que esta se enfrie.

e Apague la maquina y bloquéela para que no pueda ponerse en marcha por error.
» Desconecte el sumninistro eléctrico.
e Descargue los conductos conectados para que vuelvan a la presion atmosférica.
Versién con intercambiador de calor agua-aceite.

e Corte el suministro de agua.

* Desconecte el suministro de agua.

Abra el bypass de agua (WBV).

o Aplique aire comprimido por la entrada del agua de refrigeracion.
e Desconecte todasjﬁa's conexiones.
Si se va a almacenar la maquina:

e Consulte Almacenamiento [=» 11].

Desmontaje y eliminacion de residuos

e Dreneyrecoja el aceijte.

e Aseglrese de que no caiga nada de aceite al suelo.

¢ Quite los filtros de égcabe

e Quite el filtro del aceite.”

e Separe los residuos especiales de la maquina.

e Elimine estos residuos especiales de conformidad con la normativa aplicable.

e Deseche la maquina segun las normas aplicables a la chatarra.

(s




Solucién de problemas | 12

12 Solucién de problemas

(\ PELIGRO

Cables con electricldad.

Riesgo de descarga eléctrica.

e Los trabajos de instalacion eléctrica deben ser realizados Unicamente por personal cualificado.

¥

PELIGRO

Cables con electricidad. Realizacién de cualquier trabajo en el variador de frecuencia y en el
motor. )

Riesgo de descarga eléctrica.

e Lostrabajos de instalacion eléctrica deben ser realizados Unicamente por personal cualificado.

o)
Sk

Superficies muy calientes.
Existe riesgo de quemaduras.
* Antes de llevar a caba cualquier accién que requiera tocar la maquina, deje que esta se enfrie.

s om .

La ilustracién muestra piezas que pueden verse afectadas durante la solucién de problemas:

Ea. OF “%&CPL Fv* IS GB EF

*Soloen laversionRA

(el aspecto de la méquin; fmede diferir del de la ilustracién)
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Problema

El aceite presenta un color ne-
gro.

Posible causa

No se cambia el aceite con la
frecuencia necesaria.

Solucién

e Purgue la maquina (contac-
tar con Busch).

El filtro de entrada (opcional)
no funciona correctamente.

e Sustituya el filtro de entra-
da.

La méaquina se calienta dema-
siado cuando esta en marcha.

e Consulte el problema “La
maquina se calienta dema-
siado cuando estd en mar-
cha".

El aceite estd emulsionado.

La maquina ha aspirado liqui-
dos o grandes cantidades de
vapor.

e Purgue la maquina (contac-
tar con Busch).

¢ Limpie el filtro de la valvula
de lastre de gas (GB).

e Modifique el modo de fun-
cionamiento (véase Trans-
porte de vapores condensa-
bles [=» 26]).

Para solucionar problemas no mencionados en el cuadro de solucién de problemas, péngase en
contacto con su representante de Busch.

263
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RA 0400 C RA 0502 C RA 0630 C

RC 0400 C RC 0502 C RC 0630 C
Peso aproximado Kg 435 530 550
b 1084 1285 1527
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15 Declaracion de conformidad UE

Esta declaracion de conformidad y el marcado CE incorporado a la placa identificativa son vélidos para maquina dentro del alcance del suministro de
Busch. El fabricante emite esta declaracién de conformidad bajo su exclusiva responsabilidad.

Cuando esta maquina forme parte integrante de otra maquina, el fabricante de esta altima (que también puede ser la empresa que utilice la maquina)
debe sequir los procedimientos de evaluacién de la conformidad de su maquina o planta, emitir una declaracion de conformidad de la misma e incor-
porar el marcado CE.

El fabricante estd indicado en el nimero de serie:

El nimero de serie comienza por CHM1... El nimero de serie comienza por USM1...
Ateliers Busch S.A. Busch Manufacturing LLC

Zone industrielle 516 Viking Drive

2906 Chevenez Virginia Beach, VA 23452

(Suiza) EE.UU.

declara que maquina: RS RA 0400 C; RS RC 0400 C; RS RA 0502 C; RS RC 0502 C; RS RA 0630 C; RS RC 0630 C
cumple(n) todas las disposiciones pertinentes de las directivas de la UE:

- 2006/42/CE relativa a las maquinas

- 2014/30/UE (EMS) relativa a la compatibilidad electromagnética

- 2011/65/UE (RoHS) sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos (incl. todas las
modificaciones aplicables relacionadas)

y cumple(n) con las siguientes normas designadas que se han utilizado para cumplir dichas disposiciones:

Normas Titulo de la norma !

EN1SO 12100: 2010 Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos, principios generales para el disefio
EN ISO 13857 : 2019 Seguridad de las maquinas. Distancias de seguridad para impedir que se alcancen zonas peligrosas
con los miembros superiores e inferiores
EN 1012-2: 1996 + A1 : 2009 Bombas de vacio - Requisitos de seguridad - Parte 2
ENISO 2151 : 2008 Acustica. Codigo de ensayo de ruido para compresores y bombas de vacfo. Método de ingenieria (cla-
sede precision 2)
EN 60204-1: 2018 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las maquinas. Parte 1: Requisitos generales
EN IEC 61000-6-2 : 2019 Cqmpatibi_lidad electromagnética (CEM). Normas genéricas. Inmunidad para entornos industriales
EN IEC 61000-6-4 : 2019 Compatibilidad electromagnética (CEM). Normas genéricas. Norma de emisiones para entornos in-
dustriales
Persona juridica autorizada para elaborar el expediente técrico Busch Dienste GmbH
y representante autorizado en la UE Schauinslandstr. 1
(si el fabricante no esta ubicado en la UE): DE-79689 Maulburg (Alemania)

Chevenez, 2.01.2021 Virginia Beach, 2.01.2021

Christian Hoffmann = David Gulick
Director General Director General

Ateliers Busch S.A. : Busch Manufacturing LLC
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4. DESARROLLO DEL INFORME

4.1 DESMONTE, CALIBRACION Y MONTAJE DE INSTRUMENTACION.

A continuacion, se muestra un registro fotografico con las actividades realizadas

durante el mantenimiento.
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'MONTAJE DE INSTRUMENTACION
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SEGUN LAS PLACAS DE ESTAMPE Y DE IDENTIFICACION DEL TANQUE SU MAXIMA PRESION DE
TRABAJO ES DE 212 PSI Y LA PRESION DE TRABAJO DEL TANQUE ES 250 PSI, SE REALIZA
CALIBRACION DE VALVULAS DE SEGURIDAD CON LA PRESION DE TRABAJO 250 PSI.
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OXIREDES SAS CAUBRACION Y VERIFICACION MANGMETROS | IKDICADORES B NIVEL Gy
AL FLEVEL METER ot N
Facha 1oy
OROEN DE TRARAIO | WORK S0ER l cesascavo
=~
T RENSOR |
0N Tvre R PROCESS CONECTION —at
DUAMETRD CARATULY "CALRAATION DATE 20022026
FACH PLATE DNAMETER - e
S5UCD DATE 20020026
[ MARCATROORE
e AEP | TRANSOUCTON LeRE I SERAL es7e7
".’."';.;:m..r,_ 3700 Pl 17990 FLEXRATIN
o | T e O fueeTuma raTnén MTE | EARON ASCENCENTES - X 08 MEDCN iR
PETIAL MEASURE " . . eRmon | DECREASING PATRON % CCCREAING [RAGA L]
i § © [ om 0.00 060 0 a0
7% 60 00 i 187 80,0 187 » 0.0
E E [ e 287 [ [ES] @ 100
2 L 3,00 0.0 167 ™ F)
a0 308,00 267 3800 267 00 000
'_- AECTURA WEAL DL | g RS m % CRAOR TR
PTG MEASURE A Bais Eoe oy % DICREASHO ERROR)| Y MEASURTMENT josune
» ) .00 5® oo 050 ° o00
g 7% 000 167 20.00 147 ™ 080
i [ 152,00 267 1540 ) [ Ty
-] 230 300 0.0 187 ™ -4 00
E w9 G 167 300,00 267 "o a.00
"mm‘mﬂ L l - l x l "o l A I I R VALOR G BRACR FINAL | FIRAL ERAOR % I 147 J
pre— poes wo |I]
N 24020031
=2 S twnmnm ot mm'::‘” PERMACYL CRIOGENICO
SOMBRE DU, ECLPO I TRNGLE S000LTS METALMENDEZ l I e 1 Ado
mmm!ﬂ_. = REVISADO POR
CALIBRATED VERFIED BY REVISED BY_ |
FIRMA | SON / FIRMA | SIGH Aﬁ;
7= .
NOMBRE | KAME NOOLAS NOMBAE | NAME HUDER BORILLA
| ramadiTme R CARGO | TITLE iR OPERATIVO
CARRERA 72 M BIS No 37-43 SUR BOGOTA - COLOMBIA Tel. (571) 4036264 - 4039695 www.oxiredesltda.com
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‘ 1 Codificaciéon FO-GO-021
OXIREDES SAS INFORME TECNICO y/o DOSSIER Versién 3
Fecha 17/01/2022
VERIFIGACION ¥ CALIBRACION VALVULAS DE SEGURIDAD, Qoshonctin rovcen
OXIREDES sAS vnvuuummwnmueem-r:auwm RELEF ANDROAD VALVES  [Versién L
; INSPECTION & CALIBRATION ks —
m=
Calibentabo | Catbuntion x 1 “:::v':w F 1 | M‘tw l J xm’l ’
Vermicacion / Chect ’—l m SeE L Regulador I i Type?
INFORMALION DE LA VALVULA A CALIBRAR / VALVE EASIC NFORMATION
—— v e ot -
SERE [ sEmAL WA el E XV NPTE @
SET PoT V40 POl e SRS 24022036
uooRo FECHA EXPEDICION
OO NA SSUED DATE 240272026
~ INFORMACKON DEL PATRON | STANDARD INFORMATION
MARCA | SRAND AEP [ TRANSOUCTOR SERI / SERIAL 5787
HANGO MANGE o1 e e 12990 FUEXILATINA
TOMA DE MEDIDAS [ INSPECTICN PROCEDURE
... LECTURA DISPARO NICIAL / IITIAL SET CONDITION
o £ GIcH NICIAL | POCIAL SET
N Max Brrer
0t0
% Max Brvor
[
000
0.00
]
LA TRAIABRIDAD [ TRACEABRITY
PRECINTO I SEAL 1008 m’:’ siivEs X o ' TAG Mo ot
CUENTE ! CUSTOMER unumm i S omnber1 2022031
umnmmumu:wmmmumm !
T - | ucoILE TANK J | omoroman : o rea
"‘"“‘“m’ TANQUE S000LTS METAUMECANCAMINGEZ SERIAL | SERIAL AN
CALBRADD 110 VERIFICADO POR | CALBMATED OR VER¥LET AEVISADO PO/ AEVISED BY'
FIRMA / SIONED 2 FIRMA 1 SIGNED W
NOMBARE | NAME RICOLAS MEDINA NOMERE / NAVE HUBER BOMLLA
CARGO ! TITLE INSTRUMENTIOTA CARGO TITLE DR OPERATIVO
WOTA LA QARAKTIA A5 DARA POR ENCASD W0 ECLPO BEA MANSULADO O A w0 i
=% nhcmnmuummmmmnm
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. Codificacion FO-G0-021
OXIREDES SAS INFORME TECNICO y/o DOSSIER Versién
Fecha 17/01/2022
OXIREDES SAS vumumv;hm:am"&:‘:v‘;‘: -MMVALW: Versiéa mmc‘:
| NSPECTION & CALIGRATION Fecha Vi)
———— ]

ORDEN DE TRABAJD | WORK ORDER I : M4928CRYD

Calidraciin / Calbwation X Vilrula de Alivicd ' ViNula & Seguridad/ ¥ Qo Equipo/ p
Reli Vabve Satety Vaive 0w Equipmant
Veaticacion | Chack ' ,""f'm ' Ragratacet 7 Cust? Type?
| INFORMACION DE LAVALVULA A CALIBRAR | VALVE BASIC INFORMATION
4 L
1 MACA SRAD RANDO - CAPAGIDAD |
. RGO o WA
sene st = S — s
T FORT s £ Psi m“‘:“m' 20022006
HOOELD ruooE. PRVSART N 240028
" INFORMAGISN DEL PATRON / STANDARD INFORMATION
WARCA 7 BRAND AEP { TRANSDUGTOR SERI / SERIAL Bs7e67
mm:' CORIWICATS 12000 FLEXILATINA

AT mﬂmcmm
n DISPARD | [Uesasar 1 RLFOSCION 1 CLOSE
RELIGF SET i) [ OnidadUnis) | % Mman ey
1 s E S s ] L) T84
... LECTURA DISPARO FINAL / FINAL SET CONDITION o
e
i CONDICION FINAL / FIRAL SET CONDITION
S o | T | e [
1 ms Psi 54 Pa 784
2 s L] %4 L] 764
3 P #s1 54 Psl 7.64
| Tworousmmmer | % | = :
o OBSERVACIONES [ OBSERVATIONS.
| = ~
PRECINTO/ SEAL a0 m SiivEs x o ' TAG Na. PSVE
| CLENTE | CUSTOMER METAL REDES Y G- o v sworane
| t DATOS DEL EQUIPD DONDE SE INSTALA / EQUPMENT INFORMATION WHERE IS INSTALLED
+ ] TARGQUEROD | INDIGUE CUALT [
| TANGUE / TANK X w'“—l ¢ l‘ l-mwn-u ) INDRCATE WHICH A
' NOMBRE DEL EQUIPO /
et i TANQUE 000UTS METALMENDEZ SERIAL / SERIAL A001
CAUBRADO /0 VERIFICADO POR | CALIBRATED OR VERIFY B REVISADO POR | REVISED BY
FIRMA [ SIGRED FIRMA | SIGNED
NOMBRE / NAME NICOLAS MEDINA NOMBRE ! NAME BOMILLA
CARGO / TITLE INSTRUMENTISTA CARGO / TITLE DIk OPERATIVD

CARRERA 72 M BIS No 3743 SUR BOGOTA - COLOMBIA Tel. (571) 4036264 - 4039695 www.oxiredesltda.com
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OXIREDES SAS

INFORME TECNICO y/o DOSSIER

Codificacién FO-G0-021
Version 3
Fecha 17/01/2022

ACION ¥ CALIBRACKSN VALVULAS DE SECURIDAD,

VALVULAS D€ ALVIO ¥ VALVULAS DE CARRETERA / SAFETY - RELICF AND ROAD VALVES

[Cooncacon

OXIREDES SAS Vernién L
BIPECTION & CALBRATION Fecha W12
ORDEN DE TRABAJO f WORK ORDER B43-28CRTO

e —

FO-GOO1¢]

Calezcidn ) Cakivration x Wu'l:“ P Var ks 6o Seguridid’ X
ket Vibve Satety Valv
Verificacién | Chack Reguisacs
tm o orvnirages Reguistar !

O Couipe |
Capar Cquipnvest

CuM? I Type?

INFORMACION DE LA VALVULA A CALIBRAR | VALVE BASIC INFORMATION

WANGO - CAPACIDAD |
MARCA . "
BRAND REGO RANGE . CAPACITY A
SERE ) SERIAL TIPO CONIIUION | -
BETY V4" NPT D
24T FONT FECHA CALIBRACION /
s 2 CALIRATION CATE e
I} FEGHA EXPEDICION /
MOCELC / UCOEL PRVISRT SUED DATE 24022026
| INFORMACION DEL PATRON | STANDARD INFORMATION
MARCA { BRAND AEP ! TRANSOUCTOR SERM | SERAL s5TET
RANGD MANGE 0700 CENTIRCAD OX CALERACION 12990 FLEXAATINA

D 5
r m INICIAL | NSCIAL SET
w TSPARO | e | REPORICION | CLOSE
RELEF SET {uets) sET nidad | Usits) e Mix Erred
1 s i 200 Py 545
LEGTURA DISPARO FINAL / FINAL SET CONDITION
CONDICIEN FINAL / FINAL SET CONDITION
L - Ty : T REPOSCION |
1 Uit} 1]
poerser | OWO close ey e s Sy
1 m Pl 200 L .45
2 s =) 260 s S48
3 s = ™) 3 545
__neaov rovss wemmuny - o :
=
bt OBSERVACIONES / ODSCRVATIONS
VALVULA NUEVA
S * TRAZABILIOAD / TRAGEABILITY
PRECINTO I SEAL s e et} e x o ' TAG Mo, Psv
CLENTE / CUSTOMER SENSOR MEDICAL LTDA < e Mool 24022021
DATOS DEL EGUIRO DONCE SE INSTALA / EQUIPMENT BV ORMATION WHERE IS INSTALLED
TANGUE | TANK x l m | OTRO JOTHER ' mf!m" WA
WOMBRE DEL EQUIFD |
EQUIMAENT B NAME TANQUE S000LTS METALMINOLZ SCRIAL / SERIAL Ad01
CAUBRADO Y10 VERIFICADO POR | CALIBRATED OR VERFY 5 REVISADO POR / REVISED BY ,
FIRMA | SIGNED ‘. / FIRIMA | SIGNED :r
NOMBRE / NAME NICOLAS NOMBRE / NAME HUBER
[ CARGOITMLE INSTRUMENTISTA CARGO | TITLE O OFERATIVD
: NOTA: UM!NMMuwuuommmmmwou o
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: . Codificacion FO-G0-021
OXIREDES SAS INFORME TECNICO y/o DOSSIER Version 3
% Fecha 17/01/2022
¥
|
] iy
P2
ieullaﬁn} : : ﬁ%%? FLEXILATINA DE COLOMBIA SAS
[ Selbubai o ACREDITADO % 3
rapo 2 A Z Laboratorio de presién
ISO/IEC 17025:2017
09-LAC-031
CERTIFICADO DE CALIBRACION No. ' 9629
No. 11480
CUENTE OXIREDES S.AS,
NT. 830078422
DIRECCION CARRERA T2 M BIS # 37 - 38 SUR, BOGOTA D.C.
CONTACTO i ARBEY BONILLA, E-MAL: arbey_bonilla@oriredessas.com
INSTRUMENTO MANOVACUOMETRO DIGITAL .
F. AEP TRANSDUCERS
NOMERO DE SERIE 857587 ID. CLIENTE (TAG):  NR
Bi02B
INTERVALO DE MEDIGION 1 bar a 50 bar
INTERVALO DE CALIBRACION 0,74 bar a 5 bar
RESOLUCION USADA o0 bar I RESOLUGION USADA VACID: 001 bar
CLASE DE EXACTITUD PRESION 0,2 % E. 7. De scuerdo con of tabiicante | VACID 0,2 % E. 7. De scuerdo con of fabricants
TAMANO O DIAMETRO DE CARATULA NA
= 1/2° MBSP VERTICAL
TIPO DE SEPARADOR NA
TIPO DE ACCESORIO il WA
LIGUIDO DE LLENADO e _Na
FECHA DE RECEPCION 35 20230316
FECHA DE LA CALIBRACION P ¥ 2023032
ki H e i cumoimarts KD Foovmtn 3 C
Patrumenios menidores Se premin Apencus |
METODO EMPLEADO Y SECUENCIA DE mmmnmﬁmuﬁm
BANCO DE PRUEBAS 3 705 10 000 psi 1 15
CMC PARA EL INTERVALO CALIBRADO < 0,0082 bar i CMC VACHD:
INSTRUMENTO PATRON CPG1000 WAKA | WX eot
N° DE LB3s I LBETA
INTERVALO DE MEDICION © bar A 70 bar | 1 bar 0 bar
0,001 bar 1 00001  bar
CLASE DE EXACTITUD 0,08% Grado SA segin ASME B40.7-2022
NUMERO DE CERTIFICADO 9354 - FLEXILATINA DE COLOMEIA 8AS | £529 . FLEXILATINA DI COLOMBIA SAS
INCERTIOUMBRE DEL PATRON (U) . 0,008 bar | 0,00011 bar
MEDIO PARA TRANSMITIR PRESION Agua Destilada | Alra comprimido
TEMPERATURA AMBIENTE Maxima: 21 Minima: 219
HUMEDAD RELATIVA Méxima: €02 %Hr Minima: 802 %Hr
PRESION ATMOSFERICA = Maxima: 749,1 hPa Minima: 7478 hPa
pe— on b, dades o0 oale carifioads o8 faclores de conversiin de ks Gula. 0
onpocial MIST 811, adicién de 2008, Apdndics B.9, y los ogn 1:2008 han reafizado uliliands lodos e dighon de
on cilculon,
|
%#p [ tGen ke bar ]
Presion Begunds medida con Is
L Taceereta 40
[ Tty T e |
Xid WA A A [T}
038 | WA oA WA oh
[ G WA Wk Wik WA
200 A A A WA
[ veser | ww | WA A WA |
4007 o WA A A
008 WA e A WA
:‘.ill NA A oA WA
50,28 WA WA S 001,200 WA ol WA
- Tig Toal
s ceon

i
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OXIREDES SAS

INFORME TECNICO y/o DOSSIER

Codificacion FO-G0-021
Version 3
Fecha 17/01/2022

FLEXILATINA DE COLOMBIA SAS
Laboratorio de presién

DIRECCION CARRERA 72 M BIS # 37 - 38 5UR, BOGOTA D.C.
CONTACTO gk ARBEY BONILLA, E-MAIL: arbey_bonilla@oxiredessas.com
INSTRUMENTO t TRANSMISOR DE PRESION + CALIBRADOR DE PRESION
So cakbrd coma un mandmetro dighal No inckipe salds esdcirics.
FABRICANTE WIKA
NUMERO DE SERIE : MOD: 6443520/ CALIB: 6001217 ID.CLIENTE (TAQ):  MOD: NR / CALIB: NR
REFERENCIA t MOD: CPTE000 / CALIB: CPHEO0D
INTERVALO DE MEDICION L O psi a 30 psl
INTERVALO DE CALIBRACION opst N 30 psi
UsADA 02,0001 psl
DIVISION DE LA ESCALA
CLASE DE EXACTITUD 0,026 % E. T. Do acuerdo con e labricante
TAMARO O DIAMETRO DE CARATULA NA
172" MBSP VERTICAL
TIPO DE SEPARADOR 05 NA
TIPO DE ACCESORIO 2 2 NA
LIQUIDO DE LLENADO e R CNA - o
FEGHA DE RECEPCION i 20230318
FECHA DE LA CALIBRACION v 20230322 ,}3
Wi % L%
el bt b vy ety e £
o PR ma i eI e e ADA I ?
METODO EMPLEADO YSECUENCIA DE i Compareciin directa, secuencla A segiin DKO-R 61 de 2014
1 nds it
BANCO DE PRUEBAS $ CPBSO0D MEUSL AIRE 159 pst
CMC PARA EL INTERVALD CALIBRADO ) 0,00008 X presibn medida
INSTRUMENTO PATRON 3 CE5000 MENSOR 130 pul
N*DE ' LB-3sA
INTERVALO DE MEDICION " 0 psi A 30 psi
RESOLUCION 3 0,00001  psi
CLASE DE EXACTITUD i 0.008% De acuerdo con el fabricante
NUMERO DE CERTIFICADO 3 DKD - A 20284 - WIKA METON # 235¢
INCERTIDUMBRE DEL PATRON (V) W 0,008% de Lect.
MEDIO PARA TRANSMITIR PRESION Aire camprimida
TEMPERATURA AMBIENTE Mixima: 2s8c Minima: 23Cc
HUMEDAD RELATIVA Mixima: T3.7 %Hr Minima: 63,8 WHr
ATMOSFERICA 1 Mixima; 7488 hPa Minima: 7448 hPa
Las presiones mancméticas en psi, dades cortficade, I con los factores s Guia pars ai uso del ursdndes (S1) -
eapecial NIST 811, sdicion de 2008, Apéndice B.9, y bs 50 para taciitar 3 8 har digitos
9 loa Chicuios MBtmANoos.
L 1M - 619 WP ] -
Valores ks 5 e Velorws indiadaon £,
T Ecuencs de Salbrecin Secoenchs 3u callbracion K _
Presion [ LY Begunds medida con la Presidn [ Sotmencis de calbeacita B | Beyunda
e T T Pt T T supeciin (€om forque)
[y | W) | [T
900 | oo | G000 ]| G000 ] L...] 200 Q000 | G0 | 00000 | 0000 .
375 3744 | avas | amw N T £ Ziwo | meets | en | o WA A
7% Tams | Taesd | Taee Nk WA | i | oveeoo | svewor | sissm | siress WA [
[ Tame | zm7 | Vigam | 1aen Wk i TIAT | Tiis | Traws | mswr | Tieeet T [
18,00 A [y B m__mgl WD.3766 W ] HiA A
1878 WA WA 12628 | w2evwa | e | w20y |14 A NA_}
2.9 WA WA 155,13 155, 0006 195,017 19,0786 135, 1831 WA A
26.25 A WA 180,66 180.8874 180 8848 180, 9520 181 (00 NA WA
30.00 WA [T Ee) Thees | j0erii7 | josaws | omewe WA )
Pig. 1de?
LBPO3FY B 1 [=-1r]

Av. Carmesn <0 # 20 - 53 Bogotd  Cllomten + POX (57-1) 2950850
. com
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 FICHA TECNICA

. MANIFOLD SEMIAUTOMATICO
BIOINNOVA

DESCRIPCION DEL SISTEMA

Gabinete de regulacion' para intercambio de
bancadas de forma manual, cumple con el
codigo NFPA99*, controlado por un sistema
manual de Brazo selector, mandmetros para
visualizar presiones y transductores para indicar los
~estados de bancadas.

Los Manifold se utilizan para suministrar gas desde
una fuente central a diferentes puntos de uso. En

~los hospitales, por ejemplo, se utilizan Manifold
para suministrar el oxigeno, aire medicinal, diéxido de carbono, nitrégeno,
éxido nitroso, aire instrumental.

Normalmente los cilindros se agrupan en un paguete
primario y en uno secundario. nicialmente se usa el
gas del brazo primario, donde el gas de todos los
cilindros se consume por igual, ya que estan
conectados en parclelo ¢ través de una salida
comun. :

Una vez los niveles en los cilindros son lo
suficientemente bajos, por diferencia de presion
cambia al brazo de vdlvulas secundario, de modo
que el grupo de cilindros agotado pueda ser
intercambiado, teniendo. en cuenta que se debe
cambiar el brazo selector de posicién a manual.




188

ey Caracteristicas de los gases medicinales

Eluso de gases esindispensable en un hospital para la atencién
médica en multitud de unidades. Y es por ello que su uso, suministro y
administracion y ha de ser eficaz, eficiente y seguro.

“PRESION
GASESUSARODS | SMIQID T TRl DIFERENTES USOS MEDICINALES
TRABAJO

En medicina se utiliza en diversos casos
de deficiencia respirat oria, resucit acién, en
02 55 PSI anestesia, en creacion de atmdsferas artificiales,
terapia hiperbdarica, tratamiento de quemaduras
respirat orias, entre otros.

el aire médico se usa sobre todo en las dreas de la
UCI y la NICU porque permite movilizar respiraciones
impulsadas por aire comprimido, o como diluyente
de O2 administrado

Aire medicinal Air Med 55 PSI

Es muy Util en numerosos procedimient os quirdrgicos
Oxido Nitroso N20 55 PSI como anest ésico y analgésico. Se le conoce
como “gas de larisa”

El nitrégeno es un gas médico que se usa para
eliminar mediant e criocirugia algunos canceres y
lesiones cut@neas. es usado en medicina sobre todo
para propulsar herramientas quirlrgicas

Nitrogeno N 185 PSI

Usado para insuflar gas medicinal en cirugias menos
invasivas, como laparoscopia, artroscopiaq,
co2 55 PSI endoscopia vy crioterapia, asi como para la
i estimulacion respirat oria durante y después de la
anest esia.

Se emplea de forma habitual para limpiar espacios
Al ‘-‘] 85 BS| en los hospitales, Ademds, los compresores de aire
alimentan a herramient as que se utilizan para el
mantenimiento de ciert os equipamientos medicos.

&y 48 # 61 Sur-115 Bode e -
Unidad Industnal Vegas - Sabaneta, Anboquia o] ";CQ'NTACTANOS' %

.;-H'u J 4 . bt 43

ventostbioinnova com co WWVV.L!iQiﬂnDVU.CUITl.CD




SEMIAUTOMATIC MANIFOLE

2015 Edltion

SPEGIFIGATIHNS: 5

Semi Automatic Medical Gas Manifold. switchover
manual fransfer for cylinder headers, first automatic
switchover cylinder headers by differential pressure.

Main and secondary cylinder headers source and work
cycles selection by manual transfer selector lever.

4 pressure regulators are include (2 high and 2 for low
pressure), high and low pressure ancaleg type gauges,
isolation system valves to final line regulators (By-Pass
System), relief and backflow valves to perform differential
pressure cylinder headers switchover avoiding cylinder
gas fransfer between headers. High and Low Pressure
transducers. Data output relay type remote ‘@larm signals
to medical gas master panel connection (switchover and
low pressure). Medical Gas semi automatic manifold
display to indicate USE-READY-EMPTY condaton of each
cylinder heoder

R

High humldr’r_y qreos coating availabe, only upon request.

HEADERS: '

3,000 psi working pressure brass pipe made, brass casting
fitting “T" type connection, automatic check valve screw
satation o pigtail cylinder couplin mee’ring CGA code.

TECHNICAL SPECIFICATIONS SHEET

MEDICAL GAS PIGTAILS:

® Oxygen: Flexible copper pipe with CGA threaded
coupling connections.

@ Other Medical Gases: Flexible PTEF hose core with
stainless steel mesh covering, include a life save spring
device, with CGA threaded coupling connections.

@ Cryogenics: Flexible Rubber Hose with CGA oxygen
or nitrogen threaded coupling connections.

LOCAL STATUS SIGNALS

@ Visual indicator and relay signal when right-to-left
switchover cylinder header hapens, also when the
left-to-right switchover cylinder header hapens.

@ Possibility of a Join both switchover cylinder header-
signals (primary and secondaty sources), operation
executed by user.

AVAILABLE FOR

Customer must be specify.

@ High Pressure Medical Gas Cylinders

® Deward type Cryogenic Cylinders (Liquid Oxygen
and Nitrogen), vaporizers must be inlcude by custo-
mer.

® indoor or weatherproof use

“Pristallation must be performed by:ASSE6010 certified personnel™™ (Medical Gas Systems Installer)
and ASME BRAZER IX (Oxyacetylene Qualified welder personnel)

GRUPD AHIGMED S. DE R.L. DE C.V. TIZAYUGA, STADD DE HIDALGD, NENCD - e =S

WWW. angmad com ®Arigmed Medical Gas Equipments € Ovanta.,meangmed com®779 7969370 M 0

World Regiiter

CERTIFIED ISQ' IS€
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HOR@ SOLICITUD INGRESO BIENES AL SISTEMA DE R e
‘e INFORMACION DE LA INSTITUCION VERSION. 2
NOSMOLE RIPHERAL B L4 Dot . PAGINA: 1DE 4
CIUDAD Y FECHA YOPAL, 28 DE FEBRERO DE 2026 1
NO. CONTRATO €D/25-1615 DEL 20 DE NOVIEMBRE DE 2025
| “PRESTAR EL SERVICIO PARA EL
! MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y
? CORRECTIVO A EQUIPOS E INSTALACIONES
OBJETO CONTRACTUAL DE LOS SISTEMAS GENERALES DE GASES
; MEDICINALES Y PLANTA DE PRODUCCION DE
AIRE MEDICINAL DEL HOSPITAL REGIONAL DE
LA ORINOQUIA E.S.E.”
FECHA DE INICIO 21 DE NOVIEMBRE DE 2025
FECHA DE SUSPENSION 19 DE DICIEMBRE DE 2025
FECHA DE REINICIO 27 DE ENERO DE 2026
FECHA DE TERMINACION 28 DE FEBRERO DE 2026
SUPERVISORA DEL CONTRATO EDITH YADIRA AVELLA ROA
CARGO SUBGERENTE DE PRESTACION DE SERVICIOS
PROFESIONAL DE APOYO CARLOS FABIAN BAEZ PASTRANA
AREA O SERVICIO SUBGERENCIA DE PRESTACION DE SERVICIOS

o %%

Eh .2
f e

" En mi calidad de supervisor del Contrato No. CDI25-1615 del 20 de noviembre de 2025, me
permito solicitar el ingreso al Modulo de Activos Fijos de La institucion, en cabeza de CARLOS
NICOLAS MESA CHAPARRY, como Almacenista General del Hospital Regional de la
Orinoquia E.S.E., los bienes descritos en el cuadro anexo los cuales hacen parte de la factura
MTR No.563 de fecha 27 de Febrero de 2026, esios bienes han sido debidamente verificados y
se constata que cumplen con las especificaciones técnicas sefaladas en la clausula séptima
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL CONTRATISTA, y de més clausulas aplicables al
procedimiento de compras segin codigo: GAF-GIS-PR-02. '

DESCRIPCION

MARCA

MODELO CANTIDAD = REPUESTOS

VALOR

Mantenimienlo  lomas
dragler para Oxigeno
(incluye: pruebas de
operacién, limpleza e
nspeccion  de  fugas,
cambio de kit de O'ring). |
Originaies

Draguer

N/A

T
|
1
|
j cambio kit de O

N/A rngs

$ 27.504.000

WP SRS

M SE—

| Impiaza e inspeccion de

:

“fugas. cambio de kit de

Mantenimienlo  tomas
dragler para  Aire
medicinal {incluye:
pruebas de operacion,

Oring). Orginales

N/A

- NiA 289

$ 20.808.000

 Crigmnales

dragler para Vacio
{incluye: pruebas de
Gperacion, hmpieza €
: de fugas,
gambio de kit de O'ring).

A

NIA

§ 21.456.000

389
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’. CODIGO: "
SOLICITUD INGRESO BIENES AL SISTEMA DE o g
VERSION: 2

INFORMACION DE LA INSTITUCION

HORY

VAL SECON B (4 SIS, PAGINA: 3DE4

Mantenimiento
preventivo a sistema de
alama, incluye
parametrizacion ¥y
habllitacion de las no
funcionales.

N/A

NiA

23

NIA

$0.936.000

10

Mantenimiento  alarma
maestra, incluye:
verficacién de  buen

N/A

NIA

NA

§432.000

"

Pmmf

561145

$Q200740J

Cambio de filtro,

110V, correas
de reparticion

$ 18.800.000

12

NIA

NA

§3.164.000

| 16284368

0620235483

N/A

§ 108.000.000

14

NiA

N/A

14

NiA

$8.120.000

15

N/A

NiA

14

NiA

§8.120.000

16

NIA

N/A

14

NiA

$8.120.000

17

NIA

NIA

N/A

18

NA

§2.700.000

B e D S

18

equipo Filtros
separadores - KAESER
F18KB - Elemento
filtrante 2720

KAESER

N/A

F16KB

Elemeanto
filtrante 2720

§ 12.000.000

19

Unidad filrante para
2quipo Filtros
 Coalescents  KAESER
| RF: F16KA - elemento
filtrante 2520

NA

F18KA

Elemento
filtrante 2520

§ 12.000.000

M e
g

Unidad fitrante para
equipo Filiros carbon
activado KAESER RF:

KAESER

NIA

F18KE

Elemento
fitrante 2920

§ 12.000.000
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| ‘MM DR, A 1ase g

SOUCITANTE : PEDRO PABLO MORENO

s @E{TA;- DE LA ORINOQUIA

CANT. SOLICITADA ENTREGADA 'DEVOLUC
i Andmtouseocionescondosy-ﬁmﬁ'uypm 7
Extintor 10 libras i
3 [Carro para alindros i
< kit de reparacion para bomba de Vadio 3
5 [tubena cobre de 1/27 1ML
& [tubena cobre de 3/47 1ML
7 para vacio de 3 HP b@ g i
_ § |(Caia de herramientas el 1
. 9 |Co0os cobre de 1/2 10
15 |Codos cobre de 3/4™ 5
131 [Union cobre de 1/2™ [
12 |Union cobre de 3/47 3
33 _|Soldadura al 15% , 12
ia |Banco metalico para trabajo | 1
: ja 3 3 0,40mts
1& | chindro para oxigeno 3 M3 S iz 1
17 | 1omas para gases con con TETT 'Ef'fr : = s i
i8 etiets -, =t ;
18
1 » ¥ =
22 vs s =
23 ; 7
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HOR®

PRl EFLan M U cADRUA...

AUTORIZACION CODIGO: GAF GIS-F-13
SALIDA DE ELEMENTOS Y EQUIPOS e o -
s PAGINA 1DE 1

[ L TR

{ FECHA DE SALIDA 4

‘mummom

! CARGO:

PERSONA AUTORZADA:

BIEN DEL HORO, SE R!

MANTENIMIETO E. CUAL mz'




