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1. Observaciones generales

e Se debe formalizar de manera adecuada el documento
“Manual_patronaje_basico_interpretacion_disenos.pdf’ ya que aun que se encuentra
como anexo, se menciona en gran parte del documento.
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«= material.zip 2/06/2026 6:30p.m. Carpeta comprim 6813 KB
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* Trazo de manga, pufio y cuello - camiza clasica y slim fit

Para el desarrollo de las mangas, cuellos y pufios se trabaj@ran las generalidades

de cada uno de los trazos o de |las camisas clasicas y slim fit, ¢ | fin de referenciar la

metodologia de | M@AUEl de patronaje basico SEMA, en las piginas 66, 67, 69y 70

encontrara los planos de referencia.

Para el desarrollo o trazo de mangas debe tener en cuenta siempre el

comportamiento de las cabezas de mangas:

Entre mas larga sea la altura de cabeza de manga otorgara menor movimiento

e Se debe organizar la carpeta dowloads, primero en dicha carpeta debe quedar el documento
DU y no en una subcarpeta, segundo, se debe crear una carpeta que se llame Anexos y este



debe contener el archivo sintesis y el manual.
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Se debe entregar las fuentes de todos los videos, guiones, miniaturas e imagenes utilizadas en este
recurso.

Se debe formalizar el manual de patronaje basico SENA como anexo o material complementario,
indicando nombre exacto del archivo, ubicacién, enlace, versién y paginas utilizadas.



Componente formativo 2

1.1. Observaciones

1.1.1. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe validar y unificar los textos de los titulos, para la tabla de contenido de un
curso, la RAE y los manuales de estilo recomiendan eliminar la raya y estructurar el texto de
forma limpia. Ejemplo: “Trazo de cuellos: generalidades y comportamientos”.
Ruta: todo el componente formativo.
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Recurso: CF2 (HTML)

Hallazgo: se debe corregir, los extranjerismos y anglicismos en la web deben ir con fuente

italica.

Ruta: tabla de contenido

é; ?Kf Patronaje basico

Desarrollo de contenidos

1.9 Irazo de prendas - overol

Trazo de prendas - bafa o
1.10 ?
vesiido

Palronaje basico linea
masculina

2.1 Trazo da camisa clisica

22 Trazo de prendas
SUperiores - camisa

Trazo de pantalon clasico

23 masculing

24 Trazo de pantalon li

shm fi
2 5 Base sastra masculina

Patronaje basico linea
femenina

3.1 Iraslados de pinza
correctiva de talles

3.2 Trazo de blusa femenina

Trazo de escotes y lipos de
33
cuslios

3.4 Trazo de chagqueta tipo
"7 sastre

35 Trazo de manga y cabezas
“7 de manga

Trazo de falda y

I

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, primero, poner signo

18]

signo “”, tercero y cuarto quitar signo “,”.

Ruta: introduccion

[l
’

, segundo, quitar
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siluetas y formas de las prendas. No obstanle, en esle proceso de aprendizaje nos enfocaremos an aspectos
funcionales sin entrar en especificaciones de nombres comerciales

Al tener en cuenta los tesmines de los esludiosuue puede determinar qugq: patisfaccion, cliente, necesidades, mercado y
expe ctﬁtivauun las palabras comunes que engloban el concepto para concluir que la calidad es el nivel de satisfaccion del
clientq. Bl cubrir sus necesidades y expeciativas

Hallazgo: se debe corregir signos y palabras, primero, segundo y tercero poner signo “,”,

cuarto y quinto se debe verificar y validar la implementacién correcta del “-” entre los textos se
e iniciar con minuscula la siguiente palabra.

s importante tener claridad de cada uno de los conceptos de patronajﬂ:

omo medidas, pasos,

elementos y vocabulano técnico, lo cual se ira implementando en el desarrollo de los trazos, moldes o planos, lo que a futuro permitira realizar

En este punto, para la implementacion de los hésu‘.cﬂ:e debe tomar como referencia los pasos del patronaje de acuerdo con la metodologia

Pasos del patronajeﬂ'lplementaclén de basicos y

C. Complementos
D. Senalizacion

E. Despiece

1.1.4. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
sugiere cambiar por signo “:”
Ruta: 1 Patronaje basico de linea infantil
‘1 Patronaje basico de linea infantil
Para la implementacién y modificacién de basic
patrones y produccién de prendas de vestir.
SENA.
desarrollo de modelos
A Basicos
B. Interpretacion
L] Dcsahogonmmo. Largos y anchos
# Sistema de ajuste
® Sistema de cierre
1.1.5. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe validar la aplicacion correcta de vifietas anidadas.
Ruta: 1 Patronaje basico de linea infantil
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* Pasos del patronaje - Implementacidn de bazicos y desarrollo de modelos
a) Iésims
b) hterpretacion

1 Pesahogos - Contorno. Largos y anchos

+ Bistema de ajuste

+ Pistema de cierre

c) Gomplementos
d) fefializacion

e) Pesplece

.1, Coémo hacer un patron a escala

1.1.6. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero y segundo, poner signo “,”, tercero
cambiar signo “,” por “;”, cuarto y quinto, poner signo “;”, sexto cambiar , si” por “. Si”, séptimo
octavo y noveno, PONER SIGNO “,”, decimo cambiar signo “,” por “;”, once, cambiar signo

por “,”, doce eliminar signo “,”, trece, cambiar signo “,” por
Ruta: 1.1 Cémo hacer un patron a escala

1.1 Como hacer un patron a escala

En términcs de patronaj&e puede trabajar a menor escalﬂiuando se habis de escala consiste en tomar un molde de cualguier linea y trazarlo
en un tamafio menor o mayml]:n este casplpara la optimizacygn de rccurstuc sugiere trabajar en escalas mas equcnalen cuando se
inicia a trabajar o se esta teniendo una inmersian en patronajge sugiere trabajar a escala real, en algunos cas pu:n‘ optlmlzacm fatlhta
trabajar en tamafios més pequefios, sin embargo, es importanie aclarar que lo ideal o la sugerencia siempre sera trabajar a escala real

Las escalas mas comunes en patronaje son a mitad (1/2) de escala o cuarto (1/4) de cscalﬂzn el mercado se encuentran
juegos de reglas con el tamafio o las escalas referenciada ro, no solo se puede trabajar en esas dos escal s decir, en
a

algunos casos se trabaja a quinta (1/5) o a sexta (1/6) esca

En el siguiente video se presenta una explicacion sobre la manera de realizar un patron a escala

1.1.7. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la imagen miniatura del video debe ir centrada.
Ruta: 1.1 Cémo hacer un patrén a escala



1.1.8.

1.1.9.

Video 2. ¢Comao hacer un patrén a escala?

E—-l

[

Coémo hacer
un patron
a escala

>>

Enlace de reproduccidn del video

Sintesis del video. {Como hacer un patron a escala?

Bierwvenidos Las escalas en patronaje son un recurso técnico que permite
reducir proporcionalmente un molde sin alterar sus medidas nl sus proporciones

originales. Su aplicadén facilita la optimizacién de materiales, la elaboracidn de

Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe agregar signo “.” Después de la palabra “Bienvenidos”.
Ruta: 1.1 Cémo hacer un patrén a escala

Sintesis del video. {Cédmo hacer un patrdn a escala?

Bierveniddg Las pscalas en patronaje son un recurso técnico que permite

reducir proporcicnahgente un molde sin alterar sus medidas ni sus proporciones

originales. Su aplicacié ilita la optimizacidn de materiales, la elaboracion de

BN O

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo se debe agregar signo “.”, tercero se debe
eliminar una palabra “cartulina” ya que se encuentra duplicada.

Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores



1.2 Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores
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1. Basicos

IIE_“E
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En primera mstanch debe contemplar tener la base o los basicos con los que se va a trabajar, partiendo de que los basicos se dividen en

Base superior

Figura 1. Ejemplo de
Base inferior de falda

basicos
Base inferior de pantalén
En la metodologia SE tos son los Gnicos puntos de partida
para hacer cualquer analisis, trazo, molde o plano de una
prenda. Los basicos deben estar separados (delantero
posterior) ¥ sin ningun fipo de alteracion, prefenblemente en un Base Base
material resistente como el cartor] cartuling, cartulina o acetato. D,‘;!fﬂ"::}',“ ﬂ:}:;:ﬁ'

\ T: & T:6

1.1.10. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el

significado de la imagen, por ejemplo este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de cdmo debe ser el texto alterno

Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores

Del
Infantil
T e

Posterior
Infantil
Te

1.1.11. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “” por “”, segundo la palabra

“funcionalidad” debe ir en minuscula, tercero poner signo “,”, cuarto cambiar palabra “debe”
por “deben”.

Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores



2. Interpretacién

Para la interpretacion se deben tener en cuenta varios puntos de referencia:

Desahogos: los desahogos se trabajan por contornos, largos y anchos. Las medidas anatdmicas corresponden a la

base o basicgsr punto de partida no tiene incrementos
dependiendo I

1.1.12. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

] Figura 2. Desahogos

-'\-“Ju

olguras para el desarrolio de prendas, es decir, que

ncionabilidad de la prenda o del dizefipfs4 ncrementar medidas que funcionan como
halguras o desahogos

|

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno. Adicionalmente difiere de los textos

alternos del XD.
Ruta: figuras del1ala?7

incramantar mediiaz qus funsionzn coma holguras o

decanoges.

Figura 2. Desshogos
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- Contorso de Peche
Medida anatsmica

Base infantil delantera y posterior sobre
o

Il figura anatimic: encia del
contomo de pecho y distnbucion entre
todo incremento de medidas que se den R il

« Desahogo por contorno: los desahogos

contorna de cintura y contorna de

estos 3 contarnos parque son los que abrazan o canforman los

contornos mds pr

del cuerpo. Enlas lores, el

desahogo se trabaja a partir del contorno de pecho, es dedr, en plano



- Contorno de Pecho
Medida anatéi

Desahogo por

~=~ " contorno

Aumento, holgura o
incremento

Medida anatémica

| Figura 4. Desahogo largo de la prenda

Desahogo por
Largo

Desahogo por
Largo

Aumento, holga
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ranbaean
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igura 6. Desahogo por hombro

Nacnhnnn nne

b eprime/py

(RS

» <div data-aos="zoom-in-rigth" class-“azulbebe p-+ a0s-init aos-animate”s </Giv>
» <div class="separador-container”s = </divs

P cOlY 18="T_1 1% Class="TITULO-SEQUNGD COLOT-CENTO-CONTERLODT > = </dLV>

b aprimicpy

¥ cdiv data-aos="fade" class="cajon color-acento-contenido p-4 mb-4 aos-init aos-anin

ate"s = ¢/divs
P p Closs="mb-a"> Fc/py
» cfigure oats-soss"fade" Class="305-Init B0S-BNIMALE">( ¢/figures
b <aiv class-"ssparador-container®s = ¢/divs
b <div id="t_12" class="titulo-segundo color-scento-contenido®s < </div>
¥ <aiv gats-sos="FadE-Tight" ClESs="SUDY AD-2 B0S-INIT B05-ENIMBLE"> = </div>
b <paamspy
b cdiv class-"row mb-5*> @ </div> (i
¥ <div dats-aos*fade-right” class="subt mb-+ sos-init aos-animste"s s </div>
<p>Pare 1a interpretacién se deben tener en cuenta varios puntos de referencia</os
w<dlv data-aos="fade-down" class="bgl-1 p-4 mb-5 ags-init aos-animate”>
¥ cdiv classa"slyder-a*>
P
~<div data-v-2a5e7ci closs="horizontal-scroll_nrapper®>
=<y data-v-2aée?ceé class="horizontal-scroll horizontal-scroll--iten-fu"

style="transform: translate(-434px, epK};=> (7

» <div gata.v-2367¢66 10-"51-2176551129% classa“slyder-a_iten®s c c/div>

~ cdiv data-v-286e7cEs ida"51-2176551138" class="slyder-a_iten">

Tediv class="row Justify-content-center™>( flex
¥ cdiv class="col-md-18"> = </div>
w¢div class-"col-nd-€ p-4 col-lg-4">
b cdiv_class="titulo-sexto color-acento-contenido”s & </div>

Todas las herramientas  Editar

Convertir

Firma electronica

Buscar texto o her

~eTigures L. k
«ing srca"ing/inge?.e7eba3sl.svg” alt="gases infantiles delantera y Dela 4
poSTerior Con GESANOED Par CONTOFNG Bpl1Cado SOOrE 13 medida anatdal 5 ~ _ Desahoge por
€a de pecho.”> == 58 = " contorne
— Aumento. holgura o
</div> increme:
crdivs Medido anatémica

4fa1vs

¥ «div data-v-2aGe7cEs "s1-2176551131" class="slyder-a__item"> = ¢/div>

¥ cdiv dota-v-206e7c66 id="s1-2176551132" closs="slyder-a_item">=c/div>
P cOiv data-v-286€7C66 i0="$1-2176551133" class="slvder-a  item™> = </div>

b «div Gata-20s-"fade.right" class-"subt mb-4 aos-indt mos-animate"s s </dive

<ppara 1a interpretacién se deben tener en cuents varios puntos de referenc

bgi-1 -4 mb-5 Bos-init a0s-snimate">

~<div data-v-2ase7css classs"horizontal-scroll_wrapper*s
iy data-y-2sse7ces Class="horizontsl-scroll horizontal-scroll
style="transfora: translate(-ssspx, epx)
b £@lv Gata-v.23687CE6 10-"51-2176551129" Class="slyler-a_iten"> c/divs
b <div gata-v-23687066 10-*51-2176551138 class-‘slyder-a_itemsw </divs
T cdiv Gts-v-206e7c66 id="s1-21765511317 clas
T <div Classs"row JUSTIfy-content-center™s(vim
b ediv lasss"col-nd-10 ce/d1v>
wediv classs"col-nd-8 p-4 col-lg-a"s
itulo-sexto color-scento-contenido”> = </div

iten-fu®

slyder-a__iten™>

«ing srce*ing/ingee.70¢287a% sug" alts"Bases infantiles delantera y
posterior con desahogo por contorno aplicado en 1a zona lateral del
cuBrpo.*s =x 58
figurey o
<ddiv>
</os>
«/divy
P «div data-v-2a6e7c66 ida"s1-2176551132" classa"slyder-a__item"> i «/divy
b <div data-v-286e7c66 id="51-2176551133" class="slyder dtem™s = </divy
b cdiv data-v-2a6e7ce6 i6="51-21765511347 class="slyder-a_iten> = </div>
<fdivy
<tdzv>
styte TransLate(-13320%, pX); > rex
badiv data-v-2s6e7ces id="51-2176551129" class
b edly data-y-2ase7ces 1ds
¥ ediv class="col-nd-10"> = </div>
w<ltv classa"col-nd-3 p-4 col-1g-4>
» <div class="titulo-sexto color-acento-contenido®s & </div>
<ing sr sotantatsug slt="sases infentiles delanters ¥ | ©
posterior con desahogo por contorno aplicado en 1a zono lateral el
cuerpo.” == 58
<ldivy
</div>
a/div>
b edly data-v-2a6e7¢66 14-"51-2176551132% class-"slyder-a_item*s i /Giv>
¥ «div data-v-2a6e7cs6 ids"sl-2176551133" classs"slyder-a_item"s i </div>
b adiv data-v-206e7c66 id="51-2176551134" class="slyder-o_item"> = ¢/div>
aiv
eldiv
¥ <div classa®slyder-a__tipo-b mt-3"> @ </div> (e
«div class="hidden-slot"></div>
<aiv
/et
b g/
b ediv data-aos="fade-left" class="row justify-content-center aos-init™ = </divs
fiss
bcdiv data-aos="fade-left™ class="row justify.content.center mb.S aos-init">
afdivs | flex
b edly data-aos-“fade-right' class-*subt mb-4 aos-1nit™> = </div>
b eprim />
"row justify-content-center mb-5 sos-init™>=
b dlv data-aose"face-rignt" classs"Subt m-4 B0S-IN1t7> o /alv>
b ep Classa"mb.5" i </pr
¥ «div data-sos="fade-right” clas: ubt mb-2 sos-init™> = «/div>
Feprime/p>
b ediv data-aoss"fade" class="Cajon Color-aCENto-CONTENLdo P-4 ED-S 305-INIt" i
</aivx
P colv data.v.23serces 10a"31-2176551132% Clasie"slyder-a_itents mc/aivs
*calv data.v.2ace7css 1d"s1-2176551233% class="slyder-a_1iten">
~«div classs"row justify-content-cemter®s i
b ediv clas: -ol-md-18"> &< /divy
<div classs"col-nd-g p-4 col-1g-a>
»ediv classe"titulo-sexto color.acento.contenido®s w <fdivy
<cing src="ime/ime19.acebdoss,svg” alt="Bases infontiles con desshogo
por sncho y largo aplicade para generar holgurs y movilidad en la pr
£
b <oiv Gata.v.23se7cEs 10a"512176851138% Clatsa"Slyder.a_iteats ac/aiv
/et
<seivs
¥ <div class="slyder-a_tipo-b mt-3"> = </div>
<div class="hidden-slot™></div>
«/div>
<rdivs
b Sadp
»«div dete-soss"fade-Left” clesss"row Justify-content-center sps-Inlt" i c/dlv
¥ <div data-aos="fade-left" class="row justify-content-center mb-5 305-init"™> -

4 asabass mas lasaa las dasakasas =

Sk

Todas las herramientas ~ Editar ~ Converir  Finma electronica Buscar texto o herramie!
n extremidades inferiores; debido a la toma de medidas y a las
15) referencias anatémicas del cuadro de tallas.
Y
2 Figura 4. Desahogo largo de la prenda

B o e e | P

Mis de 2000 fian en nuestras d

ritura basadas en intell
[ORFARE ::

Buscar texto o herramien

= wend  {» ¥t Patronaje bdsico x [+ Crear|

Todas las herramientas  Eaitar  Conwvertir  Firma electronica

W

Figura 6. Desahogo por hombro




1.1.13.

1.1.14.

1.1.15.

Figura 7. Desahago por ancho de pecha y espalda
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Figura 7. Desahogo por ancho de pecho y espalda

Ba: e
desahogo por ancho aplicado para
aportar holgura y comodidad a |a prenda

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, cambiar signo

Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores

la interpretacion se deben lener en cuenta varios puntos de referencia

Desahogo por contorno: los desahogos por contorno commesponden a todo increments de medidas que se den por

contormoe de pecho, conterno de cintura y contorne de cade|

nicamenta se referencian estos 3 contornos porgque

son los gque abrazan o conforman los contornos mas protubaerantes del cuerpo. En las prendas superiores, el
desahogo se trabaja a partir dal contormo de pecho, s decir, en plano sobre linea de profundidad de sisa.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo

por “”.

[1%]

“”. tercero cambiar “;

Figura 3. Desahogo contomo

por “:”, segundo cambiar signo “,” por

Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores

Desahogo por largo: los desahogos por largos comesponden a:

3 Largo de la pren H bn la metodologia SENA, los |
tomando como referancia el punto de cintura costa

argos de las prendas ge trabajan siempre por costado,
=to es, sl 58 va a trabajar el largo de un vestido, al
abido a la toma de

largo se define desde el punto de cintura costado hacia las extremidades Inferior

medidas y a las referencias anatémicas del cuadro de tallas.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar signo

Figura 4. Desahogo largo de la

prenda

Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores



E 2. Interpretacion @ 2. Interpretacion

Para la interpretacion se deben tener en cuenta varios punios de . L. .
referencia: Para la interpretacion se deben tener en cuenta varios puntos de

referencia:

Desahogo por largo: los di
a:

por largos

Desahago por linea de profundidad de sisa o por =isﬂ Dasalioo fioe anichos F oe desshogoa comaspondem o
estas desahogos corresponden a la holgura que se dibe

trabajar por cavidad axilar, es deci, &l dar o asignar ® Desahogo por hombro: los desahogos suslen ser

holgura por contorna, el desahoge o la holgura por sisa

B ) g incrementos que van o corresasaden a la misma
debe ser proporcional, (Siempre el punto de referancia i ke :
£ propercién de la helgura inici s decir, los desahogos
para la asignaciin de desahogos corresponde al c
]

desahogo por contoma) por hembro corresponden al emento que se aplica al

desahogo por contorno

Figura 5. Desahogo por linea de profundidad de sisa E

Figura 6. Desahogo por hombro

l@] 2. Interpretacion

3 i ; U
Para |a interpretacion se deben tener en cuenta varios puntos de c
refarencia:

Desahogo por ancho: Los desahogos corresponden a:

4 Desahogo por ancho de pecho y ancho de espalda:
los desahogos suelen ser incrementes que van o
comresponden a la misma proporcion de la holgura iniLiD

S atu ;i) 0% S aulin g0, PR AnEhoa con al

incremento que se aplica al desahogo por contorno

Figura 7. Desahogo por ancho de pecho y espalda

1.1.16. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe validar y unificar el uso excesivo del signo “”, aunque en el DI se
encuentra de esta manera en el documento XD se encuentra de otra, se sugiere verificar de
nuevo para no generar ambigledades y tener una estructuracion de las definiciones
adecuadas.
Ruta: 1.2. Implementaciéon de basico superior - Desarrollo de prendas superiores / 2
interpretacion

I‘Eﬁ;J 2. Interpretacion

Para la interpretacion se deben tener en cuenta varios puntos de referencia

ns desahogos se frabajan por contornos, largos y anchos. Las medidas anatomicas correspanden a la

base o basico, este punto de partida no tiene incrementos u holguras para el desarmollo de prendas, es decir, que
dependiendo de la Funcionabilidad de la prenda o del disefio se debe incrementar medidas que funcionan como
holguras o desahogos

Elsmara ¥ NMNacahanne



Para la interpretacion se deben tener en cuenta varios puntos de referencia:

Desahogo por contorno: s desahogos por contorno corresponden a fodo incremento de medidas que se den por
contorno de pecho, contormo de cintura y contorno de cadera, inicamente se referencian estos 3 contornos porque
son los que abrazan o conforman los contornos mas protuberantes del cuerpo. En las prendas superiores, el
desahogo se trabaja a partir del conforno de pecho, es decir. en plang sobre linea de profundidad de sisa.

I Figura 3. Desahogo contomo

Desahogo por largo: los desahogos por largos corresponden a: I

0 Largo de la prenda, en la metodologia SENA, los largos de las prendas se trabajan siempre por costado,
tomando como referencia el punto de cintura costado, esto es, si se va a trabajar el largo de un vestido, el
largo se define desde el punio de cintura costado hacia las extremidades nferiores; debido a la toma de
medidas y a las referencias anatomicas del cuadro de tallas

I Figura 4, Desahogo largo de la

Duzahogo por largo: los desahogos por largos corresponden a

tos desahogos comesponden a la holgura que se
debe trabajar por cavidad axlar, es decir, al dar o asignar holgura por contormo, & desahogo o la holgura por
sisa debe ser proporcional (Siempre el punio de referencia para la asignacion de desahogos correspande al
desahogo par cantarna)

2

| Figura 5. Desahogo por linea de |

Desahogo por ancho: Los desahogos corresponden a

I Desahogo por hombro: |:15 desahogos suelen ser incrementos que van o comespanden a8 la misma
proporcion de [a helgura inicial, es decir, los desahogos por hombro corresponden al incremento que s& aplica

al desahogo por contorno.

| Figura &. Desahogo por hombro



.y
1 2

=| 2. Interpretacion

Para la interpretacidn s deben lener en cuanta varios puntos de referencia

Desahogo por ancho: Los desahogos corresponden a:

3 Desahogo por ancho de pecho y ancho de espalda: I¢ds desahogos suelen ser incrementos que van o
Lo 3 - esto es, los desahogos por anchos commesponden al
incremento que se aplica al desahogo por contorno.

Figura 7. Desahogo por ancho de
pacho y espalda

1.1.17. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo y

tercero poner signo “,”, cuarto cambiar signo “,” por ;.
Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores

Los escoles también se modifican y pueden entrar dentro de la categarizacidn de un desahogo, sin embargo, manajan una terminalogia y

explicacidn diferente

Sistema de ajuste: son todos los ajustes (pinza o corte) que se le dan a la prencﬂn este casﬂoara una prenda inrarﬂu se trabajara o
enfocara a sistemas de ajuaﬂos sistemas de ajuste se trabajaran en la linea femenina, para tener una mejor comprension y aprovechamiento de
las pinzas

| Figura B. Sistema de ajuste

f/I REEE, | 2y R H\
1.1.18. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de cémo debe ser el texto alterno. Adicionalmente difiere de los textos
alternos del XD.
Ruta: figuras 8, 9, 10
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1.1.19. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Todas las herramientas ~ Editar ~ Convertir  Finma electronica Buscar texio o herramientas

N

Figura 9. Sistema de dierre

Sistema
de cierre”

€] Complementos

Toda Interpretacion, trazo, plano o prenda se compone de una serie de

ramnlemantns rama hol

llnc rusline mangac cartec mufinc v demas an acta narte <a

= Meni  {» ¢ Patronaje basico x |+ crear |

Todas las herramientas  Editar  Converfir  Firma electronica Bus

tiene en cuenta el trazo de las piezas que complementan o conform

prenda.

Figura 10. Complementos

) (e
Il Complementos |

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién y palabras, primero cambiar “cuerpo, en” por

“cuerpo. En”, segundo, quitar signo “:”, tercero cambiar “,” por “;”, cuarto cambiar “tienen” por

“tiene”

Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores



1.1.20.

1.1.21.

. - \
| 7 §
Sistema de cierre: este punto es lo qua permile que la prenda sea funcional, es decir, e lo que hace gue la prenda abra o clerre saguin la

tridimension del cuerpﬂn sistemas de clerre aplicah: framalleras, botones, broches, gafetes, acordonados, encauchados y dem
an cuenta que cada und de los sistemas de cierrq tienen pspecificaciones en el raze, plano o patrén

Figura 9, Sistema de cieme

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, cambiar signo
Ruta: 1.2. Implementacion de basico superior - Desarrollo de prendas superiores / 3

complementos
]
= 3. Complementos

Ee debe tenar

Toda interpretacion, trazo, plano ¢ prenda se compone de una serie de complementos como bolsillos, cuellos, mangas, cortes, punos y deméDn

esta parte se fiene en cuenta el trazo de las piezas que complementan o conforman el disefio de la prenda

Elausiua A Namenlamcsmtan

Recurso: CF2 (PDF)

Hallazgo: se sugiere que los textos senalados estén con negrita para generar congruencia

con respecto a CF donde esta resaltado.

Ruta: 1.2. Implementacién de basico superior - Desarrollo de prendas superiores / 2.

Interpretacion

un desshoze; sin embargs, mansjan una terminologia y explicacidn diferente

lon todos los ajustas (pinza o corts) qus & le dan a | prenda,

en este case para una prenda infantil no se trabajara o enfocard a sistemas de ajpuste,
o= sisternas de ajuste se trabajaran en la lines femenina, pars tener wna mejor

comprensidn ¥ aprovechamiento de |83 pinzas.
17

R

wW

Figura 8. Sistema de ajuste

i | 5

| § | | | |
B - L
| v L 4

am punio 83 o gue permite guse |3 prenda sea funcional, as
dedir, ex o que hace gue la prenda abra o cierre segin |3 tridimension del cusrpo, en

sistemas de cierre aplican: cremailleras, botones, broches, gafetes, acordonados,



1.1.22. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se sugiere que los textos sefalados estén con negrita para generar congruencia
con respecto a CF donde esta resaltado.

Ruta: 1.2. Implementacién de basico superior - Desarrollo de prendas superiores / 5
despiece

Separar cada una de las piezas anteriormente sefializadas y aumentar &l margen de costura segun las especificaciones técnicas.

Con al fin de aproplar e identificar cada uno de los pasos anteriorments mencio e dard inicio al trazo de una
prenda superior, la cual ird cambiando su categorizacidn a medida que se avan s declr, en este primer trazo se

b hard el razo de una especle de chaleco, el cual ira evolucionande a medida que 52 avance con las mangas,
cuellos, puiios y demds, hasta obtaner una camiza debidamente sefiallzada y despieza s importante que tenga
claro que este primer paso es el punto de partida para continuar con los siguientes.

I Figura 11. Trazo de chaleco

.
1.1.23. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.

Ruta: figura 11

+| ¢+ unacamisa debia sefializads y despiezada; es im que tenga elaro g
. bt mb-4 sos-init sos-animate”> = </dive 14
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1.1.24. Recurso: CF2 (YOUTUBE Y PDF)
Hallazgo: se debe verificar el nombre del video ya que difiere del que esta en la imagen
miniatura.
Ruta: VIDEO 3

ke w
J Video 3. Implementaciin de bisico superiores.

Implementacion de basico[superiores
-%. Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA Suscribirse
kD 135 K suscriptores

1.1.25. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, poner signo “,” en las partes sefialadas.
Ruta: VIDEO 3 / SINTESIS

proporcionabmente.

£l desahogo por coNteIne 56 Strbuys sObre 135 CUartas partes del cusrpe,
permitisnda ampliar &l patrén do manara squilibrada antrs delamtars y pasterior. &
partir de una linea guia paralela se ubican |os bisicos, respetando referencias

fundamentabes como profundidad de sisa, centros y vértices de pinza. La ampiiacién

se realiza desde la cavidad axilar, desplazando csds piezs segun el desshogo definido.

o £0 por largos, ¢l cual desermina ia

longitud final de 2 prenda. Esta modificacién generaiments se trabaja desde el

costado, prolongands lineas estructurales coma centro frente y centro strds para

mantener 1 correcta alinescion del plano y parantizar equilbric visual ¥ funcional
£l dazahogn por anchos co aplica ezpeciaimants on hambros y sisas,

do coherenciggroporcional con el aumento utilizado en contornos: En el

case del hombro posterifgr 3= desplaza & punte de apoyo v e reconstruye la lines

heimbie v ciglla, mientral que en &l delantens siele prolongarie |a indinadsn

origingl. Las siias 56 redibujan réspetando |3 conninuidad 68 15 Curds y 50 COMmecTs

lineas rectas, po

de la prenda.

Sinteziz del video, Implamentacion de bazico superiores

escote delpntero, dependiende del disefo y del nivel de sperturs deseado. Eluse del
curvigrale permine reconstruir curvas limpias y ﬁ:ni:ai,rmmmnm armania en las
proporciones del patrdn.

Dentro de ung interpratstitn bﬂ‘frﬂﬂ siempre &3 ECEISNo incorporar

siftEmas de ajuile adiclonales, especiaiments uando s& busca una slueta sencilla y

funcional. 5in embargo, si resulta fundamental desamoliar cormectaments |os sistemas

de cherme, como las botonaduras. Su construccion depende directamente del
1.1.26. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir el titulo, debe decir “cabezas de mangas”.
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga



1.3 Trazo d* cabezas mangas { Analisis de manga

Cuandn sa hahla da manna hdsicamenla se antiande o s8 identifica coma una niera circular aue cubre al hraza’ sin an

1.1.27. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo cambiar

asigno “,” por “;”.
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Andlisis de manga

ga: Altura o cabeza de

o &% aguel manga:

romia Cuando se habla de cabeza de man
ner an se identifican diferentes tipos de

lisefio medidaf e pusde trabajar con madida
la manga de cuadrd de tallas, medida deducida o
e &l largo estandarizada. Se debe tener en

cuanta que &l largo de manga sismpre
serd el mismo, sin importar qué tipo de
prenda o cabeza de manga se

implamente

1.1.28. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero cambiar palabra “entre”

“

por “Cuanto”, segundo poner signo “,”, tercero cambiar signo “,” por “”, cuarto, cambiar

., por %", cuarto,

palabra “entre” por “Cuanto”, quinto poner signo “,”, sexto cambiar signo
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Anadlisis de manga



Comportamiento de
cabeza de manga:

mﬂﬁs larga sea la altura de cabeza

de ma nﬂtﬂ{gam menor movimiento
sobre el cuerpo = incomodidad, pero
mayor estructu sta descripcion
comesponde a las prendas que van
ajustadas o con la horma del cuerpo.

a's corta saa la altura de cabeza

de manﬁutotgara’ mayor movimisnto
gobre el cuerpo = comodidad, pero
Mi&nor asmmturussia descripcion
corresponde a las prendas que van
holgadas o desestructuradas sobre el
CUBTpO.

1.1.29. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero y segundo cambiar

[ “,n

palabra “entre” por “Cuanto”, tercero cambiar signo “,” por “;”.
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Anadlisis de manga

Basicamende, 5 esta descrpoion se divice o s cabegonza en prencas de sestr, s estaria dickendo que:

|

o
.i: oorta sea | cabera de manga, comesponds @ ﬁ
prendas deporbvas. E %

Enire fhas larga sea |a cabers de manga, comesponde &
prendas formales.

. Un purtto intenmedic entre las dos zrmamﬂumm ]

prendas casuales.




1.1.30.

1.1.31.

1.1.32.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de cémo debe ser el texto alterno.

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga / figura 12

Figurs T2 TrRSEEEET 5 TR T AT

" ﬁ,‘m \‘VTT\ "{k\ I
(/R !
=k

= Mend (D ¥y Patronaje basico x| 4 Crear

~ ido"s = </divs
(e 3

1 O i f5an, uema de transforsacién de manga y s
/\/, /(“/\ ; risciones gs amlitud y volumen splicads: score la srend

Todas las herramientas  Editar  Convertir  Firma electronica

e S\

SN E
2,

G‘

i

2 modidas anatomicas sin desahoges, -

se presentan en centimetros.

Taba 1. Taliss Femennas con med

desahoga

Buscar texto o herr:

siluetas con vaniadones de amplitud y
wvolumen aplicadas sobre Ia prenda.

Larga

-

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero cambiar
cambiar “tallas, este” por “tallas. Este”, tercero cambiar “,” por “;”

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga

, por

segundo,

Cabeza de manga por cuadro de tallags bezas de manga de los cuadros de tallas suelen ser calegorizadas para prendas casualnﬂa
madida se identifica en el cuadre de tallgs, esteffipo de cabeza de manga es aslandarizaduw s@& tiena an cuenta el comporamiento sobre al
cuerpo vy el ipo de prenda.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: primero, segundo, tercero y cuarto se debe corregir las mayusculas ya que no
hacen parte de nombres propios ni inician algun texto o titulo, por ende, deben ir en
minusculas, quinto se debe poner signo.” Al finalizar un texto.

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga



Pt EpS wEe R eranans

cundmh Tallas Femeninas d)n medidas anatomicas sin desahogos,
se presentan en centimetros.

Tabla 1. Tallasleeninas con medidas anatoémicas sin desahogo

Medidas 6 8 10 12 14 16 18
Largo
de £9 595 60 60.5 61 61.75 625

Largo
int. de 455 45,75 46 46.25 465 46 875 4725
| Mangal

La tabla presenta las medidas de largo de manga y largo interno de manga para las tallas 6, 8, 10, 12,
14, 16 y 18, mostrando un incremento progresivo y proporcional entre cada talla. El largo de manga
aumenta gradualmente desde 59 cm en la talla 6 hasta 62.5 cm en la talla 18, mientras que el largo
interno de manga pasa de 455 em a 47 25 cm. Estas variaciones permiten mantener la proporcidn
anatdmica y el ajuste adacuado de la prenda segin el crecimiento de las tallas, garantizando comaodidad,
mavilidad y equilibrio en la construccién del patrona

1.1.33. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir las mayusculas ya que no hacen parte de hombres propios ni
inician algun texto o titulo, por ende, deben ir en minusculas, quinto se debe poner signo.” Al
finalizar un texto.

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Anadlisis de manga

— Cuadro de tallas Esculinas, en donde las medidas son en pulgadas.

Tabla 2. Cuadro de Iallasﬁwlinas - medidas son en pulgadas

Altura §
Cabeza 4 4 4 & 5 5 & 5 5 5

Manga 518 314 718 178 174 3m 12 518 34 78
Camisa

Altura
Cabeza
Manga 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4
118 14 e 112 5/8 34 Tig

Chaqueta 5/8 34 18
& Camisa

Spoit

1.1.34. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)



1.1.35.

Hallazgo: se debe corregir las mayusculas ya que no hacen parte de nhombres propios ni
inician algun texto o titulo, por ende, deben ir en minusculas.
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga

=— Cuadro de tallas infantEF:lidas en centimetros.

Tabla 3.

Medidas 2 4 5 6 7 B 10 12 14

Largo

Az 35 ar 39 41 43 45 43 53 5T
Manga

Cabeza

ue 9 95 10 105 1 115 12 125 13
Manga

La tabla presenta las medidas de largo de manga y cabeza de manga comespondientes a diterentes

#nllar imdmmblas rrackbrands s o mrasirmiand s EsmEs e e

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga / figura 13 y 14

ws mrmmsrmimnal am o mada cme dAe e madidae B

Cabera de manga por medida deducida: las cabezas de manga por medida deducida salen segin el tipo de plano y linea qup& Irabaje, es

decir, que cada vez gue se eslé razando un pla!vg s2 plano con la medida de recorrido de sisa delantera y sisa postericy e identifica la
cabeza de ||1ar:5Ea sumatoria de esas dos medidad son divididas fle acuerdo con el tipo de prenda para identificar la cabeza de manga

Figura 13. Cuadros de tallas Figura 14, Cabeza de manga
Figura 13. Cuadros de tallas i u
o </t i i o o i W B o g
et -avenly -4 205-init ags-anim a
o 2,
CJ‘
Cabera de manga deportiva = sisa delantera + sisa posterior / §
A
ke e i sasial = s bt s st 14
a, Cuatro informativo con férmulas para
calcular |a cabeza de manga deportiva,
Cabsza de manga sastre o formal = sisa delanters + sis posterior / 3 e
Figura 14. Cabeza de manga <ai




1.1.36.

Todas las herramientas Editar Convertir Firma electronica
I Figura 14. Cabeza de manga
' 88 porarior 38 K4 nECH 1 CHDATE g8 MBOED, 8 SARATIS 06 83 308 meditss 100
i Fgwra13.  Cusdros de ales
Deportivo Q,
Y Casual
Formal o Sastre (5] > £,
tivo con férmulas para cal
© y formal segin mesidas de sisa.s e, [ —
o) D P
& s
£ 1AL
= R e e e s
tiua, cosual
° ¥ a,
[=]
ED R Figura14. Cabeza de manga
M
5 » .
4 Formal o Sastre
v af
» L6y content center ma-5 305 initts - 8 L4
A >
’ 8
3|
Cabeza de manga estandarizada: las cabezas de manga
estandarizadas suelen ser medidas que, sin explicacion alguna, son
ustify-content-center align-items-Center mo-4 Y.

entregadas para el desarrollo de las prendas.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, primero y segundo poner signo “,”, tercero
cambiar “trazarlas, 1a” por “trazarlas. La”, cuarto, cambiar “,” por “;”.

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Andlisis de manga

Cabeza de manga estandarizada: las cabezas de manga estandarizadas suslen ser medidas que, sin explicacion alguna, son enlregadas para el desarrollo de las

prendas

Trazo de cabeza de manga: Para dar confinuidad al chaleco anteriormente trazads y con &l fin de hacer &l andlisis de kos diferpates tipos de trazos de manga, s debe
tomar como referancia las madidas y ol desarrollo do la primera pame del plano “chalece™. Al iniciar &l razo de cabaza de man primero que sa debe tener en cuanta

son las medidas que s van a trabajar

Recorrido sisa delantera
Recorrido sisa posterior
Tipo de cabeza de manga

Largo de manga

En al desarrollo de curvas y trazos en las cabazas de rnanﬂxis!arl varias formas da 3 la@mda mentacitn y guia que se presenta an al video hace referancia a un
primer acercamiento didactico frenle a la compransian y &l comportamiento de las mangﬁim ace que sea esancial la revision de este

Trazo de manga: Debe tener en cuenta que el fraro de manga y las medidas de las sisas dependen del razo de la prenda o disefio a rabajar, es decir. que siempre en

este punio las mangas hacen parte de los complementos en los pasos del palronaje

| Figura 15. Trazo de manga

1.1.37. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Andlisis de manga / figura 15



1.1.38.

1.1.39.

1.1.40.

+ los complementos en los pasos del patronaje

"w

Figura 15. Trazo de manga a

Comparacién de cabez

deportiva, casual segun altura y
forma de la cuva.

Largo de manga
o
-

Videod. Cabezas de manga - Traza bisico de manga

V.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién, cambiar signo “,” por ;”,
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga / figura 13 y 14

3a a la altura del codo, manga corta, manga coqueta y, s3in manga o sisa.

Figura 16. Tipo de manga

|8
I¢
]~—-‘. Estos son seolo algunos de todos los que exist 5 importante mencionar que
o m"?; ,_.41}.:_#;?-_ T en este caso unicamente se trabajara desde la parte estructural o como queda
Mings Coouets f ;r'{ i en el cuerpo y no desde el nombre comercial, es decir, a nivel nacional los
: 5.[ 1\4 nombres varian de acuerdo con el contexto, motivo por el cual unicamente se
sty ‘»--‘" trabajara el nombre funcional o que aplica con las referencias del cuerpo
i ! e 1

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno.

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga / figura 16

Cera 30000 Friskees 88 Fardfrasis 03 [:]
= @ tr Patronaje basico x 4+ Crear

Sinmanga - Todas las herramientas  Editar  Convertr  Firma electronica

"'/T n-items-ce
| - wan, nga 3 12 altura del codo, manga corta, Manga caqueta y.sin
Manga Cogueta an u —
i < ntenida™s & ¢/divs
Manga ( E Figura 16, Tipo de manga
et i =21, tracién de largos de mang @,
anga Al t a G 2
Manga Tres cuart e iy o)
= ] =]

llustracion de largos de manga en

Y prenda femenina: sin manga, coqueta,
Il corta, al codo y tres cuartos.

Estas son solo algunos de todas los que existen, &s
importante mencionar que en este caso dnicamente se
trabajara desde la parte estructural o como queda en sl
cuerpo y no desde el nombre comercial es decir. a nivel

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo cambiar

“.” por “;” tercero, poner signo “,”, cuarto cambiar “por” por “como”

Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Andlisis de manga / Modificaciones de manga

er mb-a




f.r. '--F'_ ..-'.':F.-. e,
f 1"1 f "-.I Dentro de las variaciones mas comunes enconiradas en mangds ke identifican
il ) | 1 los pufios y las pur1aﬁue||1 infantil y masculifg quelen ser uMizadas en el
| 1 : :
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1.1.41. Recurso: CF2 (H'i'ML Y PDF)
Hallazgo: se debe validar si la imagen sefialada debe ir debidamente nombrada como figura

con su titulo y texto alternativo.
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga / Modificaciones de manga

Los largos més comunes son:

=  tr Patonaje basico % [+ Crear -

Manga %, manga a la altura del codo, manga corta, manga coqueta y, sin manga o sisa

Todas las herramientas  Editar  Converlir  Firma electronica

l Figura 36, Tipo ce mangs

B

Z, =

e, & [ \
» = -

&L

a,

En el siguiente video, se explica detalladamente las modificacionss de la manga

1.1.42. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo cambiar
palabra “explica” por “explican”
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Anadlisis de manga / Modificaciones de manga

" ~
Ir l Al dar continuidad al chaleco anteriorments trazado y con &l fin de hacer el andlisis de los diferentes tipos de modificaciones en |11ane
ﬂ debe tomar como referencia las medidas y el desarrollo de la primera parle del plano “chaleco” y las cabezas de manga, es decir, que siempra
;
[ en este punto las mangas y modificaciones hacen parte de los complementos en los pasos del patronaje

En el siguiente video, se fexplica Hetalladamente las modificaciones de la manga

1.1.43. Recurso: CF2 ( PDF)



1.1.44.

1.1.45.

Hallazgo: se debe corregir el enlace del video debe ir en la misma pagina de la imagen
miniatura.
Ruta: 1.3 Trazo de cabezas mangas - Analisis de manga

Video 5 Modificacicnss de manga

R A

Modificaciones
de manga

2>

EL

Enlace de reproduccion del video

Sintesis dal video, Modificackonas de manga

Laz modificaciones de manga parten ssempre del molde basico, va gue este

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero cambiar signo “,” por “;”,segundo,

tercero y cuarto poner signo “,” en las partes sefaladas
Ruta: 1.4 Trazo de cuellos - Generalidades y comportamientos

-“‘J 01. Los cuellos por medida de contorno

Son cuellos que se caracterizan por tener forma de tiﬂsn mayoeria de los casc&mazan el cuello y se mantienen “levantados’ sobre la estructura. Desde plano suelen
uelen salir en un plane aparte, esto es, sobre ejes de trazo diferentes al plano de la prenda

tener curvas disimiles al escote En la mayaria de los cas

Figura 17. Cuello por madida de contorno

' [ R |
Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 1.4 Trazo de cuellos - Generalidades y comportamientos / figura 17
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1.1.46. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, poner signo “,”.
Ruta: 1.4 Trazo de cuellos - Generalidades y comportamientos

R

Dentro del trazo y |a misma estructura del plano de los cuellos por medida de :nntmr&e identifican las capotas

l Figura 18, Capotas

1.1.47. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.

Ruta: 1.4 Trazo de cuellos - Generalidades y comportamientos / figura 18,19
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| Figura 18, Capotes
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1.1.48.

1.1.49.

1.1.50.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, poner signo “,”.

Ruta: 1.4 Trazo de cuellos - Generalidades y comportamientos

A A v v

Al dar continuidad al chaleco anteriormente trazado y con el fin de hacer el andlisis de los diferentes tipos de cua!loue debe lomar como referencia las medidas y el

desarrollo de la primera parte del plano “chaleco”, es decir, que siempre en este punto los cuellos hacen parte de loStomplementos en los pasos del patronaje

En el siguignte video se describe la manera de realizar trazos de los diferentes tipos de cuellos:

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe validar si la numeracion de los subtemas debe iniciar con un “0”
Ruta: 1.4 Trazo de cuellos - Generalidades y comportamientos

i?‘ Los cuellos por medida de contorne

Son cuellos que se caracbenzan por bener forma de Bra, en la mayoria de los casos abrazan el cuelo y

iener curvas disimiles al escote y en la mayoria de los casas suelen salir en un plano aparte. esio es, 3

Figura 17. Cuallo por madda de cortomao

N § v ¢

; s cuellos por unién de hombro

ELM cuellos por extension
Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero, segundo y tercero poner signo “,”,

cuarto cambiar signo “,” por “;”.
Ruta: 1.5 Despiece de planos




.5 Despiece de planos

Figura 21, Despiece

En este punlﬂ]ue ahan desarrollado los pasos del patronaje mencionados al inicio, para poder

obtener un despla Importante tener an mente que el chaleco con el que se inicid a irabajaro a “ui
hacer el trazo ya tiene mangas, pufios y cuello, es decir, pasd a ser o a tener las caracteristicas de i
una camisa.

Para iniciar a hacer un daspieﬂe debe aclarar que todo depende del disefio, dibujo plane o ficha
tecnidp el gjercicio que se va a desarrollar es simplements un gjercicio practico con simulaciones o

ejemplos varantes a cada disefio

Cuando se hace un despiece, como su nombre lo indica, consiste en calcar o copiar el molde de
cada pieza por aparte. identificande cada uno de los meldes que se cortaran en el material textil o
matenal a utilizar para confeccionar la prenda

amentos para tener en cuenta al momento de calcar las piezas para el despiece

1.1.51. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 1.5 Despiece de planos/ figura 21

Figura 21. Desplaco

tenide wb-17 = </divs

~>~ 0K

lustractén de piezss de patrén pars m
erencia y medidas.”s < 50

G, Figura21. Despisce
A&
a,

tems-center mp-5"> i </div> (Tior

<Figures

llustracidn de piezas de pairén para

manga ¥ cuerpo de prenda con lineas de
referencia y medidas.

Elementos para lener en cuenta al momento de calcar las piezas Do SCLAL M- B

para el despiece:

>
Figura 22. Costuras <di tul color-acento-contenido® s </div>

1.1.52. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero, cambiar signo “,” por “;”, segundo,

poner signo “,”, tercero cambiar signo “;” por “,”, cuarto cambiar “seguridad, conforme” por

“ n “wn “,”

“seguridad. Conforme”, quinto poner signo “”, sexto, cambiar signo “,” por “”, séptimo

cambiar “cm, si” por “cm. Si”, octavo, poner signo “,”.
Ruta: 1.5 Despiece de planos



Elemantos para tener en cuenta al momento de calear |as piezas para el despisce:

I Figura 22. Cosiuras

@ Margen de costura: depende del tipo de costura y la maquinaria a u'abaj.ﬂ)or especificaciin de calidaﬂa asigna 1
cm de margen de costura en la industria para la unidn de costuras en maguingplagl- berg =e debe tener en cuenta si
la operacion es realizada, por ejemplo, en fileteadora con puntada de seguridd a8 lo ameriﬂe debe, sies
el caso, disminuir el margen de costura. Ademads, es muy impertante el margen en los ruedos o dobladillos de las

v \h.r\.rw'v\;w\,w
AAAANAAAAAN

| prendas.
I |
|
{
Es importante tener en cuenta que el margen de costura depende del 100 %% de la operacidn o el tipo de maqui decir, =i en este caso s a trabajar una costura
francesa. el consumo o el margen de costura debe ser superior a 1 o & va a unir con cerradora de codo, recubridora, fileteadora y d&m:ﬁquiere especificaciones

diferantes en &l margen de costura.

1.1.53. Recurso: CF2 (.HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 1.5 Despiece de planos/ figura 22, 23 y 24

Elementos para tener en cuenta al momento de calcar las piezas ~<div class="row justify-content-center align-items-center mb-5" (ries
para el despiece ~cdiv class="col-1-3 col-nd-s col-s">
v class="titulo-sexto color-acento-contenido mb-2"x: ¢/divs i
< = » s Paronajepasico x | + Crear 5
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5 2; clara.’y -5 Todas las herramientas  Editar  Convertr  Firmaelectronica =+
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7 < o
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a trabajar, por especificacion de calidad se asigna 1 cm de bt ,; 1&], i 2;
margen de costura en la industria para la unidn de costuras en Gt et R, i ; =i
maquina plana; pero se debe tener en cuenta si la aperacion es Fy-content cenber SlEgn-iteas-omber Wb-5= @ </divs (7 a, = '::[
realizada, por ejemplo, en filsteadora con puntada de seguridad g | i
conforme a lo anterior se debe, si es el caso, disminuir el margen classa"a0s- 117 G5 </ figures Ll
5 i & " o ntainer™> = puntaca
8 costiéa MAMAS, €8 Mhily mporianis & margen on 108 Tuados itulo-segundo color-acento-contenide™ & </divs
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content-center mb-5"> = «/d1v> (Tl
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»efizure dota-n 1n35="005-INIE" i </ FEures

- cdiv data-so: * Class="row Justify-content-center mb-5 a05-init aos-aninate”> w—— . —_—— -r
Figura 23. Costuras b caiv classatcol-1g-18%s = </divs E N
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| Figura 24. Margenes de costura

e video se presenta, de manera detallada, la manera

despiece de planos.

1.1.54. Recurso: CF2 (PDF)

Mas de 2000 organizaciones confian en nuestras herramientas de escritura basadas

x +oexr| @ Q B oo =

= Meni ¢ vy Patronaje basico

Todas las herramientas  Editar  Convertir  Firma electronica

Figura 2. Margenes de costura

@,
£,
G‘
il Fafgr——————+——
iushiacién de pieza de palidn para falso
a delantero de vestido con indicaciones de
'Y c eccibn

Hallazgo: se debe validar el tamafio de la imagen ya que debe abarcar todo el ancho de la

margen de la hoja.
Ruta: 1.5 Despiece de planos/ figura 23

con cerradora de codo, recubridora, fileteadora y demas requiere especificaciones

diferentes en el margen de costura.

Figura 23. Costuras
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1.1.55. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad

tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 1.6. Trazo de prendas superiores / figura 25

Figura 25. Prendas infantiles

En el siguiente video se presenta de manera detallada la forma en

225, dbesssse ong” alt="flustracién de prendas infentiles:
mangas amplias y blusas sin manges con volantes.”> == $o

que se debe realizar el trazo de las prendas superiores, basandose
en prendas de vestr infantiles:

__ Vervideo en YouTube

1.1.56. Recurso: CF2 (PDF)

= MEu qa) R FAUUNEE UASIEU R AR o

Todas las heramientas  Edftar  Convertir  Firma electronica

8,

- In

&, Figura25. Prendasinfantiles

En &l siguiente video se presents de manera detallada la forma en que se debe

Hallazgo: se debe validar el tamario de la imagen ya que debe abarcar todo el ancho de la

margen de la hoja.



1.1.57.

1.1.58.

Ruta: 1.6. Trazo de prendas superiores / figura 25

S

Figura 25. Prendas infantiles

En el siguiente video se presenta de manera detallada la forma en que se debe

realizar el trazo de las prendas superiores, basandose en prendas de westir infantiles:

Video 8. Trazo de prendas superiores

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, cambiar signo

Ruta: 1.7. Trazo de prendas inferiores - faldas

1.7 Trazo de prendas inferiores - faldas

Para el desarrolle del razo de prendas inferlores - falda, se trabajardn tres imdgenes de leleranobra estas Imagenes se identifican diferentes tipos de pretinas, vuelos
y amplitudes. Asimizmo, tenar en cuanta complementos como bolzlllos, tapas y el sistema de derre adecuado para cumplir su funcién, sin generar dificultades en el uso por

parte del infante.

Figura 26. Falda sin prelina-falso

-

LS
Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

I Figura 27. Pralina recta

A

, por ;.

Figura 2B. Pretina anatdmica

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 1.7. Trazo de prendas inferiores — faldas / FIGURA 26, 27 Y 28

Wrabajaran ires Imagenes de referencia, Sobre esas magenes se
identifican diferentes lipos de pretinas, vuelos y amplitudes
Asimisma, tener en cuenta complementos como balsillos, tapas y el
sistema de cierre adecuado para cumplir su funcidn, sin generar

dificultades en el uso por parte del infante G

I Figura 26, Falda sin pretina-falso

o ¥ 58.ong" #1t="Nifia con blusa negra de hombros descubie
falda corta estanpads en blanca y negro."s == 58

md-6 pr-lg-4 nb-s mo-lg-o"

»

Figura 26. Falda sin pretina-falso

s - |
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1.1.59. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe validar el tamafio de las imagenes ya que estan pixeladas y no se
reconocen las que tienen texto, se debe manejar un tamano de tal manera que se visualice

bien.
Ruta: 1.7. Trazo de prendas inferiores — faldas / FIGURA 26, 27 Y 28

ura 27, Pretina recta

Figua28. pretina anatmica

Figura 26, Falda sin pretina-falso



1.1.60. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe validar si el nombre del video lleva o no el “-”.
Ruta: 1.7. Trazo de prendas inferiores — faldas / video 9

; se'\.%
' D &
y N '
G“
l‘L Trazo de prendas
inferiores - Faldas
a,
o o 0:12/1:08:47 » a
—
. .
|Trazo de prendas inferiores Faldas Eolece.ce reoraccin del.dien
. i i iai Sintesis delvideu,}mmde prendas inferiores Faldas I
e Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA & w o 2> Compartir o
125 K susaripioren: La interpretacién de faldas parte del basico delantero y posterior, utiizando
una linea guia de construccion alineada con la cadera. A partir de este plano se
251 visualizaciones hace 1 afo i fios mediante en cortes, pretinas,
Este video hace parte de los contenidos educativos desarrollados por el SENA para los programas Técnico Profesional Prototipado industrial de amgiftudes y sistemas de clarre.

1.1.61. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, poner signo “,” en las partes sefialadas.
Ruta: 1.7. Trazo de prendas inferiores — faldas / video 9

1.8 Trazo de prendas inferiores - pantalén

el fin de tener referencias visuales de lo que se va frabajando, Para el desarrollo del frazo de prendas inferiores - pantalo

Para apropiar todos los conceptos y pasos trabajados en el frazo de palronEe debe ir analizando prendas desde imag dibujo plano, ficha técnica o muestra fisica, con
Eﬁ trabajaran dos imagenes de referencia, una

bajo los requerimientos de un nifio y ofra bajo los requerimientos de una nifia, partiendo desde el mismo basico

I Figura 29. Prendas inferiores infantiles

1.1.62. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 1.8. Trazo de prendas inferiores — pantalén / FIGURA 29

| Figura 28, Prendas inferiores infantiles Todas las herramientas  Editar  Convertir  Firma electronica

con el fin de tener referencias visuales de lo que se va trabajando. Para el desarrolio del

trazo de prendas inferiores - pantalén se trabajaran dos imagenes de referencis, una

o-contenido™s ==</div> bajo los requerimientos de un nifio y otra bajo los requerimientos de una niffa,

< ing/figuraze. aas1edzs . ong” alt="pantalén largo y short de mezclilla ©, | partindo desde el misro bisco.
con detalles decorativos y acabade desgastado.”> == 54

&, Figura29. Prendas inferiores infantiles

@ sosino =

Dentra del desarralla de pantalén se encontrardn especificaciones

1.1.63. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
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Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de cémo debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen debe

abarcar todo el ancho de la margen de la hoja.
Ruta: 1.8. Trazo de prendas inferiores — pantalon / FIGURA 30

- 2 i ]
= mend ¢ ¥¥ Patronaje basico x [+cer| @ L #M < - a
Todas las herramientas Editar Convertir Firma electronica
-
w
Figura30. Partes del bolsillo
S
£,
G. _
="
1&],
a,

Hustracion de partes del bolsillo en
pantalon: boca, falso, fondo y vista de

El sisterna de sjuste en los pantalones infa

Sistema de cierre - Aletilla y encauchado, se emplea en pretinas y botas, en el caso de pretinas puede aplicarse en

aletillon todo el contorno de la cintura, en el posterior o solo en los costados, generando

seguridad; pero se debe tener en cuenta que se equilibre con el confort y facilite gran

movilidad del usuario, por tanto, que ne genere incomodidad o afecte la piel del

infante.

1.1.64. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos, primero validar la aplicacion correcta del signo “-” y la
mayuscula se sugiere cambiar por signo “.”, segundo cambiar signo “,” por “;”, tercero cambiar

“botas, en” por “botas. En”, cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.8. Trazo de prendas inferiores — pantalén / FIGURA 30

& Sistema de clerrEetllla y aletillon

=y
e

El sistema de ajuste en los pantalones infantiles méas recomendado es el encauchady, ke emplea en pretinas y hnlEn el caso de prelinaqueda aplicarse en todo el
contorno de |a cintura, en el posterior o solo en los costados, generando seguridad, pero se debe tener en cuenta que se equilibre con el confort y fadilite gran movilidad del

usuario, por tanto, que no genere incomodidad o afecte la piel del infante

Figura 31. Piszas del sislema de
Figura 32. Alatilla y aletillon

rp e - SNSRI P Ay 0 T

1.1.65. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el

significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de cdmo debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen debe

abarcar todo el ancho de la margen de la hoja.
Ruta: 1.8. Trazo de prendas inferiores — pantalén / FIGURA 31 y 32

cigrre
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! Figura 31. Plezas del sislema de cieme
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Elvideo, a continuacidn, presenta una explicacion detallada del trazo I
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045 e <D
-a03="Fade™ cla:
separagor-containe

s-animate”> e/ Figure>

acento-contentdo”s w /divs

beps

1.1.66. Recurso: CF2 (YOUTUBE Y PDF) |

 encauchado, -

emplea en pestinas y botss, en ol £330 e pratinas pusds aplicarss e todo al contorns

= Menu

Todas las herramientas

@ v Patronaje basico % |+ Crear

QB -

Editar  Converir  Firma elecironica e

n Figura 31. Piezas del sistema de cierre

Figura 32.

pantalon, teniendo en cuenta los detalles relacionados:

Cremallera  Aletilla

llustracién de piezas delanteras de
pantalon con cremallera, aletilla y aletillon
para ciere frontal.

Aletilla y zletillén

feccion de cierre frontal
pespunte en

o
El video, a continuacion, preserfEEU R R

Hallazgo: se debe validar y unificar teniendo en cuenta lo expuesto en el punto 1.1.1 de este
documento de hallazgos, el nombre del video ya que el titulo de la sintesis difiere, en el titulo
del video 10 del CFA tiene un “~" largo y en el titulo del video en YOUTUBE es guion corto.

Ruta: 1.8. Trazo de prendas inferiores — pantalén / video 10

0

Todas Ias herramientas

&

a,

Editar  Convertir

Fimma electronica ==+

Video 10|

Trazo de
prendas

P
<4

Trazo de prendas inferioreEntalén
7

Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA

il
135K suscriptores 2

Susecribirse

Este video hace parte de los contenidos educativos desarrollados por el SENA para los programas Técnice Profesional Prototipado industrial de
prendas de vestir y Técnico Elaboracion de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el programa de formacién te invitamos a estar atento a

1.1.67. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

) A> Compartir  «e=

357 visualizaciones hace 1 afo

Hallazgo: se debe corregir signos, primero validar la aplicacién correcta del signo

mayuscula se sugiere cambiar por signo “.”, segundo cambiar signo
“desarrollan” por “desarrolla”.

Ruta: Trazo de prendas - overol

, por

inferioresl=]
Panatalén

>»

Sintesis del video [Trazo de prendas inferiores Faldas |

La interpretacidn de pantalén parte del basico delantero y posterior

y la
.”, tercero cambiar

“,n



1.9 Trazo de prendasEverol

Este tipo de prenda en los Infantes puede aplicarse no solo en uso casuﬂamhién e desa rml}ﬂn prendas para dommir.

Figura 33. Overol

Ay
1.1.68. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

.

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen debe

abarcar todo el ancho de la margen de la hoja.
Ruta: 1.9 Trazo de prendas - overol

casual, también se desarrollan en prendas para dormir.

Figura 33. Overol

3113 €1 trazo pars este TIpo o8 prends:

</figure>

e
</section>

1.1.69. Recurso: CF2 (YOUTUBE Y PDF)

Hallazgo: se debe validar y unificar teniendo en cuenta lo expuesto en el punto 1.1.1 de este

documento de hallazgos, el nombre del video ya que el titulo de la
Ruta: 1.9 Trazo de prendas - overol / video 11

00

0:04/40:56 |

© = & B 5N

|I'razu de prenda@erol |

=. Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA

849 visuali?aclones hace 1 afio
1.1.70. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar signo “,” por “;”.

Ruta: 1.10. Trazo de prendas - bata o vestido

"
n 1.9. Trazo de prendas - overol
Este tipo de prenda en los infantes puede aplicarse na solo en uso casual,
“  también se desarrollan en prendas para dormir.
.ﬁ‘ Figura33. Overol
G‘
L3}
S —
Mifia con enterizo verde de volantes y azc
en dnlura, vista frontal y posterior.
< - - =
Especialmente en prendas de este tipo, durante el desarrollo del patronaje
el

e En el siguiente video se detalla el trazo para este tipo de prenda:

L e o

G.

L)

Trazo de prendas
a, Edlerol
Enlace de reproduccion del video
sintesis del video] Trazo de prendas inferiores Faldas
La construccidn de un overol parte de la unign entre una prenda superior y un
pantalén, por lo que el andlisis debe contemplar tanto la estructura del cuerpo como




1.1.71.

1.1.72.

1.10 Trazo de prendas - bata o vestido

Para el desarrollo del razo de prendas superiores - veslido o bala se trabajard un dibujo plano de referenda, bajo los requerimientos de una nifia, partiando desde el

bésico

Figura 34. Vestido infantil

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

El vestido infantil se caracteriza por los vuelos, recogidos y prenses que contemplan en los diseﬁuEsi mismo, la aplicacion de
complementos como golas y el use de insumos como encajes, cintas, ademas de sistemas de ajusie como encauchados. Por
ofra parte, hian ido adoptando caracteristicas de prendas femeninas para producir el mismeo vestido para ambas lineas, lo cual

es importante considerar en el momento del desamollo del patronaje

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicaciéon de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
cortada, se debe corregir para que se vea completa.

Ruta: 1.10. Trazo de prendas - bata o vestido

Figura 34. Vestido infantl

1
/i\

L

El vestido infantil sa caracteriza por los vuslos, recogides y pranses
que contemplan en los disefios, asi mismo, la aplicacion de
complementos como golas y el uso de Insumos como encajes,
cintas, ademds de sistemas de ajuste como encauchados. Por olra
parte, han ido adoptando caracteristicas de prendas femeninas para
producic el mismo vestido para ambas lineas, lo cual es importante
considerar en el momento del desarrcllo del patronaje

smranar Fontiar v

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

1.10. Trazo de prendas - bata o vestido

Para del trazo de pr i - vestido o bta se trabajara un
dibujo plano de referencia, bajo los requerimientos de una nifla, partiendo desde el
bésico.

Figura3a. Vestida infantil

[\

Silueta con variacienes de iineas y

amplitud en Ia falda.

Hallazgo: se debe validar y unificar teniendo en cuenta lo expuesto en el punto 1.1.1 de este
documento de hallazgos, el nombre del video ya que los titulos difieren del de la imagen

miniatura.

Ruta: 1.10. Trazo de prendas - bata o vestido

74



Video 1

Trazo de prendas
bata o vestido

Il @ o21/4am

l‘l’razo de prendas[- Bhata o vestido S \

-%. EcosistemadeR Edi Digitales SENA ” -
N 135 K suscrptores MHis G B> Compartir

355 visualizaciones hace 2 afios
Este video hace parte de los contenidos educativos desarrollados por el SENA para los programas Técnico Profesional Prototipade industrial de

75

Sintesis del vide«i. Trazo de Dfendagta o vestido |

prendas de vestir y Técnico Elaboracién de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el programa de formaci6n te invitamos a estar atento a

las fachae de inecrincidn nue ee nublican en el nortal nficial del SENA ~ mae hd |

1.1.73. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero poner signo “,”, segundo

cambiar la palabra “pre-patronaje” por “prepatronaje”, tercero cambiar “de” por “del”, cuarto
cambiar “,” por “;”, quinto poner signo “,”, sexto cambiar “pulgadas, es” por “pulgadas. Es”.
Ruta: 1.9 Trazo de prendas - overol

H Patronaje basico linea masculina

Antes de iniciar la implementacion y transformacion de basicos en masculilﬂc debe tener en cuenta la

introduccidn y los conceptos referenciades en la unidad de pre-patronajejcon el fin de mantener claridad en
el desamollo de modelos.

Lo primero para lener en cuenta es el maneancuadlo de tallas y unidad de mEdiﬂen masculinﬂl
desarrollo de modelos gdisafins en el manual se identifica en centimetros, sin embargo, el cuadro de tallas
s encusntra en pulgaecesario tener &l cuadro de tallas con la conversidn a centimelros para
facilitar los procesos del fraza

1.1.74. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién y palabras, primero cambiar “,” por “”,
segundo poner signo “,”, tercero cambiar “fit, si” por “fit. Si”, cuarto y quinto poner signo “,”
Ruta: 2. Patronaje basico linea masculina




Otro punto para tener en cuenta es el manejg da siluetaf, En mastulinﬂl manual
trabaja dos silustas: una clasica y olra sﬁm el desarrollo de los planos y
maldes cumple con los mismos pasos o el mismo orden secuencial, lo que varia
son las firmulas, especificamente para el desarrollo de los basicos.

Para la implementacidn y modificacién de b&slc& importante tener claridad en
cada uno de los conceplos de patronaje fomo medidas, pasos, elementos y
wocabulario 1écnico que se ird implementando en el desammollo de los trazos,
maldes o planos,

1.1.75. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe verificar el uso del guion en el titulo, segundo poner signo “,”
Ruta: 2. Patronaje basico linea masculina

Pasos del patronaj&,.' tacion de basi y desarrollo de modelos

A. Basicos

B. Interpretacion

£ Desahogos - contorno. Largos y
anchos

© Sistema de ajuste

& Sistema de cierre

C. Complementos

D. Sefializacién

E. Despiece

A S

Para esta unidad se hara la implementacidn del manual de patronaje basico, SEI\E’esde |a pagina 63 hasta la pagina 80, incluyendo algunas

1.1.76. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe verificar las vifetas adecuadas en un alista multinivel conforme al
documento guia de accesibilidad.
Ruta: 2. Patronaje basico linea masculina



1.1.77.

1.1.78.

* Pasos del patronaje - implementacion de bdsicos y desarrollo de modelos
a) Basicos
b} Imterpretacidn
ﬂesahngus contorno. Largos y anchos
79

v

— Ssterna de ajuste

— Sstema de clerre

¢} Complementos

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de cémo debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se pixelada.
Ruta: 2.1 Trazo de camisa clasica / figura 35

A
Ve — . o il
=
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El video a continuacion describe la manera de realizar el trazo de
ramisa FlAsica taniendn An FIANTA A mAniAl da natnaie

C
g
o

re nt-center aos-in3t*> i c/iv>
< Regresar Continuar > S - .

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero poner signo “,”, segundo
cambiar “,” por “;”, tercero poner signo “,”, cuarto cambiar signo “,” por “”, quinto cambiar
“(almillas); este” por “(almillas). Este”, sexto cambiar “,” por “;”, séptimo cambiar “fit, debe” por
“fit. Debe”, octavo la palabra “slim” debe ir en minuscula.

Ruta: 2.1 Trazo de camisa clasica

« “w n “.n



1.1.79.

Camisa slim fit

Al tomar como referencia el analisis realizado en el trazo de camisa ciasm&e dara inicio al trazo de la camisa siim fit

Figura 36. Camisa siim fit

Lo primera para tener en cuenta es el manejo de los basicos, dependiendo del tipo de siluetd jen
[ | este caso, se sugiere trabajar el basico de silueta sfim fit, con el fin de manejar la horma de
acuerdo con las siluetas anteriormente trabajadas.

| el plano identificara elementos como sistemas de cierre y complementos (almillas); este plafd es

‘ f | b s Para el frazo de camisa sfim /ﬂsn la pagina 69 del manual encontrara un plano de referent;iﬂen
. I | i solo una guia o una referencia de como se puede implementar |la base sfim f no hace

‘ [ referencia a especificaciones o esténdares para el trazo de una camisa sfim fi ener en
cuenta que cada prenda, disefio, referencia, dibujo plano, ficha técnica o imagen tiene unas

referencias especificas, las cuales van de la mano con todos los conceptos de disefio o

'l | 1 requerimientos que se entregan para produccidn.

R s

En el video a continuacion se describe la manera en que se realiza el trazo de camisa fr. basandose en el manual de patronaje

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
pixelada en el CFA

Ruta: 2.1 Trazo de camisa clasica




AT Fulairns 85 | Burmin 0

Figura 36. Camisa s/im fit '
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Lo primero para tener ta es ol manjo de los basicos, del

1.1.80. Recurso: CF2 (YOUTUBE Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, titulos solo la primera letra va en mayuscula el resto debe ir en

minuscula.
Ruta: 2.1 Trazo de camisa clasica

@ Video 14. Cami: S\Im Fit]

ﬂ‘ '

G‘

], Camlsa

a,

Ea o
86
8:04 /2413
Cmish Sl it | <— e
Ecosi de Educativos Digitales SENA - - \:
7 TIhR iRt Hawo G A compartir - sintesis delvideo. Camisafslim Fit_|
de la camiss slim fit i del bsico superior slim

226 visualizaciones hace 1 afio . . . . . . fit, tanto delantero come pesterior, trabajado un plano unido y sin aplicacién
Este video hace parte de los por el SENA para los pi Técnico F F pado de P - o I S

1.1.81. Recurso: CF2 (HTMLY PDF)
Hallazgo: primero se debe validar y unificar el guion en el subtitulo teniendo en cuenta lo
expuesto en el punto 1.1.1 de este documento de hallazgos, segundo poner signo “,”, tercero
cambiar “,” por “;”, cuarto poner signo “,”, quinto y sexto cambiar “entre” por “cuanto” ,séptimo
poner signo “,”, octavo cambiar “,” por “;”, noveno poner “,”
Ruta: 2.1 Trazo de camisa clésma



Trazo de manga, puiio y cuellgamisa clasica y slim fit

Para el desarrollo de las mangas, cuellos y puﬁLEISe trabajardn las generalidages de cada uno de los trazos o de las camisas clasicas y shim fit,
con el fin de referenciar la metedologia del manual de patronaje basico SE n las paginas 66, 67, 69 y 70 encontrara los planos de referencia.

Para el desarrollo o trazo de mangebe tener en cuenta siempre el comportamiento de las cabezas de mangas:

és larga sea la altura de cabeza de manga és corta sea la altura de cabeza de mam{l}torgaré mayor
o

otorgara menor movimiento sobre el cuerpo = ymento sobre el cuerpo = comodidad, pero menor estructurp, psta
incomodidad, pero mayor estructura, esta descripcion corresponde a las prendas que van holgadas o desestructuradas
descripcion corresponde a las prendas que van sobre el cuerpo.

ajustadas o con la horma del cuerpo. SoE L
En este caso se identifican cabezas de manga muy cortas, o cual indica que

son prendas que quedardn desestructuradas u holgadas sobre el cuerpo.

|
[Dentro de los ejercicios anteriores de cabezas de manga ;e identifica la generalidad de cabeza de manga deducida comao|

Cabeza de manga deportiva = sisa delantera + sisa

m posterior /| 5
1.1.82. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signo, poner signo en la parte senalada.
Ruta: 2.1 Trazo de camisa clasica

pPusLEnIwvr § 9

G

Sin embargo, en este caso se sugiere frabajar con otra formula, la cual indica por su comportamiento que quedara con menor estructura y mayor
comodidad sobre el cuerpo

En el caso de las cabezas de mangas deducidas para las camisas clasica y siim Eﬂ sugiere trabajar con;

Cabeza de manga camisa clasica = sisa delantera + sisa
posterior / 6+2

Cabeza de manga camisa slim fit = sisa delantera + sisa

1.1.83. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero y segundo poner signo
“”, tercero cambiar signo “,” por “;”, cuarto cambiar “referencias, recuerde” por “referencias.

L]
“ o

, séptimo poner signo “,”,

, por

“w o “w @,

Recuerde”, quinto poner signo “,”, sexto cambiar signo “,” por
octavo cambiar “camisa, en” por “camisa. En”, noveno poner signo “,”, decimo cambiar

Ruta: 2.1 Trazo de camisa clasica



1.1.84.

1.1.85.

La sumatoria al final permite identificar quﬂam la silual{}ma de las dos mangas quedara con
mayor desestructura sobre el cuerpo.

En el largo de manga se identifican referencias o disminuciones, dependiendo del
comportamiento y ancho de pufip fcada una de las medidas son tnicamente referenci
recuerde que usted debe tener en cuenta siempre los requerimientos del disefio y que este es
solo un ejercicio practico para ejemplificar de qué manera manejar o modificar los basicos para
el desarrollo de prendas.

Para el desarrollo de la portaiiuela, prenses, pliegues y demas complementos de la mang&e
debe tener en cuenta siempre el disefio y la referencia de la premﬂasle es solo un ejercicio
practico para ejemplificar de qué manera manejar o modificar los basicos para el desarrollo de
prendas.

Para el trazo de cuellﬂe debe tener siempre la referencia del tipo de cuello, medidas de cada uno de los escotes y el
0 112 plano de la prenda con la que se va a trabajar.

verificacion de los patron e debe pensar en el corte de estas piezas y plantear el troquelado como una opcio
adecuada para cuellos, punos, portafiuelas y bajantes (botoneras o pecheraﬂ:le lo anterior se deriva la importancia de
estandarizar este tipo de piezas de los patrones.

Por otro lado, es imponar;Eontemplar las piezas de entretela, la relacion del tipo a usar y la tela de la cami la

Revisa el video para profundizar en el trazo de manga, pufio y cuello:

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe validar y unificar teniendo en cuenta lo expuesto en el punto 1.1.1 de este
documento de hallazgos, el nombre del video ya que los titulos difieren del de la imagen
miniatura.

Ruta: 2.1 Trazo de camisa clasica

n Revisa el video para profundizar en el trazo de manga, pufie y cuello:

| PR L SN o TR
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] 2 S o - sintesis del video. Trazo de manga, pufio y duello - Camisa flsica y Slim Fit
Trazo de manga, pufio ¥ cuello - Camisa dlasica y Slim Fit et comtr}

El trazado de una camisa slim fit parte del analisis de la sisa, ya que la manga
ke i de ducativos Digitales SENA . " e ke 55 ek .
Suscribirse 19 q? d> Compartir e se desarrolla segin el ls ¥ posterior. Estas medid
ﬂ_ 135 K suscriptores b e SN

yla

‘comodidad de la prenda. En una camisa clisica, la suma de ambos recorridos se
397 visualizaciones hace 2 afios

divide entre seisy se adicionan 2 cm; en slim fit se adicionan 4 cm, generando una
Este video hace parte de los i i por el SENA para los Técnico i i i ial de

cabeza de manga mds alta y ajustada al menor

S e e s R T HE

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero poner signo “,”, segundo

cambiar “trabajando, se” por “trabajando. Se”, tercero cambiar “,” por ", cuarto poner “”

quinto cambiar “camisa es” por “camisa, concebida”, sexto cambiar “silueta, ademas” por

[ o == I



1.1.86.

1.1.87.

“silueta; ademas,”, séptimo cambiar “tipos, se” por “tipos. Se”, octavo y noveno poner signo

“

Ruta: 2.2 Trazo de prendas superiores - camisa

Para profundizar en los conceplos y detalles trabajados en el trazo de
camisag pe hara el andlisis de diferentes disefios desde imagen y
dibujo plano,_con el fin de tener referencias visuales de lo que se va
trabajan tendrén varias imégenes de referenci este punto y
con la firme intencién de afianzar cada vez mas el conuclm!enlﬁ&
hard o trabajard fodo sobre el andlisis de proporciones.

Las proporciones son medidas que se obtienen de una imagen,
muestra fisica, ficha técnica, dibujo plano o disefio, que al hacer un
paralelo con los basicos o moldes bases de la linea, silueta o talla que
se esté trabajando, permite obtener medidas o dimensiones de
referencia para el desarrollo o razo del molde correspondiente al
disefio, si bien en ocasiones anteriores se han desarrollado ejercicios
sobre el andlisis de proporciones, es importante resaltar que las
medidas y el analisis de proporciones varia de acuerdo con el tamafio,
disefio, impresion, dibujo, basico y sistema de medida, las referencias ‘

implementadas son solo ejemplos detallados de cémo y qué manera se
debe implementar el desarrollo.

Es importante plantear en esta prenda algunos detalles importantes, lo cual influye en el patronaje. Lunceb\da de uso exclusivo de
los caballeros, ha ido evolucionando no solo en bresenta madificaciones en los cuellos, los cuales han ido tomando nombres
conforme al sitio de su procedencia, generando vamoqpos, Se Jabla del cuello inglés, francégientre ofros, incluso otros disefios cuello nerd,
alto, planteados para diversificar el estilo y, por tanto, se desarrolla el patronaje. Asimismo, se presenian diferencias en varias pari:gomn en las
mangas y complementos como bajantes (pecheras o botoneras), almillas, pufio y portafiuelas. El patronista debe considerar este tipo de
alternativas para trazar sus patrones

La finalidad del ejercicio es poder comparar de qué manera se puede implementar el basico llevandolo hacia diferentes tipos de disefio, bajo una
misma tipologia

D T .. U T -

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, solo la primera letra debe ir en mayuscula.
Ruta: 2.2 Trazo de prendas superiores - camisa

—__ tipologia
u En el siguiente video s explica el trazo de prendss superiores:
@‘ Video 16.[Trazo De Prendas Superiores — Camisa
. 4
v
G‘ ‘
s | \
1AL
| \ lrazo De Prendas
| a Superiores -

| [ ‘ .‘ Camisa
a »»

Enlace de reproduccidn del video
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| Trazo De Prendas Superiores - Camisa |

°
sErna

=%. Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA - . A\
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sintesis del video. tum De Prendas snElinres — Camisa I

1 Para lograr una interpretacié

2,2 K visualizaciones hace 1 afio
Este video hace parte de los contenidos educativos desarrollados por el SENA para los programas Técnico Profesional Prototipado industrial de

Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero se debe quitar “EI’ ya que esta mal usado en el texto,

segundo y tercero poner signo “,”, cuarto el numero y el signo deben ir separados “80 %”.
Ruta: 2.2 Trazo de prendas superiores — camisa / sintesis video

n precisa de cualquier prenda en el disefio texti,




7a\)

Sintesis del video. Trazo De Prendas Superiores — Camisa

E’ara lograr una Interpretacidn precisa de cualguier prenda en el disefio tesxt,

N O

el proceso técnico debe iniciar con un analisis detallado de sus componentes a partr

[K]: | | o pnaiestre fisica, dibujo plano, fotografia o boceto. El nicleo de este analisis
radica en el estudio de proporciones, el cual consiste en medir la distanda visual
ﬂ‘ entre el contorno de pecho y la linea de cintura en el molde basico superior. Esta

relacian proporcional permite determinar con exactitud técnica las dimensiones
variables de la pmnE:-mu el anchao del cuello, |a altura del pie de cuello, el cruce de
botonadura, la separacién de los botones y la escala del bolsillo, eliminando la
dependencia de medidas estandarizadas que no se adaptan correctamente a todas

las tallas o disefios.

afuera de la linea de centro frente y 1.5 cm hacia adentro, situando el botdén
exactamente sobre el eje del centro frente. Para evitar el exceso de tejido o bolsa en
|2 zona superior del pecho, se aplica una pequeria pinza de asentamiento en el crucﬂ
descendiendo 3 mm en un angulo de 90 gradoes respecto al escote, replanteando la
linea con una curva suavizada. El primer botdn se ubica a 5 om del escote vy los cuatro
siguientes se distribuyen de forma equidistante a 3 cm entre si, proyectando ojales
horizontales centrados respecto al boton. El bolsille de parche se localiza midiendo 7

cm desde el centro frente hacia el costado y elevando 1.5 cm sobre |a linea de sisa,

7

L LS LA LA P L I 1B TS IR, 1 LIS L A LI 3 SIS LA 10 e
nimers cuatro para cortarse una vez, detallando sus lineas de doblez para los
mangenes de costura, Cada pieza debe incorporar su rotulacion técnica obligatoria:
nombre del patrdn, referencia, talla, nombre del patronista y Ia linea de hilo de tels,

la cual debe cubrir al menos EE fe la longitud de la pieza para evitar desviaciones

durante el corte. Asimismo, se deben situar piquetes de dgpincidencia estratégicos en
centros, uniones de hombro, sisa y extremos de |a botonadura como guia para el
ensamble. La pechera de este disefio se desarrolla mediante una extensién integrada
del mismo material del delantero en el despiece, evitando piezas afiadidas. Para su

confeccian, s dobla el margen de costura hacia el revés, se genera un segundo

Ankhlor ramnlatn cabro ol ancha dal eroes w oo anlica nn rocnsinte armndin on el horeda

1.1.88. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el texto difiere del contexto, habla de pantaléon cuando el tema

trata de prendas superiores en este caso camisas.
Ruta: 2.2 Trazo de prendas superiores — camisa



1.1.89.

1.1.90.

Error de configuracion del reproductor de video

Video. Trazo de prendas superiores - camisa

| Con respecto a lo anterior, en el patronaje del pantalén clasico mascuiinci partes como el tiro y los
bolsillos laterales son de especial cuidado, debido a que deben responder a la Funcionabilidad
!

requerida, especificaciones como la profundidad del bolsillo, la forma y tamafio de la vista debe
detenerse en el planteamiento del patronaje para tener especial atencion.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo cambiar “manual, todo” por
“‘manual. Todo”.

Ruta: 2.3 Trazo de pantalon clasico masculino

2.3 Trazo de pantalon clasico masculino

Para el desarrollo de los planos del manual de patronaje SEiempre se
debe partir de las bases o basicos que se han desarrollado en componentes
anteriores, con el fin de apropiar el analisis del manugl, todp se ira
desarrollando dentro del marco de la metodologia SENA, en la cual se iran
encontrando guias o ejemplos con la implementacion de cada uno de los pasos
del patronaje.

Para el trazo de pantalon clasico, en la pagina 79 del manual encontrara un
plano de referencia, en el plano identificara elementos como desahogos,
sistemas de cierre y complementos (prenses, bolsillio - boca, fondo, falso y vista
de balsillo, bolsillo de ribete, pretina recta) este planc es solo una guia o una
referencia de como se puede implementar la base inferior de pantalon, no hace

referencia a especificaciones o estandares para el trazo de un pantalon formal
o clasico, debe tener en cuenta que cada prenda, disefio, referencia, dibujo
plano, ficha técnica o imagen tiene unas referencias especificas, las cuales van
de la mano con todos los conceptos de disefio o requerimientos que se
entregan para produccion.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
pixelada en el CFA.

Ruta: 2.3 Trazo de pantalon clasico masculino
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Al tener en cuenta que & desarrolln del trazo del pantalén clésico sale desde el

basico o la base inferior del pantalén masculine, es importante tener claras las medidas

/6, con el fin de modificar o trabajar ajustes desde la

i ol manbalin docda rorn

1.1.91. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero la palabra “funcionalidad” debe ir en minuscula, segundo

cambiar “,” por “;”, tercero cambiar “debe” por “deben”.
Ruta: 2.3 Trazo de pantalon clasico masculino

Con respecto a lo anterior, en el patronaje del pantalon clasico
masculino, partes como el tiro y los bolsillos laterales son de
especial cuidado, debido a que deben responder a la
ncionabilidad requeriﬂ especificaciones como la
profundidad del bolsillo, 1a forma y tamafio de |a vista detE
detenerse en el planteamiento del patronaje para tener especial
atencian.

1.1.92. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo cambiar “manual, todo” por
‘manual. Todo”
Ruta: 2.4 Trazo de pantalén tipo jean slim fit



2.4 Trazo de pantalon tipo jean slim fit

Para el desarrollo de los planos del manual de patronaje SENA4 Eiempre se
debe partir de las bases o basicos que se han desary componentes
anteriores, con el fin de apropiar el analisis del manugl, todo e ira
desarrollando dentro del marco de la metodologia SENA, en la cual se iran
encontrando guias o ejemplos con la implementacion de cada uno de los pasos
del patronaje.

Para el trazo de pantalon tipo jean silueta slim fit (ajustado) en la pagina 80 del
manual encontrara un plano de referencia, en el plano identificara elementos
como ajustes, sistemas de cierre y complementos (pasadores, bolsillo - boca,
fondo, falso y vista de bolsillo, bolsillo de parche, pretina recta, cotilla) este
plano es solo una guia o una referencia de como se puede implementar la base

. I L T TP P S g |

1.1.93. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
pixelada en el CFA.

Ruta: 2.4 Trazo de pantalén tipo jean slim fit

I Figura 38. Pantalon tipo jean - silueta slim it

e ® - DER SPIEGEL dpa

= Meni ¢ ¥ Patronaje basico x (+Cear| @ Q B =
Todas |as herramientas Editar Convertir Firma electronica

(@, | Figura38.  pantaléntipo jean - silueta slim fit
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* Silueta Slim Fit

< Renreear Continnar >

1.1.94. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la palabra sefalada debe ir con fuente italica ya que es un
extranjerismo.
Ruta: 2.4 Trazo de pantalon tipo jean slim fit
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referencia, dibujo plano, ficha técnica o imagen tiene unas referencias especificas, las cuales
van de la mano con fodos los conceptos de disefio o requerimienios que se entregan para
produccion

et

Figura 38. Pantalon tipg jean} silueta sfim it

T £=>

@ Silueta Slim Fit

Al tener en cuenta que el desarrollo del trazo de pantaldn tipD silueta slim fit (ajustado), sale desde el basico o la base inferior de pantalén
masculino, es importante tener claras las medidas y las referencias de construccion, con el fin de modificar o trabajar ajustes desde la base y no

iniciar el trazo del disefio del pantaldn desde cero. En este caso se realizaran ajustes por anchos, contornos y gancho o extensidn de tiro, tomando

como referencia o punto de anclaje la linea de aplome. En &l siguiente video se presenta la explicacion:

1.1.95. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la palabra senalada debe ir con fuente italica ya que es un
extranjerismo.
Ruta: 2.4 Trazo de pantalon tipo jean slim fit

Video 18. Trazo de pantalén tipo jean slim fit

Trazo da pantalﬁn
tipo jean slim fit

Enlace de reproduccion del video

Sintesis del video. Trazo de pantaldn tipo jean slim fit

‘ La interpretacién de pantalén tipo jean slimfit parte del mismo basico

| masculine utilizado en desarrollos anteriores. La diferencia principal radica en la

1.1.96. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)



Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo la palabra “slim fit” debe ir separada por un

espacio, tercero poner signo “,”.
Ruta: 2.4 Trazo de pantalon tipo jean slim fit

Sintesis del video. Trazo de pantaldn tipo jean slim fit

La interpretacidn de pantaldn tipo jearslimfit garte del mismo basico

masculino utilizade en desarrollos anteriores. La diferencia principal radica en la
reduccion de amplitudes para lograr una silueta ajustada, sin necesidad de construir

un molde completamente nuevo.

Sintesis del video. Trazo de pantaldn tipo jean slim fit

cm, Esta diferencia obliga a descontar aproximadamente 1,3 cm sobre el molde base

para conseguir un ajuste mas ceflido.

La reduccién se realiza tomando como referencia la linea de aplome, que
funciona como eje central de transformacidn. A partir de ella se ajustan costado y
entrepierna, manteniendo |as lineas guia originzles de cintura, cadera, rodillz y bota.
El objetivo es conservar la proporcidn estructural del pantaldn mientras se estrecha la

silueta.

El tiro también se modifica. La amplitud se calcula dividiendo la base en cuatro
partes iguales y restando 0,5 cm 2 |3 cuarta parte obtenida. Esto genera un tiro mas

reducido y anatémico, acorde con una siluetaflimfit. s nueva lines de aplome ze

redefine desplazandola hacia el costado para mantener equilibrio y ajuste.

En cintura se realizan cormecciones especificas para construir curvas
anatdmicas, Desde el eje central se entra 1,5 cm y se sube 0,5 cm, permitiendo
formar una semicurva mas ajustada. Pnsterrorment& marca el cuarto de cintura y

se elevan 0,7 cm adicionales para suavizar la linea superior del pantalén.

La silueta continda ajustindose en rodilla y bota. La bota se establece con una
medida estandar reducida y la redilla se disminuye 1 cm por cada lado, manteniendo

correspondencia entre costado y entrepierna para conservar simetria y equilibrio
wisual




1.1.97.

1.1.98.

Sintesis del video. Trazo de pantaldn tipo jean slim fit

e
cintura posterior. En esta uers!’l:'ll: slimfit el posterior incluye dos pinzas, lo que

Ca i
permite mayor adaptacidn anatomica al cuerpo y mejor ajuste en cintura y cadera.

La construccidn incorpora descuento de preting, caracteristica tipica de los

i.'L jeans ajustados, La pretina se desarrolla con forma anatdmica, siguiendo las curvas
naturales de la cintura. 5u ancho varia entre delantero y posterior para mejorar el

4 | | ajuste corporal.

El delantero integra belsillo curve tipo jean compuesto por boea, vista, falso y

fondo de bolsillo. La vista y el falso se construyen paralelos a la boca del bolsilio,

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
pixelada en el CFA.

Ruta: 2.5. Base sastre masculina

Figura 39. Base para chaqueta sastre

AR

Tipo de papel sugerido: carton cartulina o cartulina

Figura39. Base para chaqueta sastre

e

RN~ |

B

Dizgrama base de forso con frazes
tecnicos y medidas de conforno de.
pecha.

l . Recuerd;

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo cambiar “,” por “;”, tercero poner

,”, cuarto cambiar “masculino” por “masculinos”, quinto cambiar “Video” por “video”.
Ruta: 2.5. Base sastre masculina

Para lograr apropiar la metodologia desde el iniciﬂse sugiere ir bautizando cada linea que se traza con la parte del
al plano 2D (trazo).
Para el desarrollo de la bage Fe sugiere seguir el paso del trazo de basicos supenores masculi Rjustando o aplicando

cuerpo que se esta trabaja sto ayudara a enlender el paso de la figura 3D (cuerpo, persong




1.1.99. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero cambiar signo “,” por “;”,
segundo cambiar “acorde” por “acordes”, tercero cambiar “cuerpo, en” por “cuerpo. En”,

“w “ @,

cuarto y quinto poner “,”, sexto cambiar “,” por “;”, séptimo “talle, esta” por “talle. Esta”, octavo

[l “wn “,”n “wn

poner “,”, noveno cambiar “,” por “;”, decimo, once y doce poner signo “,”.
Ruta: 3.1 Traslados de pinza correctiva de talles

3.1 Traslados de pinza correctiva de talles

El basico superior esta compuesto por parte delantera y parte posteripr, Ja unidn de estos basicos por ljpga de cintura
genera o permite identificar desniveles anatomicos, los cuales vanfacorde pi comportamiento del cuera parte del
dclamcrﬁnor los desniveles de cintuﬁ-nsc identifica una p:nﬂdicha pinza recibe el nombre de pinza correctiva de talle o
pinza de ta inza es un punto de referencia principal para generar volimenes o ajustes sobre el cuerpo

Iinea, se maneja dicha pil diferencia en la base
femenina es por el volumen de busto, el cual permite que
dicha pinza sea mas notoria.

En general, en todas las :@SUNHOI’%I" importar la

algunos ofros casog pe identifica o se hace més notorio el manejo de dicha pinza La pinza correcliva de falle permite ser
trasladada o llevada a diferentes puntos del cuerpo, permitiendo asi acentuar volimenes, generar siluetas o estructuras
que permiten modificar disefios.

En algunos raqn%; ronqlmrciﬁu\cha pinza queda invisible o imperceptible al ojo en &l producto final; sin embargo, en

En el siguiente video, se presenta el proceso para realizar traslados de pinza correctiva detalles

1.1.100. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir el enlace debe ir junto con la imagen miniatura.
Ruta: 3.1 Traslados de pinza correctiva de talles

das las herramientas Editar Convertir Firma electronica e

r

! Traslados de pinza ) AN

correctiva de talles -l

f‘ 116
e
i
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| Enlace de reproduccién del video I

Sintesis del video. Traslados de pinza correctiva de talles

El basico superior femenino esta conformado por delantero y posterior, y su

1.1.101. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “de” por “del”’, segundo poner conector “hacia

el’.
Ruta: 3.1 Traslados de pinza correctiva de talles



estructura parte del andlisis de los desniveles naturales de |a cintura: centro atrds,

costado y centro frente. Estas diferencias generan la llamada pinza de recuperacién

oo

de talle, una pinza invisible integrada en el bisica que permite adaptar la prenda a la

forma del cuerpo.

28 5 6

El punte clave para trabajar cualquier traslado de pinza es el vértice o punto de

anclaje, ubicad 1 busto. Desde alli de

permiten mover la pinza de recuperaciin hacia distintas zonas del molde sin alterar el
ajuste original. La pinza puede trasladarse hacia hombro, sisa, eostade, einturs, centro

frente o escote, dependiendo del disefio que se quiera desarrollar.

e e v e

El procedimiento consiste en identificar el punto donde se desea llevar la pinza
y unirlo con el vérﬁusm. Luego, mediante un eje de rotacién, se cierra la pinza
original de cintura y se abre una nueva en el lugar seleceionado. Este sistema
mantiene el volumen y 2 forma del molde, pero redistribuye el ajuste segun la

intencin del disefio.

Para realizar los traslacos correctamente, el molde se trabaja alineado sobre un
4ngulo de 30 grados y el trazaro se desarrolls siguienda el orden de las manecillas del
redoj. Este método garantiza precision en la rotacién y conserva la estructura del
basico.

)
sena

w

Sintesis del video, Traslados de pinza correctiva de talles

‘Cada tipa de traslado produce comportamisntos distintos en el plane. Cuando
la pinza se lleva a hombro, sisa, escote o centro frente, los costados permanecen -
alineados y no se modifican los largos. En cambio, cuando e traslado se realiza haci
costado, aparecen desniveles entre delantera y posterior, ya que Ia apertura de Is
pinza amplia una parte del costado delantero. Sin embargo, al cerrar la pinza en papel

c
o conte 2 colncd B,
[}

€l ol Ia base para la flos femeninos, ya

1.1.102. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo “,”, segundo cambiar “cadera,
cada” por “cadera. Cada”, tercero poner conector “punto de union”.
Ruta: 3.1 Traslados de pinza correctiva de talles

EE:I Analisis y trazo de sistema de ajuste (pinzas y cortes)

Dentro del desarrollo de moldes y patrol hace indispensable al manejo de pinzas como sislema de ajusle o como
insumo prncipal para el manejo de volimenas, las pinzas en lemening son un punto de partida pnmordial y especihco, el
cual es necesano comprender desde la base funcional, estructural y matematica

Para comprender el funcionamiento de las plane trabajara Gnicamenta la parte superior femenina, contemplando la
circunferencia y el volumen dal busto, de igual manara el contorno de cinfura y el Contomo de Cade no de aslos
contomos maneja caracleristicas como volimenes més protuberanles de los lops o los boltoms yjpunto union b
encuentro entre la division del cuerpo

En &l maneo de pinzas umcamente se frabajara con los contomos relevantes o que se toman como punto de partida
para la construccion de basicos

==
1.1.103. Recurso: CF2 (HTML)
Hallazgo: se sugiere manejar en las web vifietas separando cada texto como esta en el PDF
Ruta: 3.1 Traslados de pinza correctiva de talles



1.1.104.

1.1.105.

1.1.106.

IR LA I R R L LELSLAJA L AL E U A R T T WA R U LI e A ERLER AR RS L O L s e

zién de basicos .ﬁ |

Contorno de busto - contorno de cintura -
contorno de cadera -

que se toman coma punto de partida para la construccién de basicas.

o Contomo de busto

o Contorno de dntura

o Contomo de cadera

Sin importar el tipo de prenda, los desahogos o la interpretacidn, las

EROIRN ol ~ |

>
fis

po de prenda, los desahogos o la interpretacion, las pinzas como sistema de ajuste siempre se sistema de ajuste siempre se trabajaran sobre esos contornos debido a que

esos contornos debido a que son los contornos con los que se trabaja la base o el basico. Siendo asf, contornos con los que se trabaja la base o el basico. Siendo asi, para el mar

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe validar primero los subtitulos deben estan en una sola linea y van
centrados, segundo se debe verificar si inician en mayusculas las letras “M” de los recuadros

sefalados.
Ruta: 3.1 Traslados de pinza correctiva de talles

& & 54

Prendas superiores ajuste por Prendas superiores ajuste por Prendas inferiores ajuste por
cintura: cadera: cintura:
Comiomao de busho Contoma de busto Comorna ce busto
fida bass] - (menos) dfida bass) - (menos) n fida bass] - (menos)
Candoma de cintura Contomo de cadera Condomo de cintura
dida mas pegueis ajustar ida rds pralubersre) E&'é mas pegueis ajustar

1 el g de slusta, drap o ADN

Todos las velimenss & man

ArARRia | A uariadRe AS FAfRE &A EIfAEE FEAS S fEE S &A AAriRnlEd Bl Aams Asl f

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo cambiar “materiales,
un” por “materiales. Un”

Ruta: 3.1 Traslados de pinza correctiva de talles

Tedos los volimenes o manejos de pinza dependen del tipo de silueta, drop o ADN de marrﬂas decir, el ancho y profundidad de la pinza se plantea a partir de dicho

analisis. La variedad de cortes en los patrones hace que realce en particular alguna parte del Cuerpo o realce el contraste de materlaone en la cintura, busto, entre
otros, sea en direccion hornizontal o vertical, mejora la horma de la prenda cuya finalidad es resaltar en mayor medida la estética de las proporcicnes de la figura femenina

En el siguiente video, se realiza una presentacion de dicho proceso.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
pixelada en el CFA.

Ruta: 3.2 Trazo de blusa femenina
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Regresar

1.1.107. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo “,”, tercero poner conector “hacia
el centro”, cuarto y quinto poner signo “,”.
Ruta: 3.2 Trazo de blusa femenina

Sintesis del video. Trazo de blusa femenina

La interpretacidn de una blusa con almilla y cuello camisero parte del basico sin
desahogos ni incrementos previos. El proceso consiste en transformar el molde base
mediante ajustes de contorno, sistemas de cierre y complementos de disefio,
entendiendo que lss proporciones, largos y pinzas pueden variar segin la prenday la

intencién estética.

El primer paso es trabajar el plano unido, eliminando la separacidn entre

delantero y posterior. Posteriorm 1& aplican los desahogos por contorno,

SEMA

w

Sintesis del video. Trazo de blusa femenina

aumentande 1 cm en cada cuarta partg fante en delantero come en pesterior,

obteniendo asi 4 cm de desahogo total en el contorno de |2 prenda.

La pinza por costado se construye trasladando directamente la medida de
cintura al costado, generando un nuevo vértice de pinza. Desde alll se trazan las lineas
de cintura y altura de cadera, considerando los desniveles entre delantero y posterior,

Ellargo total de la prenda llega hasta la altura de caders, equivalente a 18 cm.

Los sistermnas de ajuste se desarrollan mediante pinzas de contorno y pinzas por
costado. La pinza posterior se distribuye de manera simétrica, mientras que enel
delantero se manejan medidas diferentente y costado para lograr
mayor horma. Cuando las pinzas coinciden cerca del punto de busto, se recomienda
desplazar los vértices para evitar puntas pronunciadas y conseguir una transicidén mds

suave en el velumen de |a prenda.

El ajuste en cadera se realiza reduciendo peguefias proporciones laterales,

permitiendo una mejor adaptacion al cuerpo. También puede trabajarse pinza curva

d diendo del nivel de confeccidn y del efecto dmico deseado.

El sistema de cierre se define mediante un cruce de botonadura de 3 em,

calculade segin el didmetro del botén. El escote delantere se modifica bajando 1 cm

» P B Q



sintesis del video. Trazo de blusa femenina

Dentro de los complementos se Incorpora |a almilla, el bolsillo y el cuello
camisero. La almilla posterior se traza desde el escote hacia el ancho de espalda,
mientras que la delantera se construye en diagonal utilizando medidas especificas
sobre escote y sisa. Ambas piezas forman una sola estructura de unién entre

delantera y posterior.

El bolsilla de parche se posiciona tomande coma referencia el vértice de pinza.
La boca del bolsillo puede trabajarse diagonal o recta, y sus dimensiones dependen
de la proporcién visual y funcional del disefio. También es posible modificar curvas y

terminaciones segun el estilo de la prenda.

El bajo de |a blusa se transforma en canto cur\E\evando 5 cm sobre los
costados y suavizando las lineas inferiores. Este recurso aporta movimients y una

caida ms estilizada frente a un acabado recto.

En la sefializacion del patrén se identifican plezas, doblez de tela, hilos de tela,
piquetes y referencias de union. El posterior generalmente sale a doblez de tela,
mientras que las almillas y otras piezas pueden trabajarse 3l hilo, trama o ses

dependiendo del comportamiento deseado.

El cuello camisero se desarrella a partir de la medida total del escote delantero
¥ posterior, incluyendo el cruce de botonadura. Primero se construye el pie de cuello

mediante dngules de 90 grados y elevaciones especificas en el cruce, y

posteriormente se define el ancho del cuelle y su forma final. El botdn del cuello debe

1.1.108. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo poner
conector “ademas de diferencias”.
Ruta: 3.2 Trazo de blusa femenina
T

Video. Trazo blusa femenina

[l

.7, tercero poner

Las blusas femeninas presentan varied i ! n los sistemas de ajustes se
puede eliminar pinzas, crear cortes n cuellos, largos de manga y
pufios, ¥ complementos como golas, lo cual aumenta la complejidad en el desarrolio del
patronaje. Al tener en cuenta lo anterior, el patronista debe analizar el matenal a trabajar
para acertar en la aplicacion de desahogos.

1.1.109. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar signo “,” por “;”.
Ruta: 3.3 Trazo de escotes y tipos de cuellos



3.3 Trazo de escotes y tipos de cuellos

Cuando se habla de cuellos, lo primero que se debe tener en cuenta es Ia base y forma de cada escote, es decir, si se
habla de la parte funcional del cuello, el cuello es una extension o pieza adicional que se une a un escote, tanto delantero

como posterior.
Los escotes son modificaciones o "desahogos™ que se dan desde el basependiendo el requerimiento del disefio, los

o\
o0
o0
escotes se componen por:

1.1.110. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.

Ruta: 3.3 Trazo de escotes y tipos de cuellos

acTOmION 0 por e1 fecamma ae nomoro
et
I Figura 41. Ancho de escole
.
e" slt="Disgrama de desahogo por anch| ‘-!'A

E/inE12. B 6kac2] 0
icado a1 escote delantero y posterior.™> =

Figura 41, Ancho de escate

</div>

S
Los largos son aquellos que se dan por centros, bien sea centro frente o centro 130
fatrds.
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[Figurad2. Largo del escote
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‘igura 44. Tipos de escotes
centro frente o centro atras. |
Figura 42. Largo del escole
b | Los largos son aquellos que se dan por centros, bien sea centro frente o centro
J X !
|
| Figura 42, Largo del escote
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Los nombres de la forma varian de acuerdo con &l entorno comercial, asi que lo

jemplos de escotes cuadrados, bandeja,|

Los nombres de la forma varfan de acuerdo con el entorno comerci
asi que lo mas relevante es la parte técnica del funcionamiento o la
logica de como debe quedar a prenda sobre el cuerpo.

més relevante s la parte técnica del funcionamiento o |a Iégica de cémo debe quedar

<img src="ime/banner.2d3d42ed. ane” alt:
redondo, en v y en U en diferentes prer

s prenda sobre el cuerpo.

Gabe resaltar la del manejo de la del escote, Cabe resaltar la del manejo de la didad del escote, a su vez
s vez coardin con el disefia requerida y o slects (s Anclonalldad : fade" clasca"rom Justify-content.center mb.§ sos-init sos-animate"> coordine con el disefio requerido y no afecte la funcionalidad de la prenda. En la
de la prenda. En la confeccidn de los escotes se debe controlar la
g = debe control:
medida de contorno, en la operacion de la maquina por el arrastre o la delos escotes e 2 medida de contorno, en la operacidn de
552%05-init"s & </ Figures =i

manipulacion generada por el operario. En mencién de lo anterior, se

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “,” por “;”, segundo cambiar “vez coordine” por

“vez, coordina”, tercero cambiar “afecte” por “afecta”, cuarto quitar signo “,”, quinto poner

“wn [l “,n

signo “,”, sexto cambiar “,” por “;”, séptimo poner “,”, octavo cambiar “,” por “;”.
Ruta: 3.3 Trazo de escotes y tipos de cuellos

Escote cusdrade Escote bandejs. Escote redondo Escote en V" Escote en *U°

<raivs

Los nombres de la forma varian de acuerde con el entorno comercial, asi que lo mas relevante es la parte técnica del
funcionamiento o la légica de como debe quedar la prenda sobre el cuerpo.

Cabe resaltar la impontancia del manejo de la profundidad del escuﬂ sn el disefio requerido y no
aleclafla funcionalidad de la prenda. En la confeccidn de los escoleS5e debe controlar la medida de cnnmmEn la
operacién de la médquirga por el arrastre o la manipulacién generada por el operario. En mencidn de lo anterior, se debe
planlega mejor opcidn de pieza para cubrir el orille del material textil en el escole, como son los falsos y el sesg

ademds Hefinir el ancho para tener en cuenla en el desarrollo de la operacidn de confeccién. Para el uso de falsos se

debe analizar y plantear las entretelas acordes con el material textil a confeccionar

Para el trazo de cuellos se va trabajando bajo el contexto funcional y no EomerciD:dos los cuellos en patronaje se
dividen en tres grandes grupos

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, solo debe ir en mayuscula al iniciar un texto.
Ruta: 3.3 Trazo de escotes y tipos de cuellos

Cuclies F:Hidn de
]

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)



Hallazgo: se debe corregir, el enlace debe estar centrada junto con el video.
Ruta: 3.3 Trazo de escotes y tipos de cuellos

Video 23. Trazo de escotes y tipos de cuellos

Trazo de escotes
y tipos de cuellos il

* I Enlace de reproduccidn del video |—’

132

]
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N &

| W
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1.1.114. Recurso: CF2 (PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,” segundo se recomienda agregar “-” para

unir palabras “cuello-hombro”, tercero y cuarto poner signo “,".
Ruta: 3.3 Trazo de escotes y tipos de cuellos




Sintesis del video. Trazo de escotes y tipos de cuellos

Los escotes son la base para la construccion de cualquier cuello y se forman a
partir de un ancho y una profundidad trazados sobre el basico. El ancho siempre debe
coincidir en delantero y posterior porque los hombros se unen, mientras gue la
profundidad puede variar segln el disefio. La forma resultante define el nombre del

el cuerfo s necesario generar desahogos en los puntos anatdmicos de rotacidn,

especialmente en séptima cervical y fuello hombrofevitando tensiones o

deformaciones al incorporar el cuello.

escote,Eno redondo, cuadrado o en V. Para lograr un buen comportamiento sobre

El recorride del escote es fundamental porque a partir de esta medida se
desarrolla la construccidn del cuello. Segin su comportamiento y estructura, los

cuellos se clasifican en tres grupos principales.

Los cuellos par medida de contarno se trabajan en un plano aparte y se
caracterizan por abrazar |a base del cuello. Generalmentg fienen forma de tira y
parten de |la medicion completa del escote delantero y posterior. Entre ellos se
encuentran el cuello nerd, militar, Mao y camisero. 5u comportamiento depende de
la curvatura aplicada: cuando la curva se eleva respecto al escote, el cuello levanta y
adquiere estructura; cuando se aproxima o baja respecto a la linea del escote, el
cuello descansa sobre el cuerpo. El cuello camisero combina ambas funciones

mediante un pie de cuello estructurado y un cuello superior que cae sobre el hombro.

Los cuellos por union de hombro se desarrollan directamente sobre el mismo

plano de la prenda, uniendo delantero y posterior por hombro. No abrazan el cuello,

Sintesis del video. Trazo de escotes y tipos de cuellos

sino que descansan sobre la estructura corporal. Dentro de este grupo se encuentran
cuellos como el bebé y el marinero. Su forma sigue paralelamente el recorrido del
escote y el volumen o calda puede modificarse desplazando|el hombro para generar

amplitud y movimiento.

Los cuellos por extensién combinan las caracteristicas de los dos grupos
anteriores, ya que una parte abraza el cuello y otra descansa sobre el cuerpo. En esta
categoria se encuentran los cuellos sastre, smoking y solapa. S5e desarrollan sobre el
mismo plano de la prenda y parten de una linea de quiebre que define dénde doblara
la solapa. Para lograr una estructura mads elegante y elevad[}se prolonga la linea de
hoembro y se construye un pequefio pie de cuello integrado al disefio. La forma final
del cuelle y la solapa depende de la inclinacidn, amplitud y recorrido definidos en el

trazo.

En todos los casos es indispensable mantener referencias claras como centro

atras, hombro, centro frente, hilo de tela, piquetes y doblez de tela, ya que estas

guias garantizan precisién en el armado, simetria v correcta adaptacion del cuello

1.1.115. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo cambiar “,” por *;”
“”, cuarto cambiar “cierre, este” por “cierre. Este”, quinto cambiar “,” por “;”
“sastre, debe” por “sastre. Debe”.

Ruta: 3.4 Trazo de chaqueta tipo sastre

, tercero poner
, sexto, cambiar



3.4 Trazo de chaqueta tipo sastre

Para el trazo de chagueta cuello sas

g pede implementar la ba:

istema de cierr

Een la pagina 40 del manual encontrara un plano de referen
desahogos, traslado de pinza correctiva de talle, sistema de ajuste (corte francé

n el plano identificara elementos comao
ste plano es solo una guia o una referencia

0 hace referencia a especificaciones o estdndares para el frazo de una chagueta tipo sastre o con cuelio

| Figura 45. Chaqueta cuello sastre

1.1.116. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Ener en cuenta que cada prenda, disefio, referencia, dibujo plano, ficha técnica o imagen tiene unas referencias especificas, las
cuadles van de la mano con todos los conceptos de disefio o requerimientos que se eniregan para produccion.

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve

pixelada en el CFA.

Ruta: 3.4 Trazo de chaqueta tipo sastre

para produccién.

| Figusa 45. Chagueta cuelo sastre

Lineg do quiesre

En ¢l siguiente video se presenta el proceso para ¢l razo de este
tipo de chaqueta

1.1.117. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo
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Ruta: 3.4 Trazo de chaqueta tipo sastre

</Figure>

> (i

> (T

5 B |

referencia a especificaciones o esténdares para el trazo de una chaqueta tipo sastre o
con cuello sastre, debe tener en cuenta que cada prenda, disefio, referencia, dibujo
plano, ficha técnica o imagen tiene unas referencias especificas, las cuales van de la

mano can todos | ptos de disefio o ¢

que se entregan para

produccién.

Figura 45. Chaqueta cuello sastre

Sintesiz del video. Trazo chagueta tipo sastre

por extensio

el correcto doblado sobre el hombro.

linea de quiebre o linea de aplomo, base para el desarrollo del cuello sastre. El cuell
tegra pie de cuello, cuello y solapalen una misma construccidn,

respetando recorridos de escote, angulos de 90 grados y curvas suaves gue permitan

La divisidn de plezas organiza delantero, costados, posteriores, cuella, falsos y

raontera, Cada niarza dehsa canzarvar recuneracian de medidas, coincidencia de




1.1.118. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “segun el tipo”, segundo, cambiar
“corresponden” por “corresponde”, tercero cambiar “,” por “;”, cuarto cambiar “cuerpo, 10" por
“cuerpo. Lo”.

Ruta: 3.5 Trazo de manga y cabezas de manga

3.5 Trazo de manga y cabezas de manga

Para el desarrollo, trazo o marcacitn de cabeza de manga, exicten infinidad de formas, férmulas o metodologias. Sin importar el tipo de linea, es

impartante que siempre se lenga en cuenta la ldgica del comportamiento de las cabezas de manga, @ prenda

En el manual de patronaje se pueden encontrar algunos ejemplos de formas para deducir la altura de cabeza de manga

Revisar el siguiente material, Manual de patronaje basico, paginas 26, 44,

Ir al sitio
67,70y 86 r al sitio &2

Cada una de estas firmulasjcorresponden B madidas qa.ur-_lla decir que siempre gue se vaya a Irazar una cabeza de manga, lo primera
que se debe analizar es el comportamienta y la funcionalidad sobre elfuerpo, lo jmportante a5 que el comportamiento de la cabeza de manga

sobre el cuerpo sea equivalents al disefio o prenda que se va a trabajar

A continuacion, se presenta un video donde se explica claramente €l trazo de manga y cabezas de manga

1.1.119. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: primero se debe poner singo “.” Al finalizar un texto, segundo la imagen de enlace
debe direccionar a un anexo o en este caso el manual que es un PDF, sebe decir “Descargar
PDF”, tercero se sugiere modificar el texto del CFA solamente que diga: “Para profundizar
sobre el tema revisar el siguiente material,
Manual_patronaje_basico_interpretacion_disenos.pdf, paginas 26, 44, 67, 70 y 86,
ubicado en la carpeta de Anexos”.

Ruta: 3.5 Trazo de manga y cabezas de manga

3.5 Trazo de manga y cabezas de manga 138

Para el desamollo, razo o marcacién de cabeza de manga, existen infinidad de formas, férmulas o metodologfas. Sin importar el tipo de linea, es
importante que siempre se tenga an cuanta la l6gica del comportamiento de las cabazas de manga, segln tipo de prenda.

[

En el manual de patronaje se pueden encontrar algunos ejemplos de formas para deducir la altura de cabeza de manga 25
W/

Revisar el siguiente material, Manual de patronaje basico, piginas 26, 44, 67, 70

¥ 86.

@ Revisar el siguiente material. Manual de patronaje basico. paginas 26, 44,
67. 70y ﬁ

Cada una de estas férmulas corresponden a medidas deducidas, quiere decir que
Cada una de estas fermulas corresponden a medidas deducidas, quiere decir que siempre que se vaya a trazar una cabeza de manga, lo primero
que se debe analizar es el comportamiento y la funcionalidad sobre el cuerpo, lo impertante es que el comportamiento de la cabeza de manga

sobre el cuerpo sea equivalente al disefio o prenda que se va a rabajar &l comportamiento y a funcionalidad sobre el cuerpo, lo importante es que el

1.1.120. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo cambiar “trabajando, se” por
"trabajando. Se”, tercero cambiar “referencia, en” por “referencia. En”, cuarto y quinto poner

signo “,”, sexto cambiar “planteado, por” por “planteado. Por”, séptimo cambiar “,” por ;.
Ruta: 3.5 Trazo de manga y cabezas de manga

siempre que se vaya a trazar una cabeza de manga, lo primero que se debe analizar es

remnartamianta da la rahas de manes sahrs al fuarees sas amiualanta al Aisafa o



# Interpretacion de mangas

Para profundizar an los conceptos y detalles trabajados en al trazo de mangde e hara el anilisks de diferentes dizefios desde dibujo plano a
imagen, con al fin de tenar referancias visuales de lo que se va trabajan pndran varias imdgenes de refere n&gle punto y con la firme
intencién de afianzar cada ver mas el conocimiento, se implementara una serne de cortes, traslados y aumentos que irdn generando volimenes o
estrucluras diferentes sobre el cuerpo, lodo partiendo desde el desarrollo del trazo base de manga

Elresultado de la interpretacion de mangas es la combinacion de varias caractegaficas, las cual omo patronifa §ebe analizar para plantear la
mejor opcian p esarrollar el patronaje de la manga segun el disefio plantea or ejemplo, una manga puede
cabeza de man isted debe plantear y desarrollar el recogido, especificando la cantidad de medida a recoger y desde donde inicia y termina el

fresentar un recogido en la
recogido

La finalidad del ejercicio es poder experimentar de qué manera se puede implementar el mismo punto de partida (manga base) hacia diferentes
tipos de disefio, bajo una misma tipologia.

Figura 46. Tipos de mangas

1.1.121. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el

significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.

1.1.122.

Ruta

| Figura 46. Tipos de mangas

siguiente video

cuenta lo sugerido en el manual de patronaje basico:

)
Recu

: 3.5 Trazo de manga y cabezas de manga

) implementar &l mismo punt de partida (manga base) hacia diferentes tipos de disefio,
-5 acs-init sos-animate®s </ Figures

bajo una misma tipologia.

Figurad6. Tipos de mangas

describe las interpretaciones de manga, teniendo

Ejemplas de blusas y camisas con
mangas amplias y variaciones de

El siguiente video describe las interpretaciones de manga, teniendo en cuenta lo

sugerido en el manual de patronaje bsico:

Ver video en YouTube

Eroc 153

rso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo “,”, tercero quitar signo “,”, cuarto

el numero va separado del simbolo “80 %”.

Ruta:

3.5 Trazo de manga y cabezas de manga



1.1.123. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo

la almilla o canesu. Para lograr esta continuidad, se mide el recorrido de la sisa en el

144
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Sintesis del video. Interpretacion de mangas

plano del torso desde el hombro hasta el punto de la almilla, trasladando esas
mismas longitudes a la cabeza de la man, artiendo desde el eje central o linea de
aplome para definir los puntos por donde descenderdn los cortes verticales, Para
dotar a la prenda de la forma anatémica del brazo sin realizar un entalle convencional
por los costa doﬂo que alteraria la calda recta de la estructura interna, el ajuste se
aplica directamente sobre las lineas de los cortes longitudinales creados. A la altura
de la linea del codo, se genera un sistema de pinzas de asentamiento, distribuyendo
un valor de entre 0.5 cm y 1.5 cm a cada lado del corte segun el nivel de ajuste
deseado, suavizando posteriormente las lineas con curvas encontradas hacia la

cabeza de la manga y hacia el bajo.

Antes de estructurar el pufio de esta manga anatdmica, se debe realizar el
descuento de su ancho sobre el largo total. Si el anélisis de proporciones determina

un pufio de 4 cm o 5 cm de espesor, esa medida se elimina del bajo del plano. En

is del video. Interpretacién de

de corte verticales: una sobre la linea de aplome central y dos lineas intermedias
situadas en las mitades exactas de los sectores delantero y posterior. Para afiadir el
volumen sin alterar la medida original de la sisa nila forma de la cabeza de la manga,
se emplea la técnica de apertura por pivote desde el extremo superior, calcando la
primera seccién, abriendo el molde inferior aplicando una paralela con la amplitud
deseada de unos 6 crﬂ bl

do consecuti las aperturas en cada linea de

corte vertical mientras se mantiene fija la curva superior de la siza.

Una vez finalizados los desarrollos, cada pieza del despiece debe ser rotulada
con la informacion técnica obligatoria para el corte en el taller: referencia del disefio,
nombre de la pieza, la talla correspondiente, el nombre del patronista y la cantidad
de veces que se debe cortar en |a tela para asegurar el par izquierdo y derecho. El hilo

de tela se traza utilizando escuadras de 90 grados respecto a las lineas de aplome

originales, garantizando que cubra al menos el e la longitud del patrén para
evitar torceduras o defectos de hilatura al momento de cortar el textil. Los piquetes
se posicionan de forma obligatoria en la altura del hombra, en la mitad de las curvas
de sisa y en los limites de los sisternas de cierre para guiar de manera optima el

proceso de ensamble.

3.6. Trazo de falda y modificacién de basicos de falda

Para profundizar en los conceptos y detalles trabajados en el trazo de faldas se

“trabajando. Se”, tercero cambiar “,

por

145

172

B Q

<

Jo)

, segundo cambiar “trabajando, se” por

, cuarto cambiar “el” por “lo”.

Ruta: 3.6 Trazo de falda y modificacion de basicos de falda



1.1.124.

1.1.125.

3.6 Trazo de falda y modificacion de basicos de falda

Para profundizar en los conceptos y detalles trabajados en el trazo de faldch harad el andlisigge diferentes disefios desde imagen, con el fin de
tener referencias visuales de lo gque se va lmtlﬂiancnl:lr;'m varias imagenes de referencigfen este punto y con la firme intencion de afianzar
cada vez mas el conocimiento, se hard o trabajara todo sobre andlisis de proporciones.

Las proporciones son medidas que se obfienen de una imagen, muestra fisica, ficha técnica, dibujo plano o disefio, que al hacer un paralelo con
los basicos o moldes bases de la linea, silusta o talla que se esté trabajando permite obtener meadidas o dimensiones de referencia para el
desarrollo o razo del molde correspondients al disefio, si bien en ocasionas anleriores se han desarrollado ejercicios sobre analisis de
proporciones, es importante resaltar que las meadidas y el andlisis de proporciones varia de acuerdo al tamafio, disefio, impresidn, dibujo, bdsico y
slstema de medida, las referencias implementadas son solo ejemplos detallados de como y de qué manera se debe implementar el desarrollo.

E=n

La finalidad del ejercicio es im plementasi:u ¥
llevarlo hacia diferentes tipos de disefio, bajo una
misma tipologia.

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.

Ruta: 3.6 Trazo de falda y modificacion de basicos de falda

e iy La IINaIlgag gel ejercicio €5 IMpIEMeNTar e Dasico Y IIeVano Nacia aIrerentes Tpos

| Figura 47, Diseiios de falda de disefio, bajo una misma tipologia.

ma

En &l siguiente video, s realiza una explicacion detallada acerca del

Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “y el posterior”, segundo poner signo “,”,

tercero se sugiere que la palabra “medialuna” vaya sin espacio, cuarto poner signo “,”.
Ruta: 3.6 Trazo de falda y modificaciéon de basicos de falda

Figura 47. Tipos de mangas

e *
Eiemplos de faldas con iferentes cortes T
yamplitud en 1a silueta, 4

En el siguiente video, se realiza una explicacién detallada acerca del trazo de

falda:




Sintesis del video. Trazo de falda y modificacién de bisicos de falda

El proceso inicia alineando el bdsico sobre una linea guia horizontal, la cual
representa el contorno méas prominente del cuerpe, en este caso la cadera. Trabajar el
delanterof posterionunidos permite validar medidas, largos y coincidencias

estructurales entre ambas piezas.

Uno de los primeros conceptos fundamentales en las prendas inferiores es el
descaderado. Aunque los bdsicos llegan hasta la cintura anatdmica, la mayoria de
prendas actuales se utilizan ligeramente por debajo de ella. En la parte delantera
siempre debe considerarse el ombligo como referencia anatdmica, evitando ubicar
botones o cierres exactamente sobre este punto. Por ello, se recomienda bajar

minimo 2 cm desde la cintura delantera para garantizar comodidad y funcionalidad.

Después del descaderado se desarrolla la pretina, pieza independiente que
nace paralela a la nueva linea de cintura. Su ancho depende del disefio y
comportamiento deseado de la prenda. Aungue una pretina bsica puede trabajarse

de 3 cm, existen pretinas mucho més anchas o estructuradas segiin el disefio.

A partir de estas modiﬁcacionﬂl bésico deja de ser anicamente una base y

comienza a convertirse en una prenda interpretada.

Otro elemento fundamental en las prendas inferiores son los bolsillos. Los

bolsillos insertados requieren varios componentes técnicos: boca de bolsillo, vista,

falso y fonda. 150
* Laboca de bolsillo corresponde a la abertura por donde entra la mano. 172
Puede ser diagonal, curva, francesa, fjmedia lunaj entre otras formas.
a "
150 )
objetos.
La dimensién de la boca de bolsillo debe garantizar funcionalidad. En femeninﬂ
suele manejarse entre 12 y 13 cm y en masculino entre 13 y 15 cm, aungque puede
ajustarse segun el usuario o disefio,
El fondo de bolsillo puede adoptar distintas formas dependiendo del nivel de
calidad, optimizacién de material o facilidad de confeccidn. Los acabados curvos
mejoran la calidad porque evitan acumulacién de residuos en las esquinas internas.
Las interpretaciones también permiten madificar el largo de |a falda. Puede
acortarse por encima de la rodilla, ampliarse hasta media pierna o extenderse hasta 151|
el largo total deseado. Asimismo, es posible entubar o ampliar la silueta. 172
Coando ca antiha sna falda daha racnatarca la modlidad da la eadilla s

1.1.126. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “cuenta que el”, segundo y tercero poner
signo “,”, cuarto cambiar “trabajando, se” por “trabajando. Se”, quinto cambiar “referencia, en”
por “referencia. En”

Ruta: 3.6 Trazo de falda y modificacion de basicos de falda



1.1.127.

1.1.128.

1.1.129.

Video. Trazo de falda y modificacion de basicos de falda

En este tipo de prendas es imporiante tener en cunmnl fipo de pretina sea acorde al disefio, asi mismo, su anc?‘chn el fin de mejorar la horma
en la figura femenina

Trazo de faldas rotondas

Para profundizar en los conceptos v detallgs {rabaiados en el trazo de faldaEc: haré el andlisis de diferentes disefios desde imagen, con el fin de
tener referencias visuales de lo que se vendr.'in varias imagenes de en este punto y con la firme intencidn de afianzar
cada vez mas el conocimiento, se implementara Una séne de términos técnicos que iran generando diferentes volimenes o estructuras sobre el
CUBTpo.

El patronista debe interpretar el vuelo requerido del disefio de las faldas rotondas y a su vez la tela a utilizar, con el fin de que se desarrolle de
manera correcla, y no presenten inconvenientes en el proceso de corte. La finalidad del ejercicio es poder experimentar de qué manera se puede

implementar el mismo punto de partida (falda) hacia diferentes tipos de resultados, bajo una misma lipologia

Figura 48. Faldas rotonda
Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 3.6 Trazo de falda y modificacion de basicos de falda

faldas rotondas y a su vez la tela a uiilizar, con el fin de que se
desarrolle de manera correcta, y no presenten inconvenientes en el
proceso de conte. La finalidad ded ejercicio 3 poder experimentar de
qué manera se pueds implementar el mismo punto de partida (falds)
hacia diferentes tipos de resultados. bajo una misma tipalogia

[]
e

R
%

Figura 48. Faldas rotonda

Figura 48. Faldas rotonda

Ejemplos da falgas acampanadas con
diferentes niveles de amplitud y caida
PR— . — e

ARR3,

En el siguiente videa se explica de manera detallada, el proceso
para realizar en trazo de faldas tipo rolonda

En el siguiente video se explica de manera detallada, el proceso para realizar en

trazo de faldas tipa rotonda:

Video 26. Trazo de faldas rotondas

p

153

1 o
Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero eliminar signo “,”, segundo cambiar “en” por
Ruta: 3.6 Trazo de falda y modificaciéon de basicos de falda

eln

En el siguiente video se explica de manera de1allaﬂ| proceso para realizaEazu de faldas tipo rotonda

Recurso: CF2 (PDF)



Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,” en la parte sefalada.
Ruta: 3.6 Trazo de falda y modificacion de basicos de falda

68 em produce un radio aproximado de 10.8 em. Esa medida se marca repetidamente

desde el vértice del dngulo de 90° hasta formar |a curva de cintura,

154
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Sintesiz del video. Trazo de faldas rotondas

Posterinrmantﬂe afiade el largo de falda deseado desde la curva de cintura

hacia el exterior, generando asi la amplitud de la prenda.

Cada tipo de rotonda modifica el recorrido de la cintura y, por lo tanto, el

155
volumen final:
172
Rotonda completa: utiliza directamente el radio base calculado.
)

1.1.130. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero eliminar signo “”, segundo cambiar “guarde” por

“guarden”, tercero y cuarto poner signo “,
Ruta: 3.7 Trazo de vestido de noche

3.7 Trazo de vestido de noche

El vestido, prenda fundamental para el uso en ocasiones tanto casuales como formales, en este caso, se hace hincapié en los vestidos de noche,
los cuales se reconocen comao requisito en normas de etiqueta de vesty. gn los eventos de la mencionada jomada. Los vestidos resaltan en mayor
medida las curvas de las feminas siempre y cuandohere ncia con la elegancia de la prenda, que es su rasgo primordial. Los sistemas de
ajuste como cortes y pinzas, amplitudes, ademas de sistemas de cier ben coordinar con el disefio presentado y sus proporciones. Los largos
de los vestidos de noche merecen atencion en el desarrollo del patronajg fobre tode en lo relacionado con las especificaciones en el corte

La finalidad del ejercicio es poder aplicar todo el conocimiento y
maneje de conceplos adguiridos hasta el momento, levando la
implementacion de los basicos hacia diferentes tipos de
prendas.

1.1.131. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)



Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno.

Ruta: 3.7 Trazo de vestido de noche

“  primordial. Los sistemas de ajuste como cortes y pinzas, amplitudes, ademds de
| Figura 43, Vesic de nosne
-~ sistemas de clerre deben coordinar con el disefio presentade y sus proporciones. Los
) largos de los vestidos de noche merecen atencién en el desarrollo del patronaje sobre
toda en lo relacianada con las especificaciones en el corte.
inft sas-animate*see/figures La finalidad del ejercicio es poder aplicar todo el conocimienta y manejo de

conceptos adquiridos hasta el momento, llevando I implementacién de los basicos

10r -5 ENt0-CONLENTdO™s = ¢/div>

hacia diferentes tipos de prendas.
@ Justify-content.center align-items.conter mb.S

Figura 49. Vestido de noche

cing sre="img/EiEurase. 009e3s ng®
cote palabra de hanor da snplia.”
TR

En el siquierse iden, se presents ef process para resizar el bazo del vestdo de.
neche:

Jm 1
Ejemplos de vestidos de gala con escole
palabra de honor y falda amplia

o>

Ver video en YouTube » <figure data-aos="1oom-in-left” cla 3810t = </Figures

®
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1.1.132. Recurso: CF2 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar palabra “entre” por “cuanto”, segundo poner

signo “,”, tercero poner conector “de la falda”, cuarto poner “,”.
Ruta: 3.7 Trazo de vestido de noche

@, | profundidad de sisa. El escote se construye mediante curvas suaves que conectan p
2 |centro frente, costados y espalda, buscando estabilidad, cobertura y estética[ERTE]
més cortes y pinzas tenga esta zona, mejor serd la adaptacin y la forma final sobre el @

cuerpo.

Cada corte debe identificarse con su respectivo hilo de tela, nombre de piezay

&%, |referencias téenicas. El centro frente generalmente sale a doblez de tela, mientras las

158
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Sintesis del video. Trazo vestido de noche

demis piezas se separan para confeccién. Las pinzas que se cierran en papel deben

sefialarse correctamente para evitar errores durante el despiece.

La falda se desarrolla como una rotonda completa. Para cunitmirEe toma el
contorno obtenido directamente del plane del corsé ya ajustado y se divide entre la
constante 6.28 para obtener el radio de cintura. Desde un dngulo de 90 grados se

traza la circ di ¥ se marca el largo deseado

defald:]m pleza se corta sobre tela doblada para obtener la circunferencia completa
y generar el vuelo caracteristico del vestido.
El hilo de tela de Ia falda se mantiene alineado al centro frente. Una vez
extendida |a pieza, el vuelo natural produce caidas al sesgo que aportan movimisnto

y elegancia al diseito. Finalmentf Je agregan piauetes  referencias de unidn para

Cc
garantizar coincidencia entre cortes superiores y falda durante la confeccidn. B
@

3.8 de nrendas

1.1.133. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar palabra “el” por “al”, segundo poner signo “,”.
Ruta: 3.8 Interpretaciéon de prendas inferiores



3.8 Interpretacion de prendas inferiores

Cabe examinar ahora, c-;}nfurmesarmlio de los disefios, la interpretacion para dar a la prenda confort y Figura 50. Pantalér
ajuste, cualidades importantes a la hora de desarmollar el patronaje en partes como la cintura y cadera. En el dama

caso de la cinturg e realizan moldes de pretinas anatdmicas que ajusten esta parte del cuerpo. En el caso
de la cadera, en el lado del tiro postenior se han desarrollado técnicas para mejorar la horma de la prenda

TENER EN CUENTA

EL ANALISIS DE
PANA DRENNA

1.1.134. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacién de como debe ser el texto alterno.
Ruta: 3.8 Interpretacion de prendas inferiores

Figura 50. Pantalén de dama

Figura 50. Pantalén de dama

me/ ineS5. 6213470, pne” taldn fenenine de corte recta y aju
n plicgues delamteros y cintura con detalles en contraste negr

En el video presentado a continuacién, se detalla el proceso .
para la interpretacion </section

1.1.135. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

[

Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo poner conector “desde la”,

tercero y cuarto poner signo “,”, quinto poner conector “hacia la”, sexto poner signo “,”.
Ruta: 3.8 Interpretaciéon de prendas inferiores



El pantaldn también presenta mayor holgura en el tiro. Para lograr este efev:ﬂ
se baja ligeramente la linea de tiro tanto en delantero como en posterior y Di
posteriormente se reconstruyen las curvas de entrepierna, generando una caida mas

relajada y cémoda.

El sistema de cierre delantere incluye aletilla y letillon, por lo que se debe
definir el cruce correspondiente de la pretina y la ubicacion de la cremallera frontal,

generalmente unos centimetros por encima de la linea de cadera.

Los pliegues delanteros constituyen el elemento principal de disefio. Cada

prense partd se prolanga hacla diferentes puntos del molde,

generando amplitud y volumen controlzdo. Para cunslruir\ge realizan cortes en el

162
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Sintesis del video. Interpretacién de prendas inferiores

patrdn y se amplian las secciones segin el volumen deseado. Este aumento puede

wvariar dependiendo del efecto visual buscado.

Al ampliar un molce pora generar plicguch s indispensable trabajar con un
punto de entrada y un punto de salida. El punto de entrada corresponde af lugar
donde se abre el patron y el punto de salida permite distribuir la amplitud sin
deformar la estructura base del molde. Esto garantiza que el patrén permanezca 163

plano y conserve su forma original.
Después de abrir y ampliar las piezas, los pliegues se proyectan nuevamente
hacia cintura, Frmiﬁendu que el volumen se integre de manera natural al pantaldn.
‘ v
Fl resultado es una prenda con mayor fluldez en la parte superior, manteniendo
ajuste en la zona inferior.
Flnalmenﬂe preparan|as piezas para desplece y confeccidn, Incorporando

mérgenas necesatios, ubicacidn de cierres, sefializacién de hilos de tela, piguetes,

2P BEQ

botones. oretina v demés referencias técnicas reaueridas para el corte v armado
70 4 e

1.1.136. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo “,”.
Ruta: 3.9 Interpretacion de overoles

3.9 Interpretacion de overoles

Los DVEID|QJ también llamados por su uso casual para las mujeres como entenz an cobrado especial
desarrollo en la linea femenina, creando disefios multifuncionales. Una de las medidas de especial atencion
por el patronista es el tire, el cual debe verficarse conforme a la metodologia planteada y teniendo en cuenta
el matenal a usar. El patronista debe analizar la horma necesana para que comesponda con el disefio
planteado, aplicando los desarrollos de las piezas en amplitudes o ajustes dado el caso.

Fn Al simisantas widan e/ nresanta nina dezrnncian detallada del neneean nara la intermretacian de nrendaz de vechr finn oeernl-

1.1.137. Recurso: CF2 (YOUTUBE Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir nombre en YouTube solo la primera letra iniciando va en

mayuscula.
Ruta: 3.9 Interpretacion de overoles




1.1.138.

|INTERPRETACION DE OVEROLES |

e Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA
N 135K suseriptores

uscribirse

D Guardar .ee

b a3 q? b Compartir

Recurso: CF2 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo
“cintura al”, cuarto y quinto poner signo “,”.

Ruta: 3.9 Interpretaciéon de overoles

4 Preguntar

Sintesis del video. Interpretacién de overoles -

La interpretacién de un overol parte de la unién técnica entre una base

26

superior y una base inferior, utilizando los bisicos dg cuerpo y pantalén como punto

de partida. Antes de iniciar cualquier < i truir un

B &

plano base que permita fusionar ambas estructuras, ya que el overol combina
movimientos del torso y de las piernas en una sola prenda. Esta unidn exige trabajar

que garanti idad y funcionalidad.

164
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Sintesis del video. Interpretacién de overoles

El elemento més importante en la construccion del overol es la horcajadura,
entendida como el desahogo adicional en la zona genital que permite libertad de
movimiento al sentarse, agacharse o levantar los brazos. Este aumento debe aplicarse
tanto en delantero como en posterior y varfa segtin la funcionalidad de la prenda. En
prendas ajustadas al cuerpo se manejan minimos de holgura, mientras que en

overoles industriales o amplios se requieren aumentos mayores,

El analisis del disefio permite identi isti ik como

escote, profundidad de sisa, cortes, tipo de tiras, sistema de cierre, amplitud de bota
y ajuste general. En este caso se trabaja un overol ajustado al cuerpo, con escote en
v, corte tipo princesa, tiras delgadas, botonadura frontal y bota amplia o

acampanada. 165

Antes del trazo se realiza un ejercicio de proporciones para determinar

profundidades, anchos, largos, amplitud de escote, ubic: de tiras y volumen de o~

bota. Estas medidas permiten trasladar correctamente el disefio al plano técnico. -

El desarrollo Inicia desde el pantalén, ya que la linea de aplomo define el
equilibrio completo de la prenda. Se calcan delantero y post
guia como cintura, cadera, tiro, rodilla y bota. Posteriorment$ fe eliminan los

mérgenes de costura necesarios para poder ensamblar correctamente el bsico

C
 respetando lineas )
Q
@

En el siguiente video, se presenta una descripcién detallada del proceso para la

interpretacién de prendas de vestir tipo overol:

4
N

Interpretacion
de overoles

>

nlace de ién del vid:

Sintesis del vidrml Interpretacién de overcles |

La Interpretacién de un overol parte de la unién técnica entre una base

superlor y una base inferior, utilizando los bisicos de cuerpo y pantalén come punto

de partida. Antes de iniciar cualauier transformacidn es indisoensable construir un

, tercero poner conector




l desshoge de horcajadura se aplica desde la ninlm[]ostadn del pantalén,

proyectando el aumento hacia la parte superior. A partir de este punto se alinean los [nE
165 &
L]
SENA

Sintesiz del video. Interpretacién de overcles

basicos de torso delantero y posterior, haciende coincidir escote y cintura costado

para construir la base general del overol.

Una vez construida la basﬂe desarrolla la interpretacién del disefio: escotes,
profundidad de sisa, tiras, cortes y ajustes anatémicos. El control del entalle se realiza
mediante pinzas por contorno, distribuyendo la diferencia entre busto y cintura para

lograr una silueta ajustada sin afectar comodidad ni movilidad.

Las pinzas pueden cerrarse en papel para trasladar amplitud hacia la bota,
permitiendo generar volumen tipo campana. Si se desea una silueta més recta, la

amplitud puede eliminarse ajustando directamente desde cadera hasta bota.

El sistemna de cierre se desarrolla mediante cruce de botonadura, respetando
los aumentos correspondientes y ubicando la apertura por encima de la linea de
cadera. También puede modificarse el tiro para generar un aspecto més relajado y

funcional, bajando algunos centimetros tanto en delantero coma en posterior.

El despiece final debe incluir cortes, piquetes, hilos de tela, falsos, mérgenes de

costura y sefializaciones de ensamble. Los falsos interiores se construyen 166
generalmente con un ancha minimo d 5 cm para dar soporte y mejor acabado a 172
escotes y sisas. &
La linea de aplomo del pantalén determina el hilo de tela de toda la prenda, ~
asegurando equilibrio estructural en delantero y posterior. A partir de esta base es c
posible desarrollar miltiples variaciones de uvernamstando amplitudes, volumen,
largo, silueta y sistemas de cierre seguin el disefio requerido] B,
[}

1.1.139. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, quitar signo “,”.
Ruta: sintesis / sintesis.pdf

@ Sintesis

La basze fundamental para el patronaje de prendas es Iz apropiacién de los pasos requeridos para realizarlo, el manejo de las proporciones y el
analisis de cada pieza que acompafa la prenda. En este componente se realiza un recorrido por las caracteristicas de basicos en linea infantil
masculina y femenina, detallando en cada unDleuamienws tedricas y practicas para la preduccion de prendas.

Patronaje basico

1.1.140. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, debido a que son muy cortos los textos de cada item no se
requiere el uso del signo “.” Al final.
Ruta: archivo sintesis.pdf



Patronaje basico

|

Linea femenina. Linea infantil. Linea masculina,
Esta compuesio por Estd compuesto por Estd compuestio por:
|
Pinza cormectiva. Patrdn a escala. Basze sastre
|
Chagquatas y vestidos Rimplan Jiean Siirm Fir
superiores
Faldas Prends
i it Pantalén cldsica,
oviroles infaricnes,
Crverol Camisa clisica

1.1.141. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe verificar la forma correcta de visualizacién del resultado de la actividad
didactica, debe ir centrada y hay informacioén duplicada, anexo imagen de ejemplo como debe
quedar.
Ruta: actividad didactica.

tesarrollar planos, aplicar desahogos,

30 %\

No ha superado la aciividad Le
recomendamos valver a revisar &l

componente formaivo & intentar
nuevamente la acividad didactica

Aciertos: 3/ 10

Volver a intentarlo

I Pregunia 10 de 10

EJEMPLO:



VUELVA A INTENTARLO.

Le recomendamaos volver a revisar el
componente formative e intentar
nuevamente la actividad didactica.

Aciertos: 2 /10

Yolver a intentarlo

1.1.142. Recurso: CF2 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, en el glosario las palabras y sus definiciones deben ir ordenados
alfabéticamente.
Ruta: actividad didactica.

- i - 2, Glosario
/’ T . e 4 e« prandas da vestr
- & o

trazas y propercionss.
2, s B

uperiores coma blusas y camisas.

B = Base sasire: pairéh estructurado utilizado para confeccionar chaquetas y prendas de sastreria

+Bisico superior: folds base del torso empleado para desarrollar prendas supsriores como blusas y camisas

Mangas pieza de ela que cubfe oeal o parciamente ¢ brazo an una prenca
€ +Cabeza de manga| parie superior de la manga que se une a la sisa del cuerpo de la prenda

i o
= Cuello: pieza que tpdea o adomna el escote de una prenda s prenda.
Curlior pieza cue rodes o sccfra ol eseote de una prends
D «Despiece de plands: proceso de separacin de las plezas de un patrén para su corte y confeccion - ; . e un parréin parasu
coney conteceibn
E  ~Escote: abertura et la parte superior de una prenda alrededor del cusllo e come camisas
blusss o chaquetas.
F  -Falda: prendd miefor que cubre desde la cintura hacia abajo sin dividir las piemas. il
piernes
I Interpretacion de prendas: proceso de transformar un disefio en moldes listos para confeccion aecone recoy
vestuaric maseuine o femening.
J = Jean sfim fit: pant}lon de ajuste estrecho que se adapta a la forma de las pismas. RN SRS R ———
plernas
M -Manga: pieza de tdfa que cubre total o parcialmente el brazo en una prenda. 188
0 -Overol: prenda de |ina sola pieza que integra parte superlor  inferior del vestuario
P +Pantalén cldsico: prenda inferior de corte recto y estructura formal utilizada en vestuario masculino o femenino. ;’ﬁ‘g

- Patron a escala: rdpresentacion reducida de un molde utilizada para practicar trazos y proporciones
«Patronaje basico: fécnica de elaboracion de moldes base para la confaccidn de prendas de vesti. Overct: rends de s 50' o8 que ntesrs parte sugerior & infaror del
) . | ) vestuario
+Pinza correctiva: fjuste realizada en &l paltrén para adaptar a prenda a la forma del cusma

«Prenda superior: Yestuario que cubre Ia parte alta del cusrpo, como camisas, blusas o chaquatas del cverpo

de sastreria

para confeccién

1.1.143. Recurso: CF2 (HTML)
Hallazgo: se debe corregir ya que al momento de dar clic en el boton descargar PDF debe
descargar el documento DU y no un comprimido.
Ruta: descargar PDF



~ ¢ Patonaje basico x o+

<« G @ Archivo  Dy/SENA/2026/JULIO/524537 TECNICO%20PROFESIONA... Yt o s O

92 | @ nicarsesion M Gmal B YouTube @ Editor faci CF2.524537.DU ()2ip

109 MB » Hecho

L ]
SENA et
Y Patronaje basico
MENU

@ Introduccién
1 Patronaje basico de linea infantil
11 Como hacer un patrén a
" escala
Implementacién de basico
1.2 superior - Desarrollo de
prendas superiores

Trazo de cabezas mangas -
~ Analisis de manga

Trazo de cuellos -
1.4 Generalidades y

comportamientos
1.5 Despiece de planos

1R Trazn da nrandae singdrinras

s Sintesis
® Actividad diddcty

Glosario

® Créditos

1.1.144. Recurso: CF2 (HTML)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “Evaluador instruccional” por “Evaluadora
Instruccional”, segundo se debe cambiar “Animadora y productora multimedia® por

“Animadora y productora multimedia”
Ruta: creditos

T s

© creditos.

Claudia Johanna Gémee Pérez

Edison Eduard

CONTENIDO INSTRUCCIONAL

izeth Maritza Rodriguez Belrin — Centra de Mar 2 en Texti y Cuera - Regionai

Matalia Andrea Busno Pizara sefizdors y evau

ol Roberts

DISENO ¥ DESARROLLO DE RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES

Vuly Andirea Rey Guifonez

Aindroa Paots Hotallc

Maria Alejandea Vora Brieod

VALIDACION RECURSO EDUCATIVO DRGITAL

Yineth Ibette Gonzalez Quintera

Erika Farnanda Mejia Pinzén

lai

PEANSOF

Claudia Johanna Gomez
Perez

Edison Eduardo Mantilla
Cuadros

Lizeth Maritza Rodrigusz
Beltrin

Natalia Andrea Busno
Plzario

Julia Isabel Roberto

Profesional 06. Responsable
Ecosistema de Recursos
Educativos Digitales (RED)

Respansable de linea de
produccitn

Instructora técnica

Disefiadora y evaluadora
Instruccional

Disefiadora y evaluadora
instruccianal

Sandra Pacla Morales

Evaluador instruccional

Evaluador instruccional

Yuly Andrea Rey Quifionez
Andrea Pacla Botello De la
Rosa

Maria Alejandra Vera
Bricafio

¥ineth Ibette Gonzalez
Quintero

Nombre

Laura Paola Gelvez
Manosahva

Disefizdora dt d

Centro Agroturistico - Reglonal
Santander

Centro Agroturistico - Regional
Santander

Centro de Manufactura en Textily
Cuerc - Regional Distrito Capital

Centro para La Industria de ls
Comunicacion Gréfica - Distrito
Capital

Centro para La Industria de la
Comunicacidn Grafica - Distrito
Capital

Centro Agroturistico - Regional
Santander

Centro Agroturistico - Regional
Santander

Desarrolladora full stack

Animadora y productora
muktimedia

Validadora de recursos
educativos digitales

Evaluadora de contenidos
inclusives y accesibles

Centro Agroturistico - Regional
Santander

Centro Agroturistico - Regional
Santander

Centro Agraturistico - Regional
Santander

Centro Agroturistico - Regional
Santander

[
SENA

w
Centro de Formacidn y
Regional

Centro Agroturistico - Regional
Santander
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Componente formativo 4

1.1. Observaciones

1.1.1.

1.1.2.

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo cambiar
“” por %7, tercero cambiar “trabajar, el” por “trabajar. EI”, cuarto cambiar “,” por “;”, quinto
poner signo “,”, sexto cambiar “prendas, cada” por “prendas. Cada”.

Ruta: breve descripcién del CF

Escalado digital

'
Al finalizar todo el proceso de patronaje hasta el punto de protonpan&e lleva a cabo

el proceso de escala ste gasegliza después de la verificacion y validacion de los  *
moldes que se quieren trabaj3 pscalado se puede trabajar de manera digital o
manu n cualquiera de los dos casélempre se debe tener como punto de
partida el cuadro de tallas para poder hacer el analisis detallado de las prend

cada empresa, marca o industna trabaja medidas, analisis y cuadros de tallas
diferentes, lo que hace necesario el reconocimiento de estas

Vermas > R
A

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe verificar ya que segun la RAE es una forma adecuada y clara para una
tabla de contenido para lo que tiene que ver con materiales de estudio el siguiente ejemplo:
“Escalado de base con pinzas: superior”’, se debe mejorar los titulos ya que generan
incongruencias.

Ruta: tabla de contenido y todo el componente formativo.



Desarrollo de contenidos = @ Patonajeda ¢ Escalado digital x|+ crear =

A Volver al inicio Todas las herramientas  Ediar  Converlir  Finma electionica  ++
@ Introduccion
1 Escalado manual de prendas

1.1 Escalado de falda

Escalado de base con psz
superior

1 5 Escaladoiehasico de

~ pantalon

12 Tabla de contenido

1 ticaado mania e prencas
1 e .
1.4 EscaladJortes, manga, cuello L2 el debase con PN

15 Escolaobis

14 Escala

cpEN N0 E
&
>

Base superior masculin:
B ol 8

mang:

Analisis y construccion de 15 Base superior mascuinJisis
16 cuadro de tallas mascuind

escalado

18,

17 Modicaci de mesdef s sobre mesides @
Modificacién de molde:

7 analisis sobre mamnﬁﬂ

2 Escalado en Optitex

éh  Sintesis

@ Actividad didactica

14 Glosario

B Rafaranciac hiblioaraficas

1.1.3. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo quitar

)
[Tl “w

signo “,”, tercero poner signo “,”.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

1 Escalado manual de prendas

B Introduccion y conceptualizacion - escalado

éQué es el escalado?

Es el método o técnica implementada para ampliar o reducir \‘-’

proporcionalmente un patron base, molde o trazo de una talla a otra. Las .-h:. "' g
proporciones se identifican de acuerdo con el cuadro de tallas o medidas . ﬁ;- ]
estandarizadﬂ)ara llevar a cabo un escaladﬂse implementan planos é i :‘;
cartesianos que permiten identificar puntos de referencia, en las medidas J ’ _Illl_ :
de largos, anchos y contornos con sus prupur{:loneﬂ] ue se diferencian

entre una talla y otra.

1.1.4. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo se debe

poner signo “.” Al finalizar una linea de texto o parrafo.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas



Plano cartesiano

Esta formado por dos rectas perpendiculares, una horizontal y otra vemcﬂque se entrecruzan en un punto.

La recta horizontal, es llamada eje de |as abscisas o de las
equis ()ﬂ

La recta vertical, eje de |las ordenadas o de las yes (m

\ A2 El punto donde se cortan recibe el nombre de origen (punto
cero o punto muert

1.1.5. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo quitar

signo “,”.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

El plano cartesiano tiene como finalidad describir la posicion de puntos, los cuales se representan por sus coordenadas o
pares ordenados. Para la implementacion del plano cartesial abajaremos con el sistema de medidas de mayor

dominio.

Sistema de medida universal: metro - centimetro - milimetro

Ejemplo:
Considerando que el ancho es representado por la IineaE{ el
largo por la linea Y.
i i i G
Si tomamos como punto de partida el punto de origen al hablar

de reducir o aumentar, podriamos acudir a los espacios
negativos o positivos del plano cartesiano, segun corresponda.

Ancho: 3 - Largo: 1 Ancho: -3 - Largo: -1

1.1.6. Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo: se debe validar la vifieta correcta para listas multinivel segun la guia de
accesibilidad.



1.1.7.

Ruta: 1. Escalado manual de prendas

> | Ejemplo:

4

v

Considerando que el ancho es representado por la linea X, y el largo por la linea Y.

Si tomamos como punto de partida el punto de origen al hablar de reducir o
"
Jd, | aumentar, podriamos acudir a los espacios negativos o positivos del plano cartesiano,

segun corresponda.

[\t

o Aumenta

- :3-largo: 1
- ho: 1-Largo: 3

- ho: -3 - Largo: -1
— Ahcho: -1 - Largo: -3

En las siguientes graficas se presenta |a ubicacion de los puntos en el plano

cartesiano:

Figura 1. Ubicacion de los puntos en el plano cartesiano

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de como debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
pixelada en el CFA y debe abarcar todo el ancho de la hoja.

Ruta: 1. Escalado manual de prendas /figural, 2,3,6,7,8

el ancho es representado por la linea
linea Y.

sunto de partida el punto de origen al
aumentar, podriamos acudir a los
o positivos del plano cartesiano, segin

Ancho: 3 - Largo: 1

Ancho: 1 - Largo: 3
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<img src="ime/fig).955e1738 sug" slt="Tres diagramas de efes cartesianos que i1
ustran el sumento y reduccién de medidas de ancho y largo mediante desplazamien
tos positivos y negativos para escalado de patrones.”s == fa
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Consi que el ancho por la linea X, y el largo por fa linea Y.
Si tomamos como punto de partida el punto de origen al hablar de reducir o
aumentar, podriamos acudir a los espacios negativos o positivos del plano cartesiano,
segun corresponda.
o Aumenta
- Ancho:3-Largo: 1
~ Ancho:1-Llargo: 3
o Reduce
— Ancho: 3- Largo: -1
~ Ancho:-1- Largo: -3

En las siguientes graficas se presenta la ubicacion de los puntos en el plano

— cartesiano:

Figura 1. Ubicacién de los puntos en el plano cartesiano

i

Para entender cdmo funciona el escalado g

3l atrones.
como referencia un cuadrado, el cual s el moldelil PEORe

ubicacion en el plano se presenta en la siguiente figura:
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1.1.8. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir asigno de puntuacion, cambiar signo “,” por “
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Para entender como funciona el escalado desde el plano cartesiano, se toma como referencia un cuadrado, el cual es el
molde base o talla base a trabajﬂsu ubicacion en el plano se presenta en la siguiente figura:

| Figura 2. Punto de origen

1.1.9. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir asigno de puntuacién, cambiar signo “,” por “”, segundo poner

signo “,
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Para mayor comprension de este cuadrado, se deben dibujar dos cuadrados maBn total serian tres cuadradoEI}onde
el primero es el punto intermedio entre los otros dos, asi como se presenta en la siguiente figura:

I Figura 3. Tres cuadrados

1.1.10. Recurso: CF4 (HTML)
Hallazgo: se debe validar, se debe poner signo “.” al finalizar el texto.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas



1.1.11.

1.1.12.

g;] Analisis sobre plano cartesiano

Ubicacion en plano cartesiano: punto de origﬂ
Distribucion desde punto de origen: 1 cm a cada IaoE

Aumento por largo eje Y: 2 Aumento por ancho eje X: 2
cm cm

Puntns nara tener an cuenta: en este casn nar el nunta de arinen v el incrementn de la finura nn se conte
Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe evitar usar tuteos en los documentos educativos, se
sugiere poner el siguiente texto: “Para aprender mas del analisis sobre plano cartesiano,
consulte el documento Analisis_sobre _plano_cartesiano.pdf ubicado en la carpeta de
anexos”.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

LIV HISYaUTUS U PUSINTS, UIILaHTITTIG 1S 1aUUS YUT USKSH auiisiigl. = Aumento por ancho gje X: 2 cm

n Buntos para tener &n cusnta: en sst= caso, por & punta de origen y &l incremento
e . () de1afigurs, no se contemplan puntos coma negativos o positivas, inicamente los lados
n Analisis sobre plano car J
A = — 2 — e que deben aumentsr
Revisa el documento que pueden resultar util para aprender mas sobre el analisis Descargar B 2
(PoF] d Revisa &l documento que pueden resultar Gtil para aprender mis sobre el andlisis
sobre plano cartesiano en la carpeta de anexos. »
| @ | sobre plano cartesiano.

= Conclusiones: &l maneio del nunta de orieen - punto cero - punto muerto, es el

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero el documento al descargar debe tener el nombre del
archivo el cual es: “Analisis_sobre_plano_cartesiano.pdf”’, segundo, se sugiere actualiza
el logo del documento al actual del SENA.

Ruta: ANEXO / Analisis_sobre_plano_cartesiano.pdf
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1.1.13. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)



1.1.14.

1.1.15.

Hallazgo: se debe corregir palabra, cambiar “el” por “del”.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Proporciones

En escalado son medidas de los aumentos o disminuciones secuenciales para obtener tallas mayores o menores,
moldes o bases,

Se debe identificar la diferencia en unidades de medida usada, es decir, centimetros, entre talla y talla, en cada medida
del cuerpo (largos, anchos,@nt@mos}. La medida identificada como diferencia es sobre la que se hace el analisis de

construccion, dependiendojel Ripo de plano, molde o trazo.

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién, primero y segundo poner signo “,”, tercero

cambiar signo “,” por ;.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

[pwn ~
Ejemplo:

Para identificar las proporciones a usﬂe debe trabajar con las
siguientes medidas. En este cas&l punto base o el punto de
partida es el mednanDa diferencia entre medida y medida es: 2
cm para aumentar y -2 cm para reducir.

Para aplicar el escalado se trabaja con las proporciones, no con
- la diferencia.
Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir en las tablas en el CFA los titulos y su contenido deben estar
alineados a la izquierda.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Kl
Tabla1. Proporciones

H Medidas Pequerio Mediano Grande
I

| Largo 2 4 6

L Ancho 2 4 Ancho
" -2em  2em

* Como identificar las proparciones

5i la diferencia antre una medida v otra #< de 2 em. | a pronorcian souivale & la

e Se debe verificar de nuevo, segun el documento de accesibilidad en la pagina 26 indica
g debe ser alineado a la izquierda TODAS LAS TABLAS DEL CFA



Tabla 1. Distribucidn segin tipo de dato
Tipo de dato Nombre del campo
Int Identificacidn
Warchar Nombre
Int Contacto
Varchar Correo

Fila o columna de encabezados

Definir |a fila o columna de encabezado en las tablas aumenta a la accesibilidad,

facilita la navegacidn, mejora la comprension del contenido y promueve la consistencia

1.1.16. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo
poner signo”,”, tercero cambiar signo “,” por “;”.

Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Cémo identificar las proporciones

Si la diferencia entre una medida y otra es de 2 cm. La proporcion equivale a la manera en la que se aplica en el plano, es decir

4% .
7/ o
Si sobre el plano se aplica la medi ompleta, dicha medida
equivale a una proporci nton: na proporcién sera 2
cm

Si sobre el plano se aplicg la mitad de la medida, esto
equivale a 1/2 proporci /2 proporcion sera 1 cm

1.1.17. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se sugiere que se unifique el nombre ya que se refiere a lo mismo. “Plano por la
mitad” o “Plano por mitad”.

Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Plano completo Plano por mitad e
B
| Figura 5] Plano por la mitad En este caso en el ancho se debe aplicar 1/2 proporcién, porque en el plano se e e, En este caso en el ancho se debe aplicar 1/2 proporcion, porque en el plano
esta trabajando la mitad de la medida total 22, | esttrabsjando la mitad de s medica total,
vias.
| Tabla 3. Proporcion media (<}
]
a,
Largo 2cem Completa 1cm
Ancho 2cm " 1cm




1.1.18.

1.1.19.

1.1.20.

Recurso: CF4 (PDF)

Hallazgo: se debe corregir en las tablas en el CFA los titulos y su contenido deben estar
alineados a la izquierda.

Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Al
abla o O - H P
a‘
Medidas Dif. x talla Proporcidn Medida aplicar en
escalado
Largo 2cm Completa lcm
Ancho 2cm 1/1 lcm
12

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe poner signo “.” al finalizar una linea de texto.
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Ejercicio de analisis O O O

Realice el escalado de la siguiente figura teniendo en cuenta

El cuadro de tallas aSIgnatﬂ ’ e}\

La talla base y las medldaﬂ ;

Las diferencias entre talla y tall[] 7 4

La asignacion de proporciones, segun tipo de plano a trabajau \ <

El punto de origen sobre el plano cartesiano y la ubicacion de la |
ﬁgurﬂ

Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo:. se debe corregir en las tablas en el CFA los titulos y su contenido deben estar

alineados a la izquie
Ruta: 1. Escalado manual de prendas / TABLA4Y5



Tablad. Escalado de medidas por talla (X5 a XL}
Medidas XS 5 M L XL
Large T. 55 [ 6.5 7 75
13
A
Medidas X5 5 M L ML
Largo 1 2 2,25 25 275 3
Largo 2 3.5 375 4 425 45
Aa 3 5 7 9 11
B.b 6 8 10 1 14
Ac 5 7 El 1 13
Tabla 5. Proporciones y medidas aplicadas en el escalado de patrones
Medidas Dif. x talla Prop. x medida Medida aplicar en
escalado
LargoT. 05em 1 proporeion 0.25¢cm
Largo 1 0.25em 1 propercién 0.25¢em
Largo 2 0.25cm 1 proporcion 0.25cm
Aa 2cm 1/2 proporcion lcm
B.b 2cm 12 proporcion lcm
w3 L0, 12 3 Lo,

1.1.21. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe verificar, se sugiere cambiar “caso que” por “caso, el”
Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Figura 7. Punto de origen 1

En estl punto de origen esta en un punto que divide el largo total
Ab an

—a - -—
Se debe tomar la proporcién y aplicar mitad hacia arriba - mitad hacia abajo para

Punto de origen el largo total y no perder la proporcién de la figura.

1.1.22. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero cambiar “caso que” por

“caso, el”, segundo poner conector “para el”, tercero poner conector “cuenta que”, cuarto y
quinto eliminar la “a” y el signo “,”



Ruta: 1. Escalado manual de prendas

En estcel punto de origen estd en un punto base de construccion.

L s Se debe lomar la proporcién y aplicar toda hacia arribd tal y no

perder la proporcidn de la figura

Sin embargo, debe tener en cuen&l vertice A b rnodiliu ﬂrturE}Jara no
perder la proporcion de la figura

1.1.23. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero y segundo poner signo

“”, tercero poner sitno “:”, cuarto y quinto cambiar “serie ejemplo,” por “serie. Ejemplo,”, sexto,

cambiar signo “,” por ", séptimo cambiar palabra “aumenta” por “aumentan”.

Ruta: 1. Escalado manual de prendas
F[i Tipos de escalado

Escalado monobasico Escalado bibasico Escalado tribasico

Partiendo de tallas hge obtienen las demas por aumento o reduccion
En este cago s i entre tallas se manti en toda la serie
Crecimiento de es(amrﬂe produce aumentando ancho y largos, lamandose también escalado

de crecimiento real

P P

Simple o relativoldiferencial: se aplica cuando los incrementos de tallas varian dentro de la
se Jempﬂno se produce incremento de estatura. solo anchos

c o absoluto p los entre tallas se

entoda la senﬂor ajemplo, se produce incremento de estatura, sefaumenta pnchos y
El

largos, lamado También escalado de crecimiento real

1.1.24. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, cambiar signo “,” por “;”.

Ruta: 1. Escalado manual de prendas

Escalado bibasico Escalado tribasico

Tomamos dos tallas basicas para obtener una inlermediuu ideal es disponer de dos patrones,
talla prototipo y talla limite.

Superponer patron prototipo en el patron limite con base en lineas comunes, una honzental y
una vertical

Las tallas intermedias se trazan uniendo los vértices de ambos patrones por medio de puntos y
dividiendolos por el numero de patrones a hallar

1.1.25. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion, primero poner conector “medidas a aplicar”,

segundo cambiar signo “,” por “;”, tercero poner signo “,”.



Ruta: 1. Escalado manual de prendas

El andlisis de los anteriores dard como resultado. valores - proporciones - rupturas de talla.

En este caso se hace el andlisis desde la talla base hasta la ruptura, identificando las lnedidﬂplicar en el escalado del patrén base

Procedimiento de escalado

omo lo son

A continuacion, se sentan ejemplos de escalado en diferentes prendan cabe resaltar que para iniciar el proceso de escalado es necesario tener en cuenta una serie de
operaciones previ

Conocer la pieza que se va a escalar.

Definir si es un basico o es un desarrollo de disefio

Definir si se va a incluir margen de costura

Definir el tipo de escalado que se va a trabajar.

Analizar el cuadro de tallas.

Analizar la diferencia por talla e identificar la medida a aplicar en el

escalado.
& X Analizar los puntos de escalado que se van a referenciar o modificar.

{ Definir la metodologia y logica de construccion de la prenda.

1.1.26. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, primero poner signo “,”, segundo poner

conector “claridad de que”, tercero y cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.1 Escalado de falda

1.1 Escalado de falda

Para iniciar el proceso de escaladg e debe tener en cuenta el procedimiento anteriormente mencionado y las espegificaciones para frabajar en esta prenda, haciendo
clarid ue es un molde que no tiene margen de costura y tampoco es una prenda. Importante '-'erﬁi{.ﬂor ejemplp #l escalde en las pinzas. y que las medidas sean
iguales en lateral delantero y posterior, entre otras

1.1.27. Recurso: CF4 (YOUTUBE Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero solo la primera letra del titulo debe estar en mayusculas
las demas en minascula, segundo el titulo del video debe estar alineado a la izquierda.
Ruta: 1.1 Escalado de falda
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1.1.28. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, se sugiere poner el siguiente texto: “Para aprender mas sobre

el escalado de falda, consulte el documento Plantilla_escalado_de_falda.pdf, ubicado

en la carpeta de anexos”.

Ruta: 1.1 Escalado de falda

IS RIS CUBAl  LUNYEIW CE ERLUURE Tee

las i sobre el patron y 2l i 2 i del
disefio. Estos principios garantizan que la falda conserve su silusta, sjuste y

funcianalidad en todas las tallas de la serie.

é }:. Revise la plantilla que puede resultar diil para aprender mds sobre el escalado de faida

Revisela til para aprender breel lado de

falda.

1.2 Escalado de base con pinzas - superior
El proceso de ser: alo planteado
hacienda claridad que s un molde que no tiene margen de costura y tampoco &5 una

1.2 Escalado de base con pinzas - superior

1.1.29. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe poner conectores, primero “claridad de que”, segundo
“ademas de verificaciones”
Ruta: 1.2 Escalado de base con pinzas - superior

prenda. Es importante analizar el escalado de pinzas, ademas verificaciones en medidas

1.2 Escalado de base con pinzas - superior

El proggso de escalado debe ser seguido conforme a lo planteado anteriormente. haciendo
clarid e es un molde que no tiene margen de costura y tampoco es una prenda. Es importante
analizar el escalado de pinzas, ademds ferificaciones en medidas laterales, cintura, entre ofras

1.1.30. Recurso: CF4 (YOUTUBE Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero solo la primera letra del titulo debe estar en mayusculas
las demas en minascula, segundo el titulo del video debe estar alineado a la izquierda.
Ruta: 1.2 Escalado de base con pinzas — superior



w
Escalado[De Base Con Pinzas Superior | Enlace de reproduccién del video
= de Recursos Educativos Digitales SENA 4 o Sintesis del video. EscaladcfDe Base Con Pinzas Superior
El escalado de una Jperior con pinzas exige una del
- molde antes de iniciar cualquier incremento o reduccion de tallas. Aunque el punto
177 visualizaciones hace 1 afio P 3 el
Este video hace parte de los idos educativos d llados por el SENA para los prog Técnico Profesional P do ind | costado y por contomo con el fin de trabajar una prenda mds cercana a una blusa o
de prendas de vestir y Técnico Elaboracion de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el prog de i6n te invif aestar T R T il 3 S
atento a las fechas de inscripcion que se publican en el portal oficial del SENA. ...mas astaledd, "
La primera etapa consiste en transformar el bsico mediante el traslado de
. 3 igitales SENA . \prendizai S Subidas reciente > pim‘rradaeluc/.sfaaoym?ww?dénae?inmuezurnmm Darae‘llose‘
identifican los vértices de pinza, la linea de cintura y los puntos de construccion
e Los nombres de los titulos deben quedar igual en todo lado, se debe verificar de nuevo y
1431, Recurso: CF4 (POF)
Sina 18,0035 2616 paabras Eapafiol Prodicionssde erioAcvado  Sugerencas dl edtor mastraedo — W% 4 Proporaona comantariosa M
-
= Mend Yy Escalado digital x [+ Crear op@e - O

sena

Todas las herramientas
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Editar  Convertir  Firma electronica Buscar texto o herramientas Q6

Escalado de base con pinzag guperi@r

.. Ecosistema de Recursos Educati itales SENA

136 K suscriptores

16 G A> Compartir

Suscribirse

[ cuardar

<4 Preguntar

221 visualizaciones hace 1 afio
Este video hace parte de los por el SENA para los programas Técnico Profesional
Prototipado industrial de prendas de vestir y Técnico Elaboracion de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el programa
de formacién te invitamos a estar atento a las fechas de inscripcion que se publican en el portal oficial del SENA. ...mas

1.1.31. Recurso: CF4 (PDF)

“w o

Hallazgo: se debe corregir, poner singo de puntuacion “,

N

s e 1

en las partes senaladas
Ruta: 1.2. Escalado de base con pinzas — superior / sintesis del video 3



Sintesis del video. Escalado De Base Con Pinzas Superior

CURTat Partes del CULIPO representadas en ol molde, JGNANdO Una parte a la pinza
principal y otra al ajuste de costado. Una vez definidas las pinzas, se reakizan las
mwxmwmn&ammymanwmuumo
quede 1529 para ser escalada con su volumen ya controlado.

mumunmﬂmmdmam
Este andlisis determing Cudnto crece O disminuye cade medida entre ia talls base y las
demds taltat del rango. Se estudian vanables COMO CONTOMO de DUSTO, CONTOINO de
cntura, ancho de pecho, ancho de espaida, talle delantero, talle posterior, centro
detantero, Centro Postencr, lango de hombro, CoNtorMo de cuelio y separacidn de
busto. Cada una de estas medidas aporta ncrementos especificos que
posteniormente te trasladan al plano mediante COOrGenadas de escalado.

La lines de profundidad de sics se LTI COMO PUNtO MUErto O referencia
prinapal. Desde esta linea se distriduyen todos 105 iInCrementos vertcaies y
horizontales. En el delantero, el centro frente se modifica Gnicamente en longitud,
mientras que el punto cuelio-hombro recide sImultaneamente incrementos de talle y
de contorno de cuelio am-w-ummwdmmm
Gl hombro COmo la ampliacion producica por ef cuello. De igual forma, &l ancho de
pecho, el contorno de busto y ef contorno de antura reaben sus respectivos
Incrementos horzontales |

Las pinzes requieren un tratamiento especial Su amplitud permanece
constante porque ya fue determinada por el analisis de contornos; lo que cambi es
la posiidn de sus vértices. Es10s se desplazan siguiendo ef crecimiento de la

sintesis del video. Escalado De Base Con Finzas Superior

separacion de busto y del largo del talle, gorantizando que la ubicacion anatomica del
volumen se conserve en todas |as tallas. Tanto los vértices coma los lados de 12 pinza
deben desplazarse proporcionalmente para evitar deformadones en la prenda.

En el posterior se sigue la misma Iogica de trabajo. El centro espalda presenta
&n diferente al porque distribuye parte del crecimiento hacia
arriba y parte hacia abajo respecto al punto muerto. El cuello, €l hombra, el ancha de

ung

espalda, el busto v la cintura reciben bos incrementos cormespondientes segn ef

analisis previo. Las pinzas tambign se los

definidos por la separacion de busto y ¢l crecimiento longitudinal de la prenda.

La construccion grafica del escalado se realiza mediante planos cartesianos
ubicados en cada punto focal. Sobire &l gje #& aplican k de
ancho y solbre el eje vertical kos aumentos de largo. A partir de la talla base se
generan |as tallas superiores ¢ Iy £ cads punto de

o
escalado. Cuando el andlisis es correcto, los puntos equivalentes de cada talla forman

trayectorias disgonale: continuas, lo que gueel
¥y manteng |2 armonia de la prenda.

Una vez ubicados 1000 oS pURTos focales, Se reconstruyen escote, hombro,
si53, Costados y pinzas para cada talla. Las curvas deben conservar la merfologia
original del molde bace, respetandn SiEMpra |as recuperacionss de pinza previamente
definidas. El resuftade es una serie de tallas escaladas que mantienen [ misma
SSIrUCTUra, Bjuste y comportamiento volumétrico de la prenda original, garantizando
consistendia en el patronaje y precision en el desarrolko industrial.

25

1.1.32. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)



1.1.33.

1.1.34.

Hallazgo: se debe corregir, se sugiere poner el siguiente texto: “Para aprender mas sobre
el escalado de base con pinzas - superior, consulte el documento
Escalado_de_base_con_pinzas_superior.pdf, ubicado en la carpeta de anexos”.
Ruta: 1.1 Escalado de falda

\ideo. Escalado De Base Con Pinzas Supenor =
(=]
. A
}- Revise el documento que puede resultar ifil para aprender mas sobre el escalado de base con pinzas - superior Descargar B & i
o
- Revise el documento que p. il mis
ﬂ de base con pinzas - superior,
1.3. Escalado de basico de pantalén
En el caso de trabajor un bdsico de pantaldn, se sigue &l procedimiento de

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero quitar la palabra “de”
yaque es de uso innecesario, segundo cambiar signo “,” por “;”, tercero poner signo “,”, cuarto
cambiar “y delantero,” por “como en delantero;”, quinto cambiar “entrepierna; otro” por

“entrepierna. Otro”.
Ruta: 1.3. Escalado de bésico de pantalon

1.3 Escalado@ basico de pantalén

En el caso de trabajar un basico de pantalén, se sigue el procedimiento de escalad ! uiere decir un molde que no tiene margen de costura, ni es una
prenda. Para este caso es importante verificar lodas las medidas y su correspondend u hinto e por ejemplo, que las medidas de los

laterales sean iguales, ademas en lafentrepierna; otrgllado de especial atencién es el tiro, para que no afecte la horma de la prenda

Recurso: CF4 (YOUTUBE Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero solo la primera letra del titulo debe estar en mayusculas
las demas en minascula, segundo el titulo del video debe estar alineado a la izquierda, tercero
el titulo de la miniatura difiere de los demas del programa.

Ruta: 1.3. Escalado de béasico de pantalon / video 4

=2
1 b de .
Q,
| viseo s. _escarano o sasico oe pantaron |
2, \
(<)
N Escalado de
E"‘:i. f basico de
> pantalén 2
a,
- . »
E= = Bueno vamos a iniciar con el escalado de pecetoren o s
nuestro bésico de pantalén "
I < 0:11/32:10 33
|ESCALADO DE BASICO DE PANTALON | ——— \
N
ot Ecosi de Recursos Educativos Digitales SENA - o A\
Wi b G A compan
Sintesis det vlaenl[s(nADo DE BASICO DE PANTALON I

138 visualizaciones hace 1 afio Elescalado del bisico de pantaidn parte de un principio fundamental- antes de




Debido a que se elimino un exeso de la palabra “de” tambien se debe modificar el resto
de nombres donde aparece.

ANSNOT.

1.3. Escalado basico de panlol(‘a
£n =l caso de trabalr un bifsico de Rantaldn, = sigus | procedimiento de

excalado, quisre decir urfmoide Sue no tiefle margen de costura, ni es una prenda

posterior como en delagtero, pofejemplo,
iernj. Otro lado de | atencion es ¢l tro, paraqu

iguales, ademas en la ¢
afecte la horma de 1a pf

Escalado
bésico de
pantalén

2

>
i e

Sintesis del video, E de pantaldn

El sscalado del basico de pantaion parte de un principko fundamental: antes
MOver cuaiquier punto del moide, &5 Indispensable analizar ¢l cuadro de tlias pan
KenDNCar morementos, GSMNUCIONSs ¥ rupturas de Crecimiento entre tallas. En e

1.1.35. Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner singo de puntuacion “,” en las partes sefaladas

Ruta: 1.3. Escalado de bésico de pantalén / video 4



Sintesis del wideo. ESCALADD DE BASICO DE PANTALOM

mower cualquier punto del miol indispensable analizar el cuadro de tallas para

El escalado del basico dentalfm parte de un principio fundamental: antes de
identificar incrementos, disminucionss ¥ rupturas de crecimiento entre tallas. En este
sistemna se toma como talla base la 10y, a partir de ella, se determinan |as diferencias
correspondientes para contorno de cinfura, contorno de cadera, altura de cadera,

oo, largo de pantakin, rodilla y bota.

& diferencia de |a falda o las prendas superiores, el pantalén utiliza como eje
principal de referencia la linea de aplomo. Esta linea permanece estable durante todo
el proceso de escalado pongue garantiza el equilibrio de 1a prenda y evita
deformaciones en la caida o torsiones durante |a confeccion. El punto muerto se
ubiica sobre 18 linea de bota v la linea de aplomo, permiticndd gue las modificaciones

se distribuyan de forma equilibrada hacia ambos lados.

El crecimiento longitedinal del pantaldn requiere una consideracidn especal
Sepun el cuadro de tallas utilizado, €l largo total aumenta entre tallaf Inientras gue
longitud comprendida desde la linea de tire hacia abajo permanece constante. Esto
significa que o incremento de estatura se desarrodla desde la linea de tiro hacia
arriba. Como consecuencia, la cintura e desplaza verticalmente segln &l aumento
del large total, mientras que las lineas de rodilla y bota conservan su posicion en

altura

En la cintura, el escalado combina crecimiento vertical y horizontal, El largo del

1.1.36. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir y se debe anexar ya que no esta en el PDF, se sugiere poner el
siguiente texto: “Para aprender mas sobre el escalado basico de pantalén, consulte el
documento Escalado_de_basico_de_pantalon.pdf, ubicado en la carpeta de anexos™.
Ruta: 1.3. Escalado de basico de pantal6n

1.1.37.

Video ESGALADO DE BASICO DE PANTALON

(PDF]

B

)- Revise el documento que puede resultar utll para aprender mds sobre el escalado de basico de pantalén. Descargar B

Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se sugiere eliminar palabra “de” ya que es un uso innecesario de
la preposicion.

Ruta: Escalado_de_basico_de_pantalon.pdf

—

8,
£,

. ESCALADO DE

G2 3ploma, mantensnto a esabiicad esruCIura] del panTaldn ¥ aseguranda Lna
correcta commespondencia entre todas las tallas de la sene.

/G_/V'—n'r—n—l_n—'. T T e

]
a,

enlos iados s¢ debe seguir el
proCeainmiEnto para eslos Cases, 5 hace [eferencia 3 prendas que vz han sida

modificadas, que pueden tener mar gende final.

Es importante analzar 1 simetria requerica en las piezas, en el caso g cortes i

distribucién de las proporciones a escalsr

Video 5. Cortes manga cuello escaiado



1.1.38.

1.1.39.

100%

Medidas la blusa Medidas a aplicar
TALLAS 6 a 14 Propofcién en el escalado
Contorno de cintura 4cm 1/4 1cm
Contorno de cadera 4 cm 1/4 1cm

e Se debe validar de nuevo se debe cambiar tambien el nombre del archivo.

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero se sugiere que el titulo lleve el signo “:”, segundo al iniciar
un texto la primera letra debe iniciar en mayuscula, tercero poner conector “trabajados que

se”, cuarto cambiar signo “,” por “;”, quinto poner signo “,”.
Ruta: 1.3. Escalado de basico de pantalén

1.4 Escalagortes, manga, cuello

H ha mencionado en los anteriores escalados trabajadnﬂe debe seguir el procedimiento para estos casﬂse hace referencia a prendas que ya han sido modificadas,
& pueden tener margen de costura y validaciones como producto final

Es= imporante analizar la simetria requerida an las piezas, en al caso de conHa distribucion da las
proporciones a escalar.

Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el titulo del video debe estar alineado a la izquierda.
Ruta: 1.4. Escalado cortes, manga, cuello




Ec importante analizar ia simetria requerniaa en las plezas, en &l caso de cortes 1a

' distribucion de las proporciones a escalar.

Video 5. Cortes manga cuello escalado
' Cortes manga

cuello escalado
L}

1.1.40. Recurso: CF4 (YOUTUBE PDF)
Hallazgo: se sugiere corregir el titulo del video debe decir “Cortes de manga con cuello
escalado” debido a que el titulo que esta en este momento resulta ambiguo porque faltan
preposiciones que indiquen la relacién entre los elementos.
Ruta: 1.4. Escalado cortes, manga, cuello

30

@‘ distribucion de las proporciones 2 escalar.
S
e 2N z
Y]
a,
Eniace de reproduccion del video
andlisis de las bases o de las =
diferentes bases de
Cortes manga cuello escalado | o
i de R D SENA =
i le Recursos Ed i igital 5
R 135K suscriptores b & p> compartr - st seiseoones mangs oo oo |
117 visualizaciones hace 1 afio 5 pinzas, despieces, mangas y

e Se debe verificar de nuevo, si bien solo se solicito mejorar el nombre del titulo por
incoherencia, ahoraen el nombre nuevo en YOU TUBE difiere del que esta en el CFA.

motfcaas,

Es
iEribuciin de ies PrOpOrTIonss » aicatar

Cortes de manga con cuelo escaisdo

R 4

@ | 1818/4124

| Escalado aplicado a cortes y piezas complementarias (manga y cuello) &
‘}- Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA
X 136 K suscriptores

/96 G g compartr 4 Preguntar [ Guardar e

;

Nl x

Cortes de manga
con cuello
escalado

» A

‘Enlace g reproducoiin del video

i

134 visualizaciones hace 1 afio o i e N |

Este video hace parte de los contenidos educativos desarrollados por el SENA para los programas Técnico Profesional o
Prototipado industrial de prendas de vestir y Técnico Elaboracién de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el programa " sespiaces, mare v
Aa farmanidn ta inuitamne a actar atentn a lac farhae da inerrinridn mis ca nihlican an al nartal nficial del CENA  mée FUSio% ARRen NG 3 ropereen S B 3 cobiran Amendions e




1.1.41.

1.1.42.

v ¢ Escaladodigiic. X | @B @7)Andlsiso X | @ @7)Andlisisd X @ Escaladoapic X 4

> X % youtubecom/watch?v=_GM6NISIDWS (25 5: M)

& Iniciar sesion M Gmail @8 YouTube @ Editor fécil de usar.. T Corrector ortogréfic »

Escalado aplicado
a cortes y piezas
complementarias

X | @ Hallazgos CF- X @i HALLAZGOS.C' X+

YN Gl R 8 Do

(manga y cuello)

>>

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir y se debe anexar ya que no esta en el PDF, se sugiere poner el
siguiente texto: “Para aprender mas sobre el escalado: cortes, manga, cuello, consulte
el documento Escalado_de_base_con_pinzas_superior.pdf, ubicado en la carpeta de
anexos”.
Ruta: 1.4. Escalado cortes, manga, cuello

Video. Cortes manga cuello escalato

Todas las

N
’L Revise el documento (analisis del escalado de acuerdo al cuadro de tallas) que pueden resultar til para aprender mas sobre el =]
(or] sscalada cortes. manga. cuello

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién y palabras, primero cambiar “,” por “”,
segundo cambiar “infantil, en” por “infantil. En”, tercero poner signo

1.5 Base superior masculina - analisis de

En Iz metodologia del manual de patronaje SENA se identifican andlisis gmodificaciones en cada una de las
tineds Ja linea femenina tiena un manejo diferente an masculino e mhnﬂn infantily mascu\lrﬂesusla
trabalfirfnedidas deducidas, partiendo en la mayoria de las ocasiones con solo dos medidas defCuerpo y
dejando de lado el cuadro de lallas.

Con el fin da explorar y afianzar las diferentes formas y tépaicas de escaladﬂe abordara up ascalada bibasico
tomando como referencia dos moldes de diferentes tallas En su ﬂehcﬂa fas de purmcdel video "Base
superior masculina - andlisis de escalado bibdsico™ podra identificar la manera da hacer el razo y el andlisis de
los aspectos a trabajar.

Este lipo de escalado se implementa para evitar el andlisis del cuadro da |allﬂe realiza el andlisks desde
la construceién o de la parte anatémica légica del molde, despiece o la pleza

ogmes - O

uscartexto o heramientas Q. 63 +++

I permanercan constantes en todas 1as 1ales del proceso de INOUSTTIANZACion

Revise ¢l documente (andlisis del escaleda de acuerdo sl cuadro de tallas) que

pusden resultar Ucl para aprénder ms sobre el escalado contas, manga, cuelo.

15. Base superior masculing - analisis de escalado bibasico

manual de patronaj andlisisy

modificacionss n cads una oe las lness, 1a lines femening fiens un manejo diferents

en mazculing & infantl, en infantil y masculing se susle trabajar medidas deducidas,

, cuarto poner conector
“trabajar con medidas”, quinto, sexto y séptimo poner signo “,”, octavo cambiar “medio, en”

por “medio. En”, noveno cambiar “,” por %
Ruta: 1.5. Base superior masculina - analisis de escalado bibasico



1.1.43. Recurso: CF4 (YOUTUBE Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero solo la primera letra del titulo debe estar en mayusculas
las demas en minuscula, segundo el titulo del video debe estar alineado a la izquierda
Ruta: 1.5. Base superior masculina - andlisis de escalado bibasico

TUITICIVU 0% SE UCUId oV 11U CAISIE VU 11U
se

existe 37 no existe y vuelve y

+roboio

nre

2:56/21:48

|Base Superior Masculina Anélisis De Escalado Bibasico |

134 visualizaciones hace 1 afio
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Analisis de escalado bibésico en la base superior masculina

7\? Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA
N 136K suscriptores

Suscribirse

&y @

140 visualizaclones hace 1 afio

Este video hace parte de los contenidos educativos desarrollados por el SENA para los programas Técnico Profesional
Prototipado industrial de prendas de vestir y Técnico Elaboracién de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el programa
de formacion te invitamos a estar atento a las fechas de inscripcién que se publican en el portal oficial del SENA. ...més

1.1.44. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

> Compartr 4 Preguntar  [] Guardar

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién, poner signo

s rmr—— |

,” en la parte sefialada.

Ruta: 1.6 Analisis y construccidn de cuadro de tallas masculino - dxt escalado

Se debe verificar de nuevo, si bien solo se salicito el ajuste de las letras mayusculas del



1.6 Analisis y construccion de cuadro de tallas masculino - dxt escalado

En la metodologia del manual de patronaje SEMNA la linea de masculino e infantil se debe identificar bajo la
formula o el tipo de construccion de los planos o mokdes para poder tener las medidas e incrementos por talla
que se van a trabajar en el escalado, si bien se identifica en el manual un cuadro de tallas para cada una de
estas lineas, se debe tener en cuenta que desde la construccion, por lo menos en las bases superiores, no se
trabaja con el cuadro de tallas, es decir, que se debe hacer la construccion y el analisis del cuadro de tallas
baséndose en las formulas que indica cada una de |as construcciones de las bases que se estan trabajando, con
el fin de poder identificar las diferencias por tallas que se van a aplicar en el escalado.

Ya después da tener la construccidn del cuadro de tallas o identficar las tallas reales que se aplican sobre el
razo o mol e dabe hacer el andlisis de los puntos y movimientos de escalado gque se van a referenciar o
modificar.

1.1.45. Recurso: CF4 (YOUTUBE PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero solo la primera letra del titulo debe estar en mayusculas
las demas en minascula, segundo el titulo del video debe estar alineado a la izquierda
Ruta: 1.6 Andlisis y construccion de cuadro de tallas masculino - dxt escalado

trabajar en masculino debemos tener en
cuenta

Il @  o011/4634

|Ana'lisis Y Construccion De Cuadro De Tallas Masculino Dxt Escalado
.’k 1—35K‘suscnplmgse Biosiivos Dssaies SENA Ho & A> Compartir

“.
w
231 visualizaciones hace 1 afio intes dlsis ¥ Construccion Yollas Masculino Dxt
Este video hace parte de los i i llados por el SENA para los prog Técnico Profesit Prototipado industri Escolado
de prendas de vestir y Técnico Elaboracion de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el prog de f ion te invi aestar

e Se debe verificar de nuevo, si bien solo se solicito el ajuste de las letras mayusculas del
titulo, ahora en el nombre nuevo en YOU TUBE difiere del que esta en el CFA.
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235 visualizaciones hace 1 afio

Este video hace parte de los i i [ por el SENA para los programas Técnico Profesional
Prototipado industrial de prendas de vestir y Técnico Elaboracion de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el programa
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1.1.46. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir y se debe anexar ya que no esta en el PDF, se sugiere poner el
siguiente texto: “Para aprender mas sobre el analisis y construccion de cuadro de tallas

masculino, consulte el documento Analisis_y
_construccion_de_cuadro_de_tallas_masculino.pdf, ubicado en la carpeta de
anexos”.

Ruta: 1.7. Modificacion de moldes - andlisis sobre medidas

S
G A
}‘ Revisa el documento que pueden resultar Util para aprender mds sobre el anélisis y construccion de cuadro de tallas masculino. Descargar e
- Sintesis del vi alisis Y Construecion Tallas ¢ ilino Dxt
i Escalodo
AL

\ medidas v aplicar el escaiado de:

manera precis y Conerene &n cualouier Siluets 0 ol
. Revisa. Ut sobre el andlisis
Id al 1id y construccion de cuadro de
1.7 Modifi ion de - sobre

1.7. Modificacion de moldes - andlisis sobre medidas

1.1.47. Recurso: CF4 (PDF)



“w

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, primero poner signo “,”, segundo cambiar
“” por %", tercero cambiar “deben” por “debe”.
Ruta: 1.7. Modificacién de moldes - analisis sobre medidas

1.7 Modificacién de moldes - analisis sobre medidas

Para el desarrollo de prendas y escalado de moldBe debe tener en cuenta que en algunas

r ocasiones se hace un analisis sobre medidas o sobre requerimientos de clientes especifico:
algunas de ellas pueden ser modificaciones por talles, por anchos o por contornos. Este fipo de
= a2 madificaciones se ener en cuenta al momento de realizar las prendas

En &l presente video se podrd encontrar una explicacién general sobre cdmao y de qué manera se puede implementar este tipo de modificaciones, con mayoer relevancia en
los moldes que se han desarrollado a lo large del programa.

1.1.48. Recurso: CF4 (YOUTUBE Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero solo la primera letra del titulo debe estar en mayusculas
las demas en minuscula, segundo el titulo del video debe estar alineado alaizquierda, tercero

se sugiere que el titulo lleve signo “:” para generar congruencia, debe decir “Modificacion
de moldes: analisis sobre medidas”

Ruta: 1.7. Modificacion de moldes - andlisis sobre medidas

“ scha
A
S) A "“"‘I Modificacion De Moldes Anslisis Sobre Medidas ]
. ) 4
Gl
[
1A 1 ¢ 25 | Sobre Medidos
E i
» P
) 0:18/37:15
U ‘ L Sintesis del m«[ Modificacién De Moldes Andlisis Sobre Medidss I
[Modificacién De Moldes Anélisis Sobre Medidas |
i 8 partir de
=% Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA S

e Se debe verificar de nuevo, si bien solo se solicito el ajuste de las letras mayusculas del
titulo, ahora en el nombre nuevo en YOU TUBE difiere del que esta en el CFA.



Jvimv ey e

Modificacion de :
t mo'desnalisis 1.'.‘9,7Reﬁuvw:CFl(mVVPBﬂ

sobre m 2
= Meni ¢ Yy Escalado digital X | 4 CrearunPOF QO Q ® o - o

D Combinar archivos
ramientas  Editar  Convertir  F Moo herramientas Q. §3  *+
[ Abrir archivos Ciri+0

o

ke
W

ZAY

; \'
. 5 Modificagién de
Modificacién de molded y ists sobre medidas — ! . WP ﬂ'mum
.+. Ecosistema de Recursos Educativos Digitales 3 \ [ A
N 136K suscriptores >
\ Enlace de reproduccién del video
s (] £> Compartir 4 Preguntar [ cuardar e = AP

133 visualizaciones hace 1 afio
1.1.49. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién, primero cambiar “,” por “;”, segundo cambiar
“escalado, de” por “escalado. De”.
Ruta: 1.7. Modificacién de moldes - analisis sobre medidas

. Escalado en Optitex

manu nesta g Soinicamente sa va a abordar la programacisn, herramizntas y reconocimianto de la interfaz del programa Optitex para hacer

cualguier tipo defescalado, de gsta manera s& tomard como referente la base de falda; sin embargo, estos mismos pasos y esta misma configuracion aplica
para cualguier tipo de base, prenda, traze, molde o interpretacidn.

@ A nivel general, el escalado digital o a través de un soffware de patronaje se trabaja de la misma manera o con el mismo andlisis gue se hace de forma

1.1.50. Recurso: CF4 (YOUTUBE Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero solo la primera letra del titulo debe estar en mayusculas

y la palabra “Optitex” ya que es un nombre propio, segundo el titulo del video debe estar
alineado a la izquierda.

Ruta: 2 Escalado en Optitex



Tipo de base,
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i prends, trazo, moide o interpretacion.
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FSCALADO EN OPTITEX |
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-%. Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA - .
Sintesis del vidz|1 ESCALADO EN emm(l

842 visualizaciones hace 1 ano a
e Se debe verificar de nuevo, si bien solo se solicito el ajuste de las letras mayusculas del
titulo, se debe unificar una ves masya que algunos nombres difieren.

3103 MIIMos pasos y esta mema conhguraoon aplica para cuaigueer hpo de base,

prenda, trazo, moide o mnterpretacion.

Video 9, Escaado o

\

Escalado en
Optitex

Si del video, E aic!mex

E) escalado digital en el software Optitex

1.1.51. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, primero cambiar

“7 por“;”, segundo y tercero

[T

poner signo “,”.
ruta: sintesis, sintesis.pdf

D sintesis ’ A o

El proceso de escalado es el Gltimo paso del palronaja&-‘nlendiendo los cuadros de tallas se realiza el analisis detallado de las prendas y se
presa tiene su propio cuadro de tallas, pero el proceso de escalado, sea digital o manu

definen las medidas especificas para cada tallﬂCad
siempre es el mismo. En el siguiente diagrama se presentan los temas mas significativos tratados dentro de este componente:

Escalado diaital



1.1.52.

1.1.53.

Sintesis.pdf

Prototipado industrial de prendas de vestir SE,\IA

Sintesis: Escalado digital 7A§

El proceso de escalado es el dltimo paso del palrunaEtm digndo los cuadros de tallas se nealiza el analisis llado de las prendas y se definen las medidas especificas
para cada talla. Cada empresa tiene su propio cusdro Te tall H ero el proceso de escalado, sea digital o manull Eiempre es el mismo. En el sigulente diagrama se presentan

los ternas mas significativos tratados dentro de este componente:

Escalado digital.

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, los textos alternos deben permitir que el aprendiz comprenda el
significado de la imagen, por ejemplo, este texto alterno no sirve, en la guia de accesibilidad
tienen la explicacion de cémo debe ser el texto alterno, adicionalmente la imagen se ve
pixelada en el CFA y debe abarcar todo el ancho de la hoja.

ruta: sintesis

Escalado digital

Eacalato an Optax

Mecsfgaeiin de
L = s
sotelrmhdas

Recurso: CF4 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo en la web los extranjerismos
deben ir con fuente italica.

ruta: glosario



© Gilosario ’ ,,X\/-

E * Escalado: adaptacion a una delerminada escala o marcas de medida
* Escaledo bibasico: 3¢ foman dos tallas basicas pera oblener una ntermedia
* Escalado monobésico: partiendo de tallas NBe obienen las domas por sumento o reduccion

| * Escalado simple: se aplica cuando los ncremantos de tallas varian dentro de la seie

o * Optitex: ampresa que ofrece soluciones dn ol daefio la visualzacion y la produccion de rops en 20 y 30

P * Plano carteslano: dos rectas numéricas perpendiculares, una horizontal y ofra vertical. gue se cortan en un punto Eamado origen o punto cero

* Proporciones: en escalado son medidas de los aumentos o daminuciones secuenciales para oblener 1alas mayores o menores, moldes o bases

D J * Talla: medida convencional usada en 1a fabricadiin y venta de prendas de vesti

1.1.54. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe aplicar el lineado de la tabla de los créditos
ruta: creditos

© creditos v d - [

Claudia Johanna Gomez Pérez Cantro Agroturistico - Regional Santander

Edison Eduardo Mantilla Cuadros Responsable de linea de produccion Centro Agroturistico - Regional Santander

CONTENIDO INSTRUCCIONAL

Lizoth Maritza Rodriguez Beltrin Instructora técnica Centro de Manufactura en Textily Cuera - Regional Distito Capita
. . L N Centro para la Indusiria ds la Comunica fica - Ragional
Natalia Andrea Buero Pizarro Disefiadora y evaluadora instruccional D

Julia Isabel Roberto Disefiadora y evaluadora instruccional

Carolina Jiménez Suescin Evaluadora instruccional Gentro Agroturistico - Regional Santander

DISENO Y DESARROLLO DE RECURSQS EDUCATIVO'S DIGITALES.

Yazmin Rocio

VALIDACION RECURSO EDUCATIVO DIGITAL

Xineth hetse Gonzaler Quinl ol A Begional Saoland

1.1.55. Recurso: CF4 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero el nombre del cargo debe ser “Animadoray productora
audiovisual”, segundo eliminar el guion adicional ya que no hace parte del nombre.
ruta: créditos




1.1.56.

| 78 v - . "
/x work properly without JavaScript enabled. Please enable it tc
ECOSISTEMA DE RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES

= (@ Patronaeba ¥ Escalado digital X 4 Crear -

Claudia Johanna Gomez Pérez onal Santander

Todas las herramientas  Editar  Convertir  Firma electronica oo

Edison Eduardo Mantilla Cuadros Responsable de linea de producci6n Centro Agrot

CONTENIDO INSTRUCCIONAL Créditos

Lizeth Maritza Rodriguez Beltran

Centro de Manufactura en Textil y Cuero

strito Capita

Nombre Cargo Centro de Formacion y Regional

ico - Regional Santander seua
D "
e
2,
<,

Claudia Johanna Gomez  Profesional 06. Responsable  Centro Agroturistico - Reglonal

. entro para la Industria Regional
Natalia Andrea Bueno Pizarro adora y evaluadora instruccional il it gone i Eriiiucia s Sacirns e
Educativos Digitales (RED)
Edison Eduardo Mantilla | Responsable de linea de Centro Agroturistico - Regional
; 2 Cuadros produccién Santander
Julia Isabel Roberto Disefiadara y evaluadora instruccional Opna
Rodriguez Textily
Beftran Cuero - Regional Distrito Capital
- - . Natalia Andrea Bueno Disehadora y evaluadora Centro para fa Industria de I
Carolina Jiménez Suescin Evaluadora instruccional Centro Agroturistico - Regional Santander ot i Comunicackin Gréfica- Regional
Distrito Capitai
= Jutia Isabel Roberto Disefiadora y evaluadora Centro para a Industria de la
DISERO Y DESARROLLO DE RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES Instruccional Comunicacién Grfica - Regional
Distrito Capital
Yazmin Rocio Figueroa Pacheco de contenidos Centro Agroturfstico - Regional Santander PSS — Centro Agromuristico - Reglonal
Santander
>, Desarrolladora f i Figuerca e
Andrea Paola Botello De la Rosa Desarrolladora gional Santande i idatilg
Andrea Paoia BotelloDe la | Desarroladora full stack  Centro Agroturistico - Regional
Maria Alejandra Vera Briceiio Contro / Regional Santander Rosa Saneanaase
Alelanda Vera Yo centro ristico - Regional
Bricefio multimedia Santandef
VALIDACION RECURSO EDUCATIVO DIGITAL Vineth Ibette Gonzale: " repm—— < o
Quintero educativos digitales santander
bette Gonza e 5 tico - Regional Santander ®
Yineth Ibette Gonzalez Quintero Validadora de r 0. oone! i~ Laura Paola Gelvez Evaluadora para contenidos Centro Agroturistico - Regional
Manosaiva inclusivos y accesidles Santander
Laura Paola Gelvez Manosalva Fyvakiadors paraiconlanidas Inclusivos y Centro A Regional Santander
accasibles 9 51

Recurso: CF4 (HTML)

Hallazgo: se debe verificar ya que al momento de descargar PDF esta tomando una carpeta
del CF7 y no el du del CF4

ruta: desarrollo de contenido

% | 4 Escatado dignat * | @ fle//DYSENAOSULIOS2 % | ¢ Escalado aigital X @ fle/D/SENAOBULIOS: X 4 -
nzupimmlmnmzmNnusTRmmznmsazupﬂﬁNmsmonmzavisnwcmiiy.np,cn,pao\onMDDJNDusmml,pkmms,v{-sw|qu-‘ruaqns;dumlq{(njuss;puuu ¢ 0
Googhe sobre esta pagina Todos o

2 Escalado en Optitex

B

& S No se ha poedido acceder al archivo
intesis

Es posible que se haya movido, editado o eliminado.

Actividad didactica

b

Glosario

Referencias bibliograficas

Descargar PDF

®@ |®| m

Créditos

A 24°C

1.1.57. Recurso: CF4 (PDF)



Hallazgo: se debe corregir, el numero de la pagina debe estar alineado a la derecha como
lo estan los otros numeros y debe ir separado del titulo por los puntos guia.
ruta: desarrollo de contenido

1. Escalado manmual de prend 5
11 Escalsdodefalda. . . DT
12 Escalado de base con pircas supsrior . .3
13 Escalado bdskon de pantalin - _-— O

14 Estalado aplicado 3 cones y plegas complementarias (mangs y ousiio)

2 P
15 Anlisis de esmlado bibdsico en i3 base superior masouling ... 30
16 Estructura o tallage masoulino y matrioes de escibdo OeT .33
17. Modificacion de moldes v anailisis sobre medidas ... o

2. Escaledo en Optibex 43

kT ... — _— — _— ssmass s T

Referencias biblicgrifices . - - N

1.1.58. Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, los titulos o subtitulos siempre deben ir en la misma hoja de su
contenido.
ruta: Escalado manual de prendas / pag 15

o Escalado tribasico

Se tormnan tres tallas pars obfensr una intermedia, por spemplo, 10= 14 = 18 para
ohiener |a intermedia 12 - 16

*  Analisis de cusdros de tallas

e Y

N

Parra &l andlists de ousdres de milas 52 determina
o Limfbes: ki mds pequeiia y la mas grands
o Frecssncia: sumento de medida talla a talla [secusncil y no seousncl -
consTantes y variables)
o Incremento: magnitud de crecimiento de la medida taila por 1alla
El andlisis de los antericdes dard como resultado; valones - proporcionss -
T e I
B artn e mn e o andilebe desdie g beaes e b mere e bnes e
1.1.59. Recurso: CF4 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir el nombre del documento DU y se deben actualizar los archivos
de la carpeta anexos ya que estan desactualizados.

ruta: carpeta downloads




o falta corregir los nombres del ZIP y del DU debe ser CF4_ 524537 DU.pdf y
CF4 524537 DU.zip

DU.zip x +~ CF4_524537_DU.zip X +
t C J > | downloads > CF4.524537 DUzip >
X 8 D] Tl Ordenar - = Ver - (g Extraer
Mombre ) Tipo Tamano comprimido
man AMNEXOS Carpeta de archivos
= CRA_04 524537 DU pdf Documento Adobe Acrob... 966 KE
*
*
5,

1.1.60. Recurso: CF4 (PDF)

Hallazgo: se debe validar si el DI pertenece al CF4
ruta: carpeta fuentes



Buscar en fue

€ T & o> fuentes

Z

s |1 ® Nuevo - X (8} @D = W M Ordenar = Ver “ee
= > @b Yeferson Fernan Nombre Fecha de modificacion Tipo Tamano
taccil @ CF4_524537_AD.docx 7/07/2026 8:35a.m Documento de Mi... 157 KB
Lecadn ; %
| @l Escritorio + I “ﬂ_:] CF4_524537 _Dldocx l 7/07/2026 8:35a.m. Documento de Mi... 5.787 KB

@ : 7/07/2026 8:35a.m cumento de Mi.. 1329K

Lecadn i Descargas  # =] CF4_524537_DU c*cx 0 26 835a, Documento de Mi B
Lol B cr4.524537 XDx 7/07/2026 8:35a.m Adobe XD 14201 KB

& Documentos #
CF4 !

Archivo  Inicio Insertar Dibujar Disefio

() VISTA PROTEGIDA
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Habilitar edicion

FORMATO PARA EL DESARROLLO DE COMPONENTE FORMATIVO

PROGRAMA DE FORMACION Fécnico en patronaje industrial de prendas de vestir

NUMERO DEL COMPONENTE 7

FORMATIVO

NOMBRE DEL COMPONENTE Escalado digital

FORMATIVO
|Allfinalizar todo el proceso de patronaje hasta el punto de prototipado se
lleva a cabo el proceso de escalado, este se realiza después de la
verificacion y validacion de los moldes que se quieren trabajar, el

BREVE DESCRIPCION escalado se puede trabajar de manera digital 0 manual, ep cualquiera
de los dos casos siempre se debe tener como punto de partida el cuadro
de tallas para poder hacer el anélisis detallado de las prendas, cada

o

2 Autor
Ajustar texto



HALLAZGOS_CF5_PROGRAMA _TITULADA “TECNICO PROFESIONAL EN PROTOTIPADO
INDUSTRIAL DE PRENDAS DE VESTIR” 524537 _1 VIRTUAL_1
Revisado por: Yeferson Barreto
Fecha de revision: 25/06/2026
Reporte de hallazgos: 26/06/2026
Revision 1 de ajustes: 08/07/2026
Revision 2 de ajustes: 15/07/2026
Aprobado: XX/XX/2026

1. Observaciones generales

e Se debe entregar las fuentes editables de todos los videos, guiones, miniaturas e imagenes
utilizadas en este recurso.

+ Se debe formalizar el material complementario identificado en el paquete, incluyendo el archivo
descargable “Sintesis.pdf’, con nombre, ubicacion, enlace funcional y validacion de accesibilidad.

+ El paquete material(1).zip corresponde principalmente a un recurso compilado con carpetas CSS,

JS, imagenes y documentos descargables; no se evidencian carpetas de fuentes editables o
guiones en la estructura revisada.

Componente formativo 5
1.1. Observaciones

1.1.1. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, el texto correcto segun el video de introduccién es “Analisis y
confeccion de prendas de vestir “.

Ruta: breve descripcién del CF

Breve descripcion:

En este componente formativo aprendera a identificar las caracteristicas, partes,

composicion, categorizacion y detalles en e} analisis y comprension de prendpas de

vestir. Dentro del proceso se hace una contextualizacion del lenguaje técnico empleado

en el disefio de modas, con el fin de apoyar una parte del proceso en la construccion de

prendas de vestir.

Mayo 2026



Transcripcion del video: Caracteristicas de disefio y fundamentacion teatil

Rienvenidos a continuacian se abordaran los conceptos y caracteristicas del

dizefio y la fundamentacion textil en este componente formativo se aprenderd a

identificar las caracteristicas partes composicidn categorizacidn f detalles en el

nilisis y confeccion de prendas de vestir Jentro del proceso se hace una

contextualizacion del lenguaje técnico empleado en el disefio de modas con el fin de

apoyar una parte del proceso en |a construccion de prendas de vestir a lo largo de la

1.1.2. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la palabra correcta es “Transcripcién del video”
Ruta: video 1y video 3

vesur.

Video 1. Caracteristicas de disefio y fundamentacion textil

4

Caracteristicas
de diseiio y
fundamentacion
textil

2>

Enlace de reproduccion del video

fraseripeion Hel video: Caracteristicas de disefio y fundamentacion textil

Rienvenidos a continuacian se abordarin los concentos v caracteristicas

Video 3. Tendencias

Tendencias

Enlace de reproduccion del video

- eI video: Tendencias

Una tendencia hace referencia a una inclinacién o disposicién tangit

1.1.3. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la palabra correcta es “conocimiento”
Ruta: video 1/ pag 5




1.1.4.

1.1.5.

v el material complementario propuesto el aprendiz podra alcanzar e

para desarrollar las competencias de patronista. Comencemos |

los procesos textiles adicionalmente se presentara la explicacion de un software de

disefio donde es posible realizar diferentes procesos con ayuda del material dispuesto

Cono l\ecesariﬂ

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, segin la RAE la manera correcta de plasmas el titulo es

“Moodboard: cuadro metamorfico”
Ruta: breve descripcion del CF

1.1 Fundamentacion de moaa
1.2 Universos de vestuario
1.3 Perfil y estilo de consumidor

1.4 Tendencias

15 Moodboard - Cuadro
" metamorfico

Ficha técnica de disefio

(software de disefio)

2

2

Conceptos de dibujo plano

2.2 Categorizacion de prendas

sh Sintesis

@ Actividad didactica

42 Glosario

B Referencias bibliograficas

B, Descargar PDF

® Créditos

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

+
= (@ Patonaebd ¢ Caracteristicas > |+ crear
Todas las herramientas Editar Convertir Firma electrénica

Tabla de c:

26, Andlisis de proporcicnes prendas superiores & inferiores
27, Joverfaz programa CAD.
28 Fichatéonica

3 Fundamentacon Teas

Hallazgo: se debe corregir, solo la primera letra del titulo debe ir en mayuscula.

Ruta: breve descripcion del CFA

£.0. AT Ut PIUOPUILIUNED Prenudd SUPETioned € mieiiuied ... ouv
27 INteHAZ PrOgraMa CAD . s e i S s S R o b S SR otis 64
2.8 R O O G i S R s B S SR 65
3. Fundamentdcié)n RIlL0......cooeennanaccnssnsnnnnssnseansnssnnessansassornsasssnanngssnssassannassssios 70



1.1.6. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe unificar los niUmeros si deben llevar o no punto de miles,
ya que algunos los tienen y otros no.
Ruta: breve descripcion del CFA



* Historia del vestuario

Es un reflejo de los cambios sociales, politicos y culturales que tienen lugar
alrededor del mundo a medida de los afios. Conforme el humano ha evolucionadao,

también lo ha hecho su vestimenta e indumentaria.

o Periodo Palecliticof 100,000 — 10.000 R.C.

Pieles, pelo de animales, hojas, huesos y conchas.

o Periodo Mesoliticof10.000 — 5.000 4.C.

Broches hechos con hueso, abrigos, gorros, botas y zapatillas de cuero.

o Periodo Neolitico) 10,000 - 5.000 4. C.

Vestimenta de fibras animales y vegetales, pulseras de marfil.
o egipciol 00 dc.

Shenti, con un cinturon de cuern, falda larga. Las sirvientas iban desnudas,

calzado de fibras vegetales, cuero trenzado y papiro.
o Sumerios m C.

Traje de lujo, faldan, chal, kaunake, traje militar.

L]
SE R

N
o Babilnni.t. l

Tejedores de lana y de lino, tdnica de talle recto y bordes con flecos, larga o corta,

borlas y flecos.

-

Primer corsé, falda sujeta con un cinturdn metal cubierto con un delantal,

mangas cefiidas, anillos, pulseras y collares.

1.1.7. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “en las partes sefialadas”, segundo la palabra
“designare” es un extranjerismo por ende en la web debe ir con fuente italica.
Ruta: 1.1 Fundamentacién de moda



TULd. UIEVE UBSUIIPUIVIT UET Wi

¢Qué es diseno?

La palabra disefio viene del italiano dissgnarﬂque
significa dibujar, que a su vez se deriva del latin
| designaréllhue evoca marcar, trazar, ordenar y
disponer. | disefo es una actividad creativa
orientada a soluciones idoneas a clertas
problematicas.

1.1.8. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe quitar la tilde a la palabra “este”
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda

2Queé es moda?

La definicion viene del francés
mode, yel latin modus,
"modo” o "medida”. La moda
regula las elecciones que hacen
las personas, definiendo ciertos
patrones de comportamiento
dentro de un grupo social; indica
a la gente qué debe consumir,
utilizar o hacer.

1.1.9. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo en la parte sefialada.
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda

@ Evolucién de la moda
- g

La moda ha ido evolucionando con el pasar de los aﬁﬂcmcndo en cuenta diferentes factores que han afectado la sociedad Quienes han
aportado a estos cambios diferenciadores en la moda han dejado una gran huella.

- '._ Cil‘ W © El vestirse surge desde el momento en que las prendas pasan de ser una
f R/ y obligacion de protegerse del clima a convertirse en una necesidad vital

El vestido muestra la cultura, riqueza y grado de desarrolio de las

/[ |\ civihzaciones y da una vision de las condiciones geograficas, economicas
) y culturales de los pueblos.
; e -
/
’ -

,,,,, - ~

1.1.10. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir palabra, cambiar “metal” por “metalico”
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda

Primer capsé _falda sujeta con un
cinluu’:ubierlo con un delantal,

1.700 A.C. mangas cefildas, anillos, pulseras y
collares.

1.1.11. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir palabra, cambiar “atados” por “atado”
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda



La prenda tipica era una tanica, ropa
interior y el bordado de aplicacidn,

calzado anatomico| atadosfa los tobillos

con comeas y botones

1.1.12. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe quitar el signo “,”.
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda

Zapalos a la polonesa, doble tdnica
hasta los pies, manto con broche en el
cenhﬂ un velo cubriendo |z cabeza.

1.1.13. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se agregar conector “cuello de solapa”,
Ruta: 1.1 Fundamentacién de moda

Silueta imperio,

vestidos delgados I
h ¥ vaporosos,

vuelos y encajes

en forma de

cascada, vestido

linea princesa,

hombreras.

Cuello solapa |

1.1.14. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se agregar conector “Silueta de reloj”,
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda

Silueta reloj

arena, el corsé de

metal o de

ballenas, faldas
largas o blazers,
sujetador, estética
flapper, traje de
bario, el uso del
pantalén.

1.1.15. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se agregar conector “pantalén de tiro”.
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda



1.1.16.

1.1.17.

Sigles 1xI

Jeans de tiro
bajo, minifaldas,
shorts, zuecos o
sandalias,
estampados
animaf print, Fast
fashion, pantalan
pitillo, escote en

campesinas.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién y palabras, primero cambiar “,” por “;”,

segundo y tercero poner signo “,”, cuarto cambiar palabra “tiene” por “hay”, quinto cambiar

“wn

“es” por “son”, sexto cambiar “debe” por “deben”, séptimo, octavo y noveno poner signo “,”,

[l “,.n [l

decimo cambiar “,” por “;”, once poner signo “,”, doce cambiar “construir” por “construirse”,
Ruta: 1.1 Fundamentacién de moda

iPor qué nos vestimos?

a. Fisicos

Clima: el clima influyg segun la geografl’ﬂdependlendo de |a temporgda del afigllas
prendas se acomodﬂniendo en cuenta que en algunos paises tieng § estaciddes o
climas estables

Edad: las prendas agmo de los aspectos que debg Bvolucionar conforme a la etapaledad
que se vive. Para cada edad hay un estilo que encaja con la condicion de cada persona

Estructura corporal: la estructura variﬂieper1de del tipo de cuerpo, la talla, la contextura.
Cada cucrpﬂdc acuerdo con su estructura corpordl fiene prendas que le favorecen mas
que olras.

Género: el género ha venido evolucionando en los ditimos afiog, jactualmente existe una
gran diversidad de nas que no se identifican con un género en particular. Las marcas
optan por ropa unlsptﬁin género

Salud: teniendo en cuenta el estado de salud que se presente, existen muchas prendgs
que se adaptan. Algunas prendas deben adaptarse o construiﬂ:on cierta especialida

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion y palabras, primero cambiar “Depende de”
por “De”, segundo cambiar “se determina” por “depende”.

Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda



Sociales - culturales

Estatus o clases so - 3 ligado quisitivo y el presupuesto que
invierta cada persona] Depende dg esto pe determina fa cantidad de prendas y la calidad
Aspiracional: querer aparentar ser de una clase social - "wannabe”.

Religion: existe en el mundo muchas clases de normas artodoxas que iImponen clertas
reglas de indumentaria que se deben respetar de acuerdo con dichas creencias.

Actividad laberal: uniformes laborales de acuerdo con la profesion, tienen logos
institucionales, vestidos de acuerdo con la imagen corporativa de |a empresa. Algunas
normas de seaundad v salud en el trahain

1.1.18. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién, cambiar “;” por “:”.
Ruta: 1.1 Fundamentacién de moda

Psicoldgicos

Estado de animo: el estado de animo determina la manera de wvestr al iniciar el diE
poderoso, triste, feliz, deprimido, entre otros.

"Cuando estamos estresados, utilizamos solo un 20 % de prendas gue guardamos en nuestro
guardarropa” . (Harpersbazaar, 2019)

1.1.19. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, poner signo “,”.
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda

Sexualidad

No solo depende de la onientacion sexﬂmo tambien del lenguaje de sexualizacion de la
indumentaria, el sentirse sexy o atractivo para otra persona. También hay prendas de vestir
con una finaldad erdtica

1.1.20. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, primero cambiar signo “,” por “”, segundo

cambiar “; por qué?” por “porqué”, tercero y cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.1 Fundamentacion de moda



1.2 Universos de vestuario
[F () ~

Son conceptos de moda que responden a la necesidad de categonzar, segmentar y agrupar prendas de vestir, accesonos ¢ mdumentana con
caracteristicas similar 08 universos de vestuano deben ser organzados segun el consumidor 0 mercado objetivo de cada marca

Cuando se habla de determinantes o factores del L nos vestimos, el mercado no se queda atr a segmentacidn, gamas de mercados
categonzactn de productos frente a los escenanos del consumo va de la mano con la categonzacon de las prendas

Gama de mercado: conjunto de productios de un segmento de mercaso
que una empresa ofrece a sus consumidores

Gama: cualquier sene de cosas que varfan gradualmente
Mercado: espacio fisico o virtual en el que benen lugar transacoones

econdmicas
Consumidor: es un agente econdmico con una sene de necesidades

Segmento: &5 una parte o algo qHunb con ounse encuentra
formando un todo

1.1.21. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacién, cambiar “revoluciones, cada” por
“‘revoluciones. Cada”.
Ruta: 1.2 Universos de vestuario

En gamas de mercado para el sistema m: encuentran movimientos que se han ido adaptando a lo largo de |a historia, a través de las
necesidades, evoluciones y revoluciofes, cadajuna de las segmentaciones son movimientos transitorios, algunos de ellos perdurando con el paso
de los anos:

A. Principales: Haute couture, pret a porter, fast fashion, slow fashion.
B. Transitorias: Viegan fashion, ethical fashion, eco fashion, circle fashion.

1.1.22. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, primero y segundo quitar signo “,”, tercero
cambiar “-” por “”
Ruta: 1.2 Universos de vestuario



Fast Fashion | Moda
rapida

Trasladar propuestas d
grandes casas de disefl
tiendas para capturar alguna
lendenciﬂo mas rapido
posible. Produccion de prendas
en tiempos muy cortos a un
bajo costﬂtépsulas‘

1.1.23. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe validar si la tabla en el CFA debe estar igual al CF para asi evitar poner
tantos “N/A”.

Ruta: 1.2 Universos de vestuario

D =
p e 1E] 1 JRelacion entre las ocasiones de uso y los universos de vestuario. concepto de universo de vestuario.
. °
o Tabia 1
Ocasiones de uso 2, G pon Ll Lo
wo
ocolari ulti-ocasion D F b <c, Uniersosde  Protocolars  Mut-ocasién  informal Compamentes
Gala Causal Kaki Wear Swimwear R e——
- Bl o cu
Universos de vestuario Formal Jeanswear Beachwear
a, o
Sportswear Sleepwear
Activewear Underwear
Leisurewear

1.1.24. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, quitar signo “:” de las partes sefaladas.
Ruta: 1.2 Universos de vestuario



— Protocolario - Formal

Surge al momento de la aparicion de la alta costura y la
necesidad de diferenciar rangos sociales y laborales. Se

usa en multiples actividades com[}eremonias‘ mundo
laboral y corporativo, eventos sociales

* Autocratico.
* Jerarquico
« Distintivo

« Diferenciador

Se usa en multiples actividades corrﬂeremonlas,
mundo laboral y corporativo, eventos sociales.

1.1.25. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, primero la palabra “Multiocacion” va sin
guion, segundo poner signo “,”.
Ruta: 1.2 Universos de vestuario

- Hullﬂ:casién - Casual

Mace en los 60's. La participacidn femenina en el
mundo permitid la incursion de nuevas estéti
dinamizando la moda ejecutiva de la época.

» Democratico.
» Versatil.

« Flexible.

« Inleractivo.

« Citadino.

1.1.26. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir palabras, primero quitar “en”, segundo cambiar “viernes o
actividades” por “viernes o en actividades”
Ruta: 1.2 Universos de vestuario



— Informal - Kaki wear

Nace en los 80's, cuando los llamados YUP! proponen
asistir a su entorno laboral de una manera menos

formal y tigcdos viernes enos

exigentes. Se UsSa en multiples actividades del dia a dia
como: vida universitana, actividades laborales,
informales, tiempo libre.

+ Dinamico.
« Versatl

« Funcional

:

+ Socio flexible

« Socio confortable.

1.1.27. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir palabras, debe decir “Juegos Olimpicos”
Ruta: 1.2 Universos de vestuario

— Informal - Sportswear

Aparece en los 70's principalmente influenciado por los

juegos olimpicusia por la creciente practica de los
epores.

» Tecnoldgico.

+ Multi-Funcional

Funcional.

Confortable.

Apariencia deportiva

L [

1.1.28. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir palabras, debe decir “freelance”
Ruta: 1.2 Universos de vestuario



— Informal - Leisurewear

Nuevo concepto que surge en el aiio 2000, parte del
estllcl FreelLance]incluye desde |a ropa de dormir hasta

aquella gisenada para estar en casa

* Relajado.
* Confortable
* Comodo

* Descanso

1.1.29. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo
Ruta: 1.2 Universos de vestuario

= Complementos - Swim-Beachwea

M queunumver

-

de descanso y diversion
* Are libre

* Playa

* Depaortes

* Recreacion

1.1.30. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

constituye en una ocasion de
lado las prendas para nadar y
on oros articulos, logrando un estilo

Hallazgo: se debe corregir, debe decir “lenceria”.

Ruta: 1.2 Universos de vestuario

, segundo cambiar signo

» por -,

tercero



— Complementos - Underwear

Ropa intenor] lingene

* Comodidad

1.1.31. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar sino “;” por “,”, segundo cambiar “por” por “en”,

tercero cambiar “,” por “;”, cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.2 Universos de vestuario

as las marcas tienen una categornzacion de prod cual en gran parte se basa

las ocasiones de uso y los universos de vestuari ’ Esto permite tener una mejor
segmentacion dependiendo de las necesidades del consumidor

Revisa el contenido del videﬂzue puede resultar (il para complementar el aprendizaje acerca de los universos de vestuario

1.1.32. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe poner signo “.” Al finalizar cada linea de texto.
Ruta: 1.2 Universos de vestuario

A continuacion, se describen las caracteristicas de cada conjunto:

o Protocolario — Gala
Ligados a radicones culturales y monarquicas, para eventos y celebracionses
protocolarias en los altos rangos socisles.

- Tecnoliglio
- MumiFurkional

- Funconal

- Confortatie
Surge ol momento de la aparicion de I alts costura y la necesidad de diferenciar = Apariach deportia
ERE—
o Informal - Activewaar
rangos sociales y laborales. Se usa en como:
FBopa para hacer sjercico; cxda vez mds importants debido 3 ka necesidad de.
mwnsio isboral y corposative, sussios socisies. homBINes y jedes por conservar su salud fisics y mental
A D .
- - Tecnoldgho
- Jerarquico - Confortalés
~ Distintivo N el
o Informal - Leisurewaarn
~ Difere
Mugvo Concepto que surge en &l afle 2000, parts del estilo Freslance, induys
Se uza en mutip como: mundo laboral y corporativo, desde la rops de dormir hasta squela disefiads para estar en casa
eventos socales. = Relaghdo
o Muiti-ocasion — Casual — Confdrtable
s < — Cimddo
Nace on oz 60s. L3 parmopadcion fomenina en & mundo permitic B ncursion de
= Descrso

NueVas SsTéticas dinamizando la moda ejecutiva de |a época
o Complementos - Swim-Beachwea

E: paa Mis que un universs se constituye en una ocasién de wso, sin embareo, deja de
= Ve ladle a3 prend. nadar y rticulos. logrands un
= Floxllle estilo de descanso y diversicn.

Aare
= Intarjctivo
- Pava




- Depores
- Recredoon

o Complementos - Sleepwear
Ropa para dormir, para uso en horas de descanse dentro del hogar.

i

o Complemenitos - Underwear

Ropa interior, lingerie.
= Commnesd

Todas ks marcss tenen una categorizacion de products; |2 cusl en gran parte s&

1.1.33. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por ;.
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

1.3 Perfil y estilo de consumidor

Fara el analsis de una marca o mercado, se requiere de la categonzacion de grupos de personas con caracteristicas similares, estudio que

permitira identificar su comportamiento, consumo e intereses, permitiendo asi que el producto o servicio a ofrecer sea mucho mas especifico y
certero con el chente o nicho de mercado

' » 2Quién es el consumidor?

Se enfiende por consumidor al individuo que requiere satisfacer cierta
necesidad a través de la compra u obtencidn de determinados productos. El

y B
j - mnsumilﬁzo 25 un simple agente pasivo que espera a gue le ofrezcan
. ) producto un agente active con el poder suficiente para lograr cambios en
)_‘ J_ las ofertas y hasta en las mismas empresas, para que se ajusten a sus
*  requerimientos y necesidades.

1.1.34. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la palabra “solo” no lleva tilde.
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

Q Perfil del consumidor

Es la descripcion de las caracteristicas de los consumidores de un producto o usuanos de un servicio determinado y un modelo de pensamiento.
Es una de las vanables para la definicion de cualguier estrategia de marketing. E| perfil no se deterrnlnap-nr la edad ni por el segmento socio
econamico.

A continuacion se describen los diferentes perfiles:

1.1.35. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar “encuentran” por “encuentra”
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor



Contemporaneo

Surge de los cambios sociales, econdmicos y tecnoldgicos de las Gltimas
décadas, dando origen a un nuevo modelo de comportamiento, donde se

un perfil onginal y auténtico que esta en permanente
evolucidn. Es multicultural, dinamico y explorador constante de su propio
desamollo personal, emocional y profesional

Caracteristicas:

Evoluciona y modifica sus valoraciones.

1.1.36. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,”.
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

L

Vanguardista

Es un destacado grupo social inconforme y extremadamente original
Genera cambios y orgina nuevos conceptos innovador, rompe
esguemas y paradigmas de su entorno direc nerando cambios que se

reflejan como tendencias globales.

Caracteristicas:
+ Cambia y modifica faciimente su escala de valoraciones. l

1.1.37. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo poner signo “,”
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

Exhibicionista

Resulta de un deseo personal por destacarse, llamar la atencion
proyectarse como “distinto” a los demas. El estilo es lo de mencf, Ja
imagen es todo

Caracteristicas:
Quiere llamar permanentemente la atencitn y ser distinto de los demas.

Rompe todos los esquemas para no pasar desapercibido.

Concentra su atencion en todas aquellas rarezas y excentricidades que
el mercado le ofrece o de las que él mismo se apropia

Prefiere proyectar una imagen nueva a regirse por un canon
establecido.

Su apariencia personal es original e |rmmradurnero extremadamente
llamativa

1.1.38. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “:”, segundo cambiar “,”
tercero y cuarto poner “,”, quinto quitar “se”, sexto cambiar “en” por “a”.

Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

por .,



@ Estilos del consumidor

® ;Que es el estilo?

Coherencia entre el ser y el parecer. La relaci ue tiene el modelo de pensamiento y la actitud personal define el estilo de ¢ individuo. E
estilo refleja todos los aspectos de una perso! | pensamiento, las acciones y la relacion con los demas y los objetgs Jademap pus gustos,
preferencias, motivaciones, valoracionﬁecesidades y actividades reflejadas en sus actitudes.

El estilo: Es una seleccion y acumulacion de vivencias, referentes, culturas e
influencias que se priorniza, valora y manifiesta con nuestra actitud y expresion a
través de los objetos que elegimos para llevar en nuestra indumentarna y
nuestro diario vivir, lo queEonm‘buye{aIa coherencia en el habitus, habito,
habitat que determinara un estilo personal, particular y plural.

- El estilo personal es un proceso creativo constante y atractivo, que
evoluciona el ser.
No tiene reglas, excepto las que uno se ponga; las cuales también
pueden ser ajustadas.

1.1.39. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar “permanece” por “permanecen”.
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

Estilo Clasico

Obra que se tiene por modelo digno de imitacién; genialidad en la idea o

disefio donde el valor y el aprecl en el iempo y son

sensibles a evolucionar.

Caracteristicas:

Tener el estilo clasico no quiere decir que se ignoren |as tendencias
de maoda.
Es tener prendas claves que se editan, que se pueden combinar y

1.1.40. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero quitar signo “,”, segundo cambiar “Vivian” por “y vivia”,

tercero y cuarto poner signo “”,
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor




1.1.41.

Estilo Bohemio

El estilo boho o bohem s un eshlo onginalmente popularzado por los
bohemios en la década de los 60, un grupo de gente que rechazaba los
valores morales tradicionales vivi n estilo de vida némada. No solia
ser considerado de moda por los estandares del momento.

Criginalme usaba por comodidad y para desafiar las normas de
vestir tradici es.

Caracteristicas:

El estilo bohemio es relajado, confortable H:t mas importante, una
expresidn personal.
Valora la comodidad

Las mujeres optan por vestidos sueltos, tinicas, faldas de volados y
pantalones amplios o tipo gauchao.

‘Mo se puede tener un estilo bohemio usando prendas ajustadas;
esto no funciona. Tiene que tener |a posibilidad de moverse,

bailar y escalar.”
{Diane Von Furstenberg)

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero quitar signo “,”, segundo la palabra “solo” no lleva tilde,

“wn

tercero poner signo
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

Estilo Minimalista

El concepto nacié en los afios sesenta, con |a idea de “menos es mas”,
del arguitecto Mies Van Der Rohe, quien propuso un estilo de vida que
rescata la importancia de la persnnh'renle a una sociedad consumista.
A grandes rasgos, trata no solp fle usar poco, sino de encontrar el
equilibrio entre reducir y exagerar en la decoracion, los detalles y las

siluetas

Caracteristicas:

El estilo minimalista requiere de disciplina, consistencia y gran
atencion por la calidad.

La mayoria de los minimalistas son metddicos en el momento de
vestirse y tienen un gran sentido y conciencia de si mismos.

Son muy fieles a algunas marcas que les garantizan cortes y disefios
perfectos, telas de alta calidad y tecnoldgicas.

“En el minimalismo no se trata de abandonar los disefios o los
estampados. Yo veo al minimali como la filosofia que
envuelve el total sentido del balance, conociendo cuando quitar o
sustraer algo. Es un vicio por los cortes absolutamente
impecables, juegos tranquilos del coIcBlluelas muy fuertes y
limpias.”

{Calvin Klein)



1.1.42. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “la” por “las”, segundo cambiar “,” por “;”, tercero
se debe eliminar palabras “de todo” ya que esta doble.
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

Estilo Ecléctico

Una persona ecléctica es aquella que selecciona sus prendas de todos
los estilos mar_'la de una manera anica. Mo hay una férmula ni
elementos famm:ﬂes una invencion permanente

Caracteristicas:
Es original v no sigue tendencias.
Mezclar prendas vinlage elegidas con estilo individual.

Objetos antiguos elegidos con buen gusto v algo de audacia.

accesonos fde todo e todo tipo, como si se tratara de un collage

Se pueden inmrfrar objetos exdticos, prendas de otras décadas,

1.1.43. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,”
Ruta: 1.3 Perfil y estilo de consumidor

Estilo Nostalgico

Es un eshlo que vive del recuerdo, del pasado. Es romantico y tiene en
sU esencia togues vinfage vy colores pasteles y empohlvados.

Caracteristicas:

El estilo nostalgico hene la caracteristica de exigir gran dennrac:lhﬂa

cual muchas veces llega a ser excesiva.
Es femenino y romantico

Las flores y los volomenes se destacan

1.1.44. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, eliminar espacio en palabra “sino”.
Ruta: 1.4 Tendencias



1.1.45.

1.1.46.

1.1.47.

1.4 Tendencias

Las tendencias se definen a través de una serie de formas visuales y caracteristicas especificas que identifican un momento concreto; esta
informacion determina el comportamiento de consumo. Las tendencias mueven las industnas, no solo la industna de la moda, Eﬁs de

consuma, senvicios, incluso pensamiento.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero la palabra “coolhunter” debe ir con fuente italica ya que
es un extranjerismo, segundo cambiar “detectar” por “, detecta”, tercero, “predecir’ por
“predice”

Ruta: 1.4 Tendencias

%

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “sucede” por “suceden”, segundo cambiar
“puedan” por “pueda”, tercero, cambiar “manifestarse” por “manifestar”

Ruta: 1.4 Tendencias

'i?l Caracteristicas de las tendencias

. Ritmo: forma en la qu@ se alternan una serie de
dinamicas, conceptos y sentires que componen la
tendencia.

. Informacién: toda la variedad de informacion q
complementar el concepto de la tendencia

. Diversificacion: diferentes variables en donde se puede
a tendencia, sus conceptos e histonas

. Tecnologia: medios por los cuales se revela la informacién

y su implementacion.

Recurso: CF5 (PDF)



1.1.48.

Hallazgo: En la transcripcion del video de tendencias se identifican errores de redaccion, por
ejemplo “como se mencionado anteriormente” y “produce que se masifiquen dicha
tendencia”. Se debe corregir la transcripcion o validar contra el audio del video.

Ruta: Pagina 31. Transcripcion del video Tendencias

:ndencia hace reterencia a una inclinacion o disposicion
1e tiene un grupo, comunidad o sociedad hacia un elem
yor lo que una tendencia puede originar gustos por eler
‘eas incluso generar coincidencia o adaptacion de ideas
le una sociedad como[se mencionadd]anteriormente la
cer de multiples factores que se representan en el siste
a su vez como respuesta a un fenémeno cargado de sir
cual produce que dicha tendencia en el s
35 estan unidas a su vez con los estilos de los consumidc
rtante entenderlas para comprender el porqué de su ap

onde nacen las tendencias de moda?, hay varios aspect

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero se debe validar solo la primera letra va en mayuscula el

resto en mindscula.
Ruta: 1.4 Tendencias

“l|  ;Quiénes estudian las tendencias?

inexXmoda  xoyicrevisions

IS WGSN

trendsekber

Peclers
Paris



1.1.49.

1.1.50.

1.1.51.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “servicios, consiste” por “servicios; consisten”,
segundo cambiar “expresar, esta” por “expresar. Esta”.

Ruta: 1.5 Moodboard - Cuadro metamorfico

1.5 Moodboard - Cuadro metamorfico

Los moodboards son tableros creativos i ue permiten visualizar y conceplualizar ideas para el desarrollo de productos en recolectar imagenes que

muestran lo que se quierefexpresar, esta fs una forma implementada en las dreas de disefio para dar a conocer las ideas de una manera mucho mas dinamica

£Qué es un moodboard?

Como su nombre lo indica, es un tablero de inspiracion visual que logra conectar las ideas en un
solo espacio por medio visual o fisico. Redne imagenes, colores, texturas, frases... con la
intencion de hacer tangible un concepto o un ambiente.

iPara que sirve?

Para generar una inspiracion i o estados de animo que
desean evocar,

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar “,” por ;.
Ruta: 1.5 Moodboard - Cuadro metamérfico

Diagramacion

Empiace a diagramacidn en su
mmdbu:ﬂuuda hacerlo lineal o
absiracto. Herramientas: Canva -
PowerPoint.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar “;” por “,”.
Ruta: 1.5 Moodboard - Cuadro metamaorfico



-¢/| &Que es un cuadro metamdrfico?

Es una metodologia de disefio que permite mostrar facilmente un concepto definido y que se vea reflejado armanicamente en los productos realizados. Metodologia
del disedio industrial

iPara qué sirve?

Se organizan las ideas utllizando un esguema tipo mbﬂara generar varias opciones de

¢ Como iniciar? cada una de esas partes (estas slempre deben comunicar el concepto de la marca).

¢ Como se realiza?

1.1.52. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar “pueden” por “puede”.
Ruta: 1.5 Moodboard - Cuadro metamaérfico

Revisa el documento quefpuedenfresultar Gtil para aprender mds sobre la creacién de un moodboard y cuadro metamdrfico.

1.1.53. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, en los titulos la primera letra debe ir en mayuscula.
Ruta: 1.5 Moodboard - Cuadro metamaorfico

\
&
. - = dboard-
. e dro
P '_‘ ; metamorfico
. \
>

Enlace de reproduccitn del video

1.1.54. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero, el subtitulo después del guion debe ir en mindscula,

segundo, eliminar signo “,”, tercero cambiar “,” por “;”, cuarto y quinto poner signo
Ruta: 2.1 Conceptos de dibujo plano




El dibujo plano es una técnica que emplea composiciones de formas bidimensionales para crear o esbozar el prototipo de un objeto deseado. Esta
metodologia se aplica en numerosos campos y es especialmente dtil en la produccion, ya que facilita la visualizacion de las ideas creativas y
conceptuales durante el desarrollo funcional.

@ Dibujo técnlcujo bidimensional de prendas de vestir

Nal

&Queé es el dibujo técnico?

Conocido como el sistema que representa graficamente uno
o mas objetos, con el fin de otergar informacion util para un
posible y consecuente analisis gue permitira una proxima
construccidn o ejecucion de un objeto,

1.1.55. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero, cambiar “a” por “con”, segundo, cambiar signo

“”, tercero cambiar “a” por “con”.
Ruta: 2.1 Conceptos de dibujo plano

[l

, por

@ Canon de belleza - proporciones

grencias entre. figurin, ilustracion, dibujo plano.

Figurin llustracion Dibujo Plano

-

Son dibujos, esquemas, bosquejos, bocetos o pinturas que se hacen relacionadosm
la modg, bueden ser de modelos, ropa 0 accesorios, practicamente cualquier objeto
o situacion relactonadEa industria.

1.1.56. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero, solo la primera letra del titulo debe ir con mayuscula,
segundo cambiar signo “,” por “”

Ruta: 2.1 Conceptos de dibujo plano



llustracion Dibujnu

Representacion detallada de una prenda, es decir, se deben identificar todas las
caracteristicas técnicas de Ig prenda]pespuntes, botones, costuras, pinzas,
acabados. No tiene movimiento y se debe identificar delantero y posterior.

o Se debe verificar el CFA ya que estan dobles los titulos y solo la primer letra debe ir en
mayuscula el resto en minuscula para el titulo “Dibujo plano”.

* Canon de belleza - proporciones

Diferencias entre: figurin, ilustracion, dibujo plana.

— Dibujo Plano:jrepresentar graficamente el cuerpo y las prendas, con

una expresidn viva, un traze fresco, un movimiento dindmico, una pose

elegante y una expresion adecuada al tipo de vestimenta propuesto.

o lustracion
— Mustracién: pon dibujos, esquemas, bosquejos, bocetos o pinturas que

se hacen relacionados con la moda; pueden ser de modelos, ropa o

39
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accesorios, practicamente cualquier objeto o situacion relacionada con

la industria.

= Dibujo Plang
- Dibujo plano: presentacion detallada de una prenda, es decir, se

deben identificar todas las caracteristicas técnicas de la prenda:
pespuntes, botones, costuras, pinzas, acabados. No tiene maovimiento y

se debe identificar delantero y posterior.

1.1.57. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero, poner signo “,”, segundo cambiar signo

Ruta: 2.2 Categorizacion de prendas

@ ” “,”

, por ;.



2.2 Categorizacion de prendas

En la segmentacion de productos se implementa el término tipologia, el cual sirve para categorizar de manera bé‘;lcaor tipa los
products que se busca es identificar caracteristicas similares que componen el producto y asi ir categorizando para Taciliar todo el proceso,
desde la parte creativa hasta la parte operativa.

. ategoria de prendas - Reconocimiento de tipologias

1.1.58. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el subtitulo después del guion debe ir en mindscula.
Ruta: 2.2 Categorizacion de prendas y todos los subtitulos que tengan guion en su
nombre

ro el subtitulo después del guion debe ir en mindscula, segundo se debe unificar el uso del “-
? ya que difiere de I

i Categoria de prendas E:onocimiento de tipologias

Es el estudio de los tipos 0 modelos que se usan para
clasificar diversas cosas

¢Qué es una tipologia?

1.1.59. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primeos que estan en el mismo parrafo.
Ruta: 2.2 Categorizaciéon de prendas

Bitacora de formas@osario técnico

Pinzas Cortes Talles
2
Pinza sencilla, doble pinza, Princesas, frances, corte Talle alto, talle medio, talle
pinza por sisa corte horizontal y vertical, canesu bajo. Cuellos - pufios -
diagonal, pinza por escole. con corte vertical. bolsillos de parche -

bolsillos de ribete - pantalon
- largos - bolsillos - talleE
detalles.




e Falta correccion del guion

D] LOTTES: PriNCesas, TFAaNCes, COMe NOMZONTal y VErTical, CaNesu con core
I 2, vertical,
<) c) Talles: talle alto, talle medio, talle bajo. Cuelles - pufios - bolsillos de parche -
“ bolsillos de ribete - pantaldn - largos - bl lles - detalles.
3 Ty
e continuacion, se presenta un video de apoyo para complementar el aprendizaje
sobre la categorizacion de prendas.
“
Video 5. Categoria de prendas - tipologias - bitdcora de formas

1.1.60. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe unificar el titulo del video ya que difieren en cuanto a
mindsculas, mayudsculas y guiones.

Ruta: 2.2 Categorizacion de prendas
Es de empezar a graﬁc':ar prendas qe vestir que se usan ol
Qué es una tipologia es el estudio de

para ciasiricar aiversas cosas.

Categoria

& & ., | deprendas

RN~ |

Il @ 016/1920 © B D = -, yc] ;_\.f, tpoogias
n . . o1 =\
]CATEGORIA DE PRENDAS - TIPOLOGIAS - BITACORA DE FORMAS | a >»>
7/\T Eco}sstemade Recursos Educativos Digitales SENA & = Q o ‘ : fzce e ucciin dotvideo _

1 4 K vienalizarinnae hara 1 afin etminnins amom . oo b oo o o mom s o o e

1.1.61. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo poner signo “.” Al finalizar un
texto.
Ruta: 2.2 Categorizacion de prendas

Revisa el contenido del wdeH:lue puede resultar atil para complementar el aprendizaje acerca de la categonzacion de prendﬂ

1.1.62. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar “siguiendo” por “siguiente”.
Ruta: 2.3 Técnica de achurados y acabados



2.3 Técnica de achurados y acabados

En efsiguiendo yideo, se presenta la realizacidn del proceso de una manera clara y didactica

1.1.63. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, se debe unificar el titulo del video ya que difieren en cuanto a

mindsculas y mayusculas, adicionalmente el titulo del video dice “Técnica de achurados y
acabados de las prenda”. Hay error de numero gramatical.

Ruta: 2.3 Técnica de achurados y acabados

B iels
S SEEEEE
| SEassEsy
=2 ~gauayak
SE !
Q.
D d 0 1=
2 i D B & O
ITECNlCA DE ACHURADOS Y ACABADOS DE LAS PRENDA | :7}.:{‘
e UM"ﬁyﬂpqie ivos Digitales SENA Hme G 2 Compartir  +xs [ e e ey st e s | |

Ls ciborscn e Gl pano o mods recuers precarin, tica

comerensin de o lementosgréfics e reorsentan uns renda Artes de micar ‘

2.3. Técnica de achurados y acabados

En el siguiendo video, se presenta la realizacion del proceso de una n

y didactica:

Video 6. [Técnica de achurados y acabados deflas prenda|

. « O  Técnicade
1.1.64. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, se debe unificar el titulo del video ya que difieren en cuanto a
gue falta texto, también difieren mindsculas y mayusculas.
Ruta: 2.4 Dibujo de bitacora de formas




1.1.65.

1.1.66.

]
S)
2,
e:
el ' —
4 o_[ ~ [ o 5
S iy a2,
| TRAZO DE BITACORA DE FORMAS (COMPLEMENTOS) |
" 135K;wmmor:’se Tt A He @ /> Compartir
197 visualizaciones hace 1 afio
Este video hace parte de los dos educativos d llados por el SENA para los p Técnico ipado industrial de

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

N

2.4. Dibujo de bitécora de formas.

Vidoo . _lmamum(wm)
> '
L LX)
()

| 4.

Lu

Trazo De
Bitacora De

Formas

Hallazgo: se debe corregir, se debe unificar el titulo del video ya que difieren en cuanto a

mindsculas y mayusculas.
Ruta: 2.5 Dibujo plano de prendas

[Mdsica]

YY)

© B & B 30 N

|DIBUJO BIDIMENSIONAL DE PRENDAS DE VESTIRl

Suscribirse

Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA
135K suscriptores

7=

AR A A Al (DR S

paralela a nuestro eje central de

nuestro figurin y
4

413 G 2> compartir

Conﬁgumciéy /
-

> ¢ 4

0:23/15:36

LY

FNTERPRE!‘ACION PRENDA ENTERIZA ]

5/%. Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA

Suscribirse

135 K suscriptores

o G B> Compartir

- - s e
interpretacion de prenda inferior ¢‘
necesitamos hojas blancas 2
(<)
|
&},
© B & 8 57 ) X
[INTERPRETACION PRENDA INFERIOR
. R AP ENR AT A &o @ 4> compenr

Recurso: CF5 (PDF)

PE O NOE

»E0xNp0fR

2.5. Dibujo plano de prendas

Dibujo
bidimensionbl
de prendas
de vestir

s s s e

e
Milatie

o
» R !A A

Eniace de reproduceisn de vdeo

Sinesi de videoprterpretacnprenca etz |

]

> A

Hallazgo: se debe verificar el enlace ya que esta intentando acceder a un recurso local y

debe direccionar a YOUTUBE.

Ruta: 2.6 Andlisis de proporciones prendas superiores e inferiores




1.1.67.

1.1.68.

Advertencia de seguridad .

o, Eszte documents esta intentando conactar con:
A e NDPSENAZOZGIULICIEZ453T_THC3%ECNICO%Z0PROFESIONAL %2Z0E
N%20PROTOTIPADO. .. C2%B2n%20de%2vdao

5i el zitlo @5 de conflanza, alige Permitic Sino, elige Bloquaar.

B Recordar esta accion para este sitio en todos los documentg

Blaguear Cancelar

Simbesis del video: Interpretacian prends inferics

La interpretacitn de prendas 3 partin de imdgenes requissne un andlsis wonioo
basacs e &jes de rotaclGn, pIOpOrtones anEtimicas  sEtemas de referencia que

B L T T R T PEr D 1}

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe unificar el titulo del video ya que difiere del que esta en la sintesis Y

TAMBIEN MAYUSCULAS Y MINUSCULAS.
Ruta: 2.6 Analisis de proporciones prendas superiores e inferiores

escuadro en angulo de 90 gry vengo y

>EN oK

nHn ¢ 3:23/29:22

Analisis de proporciones prendas superioresl

35 i de ducativos Digitales SENA :
N 135K suscriptores Hwo G £> Compartir

n ¢ 0:09 /18:26

IANALISIS DE PROPORCIONES PRENDAS INFERIORES I
s Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA Ao N

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

SEONOR

- ]
\'
/ ‘ prend:

» Il

‘Eniacs de reprosuceiin del vide

Isﬁa%msﬂmm |

[
]

nélisis de
fproporciones
rendas
feriores

Eniace g reproduccidn del video

Ls-_uaumm«wmm I

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “,” por “”, segundo poner signo “,”, tercero
cambiar “producto, dichos” por “producto. Dichos”, cuarto poner tilde a la palabra “si”

Ruta: 2.8 Ficha técnica



2.8 Ficha técnica

Son documentos en los cuales se describe de manera detallada la informacion tecnica de un productDor lo generElse documenta la informacion
operativa de cada uno de los procesos por l0s que pasa el product m locumentos seran consuitados de manera constante para validar que
el proces@conesponde al requerimiento.

| Ficha técnica - introduccién

¢Qué son las fichas técnicas? Son documentos que contienen la informacion necesana para la fabricacion de un producto. Dichos documentos ' *
seran consultados en los distintos procesos de produccion. Los datos para incluir deben ser detallados.

Tipos: segun el volumen, la cantidad, ngurosidad de la produccion y
cumplimiento de parametros de calidad, se deciden los diferentes
requerimientos técnicos que debe llevar la ficha técnica

1.1.69. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar signo “,” por ;.
Ruta: 2.8 Ficha técnica

@ Requerimientos técnicos de cada tipo de ficha

Los formatos de ficha técnica no tienen un esquema deﬁniﬁ)r el contrario, son completamente ajustables al tipo de informacion que se
considere necesaria para el tipo de produccion a realizar.

1.1.70. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “.” Al finalizar una linea de texto
Ruta: 2.8 Ficha técnica



- ma-:ltnwm]
b} Especificacionss Tacnics da patronajes
= Medidas bases: bases pars |a construction de la molderia, dep

1.1.71. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,”
Ruta: 2.8 Ficha técnica

= Especificaciones técnicas de trazo y corte

Para realizar el corte de una prenda o produc
necesario identificar por talla, referencia, matenal, color
y demas instrucciones de corte

Cantidad de corte por lalla
Cantidad de corte por pieza

Referencia por color

1.1.72. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo “,”, tercero cambiar signo “,” por

[

;”, cuarto cambiar “textil; Ia” por “textil. La”.
Ruta: 3.1 Clasificacién y conceptualizacion de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)



'3 Fundamentacion Textil

3.1 Clasificacion y conceptualizacion de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)

Las fibras son una composicion de filamentos g | entrelﬁ?amE}‘.omponen los hilog | los hilos son el punto de partida para la produccién de un
te:{tﬂa composicién unitana de una materia sOliTE con cualquier estructura compone una fibra.

1.1.73. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “.” Al finalizar cada linea.

Ruta: 3.1 Clasificacion y conceptualizacién de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)

*  Magurales:
&) Filaras animales: son fibres que 3= extraen de los animales o de origen vegstal,
3& CAFBCLEritan por ser fragmentos, hebras o pelo v que pueden hilarse pars
o bugar 8 hilos o cuerdas.
Las fibras de origen animal son de lana, pelo y sececiones, como la seda,
ok iud s

0 Rl Ohens asasslasr: sasss bus ks da astess vaasenl smda Ine s s sosesss



Las fibras de origen anmmal son de lana, pelo v sececones, comao la seda,
fol il o oo

b} Fibras vegetales: entre ks fibras :l:nrigmvupelalu-’jnln Que 3= extrag

e —

= Ceibal Kapok
o Dl talls
= Lino
= Yute
= Bambk
= Cafargo
N
o> Delahoja
- Gl
o Defruto
— Bonote [Coco)
> Delariz

- 2] )
¢} Fibras minerales: las fibras de ongen mineral sa cbtienen de minerales de
estructura fibrosa
= Lana de roca
o Amiamo

o Fibwrs cerdmica.
1.1.74. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, debe poner en mayuscula ya que hace parte de nombres propios
“‘Angora”.
Ruta: 3.1 Clasificacién y conceptualizacion de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)



1.1.75.

1.1.76.

Las fibras de origen animal son de lana, pelo y secreciones, como la
seda, foliculos pilosos.

Oveja. Cabra
Alpaca. cachemira.
Vicuna. Mohair.
Camello. Pelo de yak.
Conejo

- an];nra.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, debe decir “fibra de asbesto”.

Ruta: 3.1 Clasificacion y conceptualizacion de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)

¢ Naturales:

Son fibras que se extraen de los animales o de origen vegetal, se caracterizan por ser fragmentos, hebras o pelo y que
pueden hilarse para dar lugar a hilos o cuerdas.

Fibras animales . _ ) .
Las fibras de origen mineral se obtienen de minerales de estructura

fibrosa.
Fibras vegetales L ane oa Fibra
roca. ceramica.
Amianto. Fibra

Fibras minerales

asbesto.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero quitar signo “,”, segundo quitar “:”, tercero cambiar “,” por

;7, cuarto quitar “;”.
Ruta: 3.1 Clasificacién y conceptualizacion de las fibras naturales, quimicas

(artificiales y sintéticas)



® Quimicas o intervenidas por el hombre

Las fibras que no se encuentran en |la naturaleza como talegdeben ser manufacturadas por el hombre a traves de
procesos quimicos. Se clasifican a su vez erﬂbras artificiales y fibras sinteticas.

Fibras artificiales

Son aquellas obtenidas a partir de fibras
naturales, mediante un proceso quimico de
transformacion; se logra transformar los
polimeros naturales utilizados como materia
prima en nuevas fibras artificiales con
caracteristicas propias y aplicaciones
especificas.

» Rayon o seda artificial.
* Fibra de vidrio.

1.1.77. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe validar si los subtitulos seleccionados van alineados a la izquierda
siguiendo el patron de subtitulos del item 3.1

Ruta: 3.1 Clasificacion y conceptualizacion de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)

® Quimicas o intervenidas por el hombre

Las fibras que no s¢ encuentran en la naturaleza como tales, deben ser manufacturadas por el hombre a lravés de procesos quimicos Se clasifican a su vez en: fibras
antificiales y fibras sintéticas

Fibras artificiales
‘Son aquellas obtenids ir de: i proceso
i P i —a—
utilizados como materia prima en nuevas fibras artificiales con
caracteristicas propias y aplicaciones especificas

* Rayén o seda artificial
* Fibra de vidrio.

< . °

Pasivos, activos, de memora,

— . o

Pet raciclado, algodén orgénico, cuaro vagstal, nylen regansrado, algas marinas.

Revisa el video que pueden resultar il para aprender més sobre la clasificacién de las fbras fextiles



1.1.78. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar “memora” por “memoria”, cambiar “Pet” por “PET”
Ruta: 3.1 Clasificacion y conceptualizaciéon de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)

# Inteligentes o técnicos

Pasivas, aclivas, da ultrainteligenias, microcdpsulas, nanotecnologia.

» Renovables o sostenibles

Petleni:lado, algodon organico, cuero vegetal, nylon regenerado, algas marinas

1.1.79. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, aplicar las vifietas segun jerarquias.
Ruta: 3.1 Clasificacion y conceptualizacion de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)

Todas las herramientas ~ Editar  Convertir  Firma electronica

I ® Quimicas o intervenidas por el

Las fibras que no se encuentran en la naturaleza como tales, deben ser manufacturadas por el hombre a través de procesos quimicos. Se clasifican a su vez en. fbras
artificiales y fibras sintéticas.

Fibrs tificiales
Son aquellas obtenidas a partir de fibras naturales, mediante un proceso.
quimico de transformacién, se logra transformar los polimeros naturales
utilizados como materia prima en nuevas fibras antificiales con
propiasy
* Rayon o seda artificial
* Fibra de vidrio.

dtco ol

© Inteligentes o técnicos = Fibraz e polamida o nailon.
= Nailon Gy nylon 6.

= Aramidaz.

Pasivos, activos, de memora, I & Estano 0 spandex.

1.1.80. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, validar informacion ya que difieren.
Ruta: 3.1 Clasificacion y conceptualizaciéon de las fibras naturales, quimicas
(artificiales y sintéticas)




o Eléstano ospandex
= Inteligentes o técnicos: pasivos, activos, de memora, ultrainteligentes,
® Renovables o sostenibles microcapsulas, nanstecnologia.
« Renavables o sostenibles: pet reciclado, algodén crganico, cuera vegetal, nylon

Pet reciclado, algodén organico. cuero vegetal, nylon regenrado. algas regenerado, algas marinss.

marinas —
En el siguiendo video, se presenta s realizacian del proceso de una manera clara la

clasificacion de las fibras textiles,

Revisa ¢ vidzo que pueden resutar Util para aprender més sobre la clasificacion de las fibras textlies. |

73

e Se debe verificar de nuevo si bien se unifico el texto se sigue presentando un error
ortografico, cambiar palabra “siguiendo” por “siguiente”.

En EIEiguiendu bideo, se presenta la realizacidn del proceso de una manera clara la els

1.1.81. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero se sugiere que el titulo sea “Identificacion de fibras de

“ 9 [

combustién”, segundo cambiar “, ” por
Ruta: 3.2 Identificacion fibras por combustion

3.2|ldentificacion fibras k)or combustion

Conocer la composicidn de una fibra es la base de su utilid on la compaosicidn se logra identificar su comportamiento al ser manipuladas y
permite garantizar la idoneidad en la eleccion frente a la funcion del disefo y del uso para el que estan destinadas. La combustion es el proceso

mas coman para la identificacidon de cada componente

¢Para que?

Los matenales textiles son los cimientos de la moda y elegir los
adecuados es la clave de un proyecto con éxito. Conocer su
composicion es muy Util para prever su comportamiento cuando se
manipulan y para garantizar la idoneidad de su eleccidn en funcién del
diseno y del uso para el que estan destinados

——

s

1.1.82. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,” en la parte sefialada



Ruta: 3.2 Identificacion fibras por combustién

E Procedimiento

analista y del equipo disponible. Para determinar de forma exacta su compasici

El procedimiento para identificar las fibras que componen una determinada tela depende de la naturaleza de la muestra, de la experiencia del
fﬁ:. deberan combinar vanas pruebas de identficacion. Una de

las mas sencillas es la prueba de identificacion mediante el andlisis por combuston.

Analisis pirognoéstico
F fp Definicion etimolégica: pire: fuego, gnosis: conocimiento.

Es un método muy simple que nos dara informacion sobre la naturaleza de las
fibras que componen la tela con la que se esta trabajando. Llamada también
prueba de combustidn.

"

1.1.83. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “.” Al finalizar cada linea de texto.
Ruta: 3.2 Identificacién fibras por combustion

o El residuo que produce ks combustion
* Materiales, equipos y utiles de trabajo

o Muegras textiles SanxScm

o Mechpro o veladona

o Cenicpro
o Papafaiuminio
o Pnza)

o Thera

e N cificas de trabajo y 4

e t

Uso del mechere o veladora: antes de ancender ol mechero o vel
1.1.84. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo cambiar “estira” por
“estiran”, tercero cambiar “confiere” por “confieren”.
Ruta: 3.3 Clasificacién de los hilos



3.3 Clasificacion de los hilos

Los hilos son un conjunto de fibras textiles que son sometidas a un proceso de torsion, el cual permite que se genere un recamdo de gran
longitud. Dentro de su clasficacion se identifican elementos como los ipos de torsiones, titulacion o numeracion; la lectura de esta informacion es
lo que permite determinar la idoneidad al momento de seleccionar los insumos para la elaboracion de una prenda.

La hilatura

Consiste en elaborar o fabricar el hilo a partir de una megha g cmﬂede
realizarse en una variedad de maquinas que onfiere Fohesion a la
masa de fibras, obteniéndose el hilo

a) Hilatura manual y procedimiento de hilatura:
Con el huso - La rueca - Bergadana - El spinning Jenny.

b) Hilatura mecanica y procedimiento de hilatura:
La mule - Jenny - Selfactina - Continuas de hilar - Maquinas mas modemnas.

1.1.85. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo

espacio después del signo “,”.
Ruta: 3.3 Clasificaciéon de los hilos

;) por %7, segundo se debe aplicar un

Los hilos

Los hilos tienen un papel muy importante en la determinacion del tacto y el comportamiento de la teﬂueden forzar el buen comportamiento de la
fibra 0 compensar algunas propiedades deficientes. La efectividad de un acabado depende de la seleccion adecuada del hilo

¢Qué es un hilo?

Producto de longitud sustancial y corte seccional, relativamente
pequefio, consistente de fibras o filamentos, con o sin torsién, es decir,

un hilo es una hebra larga y delgada.glaborada con fibras de matenal
textil. Un hilo esta compuesto por - mas cabos torcidos entre si.
[ =Y

1.1.86. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe aplicar la jerarquia correcta a las vifietas.
Ruta: 3.3 Clasificacion de los hilos




1.1.87.

1.1.88.

1.1.89.

Todas las herramientas  Editar  Convertir  Firma electronica

| rosmios |

Los hilos tienen un papel muy imp on del tacto y el de la tela, pueden rtamiento de la e
fibra o algunas La de un acabado depende de la seleccién adecuada del hilo. = N
P
(=4 i
compersar v
¢Qué es un hilo? EA-I. 13 seleccn adecuada de! hio.
> [oomn |
-
Producto de longitud sustancial y corte seccional, relativamente a,
pequefio, consistente de fibras o filamentos, con o sin torsién, es decir, s
un hilo es una hebra larga y delgada, elaborada con fibras de material y delgads, X i 120mis
textil. Un hilo esta compuesto por 1,2 o mas cabos torcidos entre si cabos torados entre s
La torsién

‘ o
y como
consecuencia, ls porciin de fibras adquiere uns cohesin y consistencia, provocando

asi mayor resistencia

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,”
Ruta: 3.3 Clasificacion de los hilos

en las partes sefialadas.

@ La torsién

Se entiende por torsiones a la accion que sufre un conjunto de fibras, al proporcionarles cierta cantidad de giros en sentido de su eje longitudinal, y
como consecuencia, la porcion de fibras adquiere una cohesién y consistencia, provocando asi mayor resistencia

La cantidad de torsion de los hilos puede tener otras ﬁnalldadﬂales como: provocar determinados efectos en el tefiido, producir reflejos en el
tejido, flexibilidad o rigidez

Resistencia: a mayor torsion, mayor resistencia.

Elasticidad: a mayor torsion, mayor elasticidad

Aspecto: a mayor mrsiéﬂmemr diametro aparente del hilo (por la mayor
compacidad).

Tacto del tejido: una torsion ligera telas de
los hilos muy torcidos producen tejidos de superficie dura.
Arrugabilidad del tejido: a mayor torsion en el hilo, menor propension de la tela a
arrugarse.
o, 14

suave, mi que

los hilos muy torcidos encogen mucho mas.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “la” por “lo”, segundo cambiar “a” por “de”
Ruta: 3.3 Clasificacion de los hilos

» Tipos de torsion

El tipo de lorSICrr:ﬂnc el sentido de rotacidn del huso al momento en que se esta hilando, existiendo dos tipos:
La torsion “Z" (derecha) La torsion “S" (izquierda)

El huso donde se esta hilando gira en
as manecillas del relgj

El huso en donde se esta hilando gira en

sentido a las manecillas del relgj. sentido contrari

Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “.” al finalizar cada linea de texto.
Ruta: 3.3 Clasificacion de los hilos



el ALAREAT L LN WLTIe

El huso &n donde 5& e hilands gira en sentido 3 ks manscillas del reio)

o La torsidn <5 (rguisnda)
El huso donds se esta hilando gira en sabido contrano 2 ks mansallas del rekog

* Clasificacin de los hilas
a) Hitados [spun)

= Samal

- Ca

— Painpdos

— Con afeo

— Con torfidn

— FRatorcgos

— Cabdeagos

= Sim torsion

L ]
s ERD

Fo\Y

b} Fil
& Monafisrentos, multifilamentods
o Lisos, textirizados.

o Com o sin thricn.
c| Otros
o Tnenzdis

o Corephyf corespun
o Fantass

o Tafidod

* (amcerzacon - Tiule o numeEocn

Metodo para expresar ka longitud espedfic o la longriud por unidad de mass de

wan .

1.1.90. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, de debe vallidar ya que hay errores ortograficos y la informacion
difiere, adicionalmente que en los componentes formativos se debe evitar el uso de tuteos.
Ruta: 3.3 Clasificacién de los hilos y todo el componente formativo

« iPara qué elegir l calibre?

£Para qué elegir el calibre? La seleccion de calibre del hilo depende de la clase de tela y de prenda que vaa

La seleccion de calibre del hilo depende de la clase de tela y de prenda que va a coser. caser.
> Eltipo de tefido a trabajar, segin la necesidad

> Elcalibre de la aguja varia segin &l tejido @ hilo o Eltipo de tejido a trabajar, segun la necesidad.

o El calibre de la aguja varia segin el tejido & hilo.

Video 14. Clasificacion de los hilos

AN
al 4

de los hilos

| video que pueden resuhtar Util para conocer mas sobre la

1.1.91. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe unificar el titulo del video ya que difiere del que esta en el CFA, también

mayusculas y mindsculas.
Ruta: 3.3 Clasificacién de los hilos



1.1.92.

1.1.93.

proceSe
vimos Cémo fu

g
D'

© E1tipo de tejdo s trabaja, egin la pecesided.
© B calibre de la sguja varia egin o tejdo ¢ il

CONFECCION

I =ROIRNNON ~ |

B BUS) Sy

| CLASIFICACION DE LOS HILOS |

x Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA o

?;\% Suscribirse
135K suscriptores

1 K visualizaciones hace 1 afio

Este video hace parte de los

por el SENA para los programas Técnico Profesional Prototipado industrial de

27 G A> Compartir

de ion te invi aestar atentoa las

prendas de vestir y Técnico Elaboracién de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el p

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,”
Ruta: 3.4 Clasificacién de tejidos

3.4 Clasificacion de tejidos

Los tejidos son una composicion de fibras o hilos q
asignarle al tejido ciertas caracteristicas, las cuales
punto o aglomerados.

Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

N SU uNid
n primordiales en la segmentacion o clasificacion, como lo son los tejidos planos, tejidos de

en las partes sefaladas

leneran caracteristicas como ancho, largo, grosor, resistencia, que permiten

¢ Qué son los tejidos? Manufacturado de fibras o hilos que tienen una
relacion sustancial entre su longitud, area y su espesgr gon suficiente
resistencia mecanica para otorgarle una cohesion.

Hallazgo: se debe corregir, quitar la palabra “grados”.

Ruta: 3.4 Clasificacién de tejidos

»nes del hilo de la tela

Sesgo o bies
Cuando se coloca el patrén a con
respecto a la direccion de la urdimbre de la

tela, aportara mejor caida y cierta elasticidad.




1.1.94. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “”, segundo poner conector
“‘comportamiento, que esta”.
Ruta: 3.4 Clasificacién de tejidos

3.5 Caracterizacion de los tejidos

Los textiles suelen ser organizados en funcion de su comporlamienﬂastu permite que |a idea o el desarrollo de producto sea mucho mas certero
y esté enfocado al requerimiento funcional del disefio.

Caracterizacion de los textiles

Se organizan en funcién de su cornpc-rtamien

relacionado con el peso del material:

Estructura. Expansion.
Fluidez. Compresion

Qp
' I X

1.1.95. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “crear un”, segundo eliminar signo “,”,
tercero eliminar duplicado “de”
Ruta: 3.5 Caracterizacion de los tejidos

Compresion

El objetivo principal de este es creaf Bjuste perfecto a la silueta
humana. El grado de elasncndependeré del tipo y cantidad de
hilos elasticos.

Stretch confort : tejidos con un 2 % a 5 % de fibra de spandex
proporciona una compresion suave.

Stretch fuerte: contiene un 14 % a 20 % de fibr proporciona
una compresion continua que resta silueta al cuerpo.

Textiles
Punto canalé - Pana strefch - Power lycra - Punto de algodon
stretch - Doble punto - Power net .



1.1.96. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar palabra “pueden” por “puede”.
Ruta: 3.5 Caracterizacion de los tejidos

ievisa el video qui: pueden resultar (fil para conocer mas sobre la caracterizacion de los textiles

n Ver video en YouTube

e Si bien se unifico el texto se sigue presentando un error ortografico.

+ Fusionado cosibles

2 terciopelo, asi como para aquellos sensibles al calor, incluyendo t

plastificados que no toleran la presion o el calor directo de la plar

C,
" A a nel iendogvideo, resenta mas informacion
En elldeo se presenta més informacién sobre caracterizacién de los textiles e ot e i

vl textiles.

| &
a Video 15. Caracterizacion de los textiles
M‘ -

L T T T T L

suciedad, antiestatica, antibactenal, resistente a polillas, ignicion retardada, resistencia al moho

Revisa el video que resultar (til para conocer mas sobre los acabados

1.1.97. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe unificar el titulo del video ya que difiere del que esta en el CFA, también
mayusculas y mindsculas.
Ruta: 3.6 Procesos textiles

fundamentacion textil los acabados ! A =
S)
0:07 / 33:35
¢ ! 2, aha
W
<)
[ LoS ACABADOS TEXTILES | - o '
- R 14}
-=. Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA o
e S ’ [ suscrioe ] b G A companr k.
B rl“ Los acabados
S | textiles
1,5 K visualizaciones hace 1 anho J
Este video hace parte de los contenidos educativos desarrollados por el SENA para los programas Técnico Profesional Prototipado industrial de Q l\ a
prendas de vestir y Técnico Elaboracién de prendas de vestir a la medida. Para ver todo el programa de formacion te invitamos a estar atento a las >» r
fechas de inscripcién que se publican en el portal oficial del SENA. ...mds o
— J— vl

1.1.98. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)



Hallazgo: se debe corregir, primero quitar signo “,”, segundo cambiar “patronista, en” por
“patronista. En”, tercero cambiar “adicional” por “adicionalmente,”.
Ruta: sintesis / sintesis.pdf

o Sintesis

4 /’f
-
..r-"
4|| -......-.-.
-
-~ -l-n._h‘ ’_,..""..‘
! - -

-

Conocer los conceptos y terminologia utilizados en el area del disefio de prendas de
vestEIes una base fundamental de la formacién de un patronisth, enjeste componente
se realiza una revision detallada de esta terminologia: adiciondl e realiza un viaje por

materiales, insumos, textiles, etc., que permiten al aprendiz tener una visién general de
la produccién y elaboracion de prendas de vestir.

1.1.99. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, se debe validar el texto alternativo ya que difiere uno del otro.
Ruta: sintesis / sintesis.pdf

Patronaje industrial de prendas de vestir

E 5
= @ Patonajeb ¢ Caracteristicas > |+ Crear = (m]

Todas las herramien! tas  Ediar Converir  Firma electronica

ey

< Preparar para accesibilidad

Universos de vestuao -

eNtiquetar automaticamente POF

lagrama de patronaje industrial t‘"
@y Abrir informe de acceslt | BTENUa% 58 VS QU8 Tusata res Sress
@ Anexo. Sintesis Iprincipal - Iouj ¥ 3

T, Identificar campos de fa uardary cerrar ancela

B8 Agregar texto alternativo

% Utiliza el asistente de configuracion

B Solucionar el orden de lectura

1.1.100. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, solo la primera letra del cargo debe ir en mayuscula.
Ruta: creditos



ECOSI STEMA DE RECURS0S EDUCATIVOS DIGITALE S

Prodesional 0. Responsable Ecosislema

Caucia Johanna Gomed e da Recursos Educatvos Digtales (RED)

Cantro Agroturisben - Regonal Santancer

Edison Eduardo Mantilla Cuadros Responsabie da linea de producciin Cantro Agroturisben - Regonal Santancer

CONTENIDD INSTRUCCIONAL

Limeth Maritza Rodriguez Beltran Exparta Tamdtica Cantro da Manufactura en Tedl y Cuero < Regional Distrio Capital

Canfo para La Indusina da la Comunicacan Grafica - Regiona

Adriana Lozano Zapaia Comeotora de Estilo . - .
Distrito Capital

Cenfro para La Industria de la Comunicsaon Grafioa - Regiona

Disirita Capital

Matalia Andrea Bueno Fizammo Dizerfadon Instruccional

Sandra Pacla Morales Paer Evaluadora Iretruccional Cerdrg Agrotunsbico - Regional Saniander

MSEND ¥ DESARROLLO DE RECURS0S EDUATIVOS DIGITALES

Tuly Andrea Rey Quifionez Oisefiadora de conenidos Caenirg Agrofuristico - Regional Santandar
Andrea Paola Bolella De la Ross Desarolladors Al sheck Caerdrn Agroduristicn - Regisnal Sarances
Mlaria Alejandra Vera Briceno Animadaora y Produciors Multimedia Cerdrg Agrotunsbico - Regional Saniander

WALIDACION RECUR 50 EDUCATIVO DIGITAL

Evaluadora para Contenidos Incushos y
Arccesinkes

Laura Paola Gelvez Manosalva Caniro Agroturistico - Regonal Santandar

1.1.101. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el nombre del cargo debe decir “Animadora y productora
audiovisual”
Ruta: creditos

Sandra Pacia Morales Poz Exaluadora Inst

Cantra Agraturiten - Ragenal Sanander m

MSEND ¥ DESARROLLO DE RECURSO'S EDUCATIVOS DIGITALES

s
Yuby Andrea Rey Quifiones Disefiadora de comenidos Centro Agroturistico - Regional Santander 7,\?
Andrea Pacla Eotellc De la Roza Oesamilader fal sisck Centro Agroturistico - Regional Santander Hombre Cango Centro de Formadiéa y Regional
Andres Faois i
Maria Alejandra Vera Bricaio Animacora y Prosustors Mutmedia Carwo Agronuristen. . Regonal Santanser Botelio De I Rots —
2 Anienadora y Productors | Canero Agroturisico - Regions!
VALIDACION RECURS® EDUCATIVO DIGITAL Vera Brieehe Santander
Laura Paols Gelvez Manosatva s e ey Canro Agroturistica - Regions! Sanance Laura Pacia Genez Contengas i
Manosana Inchsivosy Accesibies  Santancer

i ®

1.1.102. Recurso: CF5 (PDF)



Hallazgo: En la linea historica aparece “Sumerios 25000 A.C.”. Se debe validar el dato
histérico y ajustar la escritura del afio, ya que parece corresponder a una cifra errébnea o sin
separador adecuado.

Ruta: Pagina 7. Historia del vestuario

e Se debe validar de nuevo dado que el afio no corresponde al afio de los Sumarios.

VEDULIIITIILAG UT 11U1dd allliiiaicd y VEEBTLAITd, PuUIdcTl

o Egipcios 4.000 A.C.

Shenti, con un cinturdn de cuero, falda larga. Las

calzado de fibras vegetales, cuero trenzado y papiro.

o [Sumerios 25000 A.C.|

Traje de lujo, faldén, chal, kaunake, traje militar.

1.1.103. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: Se escribe “tradicidones culturales”. La palabra no debe llevar tilde en esa forma; la
escritura correcta es “tradiciones culturales”. tar
Ruta: P4gina 15. Protocolario - Gala

A continuacion, se describen las caract

o Protocolario — Gala

Ligados aftradiciones|culturales y mon:

protocolarias en los altos rangos social

— Jerarquico

— Distintivo

— Diferenciadnr

1.1.104. Recurso: CF5 (PDF)

Hallazgo: Las referencias bibliograficas son insuficientes frente al nGmero de videos, figuras,
conceptos técnicos, herramientas, enlaces web y material complementario utilizados. Se
deben incluir las fuentes de los videos, imagenes, figuras, recursos web y documentos

complementarios.
Ruta: Pagina 108. Referencias bibliograficas



[Referencias bibliograficas|

Marin Blackman, C. (2012). 100 afios de moda. S

Castellanos, O., Fumeque A., y Ramirez D. (2011)
informacion hacia la innovacion. Universidad Nacional

Bibliotecas SENA.
1.1.105. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: ElI PDF no presenta marcadores internos de navegacion, pese a que cuenta con
tabla de contenido y tiene una extension de 110 paginas. Para accesibilidad, se recomienda
crear marcadores por capitulos, subcapitulos, sintesis, glosario, referencias y créditos.
Ruta: Documento completo. Navegacién del PDF
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1.1.106. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el titulo debe ir en la misma hoja de su contenido.
Ruta: FIGURA 3 PAG 66

Tirh mesirs ik ler=a Frba mrite
i e o o b e T st

n Descripcion de la imagen: desarrollo de producto

L ]
5 E P

N
v

El procesa de desarrollo de producto en la industria textil, mediante diferentes

fichas técnicas que permiten organizar y controlar cada etapa de produccidn.

1.1.107. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el titulo debe ir en la misma hoja de su contenido.
Ruta: PAG 68

o plano.

d) Especificaciones técnicas de trazo y corte

v wN

Para realizar el corte de una prenda o producto, es necesario identificar por talla,

referencia, material, color y demas instrucciones de corte.

o Cantidad de corte por talla.
o Cantidad de corte por pieza.
@ Referencia por color.

1.1.108. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el titulo debe ir en la misma hoja de su contenido.
Ruta: PAG 73



indeterminada.

* Naturales:

70

o
d YAy
a) Fibras animales: son fibras que se extraen de los animales o de origen vegetal,
se caracterizan por ser fragmentos, hebras o pelo y que pueden hilarse para
dar lugar a hilos o cuerdas.
Las fibras de origen animal son de lana, pelo y secreciones, como a seda,
1.1.109. Recurso: CF5 (PDF)

Hallazgo: se debe corregir, el titulo debe ir en la misma hoja de su contenido.
Ruta: PAG 81

El huso en donde se esta hilando gira en sentido a las manecillas del reloj.

o La torsion “57 (izquierda)

21

RERA

+ N

El huso donde se esta hilando gira en sentido contrario de las manecillas del reloj.

= (Clasificacion de los hilos
a) Hilados [spun)
1.1.110. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, hace falta el texto en el CFA y se debe evitar tuteos. Verificar si
se corrige o se cambia completamente el texto.
Ruta: 3.6 Procesos textiles / pagina 100



® Desempefio

gira 45

s

Resistencia a pliegues y arrugas, planchado durable, repelente al agua / impermeabilizacién, control de
i 3 ia a la suciedad, I, resistente a polillas, ignicion retardada, resistencia

al moho.

Revisa el video que pueden resultar util para conocer més sobre los acabados I

Ver video en YouTube

Error 153
Error de configuracion del reproductor de video

1.1.111. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir la organizacion ya que difieren entre si ya que estan en desorden

entre el CFy CFA.
Ruta: referencias bibliogréaficas

© Referencias bibliograficas

Castellanos, 0, Fumeque A., y Ramirez D. (2011). Anélisis de tendencias: de la informacién hacia la innovacién
Universidad Nacional de Colombia. Sistema de Bibliotecas SENA: ~

\\

IECOSISIEma de Recursos Educativos Digitales SENA. (s. T.). Canal de YouTube

|

Harpersbazaar. (2019). La ropa que eliges afecta a tu estado de nimo y cerebro, segin e

1os. En harpersbazaar.mx

Lafuente M., Navarro J., y Navarro J. (2005). llustracion de moda. Sistema de Bibliotecas SENA:

Laver, J., Albizua, H.,y Fortea, B. (1990). Breve historia del traje y la moda. Sistema de Bibliotec;

I Marin Blackman, C. (2012). 100 afios de moda. Sistema de Bibliotecas.

Todas las herramientas

- oo%
= ¢ Checkin process com Guia_PDF_Accesibles f7 Caracleristicas dedi. x | =+ Crear -
Todas las herramientas ~ Editar  Converlir  Firma electronica Buscar lexto o herramientas Q, £ R D =
moire.
“ + Desempefio
@ Resistencia a pliegues y arrugas, planchado durable, repelente al agua /
- impermeabilizacion, control de encogimiento, resistencia a la suciedad, antiestatica,
v\‘ antibacterial, resistente a polillas, ignicion retardada, resistencia al moho.
L 1
100
L]
w
Video 16. Los acabados textiles
L] \IA\" N
= (D Checkdin: process com Guia_PDF_Accesibles Y Caracteristicas dedi . x | + Crear

Edilar  Converlr  Firmaelectonica  Buscar texto o herramientas Q,  £3

w

Referencias bibliogrificas

I Marin Blackman, C. (2012). 100 afios de moda. Sistema de Bibliotecas. I

Castellanos, O., Fumeque A., y Ramirez D. (2011). Analisis de tendencias: de la
informacian hacia la innovacian. Universidad Nacional de Colombis. Sistema de

Bibliotecas SENA.

W ANCE - |

Harpershazaar. [2018). La ropa que eliges afecta a tu estado de nimo y cerebro,

segln expertos.

Lafuente M., Navarro 1., y Navarro 1. (2005). llustracién de moda. Sistema de
Bibliotecas SENA.

Laver, )., Albizua, H., y Fortea, B. (1990). Breve historia del traje y |2 moda.

Sistema de Bibliotecas SENA.

Navarro, J., y Lafuente, M. (2010). llustracion de moda: dibujo plano. Sistema de Bibliotecas SENA, ]

T
Sociedad Americana de Ensayos y Materiales (ASTM). (2003). Textiles. Editerial Staff. [Book]. Sistema de Bibliotecas \ T
SENA

I
Navarro, J., y Lafuente, M. (2010). llustracién de moda: dibujo plano. Sistema de
| Bibligtecas SENA.

Szkutnicka, B., Cuenca, C., Koyama, A. (2010). El dibujo técnico de moda paso a paso, Sistema de Bibliotecas SENA

Sociedad Americana de Ensayos y Materizles (ASTM). (2003). Textiles. Editorial I
I taff, [Bookl Sistama ge

1.1.112. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

N

Szkutnicka, B., Cuenca, C., Koyama, A. (2010). El dibujo técnico de moda paso a
as0. Sistema de Bibliotecas SENA.

\I Ecosistema de Recursos Educativos Digitales SENA. (s. £.). Canal de YouTube. I

Hallazgo: se debe corregir, las imagenes miniaturas de los videos no deben llevar recuadro

de texto alternativo.
Ruta: video 2y 7




g

» los camp - Establecer texto alternativo X

4 fuarlos-ocaslonesdeuso
ra © Imagen1def v

I 1 Texto alternativo. || Figura decorativa

| Guardar y cerrar l Cancelar

guracion

“n 2.4, Dibujo de bitacora de formas

d X
’ kU En el sizuiente video explicativo se detalla Ia manera de realizar el proceso:
15 Gamp a Establecer texto alternativo X
entos)
z 4 Imagenddes b
B B
<
ﬁi Trazo de
] bitacora de
e a, FCtardary cenrar | CanceTar formas
i
(complementos
racion

1.1.113. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)
Hallazgo: falta documento DI
Ruta: carpeta fuentes



) ] » - fuentes

Tl Ordenar - = Ver - sas
ool Ce : Fecha de modificacion Tipo
@ CF5 524537 _AD.docx 7/07/2026 10:44a. m, Documento de Mi,
ﬁ=‘| CF5_524537_DU.docx 7072026 1044 a. m. Documento de Mi.
B crs 524537 XDuxd 70772026 10:45a.m, Adobe XD

HALLAZGOS NUEVOS REVISION 2

1.1.114. Recurso: CF5 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe verificar, después de la primera revision se quitaron los textos alternativos
de todas las figuras, se deben poner segun guia de accesibilidad.
Ruta: Todas las figuras del CF

scesaria para la fabricacidn de un producto. Dichas documentos e

< Preparar para accesibilidad x n  CREUN05 PrOCRE0E 0 PrOUCKISN. Los Gaos para Inclir deben sar ¢ ©
Tipos: seglin &l volumsen, I3 cantidad, rigurasidad de |3 producc: DE
[& Etiquetar automaticamente PDF (5) [edimiento de parimetras g2 calidad, se deciden los diferentes requ
“ enicos que debe levar 3 ficha téanica M
&2 pura 3. Tiges e ficha véenica
El
8
SEHHIEIRS
Campiar opciones de lectura =
Adobe Acrobat ¥
® Comp f &E
No hay imagenas con Infarmacion para mostrar.
@y Abrii ﬂ 110
(R idenfl [ | Movolver a mostrar este mensaje .
Aceptar v
) HET [:
) | c
<%, Utiliza el asistente de configuracién

1.1.115. Recurso: CF5 (PDF)



Hallazgo: se debe corregir, el titulo del video debe estar en la misma pagina de su contenido.
Ruta: VIDEO 16

antibacterial, resirente 3 polillas, ignicitn retardada, resistencia al moho t

En &l siguients video, 56 presenta mas infonmactn pobre caracternzaciin de los

Teatiies [

Vidos 18, Loz arabados totiles

1

A

Los acabados
textiles 1

o 1

Lo acabados vextiles constituyen la staps final del proceso productive el y

»Q

Simtesis del video: Los acabados eatibes

tienen como objetive mejorss |as propiedades eststicas, funcionsles y de desempeno |
e los materiales antes de su comercislizacidn. Estos tratamiertos s aplican sobre

[ e ———" F— s R s [r——

1.1.116. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: Ise debe validar ya que los enlaces tanto de la tabla de contenido y los enlaces de
los videos no son funcionales.
Ruta: Todo el CFA




f

Contenido [k
Introdisccion 4
1 Disefoymeda. .. ] [D
11 Fundamentaciin de moda.. B Q
12, Universas da (] .12
13 Porfily astio da ¢ r 1
14. Tendencas 28 )
15 Moodboard: assdro metamorfico 2
2. Ficha técmica de disefio [software de dissfio) 1] e
21 Conceptos de dibujo plano g -~
12 Categorizacidn de prendas ..o e -
23 Téonica e achurados v acabados. ... .. 43

E Q

25 Dibujo plano de prend 31

26. Analisis de proporcones p das supeTiones & infers &0 1
27. Imberfaz programa CAD [ @
Zi.Eichalécoica i e,

"

Video 3. Tendencias

Tendencias
—_— P “*..-
Una tendencia hace ref 12 3 uUna i on o dizpasicio gible o

ntangible que tiene un grupo, comunidad o socedad hacia un elemento o grupos de
slementos, por o que uNa tendencia puade Onginar gustos por elomentos de
1.1.117. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el titulo del video debe estar en la misma pagina de su contenido.
Ruta: SINTESIS VIDEO 7




En ol siguiente video explicativo se detalia 3 do ol pi

Video 7, Trazo de bitacora de formas {complementos)

o] Trazo de
‘ bitdcora de
" formas
(complementos)
R A
!
Eniace de reproducacn del video
Sintesis del video: Trazo de bitacora de fo (

! Ay

£l video desarro¥a una explicaaon técnica y 6gica sobre e dibujo plano
aplicado al disefo de modas, enfoca: on 2 repr ion grifica de cierres,
botones, bolsillos, pufios y cuslios. El enfoque principal no 65 Unecaments copiar
1.1.118. Recurso: CF5 (PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la imagen miniatura debe ir alineada al centro.

Ruta: SINTESIS VIDEO 2

®

Video 2. Gamas de mercado - universos de vestuanos - ocasones de uso

g, 0
A

A

Gamas de mercado -
universos de vestuarios -
ocasiones de uso

Eniace de reproduccion del video
Sintesis del video: G: de do - unr de ios - a de uso
La categorizacion de prendas dentro del moda esté direc
refacionada con ef do, el dor y las dades sociales de vestir. Se




HALLAZGOS_CF7_PROGRAMA _TITULADA “TECNICO PROFESIONAL EN PROTOTIPADO
INDUSTRIAL DE PRENDAS DE VESTIR” 524537 _1 VIRTUAL_1
Revisado por: Yeferson Barreto
Fecha de revision: 09/07/2026
Reporte de hallazgos: 10/07/2026
Revision de ajustes: XX/XX/2026
Aprobado: XX/XX/2026

1. Observaciones generales

e El componente requiere ajustes antes de aprobacion, principalmente por referencias
incompletas, trazabilidad frente al DI, accesibilidad del PDF y estructura de navegacion.

e El hallazgo principal es la incompletitud de referencias bibliogréficas: el DI relaciona 15
fuentes y el PDF conserva Unicamente dos, ademas sin URL.

e Se debe reexportar el PDF desde Word con la opcién Crear marcadores usando:
Encabezados, debido a que el documento no presenta favoritos/marcadores.

o Se deben corregir la estructura de encabezados, textos alternativos, idioma del documento,
atributos Scope en tablas y encabezados fusionados que aparecen como “N/A”.

e Se debe validar con la experta tematica la eliminacion de videos complementarios y la
reescritura de las secciones 2.3, 2.4y 2.5 frente al DI.

e Se debe validar los archivos seleccionados ya que no estan mencionados como opcion de
descarga ni en el CF ni CFA.

X downloads * 4

c J > -+ downloads >

Tl Ordenar Ver

1 524537_CF7_DU.zip

=| Complementario_14_3_Articulo.pdf 23/06/2026 3: .m Jocumento Ado

I = Manual_Control_Calidad.pat I ‘ 23/06/2026 3:38p.m Documento Adob

e material.zip , 026 3:38p.m arpeta comprimi.. 45.30;

| =| Pruebas_Calidad_Laboratorios.pdf | 23/06/2026 338p.n Documento Adob.. 1.271 KB

| Sintesis.pdf \ 06/2026 3380.m Jocumento Adob.

o Se debe crear una carpeta “Anexos” sonde se ubican los archivos sintesis y documentos
complementarios, el DU debe estar por fuera y nombrado correctamente.



G L > - downloads >

M Ordenar - = Ver

o] WomoTE = Tetha de modificacion  Tipo Tamafio

%% 524537_CF7_DU.zip 23/P6/2026 3:38p.m Carpeta comprimi. 15.160 KB
» [£) Complementario_14_3 Articulo.pdf 23/P6/2026 3:38p.m Documento Adob. 385 KB
. 4] Manual_Control Calidad.pdf 23D6/2026 3:38p.m.  Documento Adob.. 14349 KB
. % material zip 23/P6/2026 3:38p.m Carpeta comprimi. 45302 K8
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R & Sintesispdf 23/p6/2026 2:38p.m Documento Adob. 2438
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il
n

Se debe corregir el nombramiento de los archivos de la carpeta “Fuentes y Download”, se
anexa el ejemplo como debe quedar.

% 18] @D = 0] Tl Ordenar - = Ver - ses

eman Mombre Fecha de modificacion Tipo
l@ 524537_CF7_AD.docx 23/06/2026 3:37p.m. Documento
e ﬁi] 524537 _CF7_Dl.docx 23/06/2026 3:37p.m. Documenta
* {85 524537_CF7_DU.docx 23/06/2026 3:37 p.m. Documento
B 524537 CF7 XDuaxd 23/06/2026 3:37 p.m. Adobe XD
*
05
*
*
f
o
o
o
. MNombre Tipo
__ Anexos Carpeta de archivos
& CFA_D7_524537_DU.pdf Documento Adobe Acrob.

EJEMPLO:

g CFx_CodPrograma_DU.docx



Se debe verificar si el DI pertenece al CF7
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a interactivo de su documento.
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verse rapidamente por el

vaya a la pestafia Inicio y
{e titulo a los titulos de su

1.1. Observaciones

1.1.1.

1.1.2.

FORMATO PARA\EL DESARROLLO DE COMPONENTE FORMATIVO

PROGRAMA DE FORMACION | "?cnico en patronaje industrial de prendas de vestir
X
LY

NUMERO DEL COMPONENTE 6 I

FORMATIVO

NOMBRE DEL COMPONENTE

—Requermmemntostechicos v prototipos

FORMATIVO
El control de calidad es un sistema integrado en las empresas para
prevenir fallas y problemas en los procesos productives, y productos
terminados; pero no es suficiente encontrar las fallas o defectos, el
BREVE DESCRIPCION proposito es anticiparse al problema y suplir las deficiencias. En este

componente formativo se aborda el control de calidad sobre la base de
las normas vigentes para el desarrollo de los productos; posteriormente,
se profundiza en la elaboracién de prototipos.

Componente formativo 7

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, quitar signo “,”.
Ruta: breve descripcién

Vermas >

Requerimientos técnicos y prototipos

El control de calidad es un sistema integrado en las empresas para prevenir fallasy |
problemas en los procesos producnvog productos terminados; pero no es
suficiente encontrar las fallas o defectos, el propdsito es anticiparse al problema y |
suplir las deficiencias. En este componente se aborda el control de calidad sobre la

base de las normas vigentes para el desarrollo de los productos; posteriormente, se \
profundiza en |a elaboracion de prototipos

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

“w

Ty S~ >

al i



Hallazgo: se debe corregir, primero se debe validar los nombres entre CF y CFA ya que

difieren, segundo se deben corregir los espacios innecesarios que afectan la uniformidad del
documento.

Ruta: tabla de contenido

Desarrollo de contenidos
A Volver al Inicio

© introduccion

1 Control de calidad

206

L}
Tabla de contenido

100 e
© Actividad diddcica Z
18 Giosanio A

8 Referencias bibkogrificas view >
c
B Descaraar POF o)

1.1.3. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, debido a que la transcripcion tiene multiples errores ortograficos
se muestra en la imagen derecha el texto con las correcciones.
Ruta: transcripcién video 1

Transcripcion del video. Requerimientos técnicos y prototipos S
Bienvenidos en este componente se trabajar en torno a conceptos y [
estrategias pertenecientes al proceso del control de calidad se abordard el tema (s}
sobre la base de las normas vigentes para el desarrollo de los productos, el control de
Ia calidad es un sistema integrado en los procesos productivos y productos e
terminados adicionalmente su proposito también es anticiparse al problema y suplir
Ias deficiencias |a transicion y globalizacion en el sector moda exige cada vez mas
calidad en el desarrollo de las prendas de vestir unificando pardmetros o esténdares
Bienvenidos. En este componente se trabajara en torno a conceptos y estrategias
pertenecientes al proceso de control de calidad. Se abordara el tema sobre la base de las
normas vigentes para el desarrollo de los productos. El control de la calidad es un sistema
integrado en los procesos productivos y productos terminados. Adicionalmente, su
5/[/:(= proposito también es anticiparse al problema y suplir las deficiencias. La transicion y
globalizacion en el sector de la moda exige cada vez mas calidad en el desarrollo de las
Transcripcién del video. Requerimientos técnicos y prototipos prendas de vestir, unificando parametros o estandares de calidad en los productos. Este
de calidad en los productos este proceso se realiza con el fin que cada proceso proceso se realiza con el fin que cada proceso cumpla con los requerimientos establecidos,
cumpla con los requerimientos establecidos con el fin de minimizar el error y ser con el fin de minimizar el error y ser capaces de satisfacer las necesidades de los
capaces de satisfacer las necesidades de los consumidores actualmente en el sector consumidores. Actualmente, en el sector de confeccion, disefio y moda, se esta haciendo la
de confeccién disefio y moda se ests haclendo la transicidn a niel pais en la 5 transicion a nivel pais en la preparacién y capacitacion de mano de obra calificada, a la vez
Prehecacidny capacitacion de meno de obya caliiceda a b vez que semplements que se implementa tecnologia versatil gue aporta al estandar competitivo internacional. Con|
t=cnolgls versitl que'sporia'a) estindar competiiva intarnecionel con estes g estas estrategias se busca dar respuesta rapida y eficaz a las exigencias del mercado. En
NSRS i AT S0 AT S Ot e ~ | este aspecto, el patronista juega un papel fundamental, pues debe estar preparado para
m“a:;da;‘cin"‘is;::"L;“:’:;;‘TL:::[:ip:‘;:r:m o v |cumplir a cabalidad con los procesos de produccion o prototipado. En este componente, el
S A o s B e |@prendiz poara adquin competencias a pertr de la exploracion de los materisles
il dispbles G pliietanios NS jekes e el s ichis a disponibles y complementarios, las cuales le permitiran afrontar dichos cambios y cumplir
cambios y cumplir las expectativas. Comencemos. las expeclativas. jComencemos!
Q [

1.1.4. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, poner signo “,” en la parte sefialada.
Ruta: 1 Control de calidad



. Control de calidad

Con el crecimiento de la industrializacioﬂse requeria ejercer control en
los procesos para disminuir los desperdicios y los reprocesos en la
produccion, cada vez con niveles de unidades més altas, necesitando
estandarizar las caracteristicas del producto fabricado.

A partir de lo mencionado, revisar la produccién proporciona una mayor
confianza por parte del cliente, mejora la competitividad y sirve como
una herramienta en la administracion de la empresa.

1.1.5. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, poner signo “,” en la parte sefalada.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

Al tener en cuenta los términos de los estudios puede determinar que satisfaccion, cliente, necesidades, mercado y expectativas son
las palabras comunes que engloban el concepto para concluir que la calidad es el nivel de satisfaccién del cliente, cumpliendo con los
requisitos, es decir, con las necesidades y expectativas del cliente.

lﬁ Fanranta crantenl da falidad
1.1.6. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero se sugiere poner

conector “Concepto de control de calidad”, segundo poner conector “ves que se”, tercero

poner signo “,”, cuarto quitar palabra innecesaria “como”, quinto cambiar “,” por “;”.

Ruta: 1.1 Concepto de calidad



Concentrol de calidad

Una yez se fienen definidos los objetivos y los requisitos de calidad del product&e deben controlar las
variaciones de esas caracteristicas, cualidades o especificaciones exigidas por el cliente o de acuerdo con la

norma. °§"’ "%" “ﬂ”
S

Mejor llamado ontrol estadistico de la calidad, es el proceso conformado por una serie de técnicas
para analizar el comportamiento de las variaciones de los requisitos del producto, con el fin de establecer
acciones que mejoren su calidad, en pro de aumentar las ventas y la productividad de la empresa.

El control de calidad no solo esta encaminado a las inspecciones del producto tormina«ﬂambién es
importante realizar las inspecciones del producto durante el proceso de produccion.

1.1.7. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero cambiar signo “,” por

;”, segundo poner signo “,”, tercero cambiar palabra “genera” por “generan”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

A Necesidades
Principal objetivo del
prog ﬂSi no exisleﬂ
nsatisfaccion.
Ser funcional.
Resolver el problema.

Entrega oportuna.

Respetar precio
acordado.

Tiempo de duracion de
vida util

1.1.8. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacioén y palabras, primero poner signo “,”, segundo
cambiar palabra “Darle” por “Dar”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad



B  Expectativas

medid§ penera satisfaccion.

Darle i‘npmtancia al
cliente,

Trato cordial y amable al
cliente.

Sise pﬁ;enlan en mayor

Hacer sentir importante
al cliente.

1.1.9. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, poner signo “,”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

Conforme con lo mencionado anteriormente, también podemos clasificar los requisitos de acuerdo
con las caracteristicas directas del producto, de la organizacion o de los externos, como el cliente y
la normatividad.

Dado gue se presentan variaciones en los producto& preciso permitir tolerancias, que son margenes permisibles de variacion y aceptacion.

1.1.10. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacion y palabras, primero cambiar “de” por “del”,

segundo cambiar “daba” por “daban”, tercero cambiar signo “,” por “;”, cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad



&@

Antecedentes y evoluciéntrol de calidad

Al ubicarse de manera temporal en el cambio de la fabricacién artesanal a la industrializacion, derivado de la
Revolucién Industrial y de los cambios en la produccién masificada, se present6 un auge en la industria del
automovil liderada por Henry Ford en la década de 1910, en la que slos inicios de la calidad en las
inspecciones del producto terminado.

Con el avance de la tecnologia, de los estudios del trabajo y de la implementacion de técnicas para aumentar
la productividad, que buscaba la estandarizacion del producto, la calidad gané importancia dentro del
desempefio del negocl&s declr, a partir de los niveles de calidad del producE];e empezo a satisfacer al
cliente. Hoy en dia, derivado de la cuarta Revolucion Industrial, el proceso de control de calidad se viene
automatizando para el analisis y prediccion de fallas, sin olvidar que las personas siguen haciendo parte del
proceso, al gestionar de manera integral la cadena de suministro.

1.1.11. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “de l|a”, segundo poner conector
“‘inspecciones de”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

Inspecciones

A paniada de1910.

Especializacion del trabajo.

Inspecciucto

terminado.

1.1.12. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “involucra a”, segundo poner conector “y

a”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

Calidad total

Circulos de calidad: trabajo en
equipo.

Desarrollo personal: capacitacion
y entrenamiento.

Se InvolucB:das las dreas
todas las personas de la
empresa.




1.1.13. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se sugiere complementar el texto con el siguiente: Revisar el archivo
“Complementario_14_3 Articulo.pdf” para complementar la informacion, el cual esta
ubicado en la carpeta de Anexos.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

8, — Liderazgo en el mercado.

2 — Involucran los procesos. Mejora continua.
)

B Revisar el articulo para complementar la informacion.

h‘

- * Control de calidad en la industria textil y confeccion

Al

8 Se controla la calidad con el fin de mantener y corregir los defectos, errores
A

conformidad que se presenta durante la produccidn de la prenda. Por tanto, se

desarrolla seguin las varlables y atributos del producto.

1.1.14. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir palabra, cambiar “presenta” por “presentan”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

d

leT™s
| M1
=k
|

J Control de calidad en la industria textil y confeccion

Loy

Se controla la calidad con el fin de mantener y corregir los defectos, errores o no conformidad que surante la produccion de la prenda.
Por tanto, se desarrolla segun las variables y atributos del producto.

Los beneficios de implementar las herramientas para el control de calidad son:

Reduccion de costos.

Reduccion de defectos.

Obtencién de productos estandarizados.
Disminucién de desperdicios.

Mejoras en los procesos.

Aumento de la productividad.

1.1.15. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, poner signo “,”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad



De acuerdo con lo anterior, el control de la calidad en la industria se realiza en los procesos y en los
recursos que intervienen en la producgién de la prenda, desde su disefio y patronaje; la materia
prima, en este caso la tela; los insum tre los que se destaca el hilo, el empaque, el embalajey la
entrega al cliente asociados a las caracteristicas de cada proceso y de cada material.

El control de calidad se realiza en las siguientes fases:

1.1.16. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion y palabra, primero quitar signo “,”, segundo
y tercero cambiar “;” por “,”, cuarto cambiar palabra “puede” por “pueden”.
Ruta: 1.1 Concepto de calidad

Mejora continua, con el fin de prever ocurrencias de la no con[ormidaD facilitar la toma de decisiones.

Automatizacion de control de calidad en la industria textil y confeccion

La calidad 4.0 esta relacionada con la revolucion digital, teniendo en cuenta las tecnologias big data,
inteligencia artificial, machine learning, deep learning e Internet de las cosas. La automatizacion de los
procesos proporciona agilidad, mas seguridad en los datos porque disminuye la presentacion de informacion
Incorrecta, y mas conocimiento sobre cada drea de la empresa.

La Implementacién basica se refiere a la utilizaclon de software especuahzadﬂe herramientas de calidad
como los programas SPSS, Statgraphics Centurion o SAﬂ]e recursos relacionados con internet de las cosas,
por ejemplo, la geolocalizacién con aplicaciones con c6digos QR, y las relacionadas con las herramientas
Lean Manufacturing.

Con la integracién de datos y su tratamiento avanzado slmular los procesos para mejorar la
gestion de calidad. Ademas, las p encargadas dir te de la calidad pueden desarrollar
actividades de manera remota, sin idad de su pr ia in situ en la empresa. También puede

apoyar la planificacién de auditorias en el mejoramiento de la implementacién de la metodologia 5S.

1.1.17. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

[l

Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion y palabra, primero poner signo “,”, segundo
quitar signo “,”, tercero cambiar signo “,” por “;”, cuarto cambiar “corregir sino” por “corregir,
sino en”

Ruta: 1.2 Gestion de calidad total



1.2 Gestion de calidad total

Para realizar una correcta gestion de la calidad en la empre&e debe tener en cuenta los siguientes enfoques:

A Enfoque al cliente: conocer al cliente, requisitos y expectativas.

B Enfoque estratégico: establecer objetivo de calidad como clave para la empres& incluirlo
€n su vision

C Liderazgo enfocado: compromiso positivo de la direccion de la empresa.

D Enfoque en procesos: control de los procesos.

E Orientacion a las personas: involucrar al personal y ofrecerle capacitacion permanente, con
el fin de aumentar el nivel de compromiso y satisfaccion del cliente interno.

F Enfoque cientifico: evaluacion de la calidad con evidencias y datos, aplicacién del método
cientifico.

G Mejora continua, innovacion y aprendizaje: todo proceso es susceptible de mejoraBo

consiste solo erfcorregir sino §ctuar de forma proactiva.

La comunicacion interna también debe estar bien organizada, contar con un sistema de
para evitar duplicidades de infor i6n que afecten negati te la gestion de la calidad.

Para reconocer la gestion en los procesos se debe tener en cuenta el ciclo de Deming, sobre el cual se construyen los sistemas de gestion. En la
1.1.18. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir signo de puntuacion, poner signo “,”.
Ruta: 1.2 Gestion de calidad total

La icacion interna también debe estar bien organizada, contar con un sistema de comunicacion adecuado
para evitar duplicidades de informacién que afecten negati la gestién de la calidad.

Para reconocer la gestion en los procesﬂe debe tener en cuenta el ciclo de Deming, sobre el cual se construyen los sistemas de gestién. En la
siguiente figura se aprecia cémo se constituye el ciclo de calidad para la mejora continua.

I Figura 1. Ciclo de Deming

1.1.19. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir la palabra sefialada, es un extranjerismo el cual debe ir con fuente
italica en la CF y debidamente marcada en el CFA
Ruta: 1.2 Gestion de calidad total / todo el componente formativo



La ia se

dentro del ciclo de mejoramiento continuo, en el que se desarrollan trece pasos. De manera que todo el

personal involucrado en la empresa debe participar para que el mejoramiento sea constante, ya que es un trabajo diario.

Los elementos de|

q
o
\ T

Trabajo en equipo Disciplina personal

Para conocer sobre la iq Kaizer} leer la

oy )
K B> ] '
Moral mejorada Circulos de calidad Sugerencias para
las mejoras

Kaizen ubicada en las referencias bibliograficas (Lefcovich, 2009).

La estrategia [aizen fle desarrollada en Japtn una vez terminada la I Guerra Mundial, Ia cual iicia con el andlisis del problema; en a siguiente
figura se pueden consultar los diferentes aspectos a tener en cuenta:

1.1.20. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

1.1.21.

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo
, cuarto poner signo

[l “,”

cambiar “,” por

Ruta: 1.2 Gestion de calidad total

» por-;

1 \dentificar e érea que requiere mejors
2 Identficar/clarificar el objetivo Kalzen.
3 Identificar los miembros del equipo Kaizen.
4 (Completar hoja de preparacion del Kaizen.
Flamew 5 Entender la situacion actual.
B Imaginar una situacisn ideal
7 Cuantificar los resultados esperados.
s Desarrolar estrategia Kaizen
9 Desarrollar plan de acciones Kaizen.
10 Implementar Kaizen.
Hacer n Verificar los resultados a corto plazo.
12 Documentar actividades Kaizen
Mot 1 Confirmar los resultados a argo plazo.

Recurso: CF7 (PDF)
Hallazgo: se debe correqgir,
alineados a la izquierda.

Utiizar 5S y mapeo de fivjo de valor.

Mejorar servicio, reducir defectos, mejorar productividad, entre
otros,

Nombrar lider del equipo, miembros de la misma drea y de
diferente drea.

Reslzar el guion de desarollo de evenfJebe seraprobado por
el lider de 4rea.

Documegtayr el flujo de informacién, calcular takt time, diagrama
espaguef, | documentacién.

Producir al ritmo takt time, introducir técnica poka yoke, eliminar
tiempos de espera, analizar movimientos

Determinar

evento, calcular resultad d
Identificar obstéculos, uilizar simulaciones y pruebas.

Documentar acciones, identificar recursos requeridos, establecer
responsabilidades, fechas y tiempos.

Desarrollar el evento segin lo planeado, mejorar métodos,
modificar layout, consultar comportamientos, realizar cambios.

Seguimiento a los colaboradores, verificar progreso, seguimiento
alproceso.

Preparar formatos, registrar informacidn, realizar registros
fotograficos.

Realizar seguimiento con programa (a cargaglel responsabe del
evento), presentar resultados y estandariz{ b no se obtiene el
resultado deseadp ypiver a iniciar.

tanto los titulos de

Ruta: 1.2 Gestion de calidad total / Tabla 1

las columnas y su contenido

, segundo quitar signo ,

“w o

, tercero

deben estar



1.1.22.

Tabla 1. Pasos de la metodologia Ksizen

Ni& 3
NjA 4
Nf& 5

ldentificar el drea  Utilizar 55 y mapeo

quUE requiene de faspo de valor.
o

Identificar/clarificar  Mejorar servicio,
¢l ohjetive Kaizen.  redudr defectos,

Kaigan evento, debs ser
aprobado por &
Fder dle dres.

Entendar la Documentar & Mo

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo
por “procesos. Se”, tercero poner signo “,

Ruta: 1.2 Gestion de calidad total

,» por -,

segundo cambiar “procesos; se”



@ Six sigma

Es un modelo de gestic‘r&l objetivo es el mejoramiento de los procesonoce por su sigla en inglés DMAIEJra traduccion esta asociada a definir, medir, analizar,

——LEAN SIX SIGMA —

1.1.23. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo cambiar “puede” por
“‘pueden”.
Ruta: 1.2 Gestion de calidad total

En cada fase se utilizan herramientas para el andlisis y creacién de graficos como , diag fecto, Pareto, grificos de tendencias, andlisis de
correlacién, capacidad del proceso, graficos de control, entre otros.

S| Costos de calidad

La meta general de la empresa es ser rentable y obtener gananclEov eso la relacion de la calidad con el precio se debe analizar, concientizando al personal sobre su
importancia

Es importante entender y concientizar al personal sobre el control de los costos de calidad. En la siguiente figura sonsunar los tipos de costos de calidad.

I Figura 4. Tipos de costos de calidad

Prevencién Ejemplos

1.1.24. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: Se debe revisar la imagen, debido a que su resolucién es baja y se observa
pixelada.
Ruta: 1.2 Gestion de calidad total

a 4. Tipos de costos de calidad

Prevencicn Epampins
LA W anITIN M : e L LR T W
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Sistema de gestion de la calidad, Norma I1SO 9001 version 2015

El sistema de gestion de la calidad es una herramienta administrativa, cuenta con



1.1.25.

1.1.26.

1.1.27.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir signos de puntuacién, primero poner signo
signo “,”, tercero poner signo
y sexto poner signo

Ruta: 1.2 Gestion de calidad total

Sistema de gestion de la calidad, Norma IS0 gmnersién 2015

El sistema de gestidn de la calidad es una herramienta administrativa, cuenta con una estructura organizada para
imtegrar todos los procesﬂ incluye los elementos necesarios para lograr cumplir las necesidades y
expectativas del cliente. Obtener la certificacion es evidenciar la capacidad gue tiene la empresa para cumplir con
los requisites. Una vez cerfificada la empresh fu vigencia es de tres afios, co fe segwmmmcn' una
vez pasados los tres afio §e debe realizar una auditoria de renovacicn.

La certificacién @3 una constancia de valor a nivel internacional. El enfoque de la norma estd basado en
los riesgos, a través de los cuales la empresa demuestra la gestion de los riesgos y determina las
acciones gue pueden afectar la capacidad de proporcionar satisfaccidn al cliente y obtener los resultados
esperados de la empresa.

cuarto la palabra “auditorias” lleva tilde en la ultima

, segundo quitar
, quinto

“w
|

w
i |

<

)

La norma especifica qué debe hacerse, pero no cdmo hacerlo. Para la norma es primordial que la informacion se encuentre documentada.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe poner singo “.”
Ruta: 1.2 Gestion de calidad total

Introduccidn

t Flanrﬁc.ac:lt'u

+ Objeto y campo de aplicacnﬂ

+ Referencias nnrmatiuau 1 Apu}run
+ Términosydeﬁnicmneu + Operacnf:u

& - + Contexto dela nrgamzan:ién + Evaluacién del desempaﬁcﬂ
+ Liderazgfi] + Mejo

®

&

E 2 & 6 ¢

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

al finalizar una linea de texto.



Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “vez que”, segundo cambiar “analice” por

“analiza”, tercero quitar signo “,”.
Ruta: 1.3 Puntos de control en el proceso de confeccion

e

Se debe establecer diferencia entre los puntos de control de control critico

e}

procesos mediante los diagramas de 4rbol y flujogramas, se determina en el proceso y
enla prenﬂos puntos a inspeccionar seqln su relevancia y asi se establece la

O clasificacio

1Q'I =

1.1.28. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,”.
Ruta: 1.3 Puntos de control en el proceso de confeccion

F N i (O

En el patronaje se debe Inspeccionar nimero de piezas, ancho de costuras, medidas de patron y de prengaterminada. Ademas, en las medidas en cortes para union de
piezas, cada lado a unir debe corresponder; se debe disponer del tiempo necesario para realizar la rev.g a en un patron manual o en el programa especializado

para asegurar la garantia de calidad de |a prenda. Una ganalice El flujo de los

En el momento de desarrollo del producto se debe realizar la inspeccidn, de tal forma que se compare junto con la muestra, y asi pueda ser aprobado y pasar a los procesos
de produccidn

1.1.29. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “caso de”, segundo poner signo “”,

“ “w n “,”

tercero poner conector “vez que”, cuarto poner signo “,”, quinto cambiar signo “,” por “;”, sexto

[l

quitar signo “,”.
Ruta: 1.3 Puntos de control en el proceso de confeccidn

"ﬂ‘ Puntos de control en trazo y corte

Una vez desarroliado el trazo, antes de imprimir en el caﬂue sea digital, y antes de realizar el extendido de la teer debe Inspeccionar el trazo, revisando la
correspondencia de plezas y distribucién de tallas, tenle en cuenta la orden de produccién, el ancho de trazo y @7 ancho de tela.

El corie se debe revisar una termina de extender. Antes de iniciar el corte de las unidades de capas y alineacion del + %»
tendi e debe inspeccionar 3 apariencia de la 1eﬂmbién se debe tener cuidado con la separacion del corte, sobre todo si
se han extendido diferentes rollos de tela en el mis

corte, y verificar el cumplimiento de tiempos de reposo

En la separacion, etiquetado y paqueteo de las piezas, el inspect lidad debe revisar el corte de las piezas, al
comparar con el patronaje de la pieza, contar las piezas del paquet, | verificar el sistema de amarre y rotulado. Es
importante disponer de un puesto de trabajo para la inspeccion, con lente luz y limpieza para determinar defect
en la tela v en el corte de las piezas. Es necesaria la correcta disposicion de las piezas para evitar contaminaciones del

1.1.30. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)




Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por ", segundo cambiar “calidad; en”
por “calidad. En”, tercero poner conector “caso de que”.
Ruta: 1.3 Puntos de control en el proceso de confeccion

‘ﬂ | Puntos de control en confeccion

Al tener en cuenta que los procesos dentro de la confeccion de las prendas comprenden
operaciones de pre ion, ensamble y terminados, del mismo modo se establecen puntos de
control en estas are or tanto, es importante determinar |gg puestas decalidad en donde se
realizaran las inspecciones por parte del inspector de caudel sistema de la
planta sea modular, cada modulo debe disponer del puesto O calidad con las herramientas para
realizar las mediciones y formatos definidos, ademas de una ubicacion estratégica dentro del area

untos de control en el producto en proceso

1.1.31. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “;” por “,”, segundo cambiar palabra “debe”

por “deben”, tercero cambiar “,” por “;”, cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.3 Puntos de control en el proceso de confeccion

A A AR

Puntos de control en el producto en proceso

Aunque es muy importante el a ntrol que ejerce cada operario sobre lo que realiza para
garantizar la calidad de su trabajp, e igual manera s4 levar a cabo las inspecciones
denominadas "en pie de maquind pstas se realizan mientras la persona desarrolia las
operaciones en su puesto de trabajo, con el fin de detectar de manera temprana defectos y
establecer acciones de mejora

Cuando en el producto se realizan procesos de estampacion o bordad requiere
establecer puntos de control de esos procesos, que son considerados Efticos.

1.1.32. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo cambiar “debe” por “deben”.
Ruta: 1.3 Puntos de control en el proceso de confeccidn



“_jq, Puntos de control en el producto terminado

Al finalizar la confeccién en cada médulo de produccién o linea de la referencEe revisa el
producto terminado antes de realizar procesos de planchado, de lavanderia, empaque y embalaje;
pero Iguaimente ge debe Inspeccionar una vez se realice el planchado, si es requerido, y su
empaque. Sestablecer las medidas para la atencidn de prendas que no fueron aceptadas
en las inspecciones y las acclones para su tratamiento.

1.1.33. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo “,”.
Ruta: 1.3 Puntos de control en el proceso de confeccion

Puntos de control en compra de materiales e insumos

En las areas de bodegas y almacenes se deben realizar las inspecciones necesarias antes de la
y \,b integracién del producto, donde se realiza el alistamiento de los insumos necesarios para la
confeccidn y se integran al paquete de las unidades cortadas segin las unidades establecidas.

En el caso de las tel puede apoyar su control con equipos como revisadores para
inspeccionar los defectos.

1.1.34. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “”, segundo poner conector “vez que”,

tercero poner signo “,”.
Ruta: 1.4 Control de calidad en patronaje

— -

En el proceso de p je, la persona resp del p: ije de la prenda, junto con el auditor de
calidag Jealizan la revisién del paquete de moldes o p: que P la pieza. Es imp
revisarlos en fisico, a pesar de que se desarrolle la prenda en un software especializado.

Un desarrolla la prenB validacién de los patrones debe estar contenida en un d de revisién de p

D, P de calidad en .

1.1.35. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo y tercero poner signo

Ruta: 1.4 Control de calidad en patronaje




Una vez se desarrolla la prenda la validacidn de los patrones debe estar contenida en un decumento de revision de patronaje.

:_J Requisitos de calidad en patronaje

Los productos tienen variables y alrih.ns variables son caracteristicas cuantitativas y los atributos son las cuslidades no cuantificables, los cuales constituyen los

requisitos de una prenda

Los requmltnﬂ]demBsuin clasificados de |a siguiente manera:

1.1.36. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo poner signo “,”, tercero

cambiar signo “,” por “;”, cuarto cambiar “puede” por “pueden”, quinto quitar “a”.
Ruta: 1.4 Control de calidad en patronaje

— Medidas
* * Del paizgn con costuras y sin costuras para comparar medidas con la prenda terminada y correspongdencia con la tallﬂ
ademag ke debe revisar gue las medidas de las piezas sean iguales al unir y gue tengan simetrig e uperponer las

piezas para consultar que coincndaEus longitudes.

1.1.37. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo poner signo “,”.
Ruta: 1.4 Control de calidad en patronaje

— Seializacion de pieza

Debe contener identificacion de la prenda, no se debe prestar a dualidades de mformant’)ﬂdemﬂ@be indicar la cantidad
a cortar en cada pieza.

1.1.38. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, cambiar signo “,” por ;.
Ruta: 1.4 Control de calidad en patronaje

= Costuras
Mdargenes de costura en cada pleza, y |a correspondencia con la pleza a qur ejemplo, £l en el hombro de la pieza del
K delantero el anchoe ez de 1 cm de margen de costura, en el hombro posterior debe corresponder a la misma medida.
r-
1
I ]
| I |

1.1.39. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)



1.1.40.

1.1.41.

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo poner signo “,”.
Ruta: 1.5 Control de calidad en trazo y corte

Tendido Corte Etiquetado Fusionado Pagueteado

Ubicacion: se coloca en el reveés de la tela, en un lugar visible sin que afecte el ensamble

Descripcion: la informacion defg comesponder a cada pieza, contener el numero consecutivo de la misma en
orden, segun €l tendld-ﬁd emag gebe incluir talla y referencia.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “,” por “;”, segundo cambiar “prefiere” por

“prefieren”, tercero y cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.5 Control de calidad en trazo y corte

Corte Etiquetado Fusionado Paqueteado

Cantidad: unidades de acuerdo con lo determinado para incorporar a la produccidn, 10 o &l preﬁeE
paguetes pequefios que facilitan el manejo, o mas unidades sequn lo establecido por la effpresa
Amarre: en el dobladplncluir todas |as piezas del paquete, con un amarre resistente

Identificacién: rotulado de cada paguete con tarjetas que indiquen la informacidn necesarfbcomo talla,
nimero de lote, cantidad, entre otras, que precisen el contenido del paquete.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “;” por “”, segundo cambiar “,” por “;”,

tercero cambiar “,” por “;”, cuarto poner conector “corresponda a la”, quinto poner “,”, sexto

cambiar “para” por “a”, séptimo, octavo, hoveno, decimo poner signo “,”.
Ruta: 1.5 Control de calidad en trazo y corte



1.1.42.

1.1.43.

1.6 Control de calidad en confeccion

Tiene en cuenta la distribucion de las operaciones, es decir, Ia hoja de rutupefaciones de preparacion, ensamble y lem\inaduﬂada proceso tiene un método, un tiempo

estandar, descripcion de la maquinaria, pies, guias, fold y adi que se deben revisar,
En los puntos de revision se realizan inspecciones, en las que se retienen prendas o piezas con defectos para analizar las + + * =
causas y determinar accioned, Bsi mismo, 1a revision se lleva a cabo en los puestos de trabajo, donde a responsabilidad es de Vi
cada operario con el acompafiamiento y apoyo del auditor de calidad en pie de maquina Conlorm inspeccién P
se utilizan los fi dep i y en proceso “"
=

mmmﬂmmcu@mhdcm i i tg-m“ al p son los

f; bi les como la ilumpaacion, ventilacion, P ruido, espacio, aseo, entre otros; y también los

relacionados con el recurso itacion del p | y las relaci interp I P que

inciden en los resultados de los uctos |y por ende, en la calidad de estos.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero se debe verificar las normas ya que la gran mayoria
estan desactualizadas y también algunos nombres difieren del de las normas.

Ruta: 1.6 Control de calidad en confeccién / Tabla 2 todo el contenido.

En la siguiente tabls 3o presentan slgunos ensayos con la norma relacionada que se pueden realizar a ls prenda

I Tabla 2. Prushas de calidad en laboratonios para prenda terminada

Pruebas de calidad en laboratorios para prenda terminada

Aniilisis cualitativo de fibras. NTC 1213/AATCC 20

NTC 481: 20121212

Analisis cuantitativg de fibras ASTMD 629:2008
Cambio dé cblicuidad en telas y deformackin por torsion en prendas de vestir como resultada NTC 5121: 20021030
de lavado. AATCC 179:2004

NTC 2308 2017-10-18
AATCC 180 2012
NTC %08 20181212
AATCCIAS: 2015

Cambigs dimensionales en prendas despuis de lavado en maguing de uso doméstico.

Determinacién de ks absorcidn NTC Z3%97 / AATCC 79
Determinacitn de 1 elongacion de tejidos eldsticos angosios ASTMD 5278
Determinaciin de la humedad. NTC 1378

NTC 236: 2010-07-28
Determinaciin de ka masa por unidad de drea (pesa) de tela ASTMOD
ITTEIDATTEM2009

Determinacion de la recupenacidn de las amugas. NTC 1198

Recurso: CF7 (PDF)

Hallazgo: se debe corregir, tanto los titulos de las columnas y su contenido deben estar
alineados a la izquierda.

Ruta: 1.6 Control de calidad en confeccién /tabla 2,3y 4



A = IR SR

se pueden realizar a la prenda.

Ensayo
|Analisis cualitativo de fibras.

andlisis cuantitativo de fibras.

Cambio de oblicuidad en telas y
daformacidn por torsidn en prendas de

[vestir como resultado de lavado.

[Cambios dimensionales en prendas
después de lavado en miquina de uso
domeéstico,

Tabla 2. Pruebas de calidad en laboratories para prenda terminada

Norma

NTC 1213/AATCC 20

NTC 481: 2012-12-12 ASTMD 629:2008

NTC 5121: 2002-10-30
AATCC 150 2012

NTC S08: 2018-12-12

AATCC135: 2015

NTC 2308 2017-10-18

AATCC 150 2012

e e e T

Cremallera

N/A

N/A

N/A

Resistencia del freno.

e

I== 3' Wﬁu ae aﬂ n Eerm para msumos

Ensayo
Analisis cualitativo.

Andlisis cuantitativo.

Resistencia del deslizador

de tira simple en cierres
separables.

Norma

NTC 1213/AATCC 20

NTC 481: 2012-12-12

ASTMD 629:2008

NTC 2512 /8S 3084

NTC 2512 / BS 3084




Se tienen en cuenta algunas de ellas como presenta en la siguiente tabla:

Tabla 4. Pruebas de calidad en laboratorios para textiles

Pruebas de calidad en laboratorios para  N/A
textiles

Enzayo

Analisis cualitativo de fibras.

Andlisis cuantitative.

Narma

NTC 1213/AATCC 20/ASTMD 276

NTC 4B1; 2012-12-12 ASTMD 629:2008

Coeficiente de friccion. ASTMD 3412
Determinacian de la densidad lineal NTC 959
[titula).

Determinacion de las materias extraibles. NTC 751

Determinacidn de los rizos por unidad de  NTC 240

1.1.44. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “objetos” por “objeto”,

“‘incluidas” por “incluidos”.
Ruta: 1.6 Control de calidad en confeccion

§E| isitos de calidad en conf
Los requisitos que se deben cumplir en la confeccidn y que sol ecom-ol son:

Costura: simetria, sin recogidos ni prenses, costuras rectas, respetar margenes de costura, costura uniforme, marquilla de
acuerdo con el cuidado de la prenda, remates unifermes, clase de costuras.
‘ T Tela: con colores uniformes, tela sin arrugas, sin imperfecciones
) Ambiente del taller: orden y limpieza en piso, puestos de trabajo.
* Ajuste de maquinaria: mantenimiento de la maquina y uso de aditamentos, pies, guias y falderes, agujas, altura de dientes,
| presion del pie prénsatela, enhebrado, devanado de hilo, tension del hilo.
Operario: manipulacién del material, métodos utilizados en la operacién.

Instrucciones de cuidado y terminados: seqin |a norma, tener an cuenta los simbolos y la composicidn del material,

n |z etigueta adherida en |a prenda.

1.1.45. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

segundo cambiar

Hallazgo: Se debe validar el tamafio de las imagenes debido a que su resolucion es baja y

se observa pixelada.

Ruta: 1.6 Control de calidad en confeccién / Figura 5,6y 7

existir en las costuras, textiles e insumos;

Figura 5. Listado de defectos
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Figura 6. Defectos en textiles
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Figura 7. Defectos en insumos

Figura 7. Defectos en insumos

Cremallera rota

Rotura en cordones,
sesgos, cintas

1.1.46. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo

“w

que”, tercero cambiar ,

por “”.

Ruta: 1.7 Control de calidad en terminados

1.7 Control de calidad en terminados

En los terminados se incluyen procesos de planchado, empaque, embalaje y procesos de acabados como lavanderis,

estampacion y bordado

“,”

» por 5,

segundo poner conector “vez

++4

Puede ser que los procesos de acabados se desarrollen de manera externa a la empresa, es decir, contratando los serv ICiCHIOI
ello la importancia de los puntos de centrol cuando ingresan a la planta; se deben validar las prendas o piezas una

realicen los procesos.

El planchado es la ultima operacion del proceso de
seccién tengan los criterios claros para evaluar las prendas
cliente.

w1

1.1.47. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner signo

o que las de esta
sardn a esta operacion, para la posterior entrega al

Ruta: 1.7 Control de calidad en terminados

\



a de las actividades del proceso de acabados son;

Planchado: uniforme, quisbres segun lo especificado, si se debe duhe no genere arrugas, control en la temperatura

para que no queme, limpieza, ademas del control en la presion y la h Had,

Empaque: segun lo establecido por la empresa, utilizar los recursos como el gancho, bolsa y etiqueta correspondiente.

Embalaje: tener en cuenta el pedido del cliente, utilizando materiales como cajas, cinta de amarre o zuncho, cinta adhesiva,
tensor para la cinta de amarre. Rotular para identificar el comtenido, arganizar el contenido.

Estampados: uniformidad del dibujo y colores, posicion y ubicacion

S WS N [ © T NI N T N I S F

TR A N S T N TS PR FEE——

1.1.48. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “”, segundo cambiar “,” por “”, tercero

cambiar “procesos, asi” por “procesos. Asi”, cuarto poner signo “,”.
Ruta: 1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles

1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles

La comunicacién con la cadena de abastecimiento es muy Importante para solucionar de manera eficiente los problemas derlvados que puedan ocurrir en |

las prendas.

| Los espacios para recibir los di deben cumplir

condiciones éptimas de 6 aseo y or J

esto puede afectar los requerimientos de calidad en la cadena productiva. Ef cont
estd con el control de calidad, para generar

mejoras en toda la gestién de la empresa.

En las entradas del proceso de pmducclﬂ:o de los recursos son los insumos y materias pﬂmﬂzs revisiones
respectivas responden a uno de lgs principlos de calidad, que es hacer las cosas bien degge el pfifitipio,
asegurando el flujo de los procesds, asfmismo, al finalizar las iones de e

materiales para la entrega del producto al cliente, los cuales de igual manera se deben validar.

1.1.49. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe verificar, se debe poner signo “.” al finalizar un texto.
Ruta: 1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles

~N

Caracteristicas propias

£l tiempo de obtencion para su usn Funcionalidad, composicién, tamaiio, pesg color, uniformidad de sus
caracteristica

bilidad, resi: ia a rotura, dad, solidez al color, uniformidad de tono y grosor. En los

de hilos se analizan p dades como elasticidad, 5
importante realizar pruebas de recuperacion de su longitud, teniendo en cuenta el reposo y la tension ejercida en su elongacion

Es importante controlar perdicios g enlap: i6n de los insumos,
' los cuales inciden en el costo del producto, de alli la importancia del control de los




1.1.50. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero se debe verificar las normas ya que la gran mayoria
estan desactualizadas y también algunos nombres difieren del de las normas.
Ruta: 1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles/ Tabla 3 todo el
contenido.

-t’cn

H -7AV Requerimientas técnicos y prototipos

l Tabla 3. Pruebas de calidad en laboratoros para iNsumos

Pruebas de calidad en laboratorios para insumos

1.1.51.

Cromallera

Anbbus cunitativo NTC 1213/AATCC 20
NTC 481 2012-12-12

Ansbas coantitativo ASTMD 6262008

Rusistencia del freno NTC 2512/ 853084

Resistencia dal deslizador s tira sample &n ciemes separables

Detormmacion de las medidas de longitud de los clerres

Resistencis 3 |3 carga iateval ded cierre.

ia latora! del cony separabie (pn y cape)

Resistencia de la paleta def Ceslaador

Resistencia 3 la fjacin del 1ope Inferior por separacidn de la
tea

Resistencia del lope superior

NTC 2512/ BS 3084

NIC 2512/ 853084

NTC 2512/ BS 3004

NTC 2612/ 853084

NTC 2512/ 85 3084

NTC 2512/ 853004

NTC 2512 /853084

FRsistencia 0o 1a Caja mp—

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero y segundo poner signo

NTC 2512/ 84

[l
y -

Ruta: 1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles



? Control de calidad de materiales

Los materiales que apoyan la produccwﬂcomo es el caso, en mayor medida, de la papeleria, sus especificaciones técnicas deben corresponder a su aplicacion en el
proceso productivo

Para validar el uso de los materiales en las diferentes érﬂe inspeccionan los siguientes requisitos:

Caracteristicas propias
' Disponibilidad

Funcionalidad, composicion, tamaiio, peso, color,
uniformidad

\ El tiempo de obtencion para su uso

1.1.52. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, primero poner signo “,”, segundo cambiar “ellas como” por “ellas,
como se”
Ruta: 1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles

2 control de calidad en textiles

En el caso de los textiles, teniendo en cuenta las propiedades asociadas a su composiciog pe realizan las inspecciones que pueden ser evidenciadas con detenimiento, pero
es necesario realizar pruebas de laboratorio que garanticen la calidad para su utilizacion

Se tienen en cuenta algunas de ellgomo presenta en la siguiente tabla

ﬂ Tabla 4. Pruebas de calidad en laboratorios para textiles

1.1.53. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero se debe verificar las normas ya que la gran mayoria
estan desactualizadas y también algunos nombres difieren del de las normas.
Ruta: 1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles / tabla 4



1.1.54.

1.1.55.

Tabla 4. Pruebas de calidad en laboratorios para textlles

Pruebas de calidad en laboratorios para textiles

Andlisis cualitativo de fibras. NTC 1213/AATCC 20/ASTMD 276
Andlisis cuantitative. NTC 481: 2012-12-12 ASTMD 629:2008
Coeficiente de friccion. ASTMD 341:

Determinacion de la densidad lineal (titulo) NTC 959

Determinacién de las materias extraibles. NTC 751

Determinacion de les rizos por unidad de longitud. NTC 840

Determinacion de la resistencia a a traccidn y alargamiento

de fibras individuales. LLEEL

Libre de formaldehido. IS0 14784-1:20M

Nata. Tabla tomada del SENA - programa técnico Control calidad en confeccién industrial (2020)

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero quitar signo “,”, segundo poner conector “caso de”,

tercero cambiar “realice” por “realicen”, cuarto quitar el signo “,”, quinto poner conector “con

el”, sexto poner signo “,”, séptimo poner conector “y el”, octavo quitar signo “,”.
Ruta: 1.8 Control de calidad en insumos, materiales y textiles

La tela es la materia prima que mas consume la prenda, por eso se debe revisar la uniformidad del coler, sin deshilados, huecos,
motas, contaminacion de otros hilos, textura de acuerdo con el tejido, es decir, que no tenga arrugas no relacionadas con su
textura, limpieza, anchos de tela parej crillo de tela.

Es importante revisar el compggiamisoto del textil al contacte con el agua y las temperaturas, sobre todoe las altas, dado el

que la pieza necesite que se lefpealice usionad 1] relacionadlanch-ado. Al lavar Ie puede consultar la
recuperacién y formacién de arrugas, la solidez del color para que no migre cuando se presenten combinaciones de colores en
las pieza: 50 de insumos.

También se debe tener en cuenta en las fib s efectos del con ias y mi su
enla il A el con fluidos corporales como sangre, saliva o sudoracién (Alonso, 2015).

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero poner conector “ademas de”, segundo cambiar
‘encauchadora” por “encauchadoras”, tercero cambiar “incluye” por “incluyen”, cuarto poner

“w

signo “,”, quinto cambiar “los” por “las”.



Ruta: 2 Elaboracion de prototipos en tejido de punto

La elaboracién de prototipos en tejido de punto se enfoca principalmente
en la elaboracion de linea interior y linea deportiva, donde se desarrollan
gran variedad de productos, pasando por prendas delicadas, de

manipulacion cuidadosa, depida almaterial y tamafio de las piezas.
Requiere maquinaria basica M ontar con aditamentos como
dosificadores de elastico en fileteadoras, recubridoras.

guias y félderes especiales para asegurar la calidad de las costuras.
También seﬁn el proceso maquinas zigzadoras y presilladoras.

Los materiales utilizados requieren un manejo con mayor habilidﬂobre todo en las prendas de tejido de punto, incluyende composicion de
elastano.

1.1.56. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: Los videos complementarios del DI para las secciones 2.1 a 2.5 no se conservaron
de forma completa en el PDF. EI PDF mantiene el Video 2 “Panty tanga” y el Video 3 “Boxer
pijamero”; sin embargo, las secciones 2.3 “Camiseta tipo polo”, 2.4 “Pantalén de sudadera”
y 2.5 “Conjunto deportivo top y leggins” no presentan video ni enlace asociado.
Ruta: DI, pagina 26 / PDF final, paginas 57, 59, 60, 62y 63



DI - Vid | tarios por i 2.1a2.5p.26

N
N
o] P i6 i entre otras
Op! unir p fijar unir dos, sesgar pierna, sesgar cintura,
entre otras
Operaciones de terminados: presillar costado, limpiar, revisar, empacar, entre otras
Imagen 1

Complementario -1 Panty tanga CONFECCION DE ROPA INTERIOR PARA DAMAS
Complementario - 2 CONFECCION DE ROPA INTERIOR PARA DAMAS

2.2 Confeccién béxer masculino
La prenda requiere maquina fileteadora de 3 hilos o con 4 hilos, con i de elastico, i con
de elastico, presil Este tipo de p se pueden en la maquina flat seamer, que les

da mas seguridad a las costuras.

Operaciones preparacién: unir realce, unir tiro, entre otras
Operaciones ensamble: unir entre pierna, pierna, dobladillar pierna, fijar elastico, entre otras
Operaciones de terminados: presillar, limpiar, revisar, empacar, entre otras

Imagen 1

Complementario -1 Boxer pijamero BOXER DE HOMBRE

Complementario -2 BOXER DE HOMBRE

2.3 Confeccién de camiseta tipo polo

En relacion con la confeccién de la camiseta se debe contar con las maquinas basicas, plana, fileteadora y

Se i utilizar la con p! da de (4 hilos).
(o] i prep. ion: pech cuello, bolsillo, entre otras
Op i unir por | montar mangas, cerrar por costados, dobladillar ruedo, entre
otras
Operaciones de terminados: ojalar, botonar, revisar, planchar, empacar, entre otras

Imagen 1
Complementario -1 JUKI - Polo Shirt Production
Complementario -2 DIY Como hacer CAMISETA POLO HOMBRE corte y confeccién

2.4. Confeccién de de sudad

En cuanto al pantalén de sudadera se utiliza ademas de inaria basica, i peci. como
encauchadora para sentar el elastico.

Operaciones preparacion: colocar bolsillo lateral, bolsillos posteriores, unir forro, entre otras
o :

unir por P unir por pegar elastico incluyendo forro,
dobladillar botas, entre otras
(o] i de revisar, entre otras
Imagen 1

Complementario -1 DIY Cémo hacer un pantalén de sudadera entubado con cintas laterales, corte y confeccion
Complementario -2 DIY €émo hacer un pantalén de sudadera para mujer, corte y confeccion

2.5. El i6n de j ivo top y leggins




PDF final - Video 2 Panty tanga p. 57

Video 2. Panty tanga

\

@
SENA

w

PDF final - 2.3 camiseta tipo polo sin video p. 60

)
sEna

w

Sintesis del video. Boxer pijamero

La fase final corresponde a los acabados y Ia verificacion de calidad, donde se

revisan aspectos como la uniformidad de las costuras, |a correcta terminacion de los

bordes, el pr del producto. Este
proceso integra | de | idn de prendas de
vestir, unp o acorde con los

Panty
tanga

>»>

Enlace de reproduccién del video

Sintesis del video. Panty tanga

La confeccion de un panty tipo tanga comprende una serie de etapas técnicas

que g: izan la calidad, funci idad y c didad de la prenda. El proceso inicia

con la elaboracion del patrén basico, actividad fundamental para definir las
dimensiones, proporciones y caracteristicas del disefio. A partir de este patron se
realiza el corte de las piezas, procurando precision en las medidas y un adecuado

aprovechamiento del material.

Posteriormente, se desarrollan las operaciones de ensamblaje mediante la
unién de las diferentes piezas que conforman la prenda. En esta fase se aplican
técnicas de costura y colocacion de elasticos que contribuyen al ajuste anatémico, la

resistencia de las costuras y el confort durante el uso.
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PDF final - Video 3 Boxer pijamero p. 59

[ ]
SENA

w

Video 3. Boxer pijamero

Enlace de reproduccién del video

Sintesis del video. Boxer pijamero

La confeccion de un béxer pijamero requiere la aplicacion de conocimientos
técnicos relacionados con el patronaje, el corte, el ensamble y los acabados de la
prenda. El proceso inicia con la elaboracién del patrén bésico, el cual se adapta a las

caracteristicas del disefio para garantizar didad, ajuste y f

Una vez definido el patrén, se procede al corte de las piezas textiles, actividad
que demanda precision en la interpretacién del molde y un adecuado
aprovechamiento del material. Posteriormente, se realizan las operaciones de
confecciéon mediante la unidn de las piezas, la ejecucion de las costuras principales y
la incorporacion de elementos de ajuste y terminacion, asegurando la resistencia

estructural y el confort de la prenda.

59

estindares de calidad del sector.

2.3. Confeccidn de camiseta tipo polo
La confeccion de una camiseta tipo polo requiere |a ejecucion de aperaciones

garanticen a idad, comodidad,

estética de la prenda. Este tpo P P
distintives como cuello tejide o elaborado en tela base, pechera con botenes y
acabados que demandan precisian durante el proceso de fabricacion.

Para su slaboracitn e indispensable contar con maquinsria bisica de confaccion,
entre la que se incluyen la mdquina plana, utilizada para operaciones de pespunte y
fijacian de componentes; 1a ileteacora, empleada para el ensamblaje y acabado de los
bordes; y la recubridora, utilizada en dobladillos y terminaciones. Se recomienda el usa
de la fileteadora de cuatro hilos con puntada de refuerza, va que proporciona mayer
resistencia a las costuras y mejor comportamiente frente a los esfuerzos generados
durante el uso y lavado de la prenda.
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PDF final - 2.4 pantalén sudadera sin video p. 62

)
wN
El éxito en la confeceién de este tipo de prenda depende de la correcta secuencia
de las operaciones, la adecvada seleccion de maguinarla, el control permanente de la

calicad y Ia precisicn en cada etaps del proceso praductivs, factores que inciden

|, apariencia y i final

2.4, Confeccién de pantalén de sudadera
En L confeecidn de un pantaln de sudadera comprende una serie de
operacicnes técnicas orientadas a chitener una prenda comoda, resistente y funcianal.

Debido a | isticas de los tejidos utiizados, de puntoa

afelpadas cen propledades de elasticidad y confort, el proceso requiere la aplicacién de
procedimientos especificos de corte, ensamble y acabado

Para su elaboracién se emplea maquinaria bisica de canfeccién, como méquina
plana, fileteadora y recubridora, ademis de equipos especializados como la
encauchadora, ufilizada parz fijar elésticos de manera uniforme en la cintura,
garantizando un ajuste adecuado, mayor comodidad y una mejor presentacién de la

prenda

o a las actividades inlcial

destinadas a acondicionar las piezas antes del ensamblaje. Entre ellas se
eneuentran la elaboracidn y colacacion de bolsillos laterales y posteriores, la
preparacién y unidn de forras, |a aplicacion de refuerzas cuando el diseio lo

o [ n de las o

requiere, el asy

para asegurar que cumplan con las especificaciones del patran.
© Operaciones de ensamble: en esta etapa se realiza la unidn estructural de las
plezas que conforman la prenda, Las principales operaciones induyen el clerre

de pinzas o pliegues cuando corresponda, 1a union de 1a entrepierna, el cierre

PDF final - 2.5 top y leggins sin video p. 63
setun
w

de costados, el je del t ¥ posterior, de

bolsillos, a aplicacidn de pretinas y elasticos, incluyenda los forros
respectivas, asf como la elaboracion de las botas mediante dobladillos o
acabados especiales. Fstas operaciones deben garmntizar resistencia en las
costuras y comodidad durante el uso.

© Operaciones de terminacién: comprenden las actividades orientadas a
asegurar la calidad fina| del producto. Se resliza |a revision de medidas, la
inspeecidn de costuras, la verifieacidn de la correcta esloeation de los
accesorias y eldsticos, el corte de hilos sobrantes, la mpieza de la prenda, el
planchado o acondicianamiento cuanda aplique, el efiquetado y el empaque

final. Estas acciones

que el pantaldn de o
con los requisitos de calidad, funcionalidad y presentacion exigidas por la

industria de la confeccidn.

2.5, Elaboracién de conjunte deportivo top y leggins

la i conjunto portop y leggings requiere

s aplicacidn de N de confeccion debida a isticas de

los materiales utilizados, generalmente tejidos de punto con propiedades de

elasticidad, ajuste al cuerpo y recuperacian de forma, Estas prendas estan disefiadas

para | ibertad de ¥ soporte durante la fsica,

por Io que demandan altos estindares de calidad en su fabricacion,
El procese inicla con la interpretacion del disefio, la elaboracién del patrén y el
corte de las piezas, teniendo en cuenta el sentido de elasticidad del tejida v las

téenicas de cada realiza el ensamble
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1.1.57. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar signo “” por “”, segundo y tercero poner
conector “Operaciones de”.
Ruta: 2.1 Confeccion panty femenino

2.1 Confeccion panty femenino

En el mercado existen cada vez mejores atributos y funcionalidades en este tipo de prend Eir\ren de
ejemplo, pantys control de abdomen, pantys 0 costuras, entre muchos otros,

Las mdquinas donde se realiza el ensamble son fileteadoras de tres hilos, recubridoras con
dosificadores, félderes sesgadores con dosificacién de eldstico, zigzadoras y presilladoras.

Dpln:iunEpm:i&n: mariposa, entre otras.

Dpuanhnﬁnamﬂe: unir entrepierna, fijar mariposa, unir costados, sesgar plerna, sesgar cintura, entre
otras.

Operaciones de terminados: presillar costado, limpiar, revisar, empacar, entre otras.

1.1.58. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, la palabra “panty” es un anglicismo por consiguiente debe ir con
fuente italica.
Ruta: 2.1 Confeccion panty femenino

Todas las herramientas ~ Editar ~ Convertir  Firma electronica
74N

CONFECCION

>0 n0k

PANTY TANGA

Sintesis del video. Panty tanga

La confeccién de un panty tipo tanga comprende una serie de etapas técnicas
que garantizan la calidad, funcionalidad y comodidad de la prenda. El proceso inicia
con la elaboracion del patron basico, actividad fundamental para definir las

Al diraZa A marbic Am acba nabrin oa

1.1.59. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero cambiar “pueden” por “pueden”, segundo y tercero poner
conector “Operaciones de”, cuarto la palabra “entrepierna” debe ir sin espacio, quinto cambiar
“dobladillar pierna” por “dobladillo de”.
Ruta: 2.2 Confeccidén boxer masculino



1.1.60.

1.1.61.

2.2 Confeccion boxer masculino

La prenda requiere méaquina fileteadora de 3 hilos o con 4 hilos, con dosificadores de eldstico, recubridoras + + ‘
con dosificador de elastico, presilladora. Este tipo de prendas snsarnblar en la maguina flat ‘7/'. a

seamer, que les da mas sequridad a las costuras.
f

ﬂpera:iunemepara: ién: unir realce, unir tiro, entre otras.

Dperanioneg'mamhle: uni pierna, [[oblEdlar plerna, fijar eldstico, entre otras.

Operaciones de terminados: presillar, limpiar, revisar, empacar, entre otras,

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se debe corregir, si bien el tema esta hablando de bdxer masculino, la imagen
representa otra cosa la cual es una pantaloneta, se debe cambiar imagen.

Ruta: 2.2 Confeccion boxer masculino

&

jor de

La prenda requiere maquina fileteadora de 3 hilos o con 4 hilos, con dosificadores de elasttesggubridoras con dosificad
elastico, presilladora. Este tipo de prendas se pueden ensamblar en la maquina flat seamer, que les da eguridad a
costuras.

Operaciones preparacion: unir realce, unir tiro, entre otras.
Operaciones ensamble: unir entre pierna, pierna, dobladillar pierna, fijar eldstico, entre otras.

Op i de inados: presillar, limpiar, revisar, empacar, entre otras.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, poner conector “Operaciones de”.
Ruta: 2.3 Confeccidon de camiseta tipo polo



recomienda el uso de la fileteadora de cuatro hilos con puntada de refuerzo, ya que proporciona mayor
resistencia a las costuras y mejor comportamiento frente a los esfuerzos generados durante el uso y lavado
de la prenda.

Operacion aracién: corresponden a las actividades preliminares necesarias para acondicionar las
piezas antes de su ensamblaje. Entre |as principales operaciones se encuentran la elaboracion y
preparacion de la pechera, la confeccién del cuello, |la preparacién de pufios cuando el disefio los
incorpora, la elab ion y fijacion de , la de entretelas en areas especificas y la
verificacién de medidas y marcas de referencia. Estas actividades permiten la correcta
alineacion de los componentes y contribuyen a la calidad final de la prenda.

g

Operacion samble: en esta fase se realiza la unién de las diferentes piezas que conforman la
camiseta. L peraciones mas comunes incluyen la unién de hombros, el montaje de mangas, el cierre
de costados, la colocacién del cuello y la pechera, la fijacién de pufios cuando corresponda y la
elaboracion de los dobladillos en mangas y ruedo mediante recubridora. Durante esta etapa es
fundamental controlar la tensi6n de las costuras, la simetria de los componentes y el comportamiento del
tejido para evitar deformaciones o defectos de confeccion.

Op i de inados: las actividades de terminacion tienen como propésito garantizar la calidad,
funcionalidad y presentacién comercial de la prenda. Entre ellas se encuentran el ojalado y botonado de la
pechera, la eliminacion de hilos sobrantes, la inspeccion de medidas y acabados, la verificacion de la
uniformidad de las costuras, el control de calidad visual y dimensional, el planchado o acondicionamiento
final, el etiquetado y el empaque. Estas operaciones permiten asegurar que la camiseta tipo polo cumpla

con los estandares técnicos y de calidad exigidos por la industria de la confeccién.

Fl évith an la ranfarniAn da acta tinn da nrands A Aa da la ia Ada lac i 1= anA. Aa ce

1.1.62. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, primero se debe quitar la palabra “En”, segundo y tercero poner
conector “Operaciones de”.

Ruta: 2.4 Confeccion de pantal6n de sudadera
2.4 Confeccion de pantalon de sudadera

E;a confeccién de un pantalon de sudadera comprende una serie de operaciones té
ner una prenda comoda, resistente y funcional. Debido a las caracteristicas de los
generalmente telas de punto o afelpadas con propiedades de elasticidad y confort, el
aplicacion de procedimientos especificos de corte, ensamble y acabado,

Para su elaboracion se emplea maquinaria basica de confeccion, como maquina planz
recubridora, ademas de equipos especializados como la encauchadora, utilizada para
manera uniforme en la cintura, garantizando un ajuste adecuado, mayor comodidad y 1
de la prenda.

Op i P ion: corresponden a las actividades iniciales destinadas a ac
antes del ensamblaje. Entre ellas se encuentran la elaboracion y colocacion de bols
posteriores, la preparacion y union de forros, la aplicacion de refuerzos cuando el di
marcado de referencias y la verificacion de las piezas cortadas para asegurar que ¢
especificaciones del patron.

OperaclonE\sambIe: en esta etapa se realiza la unién estructural de las piezas q
prenda. Las principales operaciones incluyen el cierre de pinzas o pliegues cuando
de la entrepierna, el cierre de costados, el ensamblaje del tiro delantero y posterior,
bolsillos, la aplicacion de pretinas y elasticos, incluyendo los forros respectivos, asi
de las botas mediante dobladillos o acabados especiales. Estas operaciones deber
en las costuras y comodidad durante el uso.

Operaciones de terminados: comprenden las actividades orientadas a asegurar la ¢
producto. Se realiza la revision de medidas, la inspeccion de costuras, la verificacio

1.1.63. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, se debe poner signo “.” al finalizar un texto.
Ruta: 2.5 Elaboracion de conjunto deportivo top y leggins



1.1.64.

1.1.65.

2.5 Elaboracion de conjunto deportivo top y leggins

La elaboracion de un conjunto deportivo compuesto por top y leggins requiere la aplicacion de procesos
especializados de confeccion debido a las caracteristicas de los materiales utilizados, generalmente tejidos
de punto con propiedades de elasticidad, ajuste al cuerpo y recuperacion de forma. Estas prendas estan
disefadas para brindar comodidad, libertad de movimiento y soporte durante la actividad fisica, por lo que
demandan altos estandares de calidad en su fabricacion.

El proceso inicia con la interpretacion del disefo, |la elaboracion del patron y el corte de las piezas, teniendo
en cuenta el sentido de elasticidad del tejido y las especificaciones técnicas de cada componente.

Posteriormente, se realiza el ensamble de las piezas mediante operaciones de costura que garantizan
resistencia, flexibilidad y comodidad para el usuario.

Ademas de la maquinaria basica de confeccion, como maquina plana, fileteadora y recubridora, se emplean
maquinas especiales que permiten obtener acabados funcionales y de alta calidad. Entre estas se destaca la
encauchadora, utilizada para fijar y distribuir uniformemente los eldsticos en zonas como la cintura deJlg
leggings o la base del top, proporcionando ajuste, soporte y confort sin afectar la elasticidad de la pr

Durante el proceso también se ejecutan operaciones de control de calidad para verificar la uniformidad de las
costuras, la correcta tension de los hilos, la adecuada colocacion de los elasticos y la conformidad de las

medidas con lac aanecifinarinnes actahleridas Finalmenta e realizan lns acahadns |a limnisza de hilnc v Ia

Recurso: CF7 (PDF)
Hallazgo: se debe validar el tamafio de la imagen.
Ruta: sintesis

Sintesis

En este componente se enfatizé en la importancia de prevenir fallas y errores en
procesos de produccién, considerando las normativas vigentes y el control de calidad

en cada proceso. El siguiente diagrama presenta los conceptos mds importantes

Recurso: CF7 (PDF)
Hallazgo: se debe validar, falta texto alternativo.
Ruta: sintesis
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MENU /A\
y errores en procesos de produccion, considerando las normativas
vigentes y el control de calidad en cada proceso. El siguiente
diagrama presenta los conceptos més importantes trabajados:

L e ——

[y T w—
ey s

| pe——

b <div classe"col-aute”s o </divx

</div>
safter
</div>

1.1.66. Recurso: CF7 (HTML)

Aplicacion  Sequridad  Lighthouse  Grabadora o: @® : x

s

Cambiar opciones de lectura e,
@ Comprobar la accesibilidad &, -omponente se enfatizd en la importancia de prevenir fallas y e
@ Abrir informe de accesibilidad &, oduccion, considerando las normativas vigentes y el control de

[, Identificar compos da formalario + | 0. El siguiente diagrama presenta los conceptos mds importan

Agregar texto alternativa

X Utiliza el asistente de configuracién

E solucionar el orden de lectura

Establecer texto alternativo

.4 Imagen8des

Texto altemnativo: [Figura decorativa

Hallazgo: se sugiere cambiar el mensaje sefialado por “;VUELVA A INTENTARLO!”

Ruta: actividad didactica

50 %

No ha superado la actividad

No se ha superado la actividad. Se
recomienda revisar nuevamente el
componente formativo e intentar otra vez
la actividad didactica

Aciertos: 5/ 10

it .

1.1.67. Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se DEBE CORREGIR, PRIMERO, segundo, tercero, cuarto y quinto PONER

SIGNO “,”, sexto validar el testo esta incompleto.
Ruta: glosario



1.1.68.

1.1.69.

A + Atributos del producto: son las cualidades o caractensticas del p'oducgtomo color, tamafno

D * Defecto: s una no conformidad en caractensticas requendas por el cliente o una norma y que causa incumphmiento del requisito B?Of

‘.amgnsatﬂsmfuon del cliente

1 * IS0O: organizacion Internacional de Estandarizacion, ubicada en Glr'eaﬁuwu tiene presencia en IOUP'ovrumc) desarrolla normas

para estandarzar productos y serviclos

L * Lote: numero establecido de una produccion, las cuales tienen caracteristicas comunes y se agrupan dependiendo de un objetivc

determinado

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: se DEBE CORREGIR, primero cambiar palabra “requiere” por “requieren”,
segundo cambiar “representa” por “representan”, tercero y cuarto poner signo “”, quinto
cambiar palabra “en” por “para”, sexto cambiar “,”

. por 7.
Ruta: glosario

L + Lote: numero establecido de una produccion, las cuales tienen caracteristicas comunes y se agrupan dependiendo de un objetivo
determinado.

M - Mariposa: pieza del panty ubicada entre el tiro y la entrepierna para proteger y dar comodidad en |a parte intima femenina.

P * Punto de control: son determinados con la metodologia de arbol de decision. Son las operaciones, fases o procesos que requieren
realizar inspecciones para controlar la ocurrencia de defectos, lo cual es una medida preventiva.

- Punto de control critico: operaciones, faces o procesos quefrequierg de riguroso control debido a que fepresentalalto riesgo de presentar

defectos y por tant#’u o cumplir con los requisitos.,

S + Sigma (o): es una letra del alfabeto griego, utilizada epresentar la desviacion estandar (unidad estadistica de medicic’:lﬂepresenta la

dispersidn o variabilidad de un conjunto de datos.

V - Variables de calidad: cuantificacion de |as cualidades del producto. Ejemplo: carta de colores de |a prenda.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: Las referencias bibliograficas del PDF estan incompletas y Las dos referencias
gue si quedaron en el PDF perdieron sus URL. En el DI, Alonso (2015) e ISO (2015) incluyen
enlace de consulta; en el PDF aparecen Unicamente como referencia textual, sin trazabilidad
web. El DI relaciona 15 fuentes, pero el PDF final solo conserva dos referencias: Alonso
(2015) e ISO (2015). Faltan fuentes de videos, recursos web, Lean Solutions, SENA y videos
de las secciones de prototipado.

Ruta: glosario

G



1.1.70.

1.1.71.

£ 67

© Referencias bibliograficas e
27T 1

a, "

Alonso, F. (2015). Manual control de calidad en productos textiles y afines. 57?

IS0. (2015). Sistema de gestion de calidad 9001: 2015.

Referencias bibliograficas

Alonso, F. (2015). Manual control de calidad en productos textiles y afines.

1S0. (2015). Sistema de gestidn de calidad 9001: 2015.

7AV REYUENTTIENVS EGHIGUS Y PIOIOLPUS

La metodologfa se encuentra enmarcada dentro del ciclo de mejoramiento
continuo, en el que se desarrollan trece pasos. De manera que todo el personal
involucrado en la empresa debe participar para que el mejoramiento sea constante, ya

© Referencias bibliograficas

que es un trabajo diario.

Los elementos del Kaizen son:

o Trabajo en equipo
Alonso, F. (2015). Manual control de calidad en productos textiles y

o

Disciplina personal
afines

o

Moral mejorada

o

. . Circulos de calidad
ISO. (2015). Sistema de gestion de calidad 9001: 2015.

o

Sugerencias para las mejoras

Para conocer sobre lametodologia Kaizen, leer la estrategia Kaizen ubicada en las
00p).

La estrategia Kaizen fue desarrollada en Japon una vez terminada |3 Il Guerra

refpienciacbibliografien (Lefcov

Mundial, Ia cual inicia con el andlisis del problema; en la siguiente figura se pueden

consultar los diferentes aspectos a tener en cuenta

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)
Hallazgo: se debe corregir, el enlace que descarga el PDF no esta funcional.
Ruta: descargar PDF

1.2 Gestién de la calidad total

1.3 Puntos de control en el
™~ proceso de confeccion

14 Control de calidad en
*" patronaje

Control de calidad en trazo y

1.5 corte

B

No se ha podido acceder al archivo

Control de calidad en

16 Confeccion

17 Control de calidad en

terminados Es posible que se haya movido, editado o eliminado.
18 Control de calidad en R_FILE_NOT_FOUN
' insumos, materiales y textiles
& Sintesis

(® Actividad didactica
12 Glosario
B Referencias bibliogréaficas

Descargar PDF

® créditos

D:/SENA/2026/JULIO/.../index.htm|

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)



1.1.72.

1.1.73.

Hallazgo: se debe corregir, el texto seleccionado debe decir “Animadora y productora

audiovisual”
Ruta: créditos

DISENO Y DESARROLLO DE RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES

Yazmin Rocio Figueroa Pacheco Disefiadora de contenidos
Andrea Paola Botello De la Rosa Desarrolladora full stack
Maria Alejandra Vera Bricefio | Animadora y productora multimedia |

VZALINACIAM DECHIDRN ENEICATIVN NDICITAL

Recurso: CF7 (PDF)

Carolina Jiménez Suescun  Evaluadora instruccional Centro Agroturistico - Regional
Santander
‘Yazmin Rocio Figuerea Diseffadora de contenidos Centro Agroturistico - Regional
Pacheco Santander
stico - Regional Santandy
Andrea Pacla Botello De la  Desarrolladora full stack Centro Agroturistico - Regional
Rosa Santander
turistico - Regional Santandy
Maria Alejandra Vera Animadora y productora Centro Agroturistico - Regional
multimedia Santander

co - Regional Santandi

Hallazgo: El documento no tiene marcadores/favoritos. En la estructura del PDF no se
evidencia /Outlines, lo cual afecta la navegacion del recurso de 70 péaginas. Se debe
reexportar desde Word activando “Crear marcadores usando: Encabezados”.

Ruta: tabla de contenidos / estructura de navegacion

ertir  Firma electronica

o e =

69

Buscar texto o herramientas Q. £ - I =] m

/A _

Tabla de contenido

1.4. Control de calidad en patronaje...........c.......

2.1. Confeccién panty femenino....

2.2. Confeccién boxer masculino........

SINEESIS v v

Glosario... e

1.3. Puntos de control en el proceso de confeccian.............

1.5. Control de calidad en trazo ¥ COMe ...o.ovvemeereeccrr e eereean

L (T Tl T PP |
1. Control de calidad ..o 6
1.1, Concepto de calidad ... e e
1.2, Gestidn de calidad 101l .....oveceveeceeeees s 1

1.6. Control de calidad en confeccion ..., 34

/
1.7. Control de calidad en terminados...........oocverecicienicescvrsane e s 4%
1.8. Control de calidad en insumos, materiales y textiles..........cccceeevvecen . 47
2. Elaboracion de prototipos en tejido de punto ...

2.3. Confeccién de camiseta iPo POl0 .......coceoeeieemiee e e e e
2.4, Confeccién de pantalon de sUdadera ... rssssssssssssneeenes

2.5. Elaboracién de conjunto deportivo top vy leggins ...
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Recurso: CF7 (HTML Y PDF / DI)

Hallazgo: Se eliminaron notas de fuente bajo tablas y figuras. En el DI aparece la nota “Tabla
tomada del SENA - Programa Técnico control calidad en confeccion industrial (2020)” y la
atribucion “Complementario 1 - Equipo de desarrollo curricular... Listado de defectos”; estas

fuentes no se observan en el PDF final.



Ruta: DI, paginas 10 y 20/ PDF final, tablas y figuras correspondientes



DI - Nota fuente / Six Sigma / Kaizen p. 10

N
W
Preparar formatos, registrar
x ::::""m actividades informacién, realizar registros
2
Realizar
programa (a cargo del
Verificar los a | evento), presentar
Actuar largo plazo resultados y estandarizar, si no se
1 obtiene el resultado deseado
3 volver a iniciar.

‘Tabla tomada del SENA - Programa Técnico control calidad en confeccion industrial (2020)

Six sigma

Es un modelo de gestion, el objetiv | meje los procesos; por su sigla en inglés DMAIC
cuya traduccién esta asociada a definir, medir, analizar, mejorar y controlar.

Definir: el objetivo del problema o defecto a validar, ademas de los miembros del programa

Medir: entender el problema o defecto

Analizar: investigar causas reales del problema o defecto

Mejorar: determinar las mejoras

Controlar: tomar medidas para mantener el progreso, estimacion en términos econémicos y en relacién con el
nivel de satisfaccion del cliente

El nombre proviene de los casos en que se presenta una menor i los datos, asi mismo, k
esténdar es menor, por lo tanto, mayor va a ser la sigma alcanzada en el nivel 6.

Para conocer més sobre el modelo le invitamos a visitar el sitio Web Leansolutions, al cual puede acceder a través
del siguiente enlace lean/s /

En cada fase se utilizan herramientas para el analisis y creacién de graficos como histogramas, diagrama causa
efecto, Pareto, gréficos de tendencias, andlisis de correlacion, capacidad del proceso, gréficos de control, entre

Imagen - 5
Costos de calidad

La meta general de la empresa es ser rentable y obtener ganancias, por eso la relacion de la calidad con el precio
se debe analizar, concientizando al personal sobre su importancia.

Es importante entender y concientizar al personal sobre el control de los costos de calidad. En la siguiente figura
se puede observar los tipos de costos de calidad.

10
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Requisitos de calidad en confeccién

Los requisitos que se deben cumplir en la confeccion y que son objetos de control son:

- Costura: simetria, sin recogidos ni prenses, costuras rectas, respetar margenes de costura, costura
uniforme, marquilla de acuerdo con el cuidado de la prenda, remates uniformes, clase de costuras
Tela: con colores uniformes, tela sin arrugas, sin imperfecciones
Ambiente del taller: orden y limpieza en piso, puestos de trabajo
Ajuste de maquinaria: mantenimiento de la maquina y uso de aditamentos, pies, guias y folderes,
agujas, altura de dientes, presion del pie prénsatela, enhebrado, devanado de hilo, tension del hilo
Operario: manipulacién del material, métodos utilizados en la operacién
- Instrucciones de cuidado y terminados: segin la norma, tener en cuenta los simbolos y la composicion

del material, incluidas en la etiqueta adherida en la prenda

A continuacién, se presentan imagenes descriptivas de los defectos que pueden existir en las costuras, textiles
& insumos:
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1.1.74. Recurso: CF7 (HTML Y PDF / DI)
Hallazgo: Las secciones 2.3, 2.4 y 2.5 fueron reescritas frente al DI. En el DI se presentan
listas breves de operaciones, mientras que el PDF desarrolla péarrafos extensos. No
necesariamente implica pérdida de contenido, pero requiere validacion de la experta teméatica
para confirmar exactitud técnica.
Ruta: DI, seccién 2.3 a 2.5/ PDF final, paginas 60 a 64
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1.1.75. Recurso: CF7 (HTML Y PDF / DI)
Hallazgo: Las secciones 2.3, 2.4 y 2.5 fueron reescritas frente al DI. En el DI se presentan
listas breves de operaciones, mientras que el PDF desarrolla parrafos extensos. No
necesariamente implica pérdida de contenido, pero requiere validacion de la experta tematica
para confirmar exactitud técnica.
Ruta: DI, paginas 1-2 / PDF final, paginas 2-3
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B. DESARROLLO DE CONTENIDOS.

Introduccion

{Bienvenidos!

Personaje KIMURA. La transicion lidad en el desarrolio
de las prendas de vestr, unifcando parametros o esténdares de caidad en los productos, buscando que cada
proceso cumpla con los requerimientos establecidos, con el fin de minimizar el eror y ser capaces de satisfacer
las necesidades de los consumidores,

Actualmerte, en el sector confeccion,
capactacion de mano de obra calficada, &1 vez ue se implementa tecnologia versat que aporta al estdndar

en este aspecto, el pavonista juega un papel fundamental, pues debe estar preparado para cumpli  cabalidad
¢on los procesos de produccion o prototipado.

1. Control de calidad
Con el crecimiento de la industrializacion se requeria ejercer control en los procesos para disminuir los

desperdicios y los reprocesos en la produccién, cada vez con niveles de unidades mas atas, necesitando
estandarizar las caracteristicas del producto fabricado.



1.1.76.

1.1.77.

1.1.78.

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: El idioma del documento esta configurado como “es” y no como “es-CO”. Se debe
ajustar a la variante regional solicitada por la guia de accesibilidad.

Ruta: Propiedades del PDF / auditoria técnica

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: Cinco de los siete textos alternativos existentes estdn fuera del rango
recomendado de 100 a 150 caracteres; ademas, una figura no tiene texto alternativo. Se
deben ajustar los textos alternativos sin usar prefijos como “imagen de” y evitando depender
de color o posicién visual.

Ruta: auditoria técnica

Recurso: CF7 (HTML Y PDF)

Hallazgo: Se mantiene el error “Excelencia de la igualdad”, que probablemente corresponde
a “Excelencia de la calidad”. Debe validarse con la experta tematica porque el error proviene
del Dl y se propag6 al PDF.

Ruta: Pagina 12 del PDF / DI de origen

— Seinvolucra todas las dreas y todas las personas de |:

o Excelencia de la igualdad

— Suma de teorias y practicas de calidad.
Liderazgo en el mercado.

— Involucran los procesos, Mejora continua.

Revisar el articulo para complementar la informacion.
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