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1. OBJETO

Esta especificacion técnica, tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir la soldadura de estafio y a las pruebas que se debe someter, la cual es
utilizada en el mantenimiento de Miras y Camaras Térmicas del Batallon de
Mantenimiento “José Maria Rosillo”

2. DEFINICIONES

Acreditacién: Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacion
de la conformidad que manifiesta la demostracién formal de su competencia para
llevar a cabo tareas especificas de evaluacién de la conformidad.

Especificacion técnica (ET): Documento que define las caracteristicas
requeridas de un producto y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica dei
Ministerio de Defensa.

Lote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccion uniforme, que se someten a inspeccion como un
conjunto unitario.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
presumiblemente uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para
ser sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos dependiendo del numero
de origenes productivos (plantas-maquillas) que lo conforman.

Materia prima: Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del
proceso de produccién para su posterior transformacion o componente del
producto terminado antes de ser confeccionado o incorporado al producto
terminado que se requiere elaborar.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para
obtener la informacién necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas
de él.

Producto terminado: Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las
etapas y procesos de produccion necesarias para cumplir los requisitos técnicos
establecidos por la entidad contratante.
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Tolerancia: Diferencia de medidas permitidas en una dimension. Consiste en una
medida maxima y otra minima entre las que se tiene que encontrar la medida
realizada para que ésta se considere valida. En caso contrario esa dimensién no
cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada.

3. DESCRIPCION

3.1 REQUISITOS GENERALES

La soldadura de estafio es utiliza para la union de piezas de pequefio tamafio,
piezas de diferentes materiales, esta es empelada en el proceso en el proceso de

mantenimiento y armado del material de guerra de las Miras Mor y Nyx.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

. Estafioc sin plomo vy pasta de
Aleacion saldair
Presentacion
0.3 mm
alambre
Peso 450 gramos
Color Plateada

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO
3.3.1. EMPAQUE INDIVIDUAL

La Soldadura de estafo en alambre debe venir empacado en carretes de 450
gramos, segun peticion del laboratorio de miras y camaras térmicas.

3.3.2. EMPAQUE COLECTIVO:
No aplica

3.3.3. ROTULADO: Este elemento debera tener un rotulo de empaque individual,
estos deberan ser centrados y cumplir lo estipulado en la FT.0133.DINTR/2008-
IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL, ademas de la
siguiente informacién: Cada soldadura de estafio, debera tener en la parte frontai
un rétulo en forma visible con los siguientes datos:

- Nombre del fabricante.
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- Nombre del producto y cantidad

- Material utilizado en su elaboracion (composicion).
- Pais de origen

- Nombre del destinatario

- Fecha y numero del contrato (cuando aplique)

- Cantidad

Codigo SAP xoouxx = Unidad

4. RECEPCION DE BIENES Y SERVICIOS
4.1. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION

4.1.1 Toma de muestras para evaluar requisitos generales, de empaque y
rotulado.

4.1.1.1 Muestreo: Sobre cada soldadura de estafo, se debe efectuar una
inspeccién visual para verificar si éstos cumplen las condiciones generales y de
empaque y rotulado especificados en la tabla 1. Este plan de muestreo
corresponde a un plan de muestreo simple, inspecciéon reducida, nivel de
inspeccion general | y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo
con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859- 1.

Tabla 1. PLAN DE MUESTREO PARA CONDICIONES GENERALES,
EMPAQUE Y ROTULADO

Tamaiio del iote Tam(al?tg é: g?stra Ndmero de | Numero de
(Unidad) Aceptaciéon | Rechazo

51-150 3 0 2
151 - 280 5 1 3
281 -500 8 1 4
501-1.200 13 2 S
1.201 - 3.200 20 3 6
3.201 - 10.000 32 5 8
10.001 - 35.000 50 7 10
35.001 o mas 80 10 13
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NOTA 1: Para los lotes menores de 51 Unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.1.2. Criterio de aceptacion o rechazo para condiciones generales,
empaque Yy rotulado. Si el nimero de Unidades defectuosos en la muestra es
menor o igual al nimero de aceptacion se debe proceder a realizar el muestreo
indicado en el numeral 4.1.2. si el nimero de Unidades defectuosos es mayor o
igual al nimero de rechazo se debe devolver el lote al proveedor. Si el nimero de
Unidades defectuosas en la muestra es mayor que el nimero de aceptacion y
menor que el nimero de rechazo, se debe proceder a realizar el muestreo
indicado en el numeral 4.1.2, con la condiciéon de que para la proxima entrega se
aplicara un plan de muestreo simple inspeccién normal bajo las mismas
condiciones.

4.1.2. TOMA DE MUESTRAS PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

4.1.2.1. Muestreo: Para verificar los requisitos establecidos en la presente
especificacion técnica, se debe sacar al azar de entre la muestra tomada en el
numeral 4.1.1.1. Dependiendo del tamario del lote, el tamafo de muestra en
unidades indicado en la tabla 2. Este plan de muestreo corresponde a un
muestreo simple nivel de inspeccion especial S-3 inspeccion reducida un NAC del
6.5%, de acuerdo con la Norma técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1.

Tabla 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

Nimero

Tamaodelloe | Tamafiode 8 e8| Mccpuacion | Rechazo

(Unidades) | (Unidade
s)
151-500 3 ] 5
501-3.200 5 7 3
3.201-35.000 8 5 3
35.001-500.000 13 3 4
500.001 o mas 20 5 6

4.1.2.2. Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos. Si el numero
de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al namero de aceptacion
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se aceptara el lote; si el nimero de unidades defectuosas es mayor o igual al
numero de rechazo, el lote se rechaza. Si el nimero de unidades defectuosas en
la muestra es mayor que el nimero de aceptacién y menor que el nimero de
rechazo se debe aceptar el lote, con la condicion de que para la proxima entrega
se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas
condiciones.

5. NORMATIVIDAD APLICABLE

FT.0133.DINTR/2008. Identificacion cédigo de barras ejército nacional.
6. ANEXOS

Omitido

Control de Actualizaciones

Actualizacion a la

i6 alizacion realizada Fech isié
version No. Actualizacion realiza echa de emisién

Creacion de la especificacion técnica
para ejercer un mayor control sobre
A0 la informacion del documento, 2018-02-20
Cambio de formato alineado a SGC
de Ejercito Nacional

Elaboroé

PS. SANDRA CALDERON

Asesor.de, Armamento

|
A AR
cs. ANPERSON CORTES
éfe Dabdratotio Miras

Comandante BAMANO1
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