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1. OBJETO

Esta especificación técnica, tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir la soldadura de estaño y a las pruebas que se debe someter, la cual es
utilizada en el mantenimiento de Miras y Cámaras Térmicas del Batallón de
Mantenimiento "José l,llaría Rosillo"

2. DEFINICIONE§

Acreditación: Atestación de tercera parte relativa a un organismo de evaluación
de la conformidad que manifiesta Ia demostración formal de su competencia para
llevar a cabo tareas específicas de evaluacién de la conformidad.

Especificación técnica (ET): Documento que define las características
requeridas de un producto y que es apfrcada cuando no exisie Norma Técníca def
Ministerio de Defensa.

Lote: Conjunto de elementos con características similares o que se fabrican bajo
condiciones de producción uniforme, que se someten a inspeccién como un
conjunto unitario.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elernentos de características similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de producción
presumiblemente uniformes, puesta a disposición de la entidad contratante para
ser sometida a inspección corno uno o varios conjuntos dependlendo de! núrnero
de orígenes productivos (plantas-maquillas) que lo conforman.

Materia prima: Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del
proceso de producción para su posterior transformación o componente del
producto terminado antes de ser confeccionado o incorporado al prociucto
terminado que se requiere elaborar.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraídos de un lote que sirve para
obtener la información necesaria que permite apreciar una o más características
de é1.

Producto terminado: Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las
etapas y procesos de producción necesarias para cumplir los requisitos técniccs
establecidos por ia entidad contratante.
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3. §E§CRIPCIÓF¡

3.1 REQUISITG§ GENERALE§

l-* soldadura de estaño es L.itiliea par* lá unión de pieeas de pcqueño tarnafl*,
pi*zas de diferentes maieriale§, esta es *mpel#c§a en *i procesCI en *l prscesü {ie
il:anten¡rnienta y arrnadü dei material d* guerra de las ltñiras *d*r y Nyx"

3": RHGIJT§rTO§ ESpÉCrFtCeS

Aleación ñstaño sin plomo y pasta de
soldar

Presentación
alambre

ü.3 mm

Peso 450 gramos

Color Plateada

3"3 RESUI§ITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3"3.1. EMPAQUE INDIVIDUAL

La Sotdadura de estafio en alambre debe vÉnir empacado en carretes de 45ü
gramos, según peticiÓn del laboratorio de miras y ciámaras térmicas.

3.3,2, EMPAQUE COLECTIVO:

No aplica

3.3.3. ROTULADO: Este elemento deberá tener un rotulo de empaque individual,
estos deberán ser centrados y cumplir lo estipulado en la FT.0133.DlNTRl2008-
IDENTIFICACIÓN CODIGO DE BARRA§ EJÉRCITO NACIONAL, AdCMáS dC IA

siguiente información: Cada soldadura de estaño, deberá tener en fa párte frontal
un rótulo en forma visible con los siguientes datos:

- Nombre del fabricante.
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- Nombre del producto y cantidad
- Material utilizado en su elaboración (composición).
- País de origen
- Nombre del destinatario
- Fecha y número del contrato (cuando aplique)
- Cantidad

Códiqo SAP xxxx-x¡rx - Unidad

4. RECEPCION DE BIENES Y SERVICIOS

4.1. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIO§ DE ACEPTACIéN

4.1.'l Toma de muestras para evaluar requisitos generale§, de empaque y
rotulado.

4.1.1.1 Muestreo: Sobre cada soldadura de estaño, se debe efectuar una
inspección visual para verificar si éstos cumplen las condiciones generales y de
empaque y rotulado especif¡cados en la tabla 1. Este plan de muestreo
corresponde a un plan de muestreo simple, inspección reducida, nivel de
inspección gen€ral I y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5Yo, de acuereio
con la Norma Técnica Colombiana NTC-|SO 2859- 1.

Tabla l. PLAN DE MUESTREO PARA CONDICIONE§ GENERALE§,
EMPAQUE Y ROTULADO

Tamaño del lote
{Unidad}

Tamaño musstra
{Unidad}

Número de
Aeeptación

Númerc de
Re*haeo

51-1 50 t U 2

151 - 280 E I
I

.¡

281 - 500 I Î 4

501 - 1.2Aü 13 2 5

1.201- 3.200 2A e 6

3.201 - 10.000 32 5 8

10.001 - 35.000 50 7, 10

35.001 o más 80 10 13
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NOTA l: Para los lotes menores de 51 Unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.1.2, Criterio de aceptación o rechazo pare condiciones genera¡és,
empaque y rotulado. S¡ el número de Unidades defectuosos en la muestra es
menor o igual al número de aceptación se debe proceder a realizar el muestreo
indicado en el numeral 4.1.2. si el número de Unidades defectuosos e§ mayor o
igual al número de rechazo se debe devolver el lote al proveedor. Si el número de
Unidades defectuosas en la muestra es mayor que el número de aceptación y
menor que el número de rechazo, se debe proceder a realiza¡ el muestreo
indicado en el numeral 4.1.2, con la condición de que para la próxima entrega se
aplicará un plan de muestreo simple inspección normal bajo las mismas
condiciones.

4.1.2. TOMA DE MUESTRAS PARA EVALUAR REQUISITOS E§PECIFICOS

4.1.2.1. Muestreo: Para verificar los requisitos establecidos en la presente

especificación técnica, se debe sacar al azar de entre Ia muestra tomada en el
numeral 4.1.1.'L Dependiendo del tamaño del lote, el tamaño de muestra en

unidades indicado en la tabla 2. Este plan de muestreo corresponde a un

muestreo simple nivel de inspección especial S-3 inspección reducida un NAC del

6.5Yo, de acuerdo con la Norma técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1.

Tabla 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REOUIS TQ§ E§IEC¡FICOS.

Tamaño del lote
(Unidades)

Tamaño de la muestra
(Unidades)

Número de
Aceptación
(Unidades)

Número
de

Rechazo
(Unidade

s)

2-150 2 0 1

151-500 3 1 2

501-3.200 5 1 2

3.201-35.000 I 2 3

35.001-500.000 13 3 4

500.001 o más 2A 5 6

4.1.2.2. Criterio de aceptación o rechazo para evaluar requisitos. Si el número

de unidades defectuosai en la muestra es menor o igual al nÚmero de aceptación
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se aceptará el lote; si e! número de unidades defectuosas es mayor o igual al
número de rechazo, el lote se rechaza. Si el número de unidades defectuosas en

la muestra es mayor que el ntlmero de aceptación y menor que el número de

rechazo se debe aceptar el lote, con la condición de que para la próxima entrega
se aplicará un plan de muestreo simple, inspección normal bajo las mismas
condiciones.

5. NORMATIVIDAD APLICABLE

FT.01 33. Dl NTR/2008. ldentificación código de barras ejército nacional.

6. ANEXOS
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