577'\'\A ESPECIFICACIONES TECNICAS INICIALES

Objeto: 41_9527_375 Adquirir a titulo de compraventa la maquinaria industrial para el Tecnoparque
Nodo Neiva del Centro de la Industria, la Empresay los Servicios del SENA Regional Huila

L UNIDAD DE
ITEM CODIGO UNSPSC DESCRIPCION TECNICA DEL ELEMENTOS MEDIDA CANTIDAD

Soldador Laser 1000W: Equipo de soldadura laser de 1000W de 220V/ 60HZ, que permita unir metales con
alta precision y minima deformacion térmica, con un laser de fibra dptica estable y eficiente, apto para
acero, aluminio y sus aleaciones en espesores de hasta 6 mm. Ofrece velocidad hasta 4 veces mayor que
métodos tradicionales, cordones finos y estética superior. Incluye sistema de refrigeracion, cabezal
ergondmico y control digital para aplicaciones en automotriz, metalmecanicay fabricacién de mobiliario.

Potencia de salida: 1000W de 220V/ 60HZ, adecuada para soldaduras en acero al carbono, acero
inoxidable, aluminio y sus aleaciones.

1 9397140 Modo de operacién: Continuo o pulsado, dependiendo del materialy el tipo de unién requerida. UN 1
Espesor de soldadura: Permite trabajar con ldminas metalicas desde 0,5 mm hasta 4-6 mm, segun el
material.

Velocidad de soldadura: Hasta 4 veces mas rapida que la soldadura MIG/TIG convencional.

Precisién: Produce cordones finos, estrechos y con minima deformacion térmica.

Sistema de refrigeracion: Incorporado (enfriamiento por agua) para mantener la estabilidad del laser.
Interfaz de operacion: Pantalla tactil con parametros ajustables (potencia, frecuencia, velocidad de
avance).

Fuente laser: Laser de fibra 6ptica con vida util superior a 100.000 horas.

Cabezal de soldadura: Con boquillas intercambiables, incluyen alimentacion automatica de hilo."
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