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1. OBJETO:

Esta Especificaciéon Técnica tiene por objeto establecer los requisitos técnicos que debe cumplir
el PEGANTE INDUSTRIAL el cual debe ser certificado y garantizar los altos estandares de
calidad, durabilidad y resistencia. Esta Especificacion Técnica podra ser utilizada por otras
unidades en caso que se ajuste a su necesidad y esta sujeta a actualizaciones segun
corresponda de acuerdo las necesidades y exigencias institucionales.

2. DEFINICIONES Y APLICACION:
2.1 DEFINICIONES

INSUMOS: Son la parte esencial de todo proceso productivo y no contar con ellos es una de las
principales razones por las cuales una industria se puede ver parada. Las principales causas de
falta de insumos puede ser la escasez de los mismos en determinadas regiones (lo cual hace
que conseguirlos en otras partes sea extremadamente caro), la elevacién de los precios, la
presencia de factores externos que pueden contribuir a su escasez, etc.

LOTE: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo condiciones
de produccion uniforme, que se someten a inspeccién como un conjunto unitario.

LOTE DE ENTREGA: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién uniformes, puesta a
disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos
dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

MUESTRA: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para obtener la
informacién necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

MUESTRA DE REFERENCIA: Elemento testigo suministrado y aprobado por la entidad
contratante que cumple con las caracteristicas y requisitos establecidos en la presente
Especificacion Técnica, para efectos de comparaciéon, medicion de diferencia de color,
evaluacién y aceptacion o rechazo de los lotes correspondientes, en caso de ser requerido.

NSN (National Stock Number): Es un cédigo numérico de 13 digitos donde se ha dado
identificaciéon a los “elementos materiales normalizados de suministro®, ya que han sido
reconocidos por todos los paises de la OTAN, incluyendo a Colombia - Ministerio de Defensa
Nacional. De conformidad con los acuerdos de la OTAN de Normalizacién, el NSN es utilizado
por los paises inscritos en el tratado para catalogar y estandarizar los procesos logisticos que se
desarrollan en el mercado.

PRODUCTO TERMINADO: Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las etapas y
procesos de producciéon necesarias para cumplir los requisitos técnicos establecidos por la
entidad contratante.
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2.2. APLICACION

Para aplicar esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicién, se debe especificar en los
pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a los especificados
en esta especificacion técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad contratante y el
contratista.

2.2.2 En caso de que la Fuerza requiera cédigo de barras, ésta debe entregar la informacion
correspondiente.

2.2.3 La Fuerza debe establecer en el pliego de condiciones como se llevara a cabo el proceso
de garantia si asi se requiere.

2.2.4 La Fuerza debe establecer en el pliego de condiciones la cantidad del insumo.
2.2.5 En caso de referenciar imagenes prevalece el texto.

2.2.6 La Fuerza debera verificar de acuerdo a la naturaleza del elemento a contratar, los
requerimientos medio ambientales que se deban exigir segun la normatividad vigente.

3. REQUISITOS:
3.1 REQUISITOS GENERALES

Este pegante debe garantizar el pegue total de las suelas al corte y el tacon a la suela de la bota
alta y el zapato charol, asi mismo debe garantizar el pegue de los lados y en la armada de las
canas y montaje.

La caneca donde esta contenido el pegante amarillo industrial debe ser metalica no debe estar
abollada o rota, debe estar bien sellada para que conserve sus propiedades fisico-quimicas y de
igual manera debe estar libre de derrames.

La fecha de vencimiento del pegante debe ser inferior a 12 meses desde su fecha de fabricacion.

Durante el proceso de aplicaciéon del pegante sobre la superficie de las piezas que conforman la
bota o el zapato charol (puntera, contrafuerte, tacén, recuno canas, plantilla, sobre plantilla) debe
presentar uniformidad, debe estar libre de impurezas, de facil aplicacién y no debe presentar
grumos, burbujas sobre la superficie aplicada.

Durante el proceso de aplicacion del pegante a la cafia y el forro de la bota alta (cuero) después
de 15 minutos de secado, debe presentar buena adherencia entre las piezas mencionadas.

Durante el proceso de aplicacion del pegante para el ensamble de los productos de carpinteria
(madera) Las dos piezas deben presentar una buena adherencia, resistencia a la fuerza sin

presentar desprendimiento.
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No | _ESPECIFICACION

DESCRIPCION

NTC-ISO/ICE-17050-1 Y
NTC-ISO/ICE-17050-2

El contratista debe entregar una declaracién de conformidad
emitida por el fabricante del insumo en idioma espaiiol declarando
que el insumo corresponde a lo solicitado en numeral 3.1
REQUISITOS GENERALES.

BIENES, SU ORIGEN, CONDICION

Todos los bienes relacionados deben ser ofertados y suministrados

2 NUEVOS Y ANO DE FABRICACION Ieanvci:;::‘l;i:;én de “nuevos”, de fabricacién, maximo un afio anterior a
e Para el insumo el contratista debe anexar el certificado de
3 CERTIFICACION DE originalidad del fabricante del elemento.

ORIGINALIDAD

¢ Lo anterior debe corresponder con la definicion de la especificacion
técnica.

CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES NUMERAL
Color Amarillo
Forma Liquido viscoso 4.2.1
Olor Aromaticos (tolueno).
Solubilidad en agua Insoluble
Viscosidad (25°C) 1800 +/- 100 centipoises 4.2.1
Peso especifico 0.84 +/- 0.02 g/cm3 422
Contenido de s6lidos max. 21% +-1% 423
N° ESPECIFICACION DESCRIPCION

CERTIFICACION  DE

El contratista, debera certificar que los bienes ofertados permiten el 6ptimo
desempeiio de funcionamiento al momento de ser utilizados para el mantenimiento

Fecha de emision: 2019-02-26

— Ejército Nacional.

DESEMPENO del material con que cuenta la Fuerza los cuales se encuentran desplegados, en todo
territorio nacional.

Los insumos que al momento de ser empleados no cumplan con las caracteristicas

GARANTIA TECNICA | técnicas o presente cualquier tipo de anomalia de fabricacién y por cualquier otro

2 | OBJETO DE | defecto, deben ser cambiados por el contratista en un tiempo maximo de 45 dias

CERTIFICACION calendario a partir del requerimiento escrito, sin ningin costo adicional para el MDN

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque.

El contratista debera garantizar el empaque adecuado, el pegante debe envasarse en caneca
metalica de 5 galones (18.925 litros) debe venir perfectamente sellado para evitar perdida por
evaporacién que conserve las caracteristicas técnicas, que no sufra deterioros ni dafios

durante su transporte y almacenamiento.

3.3.2 Rotulado.

Para efectos de almacenaje y control, el elemento debera tener un rotulo visible en cada caja,
los cuales deberan ser centrados y cumplir lo estipulado en el boletin SILOG 5-A1y A2.

Debe contener la siguiente informacion:

Nombre del elemento
Fecha de Fabricacion
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Nombre del Fabricante
Referencia de fabrica
Numero y Fecha del Contrato
Pais de origen

Cantidad

Peso Neto

Nota 1: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que material sea
impreso. El orden de la informacion que debe presentar el rotulo no es indispensable siempre

y cuando cumpla con la informacién requerida.
Para efectos de almacenaje y control del almacén, este elemento debera tener un rotulado en

un lugar visible, ademas de la siguiente informacion:

e Recomendaciones de uso.
e Recomendaciones de almacenamiento.

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo

De cada lote, se debe extraer al azar una muestra conformada por el nimero de unidades
indicado en la tabla. Sobre cada unidad de muestra se debe efectuar una inspeccién visual
para verificar si estos cumplen los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulados
especificados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida,
nivel de inspeccion general |l y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con
la norma técnica colombiana NTC—ISO 2859-1, primera actualizacién.

PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

TAMANO DE LA NUMERO DE ACEPTACION [ NUMERO DE RECHAZO
TAMANO DEL LOTE MUESTRA e Re
2-8 2 0 1
9-15 3 0 1
16 - 25 5 1 2
26 - 50 8 1 2
51-90 13 2 3
91-150 20 3 4
151 - 280 32 5 6
281 - 500 50 7 8
501 - 1 200 80 10 1
1201 — 3 200 125 14 15
3201 -10000 200 21 22
10 001 — 35 000 315 21 22
35001 — 150 000 500 21 22
150 001 — 500 000 800 21 22
500 001 0 mas 1250 21 22
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4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque
y rotulado.

Si el numero de piezas defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nUmero de piezas
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacion vigente).
Cuando se efectue la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar
un plan de muestreo simple, inspeccidbn normal bajo las mismas condiciones segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO2859-1, actualizacion vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo

De cada lote, se debe extraer al azar una muestra con la cantidad de piezas requeridas segun
las necesidades del laboratorio, para realizar los ensayos de acuerdo con la cantidad de
resultados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple para inspeccién reducida.
Nivel de inspeccién S-3 y NAC del 6,5%, de acuerdo a la GTMD-0004 (Actualizacién vigente).

PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

Numero de Numero de

Tamaiio del lote Tamafio muestra Aceptacién Rechazo
2-150 2 0 1
151 - 500 3 1 2
501 — 3 200 5 1 2
3201 — 35 000 8 2 3
35 001 — 500 000 13 3 4
500 001 o mas 20 5 6

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

Si el nUmero de insumos defectuosos en la muestra es menor o igual al niumero de aceptacion
se acepta el lote; si el niumero de insumos defectuosos es mayor o igual al nUmero de rechazo
se debe devolver el lote al proveedor. Si el nimero de insumos defectuosos en la muestra es
mayor que el nimero de aceptaciéon y menor que el nimero de rechazo se debe aceptar el lote,
con la condicion que para la proxima entrega se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccién normal, bajo las mismas condiciones de acuerdo a la norma técnica NTC ISO 2859-
1 Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muestreo
determinados por el nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote”. Sin embargo,
cuando se considere necesario especialmente si se trata de lotes pequefios se puede exigir
muestreo al 100% de los elementos siempre y cuando no se trate de pruebas destructivas o a
una cantidad de muestras diferentes.
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5. METODOS DE ENSAYO:

5.1 PRUEBAS DE RECEPCION: Para la recepcién de material se deberan realizar las pruebas
funcionales de acuerdo a las caracteristicas de cada insumo mediante la comparacion y

verificacion.

6. APENDICE:

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

e NTCISO 17050-1

e NTC ISO 17050-2

e NTC-2859-1
6.2 ANTECEDENTES
Omitido.

7. ANEXOS:

Omitido.

Evaluacion de la conformidad. Declaracion de conformidad del
proveedor. Parte 1: Requisitos Generales.

Evaluacion de la conformidad. Declaracion de conformidad del

proveedor. Parte 2: Documentacién de apoyo.

Procedimientos de muestreo para inspeccién por atributos.

8. CONTROL DE REVISIONES:

zz‘:lii::cyig:' Modificaciones Fecha
Se migra y se suspende la ficha técnica JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-048/INF/ 07 de febrero
0 dando cumplimiento a los lineamientos de la resolucién No. 8912 de 2018 de 2022
unificando la denominacién a Especificacién Técnica.
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