
FICHA TECNICA – CANTIDADES REQUERIDAS EN EL PROCESO. 

ITE

M 

NOMB

RE 
OBJETOS A ADQUIRIR CANT 

1 

Rptos 

molino 

2 bujes eje mayal 3C 2 

2 
Caja eje exprimidor lado izquierdo (buje 

lateral) 3C 
1 

3 Piñon masa mayal 4C 1 

4 
caja masa recibidora lado piñon 

(izquierdo)(cureña sin cabezal lateral) 4C 
1 

5 cobre caja lado piñon 4C 1 

6 2 cajas eje mayal 4C 2 

7 masa mayal. 4C 1 

8 
carcaza (cureña) molino reventada lado 

derecho 4C 

1 

9 

Rptos 

reduct

or 

piñon loco fresado 3C 1 

10 y el que recibe catalina 48 dientes 3C 1 

11 Bujes eje secundario piñon de 78,  3C 2 

12 piñon loco 3C 1 

13  y catalina que recibe 3C 1 

14 

3 chumaceras eje volante (polea entrada 

reductor)(chumaceras pedestal 2 1/4 

trabajo pesado) Apolo #5 

3 

15 catalina mayal  Apolo #5 1 

16 Catalina intermedia Apolo #5 1 

17 piñon eje intermedio 16 dientes Apolo #5 1 

18  y eje primer paso 13 dientes Apolo #5 1 

19 piñon loco  4C 1 

20 y catalina pequeña (intermedia) 4C 1 

21 
Rpto 

motor 

empaquetadura culata, motor lister dos 

torres 
2 



 


