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[bookmark: _Toc33728371]ANEXO No. 3
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL OFRECIMIENTO EN CONCORDANCIA CON LA FICHA TÉCNICA DISEÑADA POR LA FGN Y QUE SE ENCUENTRA PUBLICADA

Las especificaciones técnicas se encuentran descritas en el formato “Ficha técnica de bienes y servicios de características técnicas uniformes y de común utilización”, de conformidad con lo dispuesto en el numeral 1 del artículo 2.2.1.2.1.2.1, numeral 1 del Decreto 1082 de 2015.


	
[bookmark: _GoBack]Especificaciones Técnicas

	Ficha Técnica 1.

		Clasificación del bien o servicio 
	81101703 / Servicios de pruebas técnicas

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	ENSAYO DE APTITUD – CINTA MÉTRICA

	Calidad
	Realización ensayo de aptitud de cinta métrica bajo la norma ISO 17043 versión vigente: requisitos generales para los ensayos de aptitud

	Generalidades 
	Ensayo de aptitud de cinta métrica

	Requisitos generales
	Realización de ensayo de aptitud de cinta métrica en rango mínimo de 0 m a 5 m con división de escala mayor igual a 1 mm.

	Requisitos específicos
	Realización de ensayo de aptitud de cinta métrica en rango mínimo de 0 m a 5 m, que incluye:

1. Entrega al Grupo Metrología de documento escrito sobre los lineamientos técnicos del ensayo de aptitud.
2. Entrega al Grupo Metrología el ítem del ensayo de aptitud: cinta métrica en rango mínimo de 5 m con división de escala mayor igual a 1 mm.
3. Recibir la cinta métrica suministrada y resultados obtenidos por el Grupo Metrología
4. Entrega al Grupo Metrología Informe de evaluación de resultados obtenidos utilizando el criterio del error normalizado entre otros de acuerdo con la norma ISO 13528 ó ISO 17043 versión vigente: requisitos generales para los ensayos de aptitud versión vigente.

Garantía con respecto a la calidad del servicio de seis (6) meses: Correcta realización del ensayo de aptitud y adecuada determinación estadística del error normalizado del ensayo.

	Empaque  y rotulado
	Cinta métrica en contenedor del fabricante.

Los elementos deben ser entregados sin sobreempaque o exceso de envolturas. Se deberán evitar empaques plásticos, a menos que no se pueda garantizar la integridad del elemento con otro tipo de empaque. En todo caso, la entrega sin sobreempaque no debe comprometer la integridad y calidad del bien o producto. Se deben tomar las medidas necesarias para asegurar que los bienes lleguen en perfectas condiciones, utilizando métodos de protección alternativos y sostenibles cuando sea posible.[footnoteRef:1] [1:  GUÍA COMPRAS PÚBLICAS SOSTENIBLES CON EL AMBIENTE - PROCESO GESTIÓN CONTRACTUAL] 



	Presentación y Unidad de Medida
	Unidad




	Ficha técnica No. 2

	
	Clasificación del bien o servicio
	81101703 / Servicios de pruebas técnicas

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	ENSAYO DE APTITUD – COMPÁS DE CORREDERA TIPO MARTIN

	Calidad
	Realización ensayo de aptitud para compás de corredera tipo Martin bajo la norma ISO 17043 versión vigente: Requisitos generales para los ensayos de aptitud 

	Generalidades 
	Ensayo de aptitud para compás de corredera tipo Martin.

	Requisitos generales
	Realización de ensayo de aptitud para compás de corredera tipo Martin con resolución 1 mm rango 0 mm a 200 mm.

	Requisitos específicos
	Realización de ensayo de aptitud para compás de corredera tipo Martin con resolución 1 mm rango 0 mm a 200 mm. que incluye: 

1. Entrega al Grupo Metrología de documento escrito sobre los lineamientos técnicos del ensayo de aptitud.
2. Entrega al Grupo Metrología el ítem del ensayo de aptitud: compás de corredera tipo Martin resolución 1 mm rango 0 mm a 200 mm.
3. Recibir el compás de corredera tipo Martin suministrado y resultados obtenidos por el Grupo Metrología
4. Entrega al Grupo Metrología Informe de evaluación de resultados obtenidos utilizando el criterio del error normalizado entre otros de acuerdo con la norma ISO 13528 ó ISO 17043 Requisitos generales para los ensayos de aptitud versión vigente.
5. Realizar una transferencia de conocimiento virtual de mínimo cuatro (4) horas, para cuatro (4) funcionarios y sin costo para la Entidad, sobre estadística e interpretación de resultados de ensayos de aptitud.

Garantía con respecto a la calidad del servicio de seis (6) meses: Correcta realización del ensayo de aptitud y adecuada determinación estadística del error normalizado del ensayo

	Empaque  y rotulado
	Compás de corredera tipo Martín en contenedor del fabricante.

Los elementos deben ser entregados sin sobreempaque o exceso de envolturas. Se deberán evitar empaques plásticos, a menos que no se pueda garantizar la integridad del elemento con otro tipo de empaque. En todo caso, la entrega sin sobreempaque no debe comprometer la integridad y calidad del bien o producto. Se deben tomar las medidas necesarias para asegurar que los bienes lleguen en perfectas condiciones, utilizando métodos de protección alternativos y sostenibles cuando sea posible.[footnoteRef:2] [2:  GUÍA COMPRAS PÚBLICAS SOSTENIBLES CON EL AMBIENTE - PROCESO GESTIÓN CONTRACTUAL] 



	Presentación y Unidad de Medida
	Unidad




	Ficha técnica 3

	
	Clasificación del bien o servicio 
	81101703 / Servicios de pruebas técnicas

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	ENSAYO DE APTITUD – TABLA OSTEOMÉTRICA

	Calidad
	Realización ensayo de aptitud para tabla osteométrica bajo el sistema de la norma ISO 17043 versión vigente: Requisitos generales para los ensayos de aptitud 

	Generalidades 
	Ensayo de aptitud de tabla osteométrica.

	Requisitos generales
	Realización de ensayo de aptitud de tabla osteométrica con resolución 1 mm rango 0 mm a 600 mm.

	Requisitos específicos
	Realización de ensayo de aptitud de tabla osteométrica con resolución 1 mm rango 0 mm a 600 mm. que incluye:

1. Entrega al Grupo Metrología de documento escrito sobre los lineamientos técnicos del ensayo de aptitud.
2. Entrega al Grupo Metrología el ítem del ensayo de aptitud: de tabla osteométrica resolución 1 mm rango 0 mm a 600 mm.
3. Recibir la tabla osteométrica suministrado y resultados obtenidos por el Grupo Metrología
4. Entrega al Grupo Metrología Informe de evaluación de resultados obtenidos utilizando el criterio del error normalizado entre otros de acuerdo con la norma ISO 13528 ó ISO 17043 Requisitos generales para los ensayos de aptitud versión vigente.

Garantía con respecto a la calidad del servicio de seis (6) meses: Correcta realización del ensayo de aptitud y adecuada determinación estadística del error normalizado del ensayo

	Empaque  y rotulado
	Tabla osteométrica en contenedor del fabricante.

Los elementos deben ser entregados sin sobreempaque o exceso de envolturas. Se deberán evitar empaques plásticos, a menos que no se pueda garantizar la integridad del elemento con otro tipo de empaque. En todo caso, la entrega sin sobreempaque no debe comprometer la integridad y calidad del bien o producto. Se deben tomar las medidas necesarias para asegurar que los bienes lleguen en perfectas condiciones, utilizando métodos de protección alternativos y sostenibles cuando sea posible.[footnoteRef:3] [3:  GUÍA COMPRAS PÚBLICAS SOSTENIBLES CON EL AMBIENTE - PROCESO GESTIÓN CONTRACTUAL] 



	Presentación y Unidad de Medida
	Unidad




	Ficha técnica 4

	
	Clasificación del bien o servicio 
	81101703 / Servicios de pruebas técnicas

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	ENSAYO DE APTITUD – COMPÁS DE RAMAS CURVAS

	Calidad
	Realización ensayo de aptitud para compás de ramas curvas bajo el sistema de la norma ISO 17043 versión vigente: Requisitos generales para los ensayos de aptitud 

	Generalidades 
	Ensayo de aptitud para compás de ramas curvas.

	Requisitos generales
	Realización de ensayo de aptitud para compás de ramas curvas con resolución 1 mm rango 0 mm a 300 mm.

	Requisitos específicos
	Realización de ensayo de aptitud para compás de ramas curvas con resolución 1 mm rango 0 mm a 300 mm. que incluye: 

1. Entrega al Grupo Metrología de documento escrito sobre los lineamientos técnicos del ensayo de aptitud.
2. Entrega al Grupo Metrología el ítem del ensayo de aptitud: compás de ramas curvas resolución 1 mm rango 0 mm a 300 mm.
3. Recibir el compás de corredera tipo Martin suministrado y resultados obtenidos por el Grupo Metrología
4. Entrega al Grupo Metrología Informe de evaluación de resultados obtenidos utilizando el criterio del error normalizado entre otros de acuerdo con la norma ISO 13528 ó ISO 17043 Requisitos generales para los ensayos de aptitud versión vigente.

Garantía con respecto a la calidad del servicio de seis (6) meses: Correcta realización del ensayo de aptitud y adecuada determinación estadística del error normalizado del ensayo

	Empaque  y rotulado
	Compás de ramas curvas en contenedor del fabricante.

Los elementos deben ser entregados sin sobreempaque o exceso de envolturas. Se deberán evitar empaques plásticos, a menos que no se pueda garantizar la integridad del elemento con otro tipo de empaque. En todo caso, la entrega sin sobreempaque no debe comprometer la integridad y calidad del bien o producto. Se deben tomar las medidas necesarias para asegurar que los bienes lleguen en perfectas condiciones, utilizando métodos de protección alternativos y sostenibles cuando sea posible.[footnoteRef:4] [4:  GUÍA COMPRAS PÚBLICAS SOSTENIBLES CON EL AMBIENTE - PROCESO GESTIÓN CONTRACTUAL] 



	Presentación y Unidad de Medida
	Unidad






Me comprometo a cumplir las especificaciones técnicas mínimas, de conformidad con “Ficha técnica de bienes y servicios de características técnicas uniformes y de común utilización” publicadas en el SECOP II.








_______________________________
Nombre y firma del representante legal
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