ANEXO ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO[footnoteRef:1] [1:  El Oferente tiene presente lo dispuesto en el parágrafo 1 del artículo 5 de la Ley 1882 de 2018.] 



Facatativá XX de XXXXX de 2026


El apoderado o representante legal), obrando en nombre y representación de conformidad con lo establecido en el Pliego de Condiciones Definitivo del proceso XXXXXX, ofertó de forma irrevocable, los siguientes bienes o servicios objeto del presente proceso de contratación, con las siguientes características técnicas:


NORMAS Y/O FICHAS TÉCNICAS Y/O ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO

Para efectos de establecer las especificaciones técnicas del presente proceso, se dará aplicación al plan de necesidades centralizado No. 00163567 de fecha 28 de enero de 2026 que emite el Batallón de Mantenimiento de Comunicaciones del Ejercito “BAMCE”; necesidad que se encuentra centralizada por la Central Administrativa y Contable Especializada Telemática, mediante el plan de necesidades No. 22026186010526076, de  fecha 14 de julio de 2026, para " MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y/O CORRECTIVO DE LA PLANTA DE PRODUCCIÓN Y ENSAMBLE DE BATERÍAS " PARA EJECUTAR EN LA VIGENCIA 2026”, el cual contiene los parámetros técnicos que deben cumplir los oferentes en la acreditación de los ítems a suministrar, los cuales se describen a continuación.


REQUISITOS ESPECÍFICOS

	ITEM
	DESCRIPCIÓN DEL BIEN Y/O SERVICIO 
	UNIDAD MEDIDA

	1
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO MAQUINA INDUSTRIAL LASER PARA MARCADO DE PARTES (610 x 305 mm): consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Inspección General Equipo: Verificar encendido y funcionamiento del panel de control, revisar cableado y conexiones visibles, comprobar alarma de seguridad y paro de emergencia, inspeccionar estructura y rieles de desplazamiento para detectar holguras o vibraciones.
B. Sistema Láser y Óptico: Limpiar lentes, espejos y ventanas de protección con material recomendado (paño de microfibra y alcohol isopropílico), revisar alineación de espejos y trayectoria del haz láser, verificar potencia de salida del láser según especificación, inspeccionar el tubo láser (si aplica) para detectar desgaste o fugas de gas, confirmar que el sistema de enfriamiento del láser esté funcionando correctamente.
C. Sistema Movimiento y Rieles: Lubricar guías lineales y husillos de bolas según recomendación del fabricante, revisar correas, poleas y motores paso a paso o servomotores, comprobar desplazamiento suave y sin ruidos extraños, ajustar acoples y fijaciones si se detecta holgura.
D. Sistema Refrigeración: Revisar nivel y calidad del refrigerante si es láser de CO₂ refrigerado por agua, limpiar filtros de agua o radiadores, comprobar circulación del agua y temperatura de operación, revisar bombas y mangueras por fugas o bloqueos.
E. Sistema Eléctrico y Control: Limpiar gabinete eléctrico sin energizar, revisar conexiones, bornes y cables sueltos, verificar funcionamiento de controladores, sensores y contactores, comprobar fusibles y breakers.
F. Software y Configuración: Realizar respaldo de parámetros y configuraciones del láser, actualizar software si aplica, verificar calibración de la máquina según piezas de referencia.
	SERVICIO  

	2
	MANTENIMIENTO CORRECTIVO A TODO COSTO MAQUINA INDUSTRIAL LASER PARA MARCADO DE PARTES (610 x 305 mm): El contratista deberá prestar los servicios de mantenimiento a las máquinas incluidas en el contrato, asegurando que las intervenciones sean realizadas por personal calificado. Asimismo, deberá realizar las acciones necesarias para asegurar un mantenimiento correctivo eficaz que garantice el óptimo funcionamiento y la disponibilidad operativa de los equipos, teniendo en cuenta los siguientes aspectos: 

A. Diagnóstico Inicial del Sistema: Verificar encendido general del equipo, revisar mensajes de error en HMI o software, comprobar alimentación eléctrica (voltaje y fases), inspección visual interna (fuente láser, tarjetas electrónicas, cableado), verificar estado de conexiones a tierra, revisar temperatura interna del gabinete.
B. Fallas Comunes y Acciones Correctivas: Revisar interruptor principal, verificar fusibles y breakers, medir voltaje en fuente de alimentación, revisar fuente switching o PSU industrial, verificar interlocks de seguridad, revisar fuente láser (fibra, CO₂ o UV), inspeccionar cable de fibra óptica, verificar señal de disparo desde tarjeta de control, revisar potencia configurada, verificar alineación del haz, inspeccionar lente F-Theta, limpiar óptica (lente y espejo), revisar frecuencia y velocidad de marcado, recalibrar eje Z (distancia focal), revisar galvanómetros, verificar estabilidad del sistema de fijación de pieza, confirmar correcta parametrización en software.
C. Mantenimiento Correctivo del Sistema Óptico: Limpieza de lente F-Theta con solución especializada, reemplazo de lente rayada o quemada, limpieza de espejos internos, verificación de alineación óptica, reemplazo de cabezal galvanométrico (si hay vibración o pérdida de precisión).
D. Sistema Mecánico: Revisar guías lineales, ajustar husillos y tornillos de fijación, lubricar componentes móviles, verificar topes y sensores de posición, corregir desalineación del eje Z.
E. Sistema Eléctrico y Electrónico: Revisión de tarjetas de control, sustitución de drivers dañados, revisión de ventiladores internos, cambio de relés o contactores defectuosos, verificación de conexiones sueltas, respaldo y reinstalación de software si hay fallas de comunicación
F. Sistema de Extracción de Humos: Verificar funcionamiento del extractor, cambiar filtros saturados, revisar ductos obstruidos, confirmar correcta ventilación.
G. Sistema de Refrigeración: Verificar nivel y estado del refrigerante, revisar alarmas del chiller, limpiar filtros del sistema, verificar bomba y flujo de agua, reemplazar sensores térmicos defectuosos, corregir sobrecalentamiento.
H. Pruebas Finales Posteriores a la Reparación: Encendido controlado, prueba de potencia láser, ensayo de marcado en pieza patrón, verificación dimensional del grabado, validación de parámetros en software, confirmación de sistemas de seguridad.
	SERVICIO  

	3
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO MAQUINA INDUSTRIAL LASER PARA MARCADO DE PARTES (1016 x 711mm) : consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Diagnóstico General: Revisar encendido, alarmas y HMI, inspeccionar cableado, tarjetas electrónicas y conexión a tierra, verificar temperatura interna y estado de interlocks de seguridad.
B. Sistema de Energía: Comprobar breakers, fusibles y contactores, revisar paro de emergencia, ventiladores y sistema de enfriamiento.
C. Láser y Óptico: Limpiar lentes, espejos y cabezal galvanométrico, revisar fuente láser, alineación, distancia focal y potencia, ajustar parámetros y calibración de marcado.
D. Sistema Mecánico: Lubricar guías, husillos y rieles, ajustar tornillería, sensores de límite y eje Z.
E. Refrigeración y Extracción de Humos: Verificar nivel y circulación del refrigerante, limpiar filtros, comprobar extractor y ductos; reemplazar filtros saturados.
F.Sistema Electrónico y Control: Revisar tarjetas, drivers y comunicación PC–máquina, respaldar software y reemplazar fuentes de poder defectuosas.
G. Pruebas Finales: Encendido progresivo y prueba de potencia, marcado en pieza patrón y validación dimensional, verificación de sistemas de seguridad y funcionamiento continuo.
	SERVICIO  

	4
	MANTENIMIENTO CORRECTIVO A TODO COSTO MAQUINA INDUSTRIAL LASER PARA MARCADO DE PARTES (1016 x 711mm): El contratista deberá prestar los servicios de mantenimiento a las máquinas incluidas en el contrato, asegurando que las intervenciones sean realizadas por personal calificado. Asimismo, deberá realizar las acciones necesarias para asegurar un mantenimiento correctivo eficaz que garantice el óptimo funcionamiento y la disponibilidad operativa de los equipos, teniendo en cuenta los siguientes aspectos:  

A. Diagnóstico General: Verificar encendido general del sistema, revisar alarmas en HMI o software de control, medir voltajes de alimentación (monofásico/trifásico), inspección visual de fuente láser, tarjetas electrónicas y cableado, verificar conexión a tierra, revisar temperatura interna del gabinete eléctrico, confirmar estado de interlocks de seguridad.
B. Encendido o Energía: Revisar breaker principal, verificar fusibles, medir voltaje en fuente switching, revisar contactores y relés, inspeccionar botón de paro de emergencia, revisar sobrecarga eléctrica, verificar sensores térmicos, comprobar ventiladores internos, revisar sistema de enfriamiento (chiller).
C. Sistema Láser: Verificar señal de disparo desde tarjeta de control, revisar fuente láser (fibra, CO₂ o UV), inspeccionar cable de fibra óptica, confirmar funcionamiento de galvanómetros, revisar interlocks de puertas, ajustar parámetros de potencia, verificar frecuencia y velocidad, revisar alineación del haz., confirmar distancia focal correcta, revisión de estabilidad del soporte de pieza.
D. Sistema Óptico: Limpieza de lente F-Theta con solución especial, reemplazo de lente dañada o rayada, limpieza de espejos internos, ajuste o reemplazo de cabezal galvanométrico, recalibración del punto focal.
E. Sistema Mecánico: Revisión y ajuste de guías lineales, inspección de husillos de bolas, lubricación de ejes, ajuste de tornillería estructural, verificación de sensores de límite, corrección de desalineaciones, ajuste del eje Z para correcta distancia focal.
F. Sistema Refrigeración: Verificar nivel y calidad del refrigerante, revisar alarmas del chiller, limpieza de filtros, revisión de bomba de circulación, cambio de sensores térmicos defectuosos, corrección de sobrecalentamiento.
G. Sistema Extracción Humos: Verificar funcionamiento del extractor, sustituir filtros saturados, revisar ductos obstruidos, confirmar flujo adecuado.
H. Sistema Electrónico y Control: Revisión de tarjetas electrónicas, sustitución de drivers dañados, verificación de comunicación PC – máquina, respaldo y reinstalación de software, reemplazo de fuentes de poder defectuosas.
I. Pruebas Finales: Encendido progresivo, prueba de potencia láser, ensayo de marcado en pieza patrón, validación dimensional del grabado, confirmación de funcionamiento continuo (prueba de 30–60 min), verificación de sistemas de seguridad.
	SERVICIO  

	5
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO MAQUINA TORNO DE CONTROL NUMERICO:  consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Recuperación de precisión mecánica: Calibración general del equipo, verificación geométrica completa, medición de backlash en ejes X y Z, verificación de precisión y repetibilidad, alineación del husillo principal y análisis de vibraciones, verificación de nivelación del torno, alineación de torreta.
B. Intervención en sistemas mecánicos: Revisión de guías lineales y husillos de bolas, lubricación de componentes mecánicos, inspección estructural del equipo, cambio de aceite del sistema hidráulico (si aplica), revisión completa del sistema de lubricación.
C. Sistema de refrigeración: Cambio total del refrigerante, limpieza profunda del tanque,reemplazo de filtros de refrigerante, sistema eléctrico y electrónico, inspección térmica del gabinete eléctrico, limpieza del gabinete (equipo desenergizado), ajuste de conexiones eléctricas, revisión de ventiladores y filtros eléctricos, inspección de servomotores, drivers y cables de encoder, reemplazo preventivo de baterías del CNC, respaldo de parámetros del CNC.
	SERVICIO  

	6
	MANTENIMIENTO CORRECTIVO A TODO COSTO MAQUINA TORNO DE CONTROL NUMERICO

A. Diagnóstico Inicial: Detectar la falla mediante códigos de error del CNC y observación de funcionamiento, revisar alarmas de seguridad y mensajes de error en HMI, inspeccionar visualmente cableado, conectores, motores y guías.
B. Sistema Mecánico: Revisar y corregir desalineaciones de husillos y ejes, inspeccionar guías lineales, husillos de bolas y rieles, sustituir o reparar piezas desgastadas (cojinetes, husillos, tornillos), lubricar componentes mecánicos críticos, ajustar tornillería y anclajes de la estructura.
C. Sistema Eléctrico y Electrónico: Revisar tableros de control, drivers y tarjetas electrónicas, sustituir fusibles, contactores o relés defectuosos, verificar servomotores y motores paso a paso; reparar o reemplazar si falla, comprobar cables de alimentación y señales de los sensores.
D. Sistema de Control CNC: Restaurar parámetros y backups de programas si se pierden, reinstalar o calibrar software de control si se corrompe, ajustar configuraciones de velocidad, aceleración y recorrido de ejes.
E. Sistema de Refrigeración y Lubricación: Revisar bombas, filtros y conductos de aceite refrigerante, sustituir aceite o refrigerante si es necesario, limpiar depósitos y filtros obstruidos.
F. Pruebas y Puesta en Marcha: Realizar pruebas de movimiento de todos los ejes sin carga, ensayo de mecanizado con pieza de prueba, verificar precisión, repetibilidad y correcta ejecución del programa, confirmar que todos los sistemas de seguridad funcionan correctamente.
	SERVICIO  

	7
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO DE LA MAQUINA TORNO TIPO TRAUB A 25 AUTOMATICO: consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:                                                                                                                                                                                              A.Inspección mecánica general
 Revisión de bancada, carro transversal y longitudinal.
Verificación de guías, husillos, rodamientos y bujes.
Ajuste de holguras y alineación de componentes.
A. Sistema de transmisión
Revisión de poleas, correas, engranajes y ejes.
Inspección del cabezal y contrapunto.
Cambio de elementos desgastados.                                                                                                                                                                    
 B.Sistema de lubricación
Limpieza de conductos y depósitos.
Cambio de aceite y verificación de bombas de lubricación.
Comprobación del correcto flujo hacia los puntos críticos.
C. Sistema eléctrico
Revisión de motor principal y contactores.
Inspección de cableado, tablero eléctrico y protecciones.
Pruebas de funcionamiento y medición de parámetros eléctricos.
D. Sistema neumático e hidráulico (si aplica)
Verificación de válvulas, mangueras y conexiones.
Detección de fugas y revisión de presión de trabajo. Sistema de refrigeración
Limpieza del tanque y bomba de refrigerante.
Revisión de mangueras y boquillas.
Cambio de refrigerante si es necesario.
E. Elementos de sujeción y herramientas
Revisión del plato, pinzas y portaherramientas.
Ajuste y calibración para garantizar precisión.
Pruebas y calibración final
Puesta en marcha en vacío.
Prueba con carga.
Verificación de precisión dimensional y acabado superficial.
	SERVICIO  

	8
	MANTENIMIENTO CORRECTIVO  A TODO COSTO MAQUINA TORNO TIPO TRAUB A 25 AUTOMATICO: El contratista deberá prestar los servicios de mantenimiento a las máquinas incluidas en el contrato, asegurando que las intervenciones sean realizadas por personal calificado. Además, deberá ejecutar todas las actividades necesarias para garantizar un mantenimiento correctivo efectivo, que asegure el óptimo funcionamiento y la disponibilidad de las máquinas.

A. Diagnóstico Inicial: Verificar arranque y funcionamiento general, identificar ruidos anormales, revisar fallas en avance automático, inspeccionar sistema de alimentación de barra, comprobar nivel de aceites, evaluar vibraciones excesivas.
B. Sistema Mecánico: Sistema Mecánico Principal: verificar juego axial y radial, revisar rodamientos (ruido o temperatura elevada), ajustar precarga si aplica, reemplazar rodamientos dañados, verificar alineación del husillo.
Sistema de Levas y Árbol de Levas: Inspeccionar desgaste en levas, ajustar sincronización, verificar seguidores de leva, cambiar bujes o rodamientos del árbol, ajustar tiempos de avance.
Carros y Correderas: Verificar desgaste en guías, ajustar cuñas (gibs), rectificar si hay holgura excesiva, lubricar guías.
C. Sistema Alimentación de Barra: Verificar sistema de pinza (collet), revisar presión neumática o hidráulica, ajustar mecanismo de empuje, corregir desalineación del alimentador, sustituir piezas desgastadas.
D. Sistema Transmisión: Revisar correas y poleas, verificar tensión adecuada, inspeccionar engranajes (desgaste o fractura), cambiar aceite de caja de velocidades, ajustar embragues mecánicos.
E. Sistema Lubricación: Verificar bomba de lubricación, revisar conductos obstruidos, detectar fugas, sustituir aceite contaminado, limpiar depósitos.
F. Sistema Eléctrico: Revisar motor principal, medir consumo eléctrico, ajustar conexiones sueltas, revisar contactores y relés, verificar botón de paro de emergencia, sustituir cables deteriorados.
G. Sistema Hidráulico o Neumático: Verificar presión de trabajo, revisar mangueras y conexiones, cambiar sellos dañados, revisar cilindros, sustituir aceite hidráulico.
H. Corrección de Fallas Comunes: Revisar alineación de husillo, balanceo de pieza y rodamientos, ajustar levas, carros y guías, revisar sincronización del árbol de levas, verificar lubricación y rodamientos.
I. Pruebas Finales: Arranque progresivo, prueba en vacío, prueba con material, verificación dimensional de pieza patrón, monitoreo de vibraciones, confirmación de ciclo automático comple
	SERVICIO  

	11
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO CAMPANA EXTRACTORA DE 4 CAÍDAS EN ACERO INOXIDABLE : consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Inspección General: Verificar integridad de la estructura en acero inoxidable, comprobar que no haya abolladuras ni fisuras, inspeccionar sellos y juntas entre las caídas, revisar sistema de iluminación interna (si aplica), confirmar que la campana esté nivelada y estable.
B. Sistema Filtración: Retirar filtros de grasa y/o partículas, limpiar filtros con detergente o desengrasante adecuado, revisar filtros de carbón activado si aplica, sustituir filtros dañados o saturados, comprobar correcto asentamiento y fijación de los filtros.
C. Ventiladores y Motor: Verificar funcionamiento de ventiladores de extracción, comprobar dirección de giro y velocidad correcta, revisar estado de rodamientos y lubricarlos si aplica, inspeccionar correas y poleas (si aplica), ajustando tensión, revisar motores eléctricos: conexiones, vibraciones y ruidos anormales.
D. Sistema de Conductos: Revisar ductos conectados a cada caída por obstrucciones, limpiar interior de ductos si hay acumulación de grasa o polvo, verificar uniones, sellos y fijaciones, asegurar que no existan fugas de aire en las conexiones.
E. Sistema Eléctrico: Revisar cableado del motor y ventiladores, comprobar conexiones a tierra, verificar interruptores y control de velocidad (si aplica), revisar iluminación interna de la campana (si aplica).
F. Sistema Seguridad: Comprobar que la extracción cumpla con flujo mínimo requerido, revisar señalización de advertencia de zonas calientes o filtros saturados, confirmar que el paro de emergencia (si existe) funcione correctamente.
	SERVICIO

	12
	MANTENIMIENTO CORRECTIVO  A TODO COSTO CAMPANA EXTRACTORA DE 4 CAÍDAS EN ACERO INOXIDABLE: contempla la reparación integral de la campana extractora, incluyendo suministro de materiales, refacciones, mano de obra, desmontaje, instalación, pruebas y garantía.                                                                                                                                                                                               A. Estructura y cuerpo
 Reparación o reemplazo de láminas en acero inoxidable
 Corrección de deformaciones
 Soldadura sanitaria
 Sellado de juntas
B. Sistema de extracción
 Revisión o reemplazo de motores
 Reparación o cambio de extractores centrífugos o axialesC Balanceo de turbinas
 Cambio de poleas y bandas
C. Sistema eléctrico
 Cambio de contactores y protecciones
 Revisión de cableado
 Reemplazo de interruptores
 Verificación de tablero de control
D. Sistema de filtrado
Reposición de filtros metálicos tipo laberinto
Limpieza profunda de ductos
Sellado de fugas
E. Sistema de drenaje (si aplica)
 Limpieza de canaletas recolectoras de grasa
 Corrección de pendientes
 Reparación de bajadas
	SERVICIO

	13
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO CAMPANA EXTRACTORA A MURO EN ACERO INOXIDABLE: consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Inspección General: Verificar que la campana esté correctamente fijada a la pared, inspeccionar la estructura de acero inoxidable por abolladuras o fisuras, comprobar integridad de juntas y sellos, revisar sistema de iluminación (si aplica), confirmar que no haya vibraciones anormales durante operación.
B. Sistema Filtración: Retirar filtros metálicos o de malla, limpiar filtros con detergente o desengrasante adecuado, secar y reinstalar correctamente los filtros, revisar filtros de carbón activado si aplica y reemplazar si están saturados, comprobar que los filtros encajen correctamente y no haya fugas de aire.
C. Ventilador y Motor: Verificar funcionamiento del ventilador, comprobar dirección de giro y velocidad correcta, limpiar aspas del ventilador de grasa o polvo acumulado, revisar rodamientos y lubricarlos si aplica, inspeccionar correas y poleas (si aplica) y ajustar tensión, revisar motor: conexiones, vibraciones y ruidos anormales.
D. Sistema Conductos: Revisar ductos de conexión para obstrucciones o acumulación de grasa, limpiar interior de ductos si es necesario, revisar sellos y fijaciones, asegurar que no existan fugas de aire en las uniones.
E. Sistema Eléctrico: Revisar cableado de motor y ventilador, comprobar conexiones a tierra, inspeccionar interruptores y controles de velocidad (si aplica), verificar estado de luces y sistemas eléctricos de la campana.
F. Sistema Seguridad: Verificar que la extracción cumpla con flujo mínimo requerido, revisar paro de emergencia (si aplica), confirmar señalización de advertencia sobre superficies calientes o filtros saturados.
G. Limpieza General: Limpiar superficies externas de acero inoxidable con desengrasante, limpiar el interior de la campana y filtros, eliminar polvo y residuos acumulados en bordes y rincones.
	SERVICIO

	14
	MANTENIMIENTO CORRECTIVO  A TODO COSTO CAMPANA EXTRACTORA A MURO EN ACERO INOXIDABLE: comprende la reparación integral del equipo debido a fallas en su funcionamiento, incluyendo suministro de materiales, refacciones, mano de obra, instalación y pruebas operativas, garantizando su correcta operación.                                                                                                                                     A.Estructura y cuerpo en acero inoxidable
Reparación de láminas dañadas o deformadas, Soldadura y refuerzo estructural, Ajuste y nivelación de anclajes a muro, Sellado sanitario de uniones
B. Sistema de extracción
Diagnóstico y reparación o sustitución de motor extractor, Cambio o balanceo de turbina, Sustitución de poleas y bandas (si aplica), Revisión de base antivibratoria
C. Sistema eléctrico
Revisión y corrección de cableado
Cambio de interruptores, contactores o protecciones
Ajuste o reparación de tablero de control
Pruebas de consumo eléctrico
D. Sistema de filtración y drenaje
Sustitución o limpieza de filtros tipo laberinto
Limpieza interna profunda
Corrección de canaletas recolectoras de grasa
E. Pruebas y puesta en marcha
Verificación de flujo de extracción
Prueba de operación continua
Validación de ausencia de vibraciones o ruidos anormales
	SERVICIO

	15
	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO MOTOR INYECCIÓN Y EXTRACCIÓN DE AIRE  3400 -7000 CFM: consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Inspección General del Motor y Ventilador: Verificar encendido y funcionamiento del motor, inspeccionar integridad de carcasa y soporte del ventilador, comprobar fijación de tornillería y anclajes, revisar vibraciones o ruidos anormales, confirmar alineación entre motor y ventilador.
B. Sistema de Ventilación / Impulsor: Limpiar aspas del ventilador de polvo, grasa o residuos acumulados, revisar daños o deformaciones en las palas, omprobar balance del impulsor, ajustar fijaciones y asegurarse de que no haya juego lateral, lubricar rodamientos según especificación del fabricante.
C. Sistema Eléctrico del Motor: Revisar cableado de alimentación y conexiones a tierra, inspeccionar contactores, relés y fusibles, verificar tensión de línea y consumo eléctrico, comprobar aislamiento de cables y ausencia de sobrecalentamiento, revisar sistema de arranque y protecciones (sobrecorriente y térmica).
D. Sistema de Rodamientos y Lubricación: Inspeccionar rodamientos del motor y ventilador, lubricar según manual del fabricante (si son rodamientos lubricables), detectar ruidos o temperatura anormal, reemplazar rodamientos dañados o desgastados.
E. Sistema de Conductos y Flujo de Aire: Revisar ductos conectados al motor por obstrucciones, limpiar acumulación de polvo, grasa o residuos, comprobar sellos y uniones para evitar fugas de aire, asegurar que no haya vibraciones transmitidas al ducto.
F. Limpieza General: Limpiar superficies externas del motor y carcasa del ventilador, retirar polvo, grasa y residuos acumulados en la zona de instalación.
G. Sistema de Seguridad: Verificar funcionamiento de interruptores de paro de emergencia, revisar protecciones de aspas y cubierta del ventilador.
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO CORRECTIVO A TODO COSTO MOTOR INYECCIÓN Y EXTRACCIÓN DE AIRE  3400 -7000 CFM: consiste en el  diagnóstico, reparación o sustitución de componentes dañados, suministro de refacciones, mano de obra especializada, instalación, pruebas y garantía de funcionamiento.                                                                                                                                                                                           Alcance técnico
A. Diagnóstico
Revisión de consumo eléctrico
Medición de amperaje y voltaje
Verificación de vibraciones y ruidos
Inspección de rodamientos
Evaluación de aislamiento eléctrico
B.Intervención mecánica
Cambio de rodamientos
Sustitución de poleas y bandas (si aplica)
Balanceo dinámico
Alineación de ejes
Lubricación especializada
C. Intervención eléctrica
Reparación o cambio de capacitor (si es monofásico)
Reemplazo de terminales y cableado
Reparación de bobinado (si aplica)
Cambio de protecciones térmicas
D. Sistema de ventilación
Limpieza profunda de turbina
Ajuste de aspas
Verificación de flujo de aire (CFM)
Revisión de bases antivibratorias
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO DE LA MAQUINA CORTADORA CON CUCHILLA FRÍA Y CALIENTE: consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Inspección General: Verificar encendido y funcionamiento del panel de control, revisar estado del cableado visible y conexiones eléctricas, comprobar funcionamiento del paro de emergencia y protecciones, inspeccionar estructura y base de la máquina para detectar holguras o vibraciones.
B. Cuchillas Frías y Calientes: Verificar filo de la cuchilla fría; afilar si es necesario, revisar resistencia de la cuchilla caliente; comprobar temperatura de trabajo, inspeccionar superficie de contacto de la cuchilla caliente para evitar residuos, limpiar ambas cuchillas de restos de material, confirmar ajuste y alineación de las cuchillas.
C. Sistema Calefacción (Cuchilla Caliente): Verificar temperatura de operación mediante termómetro o sensor integrado, revisar estado de resistencias o cartuchos calefactores, comprobar aislamiento térmico de la cuchilla caliente., inspeccionar conexiones eléctricas y control de temperatura (PID), sustituir resistencias dañadas o con baja eficiencia.
D. Sistema Mecánico: Revisar guías y correderas de la cuchilla móvil, lubricar ejes y cojinetes según especificación del fabricante, verificar tensión y alineación de correas o cadenas si aplica, inspeccionar sistema de elevación o descenso de cuchilla, ajustar tornillería y fijaciones estructurales.
E. Sistema Eléctrico y Control: Limpieza interna del gabinete eléctrico, ajuste de conexiones sueltas, verificación de contactores y relés, inspección de sensores de seguridad y temperatura, comprobación del control de velocidad (si aplica).
F. Sistema Seguridad: Verificar protecciones de cuchillas, comprobar microinterruptores de seguridad, revisar paro de emergencia y alarma visual/auditiva, confirmar señalización de zonas calientes.
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO CORRECTIVO  A TODO COSTO MAQUINA CORTADORA CON CUCHILLA FRÍA Y CALIENTE: incluye diagnóstico, suministro e instalación de refacciones, reparación mecánica y eléctrica, ajustes, calibración y pruebas de funcionamiento, garantizando su correcta operación.                                                                                                                                                                                                                                     A.Sistema de corte – Cuchilla fría
Afilado o sustitución de cuchilla
Ajuste de alineación
Revisión de portacuchillas
Verificación de guías lineales
Ajuste de presión de corte
B.Sistema de corte – Cuchilla caliente
Reemplazo de resistencia calefactora
Revisión de termopares o sensores de temperatura
Reparación de control de temperatura
Ajuste de aislamiento térmico
Calibración de rango térmico
C. Sistema mecánico
Revisión de motor principal
Cambio de bandas, poleas o engranes
Lubricación de rodamientos
Ajuste de transmisión
Corrección de vibraciones
D. Sistema neumático (si aplica)
Revisión de cilindros
Cambio de sellos
Ajuste de presión
Revisión de válvulas solenoides
E. Sistema eléctrico y control
Revisión de tablero de control
Sustitución de contactores o relevadores
Verificación de PLC (si aplica)
Revisión de cableado y protecciones 
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO DE LA MAQUINA DE CORTE BLA CW-CS034 - FUENTE ALIM. ACESS: consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Inspección General: Verificar encendido y funcionamiento del panel de control, comprobar estado de cableado y conexiones eléctricas visibles, revisar botón de paro de emergencia y protecciones, inspeccionar estructura y base para detectar holguras o vibraciones, confirmar tensión correcta de alimentación.
B. Sistema Corte: Inspeccionar filo de la cuchilla; afilar o reemplazar si es necesario, verificar alineación y tensión de la cuchilla, revisar el sistema de sujeción de la pieza, limpiar restos de material acumulados en el área de corte, comprobar funcionamiento de sensores de posicionamiento de la pieza.
C. Fuente Alimentación: Verificar voltaje de entrada y salida, inspeccionar fusibles y breakers internos, comprobar conexiones internas y bornes, limpiar polvo o suciedad dentro del gabinete, revisar indicadores de estado y alarmas, confirmar funcionamiento de protección contra sobrecarga y cortocircuito.
D. Sistema Mecánico y Estructural: Revisar guías y soportes de la cuchilla, lubricar ejes, cojinetes y partes móviles según especificación, ajustar tornillería y fijaciones estructurales, verificar correas o poleas de transmisión (si aplica), comprobar la alineación general del cabezal de corte.
E. Sistema de Seguridad: Revisar protecciones de la cuchilla y zonas de riesgo, comprobar funcionamiento del paro de emergencia, revisar sensores de límite y microinterruptores de seguridad, confirmar señalización y advertencias visibles.
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO CORRECTIVO  A TODO COSTO MAQUINA DE CORTE BLA CW-CS034 - FUENTE ALIM. ACESS:
incluyendo la fuente de alimentación ACESS, que abarca diagnóstico completo, reparación o reemplazo de componentes eléctricos y mecánicos, ajuste de sistemas, calibración, pruebas de funcionamiento y garantía de operación confiable.

Sistema mecánico

Revisión y ajuste de cuchillas y portacuchillas

Inspección de bandas, poleas y transmisión

Lubricación de ejes y rodamientos

Ajuste estructural y verificación de alineación

Sustitución de piezas desgastadas o dañadas

2️⃣ Sistema eléctrico

Diagnóstico de cableado, terminales y protecciones

Verificación de tableros y conexiones eléctricas

Reemplazo de fusibles, contactores o relevadores

Comprobación de seguridad eléctrica y puesta a tierra

3️⃣ Fuente de alimentación ACESS

Medición de voltaje y corriente de salida

Revisión de estabilidad bajo carga

Limpieza interna y revisión de ventilación

Ajuste de bornes y conexiones

Reemplazo de componentes defectuosos (si aplica)

4️⃣ Pruebas y calibración

Pruebas de operación mecánica y eléctrica

Ajuste de parámetros de corte

Validación de funcionamiento de la fuente de alimentación

Registro de resultados técnicos
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO MAQUINA DE SOLDADURA EN FRIO POR PUNTOS MIYACHI CD-A300A: consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Diagnóstico Inicial: Verificar que la máquina encienda correctamente, revisar códigos de error en el panel digital, confirmar presencia de energía en alimentación principal, inspección visual de tarjetas electrónicas (componentes quemados, sulfatados o inflados) Revisar banco de capacitores (abombamiento o fugas).
B. Fallas Eléctricas Comunes y Correcciones: Revisar fusibles internos y externos, verificar interruptor principal, medir voltaje de entrada, revisar fuente de alimentación interna, comprobar estado de capacitores, revisar SCR o tiristores de descarga, verificar continuidad en cables de salida, revisar tarjeta de control de disparo, calibrar parámetros de energía, revisar presión de electrodos, verificar desgaste o contaminación de electrodos, revisar conexiones a tierra.
C. Mantenimiento del Sistema de Electrodos: Limpieza de puntas con lija fina o piedra especial, sustitución de electrodos desgastados, ajuste de alineación, verificación del sistema neumático (si aplica).
D. Revisión del Sistema de Enfriamiento: Limpieza de ventiladores y rejillas, revisión de flujo de aire, verificar bomba y circulación (si es enfriamiento por agua), comprobar sensores térmicos.
E. Reemplazo de Componentes Electrónicos (Si es necesario): Capacitores de descarga, SCR / IGBT dañados, tarjetas electrónicas defectuosas, relés y contactores.
F. Pruebas Finales: Prueba de encendido, prueba de carga y descarga controlada, verificación de estabilidad en parámetros, ensayo de soldadura en material de prueba.
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO CORRECTIVO A TODO COSTO MAQUINA DE SOLDADURA EN FRIO POR PUNTOS MIYACHI CD-A300A: incluye diagnóstico especializado, reparación o sustitución de componentes electrónicos y mecánicos, suministro de refacciones, mano de obra calificada, calibración y pruebas de funcionamiento, garantizando su correcta operación 
A. Diagnóstico electrónico
Verificación de tarjetas de control
Revisión de módulo de descarga capacitiva (CD)
Medición de banco de capacitores
Evaluación de tiristores / SCR
Inspección de fuente de alimentación
B. Sistema de potencia
Revisión de transformador de soldadura
Inspección de cables de alta corriente
Verificación de conexiones y terminales
Revisión de sistema de puesta a tierra
C. Sistema de control
Pruebas de panel de operación
Verificación de parámetros de energía y tiempo
Revisión de sensores y pedales de activación
Ajuste de secuencia de disparo
D. Sistema mecánico
Revisión de cabezal de soldadura
Alineación de electrodos
Sustitución de puntas desgastadas
Ajuste de presión neumática (si aplica)
E. Pruebas y calibración
Pruebas de disparo en vacío
Pruebas de soldadura bajo carga
Verificación de estabilidad de energía
Validación de calidad de punto de soldadura
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO PREVENTIVO GENERAL A TODO COSTO DE LA SELLADORA EN L CON BANDA TRANSPORTADORA: consistente en el desarme, limpieza, inspección, reparación, armado, montaje, restauración y puesta en funcionamiento del mismo teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

A. Inspección General: Verificar encendido y funcionamiento del panel de control, comprobar estado del brazo sellador, revisar estado del cableado visible, verificar botón de paro de emergencia, confirmar correcta tensión eléctrica.
B. Sistema de Sellado: Inspeccionar resistencia de sellado (corte y sellado), verificar estado del alambre de sellado, sustituir cinta de teflón deteriorada, limpiar residuos plásticos adheridos, verificar temperatura y tiempo de sellado, ajustar presión del brazo sellador.
C. Banda Transportadora: Revisar tensión y alineación de la banda, verificar desgaste o grietas, ajustar rodillos, lubricar rodamientos (si aplica), revisar motorreductor, confirmar velocidad adecuada.
D. Sistema Eléctrico: Limpieza interna del gabinete eléctrico, ajuste de conexiones, verificación de controladores de temperatura, revisar contactores y relés, comprobar estado de sensores.
E. Sistema Neumático: Verificar presión de trabajo, drenar condensado del filtro regulador, revisar mangueras y conexiones, confirmar funcionamiento de cilindros.
F. Sistema Seguridad: Verificar guardas de protección, comprobar funcionamiento del paro de emergencia, revisar microinterruptores de seguridad, confirmar señalización visible.
G. Limpieza General: Limpieza de restos de film plástico, limpieza de superficies externas, verificación de ventilación del equipo, eliminación de polvo acumulado.
	SERVICIO
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	MANTENIMIENTO CORRECTIVO A TODO COSTO DE LA SELLADORA EN L CON BANDA TRANSPORTADORA:
Incluye diagnóstico completo, suministro e instalación de refacciones, reparación mecánica y eléctrica, ajustes de operación, calibración y pruebas de funcionamiento, garantizando su correcta operación y continuidad de producción.
A.Sistema mecánico
Revisión de la estructura y brazos de la selladora
Inspección de la banda transportadora y rodillos
Ajuste de guías y correas
Lubricación de ejes, rodamientos y articulaciones
Sustitución de piezas desgastadas
B. Sistema de sellado
Revisión de barras calefactoras
Reemplazo de resistencias dañadas
Ajuste de temperatura y presión de sellado
Comprobación de tiempos de ciclo
Verificación de sellado uniforme y consistente
C. Sistema eléctrico
Revisión de cableado y terminales
Inspección de tablero de control y contactores
Verificación de sensores y finales de carrera
Ajuste de protecciones eléctricas
D. Banda transportadora
Revisión de tensión y alineación de la banda
Inspección de motorreductor
Sustitución de poleas o correas dañadas
Ajuste de velocidad de transporte
E. Pruebas y calibración
Prueba de funcionamiento en vacío
Prueba de sellado con productos reales
Ajuste final de temperatura, presión y velocidad
Validación de seguridad operativa
	SERVICIO
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	CORREA ORIGINAL TALADRO ARBOL
Correa tipo M28 DENTADA
	UNIDAD

	30
	EMPAQUES TALADRO FRESADOR
Empaques en caucho de alta resistencia mediadas varias
	UNIDAD

	31
	MANGUERAS REFRIGERANTE TALADRO FRESADOR
2m de Manguera de caucho especial para todo tipo de conducciones como aire, agua y fluidos inertes que necesiten altas presiones, hasta 10 bares. Mangueras resistentes a bajas temperaturas con refuerzo interior de hilo sintético de alta tenacidad. ½”x2m
	UNIDAD

	32
	MANGUERAS REFRIGERANTE TORNO - Succión de la Bomba
 2m de Manguera de caucho especial para todo tipo de conducciones como aire, agua y fluidos inertes que necesiten altas presiones, hasta 10 bares. Mangueras resistentes a bajas temperaturas con refuerzo interior de hilo sintético de alta tenacidad.
	UNIDAD

	33
	CORREAS PARA MAQUINA LASER FUSION Y LASER ZING
Correa dentada  Kevlar tipo b
	UNIDAD

	34
	Manguera de Torno para aceite de baja, mediana, alta y extrema presión desde 300 PSI hasta 10000 PSI diámetro desde ¼” hasta 2” según norma iso, SAE o DIN, temperaturas desde -40C hasta 260C.
	UNIDAD

	35
	Correa de transmisión V75 para torno.
	UNIDAD

	36
	Empaquetaduras LZJ Y200L-4
	UNIDAD

	37
	Correas y empaques  LZJ Y200L-4
	UNIDAD

	38
	CORREAS EN V PARA UNIDADES MANEJADORAS
	UNIDAD

	39
	Empaque de polea en caucho para motores industriales de maquina trituradora
	UNIDAD

	40
	Rodamientos para  LZJ Y200L-4
	UNIDAD

	41
	Juntas toricas para LZJ Y200L-4
	UNIDAD

	42
	Dados de ajuste  LZJ Y200L-4, sistema trasccion trituradora
	UNIDAD

	43
	FITRO DE CARBON ACTIVADO 30X20X2"
	UNIDAD

	44
	FITRO DE CARBON ACTIVADO 24X24X2"
	UNIDAD

	45
	FILTRO PLIZADO  MERV 8- 30-35% 24x24x2"
	UNIDAD

	46
	FILTRO METALICO PRFILTRO GUATA PRENSADA
	UNIDAD

	47
	Sello mecanico para trituradora  LZJ Y200L-4, lateral, frontal, trasero, sistema de traccion
	Unidad

	48
	Kit juego de cabezal maquina laser de CO2
Consta de los siguientes componentes: LENTES Y ESPEJOS PARA LASER CO2
Espejo inferior y superior (2 espejos 2 lentes)
lente de 38 mm (1.5")  
• Tolerancia de longitud focal efectiva (EFL) + -2%
• Diámetro de tolerancia dimensional: +0,000 ”-0.005” 
• Espesor: ± 0.010 ”
• Variación del grosor del borde (ETV) Apertura clara (pulida) <= 0.002” 90% de diámetro Figura de superficie a 0.63µm 
• Plano: 1 franja Potencia1/2 irregularidad marginal
• Radio: varía según el radio Scratch-Dig20-10% 
• Material: seleniuro de zinc  transmitancia de T> 99.4% a 10.6 µm. <= 0.20%
	UNIDAD

	49
	PEDALES DE ACTIVACION DUAL PULSE PARA LA MAQUINA MIYACHI
Interruptor tipo pedal  
15 A 
125-250 VAC 
1/2 H.P. 
 4 x 3 7/16 x 1 5/32 Inch
Cumple con norma EN 60529 Degree of Protección IP20, 971-SWNO210 &971-SWNO210A are N
	UNIDAD

	50
	Buril Cuadrado de 1/4 X 3 Pulgadas Hss-Co 10%
	UNIDAD

	51
	Buril Cuadrado de 3/8 X 6 Pulgadas Hss-Co 10%
	UNIDAD

	52
	TERMOSTATO OD 500ºF
	UNIDAD

	53
	Juego Gatillo x 3 para Torno Traub A25 manual
	UNIDAD

	54
	Aceite hidráulico sintético, semisintético o mineral viscosidad sea de 10-40, 5-50
	GALÓN

	55
	Aceite de engranaje para caja/transmisión/engranaje 80w90
	GALÓN

	56
	Aceite caja de control ISO 32 LZJ Y200L-4
	GALON 

	57
	Aceite trasmision del motor de iso 100 LZJ Y200L-4
	GALON 



ESPECIFICACIONES TÉCNICAS ADICIONALES

a) El oferente debe contar, mínimo con una persona certificada por el representante en Colombia o el fabricante para realizar el mantenimiento, manipulación y operación, para dar soporte de las máquinas de soldadura por ultrasonido dukane, dicha certificación se debe adjuntar con la hoja de vida del personal certificado.

b) El oferente junto con su propuesta deberá entregar hojas de vida del personal que realizará los mantenimientos objeto de este proceso, junto con el respectivo diploma que acredite los estudios, el cual debe tener el perfil de técnico electricista, electromecánico, electrónico, para dar soporte al sistema de aire comprimido, hotmelt, sistemas de aplicación, maquinas laser y torno, deberá acreditar experiencia mayor a dos años mediante certificación expedida por el representante legal la cual deberá tener relación directa con el objeto del contrato.



Cordialmente,

(Firma – posfirma representante legal o apoderado) 
Proponente:
Documento de Identidad:
