REMISION ENTREGA CONCP=TO EN OBRA
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FECHAY HORA: [942 26 o | i h | oW Rel A LG t N ke
NUMERO DE _..,mo_co elacion Agua / Cemento
NUMERO DE REMISION: Asentamiento |
OBRA: VELODROMO GIBRALTAR
UBICACION: A R, C o et O f VOLUMEN
ELEMENTO: o
SOLICITANTE: C xsr ) E mo__o_ﬁao Regresado
BOMBED: = L ~ Fabricado Real
Cddigo de Mezcla: n L _ b

Consumos Material Unidad Tedrico Real | Retrabajo

‘Firma Uperador de Planta

Firma Residenle - Solicitante
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Eh O e _ Relacion Agua / Cemento e
NUMERO DE PEDIDO: A OHE eI
NUMERO DE REMISION: L X | ARSI TIER R
OBRA: VELODROMO GIBRALTAR |
UBICACION: : AT EA \ VOLUMEN
ELEMENTO: P A o i Breitirdai
SOLICITANTE: i = ; ohcita ov e egresado
BOMBEO: L ho | ___Fabricado ‘Real
Codigo de Mezcla:|__ LA~ IS O | : ==
Consumos Material Unidad Teorico Real Retrabajo
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Firma Uperador de Planta

Firma Residente - Sulicitante







REMISION ENTREGA CON"RETO EN OBRA
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FECHAY HORA: lgazzlow | o | hb || < Lo : N 087

NUMERO DE REMISION: | ] fssnEeni o

OBRA: VELODROMO GIBRALTAR |

UBICACION: = VOLUMEN R

ELEMENTO: g AR

SOLICITANTE: _Coc &ZO _ - mc__,_b:mao | Reyresado

BOMBEO: | | Fabricado Real

Codigo de Mezcla:! Bl | R
__Consumos Material | Unidad Teorico | Real Retrabajo

Firma Operador de Planta

Firma Residente - Solicitante







REMISION ENTREGA CONC2ETO EN OBRA
FECHAY HORA: [dzee[om] &l [ F6 [om] Relacion Agua / C t = o
NUMERO DE PEDIDO: |/ kg helth Galle S BlL BELS
NUMERO DE REMISION: & _ Asentamiento
OBRA.: VELODROMO GIBRALTAR __
UBICACION: NS S Sl VOLUMEN
ELEMENTO: o)) ok Endin S
: ; licitacdc Rec
soucmanTe: L o e e e e
' BOMBEO: .Sl , 7._0 "~ Fabricado Real
Cédigo de Mezcla:|| “>2° -0 /! Oy | & OO L ‘ L 0
. Consumos Emﬁmzm_ Unidad Teorico Real Retrabajo
. , Firma _Oumwm,ao_. de _u_m&m., Firma Residente - Solicitante







REMISION ENTREGA CONCRETO EN OBRA

FECHAY HORA: |22z m el e N9 089
NUMERO DE _um_u_OO elacion Agua / Cemento
NUMERO DE REMISION: | | Asentamiento
OBRA: VELODROMO GIBRALTAR
UBICACION: S VOLUMEN
Sl ; Solicitado Regresado
BOMBEO: S NO Fabricado Real
Cddigo de Mezcla: L

Consumos Material Unidad Teorico Real Retrabajo

Firma Operador de Planta

Firma Residente - Solicitanle






REMISION ENTREGA CON®RETO EN OBRA
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" NUMERO DE PEDIDO: Sl Lo e
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OBRA: VELODROMO GIBRALTAR
UBICACION: | VOLUMEN
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: | 2
BOMBEO: =L NO Fabricado Real
Codigo de Mezcla:l el ; el
Consumos Malerial Unidad Tedrico Real Retrabajo

Firma Operador de Planta

Firma Residenle - Solicitante







REMISION ENTREGA CONC2ETO EN OBRA
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FECHAY HORA: |azée] miv [ 66 | g [ e e e U
NUMERO DE PEDIDO: Relacion Agua / Cemento
NUMERO DE REMISION: | Asentamiento |
OBRA: VELODROMO GIBRALTAR
UBICACION: | VOLUMEN 3
Mwmﬂmﬁh%ﬁm gl Solicitado Regresado
- BOMBEO: S NO ﬂmmznmao Real
Cédigo de Mezcla:l | , J
Unidad Teorico Real Retrabajo

Consumos Material

Firma Operador de Planta

Firma Residente - Salicitante
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FECHAY HORA: |az0an [ [8h Twan] e e e e 092
NUMERO DE PEDIDO: Gl sl abinl Ll L
NUMERO DE REMISION: | o Asentamiento
OBRA: VELODROMO GIBRALTAR
UBICACION: 8.2 N8 g VOLUMEN
ELEMENTO: __ 1eCo L
SOLICITANTE: C v bs (ueme) mwﬁmﬁmao Regresado
BOMEBES: e b Fabricado _Real
Cédigo de Mezcla:[' s el 2o D L

Consumos Material Unidad Tedrico Real Retrabajo

* Firma Operador de Planta Firma Residente - Solicitante







REMISION ENTREGA CONC™ETO EN OBRA ‘
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UBICACION: 050 ( VOLUMEN

ELEMENTO: () formii g

SOLICITANTE: | o1 Solicitade Regresado

Suili=ok | A he Fabricado Real

Codigo de Mezcla: | / ¥ ,
Consumos Material Unidad Tedrico Redl Retrabajo
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Firma Operador de Planta FirmaResidente - Solicitante






REMISION ENTREGA CONC™ETO EN OBRA
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FECHAY HORA: |£644] 1 bR, | g N¢ 093
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OBRA: VELODROMO GIBRALTAR |
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BOMBEO: - Fabricado Real
Cédigo de Mezcla:| 3 . T 4 e

Consumos Material Unidad Tedrico Real Retrabajo
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REMISION ENTREGA CONC#:TO EN OBRA

FECHA Y HORA: 2284 eamn | He | KA ) | S i : No 094
NUMERO DE PEDIDO: S, elacion Agua / Cemento

NUMERO DE REMISION: | e Aesmiamenio
OBRA: VELODROMO GIBRALTAR L
UBICACION: , - i VOLUMEN B
ELEMENTO: (1& Lo Qalin
SOLICITANTE: JEaT A e e ,Um__m;mn_o Regresado
BOMBEO: m_ , Fabricado Real
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Firma Operador de Planta

Firma Residente - Solicitante






i

LTAItA
g No 096

REMISION ENTREGA CONC”"™=TO EN OBRA

FECHAY HORA: |@aad mm | td | ko : .

NUMERO DE PEDIDO: 2 Relacion Agua / Cemento
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OBRA: VELODROMO GIBRALTAR e |
UBICACION: JIONDON e~ VOLUMEN
ELEMENTO: | [ /ua | licitad R
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BOMBEO: Sl +20 Fabricado Real
Cédigo de Mezcla: ™05V "5 /1 ¢5- g - 115 - OO/ L L s

___Consumos Material __ Unidad Tedrico Real Retrabajo

_
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REMISION ENTREGA CONCRETO EN OBRA
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REMISION ENTREGA CONTRETO EN OBRA ‘
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FECHAY HORA: T 5110} B ,

NUMERO DE PEDIDO: elacion Agua / Cemento
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OBRA: VELODROMO GIBRALTAR 2

UBICACION: \ VOLUNEN

ELEMENTO: _ (e it -

SOLICITANTE:  fhe L orbe T e SRS

EYNBE0, >l N Fabricado T
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REMISION ORIGINAL

CEMEX COLOMBIA, S.A.
Calle 99 No. 9A 54 Piso 8 FECHA N® Despacho
CENEX 22/02/2026 (0504742338
Bogota
FC030000000928
EXPEDIDA EN:
FCO03 CO-PLANTA SOACHA

Carrera 17 #39 D-60 sur Soacha

ESTE COMPROBANTE ES EXPEDIDO PARA EL TRANSPORTE DE
IMERCANCIA QUE SERA FACTURADA A:

0051077386 UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVEN PEDIDO: 8015363357
24.000
CR 77551 0F 602 M3 PEDIDOS:
M3 POR SURTIR: 6000
USO: CIMENTACION
ENVIADO A /| OBRA: ORDEN DE COMPRA: [
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR DESPACHADOR:
¢ -188
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR VEHICULO: CR-1888
CL 49 SUR CON CR 91 BOGOTA ROMERO ZAPATA
NOMBRE CONDUCTOR: FRANKLIN YAIR
00
COD CONDUCTOR: e
PRODUCTO SOLICITADO PRODUCTO DESCRIPCION CANTIDAD
2-350-5-A-28-15-1-3-000 10185706 2-350-5-A-28-15-1-3-000 8.000 M3
LIN CONCRETOS DE LINEA
2 DURABILIDAD a/c 0.40
350 CINCO MIL
5 1 Pulgada
A RESTO DEL PAIS
Nombre de quién autoriza 28 28 DIAS
15 6 DE ASENTAMIENTO
1 BOMBEABLE
3 CEMENTO GRIS
Firma 000 Convencional

#/

IMPORTANTE: CEMEX no garantiza la resistencia de la mezcla si se le agrega agua, mortero de cemento o aditivos quimicos por parte del cliente,
sus empleados, agentes o contratistas. El asentamiento de disefio tiene una tolerancia, de +0 - 2,5 centimetros; para concretos especificados por
flujo libre o auto compactados, la tolerancia es de +0 -5 centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s) I
indican que han recibido una mezcla a satisfaccion por cubicacién o disefio. Asi mismo, implica la aceptacion de las condiciones incluidas en la |
segunda pagina de esta remisién. El presente documento presta mérito ejecutivo.

HORA PLANTA HORA OBRA ACUSE RECIBO SELLO
Salida | Entrada | Salida | Entrada Fecha: /7910
06:54:25 Hora:
Puesto;

RECIBO DE CONFORMIDAD

FIRMA CONDUCTOR FIRMA DESTINATARIO/CLIENTE
NOMBRE NOMBRE
CEDULA CEDULA
CONCRETO DEVUELTO NO Sl

594




1. CEMEX Colombia S.A. no sera responsable por la no conformidad en las especificaciones de los productos, si el cliente, sus empleados,
agentes o contratistas alteran la mezcla o la manipulan, manejan, utilizan o aplican de una manera inadecuada o anti-técnica después de la
entrega. Asi mismo, el cliente es el unico responsable de verificar que el proceso de fraguado y curado del concreto se realice de manera
optima.

2. El cliente acepta las caracteristicas del concreto que consigna la presente remision en el momento que permite la descarga y firma de recibido.

3. El cliente debe asegurar la adecuacion de un lugar en la obra dispuesto para la elaboracion y el curado de especimenes de concreto y cumplir
con los demas requisitos contenidos en la NTC 550. En caso de que se llegue al acuerdo en el que CEMEX tome muestras en la obra, como
parte de su control de calidad del producto entregado en obra, el cliente debe suministrar y adecuar el lugar dispuesto para dicho muestreo.

4. CEMEX no aceptara reclamos sobre concretos que hayan sido descargados de los camiones mezcladores una vez que se haya superado el

tiempo maximo de permanencia en obra especificado para cada producto, segun determina el acta de inicio y en la oferta mercantil respectiva.

5. CEMEX no sera responsable por las variaciones de color o problemas de apariencia de los concretos arquitectonico, causadas por
practicas inadecuadas de recepcion, manejo, proteccion de contaminacion, colocacion y cuidado del producto.

6. Debido a que el concreto de pisos y pavimento es un producto que es entregado por CEMEX para que sea colocado, nivelado, vibrado, '

trabajado, curado, cortado, sellado y acabado por el cliente, es necesario que el cliente garantice una adecuada proteccion y proceso
constructivo con el fin de asegurar un adecuado comportamiento. Se aclara que, si el concreto no se le da una adecuada proteccion y manejo
siguiendo los mejores estandares internacionales, los resultados de su inadecuado uso, proteccién y trabajo no seran responsabilidad de
CEMEX. "

7. CEMEX Colombia suministra un producto semi-terminado y altamente perecedero que en gran medida depende del uso que el cliente de al
mismo durante y después de su colocacion y de la calidad de la inspeccion y ensayo que se realice en obra.

8. No seran procedentes los reclamos a CEMEX por fuera de los tiempos que se sefialan a continuacion:
(A) Reclamos por volumen o calidad, veinticuatro (24) horas contadas a partir de la entrega.

(B) Reclamos de calidad asi:
1)Por resistencias:

a.De concretos especificados a 28 dias, el plazo para reclamos a CEMEX es de siete (7) dias calendario contados a partir del dia
en el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

b. De concretos acelerados, los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes al momento en

el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada. .

2) Por aspecto, fraguado y fisuras: Los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes contadas a partir
de la colocacion.

9. El criterio admisible de aceptacién o rechazo del producto, es el asentamiento. Sera responsabilidad del cliente medir el indicador a los
viajes de acuerdo con la norma NTC 396.

10. En caso de no ser posible la entrega total o parcial del producto por cualquier causa atribuible al cliente, este debera cancelar a CEMEX el
valor de los productos despachados a la obra y adicionalmente, por cada viaje, el valor de disposicion final del producto en un botadero
autorizado.

11, Si por las necesidades del proyecto del cliente se despachan vehiculos con menos de 7m3, se aplicara el servicio de carga vacia,
consistente en el cobro de la diferencia entre 7 m3 y el volumen programado por la tarifa del servicio.

- Meamex
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Planta FECHA No. Despacho % m __ wm m
\\ 0 m. z m.x FC03 23/02/2026 504744212 * (i
PLANTA CEMEX SOACHA FLOSU0000009356 i : _
COD. CLIENTE - OBRA NOMBRE CLIENTE - OBRA
51077386 67178855 | UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVENIR VELODROMO GIBRALTAR
PEDIDO DIRECCION OBRA TELEFONO
8015363357 CL 49 SUR CON CR 1 BOGOTA
M3 DESCRIPCION DEL PRODUCTO TOTAL PEDIDO
8,000 : 24,000
SELLOS cobiGo |- 0 ; ASENTAMIENTO
77970 20070546 | CONCRETOS DE LINEA CINGO MIL 1 Pulgada 28 DIAS AS15emie") 6 DE ASENTAMIENTO (6)
VEHICULO COD. CONDUCTOR NOMBRE CONDUCTOR
CR-1736 1401118 WILLIAM NORBERTO PENA
HRC HPE HLLD HLLP ADICIONALES
08:34:00 10:15:00

OBSERVACIONES

CONCRETO DEVUELTO

NO Si

Nombre y firma del Cliente

IMPORTANTE: No garantizamos la resistencia de la mezcla a la cual se le agregue agua, mortero de cemento o aditivos quimicos. El asentamiento de disefio tiene una tolerancia de + o - 2,5
centimetros. Para concretos especificados por flujo libre o auto compactados la tolerancia es de + o - 5 centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s)
indica que han recibido una mezcla a satisfaccién por cubicacion y disefio. Asi mismo implica la aceptacion de las condiciones incluidas al reverso.

JEFEPLANTA

DESPACHADOR RECIBIDO OBRA




CEMEX COLOMBIA, S.A.
Calle 99 No. 9A 54 Piso 8 FECHA N° Despacho
CEmEX 23/02/2026 0504743667
Bogota
FC030000000934
EXPEDIDA EN:
FCO03 CO-PLANTA SOACHA
Carrera 17 #39 D-60 sur Soacha
ESTE COMPROBANTE ES EXPEDIDO PARA EL TRANSPORTE DE
MERCANCIA QUE SERA FACTURADA A:
00510773868 UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVEN PEDIDO: 8015363357 S
CR 77551 0F 602 M3 PEDIDOS: ’
M3 POR SURTIR: , 0.000
USO: CIMENTACION
ENVIADO A/ OBRA: ORDEN DE COMPRA:
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR DESPACHADOR:
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR VEHICULO: CR-1719

CL 49 SUR CON CR 91 BOGOTA

BE L ARI DANIEL
NOMBRE CONDUCTOR: EN%E\IC?UE )

0001350281
COD CONDUCTOR:

PRODUCTO SOLICITADO PRODUCTO

DESCRIPCION CANTIDAD

2-350-5-A-28-15-1-3-000 10185706

Nombre de quién autoriza

Firma

#l

2-350-5-A-28-15-1-3-000 8.000 M3

LIN
2
350
5

A
28
15
1

3
000

CONCRETOS DE LINEA
DURABILIDAD a/c 0.40
CINCO MIL

1 Pulgada

RESTO DEL PAIS

28 DIAS

6 DE ASENTAMIENTO
BOMBEABLE
CEMENTO GRIS
Cenvencional

IMPORTANTE: CEMEX no garantiza la resistencia de la mezcla si se le agrega agua, mortero de cemento o aditivos quimicos por parte del cliente,
sus empleados, agentes o contratistas. El asentamiento de disefio tiene una tolerancia, de +0 — 2,5 centimetros; para concretos especificados por
flujo libre o auto compactados, la tolerancia es de +0 -5 centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s)
indican que han recibido una mezcla a satisfaccién por cubicacién o disefo. Asi mismo, implica la aceptacién de las condiciones incluidas en la
segunda pagina de esta remision. El presente documento presta mérito ejecutivo.

HORA PLANTA HORA OBRA ACUSE RECIBO SELLO
Salida | Entrada | Salida | Entrada Fecha: /7986
09:52:22 Hora:
Puesto:

RECIBO DE CONFORMIDAD

FIRMA CONDUCTOR

FIRMA DESTINATARIO/CLIENTE

NOMBRE NOMBRE
CEDULA CEDULA
CONCRETO DEVUELTO NO Sl




1. CEMEX Colombia S.A. no sera responsable por la no conformidad en las especificaciones de los productos, si el cliente, sus empleados,
agentes o contratistas alteran la mezcla o la manipulan, manejan, utilizan o aplican de una manera inadecuada o anti-técnica después de la
entrega. Asi mismo, el cliente es el Unico responsable de verificar que el proceso de fraguado y curado del concreto se realice de manera

optima.
2. El cliente acepta las caracteristicas del concreto que consigna la presente remision en el momento que permite la descarga y firma de recibido.

3. El cliente debe asegurar la adecuacion de un lugar en la obra dispuesto para la elaboracion y el curado de especimenes de concreto y cumplir
con los demas requisitos contenidos en la NTC 550. En caso de que se llegue al acuerdo en el que CEMEX tome muestras en la obra, como
parte de su control de calidad del producto entregado en obra, el cliente debe suministrar y adecuar el lugar dispuesto para dicho muestreo.

4. CEMEX no aceptara reclamos sobre concretos que hayan sido descargados de los camiones mezcladores una vez que se haya superado el

tiempo maximo de permanencia en obra especificado para cada producto, segtin determina el acta de inicio y en la oferta mercantil respectiva.

5. CEMEX no sera responsable por las variaciones de color o problemas de apariencia de los concretos arquitecténico, causadas por
practicas inadecuadas de recepcion, manejo, proteccion de contaminacion, colocacion y cuidado del producto.

6. Debido a que el concreto de pisos y pavimento es un producto que es entregado por CEMEX para que sea colocado, nivelado, vibrado,
trabajado, curado, cortado, sellado y acabado por el cliente, es necesario que el cliente garantice una adecuada protecciéon y proceso
constructivo con el fin de asegurar un adecuado comportamiento. Se aclara que, si el concreto no se le da una adecuada proteccién y manejo
siguiendo los mejores estandares internacionales, los resultados de su inadecuado uso, proteccién y trabajo no seran responsabilidad de
CEMEX.

7. CEMEX Colombia suministra un producto semi-terminado y altamente perecedero que en gran medida depende del uso que el cliente dé al
mismo durante y después de su colocacion y de la calidad de la inspeccion y ensayo que se realice en obra.

8. No seran procedentes los reclamos a CEMEX por fuera de los tiempos que se senalan a continuacion:
(A) Reclamos por volumen o calidad, veinticuatro (24) horas contadas a partir de la entrega.
(B) Reclamos de calidad asi:
1)Por resistencias:
a.De concretos especificados a 28 dias, el plazo para reclamos a CEMEX es de siete (7) dias calendario contados a partir del dia

en el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

b. De concretos acelerados, los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes al momento en
el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada. .

2) Por aspecto, fraguado y fisuras: Los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes contadas a partir
de la colocacion.

9. El criterio admisible de aceptacion o rechazo del producto, es el asentamiento. Ser4 responsabilidad del cliente medir el indicador a los
viajes de acuerdo con la norma NTC 396.

10. En caso de no ser posible la entrega total o parcial del producto por cualquier causa atribuible al cliente, este debera cancelar a CEMEX el
valor de los productos despachados a la obra y adicionalmente, por cada viaje, el valor de disposicion final del producto en un botadero

autorizado.

11. Si por las necesidades del proyecto del cliente se despachan vehiculos con menos de 7m3, se aplicara el servicio de carga vacia,
consistente en el cobro de la diferencia entre 7 m3 y el volumen programado por la tarifa del servicio.

M camex
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PLANTA CEMEX SOACHA FCD30000000635 |
COD. CLIENTE - OBRA NOMBRE CLIENTE - OBRA
51077386 67178855 | UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVENIR VELODROMO GIBRALTAR
PEDIDO DIRECCION OBRA TELEFONO
8015363431 CL 49 SUR CON CR 91 BOGOTA
M3 DESCRIPCION DEL PRODUCTO TOTAL PEDIDO
8,000 “ 15,000
2-350-3-28-15 1
SELLOS CODIGO ! ASENTAMIENTO
77948 20070549 | CONCRETOS DE LINEA CINCO MIL 172 Puigada 28 DIAS AS15cm(e") 6 DE ASENTAMIENTO (6")
VEHICULO COD. CONDUCTOR NOMBRE CONDUCTOR
CR-1650 1738896 BARBARA ESTEFANI CHAVEZ
HRC HPE HLLD HLLP ADICIONALES
08:21:00 09:30:00

OBSERVACIONES

CONCRETO DEVUELTO

NO Si

Nombre y firma del Cliente

IMPORTANTE: No garantizamos la resistencia de la mezcla a la cual se le agregue agua, mortero de cemento o aditivos quimicos. El asentamiento de disefio tiene una tolerancia de + 0 - 2,5
centimetros. Para concretos especificados por flujo libre o auto compactados la tolerancia es de + o - 5 centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s)
indica que han recibido una mezcla a satisfaccién por cubicacién y disefio. Asi mismo implica la aceptacion de las condiciones incluidas al reverso.

JEFEPLANTA

DESPACHADOR RECIBIDO OBRA




Planta FECHA No. Despacho

\\ 0 m g mx FCO3 23/02/2026 504743712
FC030000000937

PLANTA CEMEX SOACHA

0]

COD. CLIENTE - OBRA NOMBRE CLIENTE - OBRA
51077386 67178855 | UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVENIR VELODROMO GIBRALTAR
PEDIDO DIRECCION OBRA TELEFONO
8015363431 CL 49 SUR CON CR 91 BOGOTA
M3 DESCRIPCION DEL PRODUCTO TOTAL PEDIDO
7,000 : 15,000
2-350-3-28-15 i

SELLOS CODIGO : ASENTAMIENTO

77953 20070549 | CONCRETOS DE LINEA CINCO MIL 112 Pulgada 28 DIAS AST5cm(") 6 DE ASENTAMIENTO (6)

VEHICULO COD. CONDUCTOR NOMBRE CONDUCTOR

CR-1806 1750900 EULICES DUARTE RAMIREZ

HRC HPE HLLD HLLP ADICIONALES
08:42:00 10:00:00 T0' o0

OBSERVACIONES

CONCRETO DEVUELTO

NO Si

Nombre y firma del Cliente

IMPORTANTE: No garantizamos la resistencia de la mezcla a la cual se le agregue agua, mortero de cemento o aditivos quimicos. El asentamiento de disefio tiene una tolerancia de + o - 2,5
centimetros. Para concretos especificados por flujo libre 0 auto compactados la tolerancia es de + o - § centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s)

indica que han recibido una mezcla a satisfaccion por cubicacién y diseno. Asi mismo implica la aceptacion de las condiciones incluidas al reverso.

JEFEPLANTA

DESPACHADOR RECIBIDO OBRA




CEMEX COLOMBIA, S.A.
Calle 99 No. 9A 54 Piso 8 FECHA N° Despacho
CEMEX 23/02/2026 0504755451
Bogota
FC030000000962
EXPEDIDA EN:
FCO03 CO-PLANTA SOACHA
Carrera 17 #39 D-80 sur Soacha
ESTE COM,PROBANTE !ES EXPEDIDO PARA EL TRANSPORTE DE
“MERCANCIA QUE SERA FACTURADA A:
0051077386 UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVEN PEDIDO: 8015363513
18.000
CR 77551 OF 602 M3 PEDIDOS:
M3 POR SURTIR: 0.000
Uso: VIGA
ENVIADO A / OBRA: ORDEN DE COMPRA:
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR DESPACHADOR:
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR VEHICULO: CR-1806
CL 49 SUR CON CR 91 BOGOTA DUARTE RAMIREZ
NOMBRE CONDUCTOR: EULICES
00
COD CONDUCTOR: 00017509
PRODUCTO SOLICITADO PRODUCTO DESCRIPCION CANTIDAD
1-350-5-A-28-15-1-3-000 10016053 1-350-5-A-28-15-1-3-000 6.000 M3
LIN CONCRETOS DE LINEA
1 CONVENCIONAL
350 CINCO MIL
5 1 Pulgada
A RESTO DEL PAIS
28 28 DIAS

Nombre de quién autoriza

Firma

#

15
3
000

6 DE ASENTAMIENTO
CEMENTO GRIS
Convencional

IMPORTANTE: CEMEX no garantiza la resistencia de la mezcla si se le agrega agua, mortero de cemento o aditivos quimicos por parte del cliente,
sus empleados, agentes o contratistas. El asentamiento de disefio tiene una tolerancia, de +0 — 2,5 centimetros; para concretos especificados por
flujo libre o auto compactados, la tolerancia es de +0 -5 centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s)
indican que han recibido una mezcla a satisfaccién por cubicacién o disefio. Asi mismo, implica la aceptacion de las condiciones incluidas en la
segunda pagina de esta remisién. El presente documento presta mérito ejecutivo.

ACUSE RECIBO

HORA PLANTA HORA OBRA SELLO
Salida | Entrada | Salida | Entrada Fecha: 7980
06:40:49 07:58:00 Hora:

Puesto:

RECIBO DE CONFORMIDAD

FIRMA CONDUCTOR

FIRMA DESTINATARIO/CLIENTE

NOMBRE NOMBRE
CEDULA CEDULA
CONCRETO DEVUELTO NO Sl

.....




1. CEMEX Colombia S.A. no sera responsable por la no conformidad en las especificaciones de los productos, si el cliente, sus empleados,
agentes o contratistas alteran la mezcla o la manipulan, manejan, utilizan o aplican de una manera inadecuada o anti-técnica despugs de la
entrega. Asi mismo, el cliente es el Gnico responsable de verificar que el proceso de fraguado y curado del concreto se realice de manera

optima.
2. El cliente acepta las caracteristicas del concreto que consigna la presente remision en el momento que permite la descarga y firma de recibido.

3. El cliente debe asegurar la adecuacion de un lugar en la obra dispuesto para la elaboracion y el curado de especimenes de concreto y cumplir
con los demas requisitos contenidos en la NTC 550. En caso de que se llegue al acuerdo en el que CEMEX tome muestras en la obra, como
parte de su control de calidad del producto entregado en obra, el cliente debe suministrar y adecuar el lugar dispuesto para dicho muestreo.

4. CEMEX no aceptara reclamos sobre concretos que hayan sido descargados de los camiones mezcladores una vez que se haya superado el

tiempo méaximo de permanencia en obra especificado para cada producto, segun determina el acta de inicio y en la oferta mercantil respectiva.

5. CEMEX no sera responsable por las variaciones de color o problemas de apariencia de los concretos arquitectonico, causadas por
practicas inadecuadas de recepcion, manejo, proteccion de contaminacion, colocacion y cuidado del producto.

]

6. Debido a que el concreto de pisos y pavimento es un producto que es entregado por CEMEX para que sea colocado, nivelado, vibrado,
trabajado, curado, cortado, sellado y acabado por el cliente, es necesario que el cliente garantice una adecuada proteccién y proceso
constructivo con el fin de asegurar un adecuado comportamiento. Se aclara que, si el concreto no se le da una adecuada proteccion y manejo
siguiendo los mejores estandares internacionales, los resultados de su inadecuado uso, proteccion y trabajo no seran responsabilidad de
CEMEX.

7. CEMEX Colombia suministra un producto semi-terminado y altamente perecedero que en gran medida depende del uso que el cliente dé al
mismo durante y después de su colocacion y de la calidad de la inspeccién y ensayo que se realice en obra.

8. No seran procedentes los reclamos a CEMEX por fuera de los tiempos que se sefialan a continuacion:
(A) Reclamos por volumen o calidad, veinticuatro (24) horas contadas a partir de la entrega.
(B) Reclamos de calidad asi:
1)Por resistencias:
a.De concretos especificados a 28 dias, el plazo para reclamos a CEMEX es de siete (7) dias calendario contados a partir del dia

en el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

b. De concretos acelerados, los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes al momento en
el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

2) Por aspecto, fraguado y fisuras: Los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes contadas a partir
de la colocacion.

9. El criterio admisible de aceptacion o rechazo del producto, es el asentamiento. Sera responsabilidad del cliente medir el indicador a los
viajes de acuerdo con la norma NTC 396.

10. En caso de no ser posible la entrega total o parcial del producto por cualquier causa atribuible al cliente, este debera cancelar a CEMEX el
valor de los productos despachados a la obra y adicionalmente, por cada viaje, el valor de disposicion final del producto en un botadero
autorizado.

11. Si por las necesidades del proyecto del cliente se despachan vehiculos con menos de 7m3, se aplicara el servicio de carga vacia,
consistente en el cobro de la diferencia entre 7 m3 y el volumen programado por la tarifa del servicio.




REMISION ORIGINAL

CEMEX COLOMBIA, S.A.

Calle 99 No. 9A 54 Piso 8 FECHA N° Despacho
CEMEX 24/02/2026 (504757594

Bogota
FC030000000971
EXPEDIDA EN:
FC03 CO-PLANTA SOACHA
Carrera 17 #39 D-60 sur Soacha
ESTE COMPROBANTE ES EXPEDIDO PARA EL TRANSPORTE DE
IMERCANCIA QUE SERA FACTURADA A:
0051077386 UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVEN PEDIDO: 8015363513 18.000
CR 77551 OF 602 M3 PEDIDOS: )
M3 POR SURTIR: 12000
Uso: VIGA
ENVIADO A /| OBRA: ORDEN DE COMPRA:
. 0067178855 VELODROMO GIBRALTAR DESPACHADOR:
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR VEHICULO: CR-1892
CL 49 SUR CON CR 91 BOGOTA '
MORALES CEB,
NOMBRE CONDUCTOR: 0 CEBRLLDS
0001406866
COD CONDUCTOR:
|PRODUCTO SOLICITADO PRODUCTO DESCRIPCION CANTIDAD
1-350-5-A-28-15-1-3-000 10016053 1-350-5-A-28-15-1-3-000 6.000 M3
LIN CONCRETOS DE LINEA
1 CONVENCIONAL
350 CINCO MIL
5 1 Pulgada
A RESTO DEL PAIS
Nombre de quién autoriza 28 28 DIAS
15 6 DE ASENTAMIENTO
3 CEMENTO GRIS
000 Convencional

Firma

/
#

. IMPORTANTE: CEMEX no garantiza la resistencia de la mezcla si se le agrega agua, mortero de cemento o aditivos quimicos por parte del cliente,
sus empleados, agentes o contratistas. El asentamiento de diseio tiene una tolerancia, de +0 — 2,5 centimetros; para concretos especificados por
flujo libre o auto compactados, la tolerancia es de +0 -5 centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s)
indican que han recibido una mezcla a satisfaccion por cubicacién o disefio. Asi mismo, implica la aceptacion de las condiciones incluidas en la
segunda péagina de esta remision. El presente documento presta mérito ejecutivo.

HORA PLANTA HORA OBRA ACUSE RECIBO SELLO
Salida | Entrada | Salida | Entrada Fecha: 7915
08:27:13 09:49:00 e
Puesto:

RECIBO DE CONFORMIDAD

FIRMA CONDUCTOR FIRMA DESTINATARIO/CLIENTE
NOMBRE NOMBRE
CEDULA CEDULA
CONCRETO DEVUELTO NO Si




1. CEMEX Colombia S.A. no sera responsable por la no conformidad en las especificaciones de los productos, si el cliente, sus empleados,
agentes o contratistas alteran la mezcla o la manipulan, manejan, utilizan o aplican de una manera inadecuada o anti-técnica despugs de la
entrega. Asi mismo, el cliente es el Unico responsable de verificar que el proceso de fraguado y curado del concreto se realice de manera
optima.

2. El cliente acepta las caracteristicas del concreto que consigna la presente remision en el momento que permite la descarga y firma de recibido.

3. El cliente debe asegurar la adecuacion de un lugar en la obra dispuesto para la elaboracion y el curado de especimenes de concreto y cumplir
con los demas requisitos contenidos en la NTC 550. En caso de que se llegue al acuerdo en el que CEMEX tome muestras en la obra, como
parte de su control de calidad del producto entregado en obra, el cliente debe suministrar y adecuar el lugar dispuesto para dicho muestreo.

4. CEMEX no aceptara reclamos sobre concretos que hayan sido descargados de los camiones mezcladores una vez que se haya superado el

tiempo maximo de permanencia en obra especificado para cada producto, segun determina el acta de inicio y en la oferta mercantil respectiva.

5. CEMEX no sera responsable por las variaciones de color o problemas de apariencia de los concretos arquitectonico, causadas por
practicas inadecuadas de recepcion, manejo, proteccion de contaminacion, colocacion y cuidado del producto.

6. Debido a que el concreto de pisos y pavimento es un producto que es entregado por CEMEX para que sea colocado, nivelado, vibrado,
trabajado, curado, cortado, sellado y acabado por el cliente, es necesario que el cliente garantice una adecuada proteccion y proceso
constructivo con el fin de asegurar un adecuado comportamiento. Se aclara que, si el concreto no se le da una adecuada proteccion y manejo
siguiendo los mejores estandares internacionales, los resultados de su inadecuado uso, proteccién y trabajo no seran responsabilidad de
CEMEX.

7. CEMEX Colombia suministra un producto semi-terminado y altamente perecedero que en gran medida depende del uso que el cliente dé al
mismo durante y después de su colocacién y de la calidad de la inspeccién y ensayo que se realice en obra.

8. No seran procedentes los reclamos a CEMEX por fuera de los tiempos que se sefialan a continuacion:
(A) Reclamos por volumen o calidad, veinticuatro (24) horas contadas a partir de |a entrega.
(B) Reclamos de calidad asi:
1)Por resistencias:
a.De concretos especificados a 28 dias, el plazo para reclamos a CEMEX es de siete (7) dias calendario contados a partir del dia
en el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

b. De concretos acelerados, los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes al momento en
el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

2) Por aspecto, fraguado y fisuras: Los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes contadas a partir
de la colocacion.

9. El criterio admisible de aceptacion o rechazo del producto, es el asentamiento. Sera responsabilidad del cliente medir el indicador a los
viajes de acuerdo con la norma NTC 396.

10. En caso de no ser posible la entrega total o parcial del producto por cualquier causa atribuible al cliente, este debera cancelar a CEMEX el
valor de los productos despachados a la obra y adicionalmente, por cada viaje, el valor de disposicién final del producto en un botadero
autorizado.

11. Si por las necesidades del proyecto del cliente se despachan vehiculos con menos de 7m3, se aplicara el servicio de carga vacia,
consistente en el cobro de la diferencia entre 7 m3 y el volumen programado por la tarifa del servicio.




CEMEX COLOMBIA, S.A.
Calle 99 No. 9A 54 Piso 8 FECHA N° Despacho
CEITIEX 24/02/2026 0504759903
Bogota
FC030000000977
EXPEDIDA EN:
FC03 CO-PLANTA SOACHA
Carrera 17 #39 D-60 sur Soacha
ESTE COMPROBANTE ES EXPEDIDO PARA EL TRANSPORTE DE
[MERCANCIA QUE SERA FACTURADA A:
0051077386 UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVEN PEDIDO: 8015363513 —
CR 77551 0F 602 M3 PEDIDOS: ’
M3 POR SURTIR: 6.000
USO: VIGA
ENVIADO A /| OBRA: ORDEN DE COMPRA:
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR DESPACHADOR:
0067178855 VELODROMO GIBRALTAR VEHICULO: CR-1753

CL 49 SUR CON CR 91 BOGOTA

CANASTO CORCHUELO

NOMBRE CONDUCTOR: JHON FRE

Nombre de quién autoriza

Firma

/
#

15
3
000

00014024 1
COD CONDUCTOR: !
PRODUCTO SOLICITADO PRODUCTO DESCRIPCION CANTIDAD
1-350-5-A-28-15-1-3-000 10016063 1-350-5-A-28-15-1-3-000 6.000 M3
LIN CONCRETOS DE LINEA
1 CONVENCIONAL
350 CINCO MIL
5 1 Pulgada
A RESTO DEL PAIS
28 28 DIAS

6 DE ASENTAMIENTO
CEMENTO GRIS
Convencional

IMPORTANTE: CEMEX no garantiza la resistencia de la mezcla si se le agrega agua, mortero de cemento o aditivos quimicos por parte del cliente,
sus empleados, agentes o contratistas. El asentamiento de disefio tiene una tolerancia, de +0 — 2,5 centimetros; para concretos especificados por
flujo libre o auto compactados, la tolerancia es de +0 -5 centimetros. La firma de este comprobante por el comprador o su(s) representante(s)
indican que han recibido una mezcla a satisfaccion por cubicacion o disefio. Asi mismo, implica la aceptacion de las condiciones incluidas en la
segunda pagina de esta remision. El presente documento presta mérito ejecutivo.

HORA PLANTA HORA OBRA ACUSE RECIBO SELLO
Salida | Entrada | Salida | Entrada Fecha: 18446
10:56:43 s
Puesto:
RECIBO DE CONFORMIDAD
FIRMA CONDUCTOR FIRMA DESTINATARIO/CLIENTE
NOMBRE NOMBRE
CEDULA CEDULA
CONCRETO DEVUELTO NO Sl




1. CEMEX Colombia S.A. no sera responsable por la no conformidad en las especificaciones de los productos, si el cliente, sus empleados,
agentes o contratistas alteran la mezcla o la manipulan, manejan, utilizan o aplican de una manera inadecuada o anti-tecnica después de la
entrega. Asi mismo, el cliente es el tnico responsable de verificar que el proceso de fraguado y curado del concreto se realice de manera

optima.
2. El cliente acepta las caracteristicas del concreto que consigna la presente remision en el momento que permite la descarga y firma de recibido.

3. El cliente debe asegurar la adecuacién de un lugar en la obra dispuesto para la elaboracion y el curado de especimenes de concreto y cumplir
con los demas requisitos contenidos en la NTC 550. En caso de que se llegue al acuerdo en el que CEMEX tome muestras en la obra, como
parte de su control de calidad del producto entregado en obra, el cliente debe suministrar y adecuar el lugar dispuesto para dicho muestreo.

4. CEMEX no aceptara reclamos sobre concretos que hayan sido descargados de los camiones mezcladores una vez que se haya superado el

tiempo maximo de permanencia en obra especificado para cada producto, segun determina el acta de inicio y en la oferta mercantil respectiva.

5. CEMEX no sera responsable por las variaciones de color o problemas de apariencia de los concretos arquitecténico, causadas por
practicas inadecuadas de recepcion, manejo, proteccion de contaminacion, colocacion y cuidado del producto.

6. Debido a que el concreto de pisos y pavimento es un producto que es entregado por CEMEX para que sea colocado, nivelado, vibrado,
trabajado, curado, cortado, sellado y acabado por el cliente, es necesario que el cliente garantice una adecuada proteccion y proceso
constructivo con el fin de asegurar un adecuado comportamiento. Se aclara que, si el concreto no se le da una adecuada proteccion y manejo
siguiendo los mejores estandares internacionales, los resultados de su inadecuado uso, proteccién y trabajo no seran responsabilidad de
CEMEX.

7. CEMEX Colombia suministra un producto semi-terminado y altamente perecedero que en gran medida depende del uso que el cliente dé al
mismo durante y después de su colocacion y de la calidad de la inspeccion y ensayo que se realice en obra.

8. No seran procedentes los reclamos a CEMEX por fuera de los tiempos que se sefialan a continuacion:
(A) Reclamos por volumen o calidad, veinticuatro (24) horas contadas a partir de la entrega.
(B) Reclamos de calidad asi:
1)Por resistencias:
a.De concretos especificados a 28 dias, el plazo para reclamos a CEMEX es de siete (7) dias calendario contados a partir del dia

en el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

b. De concretos acelerados, los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes al momento en
el cual el concreto debe alcanzar la resistencia especificada.

2) Por aspecto, fraguado y fisuras: Los reclamos deberan hacerse dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes contadas a partir
de la colocacion.

9. El criterio admisible de aceptacion o rechazo del producto, es el asentamiento. Sera responsabilidad del cliente medir el indicador a los
viajes de acuerdo con la norma NTC 396.

10. En caso de no ser posible la entrega total o parcial del producto por cualquier causa atribuible al cliente, este debera cancelar a CEMEX el
valor de los productos despachados a la obra y adicionalmente, por cada viaje, el valor de disposicion final del producto en un botadero
autorizado.

11. Si por las necesidades del proyecto del cliente se despachan vehiculos con menos de 7m3, se aplicara el servicio de carga vacia,
consistente en el cobro de la diferencia entre 7 m3 y el volumen programado por la tarifa del servicio.

- Meamex




REMISION ENTREGA CONCRETO EN OBRA »‘\a

FECHAY HORA:

agadd

mm | dd. | hh | mm

NUMERO DE PEDIDO:
NUMERO DE REMISION:

TAMNA

LELTTOSTTY TR TR W

Asentamiento

] NO 134

Relacion Agua / Cemento

OBRA: VELODROMO GIBRALTAR
UBICACION: f VOLUMEN
ELEMENTO: o d
SOLI 0_._.>24.m” . mo._o_ﬁao Regresado
BOMBEO: &l 2 Fabricado Real
Cddigo de Mezcla: L

Consumos Material Unidad Teodrico Real Retrabajo

Firma Operador de Planta

Firma Residente - Solicitante




REMISION ENTREGA CONC™=TO EN OBRA

H«PE!?

fngirenicrin SN

FECHAY HORA: |azaalmm ][ dd [ hh | mm NO 135
NUMERO DE PEDIDO: Relacion Agua / Om_jmio
NUMERO DE REMISION: AgenlamiEiio
OBRA: VELODROMO GIBRALTAR
UBICACION: ( VOLUMEN
M_mu_m__cm_u__mﬂb,._.%_.m Solicitado Regresado
BOMBEO: L NO Fabricado Real
Codigo de Mezcia: L
Consumos Material - Unidad Hmo:no Real Retrabajo
= 3
Zm-oi i E M X v\uﬁr\h\.xlrh.. = #.. 47N
~y-oo% __‘xa.%
Yoo LAG~>
(= 4231 ﬁu\mm{)

€ qn P Th

Firma Operador de Planta

Firma Residente - Solicitante




CONTRATO N° 3232 DE 2023

i CONTRATAR LAS OBRAS Y ACTIVIDADES k
N TewpoRAL £ ) COMPLEMENTARIAS DEL VELODROMO & | IDRD ‘ BOGOT/\
METROPOLIW ’ UBICADO EN EL PARQUE METROPOLITANO | e
PORVENIR . EL PORVENIR (GIBRALTAR), EN LA

LOCALIDAD DE KENNEDY EN BOGOTA.

2. ACEROS

&Y
o




Somos grandes contribuyentes
Resolucién 12635 14 DIC 2018
Somos autorretenedores segun resolucion 9015
Del 09 de diciembre de 2020
Retenedores de VA e ICA
Actividad econémica 2410 responsables de IVA

"REYNAS.AS.

NIT : 900.601.327-7

Planta GSR: Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca. REMISION RF - 095511
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: www.gruposiderurgico.com
FECHA 28 ene. 2026
ATOS DEL COMPRADOR: | DESPACHADO A:
Empresa UT METROPOLITANO PORVENIR ' ' Cia/Obra: VELODROMO
Nit: 901781400 Direccion: CRA 91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR
direccidn CR7#75-51OF 602 Ciudad: BOGOTAD.C.
liudad: BOGOTAD.C. Teléfono: 3187679084
Teléfono: 3228894543 Contacto: ORLANDO HERNANDEZ
Email:  FACTURACION.VELODROMO@CYG.COM.CO Cédigo: 1 :
Conductor: FABIO FORERO REDONDO Cédula: 3188461 Celular: 3133753891
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: WLT024 Tiq. Bascula:
Relacion de material despachado desde: MATERIAL RECIBIDO FIGURADO SOGAMOSO
Item Cédigo Descripcién Producto Peso KG Unidad Cantidad 3
|
701 SISMO-R FIGURADO 953350 | KG 9,533.50 j
255 MATERIAL RECTO POR 12 M 3057.34 | KG 3,057.34 f

~ T UNION TEMPORAL

NO PORVENIR
Mmmoﬁgmgn a0p-1 |

RECIBIDO ALMAGEN
£ Eﬂé—w 429 126
/ tﬂl@mzbm«mf |

BUSSR T

FECHA
lFIRMA

CANTIDAD TOTAL 12,590.84 12,690.84

OBSERVACIONES: IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su

VELODROMO CARTILLAT97 . respectiva Etiqueta.

GIco |
&“’5’* Q’# |

Z’ Flrm&autqmadé*dgﬁeﬁpacho Firma del conductor
h B { ' -

S EF Gl

L.
2 7~ AL ~“DES-FOR-02. Version 02 24/01/2025

Nombre:




GRUPO
SIDERURGICO
REYNA

JOB RELEASENUMBER  |REQ DELIVERY  [PAGE
25-01153 80 1 of 1
JOB NAME: ce
VELODROMO T19Z
CUSTOMER SALESPERSON BY
UNION TEMPORAL adm

METROPOLITANO PORVENIR

MATERIAL TYPE - NTC 2289
Deformed, Grade 60 — 420, None

REFERENCE
PUNTALES Y VIGAS

DRAWING

DESCRIPTION

PUNTALES Y VIGAS TUNEL AMBULANCIA.

Kgs. - Length Mark Elements
66]2 12,98 792A18 |66 in (1) P-048 N
i B A\)
|
#3 Weight= 1.871,41 Kgs
| 10[3 5040 900{3A132 |10in (31) ZC-002
10|z 2240[  400[3A133 [10in (31) ZC-002 |
S |
5 . .
6/3 9,41 280{3A51 {6 in (12) M10-022 ;
|
! w17 4473 560,72 22413A129 400 in (29) VIG CORONA 47 in (48) PUNTAL DG ]
.‘ L] 50 |
) 198|3 24837 224|3A5 |66 in (0) P-047,66 in (1) P-048,66 in (2) P-049
t |
) 189/3 21592|  204[3A38 |34 (6) P-004,7 in (8) M10-018,19 in (14) M5-004,6 in (16) M5-024,65 in (31) ZC. |
# 002,15 in (32) ZC-007,12 in (33) ZC-025,31 in (46) ZC-016 ;
‘i
51(3 52,55 184{3A122 |51 in (26) M12-008 :
1373 125,82 164{3A26 (56 in (3) P-001,9 in (11) M10-021,6 in (12) M10-022,44 in (16) M5-024,22 in (23) M12-
005
. )i |
126/3 10866)  154/3A109 |28 in (24) M12-006,30 in (25) M12-007,33 in (27) M12-009,35 in (28) M12-010 |
|
293 39,51 144{3A106 49 in (22) M12-004
e i N |
1893 152,41 144/3A31  [33in (4) P-00233 in (5) P-003,7 in (9) M10-019,6 .rffn’@,ﬁ}g in (77, M3:025,104 |
in (30) VIG 60X60 ,// i Ei'm . S ‘
(eI - ( ‘
T (o ¢ B
132[3 9905 134[3A46  [35in (7) M10-00154 in (15) M5-009,43 in (19) N\ 00Tl ‘ |
A 4 ‘
\ =/
| O =L7 8
: S I IS S - N S
Page 1of 12 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024

el Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-No4 Sr-NoS Sr-Noé Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas ¢n forma de S, C U, o formas poli

gonales y las demis como refuerzo longitudinal. NTC 6574 3.5

3.6)




| sl3 | 1as6]  104[3a174 |25in (49) PUNTAL T2
|
| 1323 58,40 79|3A6 |66 in (0) P-047,66 in (2) P-049
o ) 203|3 13,23 6913A38 |34 n (6) P-004,7 in (8) M10-018,19 in (14) M5-004,6 in (16) M5-024,104 in (30) VIG
Ld LD 60X60,65 in (31) ZC-002,15 in (32) ZC-007,12 in (33) ZC-025,31 in (46) ZC-016
#5 Weight= 3.081,95 Kgs
1 144(5 268186]  1200]5A1285 (144 in @29 VIG CORONA 5
: 3 b
3 2|5 31,66{  1020{5A76  |2in (19) M12-001 /6,'{1\’
? o4 ; / o 7
2[5 24,83 800{5A104 |2 in (22) M12-004
—0 ’ =
‘ 25 23,90 770{5A105  |2in (22) M12-004
| m r.-__/"
j 45 47,18 760{5A101 {2 in (22) M12-004,2 in (28) M12-010
Lo 4 i
2ls / 2359 760 557/ 2in (19) M12-001
NS . . P— Pl pr—
| 2s / 22,35 720{5A124,/ |2 in (27) M12-009
E L £3) ///
2|5 19,87 640 5A11§/2in (25) M12-007
i - o s —
|
‘ als | 37,24 600{5A102 /{2 in (22) M12-004,1 in (25) M12-007,1 in (28) M12-010
5
{ n -~
i 15 , 9,00 580{5A123 {1 in (27) M12-009
53 a3 o m———
5 3ls 26,54 570[5A111 |3 in (24) M12-006
27 - 2 . -
E 2|5 17,07 550{5A75  |2dn (19) M12-001
12 // %
| s 8,23 530[5A127 |1 (28) M12-010
L;__;u__ rd 4 4
Page 2 of 12 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024

v . Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-Nob Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refucrzo transversal barras dobladas cn forma de S, C U

. o formas poligonales y las demds como refuerzo longitudinal. NTC 6574 (3.5 3.6)




b

23,28

in (22) M12-004,1 in (27) M12-009

AN V)

18,63

|2 in (19) M12-001,1 ia (25) M12-007

3

22,96

12in (22) M12-004,2 in (28) M12-010

. w

16,76

3'in (24) M12-006

L a

22,34

§ 2in (25) M12-007,2 ir (27) M12-009 ?ﬂf L-AM

4,66

H7in (25) M12-007

#6 Weight= 6.542,85 Kgs

3 163

321,84

112 in (30) VIG 60X60

!/

37548

'2,in (21) M12-003,12 in (30) VIG 60X60

51,85

12 in (15) M5-009

ro

51,63

in (15) M5-009 -
/'g |

," (R’ U,g’(_’ﬁ'f

125,16

}.in (2) P-049 /

, g

4 7

-

172,10

5in (0) P-047,2 in (21) M12-003

49,17

2 in (20) M12-002

141,88

5
A16in (1) P-048

R

46,94

2in (20) M12-002

32

115,10

i (1) P-048

vuars Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refucrzo transversal barras dobladas en forma de S, C U, o formas polig

Page 3 of 12 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024

onales v las demés como refucrzo longitdingl. NTC 6574 [3.5-3.6}

-




2l6 a604|  1030[6a9s  2if(21) M12-003
S /
| Z
; 10(6 227.07]  1020{6A139 10 in (34) ZC-022
1020
| 6l6 « 13598]  1014[6As6 / [6in (14) M5-004
‘3 A
1016 , 223,50 1000{6A134 110 in (31) ZC-002
1K)
sls ~ | 11175  1000[6A20, /" |5 in (2) P-049
2
216 44,25 990|6Ad4 2 in (7) M10-001
[
26/ | 4416  988|6A59,/[2in (15) M5-009
| o8
| sle | tosdo|  o7of6as /I5in(0)P-047
. "
!
36 6370]  950|6A35 /|3 in (6) P-004
n /
‘ﬁ 1216 . 254,25 948|6A167 {12 in (48) PUNTAL DG
) 2
26 4157]  930[6A85_ |2 in (20) M12-002
ia e
206, | 4072|  on1feass /f2in (1) M12-003
| an
86 < | 16074|  899[6A168 {8 in (48) PUNTAL DG
i 3 3
| - — |
| 36 5833  870[6A22 /|3 in (3) P-001
‘ L.__E_‘}_A_ '
2l6 | 3800]  850[6A15,/|2in (1) P-048
| —_—
216 36,21 810{6A89 2 in (20) M12-002
2 i
s, 23244 BO0D|6A37 |3 in (6) P-004,10 in (46) ZC-016
— |

w3 Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
* Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 5r-No10

Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, C UL

Page 4 of 12

o formas poligonales y las demas como refuerzo longitudinal, NTC 6574 (3.5

3.6)

FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024




12 6J 211,07 7876A169

12 in (48) PUNTAL DG

.8

17,54 785{6A71 1in (18) M5-026

<

N - |
1
j 26 / 3487|  780{6A45 /|2in (7) M10-001 |
| oom | 1
ft / 4
| 26 / 3487, 780/6A91 |, fBin (21) M12-003 1
| M V . |
74i r i
[ i i ;
j afs [ 66,84 770/6A40 1 /12 in (7) M10-001.2 in (20) M12-002 } ‘
| |
! 306 o ag62)  740(6A24 [l3in (3) P-001 |
JT: . ‘i
Q. / [
; si6 | 81,58 730(6A3 J |[Sin(0)P-047
‘ i‘u 53 '
| 1
J sl6 J 8046]  720{6A21 /[5in(2)P-049
s 4le? 62,84 703{6A43 / [2in (7) M10-0012 in (21) M12-003 |
f ;
} 3
| |
| 716 o 10952]  700[6A12 |/ [Sin (1) P-048,2 in (21) M12-003 |
. |
i 4 i
i 2|6t 30,84 690/6A119 /|2 in (26) M12-008 |
T
|
| | /
i 6l6" 89,85 670{6A107 |6 in (23) M12-005
2
¢ /
; 206 1 2950{  660[6A126 /|2in (28) M12-010 |
N
‘ | /
2[6 | 28,83 6456A87 J |2in (20) M12-002 |
i |
/] £
1 ) ale / 56,32 630{6A74 /émmg)wz-om,zin (27) M12-009 , g
Cla ;

416 / 55,43 620 6A13i/ |44(32) 2C-007 ;

ot

15 in (0) P-047,2 in (1) P-048,5 in (2) P-049,2 in (20) M12-002

%

1416 /"' 187,74 600{6A1

Grado 420 Sr-Nod4 Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refucrzo transversal barras dobladas en forma de S, C U, o formas poligonales y las demds como refuerzo longitudinal. NTC 6574 (3.5 - 2 6] |

@ Grado 60 Sr-No2 Sr-No3 Page 5 of 12 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024




o '
2216 #° 295,02 600|6A131 #7112 in (30) VIG 60X60,10 in (34) ZC-022

1 -
1 i Fe
' 66 / 80,46 600{6A135 /16 in (32) ZC-007
It % !
[ o
|
‘; 26 / 2548  570|6A118 /|2 in (26) M12-008
o
{ I____is_V“ .
f b 1
| 26 / 2459]  sso[6aa1 /|2in (7 M10-001
i ) 514
206 2450|  548|6A96 ¢ [2in(21) M12-003
I " /
2l6 2441 546|672 / |2in (18) M5-026
— [
| 2l6 /| 2414]  sa0{6a113_A2in (25) M12-007
1’ 2 .
{
| 26/ 224 S20[6A152 {2 in (37) ZC-005
i
! T
i
i ale / 4649]  520{6A173,/]4 in (49) PUNTAL T2
1‘ i . s !
1 /
‘ 16, 8135|  520{6A36 A5in (6) P-004.2 in (21) M12-003
sle 5699  510[6A137 S in (33) ZC-025
|32 n

3in (3) P-001,2 in (26) M12-008,2 in (28) M12-010

76 |/ 7823 50016A25

slg et 21,59 483}6Ad2 7 |2in (7) M10-001

. ale ~ 4291 4806A108 /4 in (24) M12-006
; 2 a2
| als 4292]  480[6A112 A2 in (25) M12-007.2 in (27) M12-009
{
! 0l6 1/ | 10616  4756A54 A10in (14) M5-004
/ ’

4 6/ 42,47 475 GASi/Ain (14) M5-004

Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-Nob Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10
Nota: Para refuerzo transyersal barras dobladas en forma de 8. C U, o formas poligonales y las demds como refucrzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6]
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470

. 2l6 21,01 6A86 /|2 in (20) M12-002
e ‘ \'4 ‘
/ H
2le / 2056]  460/6A78 /{2in (20) M12-002 ;
. g
‘ i
| / -
sle 7 6036]  450[6A80 /|4 in (20) M12-002.2 in (45) ZC-015
‘:’J
: 2l6 r;" 1998  447/6A61 / 2in (15) M5-009
| !
o) W, § O of
X )
| 26/ 1994 446[6A155 /|2 in (38) ZC-006
; N .
s |
ale 37,19|  416(6A% 1/ in (20) M12-002
| ale/ 37,19 416[6A99 |/ |4in (21) M12-003
106 / 8940/ 400|6A164 [10in (46) ZC-016 *
- e
a6 | 35,76 400{6A94 /l4in (21) M12-003 .
al6 /’ 3398 380[6A14 [ [2in (1)P-048,21n (26 M12-008 }
u ' |
L___zﬁ_ |
I |
| 8l 66,16 370{6A23  [3in (3) P-001.5 in (6) >-004 ‘
| L,}ﬂ _____
66 4506 336 6A1Styé in (39) ZC-008,2 in (41) ZC-011,2 in (43) ZC-013
e~ 671 300{6A125 |1 in (27) M12-009
| 46 ¥ 2682]  300[6A63 4 |4in (16) M5-024 |
1 / {
| 2l6 1 1341 300{6A79 | |2 in (20) M12-002
26 /| 13a3]  296(6a154 /]2in (38) 2C-006 5
| 4 |
|
10[6 v 6593 295(6a47 /{10 in (8) M10-018

s ot Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refucrzo transversal barras dobladas en forma de 8. C U, o formas poligonales y las demis como refuerzo loagitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6)

Page 7 of 12
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106/ 64,82 200|648 - |10 in (9) M10-019
T » 3
a6 v 2503 280|6A67_ |4 in (17) M5-025
]!.’ i, 2| %
a6 / 24,59 275|6A49 /|4 in (10) M10-020
Il. . ‘.."1 |
; 74
A, ;
- 66 / 33,53 250[6A50 < |6 in (11) M10-021
kg 2 p
I
? 206 £ 1073]  240|6A145. |2 in (36) ZC-004
26 10,10 226(6A143 /|2 in (35) 2C-001
PR | —
a6 ) 16,10 180{6A149 /|2 in (36) ZC-004,2 in (37) ZC-005
26 7,87 176{6A144 {2 in (35) ZC-001
66 / 22,53 168611 / |6in (1) P-048
/ :
l 46 13,59 152({6A151 4in (37) ZC-005
2 / 7
206 58,11 130{6A138 120 in (34) ZC-022
S v
46 11,18 125{6A141 {4 in (35) ZC-001
816 7 20,56 115{6A156 /|2 in (39) ZC-008,2 in (41) ZC-011,2 in (43) ZC-013.2 in (45) ZC-015
SRR~ ST,
E = 7/
| ale / 9,39 105{6A153 4 in (38) ZC-006
36 6,50 97{6A53 713 in (13) M10-023
2
316 / 5,70 856469 {3 in (18) M5-026

v ars, Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grade 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-Noi10

Page 8 of 12 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024

Nota: Pars refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, € UL o formas pohigonales v las demas como refuerzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6]




#7 Weight= 1.386,17 Kgs

7 6692]  1100{7A82 {2 in (20) M12-002 1
il l/ :
| - Py 1
| 7 6254  1028/7A70 |2 in (18) M5-026 :
| 4 ,
I - T |
J 1/ 719 940/7A32 21 (5)P-003
s ——
7, 82,13 900|7A17_~ |3 in (1) P-048 |
| / s f
| § :
i P ,
R s476|  900|7A27 /[2in 4) P-002 i
L 1
. 7/ 52,03 870(7A83 |2 in (20) M12-002
i X 1
15 50,50 830{7A93.~ [2in (21) M12-003 |
i
| 7 i 4867 800|7A57 in (15) M5-009
| //
|t ;
7 48,67 800{7A92 _{2in (21) M12-003
i / o
i (. T S—
I -
i N ’/’ 46,85 770|7A34 2in (5) P-003 ;
i ‘
: {
T 46,24 760{7A30,7 |2 in (4) P-002 ;
| ' 0 |
| | |
. T 45,63 750{7A65 A2 in (16) M5-024
:‘ 137 L/ .
{ >
:/, 89,43 735/7A7 " |4 in (1) P-048 |
. - i
{ |
! 7 40,76 670{7A62 /|2 in (16) M5-024 ;
e ‘
S PO = - F— {
T 3772 620|7A117 {2 in (26) M12-008 ’
e .4 /| e f
S - f
T 52,20 572{7A16 /|3 in (1) P-048 1
i o S - . 3
i |

e Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-Neb Sr-No7 Sr-No3 Sr-No10

Mota: Parn refucrsn transversal barras debladas en forma de S, C UL o formas poligonales y las demas como refuerzo Iengitudinal. NTC 6574 (3.5

Page 9 of 12

16)
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550




- 3346

550

. / 7A33 /" 2in (5) P-003
I LT
217 / 31,64 520{7A29, 7 12 in (4) P-002
R
4(7 / 60,84 500{7A64 /|2 in (16) M5-024,2 in (26) M12-008 _
| 2|7 27,68 455(7A148 |2 in (36) 2C-004
| ¢ !
2|7 25,55 420 7A66.‘,r/ 2in (16) M5-024
; 347 36,50 400{7A10 ~ {3in (1) P-048
- ®
s 46,24 380/7A28 2.in (4) P-002,2 in (5) P-003
| 2{7 22,57 371|7A142,/12 in (35) ZC-001
: 311
|
' 247 21,29 350{7A84 12 in (20) M12-002
f,
417 41,50 341{7A163 {2in (42) ZC-012,2 in (44) ZC-014
2|7 e 20,56 338|7A161 2 n (40) ZC-009
i
| 317 - 27,38 300{7A121  |3in (26) M12-008
B | ®
W/ 761 250{7A120 1 in (26) M12-008
47 4 30,18 248|7A166  {4n (47) ZC-021
ESEOHNE, . PRST—
217 A 14,91 245|7A146 42 in (36) ZC-004
247 7,91 130(7A140 ‘2 in (35) ZC-001
L=
@
i ;/7 14,84 122|7A165 {4 in (47) ZC-021
| 7

wih 4, Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Page 10 of 12

Nota: Pam refucrzo transversal barras dobladas en formade S. C U, o formas poligonales » las demas como refuerzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6]
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‘!460§ 1ZOE7A162 {2in (42)ZC-01221in (44) ZC-014

E 4| T
’ P i i
| TS, T ! l‘ ! |' {[ A
T N S .%—-._,.,,‘.WLW,-_ e S e ——
ﬁ 27 | sat| s Zin (13) M10-023
i i S i
B - SR | E
B N N S— ]
2|7, ‘; 6,08 10017A8 2in (1) P-048
Ly : |-
4w ‘E ‘. , i
o I | 5 | ) _ B
! o7 7] sas 90|7A68 42 in (18) M5-026
| 1 re e
U [ I O
444 — S e S "

#8 Weight= 1.579,87 Kgs

i 28 A 46150] 968|8A170 112 in (48) PUNTAL DG
{ V4 | 1 F
¥ . 42| ! | /' 1 ‘ : /,; i
- | ,’ | | |
1 1 ‘; H { i
,__.-‘___.__..__,-u-_.__m_i“.-_., s A_.'r._-._-,,w.._.lt.._._.. o T~
i gl / | 29209 919|8A171 /{8 in (48) PUNTAL DG
i | | { | -
Lo Ak ez it . ]
[ 2ls )/ | 41526 871|8A172/ |12 in (48) PUNTAL DG
‘ « | | | ]
s : ; | 1 |
i | | | |
% = DTN S R | B N [ ———

28 / 57,85 728{BATS0
; il

i 2o
|

i I SRS e ————————————————— e

47518A157 2 in (39) ZC-008,2 in (40) 7C-009,2 in (41) ZC-011,2 in (42) 2C-012,2 in (43) ZC-013,2in
< 1(44) ZC-014,2 in (45) ZC-015 -

|

e e

|

15

1.
e +

5 |
e o | | |
2]8 7 19,87 250|8A147 jz in (36) ZC-004 ' i
i /
/
- = / e

59,58 125188159 12 in (40) ZC-009,2 in (41) ZC-0112 in (42) 2C-012.2 in (43) ZC-01321n (44) 2C-014,2in
; |(45) ZC-015
1 t

|

! ‘

| 1 |

| T 9,54 120{8A1 60/‘ 2 in (40) ZC-009
i

S

i

N N I T o B B Peraps B

Total Rebar Weight: ¢+ 14.475,23 Kgs

Cut & Bent Summary

- Weight (Ko
79 129

7430 18714

ro

12090 400,0
61446 6.167.3
19377 1.386,1

o N o v W

4456 1.579,¢

Total Cut & Bent 11.417.8

Stock Summary

5 144 2.681,

Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-Nob Sr-No7? Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refucrzo transy crsal barras dobladas en forma de S, C UL o formas poligonales v las demas como refuerze longitudinal. NTC 6574 3.5 36|
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Somos grandes contribuyentes
Resolucién 12635 14 DIC 2018
Somos autorretenedores segtin resolucion 9015
Del 09 de diciembre de 2020
Retenedaores de IVA e ICA
Actividad econémica 2410 respansables de [VA

SIDERURGICO
"REYNA S.A.S.

NIT : 800.601.327-7

Planta GSR: Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca. REMISION RF - 096000
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: www.gruposiderurgico.com

FECHA 6 feb. 2026

mpresa: UT METROPOLITANO PORVENIR Cia/Obra: VELODROMO
Nit: 901781400 Direccion: CRA 91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR
: Direccion CR 7 # 75 - 51 OF 602 Ciudad: BOGOTAD.C.
‘,'Ciudad: BOGOTAD.C. Teléfono: 3187679084
Teléfono: 3228894543 Contacto: ORLANDO HERNANDEZ
Email: FACTURACION.VELODROMO@CYG.COM.CO Cédigo: 1
Conductor: CRISTIAN DAVID QUICHE ALGARRA Cédula: 1075681178 | Celular: 3002237949
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: USD613 Tig. Bascula:
Relacion de material despachado desde: PRODUCCION Y VENTAS TOCANCIPA
tem Cédigo Descripcién Producto Peso KG Unidad Cantidad
1 445 ALAMBRE NEGRO 1,000.00 KG 1,000.00

[ NION TEMPORAL

u
METROPOLITAND PORVENIR
T. 901.781.400-1

o RECIBIDD ALMAGEN
FECHE:_ 760 oi0. 72c.
Finws;_% v

-E

L. )
CANTIDAD TOTAL 1,000.00 1,000.00
OBSERVACIONES : IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su
VELODROMO C ARI'H-_&I%S‘E‘ respectiva Etiqueta.
_/;:‘T?_\.:)F{GICO;?;::'
¢ o¥ e QLA ‘e
: : mdﬁ__despacho Firma del conductor

Noimbre:

Nombre: C&l ((D C)l’k'j(@ (_J;m

DES-FOR-02. Version 02 24/01/2025




Calle 51 10C 90 OBRA CONSEC. OBRA FECHA REQ. ENT |PAG.
GRUPO : 25-01153 g5 10f 1
SIDERURGICO Parque Industrial Sogamoso
REYNA Sogamoso NOMBRE OBRA ORDEN cc
BOY VELODROMO 46538 T2SH
CLIENTE VENDEDOR POR
UNION TEMPORAL adm
METROPOLITANO PORVENIR
TIPO MATERIJAL - NTC 2289 REFERENCIA PLANO DESCRIPCION
Alambre Negro. Alambre Negro.
Productos Miscelaneos
Cantidad | ' Kgs . Elementos
Alambre - Alambre Negro Calibre 18 Peso=1.000,00 Kgs
| 1000Kgs | 1000Kgs | 1,000,00 1000 in (0) MODULOS GRA / |
" : A z v
Total Iitems Miscelaneos: \oo0 %. 50 }:{G\ . 1.000,00 Kgs
e % }/C? 2o\ Oy
Gran Total: 1.000,00 Kas
25. (OD) Pagina 1 of 1 Cod. T2SH jueves, 5 de febrero de 2026 8:03:28




Samos grandes contribuyentes
Resolucién 12635 14 DIC 2018
Somos autorretenedores segun resolucién 901 5
Del 09 de diciembre de 2020
Retenedores de IVA e [CA
Actividad econémica 2410 responsables de [VA

rr——

Planta GSR: Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca. REMISION RF - 095999
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: wWww.gruposiderurgico.com T

FECHA 6 feb. 2026

Cia/Obra: VEL.

Nit: 901781400 Direccion: CRA 91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR
Direccion CR 7 # 75 - 51 OF 602 Ciudad: BOGOTAD.C.
Ciudad: BOGOTAD.C. Teléfono: 3187679084
Teléfono: 3228894543 Contacto: ORLANDO HERNANDEZ
Email: FACTURACION,VELODROMO@CYG.COM.CO Caédigo: 1

;Conductor: CRISTIAN DAVID QUICHE ALGARRA Cédula; 1075681178 | Celular: 3002237949
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: USD613 Tiq. Bascula:

Relacién de material despachado desde: MATERIAL RECIBIDO FIGURADO SOGAMOSO

ltem Cédigo Descripcién Producto Peso KG Unidad Cantidad
1 704 SISMO-R FIGURADO 3/8" 2,747.80 KG 2,747.80
2 701 SISMO-R FIGURADO 1,382.31 KG 1,382.31
3 255 MATERIAL RECTO POR 12 M 2,383.87 KG 2,383.87

UNION TEMPORAL

METROPOLITANO PORVENIR
NIT. 901.781.400-1

RECIBIDO ALMACEN
FECHA; /745 OF- te2ls’
ri; | 7P

25 J
L CANTIDAD TOTAL 6,513.98 6,513.98
OBSERVACIONES : U — IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su
VELODROMO CARTILI/.,A;?‘QMQ N respectiva Etiqueta.
":‘VOQ?
£
iG

Firma del conductor ]

Nombes CZ)((OQ vz l{ e~

DES-FOR-02. Version 02 24/01/2025

Nombre; \.
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Somos grandes contribuyentes
Resolucion 12635 14 DIC 2018
Somos autorretenedores segiin resolucién 9015
Del 09 de diciembre de 2020
Retenedores de IVA e ICA
Actividad econémica 2410 responsables de IVA

" REYNA S.A.S.

NIT : 900.601.327-7

Empresa: UT METROPOLITANO PORVENIR
Nit: 901781400

Direccion CR 7# 75-51 OF 602

A Ciudad: BOGOTAD.C.

Teléfono: 3228894543

Email: FACTURACION,VELODROMO@CYG.COM.CO

Planta GSR: Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca, REMISION RF - 095998
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: www.gruposiderurgico.com

FECHA 6 feb. 2026

Cia/Obra; VELODROMO
Direccién: CRA 91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR
Ciudad: BOGOTAD.C.

Teléfono: 3187679084

Contacto: ORLANDO HERNANDEZ

Codigo: 1
Conductor: CARLOS ANDRES JIMENEZ . Cédula: 1077082983 | Celular: 3208212288 *I
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: TLP391 Tiq. Bascula:
Relacion de material despachado desde: MATERIAL RECIBIDO FIGURADO SOGAMOSO
Iltem Caodigo Descripcién Producto Peso KG Unidad Cantidad
2 701 SISMO-R FIGURADO 22,393.42 KG 22,383.42
UNION TEMPORAL
METROPOLITAND PORVENIR
NIT. B01.781.400-1
RECIBIDO ALMACEN
FECHA: 720 o2+ 2oz
<
FiR;__A2Ao ey
— Z )
CANTIDAD TOTAL 22,393.42 22,393.42
OBSERVACIONES :

VELODROMO CARTILLAT2MG "7

IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su

respectiva Etiqueta.
Firma del conductor j

Nom :03[05 0—0(&(‘3-\ lt.__,(_,:;\_‘)cl'\‘c

DES-FOR-02. Versién 02 24/01/2025




JOB RELEASE NUMBER REQ DELIVERY PAGE

GRU Po 25-01153 82 10of 1

SIDERURGICO VEORRE i
VELODROMO T2MC
REYNA CUSTOMER SALESPERSON BY
UNION TEMPORAL adm
METROPOLITANO PORVENIR
MATERIAL TYPE - NTC 2289 REFERENCE DRAWING DESCRIPTION
Deformed, Grade 60 - 420, None  |VIGA VIGA CUBIERTA VIGA VIGA CUBIERTA MODULO 1 NE. 15.55.
8 B Kgs i Length Mark . Flements
#3 Weight= 2.747,80 Kgs /
= 1410(3 /| 208454 2641385 /' |1410in (0) M1-201 N A '
" — [ F *2_- |
50 ] | -
0
i o C
14103 / | 66326 841386 , _{14101in (0) M1-201
1 L | Py | Sl YW - 4 s T
s { { ¥ | e 32 “}
| | i | jiet = o
| | : | QP / i o
#5 Weight= 2.445,95 Kgs A Y .
I 1285 /[ 238387  1200/543 ¥ |128in (0) M1-201 -2 . ’vi“ =
I 1760 v ‘ ] “ l :é—:" o v
| — L | 1 -; <. 7 b
| | L1
| als /| szoaji 1000|544 , 1% in (0) M1-201
- : |
| l b I
#7 Weight= 1.320,23 Kgs P
| et A 132023 700 7A2 ] 2in@m1201 20 !
| | & ‘ % Lor
| et ‘ 5 ‘ , i 57 1
‘} | | | | | |
#8 Weight= 22.393,42Kgs - Pl J ;
; : / 3208 2239342 /770/8A1  |732in (0) M1-207 i) e
! | A PAS S
| 3 70 “rbiy e
FRESIES, ;. S I i B 7 1._( :_
: ‘ | ‘, D, 2 Z
Total Rebar Weight: ,_f‘-;'/ q 6 'iW

Cut & Bent Summary

2.747,80
=7 ' - L a v

5 IN n =z ™ 1000 A : 62,08

7 2 b & 00 T 132023

8 ' 770 i 22.39342

Total Cut & Bent 26.523,53

Stock Summary ._
Borsize. | Length | ‘ Weight (Xgs),
5 128 1200 2.383,87
Total Stock Bars 2.383,87
Grand Total: 28.907,40 Kgs
i - Scadact Setied G iod Page 1 of 1 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024
Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-No6 Sr-| No? Sr-NoB Sr-No‘lO
Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S. C U, o formas poligonales y las demds como refucrzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6]




Somos grandes contribuyentes
Resolucién 12635 14 DIC 2018
Somos autorretenedores segiin resolucicn 8015
Del 09 de diciembre de 2020
Retenedores de IVA e ICA
Actividad econémica 2410 responsables de IVA

Planta GSR: Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca.
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: WWw.gruposiderurgico.com

presa: UT METROPOLITA
Nit: 901781400
Direccion CR 7 # 75 - 51 OF 602
Ciudad: BOGOTAD.C.
Teléfono: 3228894543

33l

NO PORVENIR

REMISION

RF - 096001

FECHA

6 feb. 2026

Cia/Obra: VELODROMO

Ciudad: BOGOTAD.C.
Teléfono: 3187679084
Contacto: ORLANDO HERNANDEZ

Direccion: CRA91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR

LNombre:

Email: FACTURACION.VELODROMO@CYG,COM.CO Codigo: 1
Conductor: CRISTIAN DAVID QUICHE ALGARRA Cédula: 1075681178 | Celular: 3002237949 ~’
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: USD613 Tiq. Bascula:
Relacion de material despachado desde: MATERIAL RECIBIDO FIGURADO SOGAMOSO
Item Cédigo Descripcién Producto Peso KG Unidad Cantidad
1 704 SISMC-R FIGURADOQ 3/8" 103.06 KG 103.06
2 701 SISMC-R FIGURADO 690.16 KG 690.18
UNION TEMPORAL
‘ METROPOLITANO PORVENIR
NIT. 901.781.400-1
REC|BIDO ALMACEN
FECHA:| 7625 o :»;wé
Z il i ?
FIRMA: = 4
CANTIDAD TOTAL 793,22 793.22
OBSERVACIONES : IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su
VELODROMO CARTILLA T2MK respectiva Etiqueta.

Nombre:

Firma del conductor

Cb( LD - ,_(l D -

DES-FOR-02. Versién 02 24/01/2025
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JOB RELEASE NUMBER REQ DELIVERY  |PAGE
25-01153 83 10f1
GRU Po JOB NAME cc
GSR SIDERURGICO VELODROMO 2K
REYN A CUSTOMER SALESPERSON BY
UNION TEMPORAL adm
METROPOLITANO PORVENIR
MATERIAL TYPE - NTC 2289 REFERENCE DRAWING DESCRIPTION

Deformed, Grade 60 - 420, None  |VIGA AEREA GRADERIAS

VIGA AEREA GRADERIAS MODULO 1 COMPLETE NE. 6.7¢.

Kgs

#3 Weight= 103,06 Kgs

'Leﬁgtﬁ -Mark Elemen‘ié :

7

| | 20[3 2956  264[3A8 ,#|10in (2) M1-105,10in (3) M1-106
‘ L 5 1 | l I
|
FO) | ‘I l |
——=7) | esls | 560 154|346 |33 in (0) M1-10333 in (1) M1-104
] 5 | / ¥ ‘ :_ ; >y
- 1 \ |~
) 403 | 1658 74/3A9 7[20in (2) M1-105,20 in (3) M1-106
(J!," 'ﬁ ¢ ; {
S I - E— | | .
| : I ; |
#6 Weight= 354,04 Kgs yd
980(6A2 # |2in (0) M1-103,2 in (1) M1-104

4l6 / 8762

543

?

b

als / 62,58

700(6A1 / 2in (0) M1-103,2 in (1) M1-104

¢

| * s
| | pat | £
i : ‘ 32(6 )/ zoa,a4§ 265/6A7 47|16in (2) M1-10516 in (3) M1-106
|l 2
| r
#8 Weight= 336,12 Kgs pd F i
alg /7 | 17482)  1100/8A4 ,~|2in (0) M1-1032in (1) M1-104

f 4 i
| | 28 /| 5960 750?3;\3 7 |1in (0 M1-103,1 in (1) M1-104
, & ; i s

48 ”,./ 101,70 BAOEBAS /|21 (0) M1-103.21n (1) M1-104

SRS 4 ' .

Total Rebar Weight: 793,22 Kgs
Cut & Bent Summary

3 492 103,06
6 1965 354,04
8 - 2490 336,12
Total Cut & Bent 793,22

4 1= Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-No6 ST\N&? Sr No& Sr:Not(.~

Page 10f 2 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024

Nota: Para refucrzo transversal barras doblades &h formi (0.8, C U, o formas poligonales y las demds como refucrzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.0]




— e — = —
- (@) @GN N KGN Ke NS,
..O. é icontec ] icontec fl icontec il icontec icontec ﬁ,\‘ -

[ 1 J
” FECHA: Belencito, 29.01.2026
PazdelR \
azae _.\u HORA: 14:01:56 e Eem e
ES COLOMBIA % PAGINA: 1 / 1 Kot o 5
PRODUCTO: 6098499 - ROLLO CORR N.3 NTC 2289 G60 REPORTE: *13201
CLIENTE: GRUPO SIDERURGICO REYNA S.A.S. PLACA: XIE444 ORDEN DE ENTREGA: 8091285030
COMPOSICION QUIMICA (%) PROPIEDADES MECANICAS DIMENSIONES
MMWDOHHOW \ %C $Mn 3P s %si $Nb %Cu iCr ENi Mo sV iCeq [Rs(MPa) |F1 (MPa) | R/F |AL(3%)| DOBLADO|P/metrc| Esp.Res. | Alt. Res| Anc.vena Ang
wmﬂ .Norma: 3 Pieza Kg mm mm mm Grado
Minimo: 0,00 | 0,00 | 0,000 | 0,000 [ 0,00 550,00 420 1,25 |14,00 0,527 0,38 45,00
T Maximo: 0,30 | 1,50 | 0,035 | 0,045 ] 0,50 0,550 540 €, 70 3,60
Lote Pesoc %C %Mn P %5 $Si 3Nb %Cu $Cr INL Mo 8 v *Ceq |Rs(MPa) |Fl (MPa) R/F AL (%) | DOBLADO|P/metro| Esp.Res. | Alt. Res| Anc.Vena Ang
KG % Pieza Kg mm mm mm Grado
B66724-26 1.591,00 0,28 1,14 0,020 | 0,016 | 0,18 | 0,000 | 0,055 | 0,019 | 0,016 | 0,002 | 0,017 |0,472 | 623,10 | 446,58 | 1,40 [16,73 B 0,545 6,30 0,61 2,30 55,00
E34232-26 36.700,00 0,26 1,00 0,017 0,016 0,15 0,000 0,299 0,108 0,078 0,016 0,018 (0,447 634,90 464,59 1,37 15,97 B 0,537 6,35 0,80 2,31 55,00
Caracteristicas: Rs (MPa) = RESISTENCIA Fl (MPa) - FLUENCIA R/F - RELACION R/F AL (%) - ELONGACICN (%) DOBLADO - B: BUENO
Método Determinacién composicién quimica: Espectrémetro de Emisién NTC 5192
Método Determinacién Propiedades Mecanicas Rollo y barra corrugada: Traccién NTC-3353,Doblado, Peso Masa NTC - 2289.
Método Determinacién Propiedades Mecanicas Rollo liso: Traccién NTC - 2, Doblado NTC - 1
Método Medicidn dimensional: Alambrén NTC - 330
Muestreo: Manual por Colada en Rollo y barra corrugada NTC 2289.
Muestreo: Manual por Colada en Alambrén.
Muestreo: Manual por Colada en Rollo Liso NTC 161.
Nota 1: Declaramos que los productos descritos, fueron inspeccionados y analizados conforme a lo especificado y los resultados cumplen con la norma citada.
Los analisis aqui reportados corresponden a la muestra del lote Reportado.
Nota 2: Prohibida la reproduccién parcial o total de éste documento, sin previa autorizacién de Acerias Paz del Rio S.A.
Nota 3: Material libre de radiactividad,

Firma Autorizada: ING WILLIAN FERNANDO VIANCHA VALDER
Coordinador Calidad Productos, Quimica e Inst

) Firma Autorizada: ING YENNY LILIANA MEDINA %V/
Ve Coordinador Seguridad Industrial Db) h\O/LV/
: o

Lu%m 1
Firma Autorizada vigente a partir de: 05.08.2025 /

Km 6 Via Nobsa - mm.hwn. ..w&x:nm Industrial. Nobsa - Boyacd Tel: +m’v 7730200 Ext: 6848
‘\ =
/ /

Firma Autorizada vigente a partir de: 04.05.2022 %\\\
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— DECLARACION DE CONFORMIDAD DE CALIDAD @ @& No. FIG-87751
nmw._Ummch_OO BARRAS PARA REFUERZO DE CONCRETO icentac icontec FECHADESPACHO
. Sallo da Sella da DD/MM/AAAA
REYNA NUESTRO ACERO SISMORRESISTENTE CUMPLE CON LA NORMA TECNICA COLOMBIANA NTC 2289 \S2idad Sohow D
B T 9/02/2026
NIT 900.601.327-7 B Lo M T L L Lo
CLIENTE |UT METROPOLITANO PORVENIR (VELODROMO) DESTINO BOGOTA NORMA |NTC 2289 PEDIDO No. |T2MK
PLACA CARRO 8 GRADO (420
ENSAYOS FISICOS
ANALISIS DE COMPOSICION QUIMICA RESULTADOS DIMENSIONALES
RESULTADOS DE TRACCION % Max.
&w.ao FLUENCIA | RESISTENCIA |ELONGACION c Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb v CE PESO ALTURA | EsPACIAMIENTO | anGulo | SEPARACION
PRODUCTO | COLADA | el ) R/F ) o 9 o 9 o 0 0 0 o 9 9 NOMINAL(kg/m) |RESALTE (mm)| RESALTES (mm) | Resate(y) | PEoAiies
(Mpa) b2 (%) (%) (%) (%) | (%) | (%) | (%) | (%) (%) (%) (%) (%) m mm, mm, 0 (mm)
R-No. 6 20253054 o 494.7 665.0 14.8 1.34 0.27 1.13 0.01237| o0.032 0.19 0.23 0.07 0.08 0.013 0.00043 0.0020 0.47 2.170 1.200 12.820 71.7 2.480
R-No.8 125766 o 486.8 644.0 14.5 1.32 0.25 1.07 0.0234| 0.014 0.20 0.31 0.08 0.14 0.016 0.0020 0.46 3.851 1.600 16.650 69.4 3.970
ESPECIFICACIONES DE NORMA
R-No.6 (420-540) | Min: 550 Min:14 | Min: 1.25 | | Max: 0.30 Max: 1.50 | Max:0.035 | Max: 0.045 | Max: 0.50 Max: 0.55 (2.101 - 2.235) Min: 0.97 Max: 13.3 Min: 45 Max: 7.3
R-No.8 {420-540) | Min: 550 Min: 12 Min: 1.25 || Max: 0.30 Max: 1.50 | Max:0.035 | Max: 0.045 | Max: 0.50 Max: 0.55 (3.735-3.973) Min: 1.27 Max: 17.8 Min: 45 Max: 9.7
OBSERVACIONES
Ing. Sandra Cabrera
CE: CARBONO EQUIVALENTE DIRECTOR CONTROL CALIDAD
"EL MATERIAL DCSPACHADO SE ENCUCNTRA LIBRE DE CONTAMINACION RADIACTIVA-EXTRAPOLARIUM SRPM -210" CCA-TOR-17 Versién. 07 17/12/2025

Enviado: AVEGA@CYG.COM.CO;calidad.velodromo@cyg.com.co;ohernandez@cyg.com.co




GRUPO DECLARACION DE CONFORMIDAD DE CALIDAD @ &) No. FIG-87752
SIDERURGICO BARRAS PARA REFUERZO DE CONCRETO knaec Eotec FECHA DESPACHO
folade Sohinde a DD/MM/AAAA
REYNA NUESTRO ACERO SISMORRESISTENTE CUMPLE CON LA NORMA TECNICA COLOMBIANA NTC 2289 ~—caie=d S o
JEmm e o i 9/02/2026
NIT 900.601.327-7 R Ty S, -
CLIENTE |UT METROPOLITANO PORVENIR (VELODROMO) DESTINO BOGOTA NORMA |NTC 2289 PEDIDO No. [T2MC
PLACA CARRO 8 GRADO |420
ENSAYOS FISICOS
ANALISIS DE COMPOSICION QUIMICA RESULTADOS DIMENSIONALES
RESULTADOS DE TRACCION % Max.
/w,% FLUENCIA ol c Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb v CE PESO TURA | ESPACIAMIENTO| ANGULO | SEPARACION
prODUCTO | coLabA | M xmuhmd z_ns m_.ozwmn "R o 9 o o o o 9 o 9 o o NOMINAL(kg/m) xmmn_.ﬂm (mm)| RESALTES (mm) | Resate() | RESALTES
(Mpa) P (%) (%) (%) (%) () | (%) | (%) | (%) (%) (%) (%) (%) (mm)
R-No.5 20260272 476.1 632.4 15.1 133 0.25 1.17 0.0111 o0.024 0.21 0.20 0.07 0.09 0.013 0.00021 0.0020 0.46 1.514 1.160 10.270 71.8 2.180
R-No.7 20253852 492.4 646.7 14.6 1:31 0.27 0.97 0.0122| 0.031 0.20 0.17 0.08 0.11 0.014 0.00077 0.0019 0.45 2.930 1.420 14.570 65.9 3.330
R-No.8 20253225 o 503.5 668.9 13.7 1.33 0.28 0.97 0.01383| o0.025 0.18 0.20 0.08 0.11 0.014 0.00048 0.0019 0.46 3.849 1.630 16.580 70.3 3.950
20253224 + 485.9 657.3 13.4 1.35 0.27 1.00 0.01347| o0.028 0.20 0.21 0.07 0.10 0.014 0.00036 0.0018 0.45 3.853 1.610 16.580 70.3 3.950
20250355 L 465.9 616.5 14.3 1.32 0.27 0.91 0.01353| o0.027 0.16 0.22 0.08 0.11 0.018 0.00056 0.0018 0.44 3.830 1.510 17.090 68.0 4.150
20250356 v 470.6 625.5 14.2 1.33 0.27 0.97 0.01307| o0.029 0.18 0.21 0.07 0.08 0.025 0.00029 0.0019 0.44 3.850 1.540 17.090 68.0 4.150
20252400 v 466.6 647.8 13.4 1.39 0.28 0.93 0.01043| o0.029 0.17 0.17 0.06 0.08 0.01 0.00043 0.0021 0.45 3.799 1.710 16.780 68.6 4,130
ESPECIFICACIONES DE NORMA
R-No.5 (420-540) | Min:550 | Min:1a | Min: 1.25 || max 030 Max: 1.50 | Max:0.035 | Max: 0.045 | Max: 0.50 Max: 0.55 (1.459-1552) | Min:0.71 Max: 11.1 Min: 45 Max; 6.1
R-No.7 (420-540) | Min: 550 Min: 12 | Min: 1.25 | | Max: 0.30 Max: 1.50 | Max: 0.035 | Max: 0.045 | Max: 0.50 Max: 0.55 (2.859 - 3.042) Min: 1.12 Max: 15.5 Min: 45 Max: 8.5
R-No.8 (420-540) | Min: 550 Min: 12 Min: 1.25 || max: 0.30 Max: 1.50 | Max:0.035 | Max: 0.045 | Max: 0.50 Max: 0.55 (3.735-3.973) Min: 1.27 Max: 17.8 Min: 45 Max: 9.7
OBSERVACIONES

CE: CARBONO EQUIVALENTE

"EL MATERIAL DESPACHADO SE ENCUENTRA LIBRE DE CONTAMINACION RADIACTIVA-EXTRAPOLARIUM SRPM -210"

P

Ing. Sandra Cabrera

DIRECTOR CONTROL CALIDAD

CCA-FOR-17 Versién. 07 17/12/2025

Enviado: AVEGA@CYG.COM.CO;calidad. velodromo@cyg.com.co,ohernandez@cyg.com.co

c?




DECLARACION DE CONFORMIDAD DE CALIDAD

. J—— ) @& No. TOC-FIG-87651
Omw SIDERURGICO BARRAS PARA REFUERZO DE CONCRETO fcantac leomac FECHA DESPACHO
e . Sella da . i DD/MM/AAAA
REYNA NUESTRO ACERO SISMORRESISTENTE CUMPLE CON LA NORMA TECNICA COLOMBIANA NTC 2289  \cxind i e
o e B\ NTCSSTAZ0Z 5C-2002485 €0 5C-2002485 27/01/2026
NIT 900.601.327-7 e e e e e
CLIENTE |UT METROPOLITANO PORVENIR (VELODROMO) DESTINO BOGOTA NORMA |NTC 2289 PEDIDONo. [T11U
PLACA TLP 065 GRADO |420
ENSAYOS FiSICOS B
ANALISIS DE COMPOSICION QUIMICA RESULTADOS DIMENSIONALES
RESULTADOS DE TRACCION % Max.
% SEPARACION
PRODUCTO COLADA ooaw. FLUENCIA | RESISTENCIA |ELONGACION RIF Cc Mn P S Si Cu Ni Cr Mo Nb v CE PESO ALTURA | ESPACIAMIENTO [ ANGULO RESALTES
(Mpa) (Mpa) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) NOMINAL(kg/m) | RESALTE (mm)| RESALTES (mm) | RESALTE (°) (mm)
R-No.4 20253952 4 490.1 644.5 17.4 1.32 0.27 1.13 0.01577| 0.031 0.25 0.16 0.06 0.06 0.011 0.00053 0.0020 0.47 0.980 0.720 8.270 70.0 1.640
ESPECIFICACIONES DE NORMA
R-No.4 (420-540) | Min: 550 Min:14 | Min: 1.25 || max: 0.30 Max: 150 | Max:0.035 | Max: 0.045 | Max: 0.50 Max: 0.55 (0.934 -0.984) Min: 0.51 Max: 8.9 Min: 45 Max: 4.9
OBSERVACIONES

CE: CARBONO EQUIVALENTE

"EL MATERIAL DESPACHADO SE ENCUENTRA LIBRE DE CONTAMINACION RADIACTIVA-EXTRAPOLARIUM SRPM -210"

=0

Ing. Sandra Cabrera

DIRECTOR CONTROL CALIDAD

CCA-FOR-17 Version. 07 17/12/2025

Enviado: AVEGA@CYG.COM.CO;calidad.velodromo@cyg.com. co;ohernandez@cyg.com.co




Somos grandes contribuyentes
Resolucién 12635 14 DIC 2018
Somos autorretenedores segin resolucion 8016
Del 09 de diciembre de 2020
Retenedores de IVA e ICA
Actividad econémica 2410 responsables de IVA

GRUPO
SIDERURGICO
'REYNAS.AS.

NIT : 900.601.327-7

Planta GSR: Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca.
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: www.gruposiderurgico.com

REMISION RF - 096446

FECHA 19 feb. 2026

DESPACHADOA:

Emﬁresaf UT‘METROPOLITANO PORVENIR
Nit: 901781400

Direccién CR 7 # 75 - 51 OF 602
'Ciudad: BOGOTAD.C.

Teléfono: 3228894543

CialObra: VELODROMO
Direccion: CRA 91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR
Ciudad: BOGOTAD.C.

Teléfono: 3187679084

Contacto: ORLANDO HERNANDEZ

Email.  FACTURACION.VELODROMO@CYG.COM.CO Codigo: 1
Conductor: PEDRO ALEXANDER ALVAREZ CANON Cédula: 80547167 Celular: 3114749599
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: TLP534 Tiq. Bascula:
Relacion de material despachado desde: MATERIAL RECIBIDO FIGURADO SOGAMOSO
Item Cédigo Descripcién Producto Peso KG Unidad Cantidad
1 701 SISMO-R FIGURADO 5,028.94 KG 5,028.94
UNION TEMPORAL |
METROPOLITANO PORVENIR
NIT, 901.781.400-1
RECIBIDD ALMACEN
e 10 1%
FECHA: _ ;4;
FIRMA: " ) oA
— —
CANTIDAD TOTAL 5,028.94 5,028.94
OBSERVACIONES : IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su
VELODROMO CARTILLA T2U2 respectiva Etiquete.
Firma auton‘za(;a de despacho . Firma del conductor
Nombre: Nombre:

DES-FOR-02. Versi6n 02 24/01/2025




JoB RELEASE NUMBER
25-01153 87

JOB NAME

VELODROMO

CUSTOMER

UNION TEMPORAL
METROPOLITANO PORVENIR
DRAWING  |DESCRIPTION
COLUMNAS MODULO 10 corr.

REQ DELIVERY

. GRUPO

_ SIDERURGICO
" REYNA

SALESPERSON

REFERENCI
COLUMNAS MODULO 10

MATERIAL TYPE - NTC 2289
Deformed, Grade 60 — 420, None

Image Qty Dia Kgs . Length Mark Elements
#4 Weight= 2.351,40 Kgs
- 22344 [ 587,21 264,9|4A2 52 in (0) Columnas M1,55 in (1) M10-C2,116 in (2) M10-C3
1 "’FTB i | /
{5 f i
i e .
;’___ 199 |
— 36714 737,18 202,144A7 147 in (3) M10-C4,220 in (4) M10-C5 |
” ',-(’;;j\ 18 i}f ’ [
1“ /\ |
‘\‘/ |
) v - 4464 443,33 100}4A3 104 in (0) Columnas M1,110in (1) M10-C2,232 in (2) M10-C3 .
7T . ¥
{ # ) |
= l s
73414 563,68 B014A8 294 in (3) M10-C4,440 in (4) M10-C5
1w 2 ’ “
#6 Weight= 2.677,54 Kgs
4016 686,38 770{6A5 40 in (2) M10-C3
li | ! s
4816 815,33 760(6A9  [48in (@) MI0-C5 £ Z
P = Ly
‘ / / it
——us " Teee /(,,',) T
r/‘ /"
20 6// 31961 715% 20 in (1) M10-C2
#1 / NV v ce R{
L i AR
{ \ |
36 6 559,20 695 9@-6 36 in (3) M10-C4 1
2 . 1 1 /
2016 295,02 660{6A1 |20 in (0) Columnas M1 |
|

Total Rebar Weight: 5.028,94 Kgs

Cut & Bent Summary
Bar Size Length Weight (Kgs)

4 16589 2.351,40
6 3600 267754
Total Cut & Bent 5.028,94
Grand Total: 5.028,94 Kgs

" k. Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-Nod 5r-No5 Sr-Nob Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para retucrzo transversal barras dobladas en forma de S, € UL o formas poligonales y las d

Page 1 of 2

emis como refuerzo longitudinal, NTC 6574 [3.5

FIG-FOR-05 Varsion 00 15/03/2024

3.6



: ‘Grada 805102 Erlod FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024
Grado 420 Sr-Nod St-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No 10 Page 2of 2
Nota. Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, C U o formas poligonales y las demas como refuerzo longitudingl NTC 6574 [35-1.6)

.




Somos grandes contribuyentes
Resolucién 12635 14 DIC 2018
Somos autorretenedores segun resolucion 8015
Del 09 de diciembre de 2020
Retenedores de [VA e ICA
Actividad econémica 2410 responsables de IVA

GRUPO
SIDERURGICO
REYNA S.A.S.

NIT : 900.601.327-7

Planta GSR; Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca. REMISION RF - 096445
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: www.gruposiderurgico.com
FECHA 19 feb. 2026
DATOS DELCOMPRADOR: ~~~ |DESPACHADO g
Empresa: UT METROPOLITANO PORVENIR Cia/Obra: VELODROMO
Nit: 901781400 Direccion: CRA 91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR
Direccion CR 7#75-51 OF 602 Ciudad: BOGOTAD.C.
Ciudad: BOGOTAD.C. Teléfono: 3187679084
Teléfono: 3228894543 Contacto: ORLANDO HERNANDEZ
Email: FACTURACION.VELODROMO@CYG.COM.CO Codigo: 1
Conductor: PEDRO ALEXANDER ALVAREZ CANON Cédula: 80547167 Celular: 3114749599
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: TLP534 Tig. Bascula:

Relacion de material despachado desde: MATERIAL RECIBIDO FIGURADO SOGAMOSO

Item Cddigo Descripcion Producto Peso KG Unidad Cantidad
1 704 SISMO-R FIGURADO 3/8" 1,000.26 KG 1,000.26
2 701 SISMO-R FIGURADO 3,572.07 KG 3,572.07
UNION TEMPORAL .

NO PORVENIR
METRU';I?%!;‘;.A'N14UU-1

RECIBIDO ALMACEN
T il 2,

<L e
FIRMA; LA
CANTIDAD TOTAL 4,572.33 4,572.33
OBSERVACIONES: IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su
VELODROMO CARTILLA T25A PORpROIN Efiuta
Firma Jdton-z'ada de despacho Firma del conductor

2

\ P
Nombre: \ Nombre:

DES-FOR-02. Version 02 24/01/2025




* REYNA

. GRUPO
' SIDERURGICO

JOB RELEASENUMBER  [REQ DELIVERY  [PAGE
25-01153 84 10f1
JOB NAME cC
VELODROMO T2SA
CUSTOMER SALESPERSON BY
UNION TEMPORAL adm
METROPOLITANO PORVENIR

MATERIAL TYPE - NTC 2289

REFERENCE

DRAWING DESCRIPTION

Ceformed, Grade 60 - 420, None  [M10 -VIGAS M10 -VIGAS CIMENTACION.
Image Qty Dia Kgs. . Length Mark Elements
#3 Weight= 1.000,26 Kgs
| 226|3" 25518[ 204(3a44 1226 in (4) VIGA M10 - \A\e
i ) ¥ //‘ y b /
1 ~ S 1. 7
r 35643 326,95 164{3A28 1120 in (2) VIGA M10 - 56 in (6) VIGA M10 - 45 in (8) VIGA M10 - 31 in (11) VIGA M10
il . /] / -19 in (14) VIGA M10 -85 in (18) VIGA M10 -
| |
.———r .’ 256)3 20644| i/ 144{3A14  [49in (1) VIGA M10 - 53 in (3) VIGA M10 - 48 in (5) VIGA M10 -,33 in (7) VIGA M10 -
[ ]l ) / ’ 23.in (10) VIGA M10 - 16 in (12) VIGA M10 -, 14 in (13) VIGA M10 - 11 in (15) VIGA
_ M10 -9 in (16) VIGA M10 -
e 154/3 115,56 134/3A7  [154in (0) VIGA M10 -
¢ W 7
2|y 93,13 69|3A45  [226in (4) VIGA M10 - 15 in (9) VIGA M10 - b i3
,'.Lﬂ % :,1" v ':>
(, f/ v ‘v! "f“ ‘// .
#35 Weight= 10,86 Kgs
2{5 10,86 350{5A11  |2in (1) VIGA M10 -
#! ¥
#6 Weight= 2.403,18 Kgs
26 | 5364 1200|6427 |2 in (2) VIGA M10 -
| ” s §
’ 6 51,63|  1155/6A49  |2:in (4) VIGA M10 -
- v :
- 36 [ 7644 1140[6A43 |3 in (4) VIGA M10 -
216 i 4917 1100|6A78 - {2 in (18) VIGA M10 - e
/ P 4
. / | rd
| et e
116 [ 219 980/6A22  {1in (2) VIGA M10 - o
i ‘ ;
s i \ ¥
116 [ 2146 960 5Az4/ 1in (2) VIGA M10 - 2!
A !
=i arth = S Gl S TSVSiE I i ——

Grado 60 Sr-No2 Sr-No3

7

Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-Na10

Nota: Para refucrzo transversal barras dobladas en forma de S, C U, o formas poligonales y las demas como refuerzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6)

Page 1 0of 6

FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024




i 7 T *'j’ g 6343 946|6A53 3- rn(4) VIGA M10 -
N, - R— g
2(6 41,57 930{6A56  |2in (5) VIGA M10 - |
[ om , |
E
216 41,12 920{6A40 2in {4) VIGA M10 -
[ — é
|
66 119,34 890|6A64 6in (8) VIGA M10 -
s i
! 5(6 97,22 870|6A41 Sin (4) VIGA M10 -
|
1
216 38,89 870 6A6 2in (0) VIGA M10 -
| l!: . M
I B i A4
316 55,65 830]6A55 2in (5) VIGA M10 - .1 in (18) VIGA M10 -
; 216 3710 83016A77 2in (18) VIGA M10 - I
| et |
6|6 109,96 820|6A42 5in (4) VIGA M10 - 1 in (18) VIGA M10 - '
416 71,52 800 6A4 2in (0) VIGA M10 - ,2 in (3) VIGA M10 -
S S— / ¥ 1
1(6 17,50 783|6A80 11in (18) VIGA M10 -
— - - i (/ :
2|6 34,87 780{6A1  |2in (0) VIGA M10 - |
S B— s “1 :
216 34,87 780(6A31 2in (3) VIGA M10 - ‘}
. |
416 69,28 775(6A66 |4 in (10) VIGA M10 - 1;
! 1 s ; “v‘/ L/ i |
" | |
216, 34,42 770(6A 2in (3) VIGA M10 -
// /3 \
SN < SUSOO——— ¥ T
216 33,97 760|6A26 2in (2) VIGA M10 -
_ ) -
116 16,76 750|6A23 1in (2) VIGA M10 -
/ N
ﬁ Grado 60 Sr-No2 Sr-No3 Page 2 of 6 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024
Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-Nob Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10
Nota: Para refucrzo transversal barras dobladas en forma de 8. C UL o tormas poligonales v las demas como refuerzo longitudinal NTC 6574 3.5

»




2in (7) VIGA M10 -

2in (1) VIGA M10 -

2in (2) VIGA M10 -

21n (0) VIGA M10 - .2 in (1) VIGA M10 - 3 in (18) VIGA M10 -

2in (1) VIGA M10 -

2in (0) VIGA M10 -

3 in (4) VIGA M10 -

21in (0) VIGA M10 - 2 in (3) VIGA M10 -3 in (6) VIGA M10 -

2in (5) VIGA M10 -

6in {11) VIGA M10 -

2in (4) VIGA M10 -
/

2in (1) VIGAM10 - 2 in (4) VIGA M10 - 3in {6) VIGA M10 - .2 in (7) VIGA M10 -

4in (12) VIGA M10 -

3in (4) VIGA M10 -

2in (5) VIGA M10 -

2in (9) VIGA M10 -

2in (3) VIGA M10 - .2 in (7) VIGA M10 -

Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-Nob Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, C U, o formas poligonales y las demas como refuerzo longidinal NTC 6574 [3.5-3.6)

& Grado 60 Sr-No2 Sr-No3 Page 3 of 6 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024

SEY




) ale/ aod| 515 /3569 4in (13) VIGA M10 -
“-‘ . b H /
216 22,48 503{6A81  [2in (18) VIGA M10 - g
74 / |
;
216 22,35 500/6A13  |2in (1) VIGAM10 - '
|3 /
Lo /
2|6 20,12 450|6A29  {2in (3) VIGA M10 -
2 v !
Y 11— 4| |
6(6 58,33 435/6A70 |6 in (14) VIGA M10 -
2
a{6. 35,76 40016A8  12in (1) VIGA M10 - 2 in (7) VIGA M10 -
2 B A - |
4|6 34,87 390{6A71  [4in (15) VIGA M10 -
4(6 30,84 345|6A72 |4 in (16) VIGA M10 -
§ /] A 1
[ 26 13,41 300{6A32  [2in (3) VIGA M10 -
o /
6|6 37,55 280|6A73  [6in (17) VIGA M10 -
! : ¥ <
T 4
2|6, 1118 250{6A62 |2 in (6) VIGA M10 -
#7 Weight= 961,16 Kgs
‘ 2|7 6254  1028|7A79 /rZ’In (18) VIGA M10 -
- v
3(7 83,96 920{7A35 |3 in (4) VIGA M10 -
N P ‘//’
—_—
al7 109,52 900{7A38 |2 in (4) VIGA M10 - 2 in (6) VIGA M10 -
- ¥ i
j
3|7 81,22 890|7A36 {3 in (4) VIGA M10 -
|
00 / i
3|7 80,31 880[7A37 . |3 in (4) VIGA M10 - ’
| o *
| —* 'd ;

N b Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, C U, o formag poligonales y las demds como refuerzo longitudinal NTC 6574 (1.5

Page 4 of 6

FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024




i ' ' 2|7 s050|  830[7A16  [2in (2) VIGAM10 -
i " "
r 7
| 217 49,89 820 7A17/ 2in (2) VIGA M10 - |
| e ‘
. 5
| 317 74,83 820|7A46 in (4) VIGAM10
; ~
fl—m F 4 4
| 217 47,46 780 7A74/Q in (18) VIGA M1C -
1 s
| [ — /1
217 44 41 73017A75 7 in (18) VIGA M10 -
| e
2|7~ 43,80 720{7A76 2in (18) VIGA M10 -
- L
[" -~ -
. | SN 5 SRS,
2(7 3042 500|7A15 21in (2) VIGA M10 -
] & _ Iy r
3j7 42,71 468(7AA7 (3 in (4) VIGA M10 -
_w 4 /]
e
2|7 26,77 440 }(SB 2in (6) VIGA M10 -
Fow 4 4
317, 38,51 }2 TA48 3in (4) VIGA M10 -
IR, - PR ¥ (
| !
! 117 12,17 400[TA60 | 1in (6) VIGA M10 - ',
a9 ¢
| 217 21,30 35047A19 2in (2) VIGA M10 -
s
| 4i7 36,50 300 7A33 21in (3) VIGA M10 - ,2 in (6) VIGA M10 -
I - 5 v
' 1 Z/ 9,13 300/7A59 1in (6) VIGA M10 -
1* G ¥
|
217 15,21 250|7A61 2in (6) VIGA M10 -
#8 \Veight= 196,87 Kgs
118 35,96 905[8A39 1in (4) VIGA M10 - |
| ] 8 5 ff |
;
ol Grado 60 Sr-No2 Sr-NoZ § } -
t‘% Grado 420 Sr-Nod Sr-Nc5 Sr-Ne6 Sr-NoT Sr-No8 S5r-No10 Fegeaet § FIS-FORIE Vatnon 1o
Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, C U, o formas poligonales y las demas como refuerzo longutudinal NTC 6574 [3.5 - 1.6

569




¥ I = H : 3

2|8 | 59,60 750}8A18  |2in (2) VIGA M10 -
| _ |

118 21,85‘ 550{8A20 1in(2) VIGA M10 -

. 7 : s -
5|8 79,46; 400{EA21 I3 in (2) VIGA M10 - .2 in (4) VIGA M10
), F— ; i F "
Total Rebar Weight: 4.572,33 Kgs

Cut & Bent Summary

Bar Size Length ' Weight (Kgs)
3 2756 1.000,26
5 350 10,86
6 41344 240318
7 12748 961,16
8 3005 196

Total Cut & Bent 4.572,33
Grand Total: 4.572,33 Kgs

¢ Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-Nob Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

1
Nota: Para refuerzo transversal harras dobladas en forma de S, C U, o formas poligonales v las demds como refuerzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6]

h% Grado 60 Sr-No2 Sr-Na3 Page 6 of 6 FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024
|t




Somos grandes contribuyentes
Resolucién 12635 14 DIC 2018

Del 09 de diciembre de 2020
Retenedores de IVA e ICA

Somos autorretenedores segun resolucion 8015

Actividad econdmica 2410 responsables de IVA

", GRUPO
. SIDERURGICO
'REYNA S.A.S.

NIT : 800.601.327-7

Planta GSR: Calle 51 No. 10C-90, Parque Industrial Sogamoso, Boyaca.
Teléfono de contacto: 317 4310789 | Pagina web: www.gruposiderurgico.com

REMISION RF - 096444

FECHA 19 feb. 2026

vesTRonADOR

Nit: 901781400

Ciudad: BOGOTAD.C.
Teléfono: 3228894543

Empresa: UT METROPOLITANO PORVENIR |

. Direccibn CR 7 #75-51 OF 602

Ciudad:

CialObra: VELODROMO

Direccion: CRA 91 N 43 22 SUR /CR 91 N 43 20 SUR
BOGOTAD.C.

Teléfono: 3187679084

Contacto: ORLANDO HERNANDEZ

Email: FACTURACION.VELODROMO@CYG.COM.CO Cadigo: 1
Conductor: PEDRO ALEXANDER ALVAREZ CANON Cédula: 80547167 Celular: 3114749599
Transportadora: LOGISTICA JL SAS Placa Vehiculo: TLP534 Tiq. Bascula:
Relacién de material despachado desde: MATERIAL RECIBIDO FIGURADO SOGAMOSO
Item Cédigo Descripcién Producto Peso KG Unidad Cantidad
1 704 SISMO-R FIGURADO 3/8" 191.06 KG 191.06
2 701 SISMO-R FIGURADO 2,518.13 KG 2,518.13
‘ UNION TEMPORAL
METROPOLITANC PORVENIR
NIT. 801.781.400-1
RECIBIDO ALMACEN
chuyﬁ;{w a0\ 20 207¢
FIRMA;__/Ereedie 7
CANTIDAD TOTAL 2,709.19 2.709.19
DBSERVACIONES:
IMPORTANTE: Cada paquete se envia con su
VELODROMO CARTILLAT2SF , respectiva Etiqueta.
Firma auterizada de despacho Firma del conductor =
fombre: ‘\ [ 4% Nombre:

DES-FOR-02. Version 02 24/01/2025
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" ___ GRUPO
"GSR SIDERURGICO
GSR REYNA

METROPOLITANO PORVENIR

108 RELEASE NUMBER  |REQ DELIVERY  |PAGE
25-01153 85 1of1
JOB NAME cC
VELODROMO T2SF
CUSTOMER SALESPERSON BY
UNION TEMPORAL adm

MATERIAL TYPE - NTC 2289 REFERENCE

Deformed, Grade 60 - 420, None  {DADOS CIM MODULO 10.

DRAWING DESCRIPTION

DADOS CIM MODULO 10.

Image - Qty Dia Kgs = Length Mark . Elements
#3 Weight= 191,06 Kgs
w7 ’ 123 25,27 376{3A48 ~ [12in (5) D-4 B-1
\ ®1 | 3 ‘
‘:1 B | | 1 p/ 1
S ; i
e 8i3 16,67 372|3A49  |8in (6)D-4C-3
v i i
2713 55,94 370|351 |16in (7) D-4D,11 in (8) D-4D1
| \ |
v .
= [ | |
o w7 113 1,85 33013A78 1in (8) D-4D1
d| . 5
45)3 75,60 300|343 45in (1) D-3C
’ "
1143 1,62 29043477 1in (8) D-4D1
/] /
——n T 93 C1an|  as0[3a2  [9in (0) D38 - i
| ‘ {
R l ‘ E
#4 Weight= 83,60 Kgs
) 2914 [ 8360 290{4A5, 7in (2) D-3 C-1,11in (3) D-3 C-2,11in (4) D-3 C-4
) " %4 # S
ST S|
#5 Weight= 1.488,09 Kgs
' 6|5 L 405 |5A6 6in (2) D-3 C-1
‘ :
NN - - F— |
2{5 11,17 360|548 2in (2) D-3 C-1
25 | /"
o 4|5 21,72 350{5A27  [4in (3) D-3C-2
\? = ‘ | | v l ‘A,,
2| 10,71 345/5A36  |2in(3)D-3C=2
» 5

AR Grado 60 Sr-No2 Sr-Ne3
<HFE Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-Nob6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, C UL o tormas poligona

Page 10of 6

FIG-FOR-05 Version 00 15/03/2024

les v lus demis como refuerzo longitudinal, NTC 6574 [3 5-3.6)




7 T als 2| 340lsa40  [ain(3)D3c2
]1\ . ] ’f !4
205 10,24 330{5A35  |2in(3)D-3C-2
/ ’
4{s 19,86 320|5A26  |4in(3) D-3C-2
I ' 3 Yy
" l__._.i_')__...._J :
;‘ 215 9,78 31} 5A37 {2in(3)D-3C-2
N 7| /
1 215 9,62 310{5A34  |2in(3)D-3C-2
| L$_“J 4
16{5 75,74 305(5A50  |16in (6) D-4C-3
..Z N P ] )H" ;,l' ;
12)5 54,94 295/5A9 2in (2)D-3C-1,10in (4) D-3 C-4
2 3 F ;.‘ P
215 9,00 200{5A33  |2in (3) D-3C-2
= ) 25 J 7
1015 44,25 285 ;ﬂzs 4in (3)D-3C-2,6 n (4) D-3C-4
w7 v %
16(5 69,53 280{5A38  {2in(3) D-3C-2,14 in (5) D-4 B-1
Jj.”x . e "7 d:
als 16,76 270{5A32  [2in (3)D-3C-2.2 in (4) D-3 C-4
]:s ) 2 4 /
| 2ls 8,07 260{5A43  [2in (4) D-3 C-4
205 7,92 255(5A42  |2in (4)D-3 C-4
‘ 2|s 7,76 250{5A31  [2in (3)D-3C-2
| 1 25 " o y
6|5 22,80 245{5A24  [4in(3)D-3C-2,2in (4) D-3 C-4
{
415 14,90 240{5A47  |4in (4) D-3C-4
| ® : 2% L 7
405 14,59 235/5A7 4in (2) D-3 C-1
2%
Page 2 of 6 FIG-FOR-05 Versién 00 15/03/2024

*r= Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Si-No8 Sr-No10

Nota: Para refuerzo transversal baras dobladas ca torma de

S, € U, o formas poligonales v las demis como refucrzo longitudinal. NTC 6574 [3.5 - 3.6)

SFI




225[5m10

L g_‘ 27,92 2in (2) D-3 C-1,2in (3) D-3 C-24 in (4) D-3 C-4
; ". $ye i / I
’j |
5 2|5 6,83 220{5A44  |2in (4) D-3C-4 ‘1
N 2 { |
i 17 / 3 {
i |
| &
i 4l5 13,04 210 ;Azs 4in (3) D-3C-2 ;
e ! J |
i 2|5” 6, 205|8A 2i 3C- i
| /‘; 36 05|5A30 in(3)D-3C-2 |
[ U 2
i A
- . 75 18,15 1957\41 6in (4) D-3 C-4
| .
L_AA__J U
g 32{5 94,36 190}5A13  |6in (2) D-3 C-1,26 in (6) D-4 C-3
| 2 3 ¥
} LVJ.:.‘__J ! ! -
1825 522,56 185 3@4 " 1180in (1) D-3C2in (3) D-3C-2
o 4 /‘ -
4|5 118 180/5A21  [4in () D-3C-1
| 5 b j“‘ b‘;A
i ¥V
54/s 146,66 175 S)Y 30 in (0) D3B,24 in (5) D-4 B-1
|
6/5 15,84 1};4 $A22  l4in(3)D-3C-2.2in (4) D-3 C-4
» . i | ¥
10{5 25,60 165{5A20  |4in (2) D-3C-1.2in (3) D-3C-24in (4) D-3C-4 '
‘ 0 y ‘/ = !
5 497 160 ;5\11 2in(2) D-3C-1 ‘
1_-. . 2 }.JJ
als” 962| 155 sm/" 4in@D3CT ,
s A i
| . |
' 6(5 13,50 1455418 [4in (2 D-3C-1.2in (3) D-3C-2 7
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Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

@ Grado 60 Sr-No2 Sr-No3

Nota: Para refuerzo transversal barras dobladas en forma de S, € U, o formas pohigonales y fas demas como refuerzo longitudinal. NTC 6
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e Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-No4 Sr-No5 Sr-NoE Sr-No7 Si-No8 Sr-No10

Nota: Para refuerzo transyersal barras dobladas en forma de S, C U, o formas pohgonale
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s y las demis como refuerzo longitudinal NTC 6574 [3.5 -3.6]

ST




26 80s|  180[6A76  |2in (8) D-4D1
_._.,;,&‘__j 7 /
1
;} 6 380 170{6A69  |1in (8) D-4D1
I A
116 3,24 145|6A70  |1in (8) D-4D1
[ : o / /
116 2,68 120{6A71 |1 in (8) D-4D1
© au V /
v
#8 Weight= 618,01 Kgs
‘ 3|8 45,89 385/8A62  |31in(8) D-4D1 |
e :
18 1490 375(8A63  |1in (8)D-4D1 |
118 14,30 360/8A64  [1in (8) D-4D1
| e ] AT
I bl —— I
18 13,51 340 yss 1in (8) D-4D1
j4n al “ |
| o ¢ /
i {
i é
; 118 12,91 325/8A66  |1in (8) D-4D1 !
i 148 o | = 1 |
I T v |
| 18 12,32 310/8A67  |1in (8) D-4D1
3 - B Y £ y‘#
16(8 187,53 295(8A53  |16in (7) D-4D
o ) -
T e
3p 288,44 220{BASS |22 in (7) D-4D,11 in (8) D-4D1 ‘
0 / r
i 118 8,54 215|872 |1in (8) D-4D1
. 40 = w0 o y/
5 2 1
5 |
1lp 755 190|ga?3  [1in(8) D-4D1
| q d
| 0
i :
i 118 6,56 16518A74  |1in (8) D-4D1
| »jm ¥ § “
‘ 118" 5,56 140{8A75  |1in (8) D-4D1
- ¥ ¢ |

Total Rebar Weight:

Cut & Bent Summary

2.709,19 Kgs

AWk Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
Grado 420 Sr-Nod Sr-No5 Sr-No6 Sr-No7 Sr-No8 Sr-No10

Nota: Para refucrzo transversal barras dobladas en forma de S, C U, o f
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formas poligonales v las demnds como refuerzo longitudinal NTC 6574 [3 5-36]




Bar Size ; Length Weight (Kgs)
3 2688 191,06
4 580 83,60
5 11099 1.488,09
& 3460 328,43
8 3540 618,01
Total Cut & Bent 2.709,19

Grand Total:

2.709,19 Kgs

s Grado 60 Sr-No2 Sr-No3
H’ : 5 “ age 6 of 6

%M Grado 420 Si-No4 S1-NoS Sr-No6 Sr-No7 Sr-Nos Sr-No10 Pagety
w Nota: Para refuerzo transversal barias dobladas en forma de S. C U, o formas poligonales y las demis como refucrzo longitudinal. NTC 6574 (3.5

1.6]

FIG-FOR-06 Version 00 15/03/2024




5t

/n;._/O\\u /\4/ TeTIISnpul pepTinbss IOpBRUTPIOOD
W

YNIQHW ¥NYITIT ANNEA ONI

2c02°s0° %0

8Y89 :3XE 00ZOELL (8) LG+ :T31 goedog - esqoN *Terxasnpul e3upfg

:op 11311ed B S3UsShHTA PPRZTIORNY BWITI

1BpeZTIOINY PWIATJ [

/o

G20¢°"80°50

-w%ocmamm - BSOON BTA 9 uwy

:ep aT3aed B 23uUSbTA epEZIIOINY PWITI
SuNA3Isul S eOTWIND ‘S030NpP0oId PEPITe) IOPBUTIRIOO)

VWK EdHATYA YHONVIA OONVNYEA NYITTIIM ONI :epezTIoiny Puitg

*BpR3ITO PwIou BT uod usTdund sopel(nsel SOl

"¥°S OTd

‘PEPTATIOBRTIPRI 2P 3IQTT [BTISICPH :f BION
TSP 2Bg SBTI90Y Sp uQToezTIOo3ne ®TAsId UTS ‘O3UBWNOOP 23§9 sp [el03 o [eToied uoroonpoidsl el ePIQTYOId 1z el0N

‘opejzodsy 2307 T8p ®eI3ssnu e e uspuodsairod sopeirodsx tnbe STSTTRUBR SOT|
X opeorsToedss O7 B SWIOJUOD SOPRZTITRUR A sopeuoTODadsuUT uoisny ‘solTIDssp sojonpoad sol senb sowexeToag 1 eaoN

*T9T OIN OSTT OTTOM Us epeTo) xod Tenuel :osIjsonpy

‘uQIqWeTY U BPpRTO) I0d TBNUEBR :02I3SONK

*682Z DIN ®epebnizod exieq A oTo¥ us epeTO) I0d TBNUBK :O0SI]SINK
:TRUOTSUSWTP UQTOTPSW OPOIJW
- OIN OpP®Tqod ‘Z - DIN UQTOD®eIL :0ST] OTTOY SEPOTUPOSK Sopepardold UQTOBUTWISIS] OPOIDH
"682¢ - DIN BSEW 0S34 ‘Op®Tdod’€GEE-DIN UQTOOeI] :epebnizoo eiieq A OTT0Y¥ SeOTURIS| SspepaTdoid UQTOPUTWISISU OPOIDW
Z6T1S JIN UQTSTWE Sp oxjawoxrjloadsy :eoTwinb ugeTOTSOdWOD UQTOBUTWISISG OPOISW

0EE = DIN UQIQUWEeTY

oNEng :€ - 0aY¥Y1d0d (%) NOIDVYONOTIZT - (%) IV d/¥9 NQIDY¥IId - a/4a YIDNZNTE - (BdRW) 13 ¥IDRAISISHEE - (©dH)Sd :sSPoTISTISIDRIRD
00°Ss 9c"'e 99’0 92’9 8¥S‘0 g 1091 or ‘1 Po70bP 02919 | S9v’0| 0ZO‘O IT0°0 TL0‘0 S60°0 CET'O T00°0 P10 610’0 zzo’o T0°T 820 00°2L8 02 9Z-S0€kET
00°SS 9€'z 6L'0 ST’‘9 18580 g £T'9T 6E'T FA-A85 4 6r‘219 | LSP’'D| BT0‘0 6000 sLo‘o 6600 6ET'0 000’0 0z'0 1100 ¥10°0 260 820 00‘LOL LT 92-Z0EPET
opeis wn un um by ezaTg % 9y
buy PUBA DUV |s2d "3T¥ | “sed-ds3 |oxisw/d|og¥i=god | (3)T¥ d/4 (edW) 1a| (eaw)sy| b=0s A g OW# TNE a0% ndg qN% 185% S% a% UR% 0% osa34d 8307
08 ‘e oL’y obs 055°0 0s‘0 | svo‘o [ seo‘o | os’t | oe’o I OWTXTR |
00'SY 8e’0 Lzs’o 00'%1 gzt [th44 00’068 000 000’0 000’0 0070 000 ..o._.—u.ﬂ:ﬂz
ope1s una un unu by ®ZaTq % :ewxoN "bay
Buy BUSA"OUY |SSY "3TY | “sey-dsm [ox3sw/d|0qvIdoqd | (%)T¥ a/4 (edn) 13 (edn) sa| baoe A% OW% TN% I0% nog anNg TS% 5% d% URg 2% \ muuﬂommmm
SENOISNHWIA SYOINVOHW SHAVAIIJO¥d (%) ¥DOIWIND NOIDISOdHWOD

$T088ZT608 :VOTEINI 3 NAQEO G86E9X :VOV'Id "S°V°S ¥NATY ODIDYAYEQIS 0dA¥D :HINITTD
8T0% T+ :HINOATS 099 682Z DIN £€°N ¥¥0D OTTIO¥ - 66F8609 :OIDNAOHA
= i / T ‘UNIOVd 2 VISWO10D s3

s EeTe Sene 0G:LT:TT :VMHOH

- Pepie) pepye) pepyed
op ojies 3p ojjss °p ojjes
53]UG51 1~ o |
-
(©)
=

O

353

W)

i

920z 20°€T ‘o3ToUSTSd :VYHOWHI

avarivy 30 3190439
#

ony|apzed




09109 BAD)ZEpUELISYO 00 WD BAIDIOWIOIPOIaA PEPIEI!OD WOD DADDVOIAY .opeiaug

SZ0Z/TT/LT L0 UQISIBA LT-4O4-V¥DD

avainvd T04LNOD HOL103d1a

Blalqe) eipues ‘buj

.l

«0TZ- IdYS INNIYVIOdYYLX3-VALLIVIAVY NOIDYNIWYLINOD 3 34817 YYLNININI 3S 0AYHIVdSIA TVI¥ILYIA 13,

JLNITVAIND3 ONOSYHYD 13D

SINOIDVYAYISE0

€L XeW Sp Ul €T XBW 1670 Ul (s€z'z - T0T'2) 550 X 050 XeW | SPODXBIN | SEOD¥e | 0ST:XeW OE0 Xe | | Sz'T unN | o1 :uin 0SS :UN- | (ovs - 0zv) 9'ON-Y
6 XeW b Ul 68 XEW 1570 (Ul (p66°0 - t€6°0) BEXES 0S'0°XeN | SYO'0XBIN | SEO'D e | OS'T XeW OE0 XeN | | 5z :uny P U 0SS UIN (ovs - ozv) vP'ON-¥
YINHON 30 SINOIDVDI41D3ds3
ostv'e 8'TL 005°ZT 0sZT S9T°¢ 9v'0 81000 020000 Z100 so0 900 ST0 0zZ’0 0z00 |T100 860 870 SE'T T 6829 6997 ~ ¥8€09202 9°ON-¥
065T |v'1L 07€'8 0680 0860 8’0 | 6000 | 00000 | 1100 600 | 900 | Z10 | 0z0 | 6200 |ZbII00| STT | Z20© ZET | ST TTE9 | 86V | »~ | c8vogzor v ON- ¥
ﬁﬂwm (Jarwsay | (ww)satmvsay [(ww) arivsay | (w/B)wvnimon (%) (%) (%) (%) (%) | (%) | ) | (%) (%) (%) (%) (%) i %) (edw) (edw) NI P—
zwu_wﬁﬁmm 0NNV | oINZINYDYEST | wenLY 0s3d Ele) A an oW 19 IN noy IS s d up o) NOIDYONO13| VIDNALSISIY | WIININTY
XeN % NOIDIV¥L 3d SOAVIINS3y
SAIWNOISNINIA SOUYLINS Y VOIWIND NOIDISOJINOD 30 SISITYNY T
0Z¥| oavdos LT OHYVD vovld
¢N¢L| "oNoaid3d 6877 JIN| YINHON 1095049 ONI1S3a (OWOHA013A) HINIAYOd ONVLITOdOYLI 1n|  ILINIITD
ey £-1Z€7109°006 LIN
98¥2002-05 0D S8+2002-28 E20T 9489 IN
(@,NON\NO\N:ﬁ\ e 6822 JLN YNYIGNOT0D WIINDIL YINHON W1 NOD F1dINND IINILSISTHIOWSIS O4IIV OHLSINN <z>wm
vV Wals =]
GHGvREG whaml Seweon 013¥DNOD 3a 0ZY3IN43Y YYvd Svuyva el

Z6T188-Dl4 ‘ON

(®)]

avarivd 3a advaind0o4N0D 3a NOIDVYHY1D3a




00°wod BAo@)zepueiiietjo!0d w0 BAIDOLLIDO/oA PEPIRI0D WOD DADBYOIAY OpEIALT

SZ0T/TT/LT L0 "UQISIBA LT-HO4-¥ID «0TZ- INdHS WNIIYT0dVYLX3-VAILIVIAVYE NOIDVNIYLNOD 30 34411 YHLNININI IS 0AYHIVY4S3a TVIHILYIA 13.
avanyd 104.NOD ¥01J3yIa JLINIIVAIND3 ONOSYYD 3D
Blaliqe) eipues 'buj
SANOIJVAYISE0
L6 XeIN 82T e LTTWIN (£L6'€ - SEL'E) SS'0 XeIN 050 XeN | SYO'0¥eIN | SEC'O:xeIN | DS'T xew STTIWA | 2T 0SS uA | (0¥ - 02r) 8°ON-Y
£LxeN €ET ¥R L6°0 ‘WIN (sgzz-101°2) S50 xelW 0S'0°XBIN | SYO'0-XBIN | SEDD XBIN DS'T ‘XBIN SZTWmN ARV} 0SS "UIA {ovs - ozv) 9 ON-¥Y
19 vew TTT xew TLOWN | (25ST-650T) BEET 050 e | svo0xewW | seo0xew | osToxew SeTiuN oss | (oS- 02b) S'ON-Y
60 IXe 68 Xe\ 150 U (660 - E60) S50 xew 050 XEW | S¥00 XeW | SE00 W | DST xeW ogo e || gz 1 iuny 0ss wN | (oS - 0zb) ¥ ON-Y
VIANYON 30 SINOIDVDI4IDIdS3
009°€ LTL 0S9'91 089°T EEB'E St°0 0200'0 - STO0 0T’0 600 0E0 610 8100 |Z/T10°0 £0°T L20 EE'T 0'vT 8°'GE9 L'6LY [4:7474] 8°ON-Y
0st'e 8'TL 00S°CT 0SC'T S91°¢C 9v'0 81000 020000 ZT0°0 S0°0 500 ST'0 0z0 0200 [TT00 86°0 87°0 SE'T a4y 6'879 6'S9t ¥8E09202 9°'ON-Y
008'T 099 06201 020°T L8Y'T 80 61000 020000 v100 00 o 0zZ'o 61°0 8700 (80100 €ETT 8¢0 0E'T 9'sT 0°'€Zs LLLY Vs 65509202 SON-Y
0SST [v1L 0Z€'8 0980 086°0 8t'0 02000 | 120000 | €100 600 | £00 | 8T'0 | 0z0 | szo0 |8TIOO 11T 820 €€T 89T €€ (4313 » £810920C ¥ ON-Y
(wuw) o, o o ) o, o, o 9 o, o o o d
sarwsay | (3070S3 | () S307w538 | (wuw) 317vS3y | (w/BHTYNIWON (%) (%) (%) (%) (%) | (%) | (%) | (%) (%) (%) (%) (%) o ) fedw) (edw) Bl vavion | cidnasid
NODwuyazs | OTMONY | OLNIIAWIOVAS3 | wuniv 0534 Ex) A aN ol 19 IN ny 15 s d uw 2 NOVENOTA| VINAISISHH | YIONINH | &S
XeN % NOIDDVY1 3 SOQVLINS3Y &
STIVNDISNIWIa soav LInsIY VOIWNIND NOIDISOdINOD 3a SISITYNY R ITTCRT
0Zv| 0avyo 8T OYYYD Yovid
4571| ‘oNodlaad 6877 DIN| VINHON V10909 ONI1S3Ia (ONOYAO13A) HINIAHOd ONVLITOdOHLIN LN|  IINIITD
LT L-1Z€°109°006 LIN
970¢/20/81 982002-0€ 00 9§v2002-0S £Z07°01S9 DIN sy
R S o P 6822 DIN YNYIGINOTOD WDINDIL WINYON W1 NOD ITdINND FLNILSISTHHOWNISIS OHIDY O¥ISINN <z>mm Al
YT AT LA a 1008 OSI ) >
=3 oocumias (4SS
OHIVdS3a YHISS 591051 [l 5010001 OL134DNOD 3d 0Z43IN43Y VHVd Svyddvg ; P

0¢Z88-Did

@)

)

odnis
avarivd 3a avaliNd04NO0D 3d NQIDVYYVY123a




03102 B5A2@zepuBLISl0:02 Wod BAIDOLLOIPOIBA PEPIEDIQD WOD SADBYOIAY ‘opeiaLTg

SZOZ/TT/LT L0 UGISIBA LT-¥O4-V2D w0TZ- INdYS INNIYYTIOdYHLX3-VAILLIVIAYY NQIDYNINYLINOD 3@ 34811 YHLNINON3 3S 0AYHIVY4S3IA TVIHALYIAN 13,
Qavanyd 1041NOD HOL1J3yId JFLINIIVAINDI ONOGYHYD 13D
elaiqe) eipues "Buj
SINOIJVAYISEO
L6 XN St TUIN 82T XEW (EL6°E€-SEL'E) S50 e 050 XeW | SYO0XeW | SED'OXEIN [ DST Xew OE0 W || SZ'TIUIN | ZT Ul 0ss ‘ulW | (ovs - 0Tv) 8'ON-Y
5'8 xepy SpuIN S'ST xR (Zv0'€ - 658'7) 550 XeW 050 ¥el | sp00 e | SE00 ¥R | 08T e OE0 W || SZTIUN | ZTiUIN 0ss ‘W | (ovs - 0zr) L'ON-YH
€4 e Sp U EET XN (S€2°Z-10T1°2) S50 XeW 050 XEW | SPO'DXEIN | SEO'OXBIN | DS'T ¥EW OE'0XBW || GZ'T:UIN | BT UIN 0sS U | (ovs - ozt) 9 'ON-H
19 :xeN St -ulin TTT XeW T£0uN {zss1-650°T) S5°0 XeW 050 xeW | SyO0xew | SE0O:XewW | 05T ixew OE0 W | [ sz T iU | T UIN oss:uN | (ops - 0zp) S'ON-YH
VIAIMON 3d SINOIDVII41D3dS3
009°€ L'TL 058991 0891 EERB'E Eld 02000 % S100 01’0 600 0€'0 6T°0 8100 |Z/ZT0°0 €01 £LZ0 EET ovt 8'SE9 L'6LY £8Lsel 8'ON-Y
0EC'E 9L 04S°%T OTt'T SI6'C 9v'0 02000 - r10°0 600 800 [44¢] 810 €100 |TLTO0 SO0T 9z'0 TET 6'7T Z'v9 S'6817 6185! L'ON-Y
0Sv'C 8'TL 00521 0SZT S9T'¢ 9v'0 81000 070000 Z10'0 S0'0 90°0 ST'0 0zZ'0 0z0'0 |TT00 860 820 SET PR 6'879 6'S9Y A ¥8€09202 9°ON-Y
008'T 099 06201 0¢0'T L8Y'T 8v°0 61000 0z000°0 v10°0 L0°0 1o 0zo 61°0 8700 [80TO'0 €T 820 OE'T ST [k 4] LLLY »~ 65509202 SON-Y
(wuw) o o
camyemy | WALIVSI | (ww)sanveay |(ww) aitvs3u | (w/BavNinon (%) (%) (%) (%) (%) [ (o) | (%) | (%) (%) (%) (%) (%) e 5%) (edm) (edi) bl wawies | omndsis
NoDwvazs | CMMONY | OLNIMVDVS3 [ LY 0s3d [t} A qN opn 19 IN no 1S s d un fo) NODVONOTA| VIONILSISIY | WIININTS 500
Xe\ % NOI2OWYHL 3d SOAYLINSIY &
SIIENDISNINIQ SDOYLINSIH VIIWIND NOQIDISOJINOD 3d SISITYNY SODISH SOAVSNA
0Z| Oavyo 8T OYYVD vovd
VS¢Z1l| '°NOdigid 68¢Z D1N| YINYON v10904 ONLLS3a (OWOYA013A) YINIAYOd ONVLITOdOYLI LN|  IINIITD
4-12¢°109°006 LIN
WNON\NO\wH B8Y2002-05 0D 98¥200Z-08
& . [Ty 6827 JIN YNVIGNOIOD YIINIIL YWHON Y1 NOD FTdINND FLNILSISTHHONSIS O¥IDV OYLSINN YNAIY Sl
, — o oo1ouny¥adis  ¥SO
it 3330031 O134DNQ0I 3d 0Z43IN43Y VHVd Svdivd odnus '~
. ®
12Z88-9l4 ON ©@ @ avanvd 3a avainygo4Nod 3a NOIDVHY13a




UNION TEMPORAL [

METROPOLIT, ‘
POR N

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

VENIR

CONTRATO N° 3232 DE 2023

Pl
n.J

CONTRATAR LAS OBRAS Y ACTIVIDADES
COMPLEMENTARIAS DEL VELODROMO
UBICADO EN EL PARQUE METROPOLITANO
EL PORVENIR (GIBRALTAR), EN LA
LOCALIDAD DE KENNEDY EN BOGOTA.

‘ IDRD | Bocor/\
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PROVISIONAL DE DATOS DEL PRODUCTO 202

CONSTRUYE!

Sika Waterbar® 0-22 E CO

Perfil de PVC para sello de juntas

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Sika Waterbar® 0-22 E CO es una cinta especialmente
formulada y fabricada a partir de PVC flexible (cloruro de
polivinilo) para la imparmeabilizacion de juntas.

CARACTERISTICAS / VENTAJAS

El PVC es material mas versatil para la elaboracin de
waterstops flexibles. Embebida en y a lo largo de la jun-
ta, forma un diafragma hermético que previene el paso

Sika Waterbar® 0-22 E CO debe ser embebidaenyalo
largo de la junta, para formar un diafragma hermético
que previene el paso del liquido a través de la junta.

usoS

Sika Waterbar® 0-22 £ CO es usada para sellar juntas de
movimiento y juntas de construccién en estructuras de

concreto tales como:

= Sétanos de edificios residenciales.

= Sotanos de edificios comerciales.

= Tanques subterraneos residenciales y comerciales.

= Fosos de ascensor.

del liquido a través de la junta.

» Contiene 20% de material reciclable.

» Buena resistencia a la tensién y elongacion.

= Flexibilidad permanente.

« Adecuado para niveles medio/bajo de tension y pre-
sion hidrostatica.

= Mdltiples pestafias/venas que proporcionan barreras
impenetrables para migracién de agua.

« Resistente a todas las sustancias naturales del subsuelo
que son agresivas para el concreto.

» Se puede soldar facilmente en el sitio para crear un se-
llo continuo en las juntas.

INFORMACION DEL PRODUCTO

Base Quimica

Compuesto de PVC (Cloruro de polivinilo)

Contenido Reciclado

20%

Empaques

15 m de largo por rollo. Empacado en caja individual.

Vida util en el recipiente

N/A

Condiciones de Almacenamiento

Almacenar bajo techo para proteger de aceites, polvo'y luz solar.

Ancho 22cm

Espesor ~ 2.6 mm

Didmetro Interno 10.8 mm
Externo 14.8 mm

INFORMACION TECNICA

Hoja Provisional de Datos del Producto 2022-10-20
Sika Waterbar® 0-22 E CO

septiembre 2022, Version 01.01
020703100100000350

1/4

THE PRODUCT DESCRIBED IN THIS PRODUCT DATA SHEET
(PDS) IS STILL UNDER DEVELOPMENT AND HAS NEITHER
BEEN FINALLY RELEASED NOR CERTIFIED. THIS PDS ML JST

NOT BE USED FOR THE APPLICATION OF THE PRODUCT. SIKA
MAKES NO REPRESENTATIONS OR WARRANTIES AS TO THE
PERFORMANCE, QUALITY OR OTHER CHARACTERISTICS OF
THE PRODUCT

wi

-




Dureza Shore A 91

Resistencia a tension 131 Kgf/cmz2

(ASTM D638)

Elongacién 285%

NOTAS

Los usuarios deben referirse siempre a la version local
mas reciente de la Hoja de Datos del Producto cuya co-
pia sera suministrada al ser solicitada.

ECOLOGIA, SALUD Y SEGURIDAD
INSTRUCCIONES DE APLICACION

EQUIPO

Los perfiles Sika Waterbar® 0-22 E CO son soldados f4cil-
mente a través de un proceso de soldadura térmica, con
la Plancha para Soldar Cinta Sika PVC, este es un acceso-
rio de hierro revestido con teflén y acoplado con un so-
porte térmico con controlador termostatico.

APLICACION

Instalacién

Los perfiles Sika Waterbar® 0-22 E CO deben ser instala-
dos antes del vaciado del concreto, para asegurar su
adecuado posicionamiento y la consolidacién del concre-
to alrededor del perfil. Posicione la mitad del perfil de
tal forma que quede dentro del primer vaciado de con-
creto, y la otra mitad quede en el segundo vaciado. La Ii-
nea central del perfil debe estar alineada con el centro
de la junta. Se debe sostener firmemente el perfil Sika
Waterbar® 0-22 E CO en la posicién para prevenir desali-
neacion del mismo durante el vaciado del concreto.

Sika Waterbar® 0-22 E CO deben estar debidamente
aseguradas y fijadas antes del vaciado del concreto. Los
sistemas de fijacion auxiliares como ganchos de sujec-
cién, son colocados cada 20-30 cm en las venas exterio-
res. El alambre que se amarra a través de los ganchos,
son atados al acero de refuerzo adyacente. Esto asegura
el perfil para garantizar el correcto posicionamiento
dentro de la estructura de concreto, evitando el movi-
miento durante el vaciado. Nunca perfore Sika Water-
bar® 0-22 E CO con puntillas o tornillos. Es necesario el
contacto intimo del perfil de PVC con el concreto para
garantizar el desempefio adecuado. Vacios alrededor del
Sika Waterbar® 0-22 E CO pueden reducir considerable-
mente su capacidad de impermeabilidad. Ademés se de-
be mantener una distancia adecuada entre el refuerzo y
el Sika Waterbar® 0-22 E CO. El espacio tipico debe ser
dos veces el tamafio maximo del agregado. Un espacio
inadecuado puede favorecer la formacion de vacios de-
bido a la mala distribucién de los agregados.

Es importante mantener la continuidad del sistema de
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perfiles de PVC. Los empalmes o uniones deben ser cui-
dadosamente completados en todos los cambios de di-
reccion, transiciones, y juntas a tope. Cualquier disconti-
nuidad en el sistema puede ser un punto de filtracidn.
Asegurese de que los perfiles Sika Waterbar® 0-22 E CO
estén limpios antes del vaciado del concreto. Es dificil
conseguir una adherencia y eficiencia del sistema y lo-
grar un sello adecuado si el perfil tiene grasa, mugre, o
residuos de lechada de concreto.

Cuidados

Los perfiles Sika Waterbar® 0-22 E CO deben ser almace-
nados en ambientes techados o protegidos de la luz del
sol, ya que el PVC puede sufrir degradacion cuando se
expone directamente a la luz solar. La exposicin prolon-
gada a los rayos UV puede provocar la migracién de los
plastificantes del PVC, reduciendo sus propiedades fisi-
cas y causando que el PVC se vuelva quebradizo. Se de-
ben proteger los perfiles Sika Waterbar® 0-22 E CO ins-
talados de los rayos UV, si el segundo vaciado de concre-
to tardara mas de 30 dias.

EMPALME DE LOS PERFILES

La continuidad de los perfiles Sika Waterbar® 0-22 E CO
es fundamental para garantizar el dptimo desempefo
del sistema. Las soldaduras mal ejecutadas en transicio-
nes, intersecciones y empalmes generan puntos de fil-
tracion. Nunca se deben sobreponer o traslapar los per-
files Sika Waterbar® 0-22 E CO. La continuidad de los
perfiles debe ser completa, incluyendo las estrias, bul-
bos centrales, y se debe mantener en los cambios de di-
reccion y transiciones. La continuidad se obtiene me-
diante el proceso de termo fusién con soldaduras térmi-
cas. Este tipo de ejecucién proporciona un beneficio adi-
cional de empalmes mds resistentes.

Cuidados en el proceso de soldadura

Los perfiles Sika Waterbar® 0-22 E CO son soldados ficil-
mente a través de un proceso de soldadura térmica, con
la Plancha para Soldar Cinta Sika PVC, este es un acceso-
rio de hierro revestido con teflén y acoplado con un so-
porte térmico con controlador termostatico. Los extre-
mos del perfil deben ser cortados y alineados, formando
escuadras perfectas. Para realizar el empalme se debe
hacer de manera uniforme y simultanea acercando los
extremos a la plancha a una temperatura de 200°C. Es
importante usar una fuente indirecta de calor para este
procedimiento, ya que la exposicién directa al fuego
puede alterar la composicion quimica del PVC y resultar
en una soldadura deficiente. Cuando se haya derretido
aproximadamente 2 -3 mm de cada extremo del perfil,
remueva rapidamente los extremos de la plancha e in-
mediatamente presione los extremos entre si, mante-




niéndolos debidamente alineados. Se debe asegurar pre-
sionando hasta que los dos extremos se fundan y se en-
frien.

Permita que los empalmes se enfrien naturalmente. La
temperatura difusion se debe mantener uniforme para
evitar la quema o carbonizacién del material, por esta
razon se debe hacer con una fuente de energia y voltaje
reducida y evite trabajar con extensiones o cables muy
largos. La experiencia ha demostrado que los empalmes
especiales (como eles, tes y cruces) son dificiles de lo-
grar en obra. Algunas veces los empalmes especiales re-
guieren de equipos y herramientas especiales que pue-
den ser dificiles de operar en campo. Por lo tanto se re-
comienda que los empalmes especiales sean prefabrica-
dos y en campo se limite a empalmes simples de un per-
fil con otro. De esta forma se puede asegurar la calidad
del sistema. El uso de la Plancha para Soldar Cinta Sika
PVC es indispensable para garantizar la uniformidad de
fundicion de la cinta y por ende lograr uniformidad en
las uniones.
Los empalmes que se consideran inaceptables incluyen
los siguientes detalles:
= Resistencia a tension inferior al 80% de la resistencia

del perfil.

Desalineacién de los bulbos o de |as venas superiores a

1,58 mm.

Falla en la soldadura superficial superior a 1,58mm o

15% del espesor del perfil considerar la menor medida.

Desalineaciones que reducen la seccion transversal del

perfil en mas del 15%.

Porosidades visibles en la soldadura. Burbujas o solda-

dura inadecuada.

Separaciones visibles en el empalme cuando se dobla

en angulo agudo una vez se haya enfriado la soldadura.

Material quemado o carbonizado.

RESTRICCIONES LOCALES

Este producto puede variar en su funcionamiento o apli-
cacién como resultado de regulaciones locales especifi-
cas. Por favor, consulte la hoja técnica del pais para la
descripcidn exacta de los modos de aplicacion y uso.
Otras restricciones: ver notas legales.

NOTAS LEGALES

¢ Manténgase el envase bien cerrado » Manténgase fue-
ra de alcance de los nifios * No apto para consumo hu-

mano ¢ Solo para uso industrial ® Solo para uso profesio-
nal. Previo al uso de cualquiera de los productos Sika, los
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usuarios deben siempre leer y seguir las instrucciones y
advertencias de uso de la edicién mas reciente de la Ho-
ja de Datos del Producto y de la Hoja de Datos de Seguri-
dad, disponibles en col.sika.com o comunicarse con el
Departamento de Servicios Técnicos de Sika a los nime-
ros de contacto que aparecen en nuestra pagina web
www.col.sika.com en la seccioén de Contactenos. BASE
DE LOS DATOS DEL PRODUCTO: Los resultados pueden
diferir segun las variaciones estadisticas dependiendo de
los métodos de mezcla y equipo, temperatura, métodos
de aplicacion, métodos de prueba, condiciones del sitio
real y condiciones de curado. Garantia: Seis (6) meses
desde |a fecha de compra si se usa de acuerdo con las
recomendaciones de Sika y dentro de la vida util en reci-
piente. Ninguna informacién contenida en la literatura y
los materiales de Sika libera al usuario de la obligacidn
de leer y seguir las advertencias e instrucciones para ca-
da producto Sika como se establece en cada Hoja de Da-
tos del Producto, etiqueta del producto y Hoja de Datos
de Seguridad previo al uso. Para mas informacion y ase-
soramiento relacionado al transporte, manejo, almace-
namiento y disposicion de productos quimicos, el usua-
rio debe referirse a la Hoja de Datos de Seguridad que
contiene informacion relacionada con seguridad fisica,
ecoldgica, toxicoldgica, entre otras. El usuario debe leer
la versién mas actualizada de |la Hoja de Datos de Seguri-
dad antes de usar cualquier producto. Sika garantiza por
seis (6) meses que, desde la fecha de compra, este pro-
ducto esta libre de defectos de fabricacion y cumple con
las propiedades técnicas de la Hoja de Datos del Produc-
to actual si se usa de acuerdo con las recomendaciones
de Sika y dentro de la vida Gtil en recipiente. El usuario
del producto debe probar la idoneidad del mismo para
la aplicacion y propdsitos deseados. NINGUNA OTRA GA-
RANTIA EXPRESA O IMPLICITA APLICA, INCLUYENDO GA-
RANTIAS COMERCIALES O DE APTITUD PARA UN PROPO-
SITO PARTICULAR. EN LA MEDIDA PERMITIDA POR LA
LEY, SIKA NO ASUMIRA RESPONSABILIDAD CIVIL EXTRA-
CONTRACTUAL ALGUNA. SIKA NO SERA RESPONSABLE
POR EL USO DE ESTE PRODUCTO EN UNA FORMA QUE
INFRINJA ALGUNA PATENTE O CUALQUIER DERECHO DE
PROPIEDAD INTELECTUAL DE UN TERCERO. La informa-
cion, y en particular las recomendaciones relacionadas
con la aplicacion y uso final de los productos Sika, se
proporcionan de buena fe, con base en el conocimiento
y la experiencia actuales de Sika sobre los productos que
han sido apropiadamente almacenados, manipulados y
aplicados bajo condiciones normales de acuerdo con las
recomendaciones de Sika. Sika se reserva el derecho de
cambiar las propiedades de los productos. Los derechos
de propiedad de terceras partes deben ser respetados.

J
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Todas las 6rdenes de compra son aceptadas con suje-
cion a nuestros términos y condiciones generales de
venta publicadas en la pagina web: col.sika.com.

Sika Colombia S.A.S

Vereda Canavita, Km 20.5 Autopista Norte
Tocancipa Cundinamarca Colombia
phone: +57 1 878 6333

e-mail: sika_colombia@co.sika.com

web: col.sika.com

¢ &

180 9001
Sicortes

Hoja Provisional de Datos del Produc-
to 2022-10-20

Sika Waterbar® 0-22 E CO
Septiembre 2022, Version 01.01
020703100100000350

a/4 CONSTRUYENDO CONFIANZA

PROVISIONAL_SikaWaterbar0-22EC0O-e5-C0O-(09-2022)-1-1.pdf




Sika®™ Waterbar - ALTO ESTANDAR

Luatra selwrentias

Enterediie Aeoil Lwia S Ll bk o BN il WL 00

Sika® Waterbar - ECO

re seletwrsias

/1, UNICAS BN EL MERCADS CON

i & l
E - 'f;\a\h I:_.J EMEALAME 1190 LAJA DE CARTON

Blte osrnlbio® s dibs ey wmoaduaem e

s
iy
¥l

cimpermeabilizarjuntas de
movimienta o de construccion
e estructuras de concreto?

Cintas PVC
Sika® Waterbar

Cuandao la resistencia y
flexibilidad wvan de |3 mano

MATERIAL INFORMATIVD SOLD PARA ASESORES

L]

5\




Sika” Waterbar - ALTO ESTANDAR

Lompaurica

Pt
pdivenehs (b
siimuard Swcdde

[

PAL e i il wrides
el
Al sdninia 4 e

Uson

Pt d Uridliarsanio
30 ity 9L Mkl
Prwain

Cumpis Narmas

Catrpa the i imee s
o LS CRD-C ST
B J4M Spe il

GGy sbérnasdn Foridrasn sl e Buraw of weieendtion
Findadad Mt S Csleile Cpidberiar
Adfaruadis fuine readin Corrmn itk M=
W g Vil v pawsbbn Tistiors 1 Do cLiwitee
hatustitice Pt
R g bk Dt Covsaswndgoes y Lasgues
et pailedlbte s pute Lotk de Caripls
MEEeaitn 0 sy
Radistorste a Suilendias
rial e b il & uiltaic
i Pt a wl (e s
S petithe soer para (sE
Lot e et i wvi L
Janilas
Sika® Waterbar - ECO
Lompasicion it b it b Uawi Lompin Narmas
Pl Busera reioshintisd & e Cobains B o 1h 1 MO
Fpn ks T ey Wkt o e rielairat e &
o ) Thealls Flewititidad Gtatars e edifiios
J0% de matesad Adha b e rwies Dl
rociilalle e gl o Jeriatal y Tangues subdsratein
2T St S L SR e TR A
Ml gins wikwrk Datvin Fewin dir aicarmisr
ripmelegbben pie
YRR LN W A
Fasestenie ¥ Suslandias
til Lo it B UGt LN
adsi e fara il G rifs
St prasethe MO fira Criar
Lot e far i drilne
il
R TPRSY BRI LINTRNRTA




Sika Colombia S.A.S.
Certificado de Conformidad

Mayo/30/2025

Certificamos que el producto abajo mencionado fue fabricado cumpliendo los procesos de manufactura
establecidos, controlado bajo estandares de calidad definidos, y cumple con los requerimientos del Sistema
de Calidad establecidos por Sika Colombia. Los valores de control obtenidos para los lotes relacionados
estan dentro de los limites de las especificaciones indicadas mas adelante.

717137 SikaWaterbar O-22 E CO amarillo(20m/R) M
Propiedad Controlada Especificacion

ASPECTO CINTA COLOR AMARILLO
Dureza Shore A 91 13

Resistencia a la tension 131 Kgflem?

Ancho 22 cm

Espesor 2.6 mm

Elongacion (%) 285

Diana Carolina Cangrejo
Control de Calidad

NOTA: Certificado emitido electronicamente, no requiere firma.

CONSTRUYENDO CONFIANZA



CONTRATO N° 3232 DE 2023

T CONTRATAR LAS OBRAS Y ACTIVIDADES v | %
UNION TEMPORAL [ _&_J 1. COMPLEMENTARIAS DEL VELODROMO ! IDRD ' BoGOTA,
METROPOLITANO .« * | UBICADO EN EL PARQUE METROPOLITANO | 5% |

EL PORVENIR (GIBRALTAR), EN LA
LOCALIDAD DE KENNEDY EN BOGOTA.

4. CASETON




SUMINISTROS E INSTALACIONES EN ICOPOR MR 545
NIT:

S01.755.099-7 DIRECCION: CALLE

525UR # 11208 BARRIO:

TUMIUELITO-BOGOTA

FICHA TECNICA DE PRODUCTO

GENERALIDADES
Es fabricado de poliestireno expandido de densidad 8kg/mt3 (+/- 1Kg/Mt®) lo que

proporciona cualidades de aislamiento térmico, acustico y facilita la utilizacion
para empaque en general.

CARACTERISTICAS

MEDIO AMBIENTE: Material inerte, inocuo, durable, 100% reciclable, ni
dafa la capa de ozono, autoextingible y compatible con el medio ambiente.
IMPERMEABILIDAD: No absorbe ni acumula agua, no altera su
conductividad térmica, mantiene su capacidad de aislacién térmica en el
tiemgpo.

DURABILIDAD: Imputrescible e insensible al ataque de hongos

y microorganismos.

TERMICO-ACUSTICO: Alta resistencia térmica, por bajo coeficiente de
conductividad térmica. Buen absorbente al ruido de impacto.
COMPORTAMIENTO AL FUEGO: Ignifugo, no propaga llama.

s




] SUMINISTROS E INSTALACIONES EN ICOPOR MR SMA5
en‘icopor-MR-SIH.S. MIT:
% ! 901.755.099-7 DIRECCION: CALLE
52 SUR # 11208 BARRIO:

TUMJUELITO-BOGOTA

¥

CONDICIONES DE CONSERVACION

Debe mantenerse en un lugar alejado de fuentes de ignicién, calor excesivo de
mas de 90 grados centigrados y de preferencia en lugares ventilados libres y
alejados de cualquier solvente especificado en las propiedades quimica

CUMPLIMIENTO DE NORMAS Y ’
REGULACIONES CARACTERISTICAS FISICAS .

* Dimension: 62 x 124 x 311 centimetros +/- 1.5mm
= Material: Poliestireno expandido

» Densidad: 8 Kg/mt® (+/- 1 kg/mt®)

= Peso: 28.

DATOS DEL FABRICANTE / RESPONSABLE TECNICO

Empresa:Suministros e Instalacion en icopor MR S.A.S
NIT: 901755099

Direccion: Calle 52 SUR No 11-08, Bogota D.C., Colombia
Teléfono: 3135829286

Correo: suministrosicopormr@gmail.com

Responsable técnico: Ing. Nelson Enrique Moreno Ramos
Cargo: Jefe control de calidad

Firma: 1
Fecha emision: 16/10/2025
Version: 01




CONTRATO N° 3232 DE 2023

o CONTRATAR LAS OBRAS Y ACTIVIDADES | [ |
UNIONTEMPORAL /& 3 . COMPLEMENTARIAS DEL VELODROMO & )
METROPOLITANO .-~ UBICADO EN EL PARQUE METROPOLITANO | e
PORVENIR " EL PORVENIR (GIBRALTAR), EN LA

LOCALIDAD DE KENNEDY EN BOGOTA.
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2. ESTRUCTURA METALICA



sy

VELODROMO GIBRALTAR

SEXTA ENTREGA DOSSIER DE CALIDAD

R

Proyecto: : Ak CONTRATO: REDISENO, SUMINISTRO, FABR CACION Y MONTAJE
* DE LA ESTRUCTURA METALICA DE VELODROMO PARA EL
PROYECTO PARQUE METROPOLITANG GIBRALTAR UBICADO

BOGOTA D.C.
Contratante: UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVENIR
Objeto: Entrega de documentos
Fecha: 23 de Febrero de 2026

EMECON

LUAR EMPKESA CON carficter de acevo

TOCANCIPA, 23 de Febrero de 2026




! ./ | DOSSIER DE CONTROL DE CALIDAD
sl VELODROMO GIBRALTAR

Proyecto: CONTRATO: REDISENO,  SUMINISTRO,  FABRICACION Y
MONTAJE “DE LA ESTRUCTURA METALICA VELODROMO
PARA PROYECTO PARQUE MMETROPOLITANO

GIBRALTAR UBICADO EN BOGOTA D.C..

Contratante: UNION TEMPORAL METROPOLITANO PORVENIR

Objeto: Entrega de documentos

Fecha: 23 de Febrero de 2026

En el presente documento se recopilan las actividades de control de calidad llevadas a cabo en el proyecto: CONTRATO:
REDISENO, SUMINISTRO, FABRICACION Y MONTAJE DE LA ESTRUCTURA METALICA VELODROMO PARA PROYECTO
PARQUE METROPOLITANO GIBRALTAR UBICADO EN BOGOTA D.C.

Pag
ANEXOFPEAN DE CATIBRACION. . v e tsnssesoiia ISR SR W 3
ANEXO 2. CERTIFICADOS DE CALIBRACION EQUIPOS DE MEDICION Y SOLDADURA.............. 7
ANEXO 3. PROCEDIMIENTO DE INSPECCION MEDIANTE PARTICULAS MAGNETICAS............ 74
ANEXO 4. CERTIFICADOS DE CALIDAD DE LOS MATERIALES.............coooiiiiiiiciesic 83
ANEXO 5. LISTAS DE CHEQUEO ELEMENTOS Y SOLDADURAS..........cococoiiiiimiiiiinieinecinenenenns 116
ANEXO 6. REGISTRO CONTROL DIMENSIONAL Y DE SOLDADURAS..........c.cccoviiniiiierenraineainens 120
ANEXO 7. REGISTRO INSPECCION LIQUIDOS PENETRANTES.......c.oooiii it 176
ANEXO 8: REGISTRO INSPECCION UETRASONIDO X .ffics.. . it vesnsstnatintiic v cen v iesinisesbonns 207
ANEXO 9. REPORTE INSPECCION MEDICION ESPESOR DE CAPA.......cc...ovovvvoeeeeeee. 242
ANEXO 10. REPORTE INSPECCION ENSAYO DE ADHERENCIA.........cocoiiiimerienens s, 246

Atentamente

Gy N 7
(sl b
ING. CAMILO BENAVIDES
DPTO CONTROL DE CALIDAD
EMECON S.A'S
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ANEXO 1. PLAN DE CALIBRACION
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ﬁ E M E CO N DOSSIER DE CONTROL DE CALIDAD

VELODROMO GIBRALTAR

ANEXO 2. CERTIFICADOS DE CALIBRACION DE EQUIPOS DE MEDICION Y SOLDADURA



CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE HAN
REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

FECHA: 23-Diciembre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: RECTIFICADOR MARCA: LINCOLN
MODELO: IDEALARC DC-400 SERIE: U1141010786
CODIGO: NUMERO INTERNO: 01212
I PARAMETROS ESTABLECIDOS
Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar
Voltimetro de la miquina | Medidor patrén Amperimetro de Ia Medidor patrén
y/o medidor Segundo Voltimetro médquina y/o medidor Amperimetro
patrén Segundo patrén
Primera Lectura 32,6 33,0 330,0 350,0
Segunda Lectura 224 239 250,0 2530
Tercera Lectura 18,3 19,0 200,0 205,0
Promedio suma entre 3 24,4 253 260,0 269,3
Resultado. Voltimetro -3,43

Férmula: Valor del equipo x 100

Valor del medidor patrén Amperimetro ¢
Porcentaje Maximo Permisible 5% CERTIFICA __ X
Cumple los Parametros del Fabricante S1 DISPOSITIVOVRD SI__ NO _X_

. OBSERVACIONES:

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E IDENTIFICACION No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTAAPROBADO Y
CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE
MAQUINAS DE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA:

FLORENTINO TRIVINO

GERENTE CENTRO DE SERVICIO
INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativo@industriastys.com

-West s
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administrativoamiustrt

Centro de Servicio Autorizado




CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE HAN
REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

FECHA: 23-Diciembre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: RECTIFICADOR MARCA: LINCOLN
MODELO: RX-480 SERIE: M3170306301
CODIGO: NUMERO INTERNO: 01216
PARAMETROS ESTABLECIDOS .
Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar
Voltimetro de la maquina | Medidor patron Amperimetro de Ia Medidor patrén
y/o medidor Segundo Voltimetro maquina y/o medidor Amperimetro
patron Segundo patrén
Primera Lectura 374 36,8 400,0 395,0
Segunda Lectura 28,0 274 303,0 310,0
Tercera Lectura 19,1 19,0 250,0 247,0
Promedio suma entre 3 28,2 21,7 317,7 3173
Resultado. L s ; - Voltimetro 1,56
rmula: alor del equipo x ‘ — n11
Valor del medidor patrén Amperimetro _OJI_
Porcentaje Maximo Permisible 5% CERTIFICA __ X__
Cumple los Parimetros del Fabricante SI DISPOSITIVOVRD SI__ NO_X___
OBSERVACIONES: '

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E IDENTIFICACION No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTA APROBADO Y
CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE

MAQUINAS DE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA:

FLORENTINO TRIVINO

GERENTE CENTRO DE SERVICIO

INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativo@industriastys.com

. West
“+ arco

ESAB © /

/( remaovne YICTOR s 1 .S 240

| 814 1. (320 3
10 i
administralivo @idustriastys.com
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CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE HAN
REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

FECHA: 23-Diciembre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: RECTIFICADOR MARCA: LINCOLN
MODELO: RX-480 SERIE: M3170306310
CODIGO: NUMERO INTERNO: (01218
. PARAMETROS ESTABLECIDOS
Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar
Voltimetro de la miquina | Medidor patrén Amperimetro de la Medidor patrén
y/o medidor Segundo Voltimetro méiquina y/o medidor Amperimetro
patrén Segundo patrén
Primera Lectura 31,0 30,1 323,0 327,0
Segunda Lectura 23,6 23,1 250,0 255,0
Tercera Lectura 18,3 19,0 200,0 200,0
Promedio suma entre 3 24,3 24,1 2577 260,7
Resultado. Voltimetro 0,97

Férmula: Valor del equipo x 100

Valor del medidor patrén Amperimetro  -1,15
Porcentaje Maximo Permisible 5% CERTIFICA ___X___
Cumple los Parimetros del Fabricante SI DISPOSITIVOVRD SI__ NO_X

. OBSERVACIONES:

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E IDENTIFICACION No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTA APROBADO Y
CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE
MAQUINAS DE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA:

FLORENTINO TRIVINO

GERENTE CENTRO DE SERVICIO
INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativof@industriastys.com

{;?'Hl“ﬁﬁ (. oYNE WILTOR 71
l1»1 Tituste

Centro de Servicio Autorizado




in oz CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE HAN
REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

FECHA: 23-Diciembre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: RECTIFICADOR MARCA: MILLER
MODELO: DIALARC 250 AC/DC SERIE: KH3597
CODIGO: NUMERO INTERNO: (01023

PARAMETROS ESTABLECIDOS

Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar
Voltimetro de la miquina | Medidor patrén Amperimetro de la Medidor patrén
y/o medidor Segundo Voltimetro miquina y/o medidor Amperimetro
patron Segundo patrén
Primera Lectura 26,8 27,1 200,0 205,0
Segunda Lectura 19,3 19,0 150,0 152,0
Tercera Lectura 13,5 13,8 100,0 108,0
Promedio suma entre 3 19,9 20,0 150,0 155,0
Resultado. A o : Voltimetro -0,50
rmula: alor del equipo x 100 " RS
Valor del medidor patrén Amperimetro i
Porcentaje Maximo Permisible 5% CERTIFICA __ X
L Cumple los Parametros del Fabricante SI DISPOSITIVOVRD SI__ NO _X_

OBSERVACIONES:

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E IDENTIFICACION No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTAAPROBADO Y

CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE
MAQUINAS DE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA:

FLORENTINO TRIVINO

GERENTE CENTRO DE SERVICIO
INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativo@industriastys.com

LINCO st e T, “
Qe GRS &5 (pewom= VicTOR -
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Centro de Servicio Autorizado
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CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE
REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

HAN

FECHA: 23-Diciembre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: RECTIFICADOR MARCA: LINCOLN
MODELO: RX-480 SERIE: M3170401745
CODIGO: NUMERO INTERNO: 01220

PARAMETROS ESTABLECIDOS

Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar
Voltimetro de la miquina | Medidor patrén Amperimetro de la Medidor patrén
y/o medidor Segundo Voltimetro maiquina y/o medidor Amperimetro
patrén Segundo patrén
Primera Lectura 37,0 36,9 400,0 405,0
Segunda Lectura 27,4 27,0 300,0 303,0
Tercera Lectura 18,3 19,0 200,0 206,0
Promedio suma entre 3 27,6 27,6 300,0 304,7
Resultado. —_p or del L Voltimetro -0,24
Férmula: Valor del equipo x < — e
Valor del medidor patrén Amperimetro _-ILL
Parcentaje Maximo Permisible 5% CERTIFICA __ X
Cumple los Pardametros del Fabricante SI DISPOSITIVOVRD Sl NO X

OBSERVACIONES:

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E IDENTIFICACION No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTA APROBADO Y
CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE
MAQUINAS CE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA:

FLORENTINO TRIVINO

GERENTE CENTRO DE SERVICIO
INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativo@industriastys.com

.ﬁw‘}ﬁ t EHSAB ’,_;:' /’, . YV RS §'ﬁﬁ, TR
< ArCOo awvr (- VICTOR

pEindustriastys
v indastriastys
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CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE HAN
REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

FECHA: 23-Diciembre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: RECTIFICADOR MARCA: LINCOLN
MODELO: RX-480 SERIE: SIN SERIE
CODIGO: NUMERO INTERNO: 01215
PARAMETROS ESTABLECIDOS
Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar
Voltimetro de la maquina | Medidor patrén Amperimetro de la Medidor patrén
y/o medidor Segundo Yoltimetro maquina y/o medidor Amperimetro
patrén Segundo patrén
Primera Lectura 36,9 36,6 400,0 411,0
Segunda Lectura 26,4 259 300,0 291,0
Tercera Lectura 18,7 19,1 200,0 205,0
Promedio suma entre 3 273 27,2 300,0 302,3
Resultado. I N i Voltimetro 0,49
rmula: alor del equipo x 100 : = amm
Valor del medidor patrén Amperimetro _ -0,77
Porcentaje Maximo Permisible 5% CERTIFICA _ X
Cumple los Parametros del Fabricante SI DISPOSITIVOVRD SI___ NO_X_
OBSERVACIONES:

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E lDEN:l‘lFICACl(_')N No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTAAPROBADO Y
CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE

MAQUINAS DE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA:

FLORENTINO TRIVINO

GERENTE CENTRO DE SERVICIO

INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativof@industriastys.com

(R, fWest
g
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NOUSTRIAS

CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE HAN

REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

FECHA: 23-Dicien:bre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: ALIMENTADOR MARCA: LINCOLN
MODELO: LE-72 SERIE: U1110605940
CODIGO: NUMERO INTERNO:
. PARAMETROS ESTABLECIDOS
Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar Velocidad de
Voltimetro de la miquina | Medidor patron Amperimetro de la Medidor patrén salida del
y/o medidor Segundo Voltimetro maquina y/o medidor Amperimetro i
; alambre / RPM
patron Segundo patrén
Primera Lectura 19,2 19 151 150 530
Segunda Lectura 223 22:5 201 200 400
Tercera Lectura 30,7 30,4 257 250 180
Promedio suma entre 3 24,1 24,0 203,0 200,0 370,0
Resultado. . - i Voltimetro 0,42
ormula: alor del equipo x 100 5 =S ——
Valor del medidor patrén Amperimetro 15—50
Porcentaje Maximo Permisible £5% CERTIFICA __ X
Cumple los Pardmetros del Fabricante SI DISPOSITIVOVRD SI___ NO _X___

. OBSERVACIONES:

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E IDENTIFICACION No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTAAPROBADO Y
CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE
MAQUINAS DE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA:

FLORENTINO TRIVINO
GERENTE CENTRO DE SERVICIO
INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativof@industriastys.com

of- Sy 7 _— P

.
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TR0 SERM AU CERTIFICACION

EL CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO INDUSTRIAS TYS SAS., CERTIFICA QUE A LA FECHA SE HAN
REALIZADO LAS PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO A LA SIGUIENTE MAQUINA DE SOLDAR

FECHA: 23-Diciembre-2025 CLIENTE: EMECON
EQUIPO: ALIMENTADOR MARCA: LINCOLN
MODELO: LE-72 SERIE: U1170203988
CODIGO: NUMERO INTERNO:
PARAMETROS ESTABLECIDOS
Instrumento a calibrar Instrumento a calibrar Velocidad de
Voltimetro de la miquina | Medidor patrén Amperimetro de la Medidor patrén et
! i \ g salida del
y/o medidor Segundo Voltimetro maquina y/o medidor Amperimetro
i alambre / RPM
patron Segundo patrén

Primera Lectura 26,1 26 252 250 530

Segunda Lectura 24,2 24 203 200 400

Tercera Lectura 19,7 19 99 100 180

Promedio suma entre 3 23,3 23,0 184,7 183,3 370,0
Resultado. —_ o ; Voltimetro 1.45
rmula: alor del equipo x 100 ‘
Valor del medidor patrén Amperimetro 0,73
Porcentaje Maximo Permisible 5% CERTIFICA _ X
Cumple los Parametros del Fabricante DISPOSITIVOVRD SI__ NO_X_
OBSERVACIONES:

LAS MEDICIONES SE HAN REALIZADO EN EL BANCO DE PRUEBAS DE LINCOLN ELECTRIC MODELO MASTER LOAD
750 CON NUMERO DE SERIE 375 E IDENTIFICACION No. K1530-1, COMO EQUIPO PATRON, EL CUAL ESTAAPROBADO Y
CERTIFICADO PARA ESTA LABOR SEGUN PARAMETROS E INDICACIONES ESTIPULADAS POR CADA FABRICANTE DE

MAQUINAS DE SOLDAR.

FIRMA AUTORIZADA.:

FLORENTINO TRIVINO

GERENTE CENTRO DE SERVICIO
INDUSTRIAS TYS SAS

E-MAIL: administrativo(@industriastys.com
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A

ONAC
| ACREDITADO
1SO/IEC 17025:2017
13-LAC-027

CIMAS.AS

Compaiiia Internacional de Mantenimiento

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Certificate of Calibration

Certificado No.

Certificate No.

D18826-29551-R_E

Informacién del Instrumento :
Instrument Information: 1

Modelo1:

Model:

Serie1:

Serial:

Codigo Interno del Instrumentoi:

Instrument Internal Code:

Fabricantes:

Manufacturer:

Lugar de Calibracion:

Calibration Place.

PIE DE REY / CALIBRADOR PIE DE REY

530-104BR

BD055821

1002

MITUTOYO

En las instalaciones de CIMA S.A.S

Este certificado expresa fielmente que el resultado de las
mediciones realizadas no podra ser reproducido parcialmente,
excepto en su totalidad, sin la aprobacion del laboratorio.

This Certificate is a faithfully record of the performed
measurement results, This certificate must not be partially
reproduced, only in its totality, without the laboratory approval.

Las calibraciones realizadas en este laboratorio cumplen con
los requerimientos de la norma ISO/IEC 17025:2017.

Calibrations performed in this laboratory comply the
requirements of ISOAEC 17025:2017

Condicion:
Condition:

Como se Recibi¢/Como se Entrega

Cliente1:
Client:

Direccioni:

Address:

EMECON S.A EN REORGANIZACION

Zona Industrial Kilometro 20.5 Vereda Canavita, Tocancipa

Fecha de Recepcion: 2024-03-13
Arrival Date:
Fecha de Calibracion: 2024-03-18

Calibration Date:

Fecha de Emision:

Issue Date:

Fecha de Vencimiento:

Due Date:

2024-03-21

2026-03-18

Calibrado por:
Calibrated by:

Jose Antonio Gutierrez Alimanza
Metrélogo 2

Autorizado por:

Authorized by:

"Passcon forn Metrology'

F 3 L ey
GARCIA GARCIA ENRIQUEZ

Fecha: 2024.03.21
10:31:36 -05'00°

ENRIQUEZ

Ing. Alexis Garcia
Jefe Laboratorio Magnitudes Fisicas




Método de Calibracion
Calibration Method

El proceso de calibracién del instrumento bajo prueba se realiza por el método de comparacién directa de acuerdo al procedimiento PROCEDIMIENTO DI-008 PARA LA
CALIBRACION DE PIES DE REY. EDICION CIGITAL 1. Centro Espafiol de Metrologia

The calibration process of the Under test Instrument is performed by direct comparison method according to the Procedure PROCEDIMIENTO DI-008 PARA LA
CALIBRACION DE PIES DE REY. EDICION DIGITAL 1. Centro Espanol de Metrologia

Condiciones Ambientales:

Environmental conditions:

Tamperatura Maxima: 21,3°C Humedad Relativa Maxima: 49,4 %hr Presién Atmosférica Maxima: No Aplica
Tamperatura Minima: z21,2°C Humedad Relativa Minima: 48,8 %hr Presion Atmosférica Minima: No Aplica
Trazabilidad:

Traceability

Las mediciones de los instrumentos patrones del laboratorio de Calibracion de CIMA S.A.S. son trazables al sistema internacional de unidades (Sl), por medio de institutos
nacionales o internacionales, o labcratorios acreditados bajo un organismo reconocido por ILAC, seglin se evidencia en los siguientes equipos:

The standard instruments measurements from CIMA S.A.S. calibration laboratory are traceable to the international system of units (Sl) through National and international Institutes, or
international institutes or accredited laboratories under a organization recognized by the ILAC. As evidence by the following equipment:

ID-Equipo Descripcion Modelo No. Certificado Patrén Trazabilidad Fecha Calibracion
LAB-109 TERMOHIGROMETRO DIGITAL OM-73 TH3724-19113-R_E CIMA LAB. 2023-09-27
LAB-178 JUEGOS DE BLOQUES PATRON SM 1-112 15-E1E40-20-1 TRANSCAT 2022-11-01

Ircertidumbre:

Uncertainty

La eslimacion de la incertidumbre esta basadza - "Guide to the expression of uncertainty in measurement’ JCGM 100:2008 GUM 1995 with minor corrections, First edition
September 2008 y del Procedimiento interno CIMA-PROCO018 "Procedimiento para la Estimacion de la Incertidumbre”.

Uncertainty estimation is based on - "Guide to the expression of uncertainty in measurement " JCGM 100:2008 GUM 1995 with minor corrections, First edition September 2008 and the
internal procedure CIMA-PROCO018 " Procedimiento para la Estimacion de la incertidumbre ™.

La incertidumbre expandida de la medicion reportada se establece como la incertidumbre estandar de medicion multiplicada por el factor de cobertura "k" y la probabilidad
de cobertura,la cual debe ser aprox mada al 95% y no menor a este valor.
The reported expanded uncertainty measurement is established as the standard measurement uncertainty multiplied by the coverage facfor "k" and the probability of coverage, which

should be approximately 95% and not less than this value.

Resultados de Calibracion:

Measurement Results

Los resultados contenidos en el presente certificado se realizan en el laboratorio de calibracion de CIMA S.A.S. y se refieren al momento y condiciones en gue se realizaron
las mediciones. El laboratorio de calibracior de CIMA S.A.S. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de los instrumentos
calibrados.

The results contents in this Certificate is performed in The Calibration laboratory of CIMA S.A.S. and refer to the moment and conditions in which the measures were made. The Calibration
laboratory of CIMA S.A.S. assumes no responsibility for any damages produced due to the misuse of the calibrated instruments.

CIMA S.A.S. declara que los resultzdos se relacionan solamente con el instrumento calibrado.
CIMA S.A.S. declares that the results are refate only with the calibrated instrument.

Los resultados se encuentran reporiados en les tablas anexas.
The results are reported in the attached {ables.
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Informacion del Instrumento Bajo Calibracion:
Under Calibration Instrument Information

Unidad:
Unit;

Tipo de Indicacion:
Indication Type:

Division de Escala:
Scale Division:

Intervalo de Medicion:
Measuring Interval:

Tabla No. 1: Calibracion de Palpadores de Exteriores

No

1: External Probes Calibration

Intervalo de Calibracién
Calibration Interval

0 mm a 150 mm

Valor Nominal
Nominal Value

15,000 mm
30,000 mm
60,000 mm
75,000 mm
90,000 mm
105,000 mm
120,000 mm
135,000 mm

150,000 mm

Lectura Promedio

del IBC**
IUC** Average

Reading
0,000 mm
15,000 mm
30,000 mm
60,000 mm
75,000 mm
90,000 mm
105,000 mm
120,000 mm
135,000 mm

150,000 mm

Tabla No. 2: Calibracién de Palpadores de Interiores

Table No. 2: Internal Probes Calibration

Intervalo de Calibracion
Calibration Interval

0 mm a 150 mm

Valor Nominal
Nominal Value

30,000 mm

120,000 mm

del IBC**
IUC™ Average

Reading

30,000 mm

120,000 mm

i Leétura ﬁomedio “

mm
Analdgico
0.05 mm

0 mma 150 mm

Factor de |

Sesgo Cobertura (k)

Bias Coverage

factor (k)

0 pm 2,0

0 pm 2,0

0 pm 2,0

0 pm 2,0 ;
0 pm 2,0

0 pum 2,0

0 pum 2,0

0 pm 20

0 pm ’ 2,0

0 pm ‘ 2,0

A - Facfor der

Sesgo Cobertura (k)

Bias Coverage

factor (k)
0 pm 20
0 pm 20

Incertidumbre
Expandida (U)

Expanded

Uncertainty (U)
41 um -
41 pm
41 pym
41 pm
41 um
41 pm
41 pm
41 pym
41 ym

41 ym

Incertidumﬁfe
Expandida (U)

Expanded

Uncertainty (U)
41 ym
41 ym

20




Tabla No. 3: Calibracién de Sorda de Profundidad

Table No. 3: Depth Probe Calibration

Intervalo de Calibracion
Calibration Interval

Valor Nominal
Nominal Value

Lectura Promedio

del IBC*™*
1JC** Average

Reading

Factor de
Cobertura (k)

Coverage
factor (k)

Incertidumbre
Expandida (U)
Expanded

Uncertainty (U)

0 mm a 150 mm

30,000 mm

123,000 mm

30,000 mm
120,000 mm

2,0

2,0

28 pm

28 ym

Observaciones:
Remarks:

El valor de la incertidumbre de la medicidn expresado en este documento no incluye la contribucion por transporte del instrumento calibrado.
T3¢ uncertainty measurement value expressed in this document does not include the transport contribution of the calibrated instrument.

El usuario es responsable de la calibracion de sus instrumentos en intervalos apropiados.
The User is responsible for calibrating his instruments at apropiate intervals,

L versién en inglés de éste documento no es una traduccion literal, si en algin texto surgen dudas en la lectura, por favor remitirse al texto original en espafiol.
The english version of this document is not a bindiag translation, if any matter gives rise to doubts, please refer to the original text in spanish.

Los datos identificados con el subindice "1" fue-on suministrados por el cliente, CIMA S.A.S. no se responsabiliza de los mismos.
The data identified with sub-index “1" were supplied by the customer, CIMA 8.A.S. is not responsible for them.

*"|BC: Instrumento Bajo Calibracion
*JUC: Instrument Under Calibration

La Informacién del Instrumento Calibrado que se encuentra despues del "slash” "/ ", es suministrada por el cliente.
The Calibrated Instrument Information found after the "slash” "/" is supplied by the customer.

FIN DEL CERTIFICADO
END OF CERTIFICATE




Certificado #: RVMA4360126

Fecha Emision: 20 de enero de 2026

1. INFORMACION DEL CLIENTE
Empresa: EMECON

Direccién: Km. 20.5 Zona Industrial - Vda.Canavita

2. ESPECIFICACIONES DE EQUIPO
Marca equipo: Sonotec
Modelo equipo: “Sonuwall 70
|General electric

57749 / MB 4S5

Marca transductor:

Modelo transductor:

REPORTE DE CALIBRACION DE DETECTORES DE
FALLAS POR ULTRASONIDO CONVENCIONAL

3. DESCRIPCION DE PATRONES USADOS EN LA MEDICION

Descripcion: Bloque patrén IIW
Marca: Hight Tech Supplies
Certificado Por: ECIS.A.

Certificado #: LME-0010-25

4. DATOS DE LA MEDICION

Fecha de recepcion: lunes, 19 de enero de 2026

Ciudad: Tocal
Serial: 10362
1D Interno: No visible
Serial: 56195
ID Interno: 152032
Modelo: IIW Type 1
Serial: 121007
Vigencia: |21 de enero de
Trazabilidad:

Fecha de medicidn:

ncipa

2027

Met\rdbl\ﬂiai"“

Trazado metrolégicamente al INMETRO

lunes, 19 de enero de 2026

Procedimiento: TEC-PR-02 Realizada en: Laboratorio Metroomat
Norma de referencia: ASTM E 317 Temperatura [°C]: 20,6 hasta 21,1
Consecutivo servicio #: CAL-326 Orden de servicio #: 26030010
5. RESULTADOS DE MEDICION DE BASE TIEMPO Y LINEALIDAD HORIZONTAL
Valor nominal del Valor Min. Medido ' Valor Max. Medido Promedio Medido Desviacion Incertidumbre Desviacion
reflector e [mm] {mm] [mm] [mm] [mm] %]
1 24,875 5 24,87 24,89 24,874 0,001 0,020 0,00
2 49,750 5 49,75 49,75 49,756 0,000 0,018 0,00
3 74,625 5 74,63 74,65 74,640 -0,015 0,020 -0,02
4 99,500 5 99,53 99,56 99,540 i -0,040 0,022 -0,04
5 124,376 5 124,46 124,48 124,466 -0,091 0,020 -0,07
6 149,251 5 149,39 149,42 149,400 -0,149 0,021 -0,10
7 174,126 5 174,34 174,38 174,358 -0,232 0,023 -0,13
8 199,001 5 198,32 199,32 199,030 -0,029 0,383 -0,01
9 223,876 5 224,25 224,83 224,384 -0,508 0,224 -0,23
10 248,751 5 248,76 249,25 248,960 -0,209 0,223 -0,08
Notas: Los porcentajes de desviacidn son comparados con el porcentaje de desviacion permitido del +/-2%.
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Certificado #: RVMA4360126 REPORTE DE CALIBRACION DE DETECTORES DE
Fecha Emision: 20 de enero de 2026 FALLAS POR ULTRASONIDO CONVENCIONAL
5. RESULTADOS DE MEDICION DE BASE TIEMPO Y LINEALIDAD VERTICAL
Valor nominal Valor Min. Medido Valor Max. Medido Promedio Medido Desviacién Criterio
%FS # Mediciones [mm] [mm] [mm] [% Fs]
dBref HA HB HA HB HA HB HA HB HA HB HA HB
+2dB 100 50 5 99,00 48,00 101,00 51,00 100,00 49,40 0,00 -0,60 PASA PASA
+1dB 90 45 5 89,00 44,00 90,00 46,00 89,20 44,60 -0,80 -0,40 PASA PASA
0dB 80 40 5 80,00 39,00 80,00 40,00 80,00 39,80 0,00 -0,20 PASA PASA
-1dB 70 35 5 70,00 34,00 71,00 36,00 70,60 35,20 0,60 0,20 PASA PASA
-2,5dB 60 30 5 59,00 29,00 60,00 30,00 59,60 29,40 -0,40 -0,60 PASA PASA
-4dB 50 25 5 50,00 25,00 51,00 26,00 50,60 25,20 0,60 0,20 PASA PASA
-6dB 40 20 5 40,00 20,00 40,00 21,00 40,00 20,20 0,00 0,20 PASA PASA
-8,5dB 30 15 5 30,00 15,00 31,00 15,00 30,20 15,00 0,20 0,00 PASA PASA
-12dB 20 10 5 20,00 10,00 21,00 10,00 20,60 10,00 0,60 0,00 PASA PASA
-16dB 10 5 5 10,00 5,00 10,00 5,00 10,00 5,00 0,00 0,00 PASA PASA
Notas: Los porcentajes de desviacion son comparados en relacion con el porcentaje de desviacion permitido de £1,5% para la configuracion
: preferida o de referencia ( 80/40 en rojo) y 3% en los limites superior e inferior, ver la seccién grafica con los limites establecidos.
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10. ADICIONALES

El equipo detector de fallas por ultrasonido convencional, dascrito en este informe, fue verificado y evaluado en su calibracion de
acuerdo con los requisitos de 'a Norma ASTM E 317 Standarc Practice for Evaluating Performance Characteristics of Ultrasonic Pulse-
Echo Testing Instruments and Systems without the Use of Electronic Measurement Instruments, con el procedimiento de verificacion
TEC-PR-02 y con las especificaciones del fabricante. La calibracion del patrén de trabajo es trazable al patron nacional de longitud
INMETRO.

Para el calculo de Limite horizontal y linealidad se tiene la condicién de configuracion preferida HA/HB es de 80/40 [% FS] en rojo para la
tabla de la pagina 2, manteniendo una proporcion 2:1, de acuerdo con la seccién 6.3.2 Método A de la Norma ASTM E317 y se
interpreta los datos de acuerdo con la seccién 6.3.2.3.

Comentarios:

Los resultados se obtuvieron de un promedio de 5 mediciones en cada uno de los espesores certificados del blogue patrén.
El uso de los resultados de la medicién queda a consideracion del usuario.

Este informe solo ampara las mediciones reportadas en el momento y condiciones ambientales y te uso en que se realizd esta
medicion.
La incertidumbre aqui reportada se encuentra expandida con un factor de cobertura k=2.

2de 3 - Documento vélido consello de relieve o o ™ o —
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Certificado #: RVMA4360126 REPORTE DE CALIBRACION DE DETECTORES DE
Fecha Emision; 20 de enero de 2026 FALLAS POR ULTRASONIDO CONVENCIONAL

La validez del presente reporte de verificacién depende del requerimiento del solicitante, es responsabilidad del propietario o usuario
determinar la vigencia de medicién de acuerdo a su frecuencia de uso, mantenimiento y programa de medicion establecidos.

Nota:
[% FS): Forcentaje de amplitud medido en comparacién a “Full Scale” (Escala completa de la pantalla del equipo UT).
Comentarios:  [HA-HB]: Relacién de amplitudes de dos reflectores medidos por la compuerta Ay compuerta B respectivamente.

Cualquier inquietud, comentario, sugerencia o queja en relacién con este servicio, favor comunicarlo al siguiente correo:
support @soportemetroomathelp.freshdesk.com o josea.roa@metroomat.com
Celular: 313 4065246

- *Fin de répone;‘

Realizo: Aprobé:
PN /&lawno A
s | | GaSe breds Qo )
Andrés Blanco José A. Roa
Technical Services Assitant Technical Support Engineer
;nrxsmpm1r*(?§‘mr'[rrmmul.cnm josea roa@metroomat.com

11. HOJA DE TRAZABILIDAD

Patrones Nacionales

Patron de referencia ECI
SA calibrado por
MITUTOYO

Patrén de rzferencia ECI
SA Calibrado por ECI SA

Patrén de referencia
METROOMAT Calibrado
por ECI SA

Equipos verificados por
METROOMAT / Equipo
del Cliente

e A N S S TR ARSI S WROO——

3 de 3 - Documento vilido con sellode relieve _” - P .
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; CIMA S.AS
lﬂmpaﬁla Internacional de Mantenimiento

INFORME DE MEDICION

Measurement Report
Informe No. D18288-46019-INF

Report No.

Informacién del Instrumento ;: BLOQUE METALICO IIW TYPE 2

Instrument infcrmation:

Modelo ¢: 1018 STELL

Model: =
o

Serie : 120910 \

Serial: i

Codigo interno del instrumento No aplica RERTE >

Instrument internal code:

Fabricante ;: HIGH TECH

Manufacturer:

Lugar del Informe: En las insfalaciones de CIMA S.A.S

Report Place:

Cliente 1: EMECON S.A
Client:

) . Zona Industrial Kilometro 20.5 Vereda
Direccion +: Canavita, Tocancipa
Address:

Fecha de Emision

Fecha de Recepcion: 2026-01-27 del Informe: 2026-02-11
Date of Arrive. Report emission date:

Fecha del Informe: 2026-02-10
Date of Repori:

Realizado por:  José Gutierrez JAILER ALEX|S Firmado digitaimente
- por JAILER ALEXIS
Performed by: Metrologo 2 GARCIA GARCIA ENRIQUEZ

Fecha: 2026.02.11

Autorizado por:  ENRIQUEZ ~ i617.19-0500
Authorized by: Alexis Garcia
Jefe Laboratorio Magnitudes Fisicas

"Dassion o Wetwology"

CIMA S.A.S, Carrera 96) # 23A-55 Bogota D.C
Tel: (601)404-0601 (601) 606-0782
CIMA-FORMOS0 Rev.5 2022-06-29 melfologia@cwm-mm

P(’Jgino 1de5 WWW.CIma-co.com



)
&_)& Laboratorio de Calibracién CIMA S.A.S

CIMA S.A.S Informe de Medicion No: D18288-28447-INF

Descripcion del Procedimiento

Procedure Description

Se tomaron fres medidas independientes para cada dimensién del bloque, incluyendo longitud, ancho y
altura, garantizando que el instrumento estuviera alineado correctamente en cada medicion. Los resultados
de las mediciones fueron registrados y se calculd el promedio de las tres mediciones para cada dimension,
asegurando asi la consistencia y confiabilidad de los datos obtenidos.

Condiciones Temperatura ) )

. .. 20,9 °C Humedad Relativa Méaxima: 56,8 %hr
Ambientales: Maxima:
] . Temperatura . -
Environmental conditions: . 20,7°C Humedad Relativa Minima: 54,2 %hr

Minima:

Trazabilidad .
Traceability

Las mediciones de los instrumentos patrones del laboratorio de Calibraciéon de CIMA S.A.S. son frazables al
sistema internacional de unidades (SI), por medio de institutos nacionales o internacionales, o laboratorios
acreditados bajo un organismo reconocido por ILAC, segln se evidencia en los siguientes equipos:

The standard instrtuments measuremenis from CIMA 5.A.S. calibration laboratory are traceable to the international system of
units (SI) through Naiional and international Institufes, or international institutes or accredited laboratories under o
organization recognized by the ILAC. As evidence by the following equipment:

No. Certificad Fecha Préxi
ID Equipo Descripcion Modelo = 3 sy ICG‘ 9 Trazabilidad ec ‘_J ro)-u—mq
Equipo Patron Calibracién
MICROMETRO
LAB-329 303-2463 D5202-38489-R_E CIMA LAB 2026-04-27
DIGITAL
0mm a
LAB-548 PIE DE REY D10101-34186-R_E CIMA LAB 2027-06-28
600 mm
PIE DE REY
- 01407A D11115-30104-R_E CIMA LAB 2028-02-11
LAB-606 DIGITAL 0 30104-R_| | 8-0
Resultados de la Medicion
Measurement Resulis ‘
Los resultados contfenidos en el presente informe se refieren al momento y condiciones en que se realizaron

las mediciones. El laboratorio de calibracién de CIMA S.A.S. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan

derivarse del uso inadecuado de los insfrumentos calibrados.
The results of this report refer to the moment and conditions in which were made. The Calibration laboraiory of CIMA S.A.S.,

assumes no responsability for any ensuing damages due fo the misuse of the ealibrated insfruments.

Los resultados se encuentran reportados en las tablas anexas.

ilfs « eporied in the atfar d tal

CIMA S.A'S, Carrera 96) # 23A-55 Bogota D.C
Tel: (601)404-0601 (601) 606-0782

.. CIMA-FORMOS0 Rev.5 2022-06-29 mE‘m'DEia@CiZg'mwm
Poglno 2debd www.cima-co.com
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CIMA S.AS

Laboratorio de Calibracion CIMA S.A.S
Informe de Medicion No: D18288-28447-INF

Tabla No. 1. Resultados de la Medicién.

Table No. 1. Measurement Results

Lectura del Lectura del
Instrumento Instrumento
Item , Item .
Patrén (mm) Patrén (mm)
Item . item )
Reading of the Reading of the
Standard Standard
A 50,01 J 6,03
B 35,12 K 2,03
C 30,90 L 200,10
D 100,04 M 5,52
E 1,53 N 24,96
F 300,08 N 23,18
G 1,57 0 30,20
H 3,10 P 25,42
| 91,00 Q 25,51
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Laboratorio de Calibracion CIMA S.A.S
CIMA S.A.S Informe de Medicion No: D18288-28447-INF

CIMAS.A.S, Carrera 96J # 23A-55 Bogotd D.C
Tel; (601)404-0601 (601) 606-0782
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www.cima-co.com

CIMA-FORMO50 Rev.5 2022-06-29
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a Laboratorio de Calibracion CIMA S.A.S
CIMA S.A.S Informe de Medicién No: D18288-28447-INF

Conclusiones

Conclusions
Se ha realizado la toma de medidas de cada una de las partes indicadas para determinar las longitudes del

bloque metdalico con precision.
Measurements have been taken of each of the indicated parts fo accurately determine the lengths of ihe metal block.

Observaciones:
Remarks:
Los datos identificados con el subindice "1" fuerdn suministrados por el cliente, CIMA 5.A.S no se responsabiliza

de los mismaos.
The data idenfified with sub-index “1" were supplied by the customer, CIMA $.A.S is not responsible of them.

FIN INFORME DE MEDICION
. END MEASUREMENT REPORT

CIMA S.A.S, Carrera 96) # 23A-55 Bogota D.C
Tel: (601)404-0601 (601) 606-0782

F CIMA-FORMOS0 Rev.5 2022-06-29 metrologia@cigin-co.com
Pagina 5de 5 www.cgi—m,cum :
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CIMASAS

Compaiiia Internacional de Mantenimiento

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Certificate of Calibration

Certificado No.
Certificate No.

D22323-36048-R_E

Informacion del Instrumento :
instrument Information:

Modelos:
Model:

Serieq:
Serial:

Cadigo Interno del Instrumento:
Instrument Internal Code:

Fabricante:

Manufacturer:

Lugar de Calibracién:

Calibration Place:

GALGA METALICA DE SOLDADURA

CAM TYPE GAUGE Este certificado expresa fielmente que el resultado de las
mediciones realizadas no podra ser reproducido parcialmente,
excepto en su totalidad, sin la aprobacion del laboratorio.

This Certificate is a faithfully record of the performed

EMC-002 measurement results. This certificate must not be partially
reproduced, only in its totality, without the laboratory approval.

Las calibraciones realizadas en este laboratorio cumplen con
los requerimientos de la norma ISO/IEC 17025:2017.

No registra
Calibrations performed in this [laboratory comply the
requirements of ISO/IEC 17025:2017.

STAINLESS

En las instalaciones de CIMA S.A.S Condicion: Como se Recibié/Como se Entrega

Condition:

Cliente1: EMECON S.A.S

Client:

Direcci6ni: Zona Industrial Kilometro 20.5 Vereda Canavita, Tocancipa

Address

Fecha de Recepcion: 2025-01-17 Fecha de Emision: 2025-01-29

Arrival Date:

Issue Date:

Fecha de Calibracion: 2025-01-27

Calibration Date:

Calibrado por: Jose Antonio Gutierrez Almanza JAILER Firmado
Calibrated by Metrologo 2 ALEXIS digitalmente por
JAILER ALEXIS

GARCIA GARCIA ENRIQUEZ

Fecha: 2025.01.29

ENRIQUEZ 09:40:03 -0500

Authorized by: Ing. Alexis Garcia
Jefe Laboratorio Magnitudes Fisicas

Autorizado por:

"Dasocon for Metrology"
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Método de Calibracién

Calibratien Method

El proceso de calibracion del instrumento bajo prueba se realiza por el mélodo de comparacion directa de acuerdo al procedimiento Guia Técnica de Trazabilidad
Metrolégica e Incertidumbre de Medida en Metrologia Dimensional /
diciembre 2013 Fecha de emisién 2013-12-086, fecha de entrada en vigor 2014-01-01, revisién 02

The calibration process of the Under test Instrument is performed by direct comparison method according to the Procedure Guia Técnica de Trazabilidad
Mefrologica e Incertidumbre de Medida en Metrologia Dimensional /
diciembre 2013 Fecha de emision 2013-12-06, fecha de entrada en vigor 2014-01-01, revision 02

Condiciones Ambientales:

Environmental conditions

Temperatura Maxima: 20,0 °C Humedad Relativa Maxima: 61,0 %hr Presién Atmosférica Maxima: No Aplica
Temperatura Minima: 20,0°C Humedad Relativa Minima: 60,9 %hr Presién Atmosférica Minima: No Aplica
Trazabilidad:

Traceability

Las mediciones de los instrumentos patrones del laboratorio de Calibracion de CIMA S.A.S. son trazables al sistema internacional de unidades (Sl), por medio de institutos
nacionales o internacionales, o laboratorios acreditados bajo un organismo reconocido por ILAC, segln se evidencia en los siguientes equipos:
The standard instruments measurements from CIMA S.A.S. calibration [aboratory are traceable to the international system of units (SI) through National and international Institutes, or

international institutes or accredited labaratories under a organization recognized by the ILAC. As evidence by the following equipment

ID-Equipo Descripcién Modelo No. Certificado Patrén Trazabilidad Proxina F doia
LAB-109 TERMOHIGROMETRO DIGITAL OM-73 TH3724-26621-R_E CIMA LAB. 2026-09-26
LAB-040 GAUGE BLOCK SET BM4-47-1 2383761 ESSCO 2025-03-13

Incertidumbre:
Uncertainty

La estimacion de la incertidumbre esta basada - "Guide to the expression of uncertainty in measurement” JCGM 100:2008 GUM 1995 with minor corrections, First edition
September 2008 y del Procedimiento interno CIMA-PROC018 "Procedimiento para la Estimacion de la Incertidumbre”.

Ur tainty estimation is based on - "Guide to the expression of uncertainty in measurement " JCGM 100:2008 GUM 1985 with minor corrections, First edition September 2008 and the
int il procedure CIMA-PROCO018 ™ Procedimiento para la Estimacion de la Incertidumbre "

La incertidumbre expandida de la medicién reportada se establece como la incertidumbre estandar de medicién multiplicada por el factor de cobertura "k" y la probabilidad
de cobertura,la cual debe ser aproximada al 95% y no menor a este valor.

The reported expanded uncertainty measurement is established as the standard measurement uncertainty mulfiplied by the coverage factor "k" and the probability of coverage, which
should be approximately 95% and not less than this value

Resultados de Calibracion:

Measurement Results

Los resultados contenidos en el presente certificado se realizan en el laboratorio de calibracion de CIMA S.A.S. y se refieren al momento y condiciones en que se realizaron
las mediciones. El laboratorio de calibracion de CIMA S.A.S. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de los instrumentos
calibrados.

The results contents in this Certificate, is performed in The Calibration laboratory of CIMA S.A.S. and refer to the moment and conditions in which the measures were inade.The Calibration
faboratory of CIMA 5.A.5. assumes no responsibility for any damages produced due to the misuse of the calibrated instruments.

CIMA S.A.S. declara que los resultados se relacionan solamente con el instrumento calibrado.
CiMA S.A.S. declares that the resuits are relate only with the calibrated instrument.

Los resultados se encuentran reportados en las tablas anexas.
The resulis are reported in the attached tables,
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Informacisn del Instrumento Bajo Calibracion:
Under Calibratisn Instrument Information

.

Tabla 1. Besultado de la Calibracién, Determinacién de la correccion de indicacion.

Unidad:
Unit:

Tipo de Indicacién:
Indication Type:

Division de Escala:
Scale Division:

Intervalo de Medici6n:
Measuring Interval:

Table 1. ResLit of the Calibration, Determination of the Indication Correction.

intervalo de Calibracion
Calibration Inteval

mm
Analégico
1 mm

0 mm a 25 mm

Lectur; Promedig

2mme 25 mm

Tabla 2. Resultado de la Calib-acion, Determinacién de la correccion de indicacion.

Table 2,

Vaior Nominal del IBC*™ Correcci6n
Neminal Value IUC** Average Correction
Reading

2,00 mm 2,00 mm 0,00 mrﬁ
4,00 mm 4,00 mm 0,00 mm
6,00 mm 6,00 mm 0,00 mm
8,00 mm 8,00 mm 0,00 mm
10,00 mm 10,00 mm 0,00 mm
12,00 mm 12,00 mm 0,00 mm
14,00 mm 14,00 mm 0,00 mm
16,00 mm 16,00 mm 0,00 mm
18,00 mm 18,00 mm 0,00 mm
20,00 mm 20,00 mm 0,00 mm
22,00 mm 22,00 mm 0,00 mm
25,00 mm 0,00 mm

25,00 mm

Irﬁ:ertidumbre

Factordo |

Cobertura (k) Expandida (U)

Coverage Expanded
Factor (k) Uncertainty (U)

N 2,0 - 0,57 mm

20 0,57 mm

2,0 0,57 mm

2,0 0,57 mm

2,0 0,57 mm

2,0 0,57 mm

2,0 0,57 mm

2,0 0,57 mm

20 0,57 mm

2,0 0,57 mm

2,0 0,57 mm

2,0 0,57 mm

(socavado o reforzamiento)

2es 4lt of the Calibration. Determir.ation of the indication correction. (undermined or reinforcement)

‘ Lectura Promedio Factor de Incertidumbre
Intervalc d2 Calibracion | Velor Nominal del IBC** Correccion Cobertura (k) Expandida (U)

Calibrat’on Inteval Naminal Valie UC** Average Correction Coverage Expanded
Reading Factor (k) Uncertainty (U)

0Omrma4mm 0,00 mm 0,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm

1,00 mm 1,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm

2,00 mm 2,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm

3,00 mm 3,00 mm 0,00 mm 20 0,57 mm

4,00 mm 4,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
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Observaciones:

Remarks:

El valor de la incertidumbre de la medicion expresado en este documento no incluye la contribucién por transporte del instrumento calibrado.
The uncertainty measurement value expressed in this document does not include the transport contribution of the calibrated instrument.

El usuario es responsable de la calibracion de sus instrumentos en intervalos apropiados.
The User is responsible for calibrating his instruments at apropiate intervals.

La version en inglés de éste documento no es una traduccion literal, si en alguin texto surgen dudas en la lectura, por favor remitirse al texto original en espafiol.
The english version of this document is not a binding transiation, if any matter gives rise to doublts, please refer to the original text in spanish

Los datos identificados con el subindice "1" fueron suministrados por el cliente, CIMA S.A.S. no se responsabiliza de los mismos.
The data identified with sub-index "1" were supplied by the customer, CIMA S.A.S. is not respensible for them.

**IBC: Instrumento Bajo Calibracion
"IUC: Instrument Under Calibration

FIN DEL CERTIFICADO
END OF CERTIFICATE

36




o~
| E M E (:_.‘ O r\] DOSSIER DE CONTROL DE CALIDAD
4 - VELODROMO GIBRALTAR

ANEXO 2.6. GALGA METALICA DE SOLDADURA
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~w CIMAS.AS

% Compaiiia Internacional de Mantenimiento

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Certificate of Calibration

Certificado No. D22324-36049-R_E

Certificate No.

Informacioén del Instrumento :

Instrument Information GALGA METALICA DE SOLDADURA

Modelo: WELD FILLET GAUGE Esle cerlificado expresa fielmente que el resultado de las
Mo ' mediciones realizadas no podra ser reproducido parcialmente,

exceplo en su totalidad, sin la aprobacién del laboratorio.

) This Certificate is a faithfully record of the performed
Se”e“: EMC-003 measurement resuits. This cerfificate must not be partially .
Serial: reproduced, only in its totality, without the laboratory approval.

Las calibraciones realizadas en este laboratorio cumplen con

2 = . los requerimientos de la norma ISO/IEC 17025:2017.
Cadigo Interno del Instrumentos: No registra

" / ~ alibrations -] i & afory co 7 the
instrument Internal Code: Calibrations  performed in this laboratory comply the

requirements of ISOAEC 17025:2017.
Fabricante:: STAINLESS

Manufacturer:

Lugar de Calibracion: En las instalaciones de CIMA S.A.S Condicion: Como se Recibié/Como se Entrega

Calibration Place Condition:

Clienter: EMECON S.A.S

Client:

Direccioni: Zona Industrial Kilometro 20.5 Vereda Canavita, Tocancipa

Address

Fecha de Recepcion: 2025-01-17 Fecha de Emisi6n: 2025-01-30

Arrival Dat Issue Date:

Fecha de Calibracion: 2025-01-27

Calibration Date

Calibrado por: i § Firmado
P Jose Antonio Gutierrez Almanza JAILER -

Calibrated by: Metrdlogo 2 ALEXIS JAILER ALEXIS
GARCIA

GARCIA  enriquez
Fecha: 2025.01.30
Autorizado por: ENRIQUEZ 14:56:40 -0500°

Authorized by: lﬁg. Alexis Garcia
Jefe Laboratorio Magnitudes Fisicas

1177 » )14 1 ]
DPasscon 507 f/('cf'm{agg/




Método de Calibracién

Calibration Method

El proceso de calibracién del instrumento bajo prueba se realiza por el método de comparacién directa de acuerdo al procedimiento Guia Técnica de Trazabilidad
Metrolégica e Incertidumbre de Medida en Melrologia Dimensional /

diciembre 2013 Fecha de emisién 2013-12-06, fecha de entrada en vigor 2014-01-01, revision 02

Tie calibration process of the Under test Instrument is performed by direct comparison method according to the Procedure Guia Tecnica de Trazabilidad
Metrolbgica e incertidumbre de Medida en Metrologia Dimensional /

diciembre 2013 Fecha de emision 2013-12-06, fecha de entrada en vigor 2014-01-01, revision 02

Condiciones Ambientales:
Eavironmental conditions

Temperatura Maxima: 20,6 °C Humedad Relativa Maxima: 61,3 %hr Presion Atmosférica Maxima: No Aplica
. Temperatura Minima: 20,3°C Humedad Relativa Minima: 60,6 %hr Presion Atmosférica Minima: No Aplica
Trazabilidad:

Traceability

Las mediciones de los instrumentos patrones del laboratorio de Calibracion de CIMA S.A.S. son trazables al sistema internacional de unidades (Sl), por medio de institutos
nacionales o internacionales, o laboratorios acreditados bajo un organismo reconocido por ILAC, seglin se evidencia en los siguientes equipos:

The standard instruments measurements from CIMA S.A.S calibration laboratory are traceable to the international system of units (S) through National and international Institutes
international institutes or accredited laboratorfes under a organization recognized by the ILAC. As evidence by the following equipment:

ID-Equipo Descripcidn Modelo No. Certificado Patrén Trazabilidad Proxima Fecha

Calibracion

LAB-109 TERMOHIGROMETRO DIGITAL OM-73 TH3724-26621-R_E CIMA LAB. 2026-09-26

LAB-272 VERNIER CALIPER K20104244 D3295-32145-R_E CIMA LAB 2025-07-30
Incertidumbre:

Uncertainty

La estimacion de la incertidumbre esta basaca - "Guide to the expression of uncertainty in measurement’ JCGM 100:2008 GUM 1995 with minor corrections, First edition
September 2008 y del Procedimiento interno CIMA-PROCO18 "Procedimiento para la Estimacion de la Incertidumbre”.

uUncertainty estimation is based on - "Guide to the expression of uncertainty in measurement " JCGM 100:2008 GUM 1995 with minor corrections, First edition September 2008 and the
internal procedure CIMA-PROC018 " Procedimiento para 1a Estimacién de la incertidumbre ".

{ a incertidumbre expandida de la medicién reportada se establece como la incertidumbre estandar de medicién multiplicada por el factor de cobertura "k" y la probabilidad
de cobertura,la cual debe ser aprcximada al 35% y no menor a este valor.

. The reported expanded uncertainty measurement is established as the standard measurement uncertainty multipiied by the coverage factor "k" and the probability of coverage, which
should be approximately 95% and not less than this value

Resultados de Calibracion:

Measurement Resufts

Los resultados contenidos en el presente certificado se realizan en el |aboratorio de calibracion de CIMA S.A.S. y se refierer: al momento y condiciones en que se realizaron
las mediciones. El laboratorio de calibracion de CIMA S.A.S. no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de los instrumentos
calibrados.

The results contents in this Certificate, is performed in The Galibration laberatory of CIMA S.A.S. and refer to the moment and conditions In which the measures were made.The Calibration
laboratory of CIMA S5.A.S. assumes rno responsibility for:any damages produced due to the misuse of the calibrated instruments.

CIMA S.A S. declara que los resultados se relacionan solamente con el instrumento calibrado.
CIMA S.A.S. declares that the results are relate only with the calibrated instrument.

Los resultados se encuentran reportados en las tablas anexas.
The results are reported in the aftached fables,




Informacién del Instrumento Bajo Calibracién:
Under Calibration Instrument Information

Unidad:
Unit:

Tipo de Indicacién:
Indication Type:

Divisién de Escala:
Scale Division:

Intervalo de Medicién:
Measuring Interval:

mm
Analdgico
1 mm

0 mma 25 mm

Tabla 1. Resultado de Ia Calibracion, Determinacién de la correccion de indicacion.

Observaciones:

Remarks:

El valor de la incertidumbre de la medicion expresado en este documento no inclu
The uncertainty measurement value expressed in this document does not include the fransport contribution of the calibri

Tabie 1. Result of the Calibration, Determination of the Indication Correction.

El usuario es responsable de la calibracién de sus instrumentos en intervalos apropiados.

The User is responsible for calibrating his instruments at apropiate intervals,

La version en inglés de éste documento no es una traduccién literal,
The english version of this document is not a hinding transiation, if any m

ye la contribucion por transporte del instrumento calibrado.
ated instrument.

- R N LECtL.I-I'a_PI;n:led;V T Factbr de o IﬁgriiHEb}e 7

Intervalo de Calibracién Valor Nominal del IBC** Correccion Cobertura (k) Expandida (U)
Calibration Inteval Nominal Valie 1C** Average Correction Coverage Expanded

Reading Factor (k) Uncertainty (U)

~ swmamm | soomm 300mm 000mm | 20 | osTem

4,00 mm 4,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
5,00 mm 5,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
6,00 mm 5,90 mm 0,10 mm 2,0 0,57 mm
8,00 mm 8,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
9,00 mm 9,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
10,00 mm 10,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
11,00 mm 11,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
12,00 mm 12,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
14,00 mm 13,86 mm 0,14 mm 2,0 0,57 mm
16,00 mm 15,84 mm 0,16 mm 2,0 0,57 mm
19,00 mm 19,00 mm 0,00 mm 2,0 0,57 mm
22,00 mm 21,80 mm 0,20 mm 2,0 0,57 mm
IS S .o B | W i _ O W | o5Tmm

si en algun texto surgen dudas en la lectura, por favor remitirse al texto original en espariol.
atter gives rise to doubts, please refor to the original text in spanish
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Observaciones (Continuacion):

Ren arks (Contin.iation):

Los jatos identificados con el subindice "1" fueron suministrados por el cliente, CIMA S.A.S. no se responsabiliza de los mismos.
The Jata identified with sub-index "1" ware supplied by the customer, CIMA 5.A.S. is not responsible for them.

=|Bi: Instrumento Bajo Calibracion
“14C: Instrument Under Calibration

FIN DEL CERTIFICADO
END OF CERTIFICATE
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ANEXO 2.7. MICROMETRO PARA EXTERIORES DE DOS CONTACTOS
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LABORATORIO DE METROLOGIA PINZUAR S.A.S.
Carrera 104 B No.18 - 26 Bogota D.C. - Colombia

(#57 60 1) 745 4555 - Cel.. 315 538 5810 - 317 423 3640
WWW.pINZuarcom.co

Certificado de Calibracion - Laboratorio de Longitud

Calibration Certificate - Dimensional Metrology Laboratory

PINZUAR.

LABORATORIO DE METROLOGIA

L-33587-002 RO

Page/Pag 1de 3

Equipo MICROMETRO PARA EXTERIORES DEDOS
Instrument CONTACTOS

Fabricante BAKER

Manufacturer

Modelo NO PRESENTA

Model

Namero de Serie
Serial Number

Identificacién Interna

Internal Identification

Intervalo de Medicion

Measurement Range

MMC25X-4188

72379

0 mm a 25 mm

Solicitante EMECON.S.AS

Customer

Direccion km 20,5 ZONA INDUSTRIAL TOCANCIPA
Address

Ciudad TOCANCIPA -CUNDINAMARCA

City

Fecha de Calibracién 2025-01-29
Date of calibration
Fecha de Emisién 2025-01-30

Date of issue

NOmero de paginas del certificado, incluyendo anexos
Number of pages of the certificate and Jocuments attached

03

Los resultados emitidos en este certificado
se refieren al momento y condiciones en que
se realizaron las mediciones. Dichos
resultados solo corresponden al item que se
relaciona en esta pagina. El laboratorio que
lo emite no se responsabiliza de los
perjuicios que puedan derivarse del uso
inadecuado de los instrumentos y/o de la
informacién suministrada por el solicitante.
Este certificado de calibracién documenta y
asegura la trazabilidad de los resultados
reportados a patrones nacionales e

internacionales, que  reproducen las
unidades de medida de acuerdo con el
Sistema Internacional de Unidades (SI).

El usuario es responsable de la calibracién
de los instrumentos en apropiados intervalos
de tiempo.

The results issued in this certificate relates
to the time and conditions under which the
measurements. These resulls correspond to
the item that relates on page number one.
The laboratory, which will not be liable for
any damages that may arise from the
improper use of the instruments and/or the
information provided by the customer.

This calibration certificate documents and
ensures the traceability of the reported

results fo national and internationals
standards, which realize the units of
measurement according to the International

System of Units (SI).
The user is responsable for recalibrating the

measuring instruments at appropriate ltime
intervals.

Sin la aprobaci¢n del Laboratorio de Meltrologia Pinzuar no se puede reproducir el informe, excepto cuando se reproduce en su totalidad, ya que proporciona la seguridad que las parles del certificado
no se sacan de conlexto. Los certificades de calibracian sin firma no son validos.

Without the app-oval of the Pinzuar Metrology Laboratory, the report can not be reproduced, except when it is reproduced in its entirely, since it provides the security that the parts of the certificate are
not taken out of zontext. Unsigned calitration certificates are not valid.

Firmas que Autorizan Certificado

Signalures Authorizing the Certificate

/

"

Ifig: Sergio Ivan Martinez
Directcr Laboratctio de Metrologia

]

(Tecq’ Fraricisco Adelfo Duran

Metrélogo Laboratorio de Melrologia

LM-PC-25-F-01 R5.1
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LABORATORIO DE METROLOGIA PINZUAR S.A.S.
Carrera 104 B No.18 - 26 Bogota D.C. - Colombia
{(+57 80 1) 745 4555 - Cel.; 316 538 5810 - 317 423 3640

WWW.pinzuar.com.co

LABORATORIO DE METROLOGIA

PINZUAR.

ISQ/IEC 17/
1

L-33587-002 RO

Page /Péag. 2de 3

DATOS TECNICOS
Tipo de Indicacién Analdgica
Resolucién 0,01 mm

Método Empleado
Documento de Referencia

Comparacién Directa

Procedimiento DI-005 para la Calibracion de Micrémetros para Mediciénes Exteriores del
Centro de Metrologia Espafiol, Edicién Digital 1

RESULTADOS DE LA CALIBRACION

Al equipo se le efectu6 una inspeccién visual en la que se determind que el sistema mecanico se encuentra en buen estado y las superficies de
medicion no presentan condiciones que puediesen afectar el resultado de medicién, por lo tanto, presenta una buena condicién para la medicién.
Se procede a realizar la toma de datos respectiva comparando la indicacién del equipo con el valor nominal del bloque patrén iniciando la medicién

con la puesta a cero del equipo.

Valor  Indicacién Incertidumbre
Error k
Nominal Promedio Expandida
mm mm um {iimy P=9545%
2,5 2,498 -2,0 23 2,01
51 5,100 0,0 23 2,01
7 7,698 -2,0 23 2,01
10,3 10,298 24 23 2,01
12,9 12,896 -4,0 23 2,01
15,0 14,998 -2,0 23 2,01
17,6 17,600 0,0 23 2,01
20,2 20,198 -2,0 23 2,01
22,8 22,798 -2,4 23 2,01
25,0 24,998 -2,0 2,3 2,01
Tabla 1. Resultados de la calibracién
Error Vs. Valor Nominal
3,0
20 |
1,0 |
0,0 1
£-20 | I
w
-3,0
40 ’ l
5,0 : |
6,0 L
-7,0
0,0 2,5 50 75 10,0 125 150 175 200 225 250 275
Valor Nominal
Figura 1. Gréfica de Error vs. Indicacién
CONDICIONES AMBIENTALES

La calibracién se llevé a cabo en en las instalaciones del Laboratorio de Metrologia Pinzuar, las condiciones ambientales durante la ejecucion

fueron las siguientes:

Temperatura Maxima:
Temperatura Minima;

LM-PC-25-F-01 R6.1

ALTA TECNOLOGIA CON CALIDAD HUMANA AL SERVICIO DEL MUNDO

203 °C
20,1 °C

Humedad Maxima:
Humedad Minima:

54 %
53 %
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LABORATORIO DE METROLOGIA PINZUAR S.A.S.
Carrera 104 B No. 18 - 26 Begota D.C. - Colombia

(#57 60 1) 745 4555 - Cel.: 316 538 5810 - 317 423 3640
WWW.PINZUAT.COM.Co

PINZUAR.

LABORATORIO DE METROLOGIA
L-33587-002 RO

Page / Pag. 3de 3

INCERTIDUMBRE DE MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicién reportada se establece como la incertidumbre estandar de medicion multiplicada por el factor
de cobertura "k” y la probab:lidad de cobertura, la cual debe ser aproximada al 95% y no menor a este valor. Basados en el documento:
JCGM 100:2008. GUM 1935 with minor corrections. Evaluation of measurement data Guide to the expression of uncertainty in
measuremert. First Edition. September 2008.

TRAZABILIDAD

Los resultados reportados en este certificado se obtuvieron utilizando patrones trazables al Sl a través de

. institutos nacionales de mztrologia y/o laboratorios acreditados y son parte de un programa de
aseguramiento metrolégico que garantiza la exactitud e incertidumbres requeridas. El/Los certificado(s)
de calibracién de elllos pat-on(es) usado(s) como referencia para la calibracion en cuestion, que se
mencionan a continuacién se pueden descargar accediendo al enlace en el cédigo QR.

Equipo Fabricante Certificado de Calibracion Fecha de calibracion
Bloques Patron Longitudinales de Caras Paralelas MITUTOYO LMD223560 de Cidesi 2022-12-02
OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.

2. Tanto el intervalo como los valores de longitud para la ejecucién de la calibracion reportados en el presente certificado fueron acordados
con el cliente.

3. Se adjunta la etiqueta de calibracién No. L-33587-002

Fin de Certificado

. LM-PC-25-F-01 R6.1
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LABORATORIO DE METROLOGIA PINZUAR S.A.S.

Garrera 104 B No. 18 - 26 Bogota DC. - Colombia
(+57 60 1) 745 4555 - Cel.: 316 538 5810 - 317 423 3640
WWW.PINZUAN.COMmM.CO

Certificado de Calibracién - Laboratorio de Longitud

Calibration Certificate - Dimensional Metrology Laboratory

PINZUAR.

LABORATORIO DE METROLOGIA

NA-35514-001 RO

Page / Pag. 1 de 2

Equipo GALGA DE ESPESOR
Instrument

Fabricante ELCOMETER
Manufacturer

Modelo No presenta

Model

Numero de Serie
Serial Number

No presenta

PH07489; PH02788; PH15705; PH0O8600;

Identificacion Interna PH12953: PHO5857

Internal Identification

Intervalo de Medicién 0,0237 mm a 1,029 mm

Measurement Range

Solicitante EMECON. S.A.S

Customer

Direccion 20,5 ZONA INDUSTRIAL TOCANCIPA
Address

Ciudad Tocancipa-Cundinamarca

City

Fecha de Calibracién 2025 -10-27

Date of calibration

Fecha de Emisién 2025-10-28

Date of issue

Numero de paginas del informe, incluyendo anexos 2

Number of pages of the report and documents attached

Los resultados emitidos en este certificado se
refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. Dichos resultados solo
coresponden al item que se relaciona en esta
pagina. El laboratorio que lo emite no se
responsabiliza de los perjuicios que puedan
derivarse del uso inadecuado de |os instrumentos y/o
de la informacion suministrada por el solicitante.

Este certificado de calibracion documenta y asegura

la trazabilidad a paftrones nacionales e
internacionales, que reproducen las unidades de
medida de acuerdo con el Sistema Internacional de
Unidades (Sl).

El usuario es responsable de la calibracién de los
intrumentos en apropiados intervalos de tiempo.

The results issued in this certificate relates to the
time and conditions uncer which the measurements.
These results correspond to the item that relates on
page number one. The laboratory, which will not be
liable for any damages that may arise from the
improper use of the instruments and/or the
information provided by the costumer.

This calibration certificate documents and ensures
the traceability to national and internationals
standards, which realize the units of measurement
according to the International System of Units (SI).

The user is responsable for recalibrating the
measuring instruments at appropriate time intervals.

Sin la aprobacion del Laboratorio de Me rologia de Pinzuar. no se puede reproducir el informe, excepta cuando se reproduce 2n su totalidad, ya que proporciona la seguridad que las partes del certificado no se sacan de

contexto. Los informes sin firma no son validos.

Without the approval of lhe Pinzuar Met-ology Laboratory, he report can nol be reproduced, except when it is reproducad in its enlirety, since it provides the security that the parts of the cextificale are not laken out of

context. Unsigned report are not vaiid.

Firmas que Autorizan Certificado (Certifi

Signatures Authorizing the Certificate (Cigitaly signed cestificale)

N
i WA

fo firmado dig )

Jaiver Arnulfo Lépez

Metrologa Laboratoric de Metrologia

Certificado firmado digitalmente.

Tancisco Adelfo Dursh

Metrologo Laboratorio de Metrologia

[M-PC-03-F-01RO
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DATOS TECNICOS

Método Empleado Comparacion Directa
Documento de Referencia LM-PC-03 Mediciones Geometricas
Instrumentos de Referencia Micrometro de exteriores de dos contactos
Certificado No. L-35226-002 de Pinzuar

RESULTADOS DE LA MEDICION

Al equipo en referencia se le efectud una inspeccion visual con la que se determind que se encuentra en buen estado, las superficies de
medicién no presentan sobresaltos, por lo tanto, presenta una buena condicién para la calibracion. Se procede a la realizar el registro de
datos respectiva comparando el valor nominal del instrumento bajo prueba a la indicacion del instrumento de referencia.

Tabla 1. Tabla de Resultados

Valor Incertidumbre

Nominal frpmedio RrTop Expandida =95k45ﬂ/
mm mm um gm (p=95,45%)
0,0237 0,026 2,7 0,89 2,0
0,0493 0,056 6.3 0,89 2,0
0,1248 0,131 6.2 0,89 2,0
0,2490 0,254 5,0 0,89 2,0
0,5120 0,515 3,0 0,89 2,0
1,0290 1,032 2,8 0,89 2,0

CONDICIONES AMBIENTALES

La medicion se llevo a cabo en en las instalaciones del Laboratorio de Metrologia Pinzuar., las condiciones ambientales durante la

ejecucion fueron las siguientes:

Temperatura Maxima: 19,3°C Humedad Maxima: 52 %
Temperatura Minima: 19,2°C Humedad Minima: 50 %

INCERTIDUMBRE DE MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicion reportada (pagina No. 2 Tablas de resultados), se establece como la incertidumbre estandar
de medicién multiplicada por el factor de cobertura k y la probabilidad de cobertura aproximadamente al 95 %. Basados en el
documento: JCGM 100:2008. GUM 1995 with minor corrections. Evaluation of measurement data Guide to the expression of uncertainty
in measurement. First Edition. September 2008.

OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.

2. Tanto el intervalo como los valores de longitud para la ejecucion de la calibracion reportados en el presente certificado fueron
acordados con el cliente.

3. Se adjunta la etiqueta de calibracion No. NA - 35514-001

Fin de documento
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Direccién km 20,5 ZONA INDUSTRIAL TOCANCIPA

Equipo GALGA DE ESPESOR
Instrument

Fabricante DEFELSKO
Manufacturer

Modelo No presenta
Model

Namero de Serie No presenta
Serial Number

Identificacion Interna 35969-005

Internal Identification

Intervalo de Medicién 21 uma 517 ym
Measurement Range

Solicitante EMECON. S.A.S
Customer

Address

Ciudad TOCANCIPA, CUNDINAMARCA
City

Fecha de Calibracién 2025-12-15
Date of calibration

Fecha de Emisién 2025-12-15
Date of issue

Namero de paginas del informe, ircluyendo anexos

Number of pages of the report and docurents attachea

Sin la aprobacion del Laboratorio de Melrologia de Pinzuar. no se puede reproducir el

contexlo. Los informes sin firma no son validos.

Without the approval of the Pinzuar Metrology Laboralary, the report ean nol be reproduced, except when it i

context. Unsigned report are not valid

s reproduced in its enti

Los resultados emitidos en este certificado se
refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. Dichos resultados solo
coresponden al item que se relaciona en esta
pagina. El laboratorio que Io emite no se
responsabiliza de los perjuicios que puedan
derivarse del uso inadecuado de los instrumentos y/o
de la informacion suministrada por el solicitante.

Este certificado de calibracion documenta y asegura

la trazabilidad a patrones nacionales e
internacionales, que reproducen las unidades de
medida de acuerdo con el Sistema Internacional de
Unidades (SI).

El usuario es responsable de la calibracion de los
intrumentos en apropiados intervalos de tiempo.

The results issued in this certificate relates to the
time and conditions under which the measurements.
These results correspond to the item that relates on
page number one. The laboratory, which will not be
liable for any damages that may arise from the
improper use of the instruments and/or the
information provided by the costumer.

This calibration certificate documents and ensures
the traceability to national and internationals
standards, which realize the units of measurement
according to the International System of Units (S)).

The user is responsable for recalibrating the
measuring instruments at appropriate time intervals.

informe, exceplo cuando se reproduce en su (ctalidad, ya que proporciona la seguridad que las partes del certificado no se sacan de

-ely, since it provides the securily thal the parts of the cerlificale are nol laken out of

Firmas que Autorizan Certificado ‘Certificado firmado digitalmente)

Signatures Authorizing the Certificate (Digtally signed ce-tificate)

e

Juan David Castro
Metrélogo Laboratorio de Metrologia

Certificado firmado digitalmente.

—Jaiver Arnulfo Lépez

Metrélogo Laboratorio de Metrologia
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DATOS TECNICOS

Método Empleado Comparacion Directa
Documento de Referencia LM-PC-03 Mediciones Geometricas
Instrumentos de Referencia Micrometro de exteriores de dos contactos
Certificado No. L-35226-002 de Pinzuar

RESULTADOS DE LA MEDICION

Al equipo en referencia se le efectud una inspeccion visual con la que se determiné que se encuentra en buen estado, las superficies de
medicion no presentan sobresaltos, por lo tanto, presenta una buena condicién para la calibracion. Se procede a la realizar el registro de

datos respectiva comparando el valor nominal del instrumento bajo prueba a la indicacion del instrumento de referencia.

Tabla 1. Tabla de Resultados

Valor Incertidumbre

Nominal Hromedid Rol Expandida i
(p=95,45%)

mm mm pm um
0,021 0,025 3,8 0,89 2,0
0,023 0,027 44 0,89 2,0
0,051 0,057 6,0 0,89 2,0
0,057 0,056 -0,6 0,89 2,0
0,124 0,132 7.8 0,89 20
0,247 0,249 2,0 0,89 2,0
0,260 0,261 0,8 0,89 2,0
0,265 0,264 -1,2 0,89 2,0
0,499 0,505 6,0 0,89 2,0
0,517 0,519 1,8 0,89 2,0

CONDICIONES AMBIENTALES

La medicion se llevé a cabo en en las instalaciones del Laboratorio de Metrologia Pinzuar., las condiciones ambientales durante |a
ejecucion fueron las siguientes:

Temperatura Maxima: 20,5°C ' Humedad Maxima: 57 % .
Temperatura Minima: 20,3°C * Humedad Minima: 55 %

INCERTIDUMBRE DE MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicién reportada (pagina No. 2 Tablas de resultados), se establece como la incertidumbre estandar
de medicion multiplicada por el factor de cobertura k y la probabilidad de cobertura aproximadamente al 95 %. Basados en el
documento: JCGM 100:2008. GUM 1995 with minor corrections. Evaluation of measurement data Guide to the expression of uncertainty
in measurement. First Edition. September 2008.

OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.

2. Tanto el intervalo como los valores de longitud para la ejecucién de la calibracion reportados en el presente certificado fueron
acordados con el cliente.

3. Se adjunta la etiqueta de calibracién No. NA — 35969-005

Fin de documento
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Equipo REGLA GRADUADA Los resultados emitidos en este informe se
Instrument refieren al momento y condiciones en que se
Fabricante SHINWA realizaron las mediciones. Dichos resultados
Keiactirer solo corresponden al item que se relaciona

en esta pagina. El laboratorio que lo emite
Modelo 201F no se responsabiliza de los perjuicios que
Model

Nimero de Serie
Serial Number

Identificacién Interna

Internal Identification

Intervalo de Medicién

Measurement Range

No presenta

35969-001

0 mm a 1000 mm

puedan derivarse del uso inadecuado de los
instrumentos  y/o de la informacion
suministrada por el solicitante.

Este informe de medicion documenta vy
asegura la trazabilidad de los resultados
reportados al Sistema Internacional de
Unidades (SI) a través de patrones
nacionales e internacionales que reproducen
la unidad.

Cliente EMECON. S.A.S El usuario es responsable de la calibracion

Customer de los instrumentos en apropiados intervalos
de tiempo.

Direccién km 20,5 ZONA INDUSTRIAL TOCANCIPA

Address The results issued in this certificate relates
to the time and conditions under which the
measurements. These results correspond to

Ciudad TOCANCIPA, CUNDINAMARCA the item that relates on page number one.

City The laboratory, which will not be liable for

any damages that may arise from the
improper use of the instruments and/or the
information provided by the customer,

This calibration certificate documents and

E:;t;zlg:bcnallbracmn 2025-12-10 ensures the traceability to national and
internationals standards, which realize the
" units of measurement according to the
Fecha de Emision 2025-12-12 international System of Units (SI).
Date of issue
The user is responsable for recalibrating the
Numero de paginas del certificado, incluyendo anexos 03 measuring instruments at appropriate time

Number of pages of the certificate and documents attached intervals.

Sin la aprobacion del Laboralerio de Metrologia Pinzuar. no se puede reproducir el informe, excepto cuando se reproduce en su totalidad, ya que proporciona la seguridad que las partes del cerlificado no
se sacan de contexto. Los informes de medicion sin firma no son validos.

Without the approval of the Pinzuar Metrology Laboratory, the report can not be reproduced, except when it is reproduced in its entirety, since it provides the security that the parts of the certificate are not
taken out of context. Unsigned calibration certificates are not valid.

Firmas que Autorizan Certificado (certificado firmado digitaimente)
Signatures Authorizing the Certificate (Digitally signed certificate)

Nzt ,

S T LR i T T i
Tecg. Jaiver Arnulfo Lépez Tecg<Franeisco Adetfe Duran

Metr6logo Laboratorio de Metrologla Metrdlogo Laboratorio de Metrologia

Certificado firmado digitalmente
LM-PC-10-F-01 R5.2
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DATOS TECNICOS
Método Empleado Comparacion Directa
Resolucion del Equipo Bajo Prueba 0,5 mm
Tension Aplicada No Aplica

Procedimiento interno LM-PC-10 Calibracién de Cintas Métricas y Reglas Graduadas

Documento de Referencia Laboratorio de Metrologia, Revision 3: 2024-03-20.

RESULTADOS DE LA CALIBRACION

Se realizé una inspeccion visual al equipo bajo prueba donde se concluy6 gue no presenta ninguna condicion adversa que impida la correcta
ejec cion del procedimiento y por ende se procede con la toma de datos. El proceso consiste en la medicion de la longitud real desde el cero (o inicio
de escala definido) hasta el trazo especificado en el equipo bajo prueba, la longitud medida se reporta en la tabla 1.

Intervalo 5 . Incertidumbre
Midikio (rini) - LangItee igeid Eiror Expandida, U R

0 mm a... mm mm + mm
100 99,95 0,053 0,054 2,05
200 199,91 0,086 0,056 2,04
300 299,96 0,039 0,058 2,04
400 399,91 0,094 0,060 2,00
500 499,92 0,082 0,062 2,00
600 599,95 0,047 0,064 2,02
700 699,97 0,030 0,066 2,02
800 800,01 -0,011 0,068 2,02
900 900,04 -0,039 0,070 2,02
1000 1 000,01 -0,009 0,072 2,01

Tabla 1. Resultados de la calibracion.

a Error con su Incertidumbre Expandida
0,20

0,15

0,10 - .
E
g 005 l I l
oy , P I . | N
£ 0 1
& 1 |
0,05 ‘
0,10 .
0,15
0 100 200 300 400 500 600 700 800 300 1000

Valor Nominal (mm)

Figura 1. Grafica de error vs. valor nominal.

LM-PC-10-F-01 R6.2
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CONDICIONES AMBIENTALES

La calibracion se llevé a cabo en en las instalaciones del Laboratorio de Metrologia Pinzuar., las condiciones ambientales durante Ia ejecucion
fueron las siguientes:

Temperatura Maxima: 209°C Humedad Maxima: 55 % HR
Temperatura Minima: 20,7 °C Humedad Minima: 53 % HR

INCERTIDUMBRE DE MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicién reportada, se establece como la incertidumbre estandar de medicion multiplicada por el factor de .
cobertura k y la probabilidad de cobertura aproximadamente al 95% y no menor a este valor. Basados en el documento: JCGM 100:2008. GUM

1995 with minor corrections. Evaluation of measurement data Guide to the expression of uncertainty in measurement. First Edition. September

2008.

TRAZABILIDAD METROLOGICA

Los resultados reportados en este certificado se obtuvierén utilizando patrones trazables al S| a través de
institutos nacionales de metrologia y/o laboratorios acreditados y son parte de un programa de aseguramiento
metrolégico que garantiza la exactitud e incertidumbres requeridas. El/lLos certificado(s) de calibracidn de
elllos patrén(es) usado(s) como referencia para la calibracién en cuestién, que se mencionan acontinuacion
se pueden descargar accediendo al enlace en el codigo QR.

Equipo Fabricante Certificado de Calibracién Fecha de calibracion
Regla Graduada BMI 7278 del INM 2023-12
Comparador de Caratula Mitutoyo L-35226-001 de Pinzuar 2025-09

1. Se usa la coma como separador decimal.

2. Tanto el intervalo como los valores de longitud para la ejecucion de la calibracion reportados en el presente certificado fueron acordados
con el cliente.

3. Se adjunta la estampilla de calibracién No. L-35969-001

Fin de Certificado
LM-PC-10-F-01 R5.2
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Equipo TERMOHIGROMETRO
Instrument

Fabricante AMPROBE
Manufacturer

Modelo THWD-1

Model

Numero de Serie 9007100

Serial Number

Identificacion Interna 77

Internal Identification

Intervalo de Medicion 0 % hra 100 % hr

Measurement Range

Solicitante EMECON. SAS.

Custormer

Direccion km 20,5 Zona Industrial Tocancipa
Address

Ciudad Tocancipa - Cundinamarca

City

Fecha de Calibracion 2025-12-16

Date of Calibration

Fecha de Emision 2025-12-16

Date of Issue

Namero de paginas del certificado, incluyendo anexos

Number of pages of the certificate and documents atlached

03

Los resultados emitidos en este certificado se
refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. Dichos resultados solo
corresponden al item que se relaciona en esta
pagina. El laboratorio que lo emite no se
responsabiliza de los perjuicios que puedan
derivarse del uso inadecuado de los instrumentos
y/o de la informacion suministrada por el
solicitante.

Este certificado de calibracién documenta vy
asegura la trazabilidad de los resultados
reportados a patrones nacionales e
internacionales, que reproducen las unidades de
medida de acuerdo con el Sistema Internacional
de Unidades (SI).

El usuario es responsable de la calibracién de los
instrumentos en apropiados intervalos de tiempo.

The results issued in this certificate relates to the
time and conditions under which the
measurements. These results correspond to the
item that relates on page number one. The
laboratory, which will not be liable for any
damages that may arise from the improper use of
the instruments and/or the information provided
by the customer.

This calibration certificate documents and
ensures the traceability of the reported resuits to
national and internationals standards, which
realize the units of measurement according to the
International System of Units (Sl).

The user is responsable for recalibrating the
measuring instruments at appropriate time
intervals.

Sin la aprobacion del Laboralorio de Metrologia Pinzuar no se puede reproducir el informe, excepto cuando se reproduce en su tolalidad, ya que proporciona la seguridad que las partes del certificado no se sacan

de contexto. Los certificados de calibracién sin firma no son vélidos.

Without the approval of the Pinzuar Metrology Laboralory, the report can not be reproduced, except when it is reproduced in its entirely, since it provides the security that the parts of the certificale are not taken out

of context. Unsigned calibration certificates are not valid.

Firmas que Autorizan Certificado
Signatures Authorizing the Certificate

)

/ = ,.///
— ¥ #
Ing. Juan David Castro Tecg Franeisco Duran-Bomero
Metrologo Laboratorio de Metrologia Metrélogo Laboratorio de Metrologia
LM-PC-01-F01R 3.0
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DATOS TECNICOS

Intrumento Calibrado Termohigrémetro
Resolucién 0,1 % hr
Método Empleado Comparacién Directa
Patrén(es) de Referencia Medidor de Humedad Relativa y Temperatura

Documento de Referencia Guia Técnica sobre Trazabilidad e Incertidumbre de Medicién en la Calibracion de
Higrometros de Humedad Relativa, CENAM, México. Abril de 2013.

RESULTADOS DE LA CALIBRACION

Al higrémetro en referencia se le efectud una inspeccion visualffuncional en la que se determind que no presenta ninguna condicién que
.impida su calibracién, por lo que se continué con la reproduccion de cada valor de humedad relativa en una camara generadora de

huredad. Se registraron diez indicaciones del instrumento bajo calibracion, IBC, y las mismas del equipo patrén. El promedio de estas

indicaciones es mostrado en la Tabla 1. junto con la correccion a la indicacién calculada para cada punto.

Tabla 1.

Resultados de la calibracién en los valores de humedad relativa solicitados por el cliente.

Valof Naminal Indicacién Promedio Indicacién Correccién ala Incertidumbre ;
del Patrén Promedio del IBC Indicacién Expandida, U 1 5,45 %

Y%hr %hr %hr %hr %hr
30 30,000 35,5 -5,5 23
50 49,999 42,5 7.5 23

70,002 51,1 18,9 2,3

CORRECCION A LA INDICACION VS. INDICACION DEL PATRON

o
)
o o o

Correccion (%hr)
(=1
=)

&
=]

-
S
[=)
& L

20 40 50 60 70
Humedad Relativa (%hr)
Figura 1. Gréfica de correccion a la indicacién contra indicacion promedio del patron.

CONDICIONES AMBIENTALES

La calibracion se ejecuté en el Laboratorio de Humedad y Temperatura de PINZUAR - Bogota D.C., en donde se presentaron las siguientes
condiciones ambientales:

Temperatura Ambiente Méaxima: 21,7 °C Humedad Relativa Méxima: 57 %HR
Temperatura Ambiente Minima: 20,4 °C Humedad Relativa Minima: 54 %HR

LN#-PC-01-F-01R 3.0
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INCERTIDUMBRE DE LA MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicion reportada (ver tabla de resultados), se establece como la incertidumbre estandar de medicion
multiplicada por el factor de cobertura, k, de modo que la probabilidad de cobertura corresponde aproximadamente al 95%. La incertidumbre
expandida fue estimada bajo los lineamientos del documento JCGM 100:2008. GUM 1995 with minor corrections. Evaluation of
measurement data Guide to the expression of uncertainty in measurement. First Edition. September 2008.

TRAZABILIDAD

El/Los resultado(s) reportado(s) en este certificado(s) de calibracion se obtuvieron utilizando patrones trazables
al Sl a través de institutos nacionales de metrologia y/o laboratorios acreditados y son parte de un programa de
aseguramiento metrologico que garantiza la exactitud e incertidumbres requeridas. El/Los certificado (s) de
calibracién de elllos patron(es) usado(s) como referencia para la calibracion en cuestion, que se mencionan
posteriormente se pueden descargar accediendo al enlace en el codigo QR.

Descripcion del Patréon Fabricante Modelo No. Serie No. Certificado
i : H3710005 / 1-F0S4V-20-1 RO de
Medidor de Humedad Relativa y Temperatura VAISALA MI70 / HMP75 H4010001 TRANSCAT

OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.

2. Se entrega la etiqueta de calibracion No. HR-35969-002

Fin del Certificado

LM-PC-01-F-01 R 3.0

ALTA TECNOLOGIA CON CALIDAD HUMANA AL SERVICIO DEL MUNDO 58

Fuerza | Longitud | Masa | Par Torsional | Presion | Temperatura




LABORATORIO DE METROLOGIA PINZUAR S.A.S.
Carrera 104 B No. 18 - 26 Bogota D.C. - Colombia

(#57 60 1) 745 4555 - Cel.. 316 538 5810 - 317 423 3640
WWAW.pINZUAr.com.co

Certificado de Calibracién - Laboratorio de Temperatura

Calibration Certificate - Temperature Laboratory

PINZUAR.

LABORATORIO DE METROLOGIA

1-3596%-003 RO

Page /Pag 1de 3

Equipo Termohigrometro
Instrument
Fabricante AMPROBE
Manufacturer
Modelo THWD-1
Model
Nuamero de Serie 9007100
Serial Number
. Identificacion Interna 77

Internal Identification

Intervalo de Medicién -4°Cab0°C

Measurement Range

Solicitante EMECON. S.AS.

Customer

Direccion km 20,5 Zona Industrial Tocancipa
Address

Ciudad Tocancipa - Cundinamarca
City

Fecha de Recepcion 2025 -12-04

Date of Receipt

Fecha de Calibracion 2025-12-05

Date of Calibration

Fecha de Emisién 2025-12-10

Date of Issue

Ndmero de paginas del certificado, incluyendo anexos

Number of pages of the certificale and documants attached

03

Los resultados emitidos en este certificado se
refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. Dichos resultados solo
corresponden al item que se relaciona en esta
pagina. El laboratorio que lo emite no se
responsabiliza de los perjuicios que puedan
derivarse del uso inadecuado de los instrumentos
y/o de la informacion suministrada por el
solicitante.

Este certificado de calibracion documenta vy
asegura la trazabilidad de los resultados
reportados a patrones nacionales e
internacionales, que reproducen las unidades de
medida de acuerdo con el Sistema Internacional
de Unidades (SI).

El usuario es responsable de la calibracion de los
instrumentos en apropiados intervalos de tiempo.

The results issued in this certificate relates to the
time and conditions under which the
measurements. These results correspond to the
item that relates on page number one. The
laboratory, which will not be liable for any
damages that may arise from the improper use of
the instruments and/or the information provided
by the customer.

This calibration certificate documents and
ensures the traceability of the reported resuits to
national and internationals standards, which
realize the units of measurement according to the
International System of Units (SI).

The user is responsable for recalibraling the
measuring instruments at appropriate time
intervals.

Sin la aprobacién del Laboratorio de Metrologia Pinzuar no se puede reproducir el informe, excepto cuando se reproduce en su totalidad, ya que proporciona la seguridad que las partes del cerlificado no se

sacan de conlexto. Los certificados de calibrazion sin firma no son validos.

Without the approval of the Pinzuar Metrology Laboratory, the report can not be reproduced, except when it is reproduced in its entirety, since it provides the security that the parts of the certificate are not laken out

of context. Unsigned calibration certificates are not valid.

Firmas que Autorizan Certificado
Signatures Authorizing the Certificate

S

Ing. Juan David Castro
Metrélogo Leboratorio de Metrologia

Tecg. Jaiver Lépez Poveda
Metrologo Laboratorio de Metrologia
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DATOS TECNICOS

Intrumento Calibrado
Longitud de Inmersién
Resolucion

Método Empleado

Factor de Conversion a °C
Documento de Referencia

Termohigrometro

No Aplica

0,1°C

Comparacion Directa

No Aplica

NT VVS 103:1994 Thermometers, Contact, Direct Reading: Calibration.

RESULTADOS DE LA CALIBRACION

Al termometro en referencia se le efectué una inspeccion visual en la que se determind que no presenta ninguna condicion que impida su calibracion, por lo
que se continud con la toma de datos al comparar sus indicaciones contra las indicaciones de la SPRT Pt-25 y su respectivo indicador simulando los valores
de temperatura acordados con el cliente en un medio isotermo aire, un bafio liquido y un bloque seco.

Tabla 1.

Resultados de la calibracion en los valores de Temperatura solicitados por el cliente.

Indicacién Promedio Indicacion Promedio Correccién ala Incertidumbre k
del Patrén del IBC Indicacién Expandida, U P=95,45 %
°C { °C °C R
10,0075 10,10 -0,09 0,69 2,01
20,0059 19,70 0,31 0,69 2,01
29,9928 29,20 0,79 0,69 2,01
Correccién a la Indicacion vs. Indicacion del Patrén
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Figura 1. Grafica de correccion a la indicacion contra indicacién promedio del patron.

CONDICIONES AMBIENTALES

La calibracién se ejecuté en el laboratorio de Temperatura de Pinzuar S.A.S. - Bogota D.C., en donde se presentaron las siguientes condiciones ambientales:

Temperatura Ambiente Maxima 21,7°C Humedad Relativa Maxima 57 % HR
Temperatura Ambiente Minima 204°C Humedad Relativa Minima 55 % HR
LM-PC-22-F-01 RT7.0
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INCERTIDUMBRE DE LA MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicién reportada (pagina No. 2 Tablas de resultados), se establece como la incertidumbre estandar de medicion
multiplicada por el factor de cobertura "k" y la probabilidad de cobertura, la cual debe ser aproximada al 85 % y no menor a este valor. Basados en el
documento: JCGM 100:2008. GUM 1995 with minor corrections. Evaluation of measurement data Guide to the expression of uncertainty in measurement.
First Edition. September 2008.

TRAZABILIDAD

Lo resultados reportados en es:e certificado de calibracion se obtuvieron utilizando patrones trazables al Sl a través de
institutos nacionales de metrologia y/o laboratorios acreditados y son parte de un programa de aseguramiento metrologico
que garantiza la exactitud e incartidumbres requeridas. El/Los certificado (s) de calibracién de elllos patron(es) usado(s)
. como referencia para la calibracién en cuestion, que se mencionan posteriormente se pueden descargar accediendo al
enlace en el codigo QR.

Equipo Fabricante Modelo Certificado de Calibracién Fecha de Calibracion
SPRT Pt-256 AccuMac AM1860-25-Cal 351220 AccuMac 2023-11
Black Stack - Modulo SPRT Fluke 2560 5-EQVBF-60-1 de Transcat 2022-10-03
OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.
2. La calibracion se ejecuto en los valores nominales de temperatura establecidos y/o acordados con el cliente.
3. Se adjunta la etiqueta de calitracién No. T-35969-003

Fin del Certificado

LM-PC-22-F-01 R 7.0
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Calibration Certificate - Temperature Laboratory
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Equipo Termometro de Caratula Los resultados emitidos en este certificado se
Instrument . 3 e
refieren al momento y condiciones en que se
Fabricante PTC INSTRUMENTS realizaron las mediciones. Dichos resultados solo
Manufacturer corresponden al item que se relaciona en esta
pagina. El laboratorio que lo emite no se
Modelo 312C responsabiliza de los perjuicios que puedan
Modet derivarse del uso inadecuado de los instrumentos
Namero de Serie 42206 ylo de la informaciéon suministrada por el
Serial Number solicitante.
‘ Identlflcampn nteng 75 Este certificado de calibracion documenta y
Internal ldentification -
. asegura la trazabilidad de los resultados
- u ?
Intervalo de Medicion 20°Ca120°C reportados a patrones nacionales e
Measursment Range internacionales, que reproducen las unidades de

medida de acuerdo con el Sistema Internacional
de Unidades (SI).

Solicitante EMECON. S.AS. : ) "
Fuslomar El usuario es responsable de la calibracién de los
instrumentos en apropiados intervalos de tiempo.
Zldrr:scs:cwn km 20,5 Zona Industrial Tocancipa The results issued in this certificate relates to the
time and conditions under which the
. 3 ) measurements. These results correspond to the
Ciudad Toocancipa - Cundinamarca item that relates on page number one. The
City laboratory, which will not be liable for any
damages that may arise from the improper use of
the instruments and/or the information provided
2 by th ;
Fecha de Recepcion 2025-12-09 i el
Date.of iecept This calibration certificate documents and
Fecha de Calibracion 2025 - 12 — 10 ensures the trageab:llty of the reported resu/t§ to
Date of Cafibration national and internationals standards, which

realize the units of measurement according to the
. Fecha de Emisién 2025-12-12 International System of Units (SI).

Dale of Issue

The user is responsable for recalibrating the
measuring instruments at appropriate time

Nuamero de paginas del certificado, incluyendo anexos 03 intervals.

Number of pages of the certificate and documents attached

Sin la aprobacion del Laboratorio de Metrolcgia Pinzuar no se puede reproducir el informe, exceplo cuando se reproduce en su tolalidad, ya que proporciona la seguridad que las parles del certificado no se
sacan de conlexto. Los certificados de calibracion sin firma no son validos.

Without the approval of the Pinzuar Metrology Laboratory, the report can not be reproduced, except when it is reproduced in its entirety, since it provides the security that the parts of the certificate are not taken out
of context. Unsigned calibration certificates are not valid.

Firmas que Autorizan Certificado
Signatures Autherizing the Cerlificate

e

Ing. Juan David Castro Tecg. Jaiver L6pez Poveda
Metrologo Laboratorio ae Metrologia Metrélogo Laboratorio de Metrologia
LM-PC-22-F-01 R 7.0
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DATOS TECNICOS

Intrumento Calibrado
Longitud de Inmersion
Resolucién

Método Empleado

Factor de Conversion a °C
Documento de Referencia

Termémetro de Caratula

No Aplica

1°C

Comparacion Directa

No Aplica

NT VVS 103:1994 Thermometers, Contact, Direct Reading: Calibration.

RESULTADOS DE LA CALIBRACION

Al termometro en referencia se le efectud una inspeccion visual en la que se determiné que no presenta ninguna condicién que impida su calibracion, por o
que se continud con la toma de datos al comparar sus indicaciones contra las indicaciones de la SPRT Pt-25 y su respectivo indicador simulando los valores
de temperatura acordados con el cliente en un medio isotermo aire y un bloque seco.

Tabla 1.

Resultados de la calibracién en los valores de Temperatura solicitados por el cliente.

Indicacién Promedio Indicacion Promedio Correccion a la Incertidumbre K
del Patrén del IBC Indicacién Expandida, U | pe95as %
°C °C °c ¢ Llos i
4,9950 4,0 1,0 1,3 2,01
10,0058 9,0 1,0 1,3 2,01
15,0065 14,0 1,0 1,3 2,01
23,0028 23,0 0,0 1,3 2,01

3,0
2,0
1,0

0,0

Correccion (°C)

1,0

-2,0

w

Correccion a la Indicacién vs. Indicacién del Patron

-
—e
—

Temperatura (°C)

Figura 1. Grafica de correccion a la indicacion confra indicacién promedio del patron.

CONDICIONES AMBIENTALES

La calibracion se ejecuté en el laboratorio de Temperatura de Pinzuar S.A.S. - Bogota D.C., en donde se presentaron las siguientes condiciones ambientales:

Temperatura Ambiente Maxima 217°C Humedad Relativa Maxima 57 % HR
Temperatura Ambiente Minima 204°C Humedad Relativa Minima 55 % HR
LM-PC-22-F-01 R 7.0
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INCERTIDUMBRE DE LA MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicion reportada (pagina No. 2 Tablas de resultados), se establece como la incertidumbre estandar de medicién
multiplicada por el factor de cobertura "k" y la probabilidad de cobertura, la cual debe ser aproximada al 95 % y no menor a este valor. Basados en el
documento: JCGM 100:2008. GUM 1995 with minor corrections. Evaluation of measurement data Guide to the expression of uncertainty in measurement.
First Edition. September 2008.

TRAZABILIDAD

Lo resultados reportados en este certificado de calibracién se obtuvieron utilizando patrones trazables al Sl a través de
institutos nacionales de metrologia y/o laboratorios acreditados y son parte de un programa de aseguramiento metrologico
que garantiza la exactitud e incertidumbres requeridas. El/Los certificado (s) de calibracion de elflos patrén(es) usado(s)
como referencia para la calibracion en cuestion, que se mencionan posteriormente se pueden descargar accediendo al
enlace en el codigo QR.

Equipo Fabricante Modelo Certificado de Calibracién Fecha de Calibracion
SPRT Pt-25 AccuMac AM1860-25-Cal 351220 AccuMac 2023-11
Black Stack - Modulo SPRT Fluke 2560 5-E0V8F-60-1 de Transcat 2022-10-03
OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.
2. La calibracion se ejecuté en los valores nominales de temperatura establecidos y/o acordados con el cliente.
3. Se adjunta la etiqueta de calitracién No. T-35969-004

Fin del Certificado

L*4-PC-22-F-01 R 7.0
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Celibration Certificate - Torque Laboratory
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Equipo
Instrument

Fabricante
Mawufacturer

Modelo
Model

Niamero de Serie
Serial Number
Identificacion Interna

Internal Identification

Intervalo de Medida
Measurement Range

Solicitante
Cuslomer

Direccion
Adiress

C:udad
Cits

LLAVE DINAMOMETRICA MANUAL - TORCOMETRO

Los resultados emitidos en este certificado se
refieren al momento y condiciones en gue se
realizaron las mediciones. Dichos resultados solo
corresponden al item que se relaciona en esta

PRECISION INSTRUMENT

C4DB00F pagina. E!‘ laboratorio que ‘h.n emite no se
responsabiliza de los perjuicios que puedan
derivarse del uso inadecuado de los instrumentos

21629 y/o de la informacion suministrada por el solicitante.

00430

Este certificado de calibraciéon documenta y asegura
la trazabilidad de los resultados reportados a
patrones nacionales e internacionales, que
reproducen las unidades de medida de acuerdo con
el Sistema Internacional de Unidades (SI).

200 Ibf-ft a 600 Ibf-ft

EMECON. S.AS.

El usuario es responsable de |a calibracion de los
instrumentos en apropiados intervalos de tiempo.

km 20,5 Zona Industrial Tocancipa

The results issued in this certificale relates to the
time and conditions under which the measurements.
These results correspond to the item that relates on
page number one. The laboratory, which will not be
liable for any damages that may arise from the
improper use of the instruments and/or the
information provided by the customer.

This calibration certificate documents and ensures

Tocancipa -Cundinamarca

E:f::z/gzugrallbracmn 2025 -01-27 the traceability of the reported resuits to national
and internationals standards, which realize the units
Fecha de Emision 2025 -02-03 of measurement according to the International
Dete of issue System of Units (SI).
The user is responsable for recalibrating the
measuring instruments at appropriate time intervals.
Niamero de paginas del certificado, incluyendo anexos 03

Nember of pages of the certificale and documents altached

Sin la aprobacion del Laboratorio de Metrologia Pinzuar no se puede reproducir el informe, excepto cuando se reproduce en su lolalidad, ya que proporciona la seguridad que las parles del cerlificado no se sacan de
contexto. Los certificados de calibracion sin firma no son validos.

W thout the approval of the Pinzuar Metrology Laboratory, the report can not be reproduced, except when it is reproduced in its entirely, since it provides the security that the parts of the certificate are not taken out of
context. Unsigned calibration certificales are rol valid.

Firmas que Autorizan Certificado

Signatures Authonizing the Cerlificate

]
/

I

Tend. Francisco Adelfo Darén

Metroloao Laboratorfo de Metroloaia

Ing. Juan David Castro
Metroioge Laboratoric de Metrologia
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DATOS TECNICOS

Método Empleado
Resolucion

Factor de Conversion a N-m
Dimension del Cuadrante
Direccion de Carga
Documento de Referencia

Comparacion Directa

10 Ibf-ft

Multiplicar por 1,355818 (Fuente: NIST SP 811:2008)

19,10 mm

Anti Horaria

NTC 5330 Herramientas de ensamble para tornillos y tuercas. Torcometros
manuales - herramienta manual de par torsional. Requisitos y métodos de
ensayo para la determinacién de la conformidad del disefo, la calidad y para el
procedimiento de recalibracion (2004-12-16) Numerales 1: 2; 3; 4; 5.1.5; 6.
Anexo Ay Anexo B.

RESULTADOS DE LA CALIBRACION

Al realizar la inspeccion del equipo no se encontré ningtin defecto en el funcionamiento que pudiese afectar el proceso de calibracion.
Se realizaron las precargas al equipo tal como describe el documento de referencia (NTC 5330:2004). Se procede con el proceso de
toma de lecturas comparando la indicacion del equipo a calibrar contra la indicacion del transductor de par torsional con trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades, los resultados se encuentran a continuacion.

Tabla 1.
Resultados para el 33 % del valor maximo de medicion.
Valor Indicado 200 Ibf-ft Valor Indicado (S.1.) 271,164 N'm Porcentaje 33 %
Indicacion Patrén Indicacién Patrén
(Ibf-ft) (N'm) Error (Ibf:ft) Error (N'm) As (%) W (%) K, p=05.45%
201,74 273,52 -1,736 24 -0,9
204,20 276,86 4,205 -5,7 -2,1
203,68 276,15 -3,677 -5,0 -1,8
203,95 276,52 -3,953 54 -19 3,0 2,02
200,77 272,21 -0,772 -1,0 -04
Promedio 202,87 275,053 -2,87 -3,89 -1,4
Tabla 2.
Resultados para el 67 % del valor méximo de medicion.
Valor Indicado 400 Ibf-ft Valor Indicado (S.1.) 542,327 N'm Porcentaje 67 %
Indicacién Patron Indicacion Patrén
n ICBI(:I gfr-‘ft) ca (Nm) Error (Ibf-ft)  Error (N:m) As (%) W (%) K, pags a5
406,48 551,11 -6,48 -8,78 -1,6
409,00 554,53 -9,00 -12,21 -2,2
408,66 554,07 -8,66 -11,74 =21
405,16 549,32 -5,16 -7,00 -13 1.5 2,02
408,77 554,22 -8,77 -11,89 -21
Promedio 407,61 552,65 7,61 -10,32 -1,9
Tabla 3.
Resultados para el 100 % del valor maximo de medicion.
Valor Indicado 600 Ibf-ft Valor Indicado (S.1.) 813,491 N'm Porcentaje 100 %
Indicacién Patrén Indicacién Patron
(Ibf ) i Error (IbffY)  Error (Nm) A, (%) W (%) s
619,62 840,10 -19,62 -26,60 -3,17
619,96 840,55 -19,96 -27,06 -3,22
620,67 841,52 -20,67 -28,02 -3,33 )
620,77 841,65 20,77 -28,16 -3,35 Udo 2z
620,63 841,46 -20,63 -27,97 -3,32
Promedio 620,33 841,05 -20,33 -27,56 -3,28

* As(%): Error relativo de la medicion a cada valor de par de torsién calibrado.

“W(%): Incertidumbre expandida relativa de la medicion a cada valor de par de torsi6n calibrado.

LM-PC-13-F-01 R9.0
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CONDICIONES AMBIENTALES

La calibracion se llevé a cabo en las instalaciones del Laboratorio de Metrologia Pinzuar, las condiciones ambientales durante
la ejecucion fueron las siguientes:

Temperatura Ambiente Maxima:: 21,4 °C * . Humedad Relativa Méxima: 55 % HR
Temperatura Ambiente Minima: 20,5 °C Humedad Relativa Minima: 50 % HR

ERRORES MAXIMOS PERMISIBLES

Segun NTC 5330:2004 Ics errores maximos permisibles para el tipo y la clase del equipo calibrado segun el valor indicado (1)
son:
Tipo Clase IS10N'm [>10N'm
I A 6% 4%

INCERTIDUMBRE DE MEDICION

La incertidumbre expandida de la medicion reportada, se establece como la incertidumbre estandar de mediciéon multiplicada
por el factor de cobertura k con una probabilidad aproximada al 95 % y no menor a este valor. Basados con el documento:
JCGM 100:2008. GUM <995 with minor corrections. Evaluation of measurement data Guide to the expression of uncertainty in
measurement. First Edition. September 2008.

TRAZABILIDAD

El/Los resultados(s) reportados(s) en este certificado de calibracién se obtuvieron utilizando
patrones trazables al S' a través de institutos nacionales de metrologia y/o laboratorios
acreditados y son parte de un programa de aseguramiento metralégico que garantiza la
exactitud e incertidumbre requeridas. El/lLos certificado(s) de calibracién de el/los
patrén(es) usado(s) como referencia para la calibracién en cuestion, que se mencionan en
la pagina dos se pueder descargar accediendo al enlace en el codigo QR.

Equipo Fabricante Certificado de Calibracién Fecha de Calibracion

Sistema de medicién de par de torsién AEP 6397 del INM 2022-11-28

OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.
2. La calibracion se ejecutd en los valores nominales de par de torsion establecidos y/o acordados con el cliente.

3. Se adjunta la etiqueta de calibracion No. PT-33587-003

Fin de Certificado

LM-PC-13-F-01 R9.0
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Equipo LLAVE DINAMOMETRICA MANUAL - TORCOMETRO
Instrument
Fabricante PROTO
Manufacturer
Modelo 6014C
Model
Numero de Serie DJD33787
Serial Number
Identificacién Interna No presenta
. Internal Identification
Intervalo de Medida 50 Ibf-ft a 250 Ibf-ft
Measurement Range
Solicitante EMECON. S.A.S.
Customer
Direccibén km 20,5 Zona Industrial Tocancipa
Address
Ciudad Tocancipa - Cundinamarca
City
Fecha de Verificacion 2026 -01-30
Date of verification
Fecha de Emision 2026 -02-10
Date of issue

Namero de paginas del certificado, incluyendo anexos
Number of pages of the zertificate and documenfs attached

Los resultados emitidos en este certificado se
refieren al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones. Dichos resultados solo
corresponden al item que se relaciona en esta
pagina. El laboratorio que lo emite no se
responsabiliza de los perjuicios que puedan
derivarse del uso inadecuado de los instrumentos
ylo de la informacién suministrada por el solicitante.

Este certificado de verificacion documenta y asegura
la trazabilidad de los resultados reportados a
patrones nacionales e internacionales, que
reproducen las unidades de medida de acuerdo con
el Sistema Internacional de Unidades (SI).

The results issued in this certificate relates to the
time and conditions under which the measurements.
These results correspond to the item that relates on
page number one. The laboratory, which will not be
liable for any damages that may arise from the
improper use of the instruments and/or the

information provided by the customer.

This calibration certificate documents and ensures
the traceability of the reported resuits to national
and internationals standards, which realize the units
of measurement according to the International
System of Units (Sl).

Sin la aprobacion del Lasoratorio de Metrologia Pinzuar no se puede reproducir el informe, excepto cuando se reproduce en su totalicad, ya que proporciona la seguridad que las partes del certificado no se sacan de contexto. Los

. certificados de calibracién sin firma no son validos.

Withiout the approval of the Pinzuar Metrology Laboratory, the report can not be reproduced, except when it is reproduced in its entvely, since it provides the security that the parts of the certificate are not taken out of context

Unsigned calibration cer-ificates are not valid.

Firmas que Autorizan Certificado
Signatures Authorizing tae Certificate

Ing. Juan David Castro
Metrdlago Laboratorio de Metrologla

Tecg. Jaiver Arnulfo Lépez

Metrdloge Laboratorio de Metrelogia
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DATOS TECNICOS
Método Empleado Comparacién Directa
Resolucién 0,5 Ibf-ft
Factor de Conversién a N-m Multiplicar por 1,355818 (Fuente: NIST SP 811:2008)
Dimension del Cuadrante 12,66 mm
Direccion de Carga Horaria
Documento de Referencia NTC 5330 Herramientas de ensamble para tornillos y tuercas. Torcometros

manuales - herramienta manual de par torsional. Requisitos y métodos de ensayo
para la determinacién de la conformidad del disefio, la calidad y para el
procedimiento de recalibracion (2004-12-16) Numerales 1; 2; 3; 4; 5.1.5; 6. Anexo
Ay Anexo B.

RESULTADOS DE LA VERIFICACION

Al realizar la inspeccion del equipo no se encontré ningtin defecto en el funcionamiento que pudiese afectar el proceso de verificacion.
Se realizaron las precargas al equipo tal como describe el documento de referencia (NTC 5330:2004). Se procede con el proceso de
toma de lecturas comparando la indicacién del equipo a verificar contra la indicacién del transductor de par torsional con trazabilidad al
Sistema Internacional de Unidades, los resultados se encuentran a continuacion.

Tabla 1.
Resultados para el 20 % del valor maximo de medicion.
Valor Indicado 50 Ibf-ft Valor Indicado (S.1.) 67,791 N'm Porcentaje 20 %
Indicacién Patrén  Indicacién Patrén b i
i ¥ k, Y
(Ibf-ft) (N‘m) Error (Ibf-ft) Error (N:m) A, (%) W (%) =95,45%
49,28 66,82 0,718 1,0 15
49,07 66,54 0,925 1,3 19
49,23 66,74 0,773 1,0 1,6
49,61 67,27 0,387 05 08 1.3 202
49,61 67,26 0,390 0,5 08
Promedio 49,36 66,925 0,64 0,87 1,3
Tabla 2.
Resultados para el 60 % del valor maximo de medicion.
Valor Indicado 150 Ibf-ft Valor Indicado (S.1.) 203,373 N'-m Porcentaje 60 %
Indicacion Patron Indicacién Patrén ; ¢ o, o ; K i
(Ibf-ft) (N-m) Error (Ibf-ft) Error (N:m) A, (%) W (%) ) P05 45%
149,86 203,18 0,14 0,20 0,10
149,80 203,10 0,20 0,27 0,13
149,53 202,73 0,47 0,64 0,32
149,07 202,11 0,93 1,26 0,62 G &0
149,91 203,25 0,09 0,12 0,06
Promedio 149,63 202,87 0,37 0,50 0,25
Tabla 3.
Resultados para el 100 % del valor maximo de medicion.
Valor Indicado 250 Ibf-ft Valor Indicado (S.1.) 338,955 N'm Porcentaje 100 %
Indicacion Patrén Indicacién Patrén o
" . W (% k) y
(Ibf-ft) (N:m) Error (Ibf-ft)  Error (N:m) A (%) (%) 505,45%
246,48 334,18 3,62 477 1,43
246,82 334,65 3,18 4,31 1,29
247,42 335,45 2,58 3,50 1,04
247,50 335,57 2,50 3,39 1,01 Ly 2m
247,40 335,42 2,60 3,53 1,05
Promedio 247,12 335,05 2,88 3,90 1,16

* As(%): Error relativo de la medicion a cada valor de par de torsion calibrado.
* W(%): Incertidumbre expandida relativa de la medicion a cada valor de par de torsion calibrado.
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CONDICIONES AMBIENTALES

La cverificacién se llevé a cabo en las instalaciones del Laboratorio de Metrologia Pinzuar, las condiciones ambientales durante
la ejecucion fueron las siguientes:

Temperatura Ambiente Maxima: 20,6 °C Humedad Relativa Maxima: 63 % HR
Temperatura Ambiente Minima: 20,0 °C Humedad Relativa Minima: 60 % HR

ERRORES MAXIMOS PERMISIBLES

Segtin NTC 5330:2004 los errores maximos permisibles para el tipo y la clase del equipo verificado segun el valor indicado (1)

son:
. Tipo Clase IS10N'm 1>10Nm
I A 6% 4%
TRAZABILIDAD

El/lLos resultados(s) reportados(s) en este certificado de calibracion se obtuvieron
utilizando patrones trazables al Sl a través de institutos nacionales de metrologia y/o
laboratorios acreditados y son parte de un programa de aseguramiento metrologico que
garantiza la exactitud e incertidumbre requeridas. El/Los certificado(s) de calibracion de
el/los patron(es) usado(s) como referencia para la calibracion en cuestion, que se
mencionan en la pagina dos se pueden descargar accediendo al enlace en el cédigo QR.

Equipo Fabricante Certificado de Calibracion Fecha de Calibracion

Sistema de medicion de par de torsién AEP 7855 del INM 2024-12-05

OBSERVACIONES

1. Se usa la coma como separador decimal.

2. La verificacion se ejecuté en los valores nominales de par de torsién establecidos y/o acordados con el cliente.

Fin de Certificado
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OBJETIVO: Este instructivo describe los requerimientos generales para la inspeccién
por particulas magnéticas, el método, el tipo, la secuencia de actividades y las
responsabilidades del personal.

ALCANCE: Cubre las inspecciones por particulas magnéticas técnica de Yoke,
corriente alterna y continua, con el método de particulas secas, visibles con luz dia.

PERSONAL: El personal encargado de llevar a cabo este procedimiento debe estar
calificado como nivel Il en Particulas Magnéticas de acuerdo con lo indicado en la
Practica recomendada SNT-TC-1A de ASNT.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA:

AWS D1.1, Structural Welding Code-Steel:2015
ASTM E709-08 Standard Guide for Magnetic Particle Examination.

ASME Section V, Nondestructive Examination. Article 7. Magnetic Particle
Examination.

DEFINICIONES:

Defecto: Discontinuidad que por su naturaleza o efecto acumulativo hace que un
producto o parte de éste sea incapaz de cumplir los estandares minimos de
aceptacion. Este término designa rechazo.

Discontinuidad: Una interrupcién de la estructura tipica de un material, no es
necesariamente un defecto.

Indicaciones lineales: Son aquellas en las cuales la longitud supera tres veces el
ancho.

Elaboré: Fabian Andres Perez
Director de Calidad

Revisé/mﬁ. Fabio Gu\iman

Aprobdé: Juan Jose Yglesias

Firma: Firrda: } i
—_— O /. L// [/
L \l_‘ 3 i L 1/4“-L‘L",]>*‘
1" . L,L,;. RN P —L ™ “lwv .lr"»lé vqu!m

Fecha: Noviembre 02 de 2018

Fecha: Noviembre 02 de
2018

Fecha: Noviembre 02 de 2018
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6.

Indicaciones redondeadas: Son aquellas en las cuales la longitud es igual o menor
a tres veces el ancho.

EQUIPOS Y MATERIALES UTILIZADOS

Pote con particulas magnéticas
Gaussimetro

Yoke

Pie-Indicador de campo
Termoémetro.

Medidor de luz visible
Cinta métrica

Cepillo de acero

Grata

Pafos

EPP

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO:

Las particulas magnéticas son un método para detectar grietas y ofras
discontinuidades en la superficie de metales ferromagnéticos. La sensibilidad es mayor
para discontinuidades superficiales y disminuye rapidamente con el incremento de la
profundidad de discontinuidades subsuperficiales. Las discontinuidades tipicas que se
pueden detectar por este método son grietas, pliegues, laminaciones, socavados.

El método consiste en la magnetizacion de un area a ser examinada, y la aplicacion de
particulas ferromagnéticas (el medio de examinacion) en la superficie. La forma del
patrén que toman las particulas en la superficie donde el campo magneético es forzado
a pasar sobre las discontinuidades donde se ha causado una “fuga” de campo atrae
las particulas. La forma del patron de las particulas es caracteristico del tipo de
discontinuidad que es detectado. La maxima sensibilidad se logra cuando
discontinuidades longitudinales estan orientadas perpendiculares a las lineas de
campo.

71 EQUIPO

El ensayo debe ser conducido con un equipo tipo Yoke apropiado para producir el
campo necesario, puede ser de corriente alterna, directa o de magnetos permanentes.
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7.2 CHEQUEO Y CALIBRACION

7.2.1. Fuerza de Magnetizacion. La fuerza de magnetizacion debe ser
chequeada, en yokes magnéticos, cada seis meses, pero en yokes de
magnetos permanentes se debe chequear antes de su uso, la siguiente tabla

aplica
Espacio entre los polos del Yoke (EPY), mm [pulg]
Tipo de
Corriente| 50 [2] £ EPY < 100 [4] | 100 [4] £ EPY< 150 |6]
. AC 45N [101b] No Aplica
DC 135 N [301h] 225N [501b]

7.2.2 Indicador de forma de campo (pie) Se debe realizar un chequeo
posicionando el indicador en la superficie a ser inspeccionada.

. 7.3 LIMPIEZA Y CONDICION DE LA SUPERFICIE

Se obtenen resultados satisfactorios en superficies en su condicién como quedaron
después de soldadura (as-welded), roladas (as-rolled), o condicién de forjadas (as-
forged). Sin embargo, preparacion de superficies por pulido puede ser necesario en
algunos casos excepcionales donde superficies irregulares puedan enmascarar
indicaciones y discontinuidades.

La superficie a ser examinada y las areas adyacentes, al menos 1 pulgada a lado y
lado de la soldadura, debe estar seca y libre de toda suciedad, grasa, hilazas,
escamas, escorias de soldadura, salpicaduras de soldadura, pintura, aceite u otra
materia extrafia que pueda taponar las aberturas superficiales o también interferir con
la inspeccion. Para esto se pueden usar detergentes, solventes organicos,
removedores de pintura, desengrasantes al vapor, sandblasting granallado, o limpieza
con método ultrasonico.
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No puede realizarse sobre superficies que tengan recubrimientos no magnéticos si
estos son mayores de (1.0 a 2.0 mils).

7.4 EXAMINACION

Antes de iniciar el ensayo se debe chequear la superficie para localizar cualquier
discontinuidad abierta a la superficie que no pueda atraer y almacenar particulas por
su ancho.

La inspeccion sobre cada area se debe desarrollar al menos dos veces, la segunda
inspeccion debe tener las lineas de flujo magnético aproximadamente perpendiculares
a las lineas de flujo durante la primera inspeccion. .

Las particulas se deben aplicar manualmente mediante un rociador que permita su
aplicacion controlada, la aplicacion siempre se debe desarrollar mientras el campo
magnético este aplicado.

Se debe garantizar que las areas se cubren completamente cuando se pasa de un
lado al otro es decir debe dejarse un minimo traslapo entre areas magnetizadas e
inspeccionadas.

El exceso de particulas secas debe ser removido con una pequefia corriente de aire,
esto se debe realizar mientras el campo magnético esta aplicado.

7.5 INTERPRETACION

La interpretacién consiste en observar cuidadosamente la superficie para identificar la

acumulacion de particulas magnéticas las cuales deben contrastar con la superficie de

ensayo por lo cual la minima intensidad de luz debe ser de 100 fotocandelas (1000 lux) .
cuando se trata de particulas con luz visible, el inspector debe determinar si la

indicacion es falsa en cuyo caso la omite y las demas debe ser evaluadas con los

criterios de aceptacion siguientes.

7.6 EVALUACION

Cualquier indicacién dudosa o cuestionable debe ser examinada nuevamente para
determinar si es o no relevante.

7.7 CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO.

Los criterios de aceptacion dependen del equipo, componente, normatividad y codigos
aplicables, éstos deberan y podran ser consultados para aplicar este procedimiento.
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7.7.1 Criterios de Aceptacion segiin AWS D1.1, Structural Welding
Code-Steel:2015 tabla 6.1.

7.7.2 Se debe hacer segtn la tabla 1.
7.8 REPORTE
Un reporte escrito debera ser elaborado, en el Registro REG-EC-205-X
7.9 DESMAGNETIZACION Y LIMPIEZA DESPUES DE LA INSPECCION.
. En los casos en que especificamente se requiera desmagnetizar la pieza esta se

realizara con el Yoke poniéndolo alternadamente en posiciones de 180 y 90 grados en
dos o tres ciclos.

La limpieza, cuando se requiera, debe ser realizada por el cliente usando un pafio seco
0 himado.
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Tabla No 1. Tomada de AWS D1.1: 2015 (Tablas 6.1 y 9.16) Criterios de Aceptacion

(Categoria de la Discontinuidad y Criterio de Inspeccion

Conecciones No
Tubulares Cargadas

Conecciones No
Tubulares Cargadas

Conecciones

o

Tubul (Todas)

(1) Prohibicion de Grietas
Ninguna grieta puede ser aceptada, sin importar tamafio o localizacion

X

X

(2) Fusion en Soldadura/Metal base
Tiene que existir fusion completa entre |as capas adyacentes de metal de
soldadura y entre el metal de soldura y el metal base

(3) Seccion Transversal de los Crateres

Todo crater tiene que ser llenado para proveer el tamafio de soldadura
especificado, excepto para los extremos de las soldaduras de filete
intermitentes

(4) Perfiles de Soldadura

Los perfiles de las soldaduras debe ser conforme con |a figura No. 3

N.A

N.A

N.A

(5) Tiempo de Inspeccion

Inspeccion de Liquidos penetrantes de las soldaduras en acero puede ser
iniciada ir i ite desp de que la soldadura ha alcanzado la
temperatura ambiente y/o la temperatura de inspeccion segun este
procedimiento. Criterios de aceptacion para aceros ASTMA 514, ASTM A 517
ly ASTM A 709 Grado 100 100W se basan en que lainspeccion tiene que ser
desarrollada no antes de 48 horas de terminada la soldadura.

{6) Tamafios Menores de Soldadura

El tamafio de las soldaduras de filete en cualquier soldadura continua puede
ser menor que el tamafio (L) especificado sin necesidad de correccion
siguiendo que:

L V]
Tamafio nominal de
soldadura especificado
<3/16" (5 mm) <1/16" (Zmm)
<1/4" (6 mm) <3/32" (2.5 mm)
>5/16" (8 mm) 21/8" (3mm)
En todos los casos, |a porcion de soldadura con menor tamafio no puede
exceder del 10% de la longitud de soldadura. En soldaduras Alma-Patin de
vigas, los menores tamafios deben deben ser prohibidos en las partes
finales en una longitud igual a el doble del ancho del patin

Decrecimiento de L permitido

(7) Socavados

(A) Para material menor de 1" (25 mm) de espesor, el socavado no puede
exceder de 1/32" (1 mm), con la siguiente excepcion: Socavados no deben
exceder 1/16" (2 mm) para ninguna longitud acumulada por encima de 2" (50
mm) en cualquier 12" (300 mm). Para material igual o mayor de 1" (25 mm)
de espesor, el socavado no puede exceder de 1/16" (2 mm) para ninguna
longitud de a.

N.A

N.A

(B) En elementos primarios, socavados no debe ser mayor que 0.01" (0.25
mm) de profundidad tuando la soldadura es es transversal al esfuerzo tensil
bajo cualquier condicion de carga. El socavado no puede ser mayor que
1/32" (1 mm) de profundidad en cualquier otro caso.

N.A

(8) Porosidad

(A) Soldaduras de Juntas de penetracion completa (CJP) acanaladas en
untas a tope transversales a la direccion del esfuerzo tensil calculado no
pueden tener porosidad tubular (piping porosity) visible, Para todas las
demas soldaduras acanaladas y para soldaduras de filete, lasumade la
porosidad tubular (piping porosity) de 1/32" (1 mm) o mayor en diametro no
de exceder de 3/8" (10 mm) en cualquier pulgada lineal de soldadura (en
cualquier 25 mm lineales de soldadura) y no debe exceder de 3/4" (20 mm)
len cualquier 12" {300 mm) de longitud de soldadura.

N.A

N.A

(B) La frecuencia de porosidad tubular (piping porosity) en soldaduras de
filete no debe exceder de una en cada 4" (100 mm) de longitud de soldadura
ly el maximo diametro no puede exceder de 3/32" (2.5 mm). Excepcion: Para
soldaduras de filete que conectan rigidizadores al alma, la suma de los
diametros de la porosidad tubular (piping porosity) no puede exceder de
3/8" (10 mm) en cualquier pulgada linear (25 milimetos lineales) de
soldadura y no puede exceder de 3/4" (20 mm) en cualquier 12" (300 mm)
de longitud de soldadura.

(C) Soldaduras de Juntas de penetracion completa (CIP) acanaladas en
ljuntas a tope transversales a la direccion del esfuerzo tensil calculado no
pueden tener porosidad tubular (piping porosity). Para todas las demas
soldaduras acanaladas, la frecuencia de porosidad tubular (piping porasity)
no debe exceder de uno en 4 pulgadas de longitud y el maximo diametro no

puede exceder de 3/32" (2.5 mm).

N.A

N.A

"X" indica que aplica al tipo de conexion, N.A indica que no aplica
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10.

SEGURIDAD DE LAS PERSONAS Y PROTECCION AMBIENTAL.

Se deben observar las precauciones para preservar la seguridad, la salud y el medio
ambiente por lo cual se deberan observar los Data Sheets y los MSDS de los
productos y seguir sus recomendaciones, para el uso de este procedimiento minimo se
debera usar gafas de seguridad, guantes, respirador. Los recipientes y elementos
contaminados deben ser dispuestos segun el procedimiento ambiental de la compafia.

ERSONAS A LAS QUE DEBE LLEGAR

Director de Calidad
Inspectores de Calidad

ANEXOS:

Formato REG-EC-205-X Inspeccion por particulas magnéticas
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