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1. OBJETO:

Esta Especificacion Técnica fiene por objeto establecer los requisitos vy
pardmetros técnicos que debe cumplir la cinta joya para medalla Militar
Desminade Humanitario “Soldado Profesional Wilson de Jesis Martinez Jaraba®
en los procesos de adquisicion, asi como los ensayos a los gue se deben
someter. Este elemento hace parte de la Medalla Militar Desminado Humanitario
“Soldado Profesional Wilson de Jes(s Martinez Jaraba®, la cual s fabricada en al
Batalion de Mantenimiento "José Maria Rosilio”,

2. DEFINICIONES Y APLICACION:
21 DEFINICIONES

Cinta Moiré: Cinta con un acabado especial el cual da el efecio de forma de olas
de agua.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién uniformes,
puesta a disposicién de la entidad contratante para ser sometids a inspaccion
como uno o varios conjuntos dependiendo del nimere de origenes productivos
{plantas — maquila) que lo conforman.

Materia prima: Producto no elaborado que se incorpora en & primera fase del
proceso de produccion para su posterior fransformacidn o componenta del
producto terminsdo antes de ser confeccionado o incorporado al producto
terminado gue se requiera elaborar.

Muestra: Canfidad especificada de elementos exiraidos de un lote que sirve para
obtener la informacidn necesaria que permite apreciar una o més caracteristicas
de él.

Muestra patrén: producto que contiene las caracteristicas de disafio, color, matiz
0 tonalidad y fabricacion, debidamente aprobada para efectos de comparacion,
evaluacion y aceptacion o rechazos de los lotes comrespondientes en caso de ser
regueridos.

Producto terminado: Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las
etapas y procesos de produccién necesarias para cumplir los requisitos técnicos
establecidos por la entidad contratante.

Este doniamento es propiedad o EJERCITO MACIONAL
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Tolerancia; Diferencia de medidas permitidas en una dimension. Consiste en
una medida maxima y otra minima entrs las que se tiene que encontrar la medida
realizada para gue esta se considere valids. En caso contrario esa dimension no
cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada.

2.2. APLICACION

2.2.1 En caso de que la Fuerza lo considere necesario, puede decidir si es preciso
o no establecer la muestra gue se empleara como muestra patrdn o de refarencia,
la cual serviré para efectos de comparacion y verificacion de los reguisiios de
color, disefio, compenentes y acabados. Dicha muestra debera cumplir con todas
las caracieristicas y requisitos establecidos en la presaente espacficacion.

2.2.2. En easo de establecer condicionas de empaque v rolulado diferantes a los
espacificados en |la presents especificacion, estas deben ser acordadas enire |2
aenfidad contratante vy el contratisia.

2.2.3. Se aclara que el contratista debe asumir los costos gue se generen por la
rezlizacion de los ensayos requeridos para la verificacion de los requisitos
establecidos en @ presents especificacion y de todos aquellos ensayos requerndos
por la Fuerza.

224. En caso de existr controversia antre al texto donde se describen las
caracteristicas del componente y si existieren figuras, prevalecera el taxto.

2.2.5. La verificacién del cumplimiento de los requisitos especificos de |a presenie
Especificacion Técnica, se debe realizar de acuerdo con lo indicado en la GTMD-
0004 (Guia tecreca "Evaluacion de la conformidad para ios producios del Sector
Defansa”), actualizacion vigenie; teniendo en cuenta &l valor dal contrato.

3. REQUISITOS:

3.1. REQUISITOS GENERALES

3.1.1. Caracteristicas. La cinta joya medalla Miltar Desminado Humanitario
“Soldade Profesional Wilson de Jes(s Martinez Jaraba® es elaborada en cinta
moire y es utiizada para suspendser la joya de la medalla que va al pecho.

La cinta joya para medalias al pecho estars sostenida por una barra metalica
denominada bareta, la cual 2n su perte posterior de forma centrada lleva un
puente de donde pende la cinta.

Este docurmente &5 propsadad del EJERCITO NACIONAL
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La cinta joya medalla Miltar Desminade Humantano “Soldade Profesional Wison
de Jesis Martinez Jaraba®, es una cinta al pecho con una franja central de color
vinotinto, adicionalmente a cada uno de los costados de esta franja llevard nueve
() franjas verticales iniciando de afuera hacia adentro con los siguientes colores:
amarillo, azul, rojo, vinotinto, rojo, verde, vinotinto, azul y blanco. (Ver Figura 1).

Las cintas de las joyes deben ser en una sola pieza no se permiten cintas
sobrepuestas o pegadas. A su vez no deben presentar desgaste, ruptura, pérdida
de color o hilos sualtcs,

3.1.2. Dimensiones y tolerancias. La cinta joya para medalla Militar Desminado
Humanitario "Soldado Profesional Wilson de Jesls Martinez Jaraba™ debe cumpiir
con fas dimensiones y tolerancias indicadas en la tabla 1, cuando se verfique de
acuerdo con lo establecido en &l numeral 5.1.

Tabla 1. Dimensiones cinta joya medalia Militar Desminado Humanitario
“Soldado Profesional Wilson de Jesi(s Martinez Jaraba”

___(Verfigura 1) =
CINTA JOYA DESMINADO HUMANITARIO CG :

CARACTERISTICAS | COTA | MEDIDA (mm) | TOLERANCIA+/- (mm)

Ancho total cinta A 40 ‘_ 1

 Ancho franjas laterales T 3

de color amerilic 3 . 2 0.2

Ancho franjas |aterales =

da color azul oscuroy | C 1 0,1

rojo | e -

Ancheo franjas laterales

de color Vinotinto % 2 i

Ancho franjas laterales
| de color rojo ! E £ 0.2

Ancho franjas laterales '

de colorverde i . _ 3 |
Ancho franjas laterales | B
de color azul oscuro y G 1 0.1

 blance £ =
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Ancho franja central de | |, | - 1 |
color vinotinto | |
i REQUISITOS ESPECIFICOS

J.2.1 Material. La tabla 2 describe los requisitos que debe cumplir la cinta joya
medalla Militar Desminade Humanitario ‘Soldado Profesional Wilson de Jes(s
Martinez Jaraba"

Tabla 2. Especificaciones

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYO
| Composicién
Poliéster en % minimo 25 52
Acetato en % minimo 25 ' |
Viscosa ylo rayon Reslo m |
' Nimero de hilos/cm '
Urdimbra, minimo 54 5.3
Trama, minimo 11
Resistencia a ia tensidn
en urdimbre, en N, 1200 54
| minimo e
Peso en g/m? minimo 435 55

3.2.2 Color. La cinta moiré utllizada para la cinta medalla Militar Desminado
Humanitario "Soldado Profesional Wilson de Jesls Martinez Jaraba® debera
cumplir con lo establecido en la Tabla 3, cuando se verifigue de acuerdo con lo
establecido en &l numeral 5.6.

Tabia 3. Requisitos para los colores cintas joya medalla Militar Desminado
Humanitario “Soldado Profesional Wilson de Jesis Martinez Jaraba"

_ CARACTERISTICAS COUR | T RGB
Franias de color amarille 13-0752TCX | 255,192.5
| Franjas de color rojo 18-1561 TCX | 25500
Franja de color szul oseuro 19-3952TCX | 21,22, 149
' Franjas de color vinotints 19-1531 TCX | 117, 35, 41

Este documento es propbadad ded EJERCITD MACKOMAL
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Franja de color verde 18-6031TCX | 4, 114,53 |
Franjz de color blanco | 11-0601 TCX | 255,255,255

3.2.3. Declaracién de conformidad del fabricante. El coniratista debe presentar

declaracion de conformidad por parte del fabricante en idioma espaficl seqin Io

establecido en la norma técnica NTC-ISONEC 17050-1 y debe anexar la

documentacion de apoyo establecida en la norma téenica NTC-ISONEC 17050-2,

donde garantice que el slemento a entregar cumple con los requisitos generales y

especificos gque no fuercn sometidos a prueba de laboratorio en esta
espacificacién técnica.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque individual. La cinta joya madalla Militar Desminado Humanitario
"Soldado Profesional Wilson de Jests Martinez Jaraba® debe venir por cametes de
cincuenta (50) metros cada uno, los cuales a su vez deberan ir fomrados con
polietifeno lineal de baja densidad o con el material que el proveedor determine v
por medio del cual se evite el dafio vy deterioro de las cintas durante su transporte
¥ almacenamiento.

3.3.2 Empaque colective. El empague colective debe realizarse =n cajas de
cartén corrugado hasta con diez (10) unidades por caja de la misma referencia, y
con las protecciones necesarias para evitar el dafo y deterioro de las cintas
durante su transporte vy aimacenamiento,

3.3.2 Rotulado. Este elemento debera tener un rétulo visible en cada caja o
elemento de identificacion de empagues colectivos o unidades de empague, estos
debsran ser centrados y cumplir con lo estipulado en los boletines SILOG 5-A1 y
A2, ademés debers contener la siguiente informacién:

Nombre del fabricante

Nombre del producto

Material utilizado en su elaboracién (composicion)
Pais de origen

- Facha de fabricacién

Fecha y numero del contrato (cuando aplique)
Cantidad

- Codigo del material

- Recomendaciones de almacenamiento

- Unidad de medida: Metro (m)

1

i
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4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EE%UAE&.DE REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
R LA

4.1.1 Muestreo. De cada lote del producio, se debe exiraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicado en |a tabia 4. Sobre cada unidad de
la muesira, se debe efectuar la inspeccion visual para verificar si 8stos cumplen los
requisitos generales y de empague y rolulado especificados en la presente
especificacian,

Esie plan de muestreo comesponde 8 un plan de muesirec simple, Inspeccitn
reducida, nivel de inspeccion general | y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) del
6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 285%- 1 (Primera
actualizacion).

Tabla 4, Plan de lnuultren para requisitos generales, empaque y rotulado

Tamafio del lote | Tamafo muestra | Ndmero de = Namero de
(Carrete) [Earre!u] Aceptacion | Rechazo
2-25 S 0 | 1

_ %6-9%0 B 1 2
91 - 150 3 1 2
151 = 280 e 1 2
231 — 300 8 2 3
o8t 1800w | e oot ssn] w g T
1.201-3.200 | 20 5 6
3201-10000 | = 32 e ek
| 10.001 - 35.000 50 8 s |
| 35.001 - 150.000 80 10 il =g
| 150.001 - 500.000 125 10 i ey
500.001 6 mas 200 ] -, ke [

4.1.2 Criterios de aceptacion ¢ rechazo para requisitos generaies y requisitos
de empague y rotulado. Si el nomeno de unidades defectuosas en la muestra es
menor o igual al nimero de aceptacion se acepta el lote; siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuosas es igual
o mayor al niumero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al proveador,

Esto documento es progledad del EJERCITO NATCKNAL
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Cuando se efectie la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe
proceder a raalizar sl muestres indicado en ol numeral 4.2.1. sobre el 100% del
lote producto terminado.

Para un lercer muestrac del misme lote rechazado, se requiere autorizacion
escrita por parte del supervisor yio responsable del contrato v se establecera el
tipo de muestreo a realizar junto con las partes involucradas, bajo las condiciones
establecidas en la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO 2859 - 1, actualizacién
vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos en Ia
presente especificacion técnica, se debe tomar al azar, el tamafio de muestra en
unidades indicado en la tabla 5, definida para un plan de muestrao simple,
inspeccion reducida, nivel de inspeccion especial S-3 y un Nivel Aceptable de
Calidad (NAC) del 2,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-1S0O
2850-1.

Tabla 5. Plan de muestreo para evaluar requisitos especiiicos

Tamaiio del lote | Tamano muestra | Nomero de Namero de |
____ ({Carrete) (Carrete) ___ Aceptacion _ Rechazo
| 2-150 2 0 = |
| 151 —500 B ¢ 0 1
| 501-3200 5 3 1 = |
3201 — 35.000 8 : 1 I 2 |
35.001-500.000 | 13 ' A
500.001 omés | 20 DT | 3 ]

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion se aceptara sl lote; si el nimero de unidades defectuosas es mayor o
iguel al nimero de rechazo, el lote se rechaza y para la prdxima entrega se
aplicard un plan de muestrec simple, inspeccién normal bajo las mismas
condiciones.
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5. METODOS DE ENSAYO:
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La determinacion de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento
(regla, micrémetro, calibrador, antre otros) de capacidad y precision de acuerdo
con la dimension y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones
establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la
Metrologia y mediciones en General.

Los instrumentos de medicidn deben estar debidamente calbrados por
laboratorios acreditados ylo certificades por ef Instituto Nacional de Metrologia o
quian hags sus vecas.

5.2, COMPOSICION MATERIAL DE LA CINTA

Se afechia de acuerdo con lo indicade en la NTC 481-1

5.3. DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE LONGITUD
Se efecluara de acuerdo con lo indicado en la NTC 427 método cuenta directa.
5.4. DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ROTURA POR TENSION
Se efectla de acuerdo con lo establecido en la NTC 754-1.

5.5. DETERMINACION DEL PESO POR LONGITUD Y POR AREA

=€ elecllua de acuerdo con lo establecido en la NTC 230 opcion C.

5.6. DETERMINACION DEL COLCR

La verificacion del color de la cinta joya medalla Militar Desminado Humanitario
“Soldado Profesional Wilson de Jesiis Martinez Jaraba™ se realizara mediante
comparacion visual, frente a la muestra patron establecida por la Fusrza.

6. APENDICE:
8.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Fara la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que se
encuenire vigente al momento de la verficacion de los requisitos.

Esde documanto os progledad del EJERCITO MACIONAL
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En caso de que awista alguna inconsistencia o novedad en su aplicacion, estd
debera sger consultada a la oficina de Normas Técnicas del Ministerio de Defensa
Macional.

Boletines SILOG No. 005-A1 y A2

Administracion, contrel y manejo de la implementacion de codigo de barras en las
diferentes unidades de la fuerza plblica en aimacanes con estructuras IM y VWM
en ei sistema SAP ECC.

GTMD-0004 Versién vigente
g;;:: tecm::-.a “Evaiuacion de la conformidad para los productos del Sector
nsa".

NTC 230 Version vigente
Textiles. Detarminacién de la masa por unidad de érea (peso) de teia.

NTC 427:2018
Determinacién del nimero de hilos de urdimbre y de! niimero de hilos de trama,
de tejidos planos.

NTC 4B1-1 Version vigente
Textiles. Analisis quimico cuantitativo de fibras. Parte 1 Basada en la serie 1SO
1833,

NTC 754-1 Version vigente
Textiles. Método para determinar la resistencia a la rotura y slongacidn de las
telas. Método del agarre.

NTC-ISD 2858-1 Primera Actualizacién

Procedimientos de muestreo para inspeccion por afributoe Parte 1: Planes de

Etfmlrc;‘t{; determinados por el nivel aceptable de calidad (MAC) para inspeccién
a ,

6.2 ANTECEDENTES

DECRETO 1070 DE 2015: Por el cual se expide el Decreto Unico Reglamentario
del Sector Administrativo de Defensa.
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7. ANEXOS:

La presente especificacion técnica abarca Ias cintas joya relacionadas en la Tabla
8.

Tabla 6. Cinta joya medalla Militar Desminado Humanitario “Soldado
Profesional Wilson de Jesis Martinez Jaraba”

| . | CODIGO DEL —
No. | “MATERIAL DENOMINACION MEDALLA
CINTA Joya | Medalia  Militar Desminado |
1 9202344 | DESMINADO Humanitario Soldado
HUMANITARIO CG Profesional Wilson de Jesls
2 Martinaz Jgr_aha' )

Figura 1. Cinta Joya Medalla Militar Desminado Humanitario “Soldado
Profesional Wilson de Jesis Martinez Jaraba"
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8. CONTROL DE REVISIONES:

Revisién yio
Actualizacion

Modificecionos.

Se cras la sigulente Especficacisn Técnica CINTA JOYA
MEDALLA  MILITAR DESMINADO  HUMANITARIO
“SOLDADO PROFESIONAL WHLSON DE  JESUS

MARTINES JARABA® con el ohjeive de satisfacer la |

necasided de !a fuerza en cuanio = los procesce de
edguisicicn para estos elemeantos.

Sa solicita creacidn de la Especificacidn Técnica mediante
oficio dingido al DEPARTAMENTO DE LOGISTICA DEL
EJERCITO con radicedo Mo, 2021430003478803: MON-
COGFM-COEJC-SECEJJEMGF-COLOG-JEM-C-28 57
emitido &l 23 de marzo de 2021 por o Comandante del
Comando Logistico COLOG.

27 de marzo def 2021
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