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Bogota D.C. - Bogota D.C. / 15 de mayo de 2026

Contrasefia:wi1XvXJTBZV
Mayor
CARLQOS BASTIDAS LOPEZ
Jefe Area de Contratacion

Asunto: Informe de Supervisién y Seguimiento No 05 del Contrato No. 321 de 2025

Atentamente me permito entregar al sefior Mayor Director Administrativo y Financiero del COGFM
(E) la documentacion del informe de supervisién No. 05 del Contrato 321 de 2025, asi:

Informe de supervisidn y seguimiento No.05 CTO 321-2025.
Certificacién de elementos suministrados

Certificacién de empaque

Fichas técnicas

Certificacion de residuos peligrosos

Garantia técnica

Atentamente.

atencionalciudadano@cgfm.mil.co
www.cgfm.mil.co

Publica
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Jefe Imprenta y Publicaciones
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Y Cédigo: PROGESAD-DIADF-FU-67

INFORME DE SUPERVISION DE CONTRATOS Version: 15
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mmw Vigente a partir de: 25-03-2026

Sefior Coronel

GEOVANNY ANDRES SUAREZ PENAGOS
Director Administrativo y Financiero CGFM
Comando General Fuerzas Militares

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
Bogota D.C..

Asunto: Informe de Supervision y Seguimiento No 05 del Contrato No. 321 de 2025
Mensual X 6 Final _

Respetuosamente, me dirijo al sefior Coronel, Director Administrativo y Financiero, con el fin de
presentar el informe de supervisién y seguimiento del contrato del asunto, de acuerdo con la
siguiente informacién:

1. Datos del supervisor

Nombre del supervisor
Mayor CAMILO ANDRES GUZMAN
MOLINA

Dependencia
IMPRENTA Y PUBLICACIONES COGFM

Cargo
JEFE DEL AREA IMPRENTAY
PUBLICACIONES

Apoyo a la supervision

2. Datos del contrato

Numero y fecha de suscripcion del CONTRATO DE BIENES Y

Contrato SERVICIOS NO. 321 DEL 16 DE
DICIEMBRE DE 2025

Contratista YANCRED TECHNOLOGY SAS

Cedula de Ciudadania o Nit. NIT. 901.415.822-8

Objeto " (...)REQUIERE CONTRATAR EL

SERVICIO DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO Y CORRECTIVO A
TODO COSTO DE LA MAQUINARIA
DE LA IMPRENTA DEL COGFM,
UTILIZADA PARA ARTES GRAFICAS,

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
Conmutador: (57-1) 3150111
www.cgfm.mil.co Pagina 1de 9




Y Cédigo: PROGESAD-DIADF-FU-67
INFORME DE SUPERVISION DE CONTRATOS Version: 15

»‘ m'lﬁ 3 o~ Vigente a partir de: 25-03-2026

INCLUYENDO EL SUMINISTRO E
INSTALACION DE LOS REPUESTOS
O ACCESORIOS QUE SE
ENCUENTREN AVERIADOS O CON
DESGASTE, DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL

ANEXO"
Valor del Contrato $121.059.761,00
Plazo de ejecucion El plazo de ejecucién sera hasta el 31

de julio del afio 2026 y/o hasta el
agotamiento de los recursos, lo
primero que ocurra, contados a partir
del siguiente dia habil siguiente a la
aprobacion de la garantia de
cumplimiento, previa expedicion del
certificado de registro presupuestal por
parte de la Direccion Administrativa y
Financiera del Comando General.
Modificatorio No.
Adicion | Prorroga | Suspension | Otros X
Objeto del modificatorio:
El objeto del presente es modificar parcialmente la Carta Aceptacion Oferta N°
312COGFM DIADF 2025, celebrado EL MINISTERIO DE DEFENSA
NACIONAL - COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES -
DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA, por una parte, y por la otra,
WILLIAM ANDRES MARIN GOMEZ con cedula de ciudadania No. 15.459.607
expedida en TITIRIBI - ANTIOQUIA., en calidad de Representante Legal de la
SOCIEDAD YANCRED TECHNOLOGY S.A.S CON NIT 901.415.822-8, asi:

1. MODIFICAR EL NUMERAL SEGUNDO. - VALOR TOTAL DEL CONTRATO
en el sentido de reducir la suma de CINCUENTA Y NUEVE MIL
SETECIENTOS SESENTA Y UN PESOS CON SIETE CENTAVOS
($59.761,07) de la vigencia 2025, para un total del Contrato VIGENCIA 2025 Y
2026 hasta por la suma de CIENTO VEINTE MILLONES NOVECIENTOS
NOVENTA Y NUEVE MIL NOVECIETOS NOVENTA Y NUEVE PESOS CON
NOVENTA Y TRES CENTAVOS M/CTE ($120.999.999,93) incluido IVA segun
aplique y demas impuestos que se causen por el hecho de su celebracion,
ejecucion, liquidacion, todos los costos directos e indirectos y demas impuestos,
tasas y contribuciones a que haya lugar y el ajuste en el cuadro de precios del
IVA, siempre que las mismas se realicen manteniendo las condiciones técnicas
establecidas en el Contrato inicial, distribuidos asi:

e Vigencia fiscal 2025: $14.999.999,93
* Vigencia fiscal 2026: $106.000.000,00

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
Conmutador: (57-1) 3150111
www.cgfm.mil.co Pagina 2 de ¢
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Vigente a partir de: 25-03-2026

modificacién.

SEGUNDA- VIGENCIA: ContinGan vigentes las demas clausulas de la
Aceptacion Oferta N° 321COGFM DIADF 2025, que no fueron objeto de

3. Descripcién del desarrollo de las actividades contractuales

cincuenta horas sobre Seguridad
y Salud en el Trabajo (Articulo
2.2.4.6.35 del Decreto 1072 de
2015), el cual debera

permanecer vigente durante el

L . Evidencia del cumplimiento de las
o Obligacion especificas del o % . e
5| convatsayocumpimintoce | §| £ eeones et
S | las especificaciones técnicas del S| © a yro pimie
> Ol o especificaciones técnicas del
contrato >
contrato
Cumplir con el objeto del Hasta la fecha el contratista ha
contrato, de conformidad con las cumplido con esta obligacion,
1 especificaciones Técnicas | Sl desarrollando las especificaciones
contratadas y dentro del plazo técnicas del estudio previo, el pliego
establecido para la ejecucién de condiciones y el Contrato.
Obtener con la oportunidad
Lo, iones eencias, Hasta la fecha el contratista ha
hubiere Iuggrp para qel cumplido con esta obligacién, los
2 cumplimiento  de todas las Sl Mante'mmlentos desarro}lado han
e cumplido con los términos Yy
obligaciones que le condiciones del contrato
corresponden en los términos del '
contrato
Hasta la fecha e! contratista ha
Mantener durante el plazo de cumplido con esta obligacion. el
3 | ejecucion del contrato los precios | Sl contratista hasta la fecha ha
ofertados mantenido los precios durante la
ejecucion de los mantenimientos.
Elaborar y suscribir, dentro de los
tr_es. (03) dias _calc—;-r)darlo Hasta la fecha el contratista ha
siguientes a la comunicacion del . R
i s cumplido con esta obligacion. el
4 \|inicio del plazo de ejecucion, | Sl L :
: ; cronograma se adjunté en el primer
conjuntamente con el supervisor, )
L informe.
el cronograma de actividades del
contrato, segun aplique
Entregar al Supervisor del
Contrato, dentro de los cinco (05)
dias habiles siguientes al Hasta la fecha el contratista ha
perfeccionamiento del mismo, el cumplido con esta obligacion. El
5 certificado del curso virtual de S| contratista adjunta certificacién de 50

horas de! curso virtual de cincuenta
horas sobre Seguridad y Salud en el
Trabajo en el primer informe.

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
Conmutador: (57-1) 3150111
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Cédigo: PROGESAD-DIADF-FU-67

INFORME DE SUPERVISION DE CONTRATOS Versién: 15

Vigente a partir de: 25-03-2026

plazo de ejecuciéon del contrato
(segun aplique)

Ninguna solicitud de
mantenimiento podra ser
realizada por parte del contratista
sin que medie solicitud por parte
del supervisor del contrato

SI

Para este corte todos los
mantenimientos correctivos como
preventivos se realizaron por solicitud
del supervisor del supervisor del
contrato.

TIEMPO DE RESPUESTA: Se
deberan entregar dentro de las
cuarenta y ocho (48) horas
siguientes al requerimiento
efectuado por el Supervisor del
contrato, salvo los repuestos que
deban ser importados los cuales
tendran un plazo de entrega de
treinta (30) dias habiles

Sl

Para este corte los mantenimientos
se realizaron dentro de los tiempos
establecidos en esta obligacién.

PEDIDOS DE URGENCIA: En
caso de que EL MDN =~
COMANDO GENERAL FFMM -
DIRECCION ADMINISTRATIVA
Y FINANCIERA, requiera algun
elemento de urgencia, el
supervisor lo requerird y se
debera entregar en un tiempo
maximo de veinticuatro (24)
horas siguientes al requerimiento
del supervisor del contrato, sin
que esto impligue un costo
adicional sobre los elementos
despachados

Al corte de este informe no se han
requerido pedidos de urgencia.

Los repuestos importados
deberdn ser entregados junto
con la copia de registro de
importaciébn expedido por la
DIAN

Sl

El contratista menciona que todos los
repuestos suministrados en este
corte se compraron en el mercado
nacional.

10

Se debe garantizar que los
elementos que seran
suministrados al MINISTERIO
DE DEFENSA NACIONAL -
COMANDO GENERAL FFMM -
DIRECCION ADMINISTRATIVA
Y FINANCIERA, son nuevos vy
originales, no remanufacturados,
de acuerdo con las
especificaciones técnicas
solicitadas

Sl

A la fecha el contratista ha cumplido
esta obligacién, se adjunta
certificacion de elementos
suministrados.

11

EXISTENCIAS: EL
CONTRATISTA debera
mantener disponible y con la

SI

A la fecha el contratista ha cumplido
esta obligaciébn. El contratista
manifiesta que cuenta con las

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
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Caédigo: PROGESAD-DIADF-FU-67

Versién: 15

Vigente a partir de: 25-03-2026

seguridad necesaria, inventarios
de los bienes, objeto del contrato
y responder los tiempos de
entrega cuando la administracién
lo requiera, para lo cual debera
disponer de personal y vehiculos
de transporte para garantizar la
solicitud gue le haga la entidad,
sin general costo adicional para
el COGFM

herramientas y la logistica para
garantizar la ejecucién del objeto
contractual.

EMPAQUE: Los bienes deberan

A la fecha el contratista ha cumplido

correctivo sera solicitado por el

12 | venir con los sellos y empaques | Si esta Obligacién, el contratista envia
de fabrica certificacion de empaque.
. A la fecha el contratista ha cumplido
Los repuestos deberan ser esta obligacidon, todos los repuestos
13 | instalados por personal | Sl ) S P
capacitado han sido instalados por personal
’ capacitado para tal funcion.
A la fecha el contratista ha cumplido
Cada elemento entregado L : :
14 | contara con una garantia tégnica S| esta Obligacién el contratista adjunta
na gal las fichas técnicas de los repuestos
conforme su vida util .
instalados.
Mantener estricta reserva vy Hasta la fecha el contratista ha
confidencialidad sobre fa cumplido con esta obligacion, la
15 | informacién que conozca por | Sl supervisidon mantiene controles con
causa O con ocasiéon de la respecto al manejo de la informacién
ejecucion del objeto contractual. y la documentacién.
Se deberan cumplir todas las .
p . ; Hasta la fecha el contratista ba
normas de seguridad industrial . o
durante el desarrollo de las cumplido con esta obligacién. los
o ; técnicos que desarrollaron los
actividades materia de Ia - .
16 T . Sl mantenimientos utilizaron los
presente invitacion y garantizar .
los cuidados recauciones elementos de protecciéon personal
. y P durante el desarrollo de dichas
necesarios para el normal o
. actividades
desarrollo del mismo.
Adoptar las medidas de
seguridad industrial para evitar la
ocurrencia de accidentes durante
la gjecucion del objeto Hasta la fecha el contratista ha
contractual dotando a sus cumplido con esta obligacién. los
operarios de los elementos de técnicos que desarrollaron los
17 | seguridad industrial y proteccion | Si mantenimientos utilizaron los
personal necesarios para la elementos de proteccién personal
ejecucion del objeto contractual, durante el desarrollo de dichas
y sera su responsabilidad el actividades.
salvaguardar la seguridad de
todas las personas vinculadas a
la prestacién del servicio.
18 El servicio de mantenimiento g| Hasta la fecha el contratista ha

cumplido con esta obligacidn, el

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
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Cédigo: PROGESAD-DIADF-FU-67

INFORME DE SUPERVISION DE CONTRATOS Versién: 15

Vigente a partir de: 25-03-2026

supervisor del contrato via
telefénica, para lo cual el
contratista debera contar con una
linea fija y otra celular donde se
pueda generar la solicitud.

contacto con el contratista se realiza
por los siguientes canales:
gerencia@yancred.com, 3212205756

El servicio de mantenimiento
correctivo debera ser prestado

Hasta la fecha el contratista ha
cumplido con esta obligacién, los

debera entregar al supervisor del
contrato los certificados de
disposicién final o
aprovechamiento con empresas
que cuenten con licencia

19 | dentro de las 24 horas siguientes | SI mantenimientos realizados se han
a la solicitud efectuada por el realizado dentro de los tiempos
supervisor del contrato establecidos en esta obligaciéon

Hasta la fecha el contratista ha
El servicio debera  tener cumplido con la disponibilidad de los

20 | disponibilidad de 5x8 (cinco dias | Si tiempos establecidos en la obligacién

a la semana por ocho horas. en el desarrollo de los
mantenimientos efectuados.

i%rntenir(rzx?:r?to Semcclzzrrecti(\j/g Hasta .Ia fecha de e§te informe el

prestado, se deberd entregar un coqtratl_s’ta ha c_umplldo con esta

21 | formato de soporte técnico, | Sl obligacion, se _adjuntan los fqrmatos
donde se indique las actividades de mgntemmaento preventivos 'y

; correctivos
desarrolladas, el tiempo de
duracién del servicio técnico.
Al momento de cambio del
repuesto debe contener la ficha
técnica del producto y el Hasta la fecha el contratista ha

29 certificado de garantia. Debe g cumplido con esta obligacion El
verificarse que la garantia debe contratista  adjunta las fichas
cumplir  con la vida il técnicas.
establecidas por el fabricante del
producto
El contratista debera garantizar
la gestion ambientaimente
adecuada de los residuos Durante la ejecuciéon del contrato, el

23 electrénicos, teniendo en cuenta S| personal técnico que desarrollo las
la normatividad nacional vigente actividades lo hizo dentro las
sobre almacenamiento, politicas de la gestiébn ambiental.
transporte, manejo y disposicién
final.

En la Ejecucidon del contrato
deberd presentar registro de
cantidad, caracterizacién y
destino (disposicién 0 Hasta la fecha el contratista ha
aprovechamiento) de los cumplido con esta obligacion el
24 | residuos peligrosos generados, y | S! contratista adjunto el plan

instrucciones de manejo de residuos
en el primer informe.

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
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Cdédigo: PROGESAD-DIADF-FU-67

Versién: 15

Vigente a partir de: 25-03-2026

ambiental vigente.

Debera contar con las hojas de

Ei contratista manifiesta que durante
la ejecucion de este corte de

como minimo debe contener los
siguientes datos: Un analisis
justificando si se considera que
estdn en  condiciones de
continuar prestando el servicio
para el cual fue adquirido. Estado

25 | seguridad de todos los residuos | SI mantenimiento no se generaron
peligrosos que se generan. residuos peligrosos, se adjunta
certificacion
El empaque secundario del
producto debe provenir de:
Fibras maderables o} no
maderables provenientes de
lantacion ifi s bajo .
p ,t ciones certificada g Hasta la fecha el contratista ha
algun esquema ambiental . SR
reconocido como de manejo cumplido con esta obligaciéon. Los
26 .. Sl repuestos suministrados cumplen
forestal responsable, minimo en co?m las condiciones de em ap e
un 70%, o Fibras maderables o . ., paq
) descritos en la obligacion..
no maderables provenientes de
plantaciones certificadas bajo
algun esquema ambiental
reconocido como de manegjo
forestal responsable.
El contratista y el personal que
ejecutara el contrato, debera
suscribir una autorizacion para
fectuar Estudio de Seguridad .
e;ct arte de Ia Direcc?én de Hasta la fecha el contratista ha
por parté cumplido con esta obligacién. Se
27 | Inteligencia del Comando | Sl adjunté la autorizacién en el primer
General de las FF.MM., el cual aq)
i ; ! informe.
podra ser realizado en cualquier
momento y cuantas veces sea
necesario, el cual sera de
obligatorio cumplimiento.
. Hasta la fecha el contratista ha
Garantizar el correcto .
funcionamiento de las maquinas cumplido con )
. o ! esta obligacion. Se adjunta
28 | 0 equipos, por el término de seis | SI e g P
(06) meses, a partir del acta de certificacion de garantia técnica de
/ ;@ par las maquinas intervenidas en este
recibo a satisfaccion.
corte
Al momento de realizar el dltimo
mantenimiento  correctivo  se
debera entregar un concepto
técnico el cual deberda ser
realizado por personal idéneo en A la fecha de este informe no se ha
29 la materia. ElI concepto técnico realizado el ultimo mantenimiento,

por tal razén no se requiri6 esta
obligacién.

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
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de la maquina o equipo Si se
puede prolongar su vida util y su
valor

4. Cumplimiento de Obligaciones al Sistema de Seguridad Social y Parafiscales

Que la Planilla Integrada de Liquidaciéon de Aportes N° 9504265113, con fecha de pago 04 de
mayo de 2025, evidencian el cumplimiento de las obligaciones al Sistema de Seguridad Social
Integral, la cual es anexada al presente informe.

Que mediante certificacion de fecha 12 de mayo de 2026, suscrita por el sefior WILLIAM ANDRES
MARIN GOMEZ, Representante Legal de la empresa YANCRED TECHNOLOGY SAS, estipula
encontrarse al dia en el pago al Sistema de Seguridad Social en Pensiones y en Salud, riesgos
profesionales, aportes a las Cajas de Compensacién Familiar, Instituto Colombiano de Bienestar
Familiar y Servicio Nacional de Aprendizaje (SENA). Se anexa certificado del cumplimiento por
parte del contratista.

NOTA: El certificado de aportes parafiscales lo puede firmar el representante legal cuando en
camara de comercio no reporta revisor fiscal, cuando el contratista tiene revisor fiscal este es el
(nico competente para firmar las certificaciones de paz y salvo de seguridad social y parafiscal.

5. Aspectos Financieros

Valor Inicial del Contrato Incluido IVA: $121.059.761,00
Que al contrato se le efectud una reduccién el 29 de $-59.761,07
diciembre de 2025 por valor de:

$120.999.999,93

Valor Total del Contrato es de:

Que se tramitaron las siguientes facturas con cargo al contrato supervisado:

No Factura Fecha Valor de la Factura
FE 758 26/12/2025 14,999,999.93
FE 780 15/04/2026 7,699,999.95
FE 782 15/04/2026 23,089,999.83
FE 795 08/05/2026 8,799,999.98
FE 796 08/05/2026 30,419,999.95
Valor Facturado 85.009.999,64
Saldo por Facturar 35.990.000,29
Valor de Reintegro 0.00
Valor Total del Contrato 120.999.999,93

6. Observaciones relevantes del supervisor:

7. Documentos anexos:

Certificacién de elementos suministrados
Certificacién de empaque
Fichas técnicas

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
Conmutador: (57-1) 3150111
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Certificacion de residuos peligrosos
Garantia técnica
Formatos de mantenimiento preventivo y correctivo

Atentamente,

«

-

g

e e
'ﬁéﬁ—r‘CAMle ANDRES GUZMAN MOLINA.
Super\hsor del contrato.

gt

Espacio para ser diligenciado en la Direccién Administrativa y Financiera
CONTROL DE APROBACIONES Y DE TIEMPOS PARA PUBLICAR

FECHA _ DE | FECHA DE [NOMBRE _ DE | FIRMA DEL
CONTRATOS RECEPCION | APROBACION Y | FUNCIONARIO | FUNCIONARIO
DELINFORME | CARGUE  DEL | REVISOR AVALANDO
INFORME. INFO
PS. LOURDES FONSECA
13 MAY/26 | 15MAYI26 |35y 26 7.04 AM

Avenida el Dorado CAN Carrera 54 No 26-25
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CERTIFICACION
Bogota, 12 de mayo de 2026
Sefiores:
COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES.
Bogota D.C.

ASUNTO: Certificaciéon de Elementos Suministrados en el proceso de Contrataciéon No.
321 COGFM DIADF 2025.

Respetados Sefores:

Yo, William Andrés Marin Gémez, identificado con cédula de ciudadania No. 15459607 de
Titiribi (Ant), en mi calidad de representante legal de la empresa YANCRED
TECHNOLOGY SAS, NIT 901415822-8, respetuosamente me permito CERTIFICAR, de
manera libre, voluntaria y bajo la gravedad de juramento, que los elementos
suministrados en el presente proceso son nuevos y originales, no remanufacturados, de
acuerdo con las especificaciones técnicas solicitadas por el supervisor del presente contrato.

Cordialmente,

Willi és Marin Gémez

Representante Legal

YANCRED TECHNOLOGY SAS, NIT: 901415822-8
Carrera 15 No. 79-69, BogotaColombia Correo:
gerencia@yancred.com Celular; +57 3212205756




YANGRED

CERTIFICACION
Bogota, 12 de mayo de 2026
Sefiores:
COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES.
Bogota D.C.

ASUNTO: Certificacion de Empaque de los Elementos Suministrados en el Proceso de
Contratacién No. 321 COGFM DIADF 2025.

Respetados Sefiores:

Yo, William Andrés Marin Gomez, identificado con cédula de ciudadania No. 15459607 de
Titiribi  (Ant), en mi calidad de representante legal de la empresa YANCRED
TECHNOLOGY SAS, NIT 901415822-8, respetuosamente me permito CERTIFICAR, de
manera libre, voluntaria y bajo la gravedad de juramento, que los bienes suministrados
en el presente proceso vienen con los sellos y empaques de fabrica.

Cordialmente,

Willi és Marin Gémez

Representante Legal

YANCRED TECHNOLOGY SAS, NIT: 901415822-8
Carrera 15 No. 79-69, BogotaColombia Correo:
gerencia@yancred.com Celular: +57 3212205756




YANCRED
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CERTIFICACION
Bogota, 12 de mayo de 2026
Sefores:
COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES.
Bogota D.C.

ASUNTO: Certificacion de generacion de residuos peligrosos en el proceso de
Contratacién No. 321 COGFM DIADF 2025.

Respetados Sefiores:

Yo, William Andrés Marin Gémez, identificado con cédula de ciudadania No. 15459607 de
Titiribi  (Ant), en mi calidad de representante legal de la empresa YANCRED
TECHNOLOGY SAS, NIT 901415822-8, respetuosamente me permito CERTIFICAR, de
manera libre, voluntaria y bajo la gravedad de juramento, que durante la ejecucion del
contrato no se generaron residuos peligrosos.

Cordialmente,

Willi és Marin Gomez

Representante Legal

YANCRED TECHNOLOGY SAS, NIT: 901415822-8
Carrera 15 No. 79-69, BogotaColombia Correo:
gerencia@yancred.com Celular: +57 3212205756
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CERTIFICACION
Bogota, 12 de mayo de 2026
Sefores:
COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES.
Bogota D.C.

ASUNTO: Certificacion de Garantia de Funcionamiento de las Maquinas y Equipos en el
Proceso de Contratacion No. 321 COGFM DIADF 2025.

Respetados Sefiores:

Yo, William Andrés Marin Gémez, identificado con cédula de ciudadania No. 15459607 de
Titiribi  (Ant), en mi calidad de representante legal de la empresa YANCRED
TECHNOLOGY SAS, NIT 901415822-8, respetuosamente me permito GARANTIZAR, de
manera libre, voluntaria y bajo la gravedad de juramento, que todas las maquinas,
equipos intervenidos y los elementos suministrados en el presente contrato, cuentan con
una garantia por un término de seis (06) meses, contados a partir del acta de recibo a
satisfaccion.

Cordialmente,

Willi és Marin Gomez

Representante Legal

YANCRED TECHNOLOGY SAS, NIT: 901415822-8
Carrera 15 No. 79-69, BogotaColombia Correo:
gerencia@yancred.com Celular: +57 3212205756
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FORMULARIO
CERTIFICADO DE APORTES PARAFISCALES PERSONA JURIDICA

12 de mayo del 2026
Ley 1150 de 2007, articulo 23 inciso 2

Yo William Andrés Marin Gémez, identificado con cédula de ciudadanfa No. 15.459.607, en mi calidad de
representante legal de la empresa YANCRED TECHNOLOGY SAS con NIT No. 901415822-8, manifiesto, que
la empresa ha cumplido durante los seis (6) meses anteriores a la fecha, con los pagos al Sistema de
Seguridad Social en salud, pensiones y riesgos profesionales y con los aportes parafiscales
correspondientes a todos los empleados vinculados por contrato de trabajo, por lo que declaro que la
empresa se encuentra a PAZ Y SALVO con las Empresas Promotoras de Salud-EPS, los Fondos de
Pensiones, las Administradoras de Riesgos Profesionales ~ARP-, las Caja de Compensacion
Familiar, el Instituto de Bienestar Familiar —ICBF- y el Servicio Nacional de Aprendizaje — SENA-

Cordialmente,

NOMBRE Y FIRMA

WILLIAM ANDRES MARIN GOMEZ

NOMBRE EMPRESA: YANCRED TECHNOLOGY SAS

C.C. No. 15459607 expedida en Titiribi (Antioquia)

NIT: 901415822-8

Direccion: Carrera 15 # 79-69 Centro Comercial Lago Centro Oficina 516
Numero de Celular Contacto Directa; 3212205756

Correo electrénico: gerencia@yancred.com

NOTA 1: La presente certificacion debe ser firmada por el Revisor Fiscal de la empresa o por el
Representante Legal en caso que la empresa conforme con la Ley, no cuente con aque!.

NOTA 2: En caso de que |a oferta sea presentada por un consorcio o unién temporal; este documento
debe ser diligenciado por todos sus integrantes.

et e

W gerencia@yancredcort
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Planilla Resumen

enlinea

DATOS GENERALES DEL APORTANTE

1dentificacion v Razan Sedial Clase Aportante Sucursal Principal Direccion Ciudad-Departamento Tetéfono Exonerado SENA e

ICBF
NIT 901415822 8 YANCRED TECHNOLOGY SAS C - MPYMES COMPENSAR CARRERA 13 § 79-69 BOGOTA-BOGOTA DE. 12205756 Si
DATOS GENERALES DE LA LIQUIDACION
Periodo Clave Tipo Fecha Pago

Pension | Salud Pago | Planiila Panila timite | Pago Banco [ Diashorn | Valor

202604 | 202605 721343 ‘950‘165113 E 2026/05/08 ‘ 2026/05/04 | BANCO OE BOGOTA l Gl 51,562,700

RESUMEN DE PAGO

AFP (ADMINISTRADORAS: 1}
COLPENSIONES

ARL {ADMINISTRADGRAS: 1}
ARL SURA

CCF {ADMINISTRADORAS: 1)
COMPENSAR

EPS (ADMINISTRADORAS: 1)

FOSYGA REGIMEN DE EXCEPCION

Pagina 2 de 2

25-14 900,336,004 7
1411 890,903,790 S
CCF24 860,066,942 7
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S0 50
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50 $0

VALOR A PAGAR
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533,300
$33,300
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$255,000
$255,000
$255,000

$1,562,700
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NIT 901.415.822-8 — gerencia@yancred.com — Tel: 321 220 5756

FICHA TECNICA - UNAS DE ALIMENTACION DE PAPEL - MAQUINA DE
IMPRESION TIPOGRAFICA (PINZA) Heidelberg 1/8 de Pliego

DESCRIPCION GENERAL

Las ufias de alimentacion de papel son componentes mecéanicos disefiados para sujetar, arrastrar
y guiar correctamente las hojas durante el proceso de alimentacién de la maquina impresora. Su
funcionamiento garantiza un desplazamiento preciso y continuo del papel, evitando
desalineaciones, atascos y errores en la impresion.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA
Nombre del repuesto
Aplicacién

Funcién

Material de fabricacién
Tipo de operacion
Compatibilidad
Resistencia
Condicién

Instalacion

Acabado

FUNCIONES PRINCIPALES

DESCRIPCION

Ufas de Alimentacién de Papel
Magquina de impresién tipografica Heidelberg 1/8 de pliego
Sujecion y arrastre de papel

Acero templado de alta resistencia
Mecénica

Equipos tipograficos Heidelberg

Alta resistencia al desgaste y friccion
Nuevo

Técnica especializada

Tratamiento anticorrosivo industrial

Sujetar y desplazar las hojas de papel de manera uniforme.
Garantizar una alimentacién precisa durante la impresién.
Reducir riesgos de atascos o desviaciones del papel.
Mantener estabilidad en el sistema de alimentacion.

BENEFICIOS
+« Mayor precision en el registro de impresion.
+ Alta durabilidad y resistencia mecanica.
+ Disminucién de fallas operativas.

Mejor desempefio en procesos continuos de impresion.



. YANERED

RECOMENDACIONES

« Verificar desgaste y alineacién periédicamente.
« Mantener limpias las superficies de contacto.
s Realizar instalacion y ajuste por personal técnico especializado.



NIT 901.415.822-8 — gerencia@yancred.com - Tel: 321 220 5756

FICHA TECNICA - UNA PINON ALTURA DE LA MESA - MAQUINA DE IMPRESION
TIPOGRAFICA (PINZA) Heidelberg 1/8 de Pliego

DESCRIPCION GENERAL

La ufia pifion de altura de la mesa es un componente mecénico encargado de transmitir y
asegurar el movimiento de regulacién de altura en la mesa de alimentacién o trabajo de la
mdquina impresora. Su disefio permite un ajuste preciso, estable y sincronizado del sistema de
elevacion, garantizando una correcta operacion durante el proceso de impresion.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION

Nombre del repuesto  Ufia Pifién Altura de la Mesa

Aplicacion Maquina de impresion tipografica Heidelberg 1/8 de pliego
Funcién Transmisién y ajuste mecanico de altura

Material de fabricacién Acero industrial de alta resistencia

Tipo de mecanismo  Engranaje / sistema de pifion

Resistencia Alta resistencia al desgaste y friccion
Compatibilidad Equipos tipograficos Heidelberg
Condicién Nuevo

Instalacién Técnica especializada

Acabado Tratamiento anticorrosivo industrial
FUNCIONES PRINCIPALES

Permitir el ajuste preciso de la altura de la mesa.
Garantizar estabilidad mecanica durante la operacion.
Transmitir movimiento de manera uniforme y segura.
Optimizar el funcionamiento del sistema de alimentacion.

BENEFICIOS
» Alta durabilidad mecanica.
« Excelente precision de ajuste.
* Reduccién de desgaste en el sistema de elevacion.
o Mayor estabilidad operativa del equipo.



. YANCRED
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RECOMENDACIONES

« Lubricar peribdicamente el sistema de engranaje.
« Verificar alineacion y desgaste durante mantenimientos preventivos.
« Instalar unicamente con personal técnico calificado.



NIT 901.415.822-8 - gerencia@yancred.com — Tel: 321 220 5756

FICHA TECNICA - NUMERADOR TIPOGRAFICO PEQUENO 6 DIGITOS (ALEMAN
REGRESIVO)

1. IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Nombre del repuesto: Numerador tipografico pequefio 6 digitos

Tipo: aleman regresivo

Aplicacién: Sistemas de numeracién para impresion tipografica

Compatibilidad: Maquina de impresion tipografica (Pinza) Heidelberg 1/8 de pliego

2. DESCRIPCION GENERAL

Repuesto mecanico de precision diseflado para realizar numeracién consecutiva o regresiva sobre
documentos impresos mediante procesos tipograficos. Su construccion robusta y exactitud
mecanica permiten trabajos continuos de foliacién, control documental, numeracion de
formularios, recibos, talonarios y documentacién de seguridad.

El numerador cuenta con sistema automatico de avance/regresion y esté fabricado bajo
estandares de alta durabilidad para operacién en equipos Heidelberg de impresion tipografica.

3. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Caracteristica
Tipo de numeracion
Cantidad de digitos
Tamano
Sistema
Material del cuerpo
Tipo de impresién
Direccién de conteo
Accionamiento
Compatibilidad
Uso recomendado
Pais de referencia
Estado
Condicién

Descripcion
Regresiva automatica
6 digitos
Pequeno
Mecénico tipografico
Acero endurecido / aleaciéon metalica
Tipografica
Regresivo
Automatico por impacto
Heidelberg 1/8 de pliego
Numeracién de documentos y formularios
Tecnologia alemana
Nuevo
Original o equivalente de alta calidad



4. FUNCIONES PRINCIPALES

Numeracién consecutiva/regresiva automatica

Impresién uniforme y precisa

Alta resistencia al desgaste mecanico

Compatibilidad con procesos continuos de impresién tipografica
Facil instalacion y ajuste en maquina Heidelberg

5. CONDICIONES GENERALES

Repuesto compatible con equipos Heidelberg 1/8 de pliego
Producto de alta precision mecanica

Garantia por defectos de fabricacion

Instalacién recomendada por personal técnico especializado



NIT 901.415.822-8 — gerencia@yancred.com — Tel: 321 220 5756

FICHA TECNICA - TERMOSTATO - MAQUINA DE IMPRESION TIPOGRAFICA
(PINZA) Heidelberg 1/8 de Pliego

DESCRIPCION GENERAL

El termostato es un componente electromecanico disefiado para controlar y regular la
temperatura de operacion dentro de los sistemas eléctricos y térmicos de la maquina impresora.
Su funcién principal es activar o desactivar automdticamente circuitos de calentamiento o
ventilacion, garantizando condiciones Optimas de funcionamiento y proteccion de los
componentes internos.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Termostato

Aplicacién Maquina de impresion tipografica Heidelberg 1/8 de pliego
Funcion Control y regulacion de temperatura
Tipo Electromecanico / Industrial

Voltaje de operacion 110V - 220V AC

Rango de temperatura Ajustable segln requerimiento del equipo

Material de fabricacion Carcasa metélica y componentes termo resistentes
Sistema de conexion Terminales eléctricos de fijacién

Compatibilidad Equipos tipograficos Heidelberg
Condicién Nuevo

Instalacion Técnica especializada
FUNCIONES PRINCIPALES

Control automatico de temperatura del sistema.

Protecciéon de componentes eléctricos contra sobrecalentamiento.
Optimizacién del rendimiento operativo de la maquina.

Mayor estabilidad y seguridad en procesos de impresion.

BENEFICIOS
o Alta precision térmica.
e Larga vida qtil.
« Respuesta rapida ante variaciones de temperatura.
» Facil integracién con sistemas eléctricos industriales.



RECOMENDACIONES

« Realizar montaje por personal técnico calificado.
« Ejecutar mantenimiento preventivo periodico para prolongar la vida util del componente.
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FICHA TECNICA - SENSOR DE BANDEJA -
MAQUINA PLEGADORA Stahlfolder

DESCRIPCION GENERAL
El sensor de bandeja es un componente electronico disefiado para detectar la posicidn, presencia
o nivel de material en las bandejas de alimentacién o recepcién de la maquina plegadora. Su

funcién garantiza un control preciso del proceso operativo, optimizando la sincronizacién de
trabajo y previniendo fallas por ausencia o acumulacién de material.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Sensor de Bandeja
Aplicacién Maquina plegadora Stahl
Funcién Deteccion y monitoreo de bandeja
Tipo Sensor electronico industrial
Tecnologia Optica / proximidad (segun referencia)
Voltaje de operacién 12V -24V DC
Material de fabricacion Carcasa industrial de alta resistencia
Compatibilidad Equipos plegadores Stahl
Resistencia Alta resistencia a vibraciones y temperatura
Condicion Nuevo
FUNCIONES PRINCIPALES

e Detectar presencia o posicién de bandejas y material.

o Garantizar sincronizacién del proceso de plegado.

+ Prevenir atascos y fallas operativas.

¢ Optimizar el control automatico del equipo.

BENEFICIOS
¢ Mayor precisién en la operacion.
¢ Reduccién de tiempos muertos y errores.
« Alta confiabilidad y respuesta rapida.
¢ Mejora la seguridad y estabilidad del proceso.



RECOMENDACIONES

Mantener limpio el area de deteccién del sensor.
Verificar conexiones eléctricas periédicamente.
Evitar golpes o exposicion excesiva a humedad.
Instalar y calibrar por personal técnico especializado.

e & & 0
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FICHA TECNICA - PINES DE PERFORACION PASO 3X1 -
MAQUINA ANILLADORA INDUSTRIAL

DESCRIPCION GENERAL
Los pines de perforacién paso 3x1 son componentes metalicos de alta precision disefiados para
realizar perforaciones uniformes en materiales destinados a procesos de anillado industrial. Su

configuracién paso 3x1 permite compatibilidad con sistemas Wire-O estandar, garantizando
perforaciones limpias, alincadas y acabados profesionales en procesos de encuadernacién.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Pines de Perforacion Paso 3x1
Aplicacién Maquina anilladora industrial
Funcién Perforacién para sistema de anillado
Tipo de perforacién Paso 3x1
Material de fabricacion Acero templado de alta resistencia
Compatibilidad Equipos anilladores industriales
Resistencia Alta resistencia al desgaste y friccion
Precisién Perforacién uniforme y alineada
Condicién Nuevo
Instalacién Técnica especializada
FUNCIONES PRINCIPALES

» Ejecutar perforaciones precisas para anillado Wire-O 3x1.

» Garantizar alineacion uniforme del material perforado.

« Optimizar procesos industriales de encuadernacién.

« Mantener estabilidad y continuidad operativa.

BENEFICIOS
¢ Alta durabilidad y resistencia mecanica.
+ Excelente calidad de perforacion.
+ Reduccién de deformaciones y rebabas.
¢ Mayor eficiencia en produccién continua.



RECOMENDACIONES

Realizar limpieza periédica para evitar acumulacion de residuos.
Verificar desgaste y alineacion durante mantenimiento preventivo.
Sustituir componentes deteriorados oportunamente.

Instalar unicamente por personal técnico especializado.
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FICHA TECNICA - PINES DE PERFORACION PASO 3X1 -
MAQUINA PERFORADORA SPL

DESCRIPCION GENERAL
Los pines de perforacién paso 3x1 son componentes metélicos de alta precision disefiados para
realizar perforaciones uniformes en materiales graficos utilizados en procesos de encuadernacion

y acabados industriales. Su configuracién paso 3x1 permite compatibilidad con sistemas estdndar
de anillado metélico, garantizando perforaciones limpias, alineadas y de excelente calidad.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION

Nombre del repuesto Pines de Perforacion Paso 3x1
Aplicacién Maquina perforadora SPL

Funcién Perforaciéon de material gréafico
Tipo de perforacién Paso 3x1

Material de fabricacion Acero templado de alta resistencia
Compatibilidad Equipos perforadores SPL
Resistencia Alta resistencia al desgaste y friccién
Precision Perforacion uniforme y alineada
Condicién Nuevo

Instalacion Técnica especializada

FUNCIONES PRINCIPALES

Ejecutar perforaciones precisas y uniformes.

Garantizar compatibilidad con sistemas de anillado 3x1.
Optimizar procesos de encuadernacion y acabado gréfico.
Mantener continuidad y estabilidad operativa.

BENEFICIOS

Alta durabilidad mecanica.

Excelente calidad de perforacion.

Reduccién de deformaciones en el material.

Mayor eficiencia en trabajos continuos de produccién.



RECOMENDACIONES

Mantener limpieza periédica de los pines y area de perforacion.
Verificar desgaste y alineacion durante mantenimiento preventivo.
Sustituir componentes deteriorados oportunamente.

Instalar Gnicamente por personal técnico especializado.
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FICHA TECNICA - PINES DE PERFORACION PASO 2X1 -
MAQUINA ANILLADORA INDUSTRIAL

DESCRIPCION GENERAL

Los pines de perforacion paso 2x1 son componentes de precision utilizados en procesos de
perforacién para sistemas de anillado industrial. Estin disefiados para generar perforaciones
uniformes y alineadas que permiten la correcta instalacion de anillos metalicos tipo Wire-O paso
2x1, garantizando acabados profesionales y alta eficiencia operativa.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA
Nombre del repuesto
Aplicacion

Funcién

Tipo de perforacion
Material de fabricacion
Compatibilidad
Resistencia
Precision

Condicién
Instalacién

FUNCIONES PRINCIPALES

DESCRIPCION

Pines de Perforacion Paso 2x1
Maquina anilladora industrial
Perforacion para sistema de anillado
Paso 2x1

Acero templado de alta resistencia
Equipos anilladores industriales

Alta resistencia al desgaste vy friccién
Perforacién uniforme y alineada
Nuevo

Técnica especializada

Realizar perforaciones precisas para anillado Wire-O 2x1.
Garantizar alineacion uniforme en documentos y materiales gréaficos.

« Optimizar procesos de encuadernacion industrial.

+ Mantener estabilidad y continuidad operativa.
BENEFICIOS

¢ Alta durabilidad mecanica.

¢ Excelente calidad de perforacion.

+ Reduccién de deformaciones y rebabas.

L]

Mayor eficiencia en produccién continua.



RECOMENDACIONES

Limpiar periédicamente para evitar acumulacién de residuos.
Verificar desgaste y alineacion de los pines.

Sustituir piezas deterioradas oportunamente.

Instalar unicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - PINES DE PERFORACION PASO 2X1 -
MAQUINA PERFORADORA SPL

DESCRIPCION GENERAL

Los pines de perforacion paso 2x1 son componentes metalicos de precision disefiados para
realizar perforaciones uniformes y alineadas en procesos de encuadernacion y acabados graficos.
Su configuracién paso 2x1 permite generar perforaciones estdndar para sistemas de anillado y
encuadernacion, garantizando exactitud, limpieza y continuidad operativa en trabajos

industriales.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA
Nombre del repuesto
Aplicacion

Funcién

Tipo de perforaciéon
Material de fabricacién
Compatibilidad
Resistencia
Precision

Condicién

Instalacién

FUNCIONES PRINCIPALES

BENEFICIOS

DESCRIPCION

Pines de Perforacion Paso 2x1
Maquina perforadora SPL
Perforacién de material grafico
Paso 2x1

Acero templado de alta resistencia
Equipos perforadores SPL

Alta resistencia al desgaste y friccion
Perforacién uniforme y alineada
Nuevo

Técnica especializada

Ejecutar perforaciones precisas y uniformes.
Garantizar compatibilidad con sistemas de anillado 2x1.
Optimizar procesos de encuadernacién y acabado.
Mantener estabilidad y continuidad operativa.

Alta durabilidad y resistencia mecanica.
Excelente calidad de perforacion.
Reduccién de deformaciones en el material.
Mayor eficiencia en produccion continua.



RECOMENDACIONES

Realizar limpieza periédica para evitar acumulacion de residuos.
Verificar desgaste y alineacioén de los pines.

Sustituir piezas deterioradas para mantener precision.

Instalar unicamente por personal técnico calificado.

e & & o
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FICHA TECNICA - PINES DE PERFORACION PASO 2X1 -
MAQUINA PERFORADORA SPL

DESCRIPCION GENERAL

Los pines de perforacién paso 2x1 son componentes metéalicos de precision disefiados para
realizar perforaciones uniformes y alineadas en procesos de encuadernacion y acabados graficos.
Su configuracion paso 2x1 permite generar perforaciones estandar para sistemas de anillado y
encuadernacion, garantizando exactitud, limpieza y continuidad operativa en trabajos

industriales.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA
Nombre del repuesto
Aplicaciéon

Funcién

Tipo de perforaciéon
Material de fabricacion
Compatibilidad
Resistencia
Precisién

Condicion
Instalacién

FUNCIONES PRINCIPALES

DESCRIPCION

Pines de Perforacién Paso 2x1
Maquina perforadora SPL
Perforacién de material grafico
Paso 2x1

Acero templado de alta resistencia
Equipos perforadores SPL

Alta resistencia al desgaste y friccion
Perforacién uniforme y alineada
Nuevo

Técnica especializada

Ejecutar perforaciones precisas y uniformes.
Garantizar compatibilidad con sistemas de anillado 2x1.

L

e Optimizar procesos de encuadernacion y acabado.

* Mantener estabilidad y continuidad operativa.
BENEFICIOS

o Alta durabilidad y resistencia mecanica.

e Excelente calidad de perforacién.

» Reduccion de deformaciones en el material.

Mayor eficiencia en produccion continua.



RECOMENDACIONES

Realizar limpieza periédica para evitar acumulacién de residuos.
Verificar desgaste y alineacién de los pines.

Sustituir piezas deterioradas para mantener precision.

Instalar Gnicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - PALANCA DE GRADUACION DE GROSOR DE PEGANTE -
MAQUINA ENCOLADORA Horizon BQ-470

DESCRIPCION GENERAL
La palanca de graduacién de grosor de pegante es un componente mecinico disefiado para
regular y controlar la cantidad de adhesivo aplicada durante el proceso de encuadernacién. Su

mecanismo permite realizar ajustes precisos en el espesor del pegante, garantizando uniformidad,
adherencia adecuada y acabados de alta calidad en la produccion.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Palanca de Graduacién de Grosor de Pegante
Aplicacién Magquina encoladora Horizon BQ-470
Funcién Regulacién del espesor de aplicacién de adhesivo
Material de fabricacion Acero industrial y aleacién metalica de alta resistencia
Tipo de operacién Mecanica de ajuste manual
Compatibilidad Equipos Horizon BQ-470
Resistencia Alta resistencia al desgaste y temperatura
Acabado Tratamiento anticorrosivo industrial
Condicion Nuevo
Instalacién Técnica especializada
FUNCIONES PRINCIPALES

¢ Regular el grosor del pegante aplicado.

e Garantizar uniformidad en el proceso de encuadernacion.

¢« Optimizar la adherencia del material encuadernado.

¢ Facilitar ajustes rapidos y precisos de operacion.

BENEFICIOS

Mayor precisién en aplicacion de adhesivo.
Mejora la calidad del acabado final.

Alta durabilidad mecénica.

Reduccién de desperdicio de pegante.



RECOMENDACIONES

Realizar limpieza periddica para evitar acumulacién de adhesivo.
Verificar ajuste y calibracién durante mantenimientos preventivos.
Operar conforme a especificaciones técnicas del equipo.

Instalar unicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - DISPOSITIVOS DE LUBRICACION X 4 (SAPHIRA) -

DESCRIPCION GENERAL

MAQUINA PLEGADORA Stahlfolder

Los dispositivos de lubricacion Saphira son componentes disefiados para suministrar y distribuir
lubricante de manera controlada en los sistemas mecanicos de la maquina plegadora. Su funcién
principal es reducir friccion, desgaste y temperatura en piezas mdviles, garantizando un
funcionamiento suave, seguro y prolongando la vida (til de los componentes mecanicos.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA
Nombre del repuesto
Marca

Aplicacion

Funcién

Cantidad

Material de fabricacién
Compatibilidad
Resistencia

Sistema de operacién
Condicién

FUNCIONES PRINCIPALES

BENEFICIOS

DESCRIPCION

Dispositivos de Lubricacion x4

Saphira

Sistemas mecanicos de maquina plegadora
Distribucién y control de lubricacién

Kit de 4 unidades

Aleacién metdlica y polimeros industriales
Equipos industriales de impresién y plegado
Alta resistencia a presion, friccion y temperatura
Lubricaciéon mecanica / automatica

Nuevo

Suministrar lubricacién uniforme a componentes moéviles.
Reducir friccién y desgaste mecanico.

Mantener estabilidad y suavidad en la operacion.
Proteger piezas contra sobrecalentamiento y corrosion.

Mayor vida util de los componentes mecanicos.
Disminucién de mantenimiento correctivo.

Mejor rendimiento operativo de la maquina.
Optimizacién de procesos industriales continuos.



RECOMENDACIONES

« Verificar periédicamente niveles y flujo de lubricacion.

o Utilizar lubricantes compatibles recomendados por el fabricante.

s Mantener limpios los conductos y puntos de aplicacion.

o Realizar instalacion y mantenimiento por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - DISCO DE CORTE -
MAQUINA ENCOLADORA Horizon BQ-470

DESCRIPCION GENERAL

El disco de corte es un componente de precisién disefiado para realizar cortes limpios y exactos
durante los procesos de preparacién y acabado en la maquina encoladora. Fabricado en acero
industrial de alta resistencia, garantiza estabilidad, durabilidad y un &ptimo desempefio en
operaciones continuas de produccién grafica y encuadernacién.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA
Nombre del repuesto
Aplicaciéon

Funcién

Material de fabricacion
Tipo de corte
Compatibilidad
Resistencia
Acabado

Condicién
Instalacion

FUNCIONES PRINCIPALES

BENEFICIOS

DESCRIPCION

Disco de Corte

Méaquina encoladora Horizon BQ-470
Corte y acabado de material gréafico
Acero templado de alta resistencia
Industrial de precision

Equipos Horizon BQ-470

Alta resistencia al desgaste y friccion
Rectificado y balanceado industrial
Nuevo

Técnica especializada

Ejecutar cortes precisos y uniformes.

Garantizar acabados limpios en materiales impresos.
Optimizar el desempefio del proceso de encuadernacion.
Reducir defectos y rebabas en el corte.

Alta durabilidad y rendimiento operativo.
Excelente precisién de trabajo.

Mayor eficiencia en produccién continua.
Disminucién de mantenimiento correctivo.



RECOMENDACIONES

Verificar estado y filo periédicamente.

Mantener limpieza y correcta alineacion del componente.
Manipular utilizando elementos de proteccion industrial.
Instalar Gnicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - CUCHILLA AFILADA
MAQUINA GUILLOTINA TRILATERAL Horizon HT-30

DESCRIPCION GENERAL

La cuchilla afilada es un componente de corte de alta precision disefiado para realizar acabados
limpios y uniformes en procesos de refilado trilateral. Su fabricacién en acero de alta dureza
permite efectuar cortes exactos en diferentes tipos de papel, cartulina y material impreso,
garantizando calidad y eficiencia en la produccién.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Cuchilla Afilada
Aplicacién Guillotina Trilateral Horizon HT-30
Funcién Corte y refilado de material impreso
Material de fabricacion Acero templado de alta resistencia
Tipo de corte Industrial de precisién
Compatibilidad Equipos Horizon HT-30
Resistencia Alta resistencia al desgaste vy friccion
Acabado Rectificado y afilado industrial
Condicién Nuevo
Instalacion Técnica especializada

FUNCIONES PRINCIPALES

Ejecutar cortes precisos y uniformes.

Garantizar acabados limpios en procesos de refilado.
Optimizar la productividad del equipo.

Reducir rebabas y defectos de corte.

BENEFICIOS
* Alta durabilidad y vida til.
+ Excelente precisién de corte.
¢ Mayor eficiencia operativa.
¢ Rendimiento estable en trabajos continuos.



RECOMENDACIONES

Realizar afilado periédico segun carga de trabajo.
Verificar alineacion antes de la operacion.
Manipular con elementos de proteccién industrial.
Instalar Unicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - CORREA DENTADA AJUSTE MEDIDA DE BOLSILLOS -
MAQUINA PLEGADORA Stahlfolder

DESCRIPCION GENERAL

La correa dentada para ajuste de medida de bolsillos es un componente de transmisién mecdnica
disefiado para sincronizar y regular el movimiento de ajuste en los bolsillos de plegado de la
maquina plegadora. Su disefio dentado permite una transmisién precisa, uniforme y libre de
deslizamientos, garantizando exactitud en la configuracién de plegado y estabilidad durante la
operacion.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Correa Dentada Ajuste Medida de Bolsillos
Aplicacién Maquina plegadora Stahl
Funcién Transmisién y sincronizacion de ajuste de bolsillos
Material de fabricacion Caucho industrial reforzado con fibras de alta resistencia
Tipo Correa dentada industrial
Compatibilidad Equipos plegadores Stahl
Resistencia Alta resistencia al desgaste, tensién y friccion
Sistema de operacion Transmisién mecanica sincronizada
Condicién Nuevo

-, Técnica especializada
Instalacion

FUNCIONES PRINCIPALES
+ Transmitir movimiento preciso al sistema de ajuste de bolsillos.
« Garantizar sincronizacién en el proceso de plegado.
» Reducir deslizamientos y pérdidas de calibracion.
» Optimizar la estabilidad operativa de la maquina.

BENEFICIOS
» Alta precisién en ajustes de plegado.
o Excelente resistencia y durabilidad.
+ Funcionamiento silencioso y estable.
¢ Disminucién de desgaste en componentes mecanicos.



RECOMENDACIONES

Verificar periddicamente tensién y alineacién de la correa.
Evitar contaminacion con aceites o solventes.

Sustituir ante sefiales de desgaste o fisuras.

Instalar Gnicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - CORREA DENTADA AJUSTE MEDIDA DE BOLSILLOS -
MAQUINA PLEGADORA Stahlfolder

DESCRIPCION GENERAL

La correa dentada para ajuste de medida de bolsillos es un componente de transmisién mecénica
disefiado para sincronizar y regular el movimiento de ajuste en los bolsillos de plegado de la
maquina plegadora. Su disefio dentado permite una transmisién precisa, uniforme y libre de
deslizamientos, garantizando exactitud en la configuracién de plegado y estabilidad durante la
operacion.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Correa Dentada Ajuste Medida de Bolsillos
Aplicacién Maquina plegadora Stahl
Funcién Transmisién y sincronizacién de ajuste de bolsillos
Material de fabricacion Caucho industrial reforzado con fibras de alta resistencia
Tipo Correa dentada industrial
Compatibifidad Equipos plegadores Stahl
Resistencia Alta resistencia al desgaste, tension y friccion
Sistema de operacion Transmisién mecanica sincronizada
Condicién Nuevo

. Técnica especializada
Instalacion

FUNCIONES PRINCIPALES
» Transmitir movimiento preciso al sistema de ajuste de bolsillos.
« Garantizar sincronizacién en el proceso de plegado.
+ Reducir deslizamientos y pérdidas de calibracion.
e Optimizar la estabilidad operativa de la maquina.

BENEFICIOS

Alta precision en ajustes de plegado.

Excelente resistencia y durabilidad.

Funcionamiento silencioso y estable.

Disminucion de desgaste en componentes mecanicos.



RECOMENDACIONES

Verificar periédicamente tension y alineacién de la correa.
Evitar contaminacion con aceites o solventes.

Sustituir ante sefiales de desgaste o fisuras.

Instalar inicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - BUJE CATALINAS -
MAQUINA TROQUELADORA DE QUIJADA DE PLIEGO

DESCRIPCION GENERAL

El buje catalinas es un componente mecanico utilizado para soportar, centrar y facilitar el giro
adecuado de las catalinas dentro del sistema de transmisién de la maquina troqueladora. Su
fabricacién en material de alta resistencia permite reducir la friccién y el desgaste, asegurando un
funcionamiento estable, preciso y continuo del mecanismo de transmision.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Buje Catalinas
Aplicacién Maquina troqueladora de quijada de pliego
Funcién Soporte y reduccién de friccion en catalinas
Material de fabricacién Bronce industrial / acero mecanizado
Tipo de mecanismo Sistema de transmisién mecanica
Compatibilidad Equipos troqueladores industriales
Resistencia Alta resistencia al desgaste y carga mecanica
Lubricacion Requiere lubricacién periédica
Condicién Nuevo
Instalacién Técnica especializada
FUNCIONES PRINCIPALES

+ Facilitar el giro uniforme de las catalinas.
+ Reducir friccion entre piezas moviles.

e Mantener alineacion y estabilidad del sistema de transmision.
+ Minimizar desgaste mecanico y vibraciones.

BENEFICIOS

Mayor durabilidad del sistema mecanico.
Operacion estable y precisa.

Reduccion de fallas por desgaste.

Optimo desempefio en trabajos continuos.



RECOMENDACIONES

Realizar lubricacién periédica del componente.

Verificar holguras y desgaste durante mantenimiento preventivo.
Evitar operacion con desalineacién mecanica.

Instalar Unicamente con personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - BUJE BIELA EN BRONCE PARA MORDAZA - MAQUINA
TROQUELADORA DE QUIJADA DE PLIEGO Troqueladora de Quijada de Pliego

DESCRIPCION GENERAL

El buje biela en bronce para mordaza es un componente mecanico disefiado para proporcionar
soporte, alineacion y reduccion de friccién en el sistema de movimiento de la mordaza de la
maquina troqueladora. Fabricado en bronce industrial de alta resistencia, permite un
desplazamiento suave y preciso, minimizando el desgaste entre piezas moviles y garantizando
estabilidad operativa.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION

Nombre del repuesto Buje Biela en Bronce para Mordaza
Aplicacién Maquina troqueladora de quijada de pliego
Funcién Soporte y reduccion de friccibn mecanica
Materiai de fabricacion Bronce industrial de alta resistencia
Tipo de mecanismo Sistema biela — mordaza
Compatibilidad Equipos troqueladores industriales
Resistencia Alta resistencia al desgaste y temperatura
Lubricacion Requiere lubricacion periodica
Condicién Nuevo
Instalacién Técnica especializada
FUNCIONES PRINCIPALES

¢ Reducir la friccion entre componentes méviles.

» Mantener alineacion y estabilidad del sistema de mordaza.

« Facilitar el movimiento mecanico de la biela.

o Disminuir desgaste y vibraciones operativas.

BENEFICIOS

Mayor vida Gtil del sistema mecénico.
Operacion suave y precisa.

Alta resistencia a cargas de trabajo continuas.
Reduccién de mantenimiento correctivo.
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RECOMENDACIONES
e Mantener lubricacién constante segun especificaciones técnicas.
« Verificar desgaste durante mantenimientos preventivos.
« Evitar operacion con desalineaciones mecanicas.
« Instalar tnicamente por personal técnico calificado.
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FICHA TECNICA - BUJE BIELA EN BRONCE PARA MORDAZA - MAQUINA
TROQUELADORA DE QUIJADA DE PLIEGO Troqueladora de Quijada de Pliego

DESCRIPCION GENERAL

El buje biela en bronce para mordaza es un componente mecénico disefiado para proporcionar
soporte, alineacion y reduccion de friccién en el sistema de movimiento de la mordaza de la
maquina troqueladora. Fabricado en bronce industrial de alta resistencia, permite un
desplazamiento suave y preciso, minimizando el desgaste entre piezas mdviles y garantizando
estabilidad operativa.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CARACTERISTICA DESCRIPCION
Nombre del repuesto Buje Biela en Bronce para Mordaza
Aplicaciéon Maquina troqueladora de quijada de pliego
Funcién Soporte y reduccién de friccidon mecanica
Material de fabricacion Bronce industrial de alta resistencia
Tipo de mecanismo Sistema biela — mordaza
Compatibilidad Equipos troqueladores industriales
Resistencia Alta resistencia al desgaste y temperatura
Lubricacion Requiere lubricacién periédica
Condicion Nuevo
Instalacion Técnica especializada
FUNCIONES PRINCIPALES

Reducir la friccion entre componentes moviles.

Mantener alineacién y estabilidad del sistema de mordaza.
Facilitar el movimiento mecanico de la biela.

Disminuir desgaste y vibraciones operativas.

BENEFICIOS

Mayor vida Gtil del sistema mecanico.
Operacién suave y precisa.

Alta resistencia a cargas de trabajo continuas.
Reduccioén de mantenimiento correctivo.
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RECOMENDACIONES
« Mantener lubricacién constante segun especificaciones técnicas.
« Verificar desgaste durante mantenimientos preventivos.
« Evitar operacion con desalineaciones mecanicas.
« Instalar anicamente por personal técnico calificado.



