PROPUESTA TECNICA Y
ECONOMICA

BIOTECH

Proceso de Invitacion a Cotizar: UAESP-COT-009-2026

Bogota D.C., 25 de mayo de 2026

Senores

UNIDAD ADMINISTRATIVA ESPECIAL DE SERVICIOS PUBLICOS - UAESP

Atn: Helga Johanna Camacho Corzo - Subdirectora de Disposicion Final

Referencia: Cotizacion para Suministro, Instalacion y Operacion de Sistema de Biodigestion
(Opcion 2: Sistema Modular).

Respetada Subdirectora,

En atencion a la invitation a cotizar de la referencia, cuyo objeto es la "Adquisicion, instalacion,
puesta en funcionamiento y operacion de un sistema de biodigestion para el tratamiento de
residuos organicos” en la Plaza de Mercado del Quirigua, presentamos a consideracion nuestra
propuesta técnica y economica bajo un esquema de configuracion modular. Nuestra propuesta
iIntegra tecnologia de vanguardia y un esquema operativo altamente resiliente, garantizando el
cumplimiento de los estandares de eficiencia energética, automatizacion y manejo de
subproductos bajo un modelo de economia circular.

1. Alcance Teéecnico (Etapa 1)

El sistema propuesto ha sido redisenado bajo un enfoque de ingenieria modular para procesar
de manera continua la carga organica de la Plaza de Mercado, maximizando la continuidad del
servicio mediante los siguientes parametros:
e Capacidad de Tratamiento: 1.5 ton/dia de residuos solidos organicos distribuidos de
forma controlada.
e Configuracion de Redundancia Operativa (N+1): Division del volumen total de
digestion en una bateria de tres (3) reactores CSTR independientes e interconectados.
Este diseno modular permite realizar labores de mantenimiento preventivo, limpieza o
recuperacion biolégica en un modulo sin necesidad de suspender la recepcion ni detener
la operacion general de la planta.
e Produccion de Biogas: Estimada entre 105 y 135 m®dia acoplada a un colector o
manifold centralizado de gas.
e Generacion Eléctrica: Suministro de minimo 200 kWh/dia mediante motogenerador de 8
KW de potencia minima, configurado para reinyeccion exclusiva a la red interna de la
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plaza, operando de forma autonoma.

e Gestion de Digestato (ZLD): Operacion bajo modelo estricto de Zero Liquid Discharge
(Cero Vertimientos Liquidos). Se implementara un esquema de separacion mecanica
unificado mediante prensa de tornillo y la recirculacion del 100% del liquido digestato,

optimizando el consumo hidrico de la planta.

Componentes Principales del Sistema Modular

Equipo / Subsistema

Bascula de Pesaje

Triturador y Conduccién

Biodigestores en Bateria

Colector y Almacenamiento

Sistema de Limpieza de Gas

Especificaciones Clave de Ingenieria
Modular

Capacidad minima de 200 kg para control y
registro de entrada diaria de biomasa.

Capacidad minima de 150 kg/h (2 HP) con
sistema de distribucion regulada (manifold
de carga) hacia cada uno de los reactores
por bombeo.

Tres (3) reactores CSTR hermeéticos rigidos
de ~15 m3 cada uno, fabricados en Acero
Vitrificado (GFS) o Acero Inoxidable AIS
304, con agitacion mecanica loca
independiente y camisas de calefaccion
distribuidas (minimo 25°C).

Linea multiple de recoleccion de biogas
acoplada a un uUnico Gasdmetro
Independiente centralizado de 30 m® con
valvulas de seguridad y drenaje.

Purificacion  biolégica/quimica mediante
reduccion de humedad vy filtro desulfurador
dedicado para la remocion de acido
sulfhidrico (H2S).
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Equipo / Subsistema

Generacion Eléctrica

Automatizacion Avanzada

Especificaciones Clave de Ingenieria
Modular

Conjunto motor-generador de 8 kW
adaptado y configurado exclusivamente para
la combustion de biogas de media/baja
presion.

Sistema SCADA industrial multi-nodo con
arquitectura PLC para supervision
iIndependiente de cada reactor, adquisicion
de datos de telemetria y control de
seguridad automatizado.

2. Alcance Operativo (Etapa 2)

La fase de operacion y transferencia de conocimiento tecnico para la infraestructura modular

tendra una duracion de tres (3) meses de la siguiente manera:

e Operacion Continua 24/7: Presencia permanente en sitio de personal técnico calificado
en dos turnos para la gestion de la carga balanceada entre reactores, monitoreo de la

estabilidad bioldgica por modulo y mantenimiento de los sistemas redundantes.

e Transferencia de Conocimiento Institucional: Entrega formal de manuales detallados
de operacion modular, video explicativo en formato MP4 AV1 y tres (3) jornadas

presenciales de capacitacion tedrico-practica (4 horas cada una).

e Monitoreo de Calidad de Subproductos: Dos (2) ciclos completos de analisis
fisicoquimicos y microbiologicos sobre el digestato solido en laboratorio externo
acreditado por la ONAC.

3. Resumen Economico Integral

Los valores presentados a continuacion consolidan el incremento derivado de la infraestructura
electromecanica y de control redundante, incluyendo costos directos, logistica, polizas
contractuales y el componente de AlIU (Administraciéon, Imprevistos y Utilidades) fijado

exactamente en el 30%.
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Item Descripcion del Alcance Contractual

1 Suministro, Instalacion y Puesta en Funcionamiento de Sistema
de Biodigestion Modular (3 Reactores CSTR, Sistema SCADA
Multi-nodo e Integracion ZLD)

2.1 Operacion Especializada y Transferencia de Conocimiento
(Periodo de 3 Meses)

2.2 Ciclos de Analisis Fisicoquimicos y Microbiologicos en
Laboratorio Acreditado ONAC

TOTAL COSTO DIRECTO

IVA (19%)

TOTAL PROPUESTA ECONOMICA OFICIAL

Valor Total
(COP)

$ 630.000.000

$ 55.000.000

$ 17.000.000

$ 702.000.000

$ 133.380.000

$ 835.380.000

Valor en letras: Ochocientos treinta y cinco millones trescientos ochenta mil pesos M/CTE.

Cordialmente,

M@a ’\'CA‘ oL EZC«{ V1 :e’”t‘_l'

Natalia Ramirez Saavedra

CEO — Terrapure Biotech

Ingeniera Quimica

Bogota D.C., Colombia | Correo: Terrapure.biotech@gmail.com
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