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INFORME DE SUPERVISION 05

“LAPSO.de 01/08/2026 al 31/08/2026

(Indicar dia; mes y aflo sobre el que se informa)

CONTRATO/CONVENIO/ORDEN .
O MPRAT ' | | 0026-ARC-CBNL01-2026
CONTRATISTA |- | COMERCIALIZADORA AEROMAQUINADOS SAS.

CONTRATAR LA FABRICACION, INSTALACION Y PUESTA EN
: FUNCIONAMIENTO DE UN EQUIPO DE INDUCCION MAGNETICA
OBJETO DEL CONTRATO : | PARA CORRECCION DE DEFORMACIONES Y UNA DOBLADORA
DE LAMINA EN 3 DIMENSIONES, DE ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS ESTABLECIDAS.

PLAZO DE EJECUCION.INICIAL 1| 23/11/2026

PLAZO DE EJECUCION FINAL | 23/11/2026

VALORINICIAL N 1| $9.464.156.751 COP

"ADICION (S) e - | 0.000

VALOR TOTAL CONTRATO 1| $9.464.156.751 COP

gﬁggg{f}g&“ EDONEIDADDEL | . | jeFE DE MANTENIMIENTO DIFCA
SUPERVISOR INICIAL : | CF JOSE JOHAN MARTINEZ ROJAS
SUPERVISOR FINAL - : | CF JOSE JOHAN MARTINEZ ROJAS

En la ciudad de Cartagena, a los seis (06) dias del mes de septiembre de (2026), en calidad de supervisor
del contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026 suscrito con COMERCIALIZADORA AEROMAQUINADOS S.A.S
representada legalmente por Victor Hugo Morales Acevedo NIT: 900533084-0, dando cumplimiento a las
prescripciones de la Ley 80 de octubre 28 de 1993 1, articulos 4°, 5°, 11°, 12°, 26°, 50°, 51°, 52°, 53° 2,
56°, Ley 1474 de 2011 ¢, entre ofros los articulos 82°, 83° y 84°, |a Resolucién 4130 del 16 de junio de
2022 4, y la Resolucidon No. 4223 del 23 de junio de 2022 s, en el presente informe deja constancia de los
(servicios entregados/actividades desarrolladas), por el contratista en el periodo descrito anteriormente, para lo cual
se desagregan a continuacion las obligaciones especificas establecidas en el contrato/convenio/orden de

1L ey 80 de 1993, Por la cual se expide el Estatuto General de Contratacién de la Administracion Publica, articulos 4° ‘De los Derechos y Deberes de
las Entidades Estatales”, 5° “De los Derechos y Deberes de los Contralistas”, 11° “De la competencia para dirigir licitaciones o concursos y para celebrar
contratos estatales”, 12° "De la Delegacion para Contratar”, 26° “Del Principio de Responsabilidad”, 50° “De la Responsabilidad de las Entidades
Estatales”, 51° “De la Responsabilidad de los Servidores Publicos”, 52° “De la Responsabilidad de los Contratistas”, 53° “De la Responsabilidad de los
Consultores, Interventores y Asesores” 1, 56° “De la Responsabilidad Penal de los Particulares que Intervienen en la Contratacion Estatal”.

2 Modificado por e/ articulo 82 de la Ley 1474 de 2011, Por la cual se dictan normas orientadas a fortalecer los mecanismos de prevencion, investigacion
y sancion de actos de corrupcion y la efectividad del control de la gestion publica.

3l ey 1474 de 2011, Por la cual se dictan normas orientadas a fortalecer los mecanismos de prevencion, investigacion y sancion de actos de corrupcion
y la efectividad del control de la gestion publica, articulos 82° “Responsabilidad de los interventores”, 83° “"Supervision e interventoria contractual” y 84°
“Facultades y deberes de los supervisores y los interventores”.

4 Resolucién 4130 del 16 de junio de 2022, "Por la cual se Adopta el Manual de Contratacién del Ministerio de defensa Nacional, y sus Unidades
Ejecutoras.

2 Resolucion No. 4223 del 23 de junio de 2022, Por la cual se delegan unas funciones y competencias relacionadas con la contratacion de bienes y
servicios con destino al Ministerio de Defensa Nacional, a las Fuerzas Militares y la Policia Nacional y se dictan ofras disposiciones.
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compra y se detallan las evidencias y soportes que corroboran la verificacion del cumplimiento a

satisfaccion de lo propio:

1. OBJETO DEL CONTRATO/CONVENIO/ORDEN DE COMPRA: CONTRATAR LA FABRICACION,
INSTALACION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE UN EQUIPO DE INDUCCION MAGNETICA
PARA CORRECCION DE DEFORMACIONES Y UNA DOBLADORA DE LAMINA EN 3
DIMENSIONES, DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS ESTABLECIDAS. LOTE
2: FABRICACION, INSTALACION Y PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DE UNA DOBLADORA DE
LAMINA EN 3 DIMENSIONES

2. CONTRATOS MODIFICATORIOS, ADICIONES, REDUCCIONES, PRORROGAS, SUSPENSIONES,

Indigue el tipo de
actuacion {modificacion,
adicion, reduccion,
prorroga; suspension;

REANUDACIONES, APALANCAMIENTO RESERVA PRESUPUESTAL Y DEMAS.

MODIFICAClON ANEXO
TECNICO-ECONOMICO

" VALOR ADICION
{Cuando aplique)

i | SET R - {Cuando-aplique).
““reanudacion; FECHA_ - e ,QBJETOA ' e e
apalancamiento, reserva e S LU
presupuestal y demés)y
numero del documento: SRR i o
N/A N/A N/A N/A N/A

Durante el periodo comprendido entre el 01y el 31 de agosto de 2026, el Conirato No. 0026-ARC-CBNLO1-
2026 no presenté modificaciones, adiciones, reducciones, prérrogas, suspensiones ni reanudaciones,
manteniéndose vigentes las condiciones contractuales establecidas.

3. VALOR DEL CONTRATO/CONVENIO/ORDEN DE COMPRA:

( , VALOR-GASTOS

: “VALOR VALOR - “VALORPAGO.: ... NACIONALIZACIO :
CONTRA'\I{S}E:%WEII:IIOIORDE UNmARio | UNTARIO ANTICIPADO O : N lelé'OR T'OTdAL
| (ndicartipode | INCLUDOIVA | ANTICIPO (SI (Si aplica; de'lo: (Indicar fipo de

N DE COMFRA ~monedg | (ndeartpode | APLICA) contrario obviar) moneda)

S ; ; moneda)., (Indicartipode . |
e St il foneda)

$9.464.156.751 COP $9.464i156.75 $9.416‘é105Pe.75 $3.785.662.700 4 o Aica $0.464.156.75

COP 0COoP P 1COP

Durante el periodo informado no se efectuaron nuevos desembolsos asociados al Contrato No. 0026-ARC-
CBNL01-2026. El contrato mantiene la ejecucion financiera correspondiente al pago anticipado del
cuarenta por ciento (40 %) del valor total contratado, efectuado conforme a las condiciones contractuales.

4. GARANTIAS

GARANTIA UNICA DE CUMPLIMIENTO:

- No. 17230381

COMPARIA ASEGURADORA; Seguros Generales Suramerlcana S A
FECHA'DE APROBACION: {100/04/2026 .
’ . ‘ ; it ‘iNDiQUE "'FECH A" DE. CUANDO HAYAN'MODIF!CAC!ONES AL
: i ) R CONTRATO; " INDIQUE " FECHA . "DEL
: AMPAROS - NO:: VIGENCIA " DE - LA
. : APLICA fabivd e DOCUMENTO DE APROBACION DE LA
(Segin aphque contractua!merne) e APLICA POLIZA DEL MODIFICACION DE LA POLIZ A POR EL
oo | SONIRATO | DELEGATARIO. -
ANTICIPO o PAGO ANTICIPADO X
(verificar la exigencia contractual)
CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO X 09/04/2026
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CALIDAD Y CORRECTO
FUNCIONAMIENTO
(De los bienes o servicios)

09/04/2026

SALARIOS Y PRESTACIONES
SOCIALES

RESPONSABILIDAD CIVIL
EXTRACONTRACTUAL

TODO RIESGO

(AGREGUE CUALQUIER OTRA QUE
SE REQUIERA)

GARANTIA TECNICA

VIGENCIA

DESDE

HASTA

TIPO DE CUBRIMIENTO

N/A

Las garantias constituidas para amparar el Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026 se mantienen
vigentes durante el periodo informado, conforme a las condiciones contractuales establecidas.

5. CUMPLIMIENTO FORMA DE PAGO PACTADO CONTRACTUALMENTE.

CONTRATADO PAGADO
TIPO DE PAGO - : - VALOR TOTAL VALOR %, EJECUCION
(Anticipado/anticipo, VALOR OBLIGACION ORDEN DE PAGO (Indicar tipo de PENDIENTE CONTRACTUAL
parcialftotal, VIGENCIA (indicar tipo d moneda) POR CANCELAR
. " po de -
vigencias futuras, moneda)
reserva No. FECHA No. FECHA
presupuestal)
- $9.464.156.751 - - $3.785.662.700,40 | $5.678.494.050,60 o
Pago Anticipado 2026 COP - cop cop 40%
INCUMPLIMIENTO POR PARTE DEL CONTRATISTA : DESCRIPCION
{mencionar si el coniratista a estado sujeto a citaciones dentro del | N/A
contrato por incumplimiento o fallas dentro del proceso)
CESIONES DEL CONTRATO DESCRIPCION
{mencionar si el contratista efectud cesiones dentro del contrato y si se | N/A

de

los requisitos)

cuenta con la autorizacion por parte de la entidad y con el cumplimiento

A la fecha del presente informe no se han efectuado pagos adicionales diferentes al pago anticipado
realizado conforme a las condiciones contractuales. El saldo pendiente corresponde al sesenta por ciento
(60 %) del valor contractual, sujeto al cumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

6. RESUMEN DE DOCUMENTOS PRESUPUESTALES:
VIGENCIAS FUTURAS CERTIFICADO DE REGISTRO
CERTIFICADO DE DISPONIBILIDAD PRESUPUESTAL (S aplica) PRESUPUESTAL
CONCEPTO e AUTORIZACION
(Contrato VIGENCIA VALOR GAsTOs | ALTORIZATION DEPLAN VALOR GASTOS
convenioforden de. - " PRESUPUESTAL | "No. ¥ NACIONALIZACION | (indicar soporte, | No.Y NACIONALIZACION
compra o adicion) FECHA VALOR CDP (Si 2plica, de lo (indicar soporte, No. FECHA VALOR CRP (Si aplica, de lo
contrario obviar) Of'egﬁa)r 4 Valor y fecha) contrario obviar)

CONTRATAR LA
FABRICACION,
INSTALACIGN ¥ fre? e
PUESTA EN 2026 $$9.464.156.751 NIA NiA NiA . $$9.464.156.751
FUNCIONAMIENTO £nero COP £e COP
DE UN EQUIPO DE 2026 marzo N/A
INDUCCION 2026
MAGNETICA PARA
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CORRECCION DE
DEFORMACIONES Y
UNA  DOBLADORA
DE LAMINA EN 3
DIMENSIONES, DE
ACUERDO CON LAS
ESPECIFICACIONES

TECNICAS

ESTABLECIDAS.

LOTE
FABRICACION,
INSTALACION
PUESTA

FUNCIONAMIENTO

DE

Y
EN

UNA

DOBLADORA DE
LAMINA  EN 3
DIMENSIONES
: 'REDUCCIONES ‘A'LOS REGISTROS O VALOR FINALMENTE EJECUTADO
DOCUMENTO SOPORTE . | No.YFECHA |  VALOR OBSERVACIONES | JUSTIFICACION
N/A N/A N/A N/A
Durante el periodo informado no se presentaron modificaciones a los documentos presupuestales que
respaldan la ejecuciéon del Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026. Los Certificados de Disponibilidad
Presupuestal y Registro Presupuestal continlan vigentes conforme a las condiciones iniciaimente
establecidas.
7. RECEPCION DE BIENES ENTREGADOS/OBRAS EJECUTADAS/ SERVICIOS PRESTADOS A
SATISFACCION (EJECUTADOS):
P ACTA DE RECEPCION R ey
M Vslﬁf,ﬁg'ém_ & ccfzcerm | klnd\ilcl:n';g;?o de o (parcialfiotalfinal) E IR AADEAMACH OBSERVAGIONES
PRE ieries/obras/servicios; : ) | N2 : Ne :
gt o moneda) SEoma VALOR FEOIA VALOR CEORA VALOR
$9.464.156.751
1 2026 BIENES COP - - - - - -

Durante el periodo informado no se efectué recepcion fisica parcial o total de bienes, obras o servicios a
satisfaccion, toda vez que el contrato continia en ejecucién y el equipo no ha sido entregado, instalado ni
puesto en funcionamiento.

8. PRUEBA DE RECEPCION A SATISFACCION DE LOS BIENES/OBRAS/SERVICIOS:

No se ha realizado recepcion de la satisfaccion por el supervisor de conformidad con los articulos 83
“Supervision contractual” Y 84 “FACULTADES Y DEBERES DE LOS SUPERVISORES Y LOS INTERVENTORES” de la Ley
1474 de julio 12 de 2011 £, que ordena el seguimiento técnico, administrativo, financiero, contable, y juridico
que sobre el cumplimiento del objeto del contrato, se relaciona la siguiente informacion y soportes:

§{ ey 1474 de julio 12 de 2011, Por la cual se dictan normas orientadas a fortalecer los mecanismos de prevencion, investigacién y sancion de actos de
corrupcién y la efectividad del control de fa gestion ptblica, articulo 84 "FACULTADES Y DEBERES DE LOS SUPERVISORES Y LOS
INTERVENTORES".
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A la fecha del presente informe no se han realizado pruebas de recepcion a satisfaccion, toda vez que el
equipo objeto del contrato contintia en proceso de fabricacion y se encuentran pendientes las etapas de
pruebas, transporte, instalacion y puesta en funcionamiento.

En consecuencia, durante el periodo informado no se suscribieron actas de recepcion parcial o total a
satisfaccion del equipo.

9. PORCENTAJE AVANCE DE E_JECUCI()N:
: CUMPLIMIENTO ENTREGAS PACTADAS DENTRO DEL , CUANTIE e e ACION.DE LO
fTem CONTRATOICONVENIO/ORDEN DE COMPRA % A Ao

- {Parcial, Total)

CONTRATAR LA FABRICACION, INSTALACION Y PUESTA EN
FUNCIONAMIENTO DE UN EQUIPO DE INDUCCION MAGNETICA PARA
1 CORRECCION DE DEFORMACIONES Y UNA DOBLADORA DE LAMINAEN $ 3.785.662.700,40
3 DIMENSIONES, DE ACUERDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS | 10% . . . '

ESTABLECIDAS. LOTE 2: FABRICACION, INSTALACION Y PUESTA EN
FUNCIONAMIENTO DE UNA DOBLADORA DE LAMINAEN 3 DIMENSIONES

TOTAL 10% $ 3.785.662.700,40

(Indicar tipo de moneda

OBSERVACIONES:

Durante el periodo informado, la Supervisién mantuvo el porcentaje de avance de ejecucion reconocido
en el diez por ciento (10 %), toda vez que los soportes disponibles al cierre del periodo no permiten
establecer y certificar objetivamente un porcentaje superior de ejecucion contractual.

Los porcentajes de avance informados por el contratista seran objeto de seguimiento y verificacion
frente a los respectivos soportes, sin que su reporte implique por si mismo reconocimiento o
certificacion de avance por parte de la Supervision.

10. INFORMACION, NOVEDADES O SITUACIONES ANORMALES PRESENTADAS DURANTE EL
DESARROLLO DEL CONTRATO/CONVENIO/ORDEN DE COMPRA QUE INCIDEN EN EL
CUMPLIMIENTO IDONEO Y OPORTUNO DEL OBJETO CONTRACTUAL.:

¢ Seguimiento técnico presencial a las condiciones de instalacion

Durante el periodo informado, la Supervisién continué el seguimiento técnico, administrativo y
contractual al desarrollo del Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026, con especial atencién a las
condiciones de infraestructura requeridas para la instalacion de la prensa hidraulica FACCIN, el
avance de las actividades de fabricacion, el cierre de definiciones de ingenieria y la programacion de
las etapas posteriores del proyecto.

El 05 de agosto de 2026 se realizo la Reunion de Seguimiento No. 007 mediante visita presencial al
area destinada para la instalacion del equipo en las instalaciones de COTECMAR. Durante la visita se
contrastd la infraestructura existente con la informacion técnica disponible y se revisaron aspectos
relacionados con el foso, pedestales de apoyo, sistema de anclaje, ménsulas, viga carrilera,
alimentacion eléctrica, secuencia de montaje y condiciones logisticas requeridas para la posterior
instalacién del equipo.

En relacion con el foso y la cimentacion, se verificé que la configuracion inferior de la prensa contempla
cuatro puntos principales de apoyo, para los cuales se requiere disponer pedestales de concreto en el
interior del foso. Igualmente, se revisé la necesidad de coordinar previamente la ubicacién de los
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elementos de anclaje con la geometria definitiva del equipo y de verificar estructuralmente la solucién
de obra civil considerando las cargas, caracteristicas del concreto, refuerzo, dimensiones y demas
parametros que correspondan.

Respecto del sistema de desplazamiento de los semipdrticos, se revisé la infraestructura requerida
para la instalacién de la viga carrilera y los elementos de soporte. Se establecié un recorrido
aproximado de 24 metros y se dej6 consignado que AEROMAQUINADOS asumira el suministro de la
viga requerida para el sistema. Asi mismo, durante la visita se acordd que los aproximadamente tres
metros adicionales necesarios para evitar la instalacién de una nueva ménsula en la estructura serian
asumidos por el contratista, incluyendo el trabajo y los eventuales sobrecostos correspondientes.

« Evolucion de las condiciones técnicas inicialmente identificadas

Desde las etapas iniciales de ejecucion del contrato, la Supervision identificé situaciones que
requerian especial seguimiento relacionadas principalmente con las condiciones de la infraestructura
existente, las dimensiones del foso, los requerimientos técnicos para la instalacion y la programacion
de las actividades necesarias para el cumplimiento contractual.

Como resultado del seguimiento adelantado, las reuniones técnicas, las visitas al 4rea y la
coordinacion desarrollada entre AEROMAQUINADOS, COTECMAR vy la Supervision, durante el
periodo se avanzo en la definicion y aclaracién de varios de los aspectos de ingenieria e instalacion
que inicialmente generaban incertidumbre.

Particularmente, respecto de las dimensiones del foso, durante la Reunién No. 007 se establecié que
la diferencia identificada se concentra principalmente en los espacios laterales o extremos de acceso
al equipo, mientras que las demas condiciones dimensionales permiten continuar con la solucién de
instalacion prevista. De acuerdo con los antecedentes revisados y las explicaciones técnicas
presentadas durante la reunidn, esta condicién no impide la instalacién, puesta en funcionamiento ni
operacion de la prensa en su configuracion contractual, y fas actividades habituales de inspeccion,
operacion y mantenimiento preventivo pueden ejecutarse bajo las condiciones previstas.

Se preciso igualmente que la restriccion adquiere relevancia unicamente ante una eventual
intervencién correctiva mayor o situacién excepcional que requiera acceso directo @ componentes
ubicados en las zonas donde el espacio disponible resulta inferior al recomendado. En dicho escenario
podria ser necesario efectuar una maniobra de izaje o movilizacion temporal del equipo. Frente a esta
eventualidad, se ratifico lo consignado en reuniones anteriores, segun lo cual COTECMAR asumiria
las maniobras operacionales necesarias para permitir el retiro temporal y posterior reinstalacion del
equipo, conforme a los procedimientos técnicos aplicables.

Asi mismo, las partes precisaron que esta condicion particular de infraestructura no constituye por si
misma una exoneracion de las obligaciones de garantia a cargo del contratista. AEROMAQUINADOS
manifesté que mantendra la atencion de las garantias que confractualmente correspondan sobre el
equipo y que la prensa contara con los puntos de izaje o cancamos necesarios para realizar las
maniobras de manera segura.

En consecuencia, frente a las situaciones inicialmente advertidas por la Supervision, se evidencia una
evolucion favorable en la definicion de las condiciones requeridas para continuar la ejecucién del
proyecto. Lo anterior ha sido resultado del seguimiento permanente, la revision técnica conjunta y la
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adopcion progresiva de definiciones entre las partes, manteniéndose la trazabilidad de las actuaciones
y sin que ello implique desconocer los aspectos gue atin permanecen pendientes de cierre técnico.

¢ Seguimiento virtual a consultas técnicas y compromisos pendientes

El 28 de agosto de 2026 se realizo la Reunién de Seguimiento No. 008, de manera virtual, con
participacion de la Supervision, COTECMAR y AEROMAQUINADOS. Durante la reunion se revisaron
las respuestas recibidas del fabricante frente a las consultas formuladas durante la visita presencial
anterior y se verificaron los aspectos que auln requieren definicién para continuar con el alistamiento
del area.

En materia de cimentacion y anclajes, AEROMAQUINADOS informé que, antes de la llegada de la
prensa, deberan encontrarse preparados los puntos correspondientes conforme al plano de
cimentacién. El contratista manifestdé ademas que los elementos de anclaje no forman parte del
suministro directo del fabricante y que AEROMAQUINADOS asumira su suministro, incluyendo los
elementos especiales de alta resistencia requeridos para la fijacion del equipo.

COTECMAR reiter6 la necesidad de disponer de la informacion correspondiente a las fuerzas de
impacto transmitidas por la operacién de la prensa a la cimentacion, necesaria para el analisis de
zapatas y demas elementos de concreto. Durante la reunién se aclaré que las cargas previamente
remitidas correspondian al sistema de semipérticos y no permitian establecer directamente las fuerzas
de impacto de la prensa. El contratista informé que esta consulta habia sido trasladada al fabricante y
permanecia pendiente de respuesta.

Igualmente, permanecia pendiente la definicion por parte del fabricante respecto de la necesidad o
recomendacién de utilizar neopreno u otros elementos destinados a disminuir la transmision de
vibraciones hacia la cimentacion, junto con las especificaciones técnicas correspondientes en caso de
ser requeridos.

¢ Conexiones eléctricas, viga carrilera y sistema de grouting

Durante la Reunidon No. 008, el contratista presenté informacién técnica relativa a la alimentacion
eléctrica del conjunto conformado por la prensa, polipasto y semipérticos, indicando como referencia
una potencia aproximada de 76 kW y un consumo estimado entre 120 y 150 A. También se precisé la
ubicacién del tablero principal y los puntos de conexién previstos de acuerdo con la informacion
suministrada por el fabricante.

Respecto de la viga carrilera, AEROMAQUINADOS informé que el fabricante revisé los elementos
existentes en el area y manifestd que estos no representan interferencia con la instalacion prevista de
la prensa. El contratista continuara con el suministro y preparacion de los elementos requeridos para
el sistema conforme a las definiciones técnicas establecidas.

En cuanto al sistema de grouting para la nivelacion y apoyo de los semipoérticos, AEROMAQUINADOS
explicd que se trata de un mortero especial fluido y sin contraccién aplicado entre los elementos de
cimentaciéon y apoyo. Sobre su ejecucion, el contratista manifesté que, segtin su consideracion,
corresponde a las adecuaciones de obra civil y no se encuentra incluida dentro de su alcance
contractual. Esta manifestacion corresponde a la posicién expresada por el contratista y no constituye
por si misma una definicién contractual aceptada por la Supervisién.
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Documentacion técnica pendiente del fabricante

Al cierre de la Reunién No. 008 permanecian pendientes de informacién complementaria por parte del
fabricante los siguientes aspectos:

Fuerzas de impacto de la prensa sobre la cimentacion.

Necesidad o recomendacion de elementos de aislamiento de vibraciones.

Manuales o recomendaciones para mantenimiento e izaje de la prensa.

Puntos y elementos previstos para las maniobras de izaje.

Protocolos y documentacién técnica correspondiente a las pruebas y puesta en marcha.

La Supervision reiterd la necesidad de gestionar oportunamente el cierre de estas consultas,
considerando el tiempo restante de ejecucién y la necesidad de que COTECMAR cuente con la
informacion requerida para adelantar las actividades de preparacién del area antes de la llegada del

equipo.

Planeacion logistica, ingreso de personal y maniobras de izaje

AEROMAQUINADOS informé que adelanta la planeacién logistica necesaria para las futuras
actividades en las instalaciones de COTECMAR, incluyendo el ingreso de personal técnico, equipos
rodantes y un contenedor acondicionado para apoyo de sus actividades.

E! contratista solicitd establecer el canal correspondiente con COTECMAR para tramitar
oportunamente los requisitos de Seguridad y Salud en el Trabajo, certificaciones de personal, trabajo
en alturas y deméas documentacion necesaria para el ingreso.

En relacion con las maniobras de izaje, AEROMAQUINADOS consulté nuevamente sobre la
posibilidad de contar con apoyo de equipos disponibles en COTECMAR. Durante [a reunion no se
establecido compromiso definitivo de suministro o disponibilidad de gria por parte de COTECMAR.
Para evaluar esta posibilidad, se solicité al contratista presentar previamente el respectivo plan de
izaje, indicando la maniobra prevista y los equipos requeridos.

Seguimiento al plazo contractual y programacion del proyecto

Durante el periodo, la Supervision mantuvo especial seguimiento a la programacion del proyecto,
recordando que el plazo contractual vigente finaliza el 23 de noviembre de 2026, fecha que continia
siendo exigible mientras no exista modificacion contractual debidamente tramitada y aprobada.

Durante la Reunion No. 007 se analizaron los tiempos previstos para las actividades pendientes y se
identificd la conveniencia de evaluar oportunamente la suficiencia del plazo frente a la programacion
del proyecto. AEROMAQUINADOS manifesté que, de considerarlo necesario, presentaria la
informacion y soportes correspondientes para sustentar una solicitud formal de modificacion del plazo.
La referencia efectuada durante la reunién a una eventual extension hasta finales de diciembre de
2026 tuvo Unicamente caracter de planeacién y no constituyé aprobacién, autorizacién o modificacion

contractual.
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Asi mismo, la Supervision dejé establecido que los eventos previsibles, incluidos periodos ordinarios
de vacaciones, cierres programados del fabricante y demas condiciones conocidas, deben
encontrarse incorporados dentro de la planeacién del proyecto y no constituyen por si solos
justificacién de afectaciones al plazo.

Durante la Reunion No. 008 se reiteré la necesidad de cerrar oportunamente las definiciones técnicas
pendientes teniendo en cuenta la proximidad de las etapas de pruebas FAT, recepcién, transporte e
instalacion, manteniendo la correspondiente trazabilidad documentai.

e Seguimiento al avance de fabricacion reportado por el contratista

Como soporte del periodo de agosto, el contratista remitié posteriormente el Informe de Actualizacion
Técnica: Prensa Portal Hidraulica 3D PPS 400, fechado el 06 de septiembre de 2026, en el cual reporta
un avance global aproximado del 42 %. EI mismo documento sefiala que los disefios estructural,
hidraulico, eléctrico y de porticos se encuentran desarrollados, reporta los requisitos de instalacion en
un 80 % y registra actividades de fabricacion de componentes estructurales, semipérticos, utillajes,
actuadores hidraulicos y sistemas eléctricos.

El informe incorpora registros fotograficos de componentes estructurales de la prensa vy
documentacion grafica correspondiente al disefio de utillajes para el sistema de rolado de tubos y
perfiles.

Los porcentajes contenidos en dicho informe corresponden al avance reportado por
AEROMAQUINADOS y no constituyen por si mismos certificacion del mismo porcentaje de avance
fisico por parte de la Supervision, razén por la cual su reconocimiento continuara sujeto a la verificacion
de soportes técnicos y documentales.

s Estado general del proyecto al cierre del periodo

Al cierre de agosto de 2026, el contrato continla en ejecucién, con actividades asociadas a fabricacion,
definicién de requerimientos de instalacién, preparacion de infraestructura y coordinacion de las
etapas posteriores.

El seguimiento desarrollado durante el periodo permiti6 avanzar en la definicidn de aspectos que
habian generado preccupacion durante las etapas iniciales del proyecto, particularmente aquellos
relacionados con la compatibilidad del foso existente, condiciones de mantenimiento, sistema de
anclaje, vigas carrileras, alimentacién eléctrica, maniobras de instalacién y responsabilidades
operativas.

A la fecha, las condiciones dimensionales identificadas en el foso no han sido establecidas como
impedimento para la instalacién, puesta en funcionamiento u operacién de la prensa en su
configuracién contractual. Permanecen, no obstante, aspectos técnicos que requieren cierre y
documentacién complementaria del fabricante, principalmente relacionados con cimentacién, fuerzas
de impacto, aislamiento de vibraciones, mantenimiento, izaje, pruebas y puesta en funcionamiento.

La Supervisién continuara verificando el cumplimiento de las obligaciones contractuales, el cierre de
las definiciones técnicas pendientes y la correspondencia entre la programacion del proyecto y el plazo
contractual vigente, manteniendo la trazabilidad documental de las actuaciones adelantadas.
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¢ Documentos recibidos y soportes del periodo

Como soporte de las actividades de seguimiento correspondientes al mes de agosto de 2026 se
relacionan:

- Anexo 1. Acta de Reunién No. 007, visita técnica presencial realizada el 05 de agosto de 2026.

- Anexo 2. Acta de Reunién No. 008, reunion virtual de seguimiento realizada el 28 de agosto de
2026.

- Anexo 3. Informe Técnico de Instalacion Gantry/Puente Gria COTECMAR, remitido por
AEROMAQUINADOS como desarrollo de las consultas técnicas asociadas a la instalacion.

- Anexo 4. Informe de Actualizacion Técnica de la Prensa Portal Hidraulica 3D PPS 400, fechado el
06 de septiembre de 2026, correspondiente al avance reportado para agosto.

- Anexo 5. Registros fotograficos y documentaciéon gréfica incorporados al informe técnico de avance
del contratista.

11. CUMPLIMIENTO DE OBLIGACIONES DEL. CONTRATISTA RELACIONADAS CON EL PAGO

DE SEGURIDAD SOCIAL INTEGRAL Y APORTES PARAFISCALES (Articulos 23° de la Ley 1150 de 2007, 50°
de la Ley 789 de 2002, 202° y 204° de la Ley 100 de 1993, 1° de la Ley 89 de 1988, 7° de la Ley 21 de 1982y 2° y 3° de la Ley 27 de
1974, articulo 99 del Decreto 2106 de 2019 y demas normas concordantes).

Durante el periodo informado, la Supervision verificd el cumplimiento de las obligaciones del contratista
relacionadas con el pago de seguridad social integral y aportes parafiscales, conforme a la
normatividad vigente y a los soportes presentados dentro de la ejecucion contractual.

La Supervision continuara efectuando la verificacion periddica de estos requisitos durante la ejecucion
del Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026.

12, ACTIVIDADES DE TRATAMIENTO Y MONITOREO A LA MATRIZ DE RIESGO DEL
CONTRATO/CONVENIO/ORDEN DE COMPRA.

Durante el periodo informado, la Supervisién efectué seguimiento a los riesgos técnicos, administrativos y
contractuales asociados a la ejecucion del Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026, mediante las reuniones
de seguimiento, revision documental y coordinacion con el contratista y COTECMAR.

Se mantuvo seguimiento principalmente a los siguientes aspectos:

- Riesgo asociado al plazo contractual, verificando la programacioén de las actividades pendientes
frente al término contractual vigente del 23 de noviembre de 2026 y reiterando que cualquier
solicitud de modificacion debera ser presentada formalmente, debidamente justificada y soportada.

- Riesgo asociado a la compatibilidad de la infraestructura con los requerimientos del equipo,
especiaimente frente a cimentacion, foso, pedestales, anclajes, sistema carrilero y demas
condiciones necesarias para la instalacion.

- Riesgo asociado a definiciones técnicas pendientes, manteniendo seguimiento a la informacion
requerida sobre cargas o fuerzas de impacto, aislamiento de vibraciones, mantenimiento, izaje y
demas documentacién necesaria para las etapas posteriores.
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- Riesgo asociado a las actividades de montaje y logistica, mediante seguimiento a la planificacion
de medios de izaje, ingreso de personal, requisifos de Seguridad y Salud en el Trabajo y
coordinacién de las condiciones requeridas para las futuras maniobras de instalacion.

- Riesgo relacionado con la trazabilidad del avance reportado, verificando que los porcentajes
informados por el contratista cuenten con soportes técnicos y documentales suficientes antes de
su reconocimiento por parte de Ia Supervision.

Como resultado del seguimiento efectuado durante el periodo, se evidencié avance en la definicion de
aspectos técnicos que inicialmente presentaban incertidumbre, manteniéndose seguimiento sobre aquellos
que auln requieren cierre o informacién complementaria.

13. REGISTRO FOTOGRAFICO (RECEPCION DE BIENES, OBRAS Y SERVICIOS A
SATISFACCION).

Durante el periodo informado se recibieron registros fotograficos asociados al proceso de fabricacion de la
prensa hidraulica FACCIN, los cuales fueron incorporados como soporte documental del seguimiento
contractual.

Los registros corresponden a evidencias remitidas por el contratista y no constituyen recepcion parcial o a
satisfaccién del equipo, toda vez que contintan pendientes las etapas posteriores de ensamblaje, pruebas,
transporte, instalacion y puesta en funcionamiento.

14. RELACIONAR INFORME FINAL.:
. Factura No. de fecha ,por$ () folios.

. Orden de Pago No. de fecha , por $ () folios.

15. REPORTE FINAL: N/A

OFFSET presentar soportes de recepcion de los bienes y/o servicios recibidos a satisfaccién (cuando
aplique). N/A

Sefialar el tiempo periodo vigencia de las garantias, posteriores al termino de ejecucion del contrato y
hacerlas efectivas, si es el caso (cuando aplique).

Fecha maxima liquidacion contrato/convenio/orden de compra:

Inicio 15/04/2026 Termino 23/11/2026

Se encuentra en ejecucion y su objeto contractual ain no ha sido cumplido en su totalidad,
encontrandose en desarrollo las actividades de ingenieria, fabricacién y preparacion para la posterior
instalacion y puesta en funcionamiento del equipo.

CFEIN“‘:JOSE"\-JOAANQJ\/IAM@TINEZ ROJAS
CEL. 3145443556

Supervisor contrato O626-ARC-CBNL01—2026
johan.martinez@armada.mil.co

CC 80817795
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DEPENDENCIA: SUPERVISOR CONTRATO 026-CBNL01-2026 / CONTRATISTA

AEROMAQUINADOS/ COTECMAR

LIDER DE LA REUNION: CF JOHAN MARTINEZ ROJAS

PARTICIPAN:

DEPENDENCIA GRADO NOMBRE FlRMI-\I«*
Supervisor ARC CF  {JOHAN MARTINEZ ROJAS ey
Cotecmar ing [CERYS MONTES e T
Aeromaquinados Ing [SANTIAGO ARBOLEDA Elaatione Adsolocla

Coparticipes mesa de trabajo:

Personal de Aeromaquinados Personal de Cotecmar
- Victor Morales Acevedo - CC Miguel Guerrero @5/
- Juan Gonzélez - Jerohan David Alvarez

- Julian Gonzalez - Lida Magnolia Gomez

- Carlos Arturo Castilla

PROPOSITO DE LA REUNION:

Realizar seguimiento al estado de ejecucion del Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026, particularmente a los
avances y compromisos derivados de |a reunién anterior, revisar las respuestas obtenidas del fabricante frente
a las consultas técnicas pendientes y verificar los aspectos que requieren definiciéon para continuar con el
alistamiento del area, instalacion y posterior puesta en funcionamiento de la prensa.

La reunién se desarrollé de manera virtual con participacion de la Supervision, personal de COTECMAR y
representantes de AEROMAQUINADOS S.AS.

2. DESARROLLO DE LA REUNION:
2.1 SEGUIMIENTO A CONSULTAS TECNICAS PENDIENTES

AEROMAQUINADOS presentd las respuestas recibidas del fabricante frente a diferentes consultas formuladas
durante la visita presencial anterior. El contratista informé que algunas inquietudes continian pendientes de
respuesta por parte del fabricante, principalmente aquellas relacionadas con aspectos de cimentacién, fuerzas

transmitidas por el equipo, recomendaciones para aislamiento de vibraciones y documentacién para
mantenimiento e izaje.

La Supervision resalté la necesidad de gestionar oportunamente el cierre de estas consultas, considerando el
tiempo restante de ejecucion y la necesidad de que COTECMAR cuente con la informacién técnica requerida
para adelantar las actividades de preparacién del area antes de la llegada del equipo.
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2.2 CIMENTACION Y SISTEMA DE ANCLAJE DE LA PRENSA

AEROMAQUINADOS informé que, de acuerdo con la respuesta del fabricante, para la llegada de la prensa
deberan encontrarse preparados los puntos destinados a los anclajes conforme al plano de cimentacién. La
fijacién definitiva mediante mortero y los elementos roscados correspondientes se realizara en sitio una vez
posicionada la prensa.

El contratista aclaré que los elementos de anclaje no se encuentran incluidos dentro del suministro directo del
fabricante y manifesté que AEROMAQUINADOS asumira su suministro y los entregara a COTECMAR para las
actividades correspondientes a su instalacion.

Respecto del tipo de perno requerido, AEROMAQUINADOS explicod que corresponde a un elemento especial
de alta resistencia, identificado durante la reunidon como perno tipo tornillo con camisa, destinado a soportar
las condiciones de esfuerzo y vibracién previstas. El contratista informé que se encuentra verificando su
disponibilidad o posibilidad de fabricacién nacional y que, de no ser viable, evaluara su importacién.

2.3 FUERZAS DE IMPACTO Y AISLAMIENTO DE VIBRACIONES

COTECMAR reitero la necesidad de contar con la informacién correspondiente a las fuerzas de impacto
transmitidas por la operacion de la prensa a la cimentacién, teniendo en cuenta que esta informacion resulta
necesaria para el andlisis de las zapatas y demas elementos de concreto.

Durante la reunién se aclaré que las fuerzas verticales, horizontales y momentos contenidos en informacion
previamente remitida corresponden al sistema de semiporticos y no permiten establecer directamente las
fuerzas de impacto generadas por la operacién de la prensa.

AEROMAQUINADOS informd que esta consulta fue trasladada al fabricante y se encuentra pendiente de
respuesta.

Adicionalmente, COTECMAR solicitd precisar con el fabricante si para la instalacién del equipo se requiere o
recomienda la utilizacién de neopreno u otro elemento para disminuir la transmision de vibraciones hacia la
cimentacion. En caso de ser requerido o recomendado, se solicité indicar sus correspondientes
especificaciones técnicas. AEROMAQUINADOS informé que esta consulta igualmente se encuentra pendiente
de respuesta del fabricante.

2.4 CONEXIONES ELECTRICAS

AEROMAQUINADOS presentd la informacién remitida por el fabricante respecto de la ubicacion de los puntos
de conexidn eléctrica de la prensa y los semipérticos.

Para el sistema de semipo6rticos se indicd que el punto principal de alimentacion se prevé en la columna
intermedia de su recorrido, identificada durante la presentacién como la tercera columna de izquierda a derecha,
conforme al layout utilizado durante la revision.

El contratista informé como referencia una potencia aproximada de 76 kW y un consumo estimado entre 120 y
150 A, correspondiente al conjunto presentado durante la reunién, integrado por la prensa, polipasto,
semiportico derecho y semipdrtico izquierdo.

Respecto de la prensa, se indicé que el tablero principal se encuentra ubicado en el costado derecho del equipo,
visto de frente, y que el cableado correspondiente recorrera la zona inferior conforme al esquema suministrado

por el fabricante.
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Asi mismo, se informé la necesidad de disponer dos terminales o puntos de conexién, que podran integrarse
mediante una caja de conexion ubicada aproximadamente entre 1,5 y 2 metros del centro de los portacables
sefialados en la documentacion presentada.

2.5 VIGA CARRILERA Y ELEMENTOS EXISTENTES

Respecto de la consulta formulada durante la visita anterior sobre una posible interferencia entre los elementos
actualmente instalados en el drea y la futura instalacién de la viga carrilera, AEROMAQUINADOS informo que
el fabricante revisé la condicion y manifestd que los elementos existentes no representan inconveniente ni
interfieren con la instalacion prevista de la prensa.

El contratista continuara con las actividades asociadas al suministro y preparacion de los elementos requeridos
para el sistema, conforme a las definiciones técnicas establecidas.

2.6 SISTEMA DE GROUTING

AEROMAQUINADOS explicd el sistema de grouting previsto para la nivelacion y apoyo de los semiporticos,
consistente en la aplicacion de un mortero especial fluido y sin contraccion entre los elementos de cimentacién

y apoyo.

Sobre este aspecto, el contratista manifestd que, segin su consideracion, esta actividad corresponde a las
adecuaciones de obra civil y no se encuentra incluida dentro de su alcance contractual.

2.7 DOCUMENTACION TECNICA PENDIENTE DEL FABRICANTE

AEROMAQUINADOS informé que mantiene consultas pendientes con el fabricante y espera obtener
informacién complementaria relacionada, entre otros aspectos, con:

Fuerzas de impacto de la prensa sobre la cimentacidn;

Necesidad o recomendacion de elementos de aislamiento de vibraciones;

Manuales o recomendaciones para mantenimiento e izaje de la prensa;

Puntos y elementos previstos para realizar las maniobras de izaje;

Protocolos y documentacion técnica correspondiente a las pruebas y puesta en marcha.

El contratista manifesté que espera recibir informacion adicional del fabricante durante la siguiente semana y
comunicarla a las partes para continuar con las definiciones correspondientes.

2.8 ALISTAMIENTO PARA INGRESO DE PERSONAL Y EQUIPOS A COTECMAR

AEROMAQUINADOS informé que se encuentra adelantando la planeacién logistica necesaria para las futuras
actividades en las instalaciones de COTECMAR, incluyendo el ingreso de personal técnico, equipos rodantes
y un contenedor acondicionado para apoyo de sus actividades.

El contratista solicité establecer el canal de coordinacion con el area correspondiente de COTECMAR para
conocery tramitar oportunamente los requisitos de Seguridad y Salud en el Trabajo, certificaciones del personal,
trabajo en alturas y demas documentacién necesaria para el ingreso.

Se solicité apoyo de COTECMAR para facilitar el contacto con el area competente y continuar anticipadamente
con estas gestiones.

2.9 PLAN DE IZAJE Y POSIBLE APOYO CON EQUIPOS
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AEROMAQUINADOS retomo la consulta realizada anteriormente respecto de la posibilidad de contar con apoyo
de equipos disponibles en COTECMAR para las maniobras asociadas a la instalacién de la viga.

COTECMAR explico las condiciones actuales de disponibilidad de sus equipos y sefialé que parte de las
operaciones de grua se realizan mediante equipos contratados. Por lo anterior, durante la reunién no se
establecié un compromiso definitivo de suministro o disponibilidad de grta por parte de COTECMAR.

Para evaluar adecuadamente las necesidades de la maniobra, COTECMAR solicité al contratista remitir
previamente el plan de izaje, indicando la forma prevista para ejecutar la actividad y los equipos requeridos.

Con esta informacién podra revisarse la posibilidad de coordinacién o apoyo de acuerdo con las condiciones y
disponibilidad existentes.

2.10 SEGUIMIENTO AL CRONOGRAMA Y TIEMPOS DE EJECUCION

La Supervision llamo la atencion sobre la necesidad de cerrar oportunamente las definiciones técnicas
pendientes, considerando el avance del calendario contractual y la proximidad de las etapas asociadas a
pruebas FAT, recepcién, transporte e instalacién del equipo.

Se indicé que las respuestas pendientes del fabricante resultan relevantes para que COTECMAR pueda
adelantar las actividades de preparacién que correspondan y evitar que definiciones técnicas pendientes
interfieran posteriormente con el proceso de instalacion.

La Supervision solicité continuar gestionando y documentando oportunamente estas definiciones, manteniendo
la trazabilidad de las comunicaciones y de los avances del proyecto.

2.11 SEGUIMIENTO CONTRACTUAL
Al cierre de la reunién se retomo lo tratado anteriormente respecto del plazo contractual.

La Supervision solicitdé al contratista continuar precisando la documentacion correspondiente y, en caso de
considerar necesaria una modificacion del plazo contractual, presentar oportunamente la solicitud formal,
debidamente justificada y acompariada de los soportes correspondientes, para su evaluacion y tramite ante las
instancias competentes.

Se dejé claro que lo anterior corresponde al seguimiento y preparacion documental del tramite y no constituye
aprobacién, autorizacién ni modificacién anticipada del plazo contractual vigente.

3. CONCLUSIONES GENERALES:

La reunion permitié actualizar el estado de las consultas técnicas derivadas de la visita presencial anterior, verificar
las respuestas recibidas del fabricante y establecer los aspectos que continlian pendientes de definicidn.

Se evidenciaron avances en la definicion del sistema de anclaje, ubicaciéon de las conexiones eléctricas y
compatibilidad de los elementos existentes con la instalacion prevista. Permanecen pendientes respuestas del
fabricante relacionadas principalmente con fuerzas de impacto, aislamiento de vibraciones, documentacion de
mantenimiento e izaje y demas informacion técnica requerida para cerrar las condiciones previas a la instalacién.
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La Supervisién reiteré la importancia de gestionar oportunamente estos pendientes, considerando el tiempo
restante de ejecucion y la necesidad de mantener coordinadas las actividades de fabricacion, preparacion de
infraestructura, logistica, instalacién y puesta en funcionamiento del equipo.

4. COMPROMISOS DE LA REUNION

AEROMAQUINADOS: Gestionar y remitir las respuestas pendientes del fabricante relacionadas con fuerzas de impacto,
aislamiento de vibraciones y demas consuitas técnicas presentadas durante la reunion.

AEROMAQUINADOS: Continuar la gestién para la adquisicion o fabricacién de los pernos especiales requeridos y
suministrarlos conforme a la definicién técnica aplicable.

AEROMAQUINADOS: Remitir la documentacion del fabricante relacionada con mantenimiento, puntos de izaje y
procedimiento para una eventual movilizacion de la prensa.

COTECMAR: Facilitar el canal de coordinacion con el area correspondiente para que el contratista conozca y adelante
los requisitos de ingreso de personal, equipos y documentacion de SST.

AEROMAQUINADOS: Remitir el plan de izaje correspondiente a la viga y demds elementos que requieran maniobras
de carga, indicando los equipos previstos para su ejecucion.

COTECMAR: Una vez recibido el plan de izaje, evaluar las condiciones y posibilidades de coordinacién o apoyo de
acuerdo con la disponibilidad existente.

AEROMAQUINADOS: En caso de considerar necesaria una modificacion del plazo contractual, consolidar y presentar
formalmente Ia solicitud debidamente justificada y soportada para el tramite correspondiente.

5. CIERRE

No siendo otro el objeto de la reunion, se dio por finalizada una vez revisados los avances y asuntos pendientes
relacionados con el Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026. Las partes continuaran las coordinaciones técnicas y
administrativas que correspondan dentro del ambito de sus respectivas competencias, manteniendo la trazabilidad de
las actuaciones y comunicaciones asociadas a la ejecucion contractual.

Autentica, i,«}
ey TP

v

A i

/
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Supervisor del Contrato r-;'io. 0026-ARC-CBNL01-2026
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ACTA No. 007
HORA
FECHA: 05 de agosto de 2026 HORA INICIO: 1400R TERMINO:1830R

DEPENDENCIA: SUPERVISOR CONTRATO 026-CBNL01-2026 / CONTRATISTA
AEROMAQUINADOS/ COTECMAR

LiDER DE LA REUNION: CF JOHAN MARTINEZ ROJAS

PARTICIPAN:
DEPENDENCIA GRADO NOMBRE
Supervisor ARC CF |JOHAN MARTINEZ ROJAS ( 3
hlird
Cotecmar Ing |CERYS MONTES AR
Aeromaguinados Ing |SANTIAGO ARBOLEDA :}?@mmﬂc, Abededda

Coparticipes mesa de trabajo:

Personal de Aeromaquinados Personal de Cotecmar
- Victor Morales Acevedo - CN Luis Alejandro Villegas
- Juan Gonzélez - CF Jorge Gémez
- Julian Gonzalez - CF Mauricio Madrid

- CC Miguel Guerrer@@%’
- Jerohan David Alvarez

- Lida Magnolia Gomez

- Carlos Arturo Castilla

- Marcos Osorio

1. PROPOSITO DE LA REUNION:

Realizar seguimiento técnico al Contrato No. 0026-ARC-CBNL01-2026 mediante visita presencial al area
destinada para la instalacién de la prensa hidraulica FACCIN, con el proposito de revisar las condiciones
actuales de infraestructura, precisar los requisitos pendientes para la instalacion del equipo, verificar las
interfaces entre la maquina y las obras a cargo del usuario final, revisar la programacién prevista para las
etapas posteriores y establecer las acciones de coordinacidn requeridas para continuar con la ejecucion
contractual.

2. DESARROLLO DE LA REUNION:
REVISION GENERAL DEL AREA DE INSTALACION

Durante la visita se efectud un recorrido por el drea destinada para la instalacion de la prensa hidraulica
FACCIN, con participacién del personal técnico de Cotecmar y Aeromaquinados.
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La revision permitié contrastar en sitio la infraestructura existente con la informacioén técnica suministrada para
la instalacion det equipo y precisar aspectos relacionados con el foso, pedestales de apoyo, sistema de anclaje,
ménsulas, viga carrilera, alimentacién eléctrica y condiciones requeridas para el posterior montaje.

Las partes coincidieron en la necesidad de cerrar oportunamente las definiciones de infraestructura que
permanecen pendientes, procurando que las adecuaciones requeridas se encuentren ejecutadas antes de la
llegada del equipo y no interfieran con las actividades de montaje, pruebas y puesta en funcionamiento.

FOSO, PEDESTALES Y SISTEMA DE ANCLAJE

Durante la inspeccién se reviso la configuracién actual del foso y su interaccion con los puntos de apoyo de la
prensa.

Aeromagquinados explicé que la configuracién inferior del equipo contempla cuatro puntos principales de apoyo,
para los cuales se requiere disponer de pedestales de concreto dentro del foso. Debido a que dichos elementos
no se encuentran actualmente ejecutados en la configuracion requerida, seréa necesario desarrollar la solucién
de obra civil correspondiente.

Se revis6 igualmente la disposicion de los pernos de anclaje y las alternativas para su instalacién. Se resalto
la conveniencia de coordinar previamente su ubicacion con la ejecucién de los pedestales, con el fin de
garantizar correspondencia con la geometria definitiva del equipo y evitar intervenciones posteriores sobre los
elementos construidos.

Cotecmar indico la necesidad de verificar estructuraimente la solucién, considerando la transferencia de cargas
desde la prensa hacia los pedestales y la infraestructura existente. La definicién debera considerar las cargas
suministradas para el equipo, caracteristicas del concreto, refuerzo, dimensiones y demas parametros que
correspondan al disefio civil.

La informacién dimensional definitiva debera verificarse contra los planos técnicos aplicables antes de la
ejecucion de las obras

MENSULAS, VIGA CARRILERA Y SISTEMA DE DESPLAZAMIENTO
Se revisé en sitio la configuracion requerida para el sistema carrilero asociado a los semipérticos.

Durante la revision se identificé la necesidad de disponer elementos de soporte adosados a la estructura
existente, mediante ménsulas cuya configuracién deberd responder a las cargas y condiciones geométricas
del sistema.

Se analiz6 igualmente la extensién de la viga hasta el punto de apoyo requerido, considerando un recorrido
aproximado de 24 metros para el sistema. Los detalles definitivos de la solucién deberan mantenerse
coordinados entre los equipos técnicos antes de su ejecucion. Se concluy6 en la reunién que los 3 metros
aproximados adicionales que hacen falta para evitar una nueva mensula en la estructura, sera instalada por el
contratista, asumiendo este trabajo y el sobrecosto que pueda ocasionar, con el fin de dinamizar la instalacion
y el funcionamiento del equipo.

Aeromaquinados manifesté que asumiré el suministro de la viga requerida para el sistema carrilero, aspecto
que habia sido objeto de revisién entre las partes.

La ejecucién de la infraestructura de soporte debera garantizar las condiciones de alineacion, nivelacion y
tolerancias establecidas para el correcto desplazamiento del sistema.

ALIMENTACION ELECTRICA Y SERVICIOS AUXILIARES
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Durante el recorrido se verifico el punto de alimentacion eléctrica disponible en el area y se revisaron posibles
recorridos para llevar la conexion hasta los tableros del equipo.

Se identifico la necesidad de precisar la ubicacion definitiva del punto de llegada y el recorrido del cableado,
teniendo en cuenta la posicion de los paneles y el desplazamiento de los semiporticos.

Aeromagquinados debera complementar la informacion técnica necesaria para que COTECMAR pueda definir
las canalizaciones y adecuaciones correspondientes.

Adicionalmente, se plante6 la conveniencia de disponer de un punto de aire comprimido préximo al equipo para
futuras actividades de limpieza y mantenimiento. Se aclaré durante la reunién que este punto constituye una
facilidad complementaria y no un requisito indispensable inicialmente establecido para el funcionamiento de la
prensa.

SECUENCIA PREVISTA PARA EL MONTAJE

Aeromagquinados explicé que, debido a las condiciones de transporte, la prensa llegara en componentes
separados y requerird ensambiaje en las instalaciones de Cotecmar.

De acuerdo con la explicacion técnica presentada, inicialmente se debera posicionar y nivelar la estructura
inferior del equipo. Posteriormente se continuara con el montaje de las columnas laterales, estructura superior,
sistema hidraulico y deméas componentes hasta completar el ensamblaje.

Por lo anterior, se resaltd la importancia de disponer previamente de los pedestales, anclajes, soportes, niveles,
conexiones y demas condiciones necesarias para iniciar el montaje sin interferencias atribuibles a la
preparacion del area.

APOYO LOGISTICO DURANTE LA INSTALACION

Aeromaquinados manifestd que para determinadas maniobras de montaje podria requerirse apoyo con equipos
de manejo de carga disponibles en las instalaciones.

Cotecmar manifestd disposicion para evaluar dicho apoyo, sujeto a la disponibilidad de sus equipos y a la
programacion productiva de la planta.

Se precisé que AEROMAQUINADOS mantendra bajo su responsabilidad la planeacion de los medios
necesarios para ejecutar sus actividades de instalacion. Cualquier apoyo de COTECMAR tendra caracter
coordinado y estara condicionado a la disponibilidad operacional existente.

Para facilitar esta coordinacién, el contratista debera informar con suficiente anticipacién las maniobras
previstas, equipos requeridos y tiempos estimados de utilizacion.

PROGRAMACION DE PRERREQUISITOS E INSTALACION

Durante la reunién se revisé la secuencia prevista para culminar las adecuaciones de infraestructura,
fabricacién, pruebas, transporte e instalacion.

Se resalté la necesidad de que los prerrequisitos del area se encuentren finalizados con suficiente anticipacion
a la llegada de la prensa, con el propodsito de evitar interferencias durante el montaje.

Las fechas mencionadas durante la reunién corresponden a referencias de planeacion y deberan consolidarse
mediante el cronograma actualizado del proyecto.
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La Supervision reiteré la necesidad de mantener trazabilidad documental de los hitos relevantes y de las
gestiones adelantadas para fabricacion, pruebas, transporte internacional, nacionalizacion, instalacién y puesta
en funcionamiento.

PLAZO CONTRACTUAL Y PROGRAMACION DEL PROYECTO

La Supervisién recordd que el plazo contractual vigente finaliza el 23 de noviembre de 2026, fecha que continda
siendo exigible mientras no exista una modificacidn contractual debidamente tramitada y aprobada por la Base
Naval ARC Bolivar.

Durante la reunion se analizaron los tiempos previstos para las etapas pendientes y se identificé la
conveniencia de evaluar oportunamente la suficiencia del plazo contractual frente a la programacion
actualizada.

Aeromaquinados manifesté que presentara la informacion y soportes correspondientes para sustentar, de
considerarlo necesario, una solicitud formal de modificacién del plazo.

Durante la mesa se tom6 como referencia de planeacién una posible extensién hasta finales de diciembre de
2026. Se precisd que esta consideracion no constituye aprobacion, auforizacién o modificacion del plazo
contractual.

Cualquier solicitud debera ser presentada formalmente por el contratista, debidamente justificada y soportada.
RIESGOS ASOCIADOS A LA PROGRAMACION

Durante la revisién se analizaron posibles variables que podrian incidir sobre las etapas posteriores,
especialmente disponibilidad de materiales, pruebas, transporte internacional, tramites logisticos,
nacionalizacién y disponibilidad de personal.

La Supervision precisé que los eventos previsibles, incluidos periodos ordinarios de vacaciones, cierres
programados del fabricante y demas condiciones conocidas, deberan estar contemplados dentro de la
planeacién.

Asi mismo, cualquier circunstancia futura que pueda generar una afectacion al cronograma deberad ser
informada oportunamente y acompariada de los respectivos soportes que permitan evaluar objetivamente su
incidencia.

CONDICIONES DEL FOSO, MANTENIMIENTO Y GARANTIA

Las partes retomaron la revisién de las condiciones dimensionales del foso existente frente a los requerimientos
de instalacion de la prensa. Se precisé que la diferencia identificada se concentra principalmente en los
espacios laterales 0 extremos de acceso al equipo, mientras que las demas condiciones dimensionales
permiten continuar con la solucién de instalacién prevista, incluyendo las adecuaciones de infraestructura
definidas durante las mesas técnicas.

De acuerdo con los antecedentes revisados y las explicaciones técnicas presentadas, esta condicién no impide
la instalacion, puesta en funcionamiento ni operacién de la prensa en su configuracién contractual. Asi mismo,
se indicé que las actividades habituales de inspeccién, operacidon y mantenimiento preventivo pueden
ejecutarse bajo las condiciones previstas, toda vez que los principales puntos de intervencién permanecen
accesibles.
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La restriccion adquiere relevancia ante una eventual intervencion correctiva mayor o situacion excepcional que
requiera acceso directo a componentes ubicados en las zonas donde el espacio disponible resulta inferior al
recomendado. En este escenario podria ser necesario realizar una maniobra de izaje 0 movilizacion temporal
del equipo para permitir el acceso técnico correspondiente.

Durante la reunién se revisé el acta anterior, verificdndose que esta condicién ya habia sido identificada y
documentada. En dicho antecedente se establecié que, de requerirse una intervencion de esta naturaleza,
Cotecmar asumiria la maniobra operacional necesaria para permitir el retiro temporal y posterior reinstalacion
del equipo, conforme a las recomendaciones y procedimientos técnicos aplicables.

Las partes precisaron que esta condicion particular de infraestructura no constituye, por si misma, una
exoneracién de las obligaciones de garantia del contratista. Ante una eventual falla, debera evaluarse
técnicamente su causa y determinarse el tratamiento correspondiente conforme a las condiciones
contractuales, los antecedentes documentados y las responsabilidades que apliquen.

ALCANCE DE LA GARANTIA Y MANIOBRAS DE IZAJE

De la revision del antecedente documental se ratificé que, cuando una intervencién correctiva mayor requiera
acceder a componentes ubicados en una zona restringida por las dimensiones del foso, Cotecmar asumira las
maniobras operacionales necesarias para permitir el izaje o retiro temporal del equipo y su posterior
reinstalacion, conforme a los procedimientos y recomendaciones técnicas aplicables.

Se precisé que dicha condicion corresponde a las maniobras requeridas como consecuencia de la
configuracion de la infraestructura y no constituye una exoneracién general de las obligaciones de garantia a
cargo del contratista.

Aeromaquinados manifestd que mantendra la atencion de las garantias que contractualmente correspondan
sobre el equipo y coordinara con el fabricante las intervenciones que resulten necesarias, también indico que
la maquina contara con los puntos de izaje o cancamos necesarios desde donde Cotecmar podra realizar la
respectiva maniobra de izaje de forma segura sin comprometer la integridad de la maquina.

Las partes consideraron conveniente mantener la trazabilidad documental existente respecto de esta condicion,
evitando establecer anticipadamente responsabilidades diferentes de aquellas que puedan determinarse
técnicamente frente a un evento concreto.

DOCUMENTACION TECNICA PARA MANTENIMIENTO

Se indico que la documentacion técnica y manuales del fabricante deberan contemplar las recomendaciones
aplicables para las actividades de mantenimiento e intervenciones especializadas.

En caso de requerirse en el futuro una movilizacién temporal de la prensa, las maniobras deberan ejecutarse
conforme a los procedimientos técnicos definidos para garantizar la seguridad del personal y la integridad del
equipo.

El contratista debera entregar, como parte de la documentacion técnica del equipo, el manual o procedimiento
emitido o avalado por el fabricante para realizar de forma segura una eventual movilizacion temporal de la
prensa, indicando los puntos de izaje, secuencia de la maniobra y condiciones para su posterior reinstalacion.
Esta informacién debera estar disponible antes de la puesta en funcionamiento del equipo.

SEGUIMIENTO CONTRACTUAL

La Supervision reiteré la importancia de mantener soportadas las actividades relevantes del proyecto y
actualizar oportunamente la informacion cuando se presenten novedades que puedan afectar la programacion.
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El contratista deberd mantener trazabilidad de las gestiones relacionadas con fabricacion, pruebas, logistica
internacional, transporte, nacionalizacién, montaje y demas actividades necesarias para el cumplimiento del
objeto contractual.

La informacién remitida sera objeto de seguimiento dentro de las funciones propias de la Supervision, sin que
Su recepcion o revision implique por si misma aprobacién de modificaciones de alcance, plazo, valor o demas
condiciones contractuales.

3. CONCLUSIONES GENERALES:

La visita permiti6 revisar directamente las condiciones existentes en el area destinada para la prensa hidraulica
FACCIN y avanzar en la definicién de los requerimientos necesarios para su posterior instalacion.

Se identificaron actividades pendientes relacionadas principalmente con pedestales, anclajes, ménsulas, sistema
carrilero, alimentacién eléctrica y coordinacion logistica para el montaje.

Las partes manifestaron disposicioén para continuar la coordinacién técnica necesaria con el proposito de cerrar
oportunamente estas definiciones y mantener alineada la preparacién de la infraestructura con el avance de
fabricacion y llegada del equipo.

La Supervision reiterd que cualquier modificacién de las condiciones contractuales deberd adelantarse mediante
el procedimiento correspondiente y contar con la aprobacién de la Base Naval ARC Bolivar antes de producir
efectos contractuales.

4. COMPROMISOS DE LA REUNION

Aeromagquinados. Consolidar y remitir la informacién técnica pendiente requerida para la ejecucion de las adecuaciones
de infraestructura, incluyendo las definiciones necesarias para anclajes, sistema carrilero y conexion del equipo.

Cotecmar. Continuar con la definicién y programacion de las adecuaciones civiles requeridas para recibir el equipo,
conforme a la informacién técnica disponible y las validaciones estructurales que correspondan.

Aeromaquinados. Coordinar anticipadamente con Cotecmar las maniobras de montaje que eventualmente requieran
apoyo con equipos disponibles en planta, indicando necesidades y tiempos estimados. Cualquier apoyo estarg sujeto a
disponibilidad operacional de Cotecmar.

Aeromaquinados. Mantener actualizado el cronograma del proyecto y soportar documentalmente los principales hitos de
fabricacion, pruebas, transporte, nacionalizacion, instalacién y puesta en funcionamiento.

Aeromaquinados. En caso de considerar necesaria una modificacion del plazo contractual, presentar solicitud formal,
debidamente justificada y soportada, para el trdmite y analisis correspondiente.

Cotecmar y Aeromaquinados. Mantener coordinacién técnica para cerrar las condiciones de infraestructura pendientes
antes de la llegada del equipo.
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5. CIERRE

La reunion permitio verificar en sitio las condiciones previstas para la instalacion del equipo y avanzar en la definicién de
los aspectos técnicos pendientes relacionados con las adecuaciones de infraestructura, montaje y requisitos de
instalacion.

Se establecid continuar con la coordinacién técnica entre Cotecmar y el contratista para cerrar oportunamente las
definiciones pendientes y mantener la trazabilidad de los avances del proyecto. La Supervisién continuara realizando el
seguimiento dentro del marco de sus funciones, dejando constancia de que cualquier modificacién a las condiciones
contractuales debera surtir el tramite correspondiente y contar con la aprobacion de la instancia que corresponda.
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INFORME DE ACTUALIZACION TECNICA: PRENSA PORTAL HIDRAULICA 3D
PPS 400

Para: Supervision del Contrato — Armada Nacional / COTECMAR (Capitan de Fragata
Johan Martinez Rojas)

De: Gerencia Técnica — Aeromaquinados S.A.S.
Fecha: 06 de septiembre de 2026

Referencia: Avance dél Proyecto — Prensa Portal Hidraulica 3D PPS 400.

1. Estado Actual del Proyecto (Segun Rastreador de Proyectos)

De acuerdo con la actualizacion del cronograma maestro (GANTT), el proyecto de
fabricacion de la Prensa Portal Hidraulica 3D PPS-400 continlia desarrollandose
conforme a la programacion establecida, manteniendo el cumplimiento de los hitos
principales definidos para la fase de ingenieria y transicion hacia manufactura.

Actualmente el proyecto presenta un avance global aproximado del 42%, evidenciando
el cierre practicamente completo de la ingenieria de detalle y el inicio de la fabricacion de
los componentes de largo tiempo de entrega.

El estado general se resume asi:
« Avance Global del Proyecto: 42%.

« Fase de Ingenieria: se inicié la construccion, con los disefios estructural,
hidraulico, eléctrico y de porticos completamente desarrollados.

« Requisitos de Instalacion: avance del 80%, quedando Gnicamente ajustes
documentales menores derivados de la coordinacion con el usuario final.

+ Fase de Compras: continlia en desarrollo con emisién progresiva de 6rdenes de
compra para componentes criticos.

o Fase de Produccion: se encuentra en proceso de construccion, se
avanzo en la fabricacion de elementos estructurales y cuerpo principal de
la prensa y componentes principales.

2. ;En qué estamos? (Acciones Ejecutadas y Evidencias) Durante
el presente periodo se ejecutaron las siguientes actividades:
Finalizacion de Ingenieria
Se concluyo satisfactoriamente la ingenieria correspondiente a:

e Avance en construcciéon de cuerpo de la prensa

+ Layout con las medidas actualizadas del proyecto

» Disefio de semi-porticos



+ Dimensionamiento y tipo de viga carril que se instalara en el punto superior de las
columnas de soporte de los semi-porticos

« Disefio de utillajes para el sistema de rolado de tuberia y perfiles
« Fabricacion de actuadores hidraulicos, 1 estandar de la maquina, 2 de los ponderables

o Disefio de sistema eléctrico

Con esta informacién quedd consolidada la documentacién técnica necesaria para soportar
la fabricacién de la maquina.

Validacién de Requisitos de Instalacion

Continua pendiente la revision técnica de los requisitos civiles y de infraestructura
requeridos para la instalacion del equipo en las instalaciones del cliente, debemos enviar
a FACCIN la aceptacion del disefio actualizado.

Actualmente esta actividad presenta un 80% de avance, encontrandose Unicamente
pendientes algunos ajustes menores de coordinacién documental e inspeccidn final.

Gestion de Compras

Contintia la emision y seguimiento de 6rdenes de compra para los componentes criticos del
proyecto, entre ellos:

o Sistemas hidraulicos.

o Componentes eléctricos.

o Elementos estructurales.

e Componentes de control.
e Materiales de fabricacion.
o Utillajes

El seguimiento permanente, busca asegurar el cumplimiento de los tiempos de fabricacion
y minimizar riesgos asociados a la cadena de suministro.

Inicio de Manufactura

Con la liberacion de la ingenieria se inicid oficialmente la fabricacidn de los primeros
componentes estructurales de la prensa.

Actualmente la fase de produccion registra aproximadamente un 42% de ejecucion,
desarrollandose actividades de:

e soldadura
s mecanizado,

¢ fabricacion de componentes,



e preparacion estructural,

o control dimensional.

« Construccion semi-porticos

e Disefio de utillajes

+ Construccion de actuadores hidraulicos
o Disefios eléctricos

Todas estas actividades se ejecutan conforme al cronograma establecido.

Seguimiento Técnico

Se mantiene comunicacion permanente entre Aeromaquinados s.a.s y el fabricante para
verificar:

« avance real de fabricacion;

¢ cumplimiento del cronograma;

o disponibilidad de componentes;

« control de calidad durante el proceso productivo;

o preparacion de las siguientes etapas del proyecto.

3. Proximos Hitos Verificables

Hito Entregable Frecuencia Estado
Finalizacién total de |[Cierre documental Ninica En
requisitos de instalacion validacion definitiva ejecucion
Avance de drdenes de |Confirmacion de En

s ” Semanal
compra suministros criticos desarrollo
Incremento del avance dejFabricacion de estructuras Quincenal En
fabricacion principales gjecucion
Inicio de ensamble |jLiberacién de componentes Segun Proxima
estructural fabricados cronograma fase
Seguimiento de calidad enjVerificacidon dimensional Y permanente Proaramado
fabricacién documental 9




4. Observaciones Técnicas

El proyecto contintia ejecutdndose dentro del cronograma contractual, sin desviaciones que
comprometan los hitos principales del proyecto.

La culminacion de la ingenieria permitié liberar fa fabricacion de los componentes principales,
mientras que la gestién de compras contindla garantizando el abastecimiento oportuno de los
elementos criticos.

Aeromaquinados mantiene el seguimiento permanente con el fabricante para verificar el
cumplimiento de los estandares de calidad y asegurar la continuidad de las siguientes fases
correspondientes al ensamble, pruebas internas y posterior preparacion para despacho.

Nota de Control Técnico: Al igual que en proyectos anteriores, las fechas definitivas para
los hitos macro subsiguientes (inspeccion del cliente & desensamble, carga y envid) seran
ajustadas de manera oficial una vez que la Gerencia Técnica realice la verificaciéon del
avance de la fase de manufactura en las instalaciones del fabricante.

A CONTINUACION, MOSTRAMOS LOS AVANCES EN MATERIA DE CONSTRUCCION DE LA
PRENSA.
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