FORMULARIO
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO Y ADICIONALES DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO

Bogotá D.C.

Señores
MDN - EJÉRCITO NACIONAL – CENAC AVIACIÓN
Ciudad


Ref. PROCESO DE SELECCIÓN ABREVIADA DE MENOR CUANTIA No.

(El Apoderado o Representante legal), obrando en nombre y representación de conformidad con lo establecido en la presente Invitación, me comprometo a cumplir con todas y cada una de las especificaciones técnicas obligatorias y especificaciones y condiciones técnicas adicionales de obligatorio cumplimiento que se relacionan en el presente formato (INDICAR, SI CUMPLE O NO CUMPLE). 
[bookmark: _Hlk131380673][bookmark: _Hlk160781771][bookmark: _Hlk116988671]
Los aspectos técnicos de obligatorio cumplimiento son todos aquellos que por sus características especiales requieren de una exigencia particular de cumplimiento que no pueden obviarse, por lo tanto, son de carácter obligatorio,
[bookmark: _4i7ojhp][bookmark: _2xcytpi]El proponente debe manifestar que cumple y se compromete al cabal cumplimiento de las especificaciones técnicas establecidas en las tablas anexas y conforme al siguiente resumen:

ESPECIFICACIONES DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO
	DESCRIPCIÓN DEL BIEN Y/O EQUIPO: PRESTACION DE SERVICIOS ESPECIALIZADOS DE INSPECCIÓN Y EVALUACION PARA  LAS PALAS DE ROTOR PRINCIPAL DE LOS HELICÓPTEROS BLACK HAWK UH-60L DE LA AVIACIÓN DEL EJÉRCITO NACIONAL, MEDIANTE METOLOGIAS COMPLEMENTARIAS DE EVALUCION NO DESTRUCTIVAS E INGENIERIA AERONAUTICA.
PLACA MILITAR: N/A
PLACA CIVIL: N/A
IDENTIFICACION DEL ACTIVO FIJO: N/A
NUMERO DEL ACTIVO FIJO: N/A
CENTRO DE COSTOS: N/A

	ITEM
	CÓDIGO DANE
	DESCRIPCIÓN DEL BIEN Y/O SERVICIO 
	PARTE NUMERO
	PARTE NUMERO ALTERNO
	UNIDAD MEDIDA
	EXISTENCIAS (STOCK – INVENTARIOS DAÑADOS)
	NECESIDAD INSPECCIONAR  
	NECESIDAD TOTAL
	UNSPSC (CCE)
	CÓDIGO MATERIAL SAP 
	CÓDIGO OTAN - NOC 

	1
	8714501
	MAIN ROTOR BLADE ASSY UH-6OL
	70150-09100-043
	N/A
	EA
	45
	45
	45
	78181802
	2000024
	1615-01-106-1903



En el presente plan de necesidad se plasman los componentes a inspeccionar los cuales se especifican en los manuales técnicos: 

· UH-60L EM0013 (TM 1-1520-237-23&P) 


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS ADICIONALES DE OBLIGATORIO CUMPLIMIENTO 
	ESPECIFICACIÓN
	DESCRIPCIÓN

	LUGAR DONDE SE REALIZARA LA INSPECCIÓN Y EVALUACIÓN 
	 El oferente junto con la oferta entregará documento suscrito por el Representante Legal en el cual, se compromete en caso de ser adjudicatario a:

Todas las actividades de inspección y evaluación de las MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal) deberán ejecutarse en las instalaciones del Batallón de Mantenimiento de Aviación No. 2 UH-60, ubicado en el Fuerte Militar de Tolemaida, esto con el fin de efectuar la evaluación técnica inicial de los componentes en sitio, optimizando el proceso de diagnóstico y redución de los costos y riesgos asociados al transporte de palas que eventualmente sean declaradas no recuperables.

	EQUIPOS REQUERIDOS PARA LA INSPECCIÒN Y EVALUACIÓN
	El contratista deberá disponer, como mínimo, de un equipo portátil de inspección termográfica con características técnicas equivalentes o superiores a las de la HSFTOOLS P2W Super Resolution Thermal Camera, destinado a la ejecución de inspecciones térmicas en sitio sobre las MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal).

El equipo deberá cumplir, como mínimo, con las siguientes características técnicas:

· Una cámara termografica con resolución termina minima de 256x192 pixeles
· Resolución de imagen mejorada de al menos 640x480.
· Cámara visible integrada
· Sensibilidad térmica ≤ 40 mK
· Capacidad de captura de imágenes y video
· Software para análisis técnico

	REQUISITOS TÉCNICO PARA LA EJECUCIÒN DE LAS ACTIVIDADES 
	El oferente junto con la oferta entregará documento suscrito por el Representante Legal en el cual, se compromete en caso de ser adjudicatario a:

El personal asignado deberá acreditar experiencia específica en la inspección, evaluación y reparación de MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal) de helicópteros UH-60, así como la formación, capacitación y competencias técnicas necesarias para intervenir este tipo de componentes aeronáuticos críticos.
El contratista será el único responsable de la selección, vinculación, dirección, supervisión, remuneración y demás obligaciones laborales, contractuales, prestacionales, de seguridad social, seguridad y salud en el trabajo y cualquier otra derivada de la relación con el personal que designe para la ejecución del contrato.
En consecuencia, dicho personal no adquirirá vínculo laboral, contractual, legal o reglamentario alguno con el Ejército Nacional, el Ministerio de Defensa Nacional, la Central Administrativa y Contable Especializada de Aviación, ni con el Batallón de Mantenimiento de Aviación No. 2 UH-60, siendo el contratista el único responsable por las actuaciones y obligaciones derivadas de la ejecución de las actividades contratadas.

	CERTIFICACIONES – TALLER QUE ADELANTARA LA INSPECCIÒN Y EVALUACIÓN
	El oferente entregará documento suscrito por el Representante Legal, en el cual, se comprometa en caso de ser adjudicatario, a:

- Certificación del vínculo comercial del CONTRATISTA con TALLER QUE ADELANTARA LA INSPECCIÒN Y EVALUACION, de las MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal)

- Certificado de funcionamiento del TALLER QUE ADELANTARA LA INSPECCIÒN Y EVALUACION de las MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal), por la FAA (Federal Aviation Administration) Y/O EASA (Agencia de la unión europea para la seguridad aérea), deacuerdo al país de origen.

NOTA No.1: Se verificará que el Certificado de funcionamiento expedido por la FAA (Federal Aviation Administration) Y/O EASA (Agencia de la unión europea para la seguridad aérea), de acuerdo al país de origen, contenga como minimo las siguientes listas de capacidades aprobadas al taller que adelantará la inspección y evaluacion de las palas de rotor principal:

· LIMITED ROTOR BLADE
· LIMITED SPECIALIZED SERVICE
· LIMITED AIRFRAME

- Certificado en NDT (NAS 410 o equivalente) cuando el contrato incluya inspecciones por ultrasonido, shearografía, termografía u otros métodos especializados.

	REPORTE FINAL DE LAS INSPECCIONES Y EVALUACIONES 
	El contratista deberá presentar, al finalizar las actividades de inspección y evaluación de cada una de las MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal), un informe técnico y concepto técnico individual por cada componente intervenido.

INFORME TÉCNICO: Deberá contener los resultados detallados de las inspecciones realizadas, los métodos de evaluación aplicados, los hallazgos técnicos, el diagnóstico del estado de aeronavegabilidad, la identificación de daños o discrepancias detectadas.

CONCEPTO TECNICO: Debe contener las recomendaciones técnicas correspondientes y el concepto sobre la viabilidad de su reparación, recuperación o declaratoria de no reparable, según aplique.

Cada informe tecnico y concepto tecnico deberá estar debidamente fechado, firmado y sellado por el personal técnico responsable de su elaboración y aprobación, indicando el nombre, cargo y certificaciones o autorizaciones técnicas correspondientes del taller que ejecutó las actividades, garantizando la trazabilidad y validez técnica de la información suministrada.

	CRITERIOS TÉCNICOS PARA LA EJECUCIÓN DE LAS INSPECCIONES
	El contratista deberá realizar todas y cada una de las actividades de inspección y evaluación de las MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal), cumpliendo con lo estalecido en los manuales técnicos, manuales de mantenimiento, boletines técnicos, alertas de servicio, directivas, procedimientos del fabricante (OEM) y demás documentación técnica vigente que resulte aplicable al componente al momento de la inspeción y evaluación.
 
Adicionalmente el contratista deberá garantizar que todas las inspecciones, evaluaciones, diagnósticos y conceptos técnicos sean realizados conforme a los criterios, límites de reparación, tolerancias, métodos de inspección y procedimientos establecidos en la documentación técnica aplicable, utilizando únicamente las revisiones vigentes al momento de la ejecución de las actividades

	RESPONSABILIDAD POR DAÑOS DURANTE LA EJECUCIÓN DEL SERVICIO
	El contratista será el único responsable por cualquier daño, deterioro o afectación que se ocasione a las MAIN ROTOR BLADE ASSY (palas del rotor principal), durante la ejecución de las actividades de inspección y evaluación, cuando dichos daños sean consecuencia de acciones u omisiones de su personal, del uso inadecuado de herramientas, equipos de apoyo, equipos especiales de inspección, instrumental de medición o de la aplicación incorrecta de los procedimientos técnicos. 

En estos casos, el contratista asumirá, los costo y responsabilidad, la reparación, restitución o reposición del componente afectado, según corresponda, sin generar costo adicional alguno para el Ejército Nacional, garantizando el restablecimiento de la condición de aeronavegabilidad del componente de conformidad con las especificaciones del fabricante (OEM) y la normativa aeronáutica aplicable.

	CRONOGRAMA DE ENTREGA
	El contratista se comprometa a:

Proporcionar un cronograma de tiempos de inspección al momento de la suscricpción del acta de inicio, por cada uno de los componentes objeto del servicio inspección y evaluación, en donde se especifique el tiempo en días calendario para la entrega del reporte final.


[bookmark: _GoBack]

CON LA FIRMA DEL PRESENTE DOCUMENTO, ME COMPROMETO A CUMPLIR TODAS Y CADA UNA DE LA ESPECIFICACIONES TÉCNICAS SOLICITADAS PARA EL PROCESO 


FIRMA: _________________________________________
Nombre o Razón Social del Proponente: ______________
NIT: _____________________________________________
Nombre del Representante Legal: ____________________
C.C. No.	_______________ de ________________________	 
Este anexo hará parte integral del contrato respectivo.
