[]
SENA

SERVICIO NACIONAL n&zumms -SENA
Centro de la Industria, la Empresa y los Servicios - Regional Huila
Anslisis de Cotizaciones (Estudio de Mercado)
OBJETO: 41_9527_380 Prestar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro dela Industria, Ia Empresa y los Serviios del SENA Regional Huila. LOTE 1

ITEM

CANTIDAD

COTIZACION No. 01
LABORATORIOS METROLOGIA SIGMA SAS

COTIZACION No. 02
SIMA GROUP SAS

COTIZACION No. 03
ARKKADIA SAS

VALOR UNITARIO
INCLUIDO IVA

VALOR TOTAL INCLUIDO VA

VALORUNITARIO | VALOR TOTAL INCLUIDO
VA

INCLUIDO VA

VALOR UNITARIO
INCLUIDO VA

VALOR TOTAL INCLUIDO
VA

DESVIACION

'VALOR UNITARIO
PROMEDIO

VALOR TOTAL PROMEDIO

OBSERVACIONES
Link de consulta grandes superficies

81141504

Prestar el sevicio de calibracion de instrumento de monitoreo de temperatura, humedad y
presién atmosférica (Datalogger Luft Opus 20 THIP):-Intervalo de calibracidn en
Temperatura: 15 °C a 40 °C -Puntos minimos de calibracion: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C,
26°C, 28 °C, 30 °C, 32 °C, 35 °Cy 40 °C. -Intervalo de calibracion en Humedad: 25 % hr
280 % hr -Puntos minimos de calibracion: 25 % hr, 30 % hr, 40 % hr, 50 % hr, 60 % hr, 70
% hry 80 % hr. -Inervalo de callbracion en Presién atmosférica: 550 hPa a 1150 hPa -
Puntos minimos de calibracion: 650 hPa, 800 hPa, 825 hPa, 850 hPa, 875 hPa, 900 hPa,
925 hPa, 950 hPa, 975 hPa, 1000 hPa.La incertidumbre expandida de medida deciarada
ante el ONAC por el laboratorio que realiza la calibracion, para la magnitud de
temperatura debe ser a 0,2 °C.La incertidumbre expandida de medida declarada ante el
ONAC por el laboratorio que realiza la calibracion, para la magnitud de humedad relativa
debe ser a 1,0 hr. La incertidumbre expandida de medida declarada ante el ONAC por el
Iaboratorio que realiza a calibracion, para la magnitud de presion barométrica debe ser a
3,0 Pa. Deberé incluir los gastos de seguro, traslado desde y hasta las instalaciones del
Centro de la Industria, la Empresa y os Servicios - Sede Industra por el valor comercial
total aa fecha, de los instrumentos calibrados.

UN

S

3.380.204,00

6.760.408,00

$

3.000.000,00 | §

$6.000.000,00

$ 3.150.000,00

$ $6.300.000,00

3.176.735,00

-

6.353.470,00

81141504

Calibracion de un (1) juego de masas patron Clase E2 de 1 mg a 200 g (23 PIEZAS): EI
certfcado de calibracion debers ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

S

6.808.486,00

-

6.808.486,00

$

56.300.000,00

5.300.000,00

$ 5.565.000,00

5.565.000,00

1%

5.891.162,00

-

5.891.162,00

81141504

Calibracion de Juego de Masa patron 1 mg 200 g Clase E2 (22 piezas): El certficado de
calibracién deberé ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC

UN

s

6.512.815,00

-

651281500

$

5.060.000,00

5.060.000,00

$ 5.313.000,00

5.313.000,00

1%

5.628.605,00

-

5.628.605,00

81141504

Calibracién de masa patrén Clase E2 de 500 (1 PIEZA): El erliicado de calibracion
debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

296.035,00

-

592.070,00

-

260.000,00

520.000,00

S 273.000,00

-

546.000,00

276.345,00

-

552.690,00

81141504

Calibracion de masa patron ciase E2 de 1000 g (1 PIEZA): El certficado de calibracion
deberd ser emiido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC

UN

296.035,00

-

592.070,00

-

260.000,00

-

520.000,00

273.000,00

-

546.000,00

276.345,00

-

552.690,00

81141504

Calibracién de masa patrén clase E2 de 2000 g (1 PIEZA): El certficado de calibracion
debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

296.035,00

-

1.184.140,00

o

260.000,00 | §

1.040.000,00

S 273.000,00

1.092.000,00

276.345,00

-

1.105.380,00

81141504

Calibracion de masa patron ciase E2 de 5000 g (1 PIEZA): El certficado de calibracion
deberd ser emiido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC

UN

296.035,00

-

592.070,00

-

260.000,00

-

520.000,00

273.000,00

-

546.000,00

276.345,00

-

552.690,00

81141504

Calibracién de un (1) juego de masas patrén dlase F1 de 1 g a 500 g (12 PIEZAS): El
certficado de calibracion debers ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacidn de Colombia ONAC.

UN

1513.436,00

P

1.513.436,00

3.120.000,00

3.120.000,00

$ 3.276.000,00

3.276.000,00

1.513.436,00

-

1.513.436,00

81141504

Calibracion de juego de masas patron dlase F1 de 1 kg a 5 kg (4 PIEZAS): El certiicado
de calibracion debers ser emitido por un ente con acreditacidn vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC

UN

504.474,00

-

504.474,00

$

1.120.000,00

1.120.000,00

$ 1.176.000,00

1.176.000,00

933.491,00

-

933.491,00

81141504

Calibracién de masa parén clase F1 de 10 kg (1 PIEZA): El certficado de calibracion
debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

230.248,00

P

460.496,00

-

230.000,00

460.000,00

S 241.500,00

-

483.000,00

2%

233.916,00

-

467.832,00

81141504

Calibracion de masa patron clase F1 de 20 kg (1 PIEZA): El certficado de calibracion
deberd ser emiido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC

UN

S

1.127.609,00

-

1.127.609,00

-

9560.000,00

-

950.000,00

997.500,00

-

997.500,00

1.025.036,00

-

1.025.036,00

81141504

Calibracién de masa parén clase F1 de 5 kg (1 PIEZAY: EI certficado de calbracion
debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

120.632,00

-

120.632,00

300.000,00

300.000,00

S 315.000,00

315.000,00

0%

245211,00

-

245211,00

81141504

Calibracion de masa patron dlase F1 de 1 kg (1 PIEZAY: El certiicado de calibracion
deberd ser emiido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC

UN

120.632,00

-

120.632,00

-

130.000,00

-

130.000,00

$ 136.500,00

-

136.500,00

129.044,00

-

129.044,00

81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 500 g (1 PIEZA):El certficado de calibracion
debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

120.632,00

-

120.632,00

-

130.000,00

130.000,00

136.500,00

-

136.500,00

129.044,00

-

129.044,00

81141504

Calibracion de masa patron clase F1 de 200 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion
deberd ser emiido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC

UN

120.632,00

-

120.632,00

-

130.000,00

-

130.000,00

$ 136.500,00

-

136.500,00

129.044,00

-

129.044,00

81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 100 g (1 PIEZA):El certficado de calibracion
debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

120.632,00

-

120.632,00

-

130.000,00

130.000,00

136.500,00

-

136.500,00

129.044,00

-

129.044,00




Calibracion de masa patron clase F2 de 20 kg (1 PIEZA): El certficado de calibracion

17 81141504 debera ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de 1 UN s 23246200 § 23246200 § 70000000 | $ 700.000,00| § 73500000 § 735.000,00 0% $ 555.821,00| $ 555.821,00
Acreditacion de Colombia ONAC.
Calibracién de masa patrén clase F2 de 2 kg (1 PIEZAY: El certficado de calibracion

18 81141504 debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de 1 UN s 25026500 | $ 250265,00| § 23000000 | $ 230.000,00| § 24150000 § 241.500,00 % $ 240.588,00| $ 240.588,00
Acreditacion de Colombia ONAC.
Calibracion de Masa patrén de 5 kg Clase M1 (1 Pieza): El certiicado de calibracion

19 81141504 debera ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de 4 UN s 10549300 | $ 42197200| § 130.00000| § 520,000,00| $ 136.500.00| § 546.000,00 1% $ 123.998,00| $ 495.992,00
Acreditacion de Colombia ONAC.
Calibracién de Masa patrén de 10 kg Clase M1 (1 Pieza): El certficado de calibracion

20 81141504 debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de 8 UN s 10549300 | $ 84394400 | § 130.000,00 | § 1.040.000,00| § 136.500.00| § 1.092.000,00 1% $ 123.998,00 $ 991.984,00
Acreditacion de Colombia ONAC.
Calibracién de Masa patrén de 20 kg Clase M1 (1 Pieza): El certficado de calibracion .,

2 81141504 debers se emiido porun e con scrediacén vigente nie el Organismo 5 UN s 10549300 | $ 521.46500 | $ 130.00000 | § 650.00000( § 13650000 § 682.500,00 1% $ 123.998,00 $ 619.990,00
Calibracion de Juego de Masa patron 1kg a 5 kg Clase M1 (4 piezas) 1 masa de 1 kg, 2
masas de 2 kg y 1 masa de 5 kg: El certificado de calibracion debera ser emitido por un .

2 81141504 el oon acrediacion vigent ants 6 Organismo Nacional de Acreltacn e Colombia 1 UN s 42197900| § 421979,00| § 48000000 | $ 480.000,00| § 504.00000 § 504.000,00 % $ 468.660,00( § 468.660,00
ONAC.

VALOR TOTAL $ 28.710.904,00
OBSERVACIONES:

En primer lugar, se realiz6 un ajuste en la cantidad correspondiente al item No. 8, denominado “Calibracién de un (1) juego de masas patron clase F1 de 1 ga 500 g (12 piezas)”, estableciendo que la cantidad requerida corresponde a una (1) unidad, de acuerdo con la necesidad real identificada por el Centro. En consecuencia, para efectos del andlisis econémico y la determinacion del valor de referencia, se tomaran como base las
cantidades ajustadas conforme a los requerimientos técnicos establecidos.

De otra parte, al realizar la comparacion de los valores cotizados, se observa que los oferentes SIMA Group S.A.S. y ARKKADIA S.A.S. presentan, para los items No. 8,9, 12y 17, valores considerablemente superiores frente a los cotizados por LABORATORIOS METROLOGIA SIGMA S.A.S., evidenciandose una dispersion significativa en los precios. Como elemento adicional de andlisis, se consulté el directorio oficial de laboratorios
acreditados del Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia — ONAC, especificamente para la magnitud Masa (Pesas), evidencidndose que SIMA Group S.A.S. y ARKKADIA S.A.S. no se encuentran relacionados en dicho directorio como laboratorios acreditados para la magnitud consultada. En consideracion a lo anterior, y con el propdsito de establecer valores de referencia razonables y acordes con el comportamiento observado

en el mercado, para los items No. 8, 9, 12y 17 se tomaran como referencia los valores cotizados por LABORATORIOS METROLOGIA SIGMA S.A.S., toda vez que los valores presentados por SIMA Group S.A.S. y ARKKADIA S.A.S. para estos items presentan una desviacion significativamente superior frente a los demés valores analizados, lo cual podria generar una i del requerido para la
Lo anterior permite contar con una estimacion econdmica mas acorde con los precios observados y con las caracteristicas técnicas de los servicios requeridos, procurando que los valores utilizados para estructurar el presupuesto oficial respondan a criterios de il ionalidad y con las reales del mercado.
Proyects: Analizé y aprobo: Analizo y aprobo:

‘ M- (i‘a;;cmz;\a

LUZ ALEJANDRA CASTRO CICERI CARLOS AUGUSTO PERDOMO PINZON JAKELINE SIERRA CHAVARRO
Contratista, Gestién Contractual CONTRATISTA PROFESIONAL G09
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SENA

N

'SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE - SENA

Centro de la Industria, Ia Empresay los Ser

ios - Regional Huila

Anslisis de Cotizaciones (Estudio de Mercado)
‘OBJETO: 41_9527_380 Prestar el senvcio de mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro de fa Industria, la Empresa y los Servicios del SENA Regional Huia. LOTE 2

CODIGO UNSPSC

COTIZACION No. 01
ICCLAB LTDA

COTIZACION No. 02
SIMA GRUPO SAS

COTIZACION No. 03

VALOR UNITARIO INCLUIDO IVA | VALOR TOTAL INCLUIDO VA

VALORUNITARIOINCLUIDO. | 5 08 ToTAL INCLUIO VA

VALOR UNITARIO
ECoiA 'VALOR TOTAL INCLUIDO VA

VALOR UNITARIO
PROMEDIO

VALOR TOTAL
PROMEDIO

OBSERVACIONES
Link de consuilta grandes superficies

81141504

Prestar ala maquina TINIUS OL del aboratorio de materiales del Centro
de a Industriala Empresa y los Senvicos del Sena regional Huia.Debe Inclir:Una (1) Caliracién celda de carga de 50,000N marca
Tinius Olsen-Calibracidn en tensidn y compresion en un intervalo de 5 kN a 45 kN-Puntos de calibracidn en traccién y en compresion (en
KN): 5; 10; 15; 20; 25; 30; 35; 40; 45; 50-Calibracion en velocidad en un intervalo de 0.9 mmimin a 300 mmimin-Puntos para caimamn
en velocidad (en mmimin) ; 0.9; 24; 50; 100; 200 y 300-Calibracién P

calbracién en desplazamiento del ravesafio (en mm): 0; 5 10; 20; 40; 60; 120; 180; 300; 400; 500 y 600-Indicacien del error pli

tensiony (01) caibracién ‘axial EPSILON 3542 con longitud base de 50 mm-Division de escala del
m a 1 mm-Punt (en mm): 0,0;

000
01,0203 04;0; 5 06;0.7;0,8; 0. 1,0-Que incluya la fabricacion de accesorios para el uso del palron en caso de ser requerido.-
Inclusion de la trazabiidad los patrones  debera ser emitido por un ente con
acrediacion \ngente ante el Organismo Nacional e Acteditacion de Colombia ONAC.Las fechas de realzacién do las calbraciones se
terizes industria, la empresa y os senicios, del SEN-Regional Hmmncm las

mal
siguientes partes o méquina:-Set (4) gaas planas HW20/21 co fomlos Ref:95-121-0016-Set (4) artas en V HIV20/21 R oo
lomios Rf 9-21.0120Sel (1) gatas n  HINZD21 RS con il o 0-12- 0020 rovescor dobers suriister

los equipos a inervenir (al ¥
vida del personal responsable de la ntervencidn con soportes de educacién y formacién

1 W $ 14.280.00000 | § 14.280.000,00

$ 30.200.00000| § 30.200.000,00

29.800.000,00| § 20.800.000,00| $

30.000.000,00

$ 30.000.000,00

VALOR TOTAL

$ 30.000.000,00

De acuerdo con el resultado del estudio de mercado realizado, se evidencia que el valor estimado de las necesidades requeridas para el proceso supera el presupuesto disponible para su ejecucion. En razon de esta limitacion presupuestal, fue necesario realizar un juste al Lote, priorizando el ltem 1 correspondiente al mantenimiento de la Maquina Universal de Ensayos.

La priorizacién el ftem 1 se fundamenta en la necesidad de realizar ol reemplazo de las mordazas del instrumento, con el fin de preservar su funcionalidad, garantizar su adecuada operacion y contribuira la integridad y conservacien del equipo.

Es importante precisar que la priorizacion efectuada obedece exclusivamente  la disponibilidad presupuestal existente para el proceso y no implica que los demés items o necesidades inicialmente identificados hayan dejado de ser necesarios o pertinentes. Dichas necesidades continian siendo requeridas; sin embargo, ante la insuficiencia de recursos para atender la totalidad de los requerimientos, se determind priorizar el ftem 1, atendiendo a criterios de necesidad,

funcionaiidad y conservacién del equipo.

En consecuencia, el auste realizado al Lote responde a a necesidad de amonizar los jentos inicialmente identficados con el presup

disponible, procurando que los recursos asignados sean destinados a atender de manera prioritaria la necesidad identificada

‘Analizé y aprobe:

Proyects:

3

LUZ ALEJANDRA CASTRO CICER!
Contratista, Gestién Contractual

‘Analizé y aprobe:

HUGOHIRNANDO SANCHEZ CASALLAS
CONTHATISTA

stz L

JAKELINE SIERRA CHAVARRO
PROFESIONAL G09
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SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE - SENA
Centro de la Industria, la Empresa y los Servicios - Regional Huila
Andlisis de Cotizaciones (Estudio de Mercado)
OBJETO: 41_9527_380 Prestar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro de la Industria, la Empresa y los Servicios del SENA Regional Hula. LOTE 3

COTIZACION No. 01 COTIZACION No. 02
30 SOLUTION SAS PRINTSD COLOMBIA SAS
VALOR UNITARIO OBSERVACIONES
ITEM CODIGO UNSPSC. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS BIENES O SERVICIOS REQUERIDOS CANTIDAD | UNIDAD DE MEDIDA PROMEDIO VALOR TOTAL PROMEDIO e e Ty e et
VALOR UNITARIO INCLUIDO VA VALORTOTALNCLUDOIVA | VALOR """I‘;‘IT" INCLUIDO | [ o TOTAL INCLUIDO IVA

Mantenimiento preventivo a impresora 3D Ulimaker 2+ y 3 Extended: Que incluya: Comprobacién de holgura
enlos ejes Lubricacion intera a dispositivos mecénicos y efes. Lubricacion del husillo del motor del eje Z
Calibracien y nivelacin e la placa de impresin Caliracion de desplazamiento X e Y y Z Calibracion del
conmutador de elevacién Limpieza de los Print Cores / Boquillas Revision, limpieza y ajuste de los
alimentadores y los tubos guia Revision, ajuste y calibracion del extrusor. Comprobacidn de tension en las
correas (Ajuste si s requiere) Revision de los ventiladores frontal del cabezal de impresion y
comprobacidn de residuos en los mismos. Revision de temperaturas del extrusor y de plataforma. Revision y
mantenimiento de la tarjeta electronica. Parametrizacion de la velocidad con respecto a los justes iniciales de
velocidad. Limpieza general de: toberas, tubos bowden, FEEDER Comprobacion de la calidad de la funda de
silicona de la tobera Extraccion mediante subida y bajada de la temperatura, de residuos de material en el print
1 81141504 core / Bogilla Actualizacion de Firmware Puesta a punto. Realizar impresion de prueba en la entrega del 2 UN $ 2.290.750,00 | § 4.581.500,00| § 2915.500,00| § 583100000 § 2.603.125,00 | $ 5.206.250,00

equipo, para validar funcionamiento. Soporte telefonico si se requiere. Entregar como resultado del Servicio
prestado el informe de mantenimiento, donde se especifique: estado inicial, descripcion del trabajo realizado
(teniendo en cuenta cada uno de los topicos definidos en las especificaciones técnicas), estado
final, observaciones, recomendaciones y sugerencias, registro fotogréfico antes y después del proceso. Debe
incluir desplazamiento del personal que va a desarrllar las labores de mantenimiento, hacia las
Instalaciones del Centro de la Industria, la Empresa y los Servicios del SENA Regional Hula. Las fechas
de realizacion del mantenimiento se deberé concertar con el laboratorio de Tecnologias de la Informacién, del
Centro de la industria, la empresa y los serviios, del SENA-Regional Huila.

VALOR TOTAL $ 5.206.250,00
OBSERVACIONES:
Se realizo la revision técnica y economica de las cotizaciones del Lote 3 . Para hacer comparables las ofertas, se normaliz el valor total con IVA de cada proveedor a un valor promedio unitario por equipo (2 unidades): 3D Solutions, $4.581.500 total y $2.290.750 unitario; Print3D Colombia, $5.831.000 total y $2.915.500 unitario. El resultado es un valor unitario promedio de $2.603.125, un valor total
promedio de $5.206.250 y una desviacion del 12 %. Ambas ofertas incluyen las principales i técnicas, prueba de funci i informe de i y registro fotografico.
Proyects: Analizé y aprobo: Analizé y aprobsé:
N’ \ .
g pitialian b
HUBER BERMEO RODAS JA‘KELINE SIERRA CHAVARRO

Contratista, Gestion Contractual CONTRATISTA PROFESIONAL G09




Informacion general

Informacion general

Nombre de la oferta SIP-HIL-CIES-048-2026
Numero del proceso SIP-HIL-CIES-048-2026
Tipo Total
Estado Informacién en evaluacion
* camprasires LABORATORIOS DE METROLOGIA SIGMA SAS
Proveedor

P~g4 COLOMBIA, Bogota
ﬂ Numero de documento 830072436

Responsable ALIX MARIA MUNOZ SILVA

Sobres
Norrbre del sobre Situacion de llegada Estado Fechay hora de entrega
Oferta de estimacién Dentro del plazo Abierto 27/07/2026 3:24:38 PM ((UTC-05:00) Bogota, Lima, Quito)
Cuestionario

1 Sobre Unico

N " Incluya el precio como lo
Precio total estimado indique la Entidad Estatal

0,00 40.543.373,00

Incluya el precio como lo

Ref. Articulo Cédigo UNSPSC Descripcion Cantidad Unidad Precio unitario estimado Precio unitario Precio total estimado indique la Entidad Estatal

Prestar el servicio de calibracion de
instrumento de monitoreo de temperatura,
humedad y presion atmosférica
(Datalogger Lufft Opus 20 THIP). -
Intervalo de calibracion en Temperatura:
15 °C @40 °C -Puntos minimos de
calibracion: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C,
26°C, 28°C,30°C, 32°C, 35°Cy 40
°C. -Intervalo de calibracion en Humedad:
25 % hr a 80 % hr -Puntos minimos de
calibracion: 25 % hr, 30 % hr, 40 % hr, 50
% hr, 60 % hr, 70 % hry 80 % hr. -
Intervalo de calibracion en Presion
atmosférica: 550 hPa a 1150 hPa -Puntos
minimos de calibracion: 650 hPa, 800
hPa, 825 hPa, 850 hPa, 875 hPa, 900
hPa, 925 hPa, 950 hPa, 975 hPa, 1000

1 81141504 hPa.La incertidumbre expandida de 2,00 UN 3.380.204,00 0,00 6.760.408,00
medida declarada ante el ONAC por el
laboratorio que realiza la calibracion, para
la magnitud de temperatura debe ser a 0,2
°C.La incertidumbre expandida de medida
declarada ante el ONAC por el laboratorio
que realiza la calibracion, para la magnitud
de humedad relativa debe sera 1,0 hr. La
incertidumbre expandida de medida
declarada ante el ONAC por el laboratorio
que realiza la calibracion, para la magnitud
de presion barométrica debe ser a 3,0 Pa.
Debera incluir los gastos de seguro,
traslado desde y hasta las instalaciones
del Centro de la Industria, la Empresa'y
los Servicios - Sede Industria por €l valor
comercial total a la fecha, de los
instrumentos calibrados.

Calibracion de un (1) juego de masas
patron Clase E2 de 1 mg a 200 g (23
PIEZAS): El certificado de calibracion
2 81141504 debera ser emitido por un ente con 1,00 UN 6.808.486,00 0,00 6.808.486,00
acreditacion vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia
ONAC.

Calibracion de Juego de Mesa patron 1 mg
200 g Clase E2 (22 piezas): H certificado
de calibracion debera ser emitido por un
ente con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron Clase E2 de
500 g (1 PIEZA): El certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase E2 de
1000 g (1 PIEZA): El certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase E2 de

2000 g (1 PIEZA): Bl certificado de

calibracion debera ser emitido por un ente
6 81141504 con acreditacién vigente ante ¢l 4,00 UN 296.035,00 0,00 1.184.140,00
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.
Calibracion de masa patron clase E2 de
5000 g (1 PIEZA): El certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.
Calibracion de un (1) juego de masas
patron clase F1.de 1 ga 500 g (12
PIEZAS): H certificado de calibracion
8 81141504 debera ser emitido por un ente con 8,00 UN 1.513.436,00 0,00 12.107.488,00

acreditacion vigente ante el Organismo

Nacional de Acreditacion de Colombia

ONAC.

3 81141504 1,00 UN 6.512.815,00 0,00 6.512.815,00

4 81141504 2,00 UN 296.035,00 0,00 502.070,00

5 81141504 2,00 UN 296.035,00 0,00 592.070,00

7 81141504 2,00 UN 296.035,00 0,00 592.070,00

Calibracion de juego de masas patron
clase F1 de 1 kga5kg (4 PIEZAS): B
certificado de calibracion debera ser

9 81141504 emitido por un ente con acreditacion

1,00 UN 504.474,00 0,00 504.474,00
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81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

81141504

vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.
Calibracion de masa patron clase F1 de
10 kg (1 PIEZA): Bl certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase F1 de
20 kg (1 PIEZA): Bl certificado de
calibracién debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase F1 de 5
kg (1 PIEZA): Bl certificado de calibracion
debera ser emitido por un ente con
acreditacion vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia
ONAC.

Calibracion de masa patron clase F1 de 1
kg (1 PIEZA): Bl certificado de calibracion
debera ser emitido por un ente con
acreditacion vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia
ONAC.

Calibracion de masa patron clase F1 de
500 g (1 PIEZA): Bl certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase F1 de
200 g (1 PIEZA): Bl certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase F1 de
100 g (1 PIEZA): Bl certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase F2 de
20 kg (1 PIEZA): Bl certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de masa patron clase F2 de 2
kg (1 PIEZA): Bl certificado de calibracion
debera ser emitido por un ente con
acreditacion vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia
ONAC.

Calibracion de Masa patron de 5 kg Clase
M (1 Pieza): H certificado de calibracion
debera ser emitido por un ente con
acreditacion vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia
ONAC.

Calibracion de Masa patron de 10 kg
Clase M1 (1 Pieza): H certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

Calibracion de Mesa patron de 20 kg
Clase M1 (1 Pieza): H certificado de
calibracion debera ser emitido por un ente
con acreditacion vigente ante el
Organismo

Calibracion de Juego de Mesa patron 1kg
a5kg Clase M1 (4 piezas) 1 masa de 1
kg, 2masas de 2kgy 1 masade 5 kg:
El certificado de calibracion debera ser
emitido por un ente con acreditacion
vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.

Descripcion

Prestar el servicio de calibracién a la
maquina universal de ensayos TINIUS
OLSEN modelo 50ST del laboratorio de
materiales del Centro de la Industria la

y los Servicios del Sena regional
Huila. Debe Incluir:Una (1) Calibracion
celda de carga de 50,000N marca Tinius
Olsen-Calibracion en tension y
compresion en un intervalo de 5 kN a 45
kN-Puntos de calibracion en traccion y en
compresion (en kN): 5; 10; 15; 20; 25; 30;
35; 40; 45; 50-Calibracion en velocidad en
un intervalo de 0,9 mmymin a 300
mnvmin-Puntos para calibracion en
velocidad (en mm/min) ; 0,9; 24; 50; 100;
200 y 300-Calibracion en desplazamiento
del travesafio de 0 mma 600 mm-Puntos
para calibracion en desplazamiento del
travesario (en mm): O; 5; 10; 20; 40; 60;
120; 180; 300; 400; 500 y 600-Indicacion
del error relativo en tension y
compresionUna (01) calibracion de
extensometro axial EPSILON 3542 con
longitud base de 50 mm-Division de
escala del extensometro: 0,001 mm-
Intervalo de calibracién del extensémetro:
0 mm a1 mm-Puntos de calibracion del
extensometro (en mm): 0,0; 0,1; 0,2,0,3;
0,4; 0,5, 0,6; 0,7; 0,8; 0,9; 1,0-Que
incluya la fabricacion de accesorios para
el uso del patrén en caso de ser
requerido.-Inclusion de la trazabilidad
metroldgica de los patrones utilizados-El
certificado de calibracion, debera ser
emitido por un ente con acreditacion
vigente ante el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ONAC.Las
fechas de realizacion de las calibraciones
se debera concertar con el laboratorio de
materiales, del centro de la industria, la

amnraca v Ine eansirine Aal QFNL

2,00

4,00

8,00

5,00

Cantidad

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

Unidad

UN

230.248,00

1.127.609,00

120.632,00

120.632,00

120.632,00

120.632,00

120.632,00

232.462,00

250.265,00

105.493,00

105.493,00

105.493,00

421.979,00

Precio unitario estimado Precio unitario

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

Precio total estimado
0,00

Precio total estimado

0,00

460.49,00

1.127.609,00

120.632,00

120.632,00

120.632,00

120.632,00

120.632,00

232.462,00

250.265,00

421.972,00

843.944,00

527.465,00

421.979,00

Incluya el precio como lo
indique la Entidad Estatal

0,00

Incluya el precio como lo
indique la Entidad Estatal

0,00



2 81141504
3 81141504
4 81141504

sy Ty o s
Regional Huilalncluir las siguientes partes
de méquina:-Set (4) garas planas
HW20/21 con tomillos Ref: 99-121-0016-
Set (4) garas en V HW20/21 R8 con
tomillos Ref: 99-121-0020-Set (4) garras
en V HW20/21 R15 con tomillos Ref: 99-
121-0023H proveedor debera suministrar:-
Certificaciones de experiencia en los
equipos a intervenir (al menos 5 méaquinas
universales intervenidos con
extensometro axial}-Hoja de vida del
personal responsable de la intervencion
con soportes de educacion y formacion

Prestar el Servicio de Mantenimiento y
calibracion pie de rey electrodigital
Mitutoyo modelo CD-6"ASX resolucion
0,01 mm Especificaciones técnicas:
Calibracion para: -Medicion de exteriores
en un intervalo de: 0 mm a 150 mm,
puntos minimo: 0 mm; 2,5 mm; 5 mm; 10
mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm;
125 mmy 150 mm-Medicién de interiores
en un intervalo de: 0 mm a 150 mm,
puntos minimo: 0 mm; 2,5 mm; 5 mm; 10
mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm;
125 mmy 150 mm-Medicion de exteriores
en profundidad de: 0 mm a 150 mm,
puntos minimo: 0 mm; 5 mm; 10 mm; 50
mm; 60 mm; 100 mm; 125 mmy 150 mm
-Que incluya la desviacion tipica en
superficie de medicion de exteriores y
medicion de interiores (defectos de
paralelismo)-Certificado de calibracion que
cumpla con los requisitos de la norma
ISO-IEC 17025:2017-Inclusion de la
trazabilidad metrolégica de los patrones
utilizados- Bl certificado de calibracion
debera ser emitido por un ente con
acreditacion vigente ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia
ONAC.

Prestar el servicio de Calibracion de
Instrumento de monitoreo de temperatura
y humedad (Datalogger Extech RHT20)-
Intervalo de calibracion en Temperatura:
15 °C a 40 °C-Puntos minimos de
calibracion: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C,
26°C,28°C,30°C,32°C,35°Cy
40°C.-Intervalo de calibracion en
Humedad: 25 % HR a 80 % HR-Puntos
minimos de calibracion: 25 % HR, 30 %
HR, 40 % HR, 50 % HR, 60 % HR, 70 %
HR'y 80 % HR.-La Incertidumbre
expandida de medida en el certificado de
acreditacion, para el laboratorio que realice 1,00 UN
la calibracion, debera ser menor o igual a:-
Incertidumbre expandida de medida en el
certificado de acreditacion para
Temperatura 0,2 °C.- Incertidumbre
expandida de medida en el certificado de
acreditacion para HumedadRelativa 1 %
HR-Inclusion de la trazabilidad metrolégica

de los patrones utilizados-El certificado de

calibracion, debera ser emitido por un ente

con acreditacion vigente ante el

Organismo Nacional de Acreditacion de

Colombia ONAC.

Verificacion metroldgica de juego de

galgas metdlicas.Marca INOX Cédigo

SENA: 952720888 Laminas [mm]: 18, 19, 2,00 UN
20, 21y 22.Que incluya informe de

verificacion

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

Ref. Articulo Cédigo UNSPSC

1 41113684
2 23101510
3 41113646

Descripcion Cantidad Unidad

Calibracion del equipos fluke 754 en los
siguientes niveles: TENSION C.C -
Intervalo 100 mV, Intervalo 30v, Intervalo
300 v. TENSION C.A- Intervalo 3V,
Intervalo 30 V, 300 V. CORRIENTE-
Intervalo 30 mA-Intervalo 10 mA.
RESISTENCIA-Intervalo 10 ohm,

Intervalo 100 Chm, Intervalo 1000 Ohm,
Intervalo 10 Kohm, FRECUENCIA-MODO 1,00 UN
GENERACION-TENSION C.- Intervalo
100 mV. Intervalo 15V.Nota: : se haria
directamente como multimetro, generador,
simulador e indicador de temperatura (RTP
y termocupla) en los bomes de source y
measure.- Mantenimiento correctivo para
cambio de pantalla LCD Module, 4.3 In
Diag, 480xrgox272 Pixels, LED Backlight

Mantenimiento preventivo a equipo CCD,
taladro de control numérico, se realiza
inspeccion eléctrica y electronica del
equipo, validacion de voltajes en tarjetas
de control y potencia, inspeccion de
voltaje de entrada del equipo. Validacion
del software para su respectiva
actualizacion con la Ultima version
compatible con el modelo del equipo, 1,00 UN
validacion de recepcion exitosa de los
ficheros de trabajo para la construccion de
los prototipos. Calibracion de procesos de
taladrado y fresado de la méquina.
Proceso realizado por personal capacitado
en manejo de equipos para la fabricacion
de circuitos impresos por medio de
atacado mecanico.

Mantenimiento preventivo y calibracion -
Caracterizacion Bloque Seco en 5 puntos
de -95 C a 660 C - Pozo metrolagico 9142
Documento utilizado: EURAVET CG-13
Version 4.0 (09/2017)La calibracion se
realiza por método de comparacion
directaAcreditado NVLAP LAB CODE
201065-0Acreditado ONAC Cadigo 18-
LAC-004*1 El didmetro de los agujeros
debe ser de 4 mm, 6 mm, 3/8in, 1/4in,
3/16 in At 0.05 mm. Se deben especificar
los agujeros a evaluar en el formatoR-VT-
003.*2 Intervalo acreditado ONAC de 45
C a 660 C*3 Intervalo acreditado NVLAP
de -200 C a 660 C*4 Hl tiempo utilizado
para determinar la estabilidad temporal es
de 30 minutos contados a partir de que se
alcanza un régimen de
actahilidadanaranta *R Para acan rar la

Precio unitario estimado Precio unitario

0,00

0,00

0,00

Precio total estimado
0,00

Precio total estimado

0,00

0,00

0,00

Incluya el precio como lo
indique la Entidad Estatal

0,00

Incluya el precio como lo
indique la Entidad Estatal

0,00

0,00

0,00
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Ref. Articulo Cédigo UNSPSC

A A 1 s 1 A g 1h
correcta ejecucion del servicio es
indispensable que indique los pozos a
evaluar asi como otras indicaciones que
considere pertinentes por medio del
formato R-VT-003

Calibracion Multimetro Digital FLUKE 289
- equipo 1 fluke 28 sin dafiosLa calibracion
de cada magnitud (Medicion de VAC,
VDC, IAC, IDC, Resistencia,
Capacitancia o frecuencia) se realiza en
los puntos definidos por el documento
utilizado (3.4 Tabla 2) a menos que el
cliente solicite unos diferentes. La
cantidad de puntos para cada una de las
magnitudes sera definida por el
documento utilizado (3.4 Tabla 2) a menos
que el cliente solicite unos diferentes *2
Documento utilizado: EURAVET CG-15
Version 3.0 (02/2015)*1 La calibracion de
simulacion eléctrica de temperatura se
realiza en cinco puntos definidos por el
Laboratorio de Set y Gad SAS de acuerdo
al alcance del Laboratorio y el intervalo de
trabajo del equipo (Si aplica) Documento
utilizado: EURAVET CG-11 Version 2.0
(03/2011)*1 La calibracion se realiza por
método de comparacion directa Acreditado
NVLAP LAB CODE 2010650 Acreditado
ONAC Cddigo 18-LAC-004 *1 Megnitudes
segun aplique en el instrumento a calibrar
*2 Mantenimiento preventivo equipos
industriales FLUKE - equipo 2 fluke 289
con novedad , BATTERY DOOR
ASSEMBLY - 2578348 - 2578382 -
2578330 - 2578327" - equipo 2 fluke 289
con novedad.

Calibrador de procesos Emerson 745 enLa

calibracion de cada magnitud (Medicion de
VAC, VDC, IAC, IDC, Resistencia,
Capacitancia o frecuencia) se realiza en
los puntos definidos por eldocumento
utilizado (3.4 Tabla 2) a menos que €l
cliente solicite unos diferentes. La
cantidad de puntos para cada una de las
magnitudes sera definidapor el documento
utilizado (3.4 Tabla 2) a menos que el
cliente solicite unos dif erentes *2
Documento utilizado: EURAVET CG-15
Version 3.0 (02/2015)*1 La calibracion de
cada magnitud (Generacion de VAC, 1AC)
se realiza en los puntos definidos por el
documento utilizado a menos que el
clientesolicite unos dif erentes. Documento
utilizado: CEMEL-024, 2014 *1 La
calibracién de cada magnitud (Generacion
de VDC, IDC) se realiza en los
puntosdefinidos por el documento utilizado
amenos que el cliente solicite unos

dif erentes. Documento utilizado: CEM EL-
023, Edicion Z *1 La calibracién
deGeneracion de Resistencia se realiza en
los puntos definidos por el documento
utilizado a menos que el cliente solicite
unos diferentes. Documentoutilizado: CEM
- EL-025, 2014 *1 La cantidad de puntos
para cada una de las magnitudes sera
definida por el laboratorio a menos que el
cliente soliciteunos dif erentes *2 La
calibracién de simulacion eléctrica de
temperatura se realiza en cinco puntos
definidos por el Laboratorio de Set y Gad
SAS deacuerdo al alcance del Laboratorio
y el intervalo de trabajo de! equipo
Documento utilizado: EURAVET CG-11
Version 2.0 (03/2011) *1 La calibracion
serealiza por método de comparacion
directa Acreditado NVLAP LAB CODE
201065-0 Acreditado ONAC Codigo 18-
LAC-004 *1 Magnitudes segtin apliqueen el
instrumento a calibrar *2 Bl méaximo
numero de puntos son los definidos por el
documento utilizado,

Prestar el Servicio de calibracion del
equipo FLUKE 718 300G, asignado al
laboratorio de Electronica e
Instrumentacion del Centro de la Industria,
la Empresa y los Servicios del SENA -
Regional Huila. Este calibrador de presion
es fundamental para atender una de las
lineas de servicio con mayor demanda en
el entomo productivo, especialmente en
sectores que utilizan sensores y
transmisores de presion. Su adecuada
calibracion es prioritaria para garantizar
resultados confiables y trazables en los
servicios prestados por el

laboratorio. Especificaciones
TécnicasMagnitudes y Puntos:PRESION -
60 Psi, 120 Psi, 180 Psi, 240 Psi, 300 Psi,
240 Psi, 300 Psi.CORRIENTE- 4 mA, 12
mAy 24 mA. Suministrar soportes de
trazabilidad metrolégica de los patrones
utilizados para la calibracion y verificacion
metrologica.Los certificados de calibracion
trazables deben registrar la siguiente
informacion:-Limites de fabricante
(Minimo-Méximo)-Factor de cobertura-
Incertidumbre expandidaMantenimiento
correctivo de sistema de bomba intema
de generacion de presion enfocado en la
reparacion o sustitucion de los
componentes neuméaticos, garantizando la
recuperacion de su capacidad operativa.

Descripcion

Mantenimiento preventivo a impresora 3D
Ultimaker 2+y 3 Extended: Que incluya:
Comprobacion de holgura en los ejes
Lubricacion intema a dispositivos
mecénicos y ejes. Lubricacion del husillo
del motor dél gje Z Calibracion y
nivelacion de la placa de impresion
Calibracion de desplazamiento Xe Y'y Z
Calibracion del conmutador de elevacion
Limpieza de los Print Cores / Boquillas
Revision, limpieza y ajuste de los
alimantadnrae v Ine tiihne miiia RavicidAn

1,00 UN 0,00 0,00 0,00
1,00 UN 0,00 0,00 0,00
1,00 UN 0,00 0,00 0,00

Incluya el precio como lo
indique la Entidad Estatal

0,00 0,00

Precio total estimado

" . . I " . - q q Incluya el precio como lo
Cantidad Unidad Precio unitario estimado Precio unitario Precio total estimado indique la Entidad Estatal



1 81141504

Ref. Articulo Cédigo UNSPSC

1 81141504

Anexos

Anexos
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ajuste y calibracion del extrusor.
Comprobacion de tension en las correas
(Ajuste si se requiere) Revision de los
ventiladores frontal del cabezal de
impresion y comprobacion de residuos en
los mismos. Revision de temperaturas del
extrusor y de plataforma. Revision y
mantenimiento de la tarjeta electronica.
Parametrizacion de la velocidad con
respecto a los ajustes iniciales de
velocidad. Limpieza general de: toberas,
tubos bowden, FEEDER Comprobacion de
la calidad de la funda de silicona de la
tobera Extraccion mediante subida y
bajada de la temperatura, de residuos de
material en el print core / Boquilla
Actualizacion de Firmware Puesta a punto.
Realizar impresion de prueba en la entrega
del equipo, para validar funcionamiento.
Soporte telef onico si se requiere. Entregar
como resultado del Servicio prestado el
informe de mantenimiento, donde se
especifique: estado inicial, descripcion del
trabajo realizado (teniendo en cuenta cada
uno de los topicos definidos en las
especificaciones técnicas), estado final,
observaciones, recomendaciones y
sugerencias, registro fotogréfico antes y
después del proceso. Debe incluir
desplazamiento del personal que va a
desarrollar las labores de mantenimiento,
hacia las Instalaciones del Centro de la
Industria, la Empresay los Servicios del
SENA Regional Huila. Las fechas de
realizacién del mantenimiento se debera
concertar con el laboratorio de
Tecnologias de la Informacion, del Centro
de la industria, la empresay los servicios,
del SENA-Regional Huila.

Descripcion

Servicio de mantenimiento y verificacion
de la Fusionadora de fibra dptica Fitel
S178AYy de la cortadora de fibra optica
(incluye consumibles) de los laboratorios
de Servicios Tecnolégicos para las
empresas, del Centro de la Industria, la
Empresa y los Servicios del SENA,
Regional Huila. Que incluya: Revision,
ajuste y verificacion de partes
mecanicas, eléctricas, electronicasde los
componentes de la Fusionadora de fibra
dptica. Limpieza intema y de
componentes en general. Revision, ajuste
y verificacion de partes mecanicas de la
cortadora de fibradptica. Cambio de
electrodos (si se requiere) Limpieza del
microscopio. Revisiony limpieza de
homos, ajuste de tiempo y temperatura
Ajuste de disco de corte para cortadora de
Alta Precision de Fibra 6pticaS326A.
Verificacion de electrodos. Actualizacion
de firmware (si aplica). Alineacion de anvil
arm pad (brazo martillo, almohada de
goma, condiciénranura de goma (cortadora
de Alta Precision de Fibra optica S326A).
Alineacion de anvils superiores e
inferiores, alineacion, asentamiento,
presion entre superior e inferior (cortadora
de Alta Precision de Fibra optica S326A).
Ajuste de posicion de corte en cuchilla
(cortadora de Alta Precision de Fibraoptica
S326A). Alineacion de carro porta cuchilla
(cortadora de Alta Precision de Fibradptica
S326A). Auste clamp plate (alineacion,
desplazamiento adecuado). Ajuste de
altura en cuchilla (cortadora de Alta
Precision de Fibra opticaS326A).
Verificacion de pemos, resortes, expulsor
(cortadora de Alta Precision deFibra optica
S326A). Tomilleria de fijacion de
componentes (cortadora de Alta Precision
de Fibradptica S326A). Suministro de:
Disco corte S326A Entregar informe de
mantenimiento, ajuste y verificacion en
donde se especifica estado inicial,
descripcion del trabajo realizado, estado
final, observaciones, registro fotografico
de antes y después del proceso con
recomendaciones y sugerencias. Debe
incluir seguros, embalaje y fletes para
envio de equipos, en ambossentidos. Las
fechas de realizacion del mantenimiento
se debera concertar con el laboratorio de
Tecnologias de la Informacion, del centro
de la Industria, la Empresa y los
Servicios, del SENA-Regional Huila.

2,00

Cantidad

2,00

UN

Unidad

UN

Precio unitario estimado

0,00

Precio unitario

0,00

0,00

Precio total estimado

0,00

Precio total estimado

0,00

0,00

Incluya el precio como lo
indique la Entidad Estatal

0,00

Incluya el precio como lo
indique la Entidad Estatal

0,00

# Nombre del documento

| Sobre tnico (PDF)

Notas
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FORMATO COTIZACION |

En desarrollo del objeto contractual identificado con el objeto “41_9527_380 Prestar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro de la Industria, la
Empresa y los Servicios del SENA Regional Huila.LOTE 1, el contratista se obliga a ejecutar todas las activic para el tro y porte, g: su optima calidad, conforme con las
especificaciones técnicas, normas de seguri y de fio i por la Entidad.

Las caracteristicas técnicas minimas requeridas para cada uno de los elementos se detallan a continuacién:

Prestar el de calibracién de de monitoreo d humedad y
presion atmosférica (Datalogger Lufft Opus 20 THIP): -Intervalo de calibracién en
Temperatura: 15 °C a 40 °C -Puntos minimos de calibracién: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C, 26 °C,
28°C, 30 °C, 32 °C, 35 °Cy 40 °C. -Intervalo de calibracion en Humedad: 25 % hr a 80 % hr -
Puntos minimos de calibracion: 25 % hr, 30 % hr, 40 % hr, 50 % hr, 60 % hr, 70 % hr y 80 % hr.

lo de libracion en Presion atmosférica: 550 hPa a 1150 hPa -Puntos minimos de
calibracion: 650 hPa, 800 hPa, 825 hPa, 850 hPa, 875 hPa, 900 hPa, 925 hPa, 950 hPa, 975
hPa, 1000 hPa.

Laincertidumbre expandida de medida declarada ante el ONAC por el laboratorio que realiza
1 81141504 |1a calibracién, para la magnitud de temperatura debe ser <20,2 °C. 2 UN 3.000.000 | § 6.000.000

La incertidumbre expandida de medida declarada ante el ONAC por el laboratorio que realiza
la calibracién, parala magnitud de humedad relativa debe ser <a 1,0 hr.

La incertidumbre expandida de medida declarada ante el ONAC por el laboratorio que realiza
la calibracién, parala magnitud de presién barométrica debe ser s 3,0 Pa.

Deberd incluir los gastos de seguro, traslado desde y hasta las instalaciones del Centro de la
Industria, la Empresa y los Servicios - Sede Industria por el valor comercial total a la fecha, de
los instrumentos calibrados.

Calibracién de un (1) juego de masas patrén Clase E2 de 1 mg a 200 g (23 PIEZAS): £l

2 81141504 certificado de calibracion deberd ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el 1 UN 5.300.000 | $ 5.300.000
Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.
Calibracién de Juego de Masa patrén 1 mg 200 g Clase E2 (22 piezas): El certificado de

3 81141504 calibracién debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo 1 UN 5.060.000 | $ 5.060.000

Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patron Clase E2 de 500 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion debera
4 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 260.000 | $ 520.000
de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patrén clase E2 de 1000 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
5 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 260.000 | $ 520.000
de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patron clase E2 de 2000 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
6 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 4 UN 260.000 | $ 1.040.000
de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patrén clase E2 de 5000 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
7 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 260.000
de Colombia ONAC.

-

520.000

Calibracién de un (1) juego de masas patrén clase F1 de 1g 500 g (12 PIEZAS): €l certificado
8 81141504 |de calibracion deberd ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo 8 UN 3.120.000
Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.

24.960.000

*

Calibracién de juego de masas patrdn clase F1 de 1 kg a 5 kg (4 PIEZAS): El certificado de
9 81141504 calibracién debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo 1 UN 1.120.000
Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.

-

1.120.000

Calibracién de masa patron clase F1 de 10 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
10 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 230.000 | $ 460.000
de Colombia ONAC.




1 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 20 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

950.000

950.000

12 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de S kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd ser
emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

UN

300.000

300.000

13 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 1 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracién deberd ser
emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién de
Colombia ONAC.

UN

130.000

130.000

14 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 500 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion debera
ser emitido por un ente con acreditacin vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

130.000

130.000

15 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 200 g (1 PIEZA): El certificado de calibracién deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

130.000

130.000

16 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 100 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion debera
ser emitido por un ente con acreditacin vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

130.000

130.000

17 81141504

Calibracién de masa patrén clase F2 de 20 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

700.000

700.000

18 81141504

Calibracién de masa patrén clase F2 de 2 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd ser
emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

UN

230.000

230.000

19 81141504

Calibracién de Masa patrén de 5 kg Clase M1 (1 Pieza): El certificado de calibracién deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

130.000

520.000

20 81141504

Calibracién de Masa patrén de 10 kg Clase M1 (1 Pieza): El certificado de calibracion deberd
ser emitido por un ente con acreditacin vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

130.000

1.040.000

21 81141504

Calibracién de Masa patrén de 20 kg Clase M1 (1 Pieza): El certificado de calibracién debera
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo

UN

130.000

650.000

2 81141504

Calibracién de Juego de Masa patrén 1kg a 5 kg Clase M1 (4 piezas) 1 masa de 1 kg, 2 masas
de 2 kgy 1 masa de 5 kg: El certificado de calibracién deberd ser emitido por un ente con
acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.

UN

480.000

480.000

TOTAL|

51

50.890.000

NOMBRE O RAZON SOCIAL: SIMA GROUP SAS

NIT: 901,020,481-3

DIRECCION: Calle 47 N° 1D - 70 Neiva

TELEFONOS: 316 256 7920 - 322 302 2720

CORREO ELECTRONICO: simagroup_sas@hotmail.com

*Se solicita a los proveedores cargar este formato en Excel con el fin de facilitar el manejo de datos.*




ARKKADIA S.A.S

FORMATO COTIZACION

En desarrollo del objeto contractual identificado con el objeto “41_9527_380 Prestar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro de la Industria, la
Empresa y los Servicios del SENA Regional Huila.LOTE 1, el contratista se obliga a ejecutar todas las activic para el tro y porte, g: su optima calidad, conforme con las
especificaciones técnicas, normas de seguri y de fio i por la Entidad.

Las caracteristicas técnicas minimas requeridas para cada uno de los elementos se detallan a continuacién:

Prestar el i6n dei humedad y
presion atmosférica (Datalogger Lufft Opus 20 THIP): -Intervalo de calibracién en
Temperatura: 15 °C a 40 °C -Puntos minimos de calibracién: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C, 26 °C,
28°C, 30 °C, 32 °C, 35 °Cy 40 °C. -Intervalo de calibracion en Humedad: 25 % hr a 80 % hr -
Puntos minimos de calibracion: 25 % hr, 30 % hr, 40 % hr, 50 % hr, 60 % hr, 70 % hr y 80 % hr.

lo de libracion en Presion atmosférica: 550 hPa a 1150 hPa -Puntos minimos de
calibracion: 650 hPa, 800 hPa, 825 hPa, 850 hPa, 875 hPa, 900 hPa, 925 hPa, 950 hPa, 975
hPa, 1000 hPa.

Laincertidumbre expandida de medida declarada ante el ONAC por el laboratorio que realiza
1 81141504 |1a calibracién, para la magnitud de temperatura debe ser <20,2 °C. 2 UN 3.150.000 | § 6.300.000

La incertidumbre expandida de medida declarada ante el ONAC por el laboratorio que realiza
la calibracién, parala magnitud de humedad relativa debe ser <a 1,0 hr.

La incertidumbre expandida de medida declarada ante el ONAC por el laboratorio que realiza
la calibracién, parala magnitud de presién barométrica debe ser s 3,0 Pa.

Deberd incluir los gastos de seguro, traslado desde y hasta las instalaciones del Centro de la
Industria, la Empresa y los Servicios - Sede Industria por el valor comercial total a la fecha, de
los instrumentos calibrados.

Calibracién de un (1) juego de masas patrén Clase E2 de 1 mg a 200 g (23 PIEZAS): £l

2 81141504 certificado de calibracion deberd ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el 1 UN 5.565.000 | $ 5.565.000
Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.
Calibracién de Juego de Masa patrén 1 mg 200 g Clase E2 (22 piezas): El certificado de

3 81141504 calibracién debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo 1 UN 5.313.000 | $ 5.313.000

Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patron Clase E2 de 500 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion debera
4 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 273.000 | $ 546.000
de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patrén clase E2 de 1000 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
5 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 273.000 | $ 546.000
de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patron clase E2 de 2000 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
6 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 4 UN 273.000 | $ 1.092.000
de Colombia ONAC.

Calibracién de masa patrén clase E2 de 5000 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
7 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 273.000
de Colombia ONAC.

-

546.000

Calibracién de un (1) juego de masas patrén clase F1 de 1g 500 g (12 PIEZAS): €l certificado
8 81141504 |de calibracion deberd ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo 8 UN 3.276.000
Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.

*

26.208.000

Calibracién de juego de masas patrdn clase F1 de 1 kg a 5 kg (4 PIEZAS): El certificado de
9 81141504 calibracién debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo 1 UN 1.176.000
Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.

-

1.176.000

Calibracién de masa patron clase F1 de 10 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
10 81141504 ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién 2 UN 241500 | $ 483.000
de Colombia ONAC.




1 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 20 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

997.500

997.500

12 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de S kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd ser
emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

UN

315.000

315.000

13 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 1 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracién deberd ser
emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién de
Colombia ONAC.

UN

136.500

136.500

14 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 500 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion debera
ser emitido por un ente con acreditacin vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

136.500

136.500

15 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 200 g (1 PIEZA): El certificado de calibracién deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

136.500

136.500

16 81141504

Calibracién de masa patrén clase F1 de 100 g (1 PIEZA): El certificado de calibracion debera
ser emitido por un ente con acreditacin vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

136.500

136.500

17 81141504

Calibracién de masa patrén clase F2 de 20 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

735.000

735.000

18 81141504

Calibracién de masa patrén clase F2 de 2 kg (1 PIEZA): El certificado de calibracion deberd ser
emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacion de
Colombia ONAC.

UN

241.500

241.500

19 81141504

Calibracién de Masa patrén de 5 kg Clase M1 (1 Pieza): El certificado de calibracién deberd
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

136.500

546.000

20 81141504

Calibracién de Masa patrén de 10 kg Clase M1 (1 Pieza): El certificado de calibracion deberd
ser emitido por un ente con acreditacin vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién
de Colombia ONAC.

UN

136.500

1.092.000

21 81141504

Calibracién de Masa patrén de 20 kg Clase M1 (1 Pieza): El certificado de calibracién debera
ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el Organismo

UN

136.500

682.500

2 81141504

Calibracién de Juego de Masa patrén 1kg a 5 kg Clase M1 (4 piezas) 1 masa de 1 kg, 2 masas
de 2 kgy 1 masa de 5 kg: El certificado de calibracién deberd ser emitido por un ente con
acreditacion vigente ante el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.

UN

504.000

504.000

TOTAL|

51

53.434.500

NOMBRE O RAZON SOCIAL: ARKKADIA S.A.S.

NIT. 901.879.928 - 0

DIRECCION: Carrera 5° No.62 — 68 El Cortijo

TELEFONOS: 3054105842

CORREO ELECTRONICO: Jcharry0416@gmail.com

*Se solicita a los proveedores cargar este formato en Excel con el fin de facilitar el manejo de datos.*
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FORMATO COTIZACION

En desarrollo del objeto contractual identificado con el objeto “41_9527_380 Prestar el servicio de
los Servicios del SENA Regional Huila.LOTE 2", el contratista se obliga a ejecutar todas las actividades necesanas para el sumlmstro y transporte, garantizando su éptima calidad, conforme con las especificaciones

técnicas, normas de seguridad y estandares de desempefio establecidos por la Entidad.

Las caracteristicas técnicas minimas requeridas para cada uno de los elementos se detallan a continuacion:

73152103; 81141504;
81101706

Prestar el servicio de calibracién a la maguina universal de ensayos TINIUS OLSEN modelo
50ST del laboratorio de materiales el Centro de la Industria la Empresa y los Servicios del
Sena regional Huila.

Debe Incluir:

Una (1) Calibracién celda de carga de 50,000N marca Tinius Olsen
~Calibracién en tensién y compresion en un intervalo de 5 kN a 45 kN
-Puntos de calibracién en traccién y en compresién (en kN): 5; 10; 15; 20; 25; 30,

50
~Calibracién en velocidad en un intervalo de 0,9 mm/min a 300 mm/min
-Puntos para calibracién en velocidad (en mm/min) ; 0,9; 24; 50; 100; 200 y 300
Calibracién en desplazamiento del travesafio de 0 mma 600 mm
~Puntos para calibracién en desplazamiento del travesafio (en mm): 0; 5; 10; 20; 40; 60; 120;
180; 300; 400; 500 y 600
-Indicacién del error relativo en tensién y compresion
Una (01) calibracién de extensometro axial EPSILON 3542 con longitud base de 50 mm
~Divisién de escala del extensdmetro: 0,001 mm
-Intervalo de calibracién del extensémetro: 0 mm a1 mm
-Puntos de calibracién del extensometro (en mm): 0,0; 0,1; 0,2;0,3; 0,4; 0,5; 0,6; 0,7; 0,8; 0,9;
1,0

-Que incluya la fabricacién de accesorios para el uso del patrén en caso de ser requerido.

“Inclusién de Ia trazabilidad metrolégica de los patrones utilizados
-El certificado de calibracién, deberd ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el

Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.
Las fechas de realizacién de las calibraciones se deberd concertar con el laboratorio de
materiales, del centro de la industria, la empresa y los servicios, del SEN-Regional Huila
Incluir las siguientes partes de mdquina:

-Set (4) garras planas HW20/21 con tornillos Ref: 99-121-0016

-Set (4) garras en V' HW20/21 R8 con tornillos Ref: 99-121-0020

-Set (4) garras en V HW20/21 R15 con tornillos Ref: 99-121-0023

El proveedor deberd suministrar:
Certificaciones de experiencia en los equipos a intervenir (al menos 5 maquinas universales
intervenidos con extensometro axial)
~Hoja de vida del personal responsable de la intervencién con soportes de educacién y
formacién

nto pi

UN

a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro de la Industria, la Empresa y

$

17.612.000

En este valor esta contemplado la
calibracion en Fuerza 5kN A 45kN
Tension  Compresion -
Mantenimiento - Desplazamiento y
velocidad -
extensometro-Set de garras
planas-Transporte Aereo a Neiva.

73152103; 81141504;
81101706

Prestar el Servicio de Mantenimiento y calibracion pie de rey electrodigital Mitutoyo modelo
CD-6"ASX, resolucion 0,01 mm

Especificaciones técnicas:
Calibracién para:

-Medicion de exteriores en un intervalo de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 2,5
mm; 5 mm; 10 mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mmy 150 mm
-Medicion de interiores en un intervalo de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 2,5
mm; 5 mm; 10 mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mmy 150 mm
-Medicion de exteriores en profundidad de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 5 mm;
10 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mm y 150 mm

-Que incluya la desviacién tipica en superficie de medicién de exteriores y medicién de
interiores (defectos de paralelismo)
-Certificado de calibracién que cumpla con los requisitos de la norma ISO-IEC 17025:2017
“Inclusién de Ia trazabilidad metrolégica de los patrones utilizados
- El certificado de calibracion debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

480.000

No realizamos profundidad solo
exteriores e interiores.Se cotizo
mmto y calibracion.

81101706

73152103; 81141504;

y humedad

Prestar el servicio de Calibracion de de de
(Datalogger Extech RHT20)
- Intervalo de calibracion en Temperatura: 15 °C a 40 °C
-Puntos minimos de calibracién: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C, 26 °C, 28 °C, 30 °C, 32 °C, 35 °Cy
40°C.
-Intervalo de calibracion en Humedad: 25 % HR a 80 % HR
-Puntos minimos de calibracion: 25 % HR, 30 % HR, 40 % HR, 50 % HR, 60 % HR, 70 % HR y 80
% HR.
-La Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacién, para el laboratorio
que realice la calibracién, debera ser menor o igual a:
- Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacion para Temperatura
<02°C
- Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacion para Humedad
Relativa < 1% HR
-Inclusién de la trazabilidad metrologica de los patrones utilizados

-El certificado de calibracion, debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia ONAC.

UN

683.060

No realizamos profundidad solo
exteriores e interiores.Se cotizo
mmto y calibracion.

81101706

73152103; 81141504;

Verificacién metrologica de juego de galgas metdlicas.
Marca INOX. Cédigo SENA: 952720888.
Léminas [mm]: 18, 19, 20, 21y 22.

Que incluya informe de verificacién

UN

N/A

TOTAL

5

$

18.775.060

NOMBRE O RAZON SOCIAL: ICCLAB LTDA

NIT: 830.139.036-4

DIRECCION: Carrera 52 # 64 A - 62, Bogota,

TELEFONOS: 3506140230 -

7452205 ext 1300

CORREO ELECTRONICO: ventas1@icclab.co

*Se solicita a los proveedores cargar este formato en Excel con el fin de facilitar el manejo de datos.*




FORMATO COTIZACION

En desarrollo del objeto contractual identificado con el objeto “41_9527_380 Prestar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro de la Industria, la

Empresa y los Servicios del SENA Regional Huila.LOTE 2", el contratista se obliga a ejecutar todas las para el y transporte, g: \do su 6ptima calidad, conforme con las
especificaciones técnicas, normas de seguri y de fio i por la Entidad.
Las caracteristicas técnicas minimas requeridas para cada uno de los elementos se detallan a continuacién:
Prestar el servicio de calibracion a la maquina universal de ensayos TINIUS OLSEN modelo
50ST del laboratorio de materiales del Centro de la Industria la Empresa y los Servicios del
Sena regional Huila.
Debe Incluir:
Una (1) Calibracién celda de carga de 50,000N marca Tinius Olsen
~Calibracion en tensién y compresion en un intervalo de 5 kN a 45 kN
-Puntos de calibracion en traccién y en compresion (en kN): 5; 10; 15; 20; 25; 30; 35; 40; 45;
50
-Calibracion en velocidad en un intervalo de 0,9 mm/min a 300 mm/min
-Puntos para calibracién en velocidad (en mm/min) ; 0,9; 24; 50; 100; 200 y 300
~Calibracion en desplazamiento del travesafio de 0 mma 600 mm
-Puntos para calibracién en desplazamiento del travesafio (en mm): 0; 5; 10; 20; 40; 60; 120;
180; 300; 400; 500y 600
-Indicacién del error relativo en tension y compresion
Una (01) calibracién de extensometro axial EPSILON 3542 con longitud base de 50 mm
-Division de escala del extensémetro: 0,001 mm
73152103; 81141504; -Intervalo de calibracién del extensémetro: 0 mm a 1 mm
! 81101706 -Puntos de calibracién del extensometro (en mm): 0,0; 0,1; 0,2,0,3; 0,4; 0,5; 0,6; 0,7; 0,8; 0,9; ! UN 20800000 | $ 29-800.000
10
-Que incluya la fabricacién de accesorios para el uso del patrén en caso de ser requerido.
-Inclusién de la trazabilidad metroldgica de los patrones utilizados
-El certificado de calibracion, debera ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.
Las fechas de realizacion de las calibraciones se debera concertar con el laboratorio de
materiales, del centro de la industria, la empresa y los servicios, del SEN-Regional Huila
Incluir las siguientes partes de maquina:
~Set (4) garras planas HW20/21 con tornillos Ref: 99-121-0016
~Set (4) garras en V HW20/21 R8 con tornillos Ref: 99-121-0020
~Set (4) garras en V HW20/21 R15 con tornillos Ref: 99-121-0023
El proveedor debera suministrar:
~Certificaciones de experiencia en los equipos a intervenir (al menos 5 maquinas universales
intervenidos con extensémetro axial)
-Hoja de vida del personal responsable de la intervencién con soportes de educacion y
formacién
Prestar el Servicio de Mantenimiento y calibracion pie de rey electrodigital Mitutoyo modelo
CD-6"ASX, resolucion 0,01 mm
Especificaciones técnicas:
Calibracion para:
~Medicion de exteriores en un intervalo de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 2,5 mm;
5 mm; 10 mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mm y 150 mm
2 | eAs0s ~Medicion de interiores en un intervalo de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 2,5 mm; 1 UN 840.000 | $ 840.000
5 mm; 10 mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mm y 150 mm
-Medicion de exteriores en profundidad de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 5 mm;
10 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mmy 150 mm
-Que incluya la desviacién tipica en superficie de medicién de exteriores y medicién de
interiores (defectos de paralelismo)
~Certificado de calibracion que cumpla con los requisitos de la norma ISO-IEC 17025:2017
-Inclusién de la trazabilidad metroldgica de los patrones utilizados
- El certificado de calibracion debera ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el
Organismo Nacional e Acreditacién de Colombia ONAC.
Prestar el servicio de Calibracion de Instrumento de monitoreo de temperatura y humedad
(Datalogger Extech RHT20)
- Intervalo de calibracién en Temperatura: 15 °C a 40 °C
~Puntos minimos de calibracién: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C, 26 °C, 28°C, 30°C, 32°C, 35 °Cy.
a0°C.
-Intervalo de calibracion en Humedad: 25 % HR a 80 % HR
~Puntos minimos de calibracién: 25 % HR, 30 % HR, 40 % HR, 50 % HR, 60 % HR, 70 % HR y 80
% HR.
3 | e ** | -La Incertidumbre expandida de medida en el certficado de acreditacion, para el laboratorio 1 UN 1.280.000 | § 1.280.000
que realice la calibracion, debera ser menor o igual a:
- Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacién para Temperatura
<02°C.
- Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacion para Humedad
Relativa < 1% HR
-Inclusién de la trazabilidad metroldgica de los patrones utilizados
-El certificado de calibracion, debera ser emitido por un ente con acreditacién vigente ante el
Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.
Verificacion metroldgica de juego de galgas metalicas.
73152103; 81141504; Marca INOX. Cédigo SENA: 952720888.
4 81101708 Léminas [mmi: 18,19, 20, 21y 22. 2 UN 1.150.000 | $ 2.300.000
Que incluya informe de verificacion
TOTAL| 5 $ 34.220.000

NOMBRE O RAZON SOCIAL: ARKKADIA S.A.S.

NIT. 901.879.928 - 0

DIRECCION: Carrera 5 No.62 — 68 El Cortijo

TELEFONOS: 3054105842

CORREO ELECTRONICO: Jcharry0416@gmail.com

*Se solicita a los proveedores cargar este formato en Excel con el fin de facilitar el manejo de datos.*




FORMATO COTIZACION

En desarrollo del objeto contractual identificado con el objeto “41_9527_380 Prestar el servicio de mantenimiento preventivo y correctivo a los equipos de los cuatro (4) Laboratorio del Centro de la Industria, la
Empresa y los Servicios del SENA Regional Huila.LOTE 2", el contratista se obliga a ejecutar todas las actividades necesarias para el suministro y transporte, garantizando su 6ptima calidad, conforme con las
especificaciones técnicas, normas de seguridad y estandares de desempeifio establecidos por la Entidad.

Las caracteristicas técnicas minimas requeridas para cada uno de los elementos se detallan a continuacion:

Prestar el servicio de calibracion a la maquina universal de ensayos TINIUS OLSEN modelo
50ST del laboratorio de materiales del Centro de la Industria la Empresa y los Servicios del
Sena regional Huila.
Debe Incluir:
Una (1) Calibracién celda de carga de 50,000N marca Tinius Olsen
-Calibracién en tension y compresion en un intervalo de 5 kN a 45 kN
-Puntos de calibracién en traccién y en compresién (en kN): 5; 10; 15; 20; 25; 30; 35; 40;
45; 50
-Calibracion en velocidad en un intervalo de 0,9 mm/min a 300 mm/min
-Puntos para calibracién en velocidad (en mm/min) ; 0,9; 24; 50; 100; 200 y 300
-Calibracién en desplazamiento del travesafio de 0 mma 600 mm
-Puntos para calibracién en desplazamiento del travesafio (en mm): 0; 5; 10; 20; 40; 60;
120; 180; 300; 400; 500 y 600
-Indicacion del error relativo en tensién y compresion
Una (01) calibracién de extensémetro axial EPSILON 3542 con longitud base de 50 mm
-Divisién de escala del extensémetro: 0,001 mm

73152103; 81141504; -Intervalo de calibracion del extensémetro: 0 mm a 1 mm
1 i g 1 UN 30.200.000
81101706 ~Puntos de calibracién del extensometro (en mm): 0,0; 0,1; 0,2,0,3; 0,4; 0,5; 06; 0,7; 0,8; $ 30.200.000
0,9;1,0

-Que incluya la fabricacién de accesorios para el uso del patrén en caso de ser requerido.

-Inclusién de la trazabilidad metrolégica de los patrones utilizados

-El certificado de calibracién, debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante
el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.

Las fechas de realizacion de las calibraciones se deberd concertar con el laboratorio de
materiales, del centro de la industria, la empresa y los servicios, del SEN-Regional Huila
Incluir las siguientes partes de maquina:

-Set (4) garras planas HW20/21 con tornillos Ref: 99-121-0016
-Set (4) garras en V HW20/21 R8 con tornillos Ref: 99-121-0020
-Set (4) garras en V HW20/21 R15 con tornillos Ref: 99-121-0023
El proveedor deberd suministrar:

-Certificaciones de experiencia en los equipos a intervenir (al menos 5 maquinas
universales intervenidos con extensémetro axial)

-Hoja de vida del personal responsable de la intervencién con soportes de educacién y
formacion

Prestar el Servicio de Mantenimiento y calibracién pie de rey electrodigital Mitutoyo
modelo CD-6"ASX, resolucion 0,01 mm

Especificaciones técnicas:
Calibracion para:

-Medicion de exteriores en un intervalo de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 2,5
mm; 5 mm; 10 mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mmy 150 mm

73152103; 81141504; | -Medicion de interiores en un intervalo de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 2,5
2 81101706 mm; 5 mm; 10 mm; 25 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mm y 150 mm 1 UN 750000 | $ 750.000
-Medicion de exteriores en profundidad de: 0 mm a 150 mm, puntos minimo: 0 mm; 5 mm;
10 mm; 50 mm; 60 mm; 100 mm; 125 mm y 150 mm
-Que incluya la desviacion tipica en superficie de medicién de exteriores y medicion de
interiores (defectos de paralelismo)
-Certificado de calibracién que cumpla con los requisitos de la norma ISO-1EC 17025:2017
-Inclusién de la trazabilidad metrolégica de los patrones utilizados
- El certificado de calibracién debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante
el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.
Prestar el servicio de Calibracion de de i de y humedad
(Datalogger Extech RHT20)
- Intervalo de calibracién en Temperatura: 15 °C a 40 °C
-Puntos minimos de calibracion: 15 °C, 20 °C, 22 °C, 24 °C, 26 °C, 28 °C, 30 °C, 32 °C,35°Cy
40°C.
-Intervalo de calibracién en Humedad: 25 % HR a 80 % HR
-Puntos minimos de calibracién: 25 % HR, 30 % HR, 40 % HR, 50 % HR, 60 % HR, 70 % HR y
80 % HR.
ER e _La Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacién, para el 1 UN 1.300.000 | § 1.300.000
laboratorio que realice la calibracion, debera ser menor o igual a:
- Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacién para Temperatura
<02°C.
- Incertidumbre expandida de medida en el certificado de acreditacién para Humedad
Relativa< 1% HR
-Inclusién de la trazabilidad metrolégica de los patrones utilizados
-El certificado de calibracién, debera ser emitido por un ente con acreditacion vigente ante
el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia ONAC.
Verificacién metrolégica de juego de galgas metdlicas.
73152103; 81141504; Marca INOX. Codigo SENA: 952720888,
‘ 81101706 Liminas [mm]: 18, 19,20, 21y 22 2 UN 1200000 | 8 2:400.000
Que incluya informe de verificacion
TOTAL 5 $ 34.650.000

NOMBRE O RAZON SOCIAL: SIMA GROUP SAS

NIT: 901,020,481-3

DIRECCION: Calle 47 N° 1D - 70 Neiva

TELEFONOS: 316 256 7920 - 322 302 2720

CORREO ELECTRONICO: simagroup_sas@hotmail.com

*Se solicita a los proveedores cargar este formato en Excel con el fin de facilitar el manejo de datos.*




Solutions

TECNOLOGIA EINNOVACION 3D

Tecnologia e Innovaciéon 3D

SERVICIO NACIONAL DE APRENDZAJE-SENA

CL57869

Bogota D.C. Bogota

Colombia

NIT: 8999990341

Cotizacion # S06179

3D SOLUTIONS SAS

NIT 900.800.746-3
Calle 99 No 49 - 38 Ofc 1201

CIUU 4659

Fecha de presupuesto:  Validez de la oferta: Comercial:
25/10/2024 30/06/2026

HEISEN JAWER DIAZ ASCENCIO

IMAGEN

DESCRIPCION

CANT | PRECIO UNT

[MTO-3D-2+-3EXT] Mantenimiento preventivo a
impresora 3D Ultimaker 2+ y 3 Extended:

Incluye:

» Comprobacion de holgura en los ejes

® | ubricaciéon interna a dispositivos mecanicos y
ejes.

® | ubricaciéon del husillo del motor del eje Z

® Calibracion y nivelacion de la placa de impresion
® Calibracion de desplazamiento XeVYyZ

® Calibracion del conmutador de elevacion

® L impieza de los Print Cores / Boquillas

® Revision, limpieza y ajuste de los alimentadores y
los tubos guia

® Revision, ajuste y calibracion del extrusor.

» Comprobacién de tensién en las correas (Ajuste si
se requiere)

® Revision de los ventiladores frontal del cabezal de
impresién y comprobacion de residuos en los
mismos.

= Revision de temperaturas del extrusor y de
plataforma.

= Revision y mantenimiento de la tarjeta

1,00
Horas

3,850,000.0

19%

3,850,000.0

Email: info@3dsolutions.com.co - Cel: 3202142762

Paginal/3
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TECNOLOGIA EINNOVACION 3D

/

Tecnologia e Innovacién 3D

electronica.
ajustes iniciales de velocidad.

FEEDER
= Comprobacion de la calidad de la funda
silicona de la tobera

core / Boquilla
® Actualizacién de Firmware
= Pyesta a punto.

equipo, para validar funcionamiento.
® Soporte teleféonico si se requiere.

definidos en las especificaciones técnicas)
final, observaciones, recomendaciones y

proceso.

desarrollar las labores de mantenimiento,
Instalaciones del Centro de la Industria, la
los Servicios del SENA Regional Huila.

® |as fechas de realizacion del mantenimi

empresa v los servicios, del SENA-Regiona

= Parametrizacion de la velocidad con respecto a los

® | impieza general de: toberas, tubos bowden,

® Extraccion mediante subida y bajada de la
temperatura, de residuos de material en el print

® Realizar impresion de prueba en la entrega del

®Entregar como resultado del Servicio prestado el
informe de mantenimiento, donde se especifique:
estado inicial, descripcion del trabajo realizado
(teniendo en cuenta cada uno de los tépicos

, estado

sugerencias, registro fotografico antes y después del

= Debe incluir desplazamiento del personal que va a

deberd concertar con el laboratorio de Tecnologias
de la Informacion, del Centro de la industria, la

3D SOLUTIONS SAS

NIT 900.800.746-3

Calle 99 No 49 - 38 Ofc 1201
CIUU 4659

de

hacia las
Empresay

ento se

Huila

Subtotal $ 3.850.000,00

IVA 19% $ 731.500,00

Total $ 4.581.500,00

CONDICIONES COMERCIALES

Email: info@3dsolutions.

com.co - Cel: 3202142762

Pagina2/3



Solutions

’ TECNOLOGIA EINNOVACION 3D

Tecnologia e Innovacién 3D

Forma de pago: 30 dias

Tiempo de entrega: 3 a 4 Semanas
Lugar de entrega: En sus instalaciones
Garantia: 6 Meses

Moneda: COP

Términos y condiciones:

Plazo de pago: 30 dias

3D SOLUTIONS SAS

NIT 900.800.746-3

Calle 99 No 49 - 38 Ofc 1201
CIUU 4659

Email: info@3dsolutions.com.co - Cel: 3202142762

Pagina3/3



PRINT3D
COLOMBIA

SERVICIO NACIONAL DE APRENDIZAJE
BOGOTA
Colombia

NIT: 8999990341

Fecha del presupuesto Vencimiento
22/07/2026 21/08/2026

Descripcién

[MTPREV] Mantenimiento preventivo

ULTIMAKER 3 EXTENDED

e Comprobacion de holgura en los ejes

e Lubricacién interna a disposilivos mecanicos y ejes.
e Lubricacién del husillo del motor del eje Z

e Calibracion y nivelacién de la placa de impresién

e Calibracion de desplazamiento X e Yy Z

e Calibracion del conmutador de elevacion

e Limpieza de los Print Cores / Boquillas

e Revisidn, limpieza y ajuste de los alimentadores y los

tubos guia
e Revisidn, ajuste y calibracion del extrusor.

e Comprobacion de tension en las correas (Ajuste si se

requiere)
e Revision de los veniiladores frontal del cabezal de

impresion y comprobacién de residuos en los mismos.
e Revision de temperaturas del extrusor y de plataforma.

e Revision y mantenimiento de la tarjeta electrénica.
e Parametrizacion de la velocidad con respecto a los
ajustes iniciales de velocidad.

PRINT3D COLOMBIAS.A.S

Cl. 35 #17-77 OFC 1203 Edificio Bancoquia Bucaramanga,
Santander - Colombia

NIT 900639555-4

facturacion@print3dcolombia.com - 316 6686004

Presupuesto # S02548

Comercial
Jaime Bermudez
Cantidad Precio unitario Impuestos Importe

1,00 $ 2.600.000,00 19% $ 2.600.000,00
Unidades

e Limpieza general de: toberas, tubos bowden, FEEDER

e Comprobacion de la calidad de la funda de silicona de la
tobera

e Extraccion mediante subida y bajada de la temperatura,
de residuos de material en el print core / Boquilla

www.print3dcolombia.com
hola@print3dcolombia.com

(607)6819042 - 3166686004

A O A7 777 £ AN DDt e oie o tm o o e o
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PRINT3D COLOMBIAS.A.S

Cl. 35 #17-77 OFC 1203 Edificio Bancoquia Bucaramanga,
Santander - Colombia

NIT 900639555-4

facturacion@print3dcolombia.com - 316 6686004

Presupuesto # S02548

PRINT3D
COLOMBIA

e Actualizacion de Firmware

e Puesta a punto.

e Realizar impresion de prueba en la entrega del equipo,
para validar funcionamiento.

e Soporte telefdnico si se requiere.

e Entregar como resultado del Servicio prestado el
informe de mantenimiento, donde se especifique: estado
inicial, descripcion del trabajo realizado (teniendo en
cuenta cada uno de los tépicos definidos en las
especificaciones técnicas), estado final, observaciones,
recomendaciones y sugerencias, registro fotografico antes
y después del proceso.

e Debe incluir desplazamiento del personal que va a
desarrollar las labores de mantenimiento, hacia las
Instalaciones del Centro de la Industria, la Empresa y los
Servicios del SENA Regional Huila.

e Las fechas de realizacion del mantenimiento se debera
concertar con el laboratorio de Tecnologias de la
Informacién, del Centro de la Industria, la Empresa y los
Servicios, del SENA-Regional Huila

[MTPREV] Mantenimiento preventivo 1,00 $ 2.300.000,00 19% $ 2.300.000,00
ULTIMAKER 2 Unidades
e Comprobacién de holgura en los ejes

e Lubricacién interna a disposilivos mecanicos y ejes.

e Lubricacién del husillo del motor del eje Z

e Calibracion y nivelacién de la placa de impresion

e Calibracion de desplazamiento Xe Yy Z

e Calibracion del conmutador de elevacion

e Limpieza de los Print Cores / Boquillas

e Revisidn, limpieza y ajuste de los alimentadores y los

tubos guia

e Revisidn, ajuste y calibracion del extrusor.

e Comprobacion de tension en las correas (Ajuste si se

requiere)

¢ Revision de los veniiladores frontal del cabezal de

www.print3dcolombia.com Pagina2/5
hola@print3dcolombia.com

(607)6819042 - 3166686004
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PRINT3D
COLOMBIA

impresion y comprobacién de residuos en los mismos.

e Revision de temperaturas del extrusor y de plataforma.
e Revisidn y mantenimiento de la tarjeta electrénica.

e Parametrizacién de la velocidad con respecto a los
ajustes iniciales de velocidad.

e Limpieza general de: toberas, tubos bowden, FEEDER
e Comprobacién de la calidad de la funda de silicona de la
tobera

e Extraccion mediante subida y bajada de la temperatura,
de residuos de material en el print core / Boquilla

e Actualizacion de Firmware

e Puesta a punto.

e Realizar impresién de prueba en la entrega del equipo,
para validar funcionamiento.

e Soporte telefénico si se requiere.

e Entregar como resultado del Servicio prestado el
informe de mantenimiento, donde se especifique: estado
inicial, descripcidn del trabajo realizado (teniendo en
cuenta cada uno de los tépicos definidos en las
especificaciones técnicas), estado final, observaciones,
recomendaciones y sugerencias, registro fotografico antes
y después del proceso.

e Debe incluir desplazamiento del personal que va a
desarrollar las labores de mantenimiento, hacia las
Instalaciones del Centro de la Industria, la Empresa y los
Servicios del SENA Regional Huila.

e Las fechas de realizacién del mantenimiento se debera
concertar con el laboratorio de Tecnologias de la
Informacién, del Centro de la Industria, la Empresa y los
Servicios, del SENA-Regional Huila

PRINT3D COLOMBIAS.A.S

Cl. 35 #17-77 OFC 1203 Edificio Bancoquia Bucaramanga,
Santander - Colombia

NIT 900639555-4

facturacion@print3dcolombia.com - 316 6686004

Presupuesto # S02548

www.print3dcolombia.com
hola@print3dcolombia.com

(607)6819042 - 3166686004

A O A7 777 £ AN DDt e oie o tm o o e o
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PRINT3D
COLOMBIA

PRINT3D COLOMBIAS.A.S

Cl. 35 #17-77 OFC 1203 Edificio Bancoquia Bucaramanga,
Santander - Colombia

NIT 900639555-4

facturacion@print3dcolombia.com - 316 6686004

Presupuesto # S02548

Importe base $ 4.900.000,00
IVA 19% $ 931.000,00
Total $ 5.831.000,00

El tiempo de entrega estimado es de [15] dias habiles tras la confirmacion.

Precios: pesos colombianos
Forma de pago: Contraentrega
Validez de Oferta: 30 Dias.

Acompanamiento al cliente:

Print3D Colombia se asegura que nuestros clientes estén acompanados en el proceso después de la capacitacién inicial, asi

que nos comprometeremos a mantener un canal de comunicacién abierto con nuestros ingenieros especializados en

tecnologia 3D, para que se resuelvan deudas, preguntas y errores que pueden presentarse cuando se esté trabajando con los

equipos, este acompafiamiento tendra una validez de 1 afo, al igual que la garantia de maquinaria.

Medios de Pago:

e Bancolombia

o A nombre de Print3D Colombia SAS
o No cuenta corriente: 29184218122
o NIT: 900639555

e Banco de Bogota

0 A nombre de Print3D Colombia SAS
o No cuenta de ahorros: 0184797975
o NIT: 900639555-4

Otros medios de pago

o ADDI (paga hasta 24 cuotas)
o SISTECREDITO

o Tarjeta de Crédito (BOLD)

o PSE (BOLD)

www.print3dcolombia.com
hola@print3dcolombia.com

(607)6819042 - 3166686004

A O A7 777 £ AN DDt e oie o tm o o e o
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PRINT3D COLOMBIA S.A.S

Cl. 35 #17-77 OFC 12083 Edificio Bancoquia Bucaramanga,
PRINT3D .
Santander - Colombia

Helmalnle e NIT 900639555-4
facturacion@print3dcolombia.com - 316 6686004

Presupuesto # S02548

Para mayor informacion, imagenes y caracteristicas de los productos lo invitamos a visitar nuestra tienda virtual:
www.print3dcolombia.com

Esperamos que nuestra cotizacion sea de total satisfaccién y poder atender todas sus inquietudes.

www.print3dcolombia.com Pagina5/5
hola@print3dcolombia.com

(607)6819042 - 3166686004
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