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Sefiores:

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

Diana Milena Maldonado Torres

Supervisora MEN

Calle 43 No. 57 -14 Centro Administrativo Nacional CAN
Bogota

Referencia: REALIZAR LA INTERVENTORIA TECNICA, ADMINISTRATIVA, FINANCIERA, CONTABLE, SOCIAL,
AMBIENTAL Y JURIDICA DEL PROYECTO DE “DOTACION DE MOBILIARIO ESCOLAR EN INSTITUCIONES
EDUCATIVAS OFICIALES DEL DISTRITO BUENAVENTURA”, A CARGO DEL CONTRIBUYENTE CENIT
TRANSPORTE Y LOGISTICA DE HIDROCARBUROS S.A.S.

ASUNTO: REMISION INFORME DE APROBACION DE PROTOTIPOS

Cordial saludo,

Por medio de la presente ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS SAS BIC, en calidad de interventor y en
cumplimiento de sus obligaciones contractuales, en especifico lo estipulado en la Clausula Tercera Obligaciones
de las Partes, literal b Especificad del Contratista, Capitulo Obligaciones De Caracter Tecnico — Dotacién de
Mobiliario, numeral 6 el cual indica: “6. Verificar el cumplimiento de las especificaciones técnicas de una
muestra prototipo de produccion de cada uno de los items dentro de los siguientes tres (3) dias hédbiles a la firma
del acta de inicio al proveedor. Verificar el cumplimiento de las especificaciones técnicas de la produccion y el
inicio de los despachos como mdximo en los siguientes cinco (5) dias hdbiles previos a la aprobacion de los
prototipos de produccion. En caso de que el proveedor requiera ajustar los plazos de entrega pactados en el
acta de inicio en el tiempo de ejecucion, el proveedor debe notificar a la interventoria y llegar a comun acuerdo
para acordar un plazo nuevo, lo que serd comunicado a la GERENCIA y la SUPERVISION.”, se permite remitir el
informe de Aprobacién de Prototipos, para su revision y fines pertinentes

Quedamos atentos a cualquier observacién

Cordialmente,

( /M;%l&ggARTEMTlNEZ
—BIRECTOR DE INTERVENTORIA
ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS SAS BIC

Con copia: N.A

Anexos: Informe Aprobacion Prototipos
Preparo: Arq. Marcela Solano

Reviso: Arg. Jose Luis Duarte Martinez
Aprobo: Arq. Jose Luis Duarte Martinez
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.SBIC . NIT No 901.506.750-7

SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo en preescolar, el juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUNALSIND
CUMPLE
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de :;jnhlcuar:g: gloe Icv::ohst:;r‘\iec{:l)‘liz;)ara
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm R N 4 CUMPLE
minimo (Sin pintura). epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de P"-II.‘ ura en plo Ivto ho(r;eabde para
Asiento-Espaldar Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm aplicacion elect rostatica tipo 1 CUMPLE
minimo (Sin pintura). epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de :;jnhlcuar:g: gloe Icv::ohst:;r‘\iec{:l)‘liz;)ara
Amarres Acero diametro, espesor de pared 1,2 mm R N 3 CUMPLE
minimo (sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
: Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto Superficie micro _texmrlzada
Asiento o P color (Verde, Rojo, Azul, 1 CUMPLE
Copolimero con aditivo filtro UV - N
Amarillo, Narania, Morado)
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto Superficie micro _texmrlzada
Espaldar o P color (Verde, Rojo, Azul, 1 CUMPLE
Copolimero con aditivo filtro UV - N
Amarillo, Narania, Morado)
Tapén de polipropileno inyectado
Tapones Polipropileno semiesférico interno con nervaduras para Color negro 406 CUMPLE
las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUMBCEVING
CUMPLE
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo CUMPLE
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la
posicién sedente. CUMPLE
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado) CUMPLE
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no turado y certificado. CUMPLE
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure CUMPLE
el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso CUMPLE
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar CUMPLE
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo CUMPLE
El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan CUMPLE
ubicadas fuera de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado CUMPLE
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento CUMPLE
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de
estructuras que el modulo de espaldar sea de insercion. CUMPLE
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores) CUMPLE
El espaldar debe fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches pop de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion CUMPLE
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metdlica u otro sistema que lo supere. CUMPLE
El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro pop tornillos con tuerca y huasa de compresio CUMPLE
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada N/A
una de las tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar CUMPLE
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura CUMPLE
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada CUMPLE
con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben pi ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
5 - CUMPLE / NO
DESCRIPCION DIMENSION (mm) WELLERARER CUMPLE
Altura del plano del asiento desde el piso en su 320 5 mm +/- CUMPLE
punto mas alto
Profundidad del asiento 295 5mm +/- CUMPLE
Ancho del asiento 250 minimo N/A CUMPLE
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A CUMPLE
Altura del espaldar 160 - 250 N/A CUMPLE
sil:;ra del punto medio del espaldar desde el 481 5 mm +/- CUMPLE
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A CUMPLE
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 1°+4/- CUMPLE
Angulo del plano del asiento con el espaldar 1°+- CUMPLE
FIRMA FIRMA = -
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.SBIC. NIT No 901.506.750-7

MESA PREESCOLAR

ON Y USO

Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CURLE/NE
CUMPLE
. " Pintura en polvo para aplicacion
Patas Acero Tubo cold rolled sec’c@n cugdra_\da de 17, espesor de electrostétisa tipopepoxippoliéster 4 CUMPLE
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) N
color gris claro gofrado
o " Pintura en polvo para aplicacion
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec,clvon cuédréda de 1"espesor de electrostétiga tipopepoxippoliéster 4 CUMPLE
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) N
color gris claro gofrado
" " " Pintura en polvo para aplicacion
Refuerzo Acero Tubo cold rolled seccién rectangl.flar de 1" x 112", electrostétisa tipopepoxippoliéster 1 CUMPLE
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) N
color gris claro gofrado
Platinas de , ) . o Pintura efl‘pol\{o para a_plice_:\’cién
sujecién Acero Platina 1” espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura electros.tatlca tipo epoxi poliéster 5 CUMPLE
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
" . Gris claro micro texturizado CUMPLE
Copolimero con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico
de alta presion espesor de pared 1
Superficie mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de N/A
alta presion espesor de pared
minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido
transparente
Pintura en polvo para aplicacién
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster 1 CUMPLE
color gris claro gofrado
Tomnillos Acero Tol:lnillo auto perforante cabeza avellanada estrella de pavonado 5 CUMPLE
1/4" o remaches pop
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 CUMPLE
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUSIALE /1)
CUMPLE
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo CUMPLE
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras CUMPLE
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y CUMPLE
traba quimica o con inserto roscado y tornillo. plastica.
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir CUMPLE
con las mismas condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance CUMPLE
optimo entre rigidez y flexibili
El material de inyecci6n de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser 100% original no remanufacturado y certificado CUMPLE
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se CUMPLE
puede usar un sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
La unién entre |a superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes N/A
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana CUMPLE
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos CUMPLE
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica CUMPLE
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura CUMPLE
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. CUMPLE
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA CUMPLE/NO
CUMPLE
Altura de la mesa 520 5mm +/- CUMPLE
Ancho de la superficie 962 5mm +/- CUMPLE
Altura del espacio para miembros inferiores 440 5mm +/- CUMPLE
Profundidad de la superficie 638 5mm +/- CUMPLE
Altura Espacio libre entrepafio 60 1mm +/- CUMPLE
Radio esquinas de la superficie 50 1mm +/- CUMPLE
Radio interno de la superficie 400 5mm +/- CUMPLE
Radio externo de la superficie 1000 5mm +/- CUMPLE
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS SAS BIC

NIT No 901.506.750-7

SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO canTiDAD | CUMPLE INO
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, PlT.Iura”en plolvto ho[?eak:!e para
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin aplicacion € ec rosta ca tipo 2 CUMPLE
pintura). epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, ::)Tit:;:i;: sg;%:;;iglz:zopara
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin S . 1 CUMPLE
pintura). epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Amarres Acero Tubo cold rolled redondo de’l{Z" de qiémelro, aplicgciéh’electrosléticf:\ tipo 3 CUMPLE
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Asiento Poliprgpileno Po_lipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada 1 CUMPLE
Copolimero aditivo filtro UV color verde
Espaldar Poliprgpileno Po_lipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada 1 CUMPLE
Copolimero aditivo filtro UV color verde
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado ser © Color negro 406 CUMPLE
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUIPLE/IND
CUMPLE
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo CUMPLE
Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion
sedente. CUMPLE
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado CUMPLE
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance
optimo entre rigidez y flexibilidad. CUMPLE
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. CUMPLE
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar CUMPLE
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo CUMPLE
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas
fuera de los modulos del asiento. CUMPLE
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado CUMPLE
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento CUMPLE
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pléstico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de
estructuras que el modulo de espaldar sea de insercion. CUMPLE
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores) CUMPLE
El espaldar y el asiento debe fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches pop de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién CUMPLE
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metdlica u otro método que lo supere. CUMPLE
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las
tuercas. CUMPLE
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar CUMPLE
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura CUMPLE
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una,
cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros CUMPLE
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
. CUMPLE / NO
DESCRIPCION DIMENSION (mm) eILERANEA CUMPLE
Altura del plano del asiento desde el piso en su 380 10 mm +/-
punto mas alto CUMPLE
Profundidad del asiento 348 10 mm +/- CUMPLE
Ancho del asiento 320 minimo N/A CUMPLE
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A CUMPLE
Altura del espaldar 200 - 300 N/A CUMPLE
A_Itura del punto medio del espaldar desde el 589 10 mm +-
piso CUMPLE
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A CUMPLE
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- CUMPLE
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- CUMPLE

FIRMA
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.SBIC . NIT No 901.506.750-7
MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA
DESCRIPCION Y USO
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla.
T
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUCMUP’\;'FEL/EI\IO
I N Pintura en polvo para aplicacién
Patas Acero Tubo cold rolled 5e°°'°f‘ _clrcula_r de_ 1, espesor electrostatica tipo epoxi poliéster color 2 CUMPLE
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) ;
gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacién
Soporte superficie Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin electrostatica tipo epoxi poliéster color 2 CUMPLE
pintura) gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacién
Estructural Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin electrostatica tipo epoxi poliéster color 4 CUMPLE
Portalibros pintura) gris claro gofrado
Platinas de Pintura en polvo para aplicacién
suiecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" electrostatica tipo epoxi poliéster color 4 CUMPLE
) gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Inyecladu con nervaduras Gris claro micro texturizado CUMPLE
Copolimero estructurales _con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta
Superficie presion espesor de pared 1 mm en la 1
Madera Contrachapada de 14 mm cara “’F‘.’ gris humo y ba!ance laminado N/A
melaminico de alta presién espesor de
pared minimo 0,8 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacion
L Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin electrostatica tipo epoxi poliéster color 1 CUMPLE
Apoyapiés . -
pintura) aris claro gofrado
Pintura en polvo para aplicacion
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color 1 CUMPLE
aris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo cabeza _avellanada plana de 1/ con Pavonado 4 N/A
tuerca de sequridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado. interno con Color negro micro texturizado 4 CUMPLE
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS EUFLE V)
CUMPLE
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo CUMPLE
El material de inyeccion de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no re mar CUMPLE
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir CUMPLE
con las mismas condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura CUMPLE
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. CUMPLE
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado CUMPLE
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresion y traba guimica N/A
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana CUMPLE
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos CUMPLE
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica CUMPLE
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura CUMPLE
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura CUMPLE
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con
una estructura en acero debajo de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
4 CUMPLE / NO
DESCRIPCION TOLERANCIA
DIMENSION (mm) e
Altura de la mesa 640 5mm +/- CUMPLE
Ancho de la mesa 700 5mm +/- CUMPLE
Ancho de la superficie 680 5mm +/- CUMPLE
Altura del espacio para miembros 520 5mm +/- CUMPLE
Profundidad de la mesa 510 5mm +/- CUMPLE
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- CUMPLE
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/- CUMPLE
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2mm +/- CUMPLE
Radios Laterales 1054 10 mm +/- CUMPLE
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- CUMPLE
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- CUMPLE
Angulo de las patas con respecto a la o N/A
superficie 98 / CUMPLE
/ o —/
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.S BIC .

NIT No 901.506.750-7

MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

superfi

Y UsO
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla.
TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD GUNIFLE/ D
CUMPLE
AP N Pintura en polvo para aplicacién
Patas Acero Tubo cold rolled seccluln ‘clrcula‘r dg 1, espesor electrostétiSa Iipc?epoxippuliéster color 2 CUMPLE
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) .
aris claro gofrado
. " " Pintura en polvo para aplicacion
Soport»e» Acero Tubo cold rolled seccion reclangglar de‘1 X vz, electrostétiSa tipopepoxippoliéster color 2 CUMPLE
superficie espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) )y
aris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura e,".p°"’.° para a_pllcgf:lon
Estructural Acero b P electrostatica tipo epoxi poliéster color 4 CUMPLE
. espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) .
Portalibros aris claro gofrado
. . " " . . Pintura en polvo para aplicacion
Plgthgs de Acero P}Iatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin electrostétiSa tipopepoxippoliéster color 4 CUMPLE
sujecion pintura) )y
aris claro gofrado
Pollpr\?plleno De alto impacto Iny_eclado con nervaduras Gris claro micro texturizado CUMPLE
Conolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta
presion espesor de pared 1 mm en la
Superficie cara tono gris humo y balance laminado 1
Madera Contrachapada de 14 mm melaminico de alta presién espesor de N/A
pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido
transparente
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura e,".p°"’.° para a_pllcgf:lon
Apoyapiés Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) elgctrostatlca tipo epoxi poliéster color 1 CUMPLE
aris claro gofrado
Pintura en polvo para aplicacion
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color 1 CUMPLE
aris claro aofrado
Tornillos Acero Tornillo caheza_avellanada plana de 1/4"‘(30n Pavonado 4 CUMPLE
tuerca de seauridad v huasa de comoresién
Tapones Polipropileno ::rlz/(;nd:’eazﬂg:rallsezg‘gec!ado interno con Color negro micro texturizado 4 CUMPLE
REQUERIMIENTOS TECNICOS GURTALE )
CUMPLE
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo CUMPLE
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm CUMPLE
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresién y traba N/A
quimica
El material de inyeccion de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no re manufacturado y certificado CUMPLE
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance CUMPLE
optimo entre rigidez y flexibilidad.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe CUMPLE
cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de dizmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se CUMPLE
puede usar un sistema de unién gue no quede a la vista en la superficie de trabajo.
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura CUMPLE
La cara frontal del debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. CUMPLE
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado CUMPLE
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo i al piso. CUMPLE
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para CUMPLE
permitir el trabajo en grupo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser pata y no CUMPLE
La debe tener platinas de sujecion soldadas internas, gue permitan el ajuste de la superficie con los tornillos CUMPLE
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica CUMPLE
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura CUMPLE
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente i en su estructura__ CUMPLE
Si'la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con Tos mismos requ de Ta superficie de madera. Con CUMPLE
wmmwwﬁs
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
S CUMPLE / NO
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA CUMPLE
Altura de la mesa 760 5mm +/- CUMPLE
Ancho de la mesa 720 5mm +/- CUMPLE
Ancho de la superficie 680 5mm +/- CUMPLE
Altura del espacio para miembros 625 5mm +/- CUMPLE
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- CUMPLE
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/- CUMPLE
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2mm +/- CUMPLE
Radios Laterales 1054 10 mm +/- CUMPLE
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- CUMPLE
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- CUMPLE
Angulo de las patas con respecto a la - 105° NIA CUMPLE
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.SBIC. NIT No 901.506.750-7

SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafada por una (1) mesa unipersonal secundaria

ON T
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUMPLE NG
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, | il €1 POlvO hormeable para
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin P - N P 2 CUMPLE
) epoxipoliester color gris claro
pintura).
gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, z"‘;i‘s;is: Zgzgl:;?;:’i:eupara
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin plicacio catp 1 CUMPLE
N epoxipoliester color gris claro
pintura).
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Amarres Acero Tubo cold rolled redondo devl./z de.dlametro, apllgaclqn electrostatlga tipo 3 CUMPLE
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) epoxipoliester color gris claro
gofrado
Asiento Pollprgplleno Po.ll‘proplleno inyectado de alto impacto con Superficie mlcrotexturlzada 1 CUMPLE
Copolimero aditivo filtro UV color Amarillo
Espaldar Pollprgplleno Po.ll‘proplleno inyectado de alto impacto con Superficie mlcrotexturlzada 1 CUMPLE
Copolimero aditivo filtro UV color Amarillo
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesferico Color negro 406 CUMPLE
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS GLHFLE /e
CUMPLE
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo CUMPLE
Los modulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion CUMPLE
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. CUMPLE
El material de inyeccién del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el CUMPLE
balance optimo entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. CUMPLE
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar CUMPLE
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldaura tipo mig de cordon continuo CUMPLE
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan CUMPLE
ubicadas fuera de los modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado CUMPLE
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento CUMPLE
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de CUMPLE
estructuras que el modulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores) CUMPLE
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion CUMPLE
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro metodo que lo supere CUMPLE
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de N/A
las tuercas.
La estuctura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatomicas resaltando el apoyo lumbar CUMPLE
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura CUMPLE
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con CUMPLE
una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metrosra
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
CUMPLE / NO
DESCRIPCION DIMENSION TOLERANCIA
() CUMPLE
Altura del plano del asiento en su punto mas
- CUMPLE
alto desde el piso 440 3mm +/-
Profundidad del asiento 400 3mm +/- CUMPLE
Ancho del asiento 340 - 420 N/A CUMPLE
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A CUMPLE
Altura del espaldar 240 - 320 N/A CUMPLE
A_Itura del punto medio del espaldar desde el 676 CUMPLE
piso 3mm +/-
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A CUMPLE
Inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+4/- CUMPLE
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10°+/- CUMPLE
FIRMA FIRMA %}
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.SBIC. NIT No 901.506.750-7
MODULO 10 CASILLEROS ALUNMNOS
DESCRIPCION Y USO
Mueble de almacenamiento tipo casillero para los alumnos con espacio para diez (10) estudiantes
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUWIALE /NO
CUMPLE
Pintura en polvo horneable para
Es_tru_ctura Acero Lamin_a plegada espesor de pared 1,2 mm minimo aplicgciér_‘l,electrostéticg tipo 1 CUMPLE
Principal (Sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
pared de Fondo Acero Lamin_a plegada espesor de pared 1,2 mm minimo aplicgciér_‘l,electrostéticg tipo 2 CUMPLE
(Sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Z6calo Acero Lamin_a plegada espesor de pared 1,2 mm minimo aplicgciér_‘l,electrostéticg tipo 1 CUMPLE
(Sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Refuerzo Base Acero Laming plegad_a en omega espesor de pared 1,2 aplicgciér_‘l,electrostéticg tipo 1 CUMPLE
Estructural mm minimo (Sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Puerta Acero La_min_a plegada espesor de pared 1,2 mm minimo aplicgciéqelectrostétic_a tipo 10 CUMPLE
(Sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Orifi(_:ios_ ge N/A Diametr,o por orificio 4 mm cantidad por puerta 41 aplicgciéqelectrostétic_a tipo 10 CUMPLE
Ventilacion en patron circular epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Manija Acero Laming plegad_a en omega espesor de pared 1,5 aplicgciéqelectrostétic_a tipo 10 CUMPLE
mm minimo (Sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Platina Porta Acero Platina espesor de pared 1/8" X 20 mm de ancho aphcgmop,eIectrostaucg tipo 10 CUMPLE
Candado epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Bisagras Comerciales Comercial dos (2) por puerta aphcguop,eIectrostaucg tipo 20 CUMPLE
epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUISIFLE /MO
CUMPLE
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues estructurales en su caras CUMPLE
El zécalo debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. CUMPLE
El zécalo debe ser plegado en sus caras. CUMPLE
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de las puertas. CUMPLE
Cada una de las puertas debe tener una manija independiente plegada y orificios de ventilacion. CUMPLE
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina con los bordes plegados CUMPLE
Cada una de las puertas debe tener dos (2) bisagras soldadas. CUMPLE
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada unida con soldadura tipo MIG que cubre todos los casilleros y el zécalo. CUMPLE
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG CUMPLE
Cada espacio de casillero debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o CUMPLE
estructura.
Cada puerta debe tener un sistema de marcacién porta rotulo para identificar el casillero en lamina o acrilico remachado CUMPLE
El mueble debe ser ensamblado de tal manera que NO permita que sus puertas se retiren posterior a este proceso. CUMPLE
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
- A CUMPLE / NO
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA CUMPLE
Altura total del mueble con zécalo 900 5 mm +/- CUMPLE
Profundidad del mueble 300 5 mm +/- CUMPLE
Ancho del mueble 1500 5 mm +/- CUMPLE
Altura del cubiculo 400 5mm +/- CUMPLE
Ancho del cubiculo 300 5mm +/- CUMPLE
Profundidad del cubiculo 300 5 mm +/- CUMPLE
Altura de la manija 80 1 mm +/- CUMPLE
Espacio de la manija para la mano 23 Minimo N/A CUMPLE
Diametro del orificio para el candado manija'y 8 CUMPLE
porta candado 1 mm +/-
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.S BIC . NIT No 901.506.750-7
SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE
Y UsO
Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente.
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD R
Pintura en polvo horneable para
Patas Acero Tubo cold rolled redpndo de 7/8" de diametro, espesor de apl|cac|on’electrostatlca tipo 2 CUMPLE
pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Asiento-Espaldar Acero Tubo cold rolled redlor.\do deI7IB. de diametro, espesor de apI|cac|0.nleleclroslallc§ tipo 1 CUMPLE
pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Amarres Acero Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, espesor de apl|cac|on’electrostatlca tipo 3 CUMPLE
pared 1,2 mm minimo (sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Asiento Polipropileno Copolimero Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada 1 CUMPLE
uv color narania
Espaldar Polipropileno Copolimero Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada 1 CUMPLE
uv. color naranija
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno interno con Color negro 406 CUMPLE
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS CURTALE (D)
CUMPLE
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo CUMPLE
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. CUMPLE
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibidad. CUMPLE
Los madulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. CUMPLE
El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso CUMPLE
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar CUMPLE
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo CUMPLE
El punto mé&ximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los modulos del asiento. CUMPLE
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado CUMPLE
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento CUMPLE
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el modulo de espaldar sea de insercion. CUMPLE
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores) CUMPLE
El espaldar debe fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresion CUMPLE
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere CUMPLE
El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion CUMPLE
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. CUMPLE
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar CUMPLE
La silla debe soportar una carga estética de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura CUMPLE
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada ite, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros CUMPLE
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA CUMPLE /NO
CUMPLE
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- CUMPLE
Profundidad del asiento 400 5mm +/- CUMPLE
Ancho del asiento 340 - 420 N/A CUMPLE
MPLE
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A e
Altura del espaldar 240 - 320 N/A CUMPLE
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- CUMPLE
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A CUMPLE
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°as” 1°+4/- CUMPLE
CUMPLE
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 2°+/-
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ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.S BIC . NIT No 901.506.750-7

MESA PUESTO DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y iali; cada una esta i de una (1) silla.
TECNICA
~ CUMPLE /
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD NO CUMPLE
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" Pintura en polvo para aplicacion
Patas Acero de didmetro, espesor de pared de 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color 4 CUMPLE
minimo.(sin pintura) aris claro aofrado
Tubo cold rolled seccion cuadrada de Pintura en polvo para aplicacion
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin electrostatica tipo epoxi poliéster color 5 CUMPLE
pintura) aris claro aofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 Pintura en polvo para aplicacién
Acero X 25 mm, espesor de pared de 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color 5 CUMPLE
Estructural o s N
minimo.(sin pintura) aris claro aofrado
Platinas de ) . Pintura ep_pol\{o para qplicgyién
sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" electrostatica tipo epoxi poliéster color 6 CUMPLE
aris claro aofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta
presion espesor de pared 1 mm en la
cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presion espesor de 1 CUMPLE
Superficie pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido
transparente
Pollprpplleno qulproplleno inyectado de alto impacto con Gris claro micro texturizado 1 CUMPLE
Copolimero aditivo filtro UV
Pintura en polvo para aplicacién
Faldon Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color 1 CUMPLE
aris claro aofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 Pintura en polvo para aplicacion
Refuerzo faldén Acero X 25 mm, espesor de pared de 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color 1 CUMPLE
minimo.(sin pintura) aris claro aofrado
. Pintura en polvo para aplicacion
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color 1 CUMPLE
(sin pintura) :
aris claro aofrado
Tornillos Acero Tornillo pasante con tueIca cabeza Pavonado 6 CUMPLE
avellanada plana de 1/:
Tapones Polipropileno I;?%r;s(:g:::;zzg‘l‘;;"g:g:d0 interno Color negro micro texturizado 4 CUMPLE
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUMPLE/
NO CUMPLE
|__El entrepafio y faldon_debe tener pliegues estructurales_en sus cuatro caras CUMPLE
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. CUMPLE
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. CUMPLE
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm CUMPLE
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tomillos pianos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y CUMPLE
traba guimica o con inserto roscado y tornillo
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance CUMPLE
optimo entre rigidez y flexibili
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el CUMPLE
oerimetro debe ser de 30 mm minimo con un redondeo de 25 mm minimo de radio. esoesor de oared minimo 3 mm
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100°/o poli i original no remant y certificado. CUMPLE
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo CUMPLE
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso CUMPLE
se Duede usar un sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabaio
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar mfnimo 6 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la CUMPLE
superficie a lo largo de todo su perimetro.
.- - " . NP . - . CUMPLE
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos ite bajo |a superficie que aseguren el soporte de la misma.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser pata y no - CUMPLE
La debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétlicamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma CUMPLE
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica CUMPLE
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura CUMPLE
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus CUMPLE
patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas gue representen riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
S A CUMPLE /
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA NO CUMPLE
Altura de la mesa 760 5mm +/- CUMPLE
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- CUMPLE
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- CUMPLE
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- CUMPLE
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- CUMPLE
A_Itura Borde inferior del Faldén desde el 414 CUMPLE
piso 5mm +/-
/ L= L)
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TABLERO
DESCRIPCION Y USO
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUCMUP'\IA'EL/ENO
Comercial para tableros Anonizado mate gris
Marco Aluminio espesor de pared 9 1 CUMPLE
o natural
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero|[ Micro Texturizado Negro 4 CUMPLE
. ; Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 CUMPLE
Pisapapeles Tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
Ezgigatlrfnufgljga Micro Texturizado Negro o
Pisapapeles Tipo 2 Prensa Acero : q y zincado segun 3 N/A
embutida y resorte ) -
. disponibilidad
intearado
Pisapapeles Tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero| Blanco 3 CUMPLE
Aglomerado de
Base Madera particulas espesor Laminado de alta presion 1 CUMPLE
minimo 9 mm
Tablero Supgrﬂue de Lammadc_)[MeIamlnlco de Es'p_esor de pared Blanco con cuadricula 1 CUMPLE
Escritura Alta Presion minimo 1 mm
Balance Lamlnadq,Melam|n|co de Es:plesor de pared Calé 0 Negro 1 CUMPLE
Alta Presion minimo 1 mm
Tornillos Acero Comercial Auto Color negro 16 CUMPLE
perforante
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUMPLE /INO
CUMPLE
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio CUMPLE
No se admite perfil_comercial en U de aluminio de 1/2" CUMPLE
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructur CUMPLE
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza CUMPLE
. . L . - . . CUMPLE
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores
. > - . . . . . CUMPLE
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos CUMPLE
. . . - . . . . - CUMPLE
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debeiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de U
Pisapapeles con sistema de resorte de acero, que permita la sujecién de carteles y facil de asir CUMPLE
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero CUMPLE
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. CUMPLE
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. CUMPLE
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura CUMPLE
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable CUMPLE
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro CUMPLE
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto CUMPLE
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. CUMPLE
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio CUMPLE
DIMENSIONES
] - CUMPLE / NO
DESCRIPCION TOLERANCIA
DIMENSION (mm) e
Altura del tablero 1220 10 mm +/- CUMPLE
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- CUMPLE
/ / /
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Laminado melaminico de alta presion de minimo 1mm
y aglomerado espésosr 9 mm
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MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

DESCRIPCION Y USO

Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en madera o polipropileno.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUCMUP’\|A'|E|_/ENO
Base en polipropileno Diametro de 2" minimo Color negro CUMPLE
Niveladores i g ia ini " 4
Espigo de acero Es’pllgo de 3/8" de diametro minimo x 2 Zincado CUMPLE
minimo de largo
Pintura en polvo horneable para
Base Piso Acero anjlna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm apllciacmr),electrostatlcg tipo 1 CUMPLE
minimo (Sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Laterales Acero anjlna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm apllciacmr),electrostatlcg tipo 2 CUMPLE
minimo (Sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Puerta Acero La_m_una plegac_ia espesor de pared 1,2 mm apllcz_aaorlelectrostatlc_a tipo 2 CUMPLE
minimo (Sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Marco Estructural Tubo cold rolled rectangular de 1" x 1/2", :ITit:ar?iée: glzlcvt(r)oz(t)gt}izk;:eg o
Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin plica - atip 2 CUMPLE
Puerta ) epoxi poliéster color gris oscuro
pintura).
gofrado
N . Pintura en polvo horneable para
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, anlicacion electrostatica tino
Manija Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin plicacion atp 2 CUMPLE
: epoxi poliéster color gris claro
pintura).
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Entrepafio Acero LaErr?lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm apllcguorlelectrostatlcg tipo 2 CUMPLE
minimo (Sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Refuerz? Acero Lamina plegada en omega espesor de pared apllcguorlelectrostatlcg tipo 3 CUMPLE
Entrepafios y Base 1,2 mm epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Tapa Superior Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin apllcailuorlelectrostatlcg tipo 1 CUMPLE
pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Sellador y laca catalizada al
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm acido color miel por todas sus 1 CUMPLE
caras
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 CUMPLE
Pintura en polvo horneable para
pared de Fondo Acero LaErr?ma plggada espesor de pared 1,2 mm apllcailuorlelectrostatlcg tipo 1 CUMPLE
minimo (Sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Refuerzo Pared de Acero Lamina plt?glada en omega espesor de pared apllcailuorlelectrostatlcg tipo 1 CUMPLE
Fondo 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro
gofrado
) Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul CUMPLE
Cajones claro 3
Madera Madera Contrachapada de 15 mm Color negro N/A
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUIALE /1o
CUMPLE
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados CUMPLE
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. CUMPLE
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los CUMPLE
esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble.
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. CUMPLE
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para CUMPLE
mejorar su capacidad portante.
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. CUMPLE
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre CUMPLE
central paralelo a su lado mas corto.
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos CUMPLE
puertas.
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos CUMPLE
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. CUMPLE
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm CUMPLE




El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. CUMPLE
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. CUMPLE
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. CUMPLE
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de corddn continuo para tuberia o de punto para la lamina. CUMPLE
Cada entrepafio debe soportar una carga estatica de 70 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura CUMPLE
OPCION 1 CAJONES EN MADERA
Los cajones en madera deben estar perfectamente sellados, lijados y lacados por todas sus caras ensamblados con puntillas y pegante para madera o tornillos N/A
auto perforantes y pegante para madera
Cada uno de los cajones en madera debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su N/A
superficie o estructura
Cada uno de los (3) cajones en madera deben tener dos manijas paralelas entre si. N/A
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. CUMPLE
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado con aditivo filtro UV CUMPLE
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estéatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna CUMPLE
en su superficie o estructura
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. CUMPLE
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
. . CUMPLE / NO
DESCRIPCION TOLERANCIA
SCl CIO DIMENSION (mm) CUMPLE
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- CUMPLE
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- CUMPLE
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- CUMPLE
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- CUMPLE
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- CUMPLE
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- CUMPLE
Altura Puerta 1160 5 mm +/- CUMPLE
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- CUMPLE
Altura de la manija 213 5 mm +/- CUMPLE
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- CUMPLE
OPCION 1 CAJON EN MADERA
Ancho de cada uno de los cajones 360 5 mm +/- N/A
Profundidad de cada uno de los cajones 350 5 mm +/- N/A
Alto de cada uno de los cajones 255 5 mm +/- N/A
Ancho interno de cada manija del cajon 100 2mm +/- N/A
Alto interno de cada manija del cajon 30 1 mm +/- N/A
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A CUMPLE
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A CUMPLE
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A CUMPLE
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MESA DE JUNTAS SALA DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Mesa de juntas sala docente destinadas al trabajo grupal o Individual, cada una esta acompafada de seis (6) sillas interlocutoras.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUCMUPI\III_EL/ENO
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 3” X 3", Pintura en polvo para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 4 CUMPLE
pintura) claro
Tubo cold rolled seccién rectangular de 75 x 38 Pintura en polvo para aplicacion
Chambrana Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 4 CUMPLE
pintura) claro
Pintura en polvo para aplicacion
Platinas de sujecién Acero Platina espesor nominal 1/8" electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 10 CUMPLE
claro
Laminado decorativo Melaminico de alta
presion espesor de pared 1 mm en la cara
tono wengue y balance laminado
Superficie Madera Contrachapada de 18 mm reengrosada a 30 Melamin!cp de alta presion espesor de 1 CUMPLE
mm pared minimo 0,6 mm . Canto en
Laminado decorativo Melaminico de alta
presion espesor de pared 1 mm tono
wengue
Tornillos Acero Tornillo auto p:erforante cabeza avellanada pavonado 10 CUMPLE
estrella de 1/4’
Antideslizante Comercial Pelicula adhesiva Color negro micro texturizado 4 CUMPLE
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUMPLE /INO
CUMPLE
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie CUMPLE
El marco de engruese de la superficie es por secciones de 100 mm de profundidad CUMPLE
La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes CUMPLE
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana CUMPLE
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos de sujecion CUMPLE
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. CUMPLE
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica CUMPLE
Debe soportar hasta 150 KG de carga estética en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura CUMPLE
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. CUMPLE
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas CUMPLE
largo en una distancia de 2 metros
DIMENSIONES
= - CUMPLE / NO
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA CUMPLE
Altura de la mesa 730 10 mm +/- CUMPLE
Ancho de la superficie 1500 10 mm +/- CUMPLE
Espesor_de la superficie 30 2 mm +/- CUMPLE
Ancho entre patas lado largo 1350 10 mm +/- CUMPLE
Ancho entre patas lado corto 850 10 mm +/- CUMPLE
Profundidad de la superficie 1000 10 mm +/- CUMPLE
/ ° }///% - / /
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MODULO 10 CASILLEROS DOCENTES

DESCRIPCION Y USO

Mueble de almacenamiento tipo casillero para los docentes con espacio para diez (10) cubiculos cada uno debe tener un gancho interno y un entrepafio.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CUCMUP,JA';_/ENO
Pintura en polvo horneable para
Es.tm.cwra Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm apllcgmor_][electrostancg tipo 1 CUMPLE
Principal epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm apl":?c'or.],EIECUOSta“C? tipo 2 CUMPLE
epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Z6calo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm apl":?c'or.],EIECUOSta“C? tipo 1 CUMPLE
epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Refuerzo Base Acero Lamina plegada en omega espesor de pared aplicz_aciérlelectrostéticg tipo 1 CUMPLE
Estructural 1,2 mm epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm apl|c§aC|or1,electrostatlcg tipo 10 CUMPLE
epoxi poliéster color gris (5
claras - 5 oscuras) gofrado
Pintura en polvo horneable para
Orifir_:ios. fie N/A Diametro ppr qrificio 4 mm cantidad por puerta aplicgcién,electrostéticg tipo 10 CUMPLE
Ventilacion 41 en patrén circular epoxi poliéster color gris (5
claras - 5 oscuras) gofrado
Pintura en polvo horneable para
Manija Acero Lamina plegada en omega espesor de pared aplicgciép,electrostéticg tipo 10 CUMPLE
1,5 mm epoxi poliéster color gris (5
claras - 5 oscuras) gofrado
Pintura en polvo horneable para
Platina Porta Acero Platina espesor de pared 1/8" X 20 mm de aplicr?lciérlelectrostéticg tipo 10 CUMPLE
Candado ancho epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Gancho Acero Eerfil de acero diametro @12 mm macizo aplicz_aci()rlelectrostétic_a tipo 10 CUMPLE
figurado epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,5 mm apllciaaor_],electrostatlcg tipo 10 CUMPLE
epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
Pintura en polvo horneable para
Bisagras Comerciales Comercial tres (3) por puerta apllcaiu:|or_1,electrostancg tipo 30 CUMPLE
epoxi poliéster color gris oscuro
gofrado
REQUERIMIENTOS TECNICOS CUIIFLE/ Ve
CUMPLE
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues estructurales en su caras CUMPLE
El zécalo debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. CUMPLE
El zécalo debe ser plegado en sus caras. Como minimo de 100 mm de altura CUMPLE
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de las puertas. CUMPLE
Cada una de las puertas debe tener una manija independiente plegada y orificios de ventilacion. CUMPLE
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina con los bordes plegados CUMPLE
Cada una de las puertas debe tener tres (3) bisagras soldadas. CUMPLE
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada unida con soldadura tipo MIG que cubre todos los casilleros y el zécalo. CUMPLE
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG CUMPLE
Cada espacio de casillero debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o CUMPLE
estructura.
Cada espacio de casillero debe tener un entrepafio interno en lamina plegado firmemente soldado CUMPLE
Cada espacio de casillero debe tener un gancho interno plegado firmemente soldado CUMPLE
Cada puerta debe tener un sistema de marcacion porta rotulo para identificar el casillero en lamina o acrilico remachado CUMPLE
El mueble debe ser ensamblado de tal manera que NO permita que sus puertas se retiren posterior a este proceso. CUMPLE
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. CUMPLE




DIMENSIONES

. . CUMPLE / NO

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TQILERANEIA CUMPLE
Altura total del mueble con zé6calo 1500 10 mm +/- CUMPLE
Profundidad del mueble 300 5mm +/- CUMPLE
Ancho del mueble 1500 5mm +/- CUMPLE
Altura del cubiculo 700 5mm +/- CUMPLE
Ancho del cubiculo 300 5mm +/- CUMPLE
Profundidad del cubiculo 300 5mm +/- CUMPLE
Altura de la manija 82 2mm +/- CUMPLE
Profundidad del entrepafio 209 2mm +/- CUMPLE
Altura interna del entrepafio 150 2mm +/- CUMPLE
Espacio de la manija para la mano 23 Minimo N/A CUMPLE
Diametro del orificio para el candado manija y
porta candado 8 1mm +/- CUMPLE
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Revision profundidad casillero
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Altura interna entre pafio




ALIANZA INTEGRAL DE PROYECTOS S.A.S BIC . NIT No 901.506.750-7

SILLA INTERLOCUTORA TAPIZADA SALA DOCENTE
Y USO

Silla destinada al trabajo en grupo o individual con la mesa de juntas de Ifia sala docente . Juego compuesto por una(1) mesa de juntas y seis (6) sillas.

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD CU‘;AUF;\;'FE’L/ENO

Tubo cold rolled rodendo de 1" de diametro,

Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin Cromado 2 CUMPLE
pintura)
Tubo cold rolled rodendo de 1" de diametro,

Asiento- espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin Cromado 2 CUMPLE

intura)

Tubo cold rolled rodendo de 1" de diametro,

Amarres Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin Cromado 2 CUMPLE
pintura)

Acolchado Espuma poliuretano S:E;gzgzlf:zf:;;n;;rr]"yii?:"ag::esgig;nm‘;e Su conformacion debe ser homogenea. 2 CUMPLE

Tapizado Paiio 100 % fibra sintetica , de secado r;pido ,el Color negro tratamiento antialergico, anti 2 CUMPLE
color debe ser parte integral de la fibra. manchas

Cubiertas exteriores Polipropileno Mimino de.me de espesor de pared con Color negro inyect.ado micro texturizado 2 CUMPLE
pines de ajustra con la contratapa a presion. negro con proteccion uv
Contrachapa de 12 mm en modulos
coformados segun la curvatura de la espalda o N . . . .

Espaldar interno Madera o polipropileno inyectado segun la curvatura de la|  Lijado @ inmunizado inyectado micro 1 CUMPLE

polipropileno espalda con refuerzos estrcucturales mediante texturizado negro con proteccion uv
red de nervaduras.
Contrachapa de 12 mm en modulos
coformados segun la curvatura de la espalda o o . . . .
. . Madera o " . . Lijado e inmunizado inyectado micro
Asiento interno " . polipropileno inyectado segun la curvatura de la . y 1 CUMPLE
polipropileno . texturizado negro con proteccion uv

espalda con refuerzos estrcucturales mediante
red de nervaduras.
Tapon de polipropileno inyectado semisferico

Tapones Polipropileno interno con nervaduras para las patas y los Color negro 4 CUMPLE
tubos del espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS EUEFLE (D
CUMPLE
Debe ser aplicable en 5 unidades como minimo
La tuberia es en una tuberia_de seccion eliptica la silla debe cumplir con las mismas condiciones dimensiones y tecnicas incluidos los amarres CUMPLE
El apoyo de la pata posterior de la_silla debe estar retrocedido del punto maximo de la proyeccion del espaldar ( ver detalle en el plano ) CUMPLE
La estructura de las patas dene ser independiente a la estrcutura del asiento - espaladar CUMPLE
La estructura de las patas debe ser con un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo MIG de cordon continuo. CUMPLE
El punto maximo de la altua_de las patas debe sobresalir 40 mm CUMPLE
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar |a base del asiento. CUMPLE
La union entre la estrcutura de las patas y la del asiento - espaldar debe ser con soldadura MIG en 8 puntos por union (4 superiores 4 inferiores) CUMPLE
Cada uno de los modulos internos debe estar unido a la estructura como minimo por 4 tornillos CUMPLE
El tapizado debe permitir la transpiracion del usuario sin acumulacion del sudor . CUMPLE
El tapizado debe ser i en pafio, no se permite tapi; en vinilos ni i similares. CUMPLE
Las costuras y/o grapas del tapizado no deben quedar a la vista. CUMPLE
La union de la estructura al espaldar debe llegar al modulo interno (del espaldar ) y cubrirse con una tapa. CUMPLE
La estructura del espaldar y el asiento deben segir las curvas anatomicas resaltando el apoyo lumbar. CUMPLE
La silla debe soportar una carga estatica de 150 kg i sobre su superficie, sin que se presente deformacion alguna en la superficie o estructura. CUMPLE
La silla debe soportar uan carga dinamica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente , sin que se presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con ung CUMPLE
cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros CUMPLE
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones CUMPLE
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos , ni puntos que representen un riesgo en el uso. CUMPLE
DIMENSIONES
CUMPLE / NO
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA CUMPLE
Altura del plano del asiento desde el piso 440 10 mm +/- CUMPLE
Profundidad del asiento 400 10 mm +/- CUMPLE
Espesor del asiento y la espalda 60 minimo N/A N/A
Ancho del asiento 420 -480 N/A N/A
Ancho del espaldar 421 -480 N/A N/A
Altura del espaldar 250-350 N/A N/A
Radio de curbatura del espaldar 10 mm +/- CUMPLE
Inclinacion del asiento respecto a la horizontal. 1 grado +/- CUMPLE
Angulo del plano del asiento con el espaldar. 1 grado +/- CUMPLE

L)

FIRMA FIRMA FIRMA
JAVIER GUZMAN B JUAN GERARDO GARZON M JOSE LUIS DUARTE MARTINEZ
JEFE DE PRODUCCION PROFESIONAL EN PLANTA DIRECTOR DE INTERVENTORIA

REGISTRO FOTOGRAFICO

Revision angulos espaldar , asiento Revision tapones , y cromado , y calibre del material. Prubas de carga verticales sobre su superficie




