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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL OFRECIMIENTO EN CONCORDANCIA CON LA FICHA TÉCNICA DISEÑADA POR LA FGN Y QUE SE ENCUENTRA PUBLICADA

Las especificaciones técnicas se encuentran descritas en el formato “Ficha técnica de bienes y servicios de características técnicas uniformes y de común utilización”, de conformidad con lo dispuesto en el numeral 1 del artículo 2.2.1.2.1.2.1, numeral 1 del Decreto 1082 de 2015.


	Ficha técnica 1

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	CALIBRACIÓN Y COMPROBACIÓN INTERMEDIA DE CINTAS MÉTRICAS

	Calidad
	1. 1. Calibración con certificado de calibración de cinta métrica expedido por laboratorio acreditado en la variable longitud bajo la norma ISO 17025 versión vigente expedido por el Organismo Nacional de Acreditación de Colombia en el rango de 0 m a 50 m
2. 
3. 2. Comprobación intermedia realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades en rango 0 m a 50 m.
4. 

	Generalidades 
	Calibración y comprobación intermedia de cintas métricas

	Requisitos generales
	Calibración de cintas métricas de polímero o metálicas semirrígidas en 10 puntos en el rango de 0 m a 50 m. Certificado de calibración expedido por laboratorio acreditado en la magnitud longitud bajo la norma ISO 17025 versión vigente, expedido por ONAC en el rango de 0 m a 50 m.

	Requisitos específicos
	1. Calibración con certificado de calibración de cinta métrica de polímero o metálica semirrígida expedido por laboratorio acreditado en la variable longitud bajo la norma ISO 17025:2017 expedido por el Organismo Nacional de Acreditación de Colombia en el rango de 0 m a 50 m.

2. Comprobación intermedia realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades en rango 0 m a 50 m.

3. Realizar una transferencia de conocimiento virtual de mínimo cuatro (4) horas, para cuatro (4) funcionarios y sin costo para la Entidad, en la cual se indique los parámetros de verificación de un método para calibración de cintas métricas y su enfoque estadístico.

	Empaque  y rotulado
	N/A.




	
Ficha técnica 2

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	CALIBRACIÓN Y/O COMPROBACIÓN INTERMEDIA DE INSTRUMENTO DE MEDICIÓN DE FUERZA

	Calidad
	1. Calibración con certificado de calibración de dinamómetro analógico y digital expedido por laboratorio acreditado en la variable fuerza bajo la norma ISO 17025 versión vigente, expedido por el Organismo Nacional de Acreditación Colombia que cumpla el rango de 1 N ≤ f ≤ 200 N (Tracción)

2. Comprobación intermedia de dinamómetro analógico y digital realizada por laboratorio trazable en la variable fuerza al Sistema Internacional del Unidades en el rango 1 N < f ≤ 200 N (Tracción)

	Generalidades 
	Calibración y comprobación intermedia de dinamómetro

	Requisitos generales
	Calibración de dinamómetro analógico y digital en el rango de 1 N a 200 N (Tracción) con certificado de calibración expedido por laboratorio acreditado en la magnitud fuerza bajo la norma ISO 17025 versión vigente, expedido por ONAC que cumpla el rango de 1 N ≤ f ≤ 200 N (Tracción)

	Requisitos específicos
	1. Calibración con certificado de calibración de dinamómetro analógico y digital expedido por laboratorio acreditado en la variable fuerza bajo la norma ISO 17025, versión vigente expedido por el Organismo Nacional de Acreditación Colombia que cumpla el rango de 1 N ≤  f  ≤ 200 N (Tracción)

2. Comprobación intermedia de dinamómetro realizada por laboratorio trazable en la variable fuerza al Sistema Internacional del Unidades que cumpla el rango 1 N ≤ f ≤ 200 N (Tracción)

	Empaque  y rotulado
	N/A.





	Ficha técnica 3

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	CALIBRACION Y/O COMPROBACIÓN INTERMEDIA DE REGLAS METÁLICAS

	Calidad
	1. Calibración con certificado de calibración de regla metálica rígidas en acero expedido por laboratorio acreditado en la variable longitud bajo la norma ISO 17025, versión vigente expedido por el Organismo Nacional de Acreditación de Colombia en el rango de 0 m a 1,5 m.

2. Comprobación intermedia realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades en rango 0 m a 1,5 m

	Generalidades 
	Calibración y/o comprobación intermedia de reglas metálicas rígidas en acero.

	Requisitos generales
	Calibración y/o comprobación intermedia de reglas metálicas en el rango de 0 m a 1,5 m.

	Requisitos específicos
	Calibración con certificado de calibración de regla metálica rígidas en acero expedido por laboratorio acreditado en la variable longitud bajo la norma ISO 17025, versión vigente expedido por el Organismo Nacional de Acreditación de Colombia en el rango de 0 m a 1,5 m.

2. Comprobación intermedia realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades en rango 0 m a 1,5 m.

	Empaque  y rotulado
	N/A.




	Ficha técnica 4

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	COMPROBACIÓN INTERMEDIA DE TOPES SEMICILINDRICOS

	Calidad
	Comprobación intermedia por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades de topes semicilíndricos

	Generalidades 
	Comprobación intermedia de planitud de topes semicilíndricos

	Requisitos generales
	Comprobación intermedia de planitud de topes semicilíndricos en acero por laboratorio trazables a la variable longitud del Sistema Internacional de Unidades 

	Requisitos específicos
	Comprobación intermedia de planitud de topes semicilíndricos en acero por laboratorio trazables trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades.

	Empaque  y rotulado
	N/A.




	Ficha técnica 5

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	COMPROBACIÓN INTERMEDIA DE MÁRMOL DE MEDICIÓN

	Calidad
	Comprobación intermedia por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades de mármol de medición

	Generalidades 
	Comprobación intermedia de mármol de medición

	Requisitos generales
	Comprobación intermedia de mármol de medición por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades.

	Requisitos específicos
	Verificación metrológica de mármol de medición por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades.

	Empaque  y rotulado
	N/A.




	Ficha técnica 6

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	COMPROBACIÓN INTERMEDIA DE BLOQUES CALIBRE RECTANGULARES DE CARAS PARALELAS

	Calidad
	Comprobación intermedia de bloques calibre rectangulares de caras paralelas realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional del Unidades en el intervalo de 1 mm a 200 mm

	Generalidades 
	Comprobación intermedia de bloques calibre rectangulares de caras paralelas realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional del Unidades que incluye: 
Operaciones previas: 
Prueba de magnetismo y desmagnetización en caso de requerirse 
Comprobación de planitud de las superficies lapeadas Comprobación de paralelismo de las superficies lapeadas 
Mantenimiento de las superficies lapeadas con piedra de Arkansas o Cerastone en caso de no cumplir la comprobación de planitud y paralelismo. 
Reporte de resultados antes y después de realizar el mantenimiento (magnetismo, planitud y paralelismo). 
Comprobación intermedia en cada valor nominal del bloque patrón. 


	Requisitos generales
	Comprobación intermedia de bloques calibre rectangulares de caras paralelas realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional del Unidades

	Requisitos específicos
	Comprobación intermedia de bloques calibre rectangulares de caras paralelas realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional del Unidades en el intervalo de 1 mm a 200 mm

	Empaque  y rotulado
	N/A.




	Ficha técnica 7

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	COMPROBACIÓN INTERMEDIA DE RETÍCULAS MICROMÉTRICAS

	Calidad
	Comprobación intermedia de retículas micrométricas

	Generalidades 
	Comprobación intermedia realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades de retículas micrométricas en el intervalo de 0 mm a 10 mm.

	Requisitos generales
	Comprobación intermedia de retículas micrométricas en 10 puntos en el rango de 0 mm a 10 mm realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional del Unidades

	Requisitos específicos
	Comprobación intermedia de retículas micrométricas en 10 puntos en el rango de 0 mm a 10 mm realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional del Unidades

	Empaque  y rotulado
	N/A.




	Ficha técnica 8

	Clasificación del bien o servicio 
	41122400 / Instrumentos de Laboratorio
81141500 / Control de calidad

	Nombre Comercial del Bien o Servicio 
	CALIBRACIÓN DE INSTRUMENTOS DE IDENTIFICACIÓN ESPECIALIZADA

	Calidad
	Calibración de instrumentos de identificación especializada

	Generalidades 
	Calibración de instrumentos de identificación especializada realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades

	Requisitos generales
	Calibración de instrumentos de identificación especializada realizada por laboratorio trazable en la variable longitud al Sistema Internacional de Unidades

	Requisitos específicos
	DESCRIPCIÓN DEL SERVICIO:

El certificado de calibración deberá presentar, en la tabla de resultados, el valor nominal del instrumento y patrón, el error de medición determinado para cada punto de calibración, el factor de cobertura k y la incertidumbre expandida asociada. Los resultados deberán expresarse en las unidades de medición propias del instrumento evaluado y ser trazables al Sistema Internacional de Unidades (SI), conforme a los requisitos establecidos en la ISO/IEC 17025.

	ITEM
	DESCRIPCIÓN
	CANTIDAD

	1
	Calibración de compás de ramas curvas en 10 puntos dentro del intervalo nominal de 0 mm a 300 mm con división de escala de 1 mm
	1

	2
	Calibración de tabla osteométrica en 10 puntos dentro del intervalo nominal de 0 mm a 600 mm con división de escala de 1 mm
	1

	3
	Calibración de compás de corredera tipo Martin en 10 puntos, para dos superficies de medición dentro del intervalo nominal de 0 mm a 200 mm con división de escala de 1 mm
	1




	Empaque  y rotulado
	N/A.






Me comprometo a cumplir las especificaciones técnicas mínimas, de conformidad con “Ficha técnica de bienes y servicios de características técnicas uniformes y de común utilización” publicadas en el SECOP II.








_______________________________
Nombre y firma del representante legal
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FISCALIA

En la calle y en los territorios




