PROCESO DE GESTION CONTRACTUAL
Documento no

FORMATO, SOLICITUD NECESIDADES controlado

FECHA DE SOLICITUD: 12/08/2026

CENTRO DE FORMACION: Centro de Gestion y Desarrollo Sostenible Surcolombiano

DEPENDENCIA SOLICITANTE: Innovacion y Competitividad

OBJETO INCLUIDO EN EL PAA: 41 9528 420 Entregar a titulo de compra venta maquinaria y
equipos para el fortalecimiento del taller de confecciones del Centro de Gestion y Desarrollo Sostenible.

DESCRIPCION DE LA NECESIDAD: El Servicio Nacional de Aprendizaje - SENA, es un
establecimiento publico del orden nacional adscrito al Ministerio del Trabajo, encargado de cumplir la
funcién que corresponde al Estado de invertir en el desarrollo social y técnico de los trabajadores
colombianos, ofreciendo y ejecutando la formacién profesional integral, para la incorporacion y el
desarrollo de las personas en actividades productivas que contribuyan al desarrollo social, econémico
y tecnolégico del pais, como lo establece la Ley 119 de 1994.

El articulo 25 del Decreto 249 de 2004, denominado Centros de Formacién Profesional Integral, sefiala:
"Los Centros de Formacion son las dependencias responsables de la prestacion de los servicios de
formacion profesional integral, los servicios tecnoldgicos, la promocion y el desarrollo del
empresarismo, la normalizacion y evaluacion de competencias laborales, en interaccién con entes
publicos y privados y en articulacién con las cadenas productivas y los sectores econdmicos", y el
articulo 27 del mismo Decreto, refiere las funciones de los Subdirectores de los Centros de Formacion
Profesional Integral, y especificamente en el numeral 11 los compromete a: "Garantizar que la
formacion integral que imparte el Centro constituya un proceso educativo teérico - practico de caracter
integral, orientado al desarrollo de conocimientos técnicos, tecnolégicos y de actitudes y valores para
la convivencia social y el emprendimiento que le permitan a la persona actuar critica y creativamente
en el mundo del trabajo y de la vida". La misma norma, le asigna al SENA el objetivo de participar en
actividades de investigacion y desarrollo tecnolégico, ocupacional y social, que contribuyan a la
actualizacion y mejoramiento de la formacion profesional integral.

El Decreto 585 de 1991 dispuso para el SENA la funcién de adelantar actividades de formacion
profesional con reglas vigentes, dirigida a transferir tecnologias de utilizacion inmediata en el sector
productivo, realizar programas y proyectos de investigacion aplicada, desarrollo tecnolégico y orientar
la creatividad de los trabajadores colombianos. Asi mismo, podra realizar convenios en aquellos casos
en que se requiera la participacion de otras entidades o centros de desarrollo tecnolégico, en el disefio
de acciones para el mejoramiento de la productividad empresarial, y el fortalecimiento de la formacion
profesional integral y la formacion para el trabajo; las estrategias de mayor impacto son las asociadas
a la investigacion, desarrollo tecnolégico e innovacion”; en este sentido y teniendo en cuenta que éstas
son elementos centrales para la pertinencia y calidad en la formaciéon Profesional impartida por la
Entidad.
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E el Acuerdo 0010 del 16 de diciembre del 2024 “Por el cual se establece la politica para el desarrollo
de los programas de competitividad y desarrollo tecnolégico productivo en el SENA, dentro del marco
de la Ley 344 de 1996 articulo 16”, tienen como objetivo el implementar y consolidar areas de
investigacion, desarrollo e innovacién para mejorar la competitividad, el bienestar y la calidad de vida
de la economia popular, campesina y otros sectores en la territorialidad, alineado con la politica de
inversion de los recursos de la Ley 344 de 1996.

Para promover la competitividad, desarrollo y fortalecimiento de las capacidades tecnolégicas, se
proponen los siguientes objetivos: 1) Definir los ejes estratégicos de operacion para la politica de
competitividad y desarrollo Tecnolégico; 2) Promover el desarrollo de la politica de competitividad y
desarrollo tecnoldgico por medio de lineas de inversion para el desarrollo de proyectos planes y
estrategias de los recursos destinados mediante Ley 344 de 1996; 3) Establece las estrategias y
mecanismos de intervencion mediante actividades de investigacion y desarrollo tecnolégico,
ocupacional y social, que contribuyan a la actualizacion y mejoramiento de la formacion profesional
integral definidas en las lineas de inversion de la politica de competitividad y desarrollo tecnoldgico, 4)
Contribuir a la conservacion de la cultura, los saberes ancestrales, el mejoramiento de los niveles de
bienestar y la calidad de vida de las poblaciones campesinas, de la economia popular, circulares,
indigenas, NARP y otras de especial proteccion por parte del Estado.

En el capitulo 6, articulo 21 del acuerdo 0010, establece que la Investigacion para la formacién
profesional como iniciativas generadas desde los centros de formacion mediante proyectos de
investigacion de acuerdo con las lineas establecidas en la politica de competitividad y desarrollo
tecnoldgico, que pueden ser formulados e implementados por los grupos de investigacion, que contaran
con semilleros con participacién de aprendices, dando como resultado un impacto a los programas de
formacion profesional. Los proyectos contendran una o mas de las lineas de inversion determinadas
en el presente acuerdo.

Para la presente vigencia, el Centro de Gestidén y Desarrollo Sostenible Surcolombiano del SENA —
Regional Huila cuenta con recursos asignados mediante la Resolucién No. 1-00001 del 2 de enero de
2026, destinados a la ejecucion del Plan de Intervencion Técnica o Tecnhologica de Equipos
PITTE_2025_311 27, para la modernizacion del taller de confecciones de la sede Comercio y
Servicios, reemplazando maquinaria obsoleta y garantizando la formacién profesional pertinente y de
calidad, fortaleciendo la ensefianza-aprendizaje, ampliando la oferta educativa y beneficiando
poblaciones vulnerables.

La adquisicion de los equipos para el area de confecciones permitira fortalecer los procesos de
formacion profesional integral, la ejecucion de proyectos de investigacion, desarrollo tecnolégico e
innovaciéon (I+D+i), asi como el desarrollo de competencias técnicas acordes con las tendencias y
requerimientos actuales de la industria de la confeccion. La modernizacion tecnolégica del ambiente de
formacion contribuird a que los aprendices desarrollen habilidades practicas en condiciones similares
a las utilizadas en el sector productivo, favoreciendo una formacion pertinente, actualizada y orientada
al mejoramiento de la productividad y la competitividad empresarial.

De manera especifica, los equipos a adquirir fortaleceran el desarrollo de las competencias asociadas
al programa Técnico en Confeccién Industrial de Prendas de Vestir Aplicando Herramientas de
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Productividad, particularmente Ila competencia “Operar maquina Flatseamer cumpliendo
especificaciones técnicas y de produccion”, mediante los resultados de aprendizaje orientados a alistar
la maquina Flatseamer de acuerdo con la documentacion técnica y realizar operaciones de confeccion
segun métodos de trabajo y normatividad vigente. Asi mismo, apoyaran la competencia “Operar
maquinas de ciclo de costura cumpliendo especificaciones técnicas”, permitiendo a los aprendices
preparar, configurar y operar maquinaria especializada de acuerdo con la documentacion técnica, los
estandares de calidad y los requerimientos de produccion del sector.

De igual manera, los equipos beneficiaran el programa Técnico en Patronaje Industrial de Prendas de
Vestir, fortaleciendo la competencia “Desarrollar patrones de acuerdo con procedimientos técnicos”,
especialmente en el resultado de aprendizaje relacionado con la validacién de prototipos o muestras
fisicas conforme a los requerimientos técnicos del patronaje industrial. Esto permitird mejorar los
procesos de disefo, desarrollo, ajuste y validacion de prendas, integrando criterios de calidad,
funcionalidad y productividad.

En el programa Técnico en Entrenamiento de Personal Operativo en Confeccidn, la modernizacion de
la maquinaria permitira fortalecer la competencia “Operar maquinaria de confecciones de acuerdo con
las necesidades de entrenamiento”, facilitando el desarrollo de los resultados de aprendizaje
relacionados con el alistamiento de maquinaria, herramientas, materiales e insumos, asi como la
ejecucion de operaciones de confeccién de prendas de vestir mediante la aplicacién de métodos de
trabajo y normas de seguridad industrial.

De igual manera, los equipos fortaleceran la formacion impartida en el programa Operario en
Confeccion Industrial de Ropa Exterior, permitiendo desarrollar de manera adecuada las competencias
“‘Operar maquina plana de una aguja cumpliendo especificaciones técnicas”, “Operar maquina
recubridora cumpliendo especificaciones técnicas” y “Operar maquina sobrehiladora (fileteadora)
cumpliendo especificaciones técnicas”, competencias esenciales para la elaboracién de prendas con
estandares de calidad y productividad requeridos por el sector confeccion.

Asi mismo, en el programa Tecnologo en Confecciéon Industrial, la incorporacién de magquinaria
especializada fortalecera la competencia “Planear los procesos en la industria del vestuario con base
en el plan maestro de produccién”, particularmente en el resultado de aprendizaje orientado a
determinar la maquinaria, equipos, materiales e insumos requeridos en el proceso productivo de
acuerdo con las érdenes de produccién y las fichas técnicas, permitiendo a los aprendices comprender
integralmente la gestion tecnoldgica y productiva de la industria del vestuario.

Adicionalmente, la incorporacién de equipos con tecnologia actual permitird implementar metodologias
de aprendizaje basadas en proyectos, desarrollar prototipos, optimizar procesos productivos, realizar
pruebas técnicas y generar soluciones innovadoras para el sector confeccién. De esta manera, se
fortalecera la articulacion entre formacion profesional, investigacion aplicada, desarrollo tecnolégico y
transferencia de conocimiento, promoviendo capacidades que respondan a las necesidades de las
empresas, emprendedores y demas actores de la cadena productiva del sur del Huila y su area de
influencia.

En consecuencia, la adquisicion de los equipos es una necesidad prioritaria y estratégica, alineada con
la mision institucional del SENA, el Plan Nacional de Desarrollo 2022—-2026 y la Politica de Gestion del
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Conocimiento y la Innovacion, contribuyendo de manera efectiva al desarrollo socioeconémico y al
bienestar del sur del Huila y del pais en general.

Asi las cosas, luego de la identificacién y justificacién técnica del equipo, el Centro de Formacion tiene
debidamente incluida la necesidad contractual en el Plan Anual de Adquisiciones 2026, contando con
la disponibilidad de recursos presupuestales en la presente vigencia asignados y con base en que la
necesidad contractual este claramente definida como de ciencia, tecnologia e innovacion.

cODIGO
UNSPSC

ESPECIFICACIONES TECNICAS

CANTIDAD
SOLICITADA

UNIDAD
DE
MEDIDA

23121600

MAQUINA PLANA ELECTRONICA INDUSTRIAL

Magquina plana industrial de una aguja.

Motor servo direct drive integrado.

Velocidad minima: 5.000 ppm.

Longitud maxima de puntada: 5 mm o superior.
Corte automético de hilo.

Levantamiento automatico  del prensatelas
mediante motor paso a paso; con posibilidad de
levantar el prensatelas manual.

Remate automatico programable. Posicionamiento
electrénico de aguja. Pantalla LCD o tactil.
Programacion de patrones de costura.

Contador de produccion, con posibilidades de hacer
TEST MODEM y codigo de errores.

Programacion de velocidad por operacion.
lluminacién LED regulable.

Lubricacion automatica.

Alimentacion 110 V.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Aditamentos que se debe incluir cada maquina:
Guia iman magnética grande

pie para pegar cremallera invisible

pie para pegar cremallera de chaqueta

pie compensado a 1/16"

pie con guia fija a 1/16” derecho

pie con guia fija a 1/16” izquierdo

pie con guia fija a 4" derecho

pie con guia fija a ¥4” izquierdo

9 cajas de agujas # 70, 80, 90 punta: SES, SUK,
SKL.

Otros Accesorios: Debe entregarse con mueble
con ruedas para el desplazamiento (estante y
tablero), porta-conos y kit basico de herramientas
(destornilladores de pala bobinero, estrella, brocha,
cajabobina de repuesto y 3 carreteles, aceitera).

UNIDAD




Nota: El modelo ofertado debera encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y
no podra encontrarse anunciado como
descontinuado.

No se aceptaran equipos descontinuados,
remanufacturados, reacondicionados o
reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.

23121600

FILETEADORA RESORTADORA INDUSTRIAL
ELECTRONICA DE 4 HILOS

Configuracién 2 agujas — 4 hilos.

Motor servo direct drive integrado.

Velocidad minima: 6.000 puntadas por minuto.
Diferencial ajustable por botén.

Longitud de puntada ajustable entre 0,8 y 4 mm o
superior.

Ancho de sobrehilado ajustable.

Corte automatico de hilo.

Posicionamiento automatico de aguja.

Elevacion automética del prensatelas.

Panel digital integrado.

Sistema de lubricacién automatica.

Sistema de deteccion de material.

Programacion de parametros de costura.

Luz LED integrada.

Compatible con guias para aplicacion de elasticos.
Alimentacion 110 V.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Accesorios: Debe entregarse con mueble
industrial completo con ruedas para el
desplazamiento (estante y tablero), porta-conos y
kit basico de herramientas: destornilladores, pinza,
brocha, aceitera, 3 cajas de agujas # 80 punta:
SES, SUK, SKL; Dosificador de elastico
regulable tipo zero-max mecénico y prensatelas
regulables para elasticos. Juego de loopers y
juego de cuchillas.

Nota: El modelo ofertado debera encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y
no podra encontrarse anunciado como
descontinuado.

No se aceptaran equipos descontinuados,
remanufacturados, reacondicionados o
reconstruidos
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Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.

23121600

RECUBRIDORA MECATRONICA INDUSTRIAL
COLLARIN

Recubridora industrial cama plana ajuste en F para
pegar sesgo con tapa para pegar sesgo y ajustable
para ajuste en D para asentar costuras.

Sistema recubridor.

Configuracion minima: 3 agujas 5 hilos.

Motor servo direct drive.

Velocidad minima: 6.000 ppm.

Longitud de puntada ajustable por botéon.
Diferencial ajustable.

Sistema de lubricacién automética.

Panel electrénico de programacion.

Posicionador de aguja.

Luz LED integrada.

Alimentacion 110 V.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Aditamentos que se debe incluir:

Ajuste en D, (dientes, planchuela, prensatelas y
tapa frontal)

Porta sesgo o cintas con guiador para recubridora.
Guia para pegar elastico con pie,

Folder de 2 cm y Folder de 1,5 cm, con Base (L)
para los folders y tonillos, para doble doblez y
doblez sencillo y doblez superior.

9 cajas de agujas # 70, 80, 90 punta: SES, SUK,
SKL

Otros Accesorios

Ajuste F. Debe entregarse con mueble industrial
completo con ruedas para el desplazamiento
(estante y tablero), porta-conos y kit basico de
herramientas (destornilladores, brocha, pinzas,
aceitera).

Nota: El modelo ofertado deberd encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y no
podra encontrarse anunciado como descontinuado.
No se aceptaran equipos descontinuados,
remanufacturados, reacondicionados o]
reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.
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23121600

MAQUINA COLLARIN INDUSTRIAL MECATRONICA
RESORTADORA DE PANTY CON REFILADOR Y SISTEMA
VACUM

ESPECIFICACIONES DEL CABEZAL Y
COSTURA

Sistema de Agujas: 3 agujas, 5 hilos (con
recubridor superior e inferior).

Separacion de Agujas: Estandar de 6,4 mm (1/4”).
Velocidad Maxima: Minimo 4,500 RPM, ajustable
electronicamente.

Sistema de Lubricacion: Automatico mediante
bomba de aceite.

Cuchilla de Corte de Material (Refiladora): Ubicada
al lado derecho de las agujas, accionada
mecéanicamente de forma sincronizada con la
costura para recorte preciso del margen de tela,
con dosificador de elastico y guias ajustables para
diferentes anchos de elasticos.

SISTEMA ELECTRONICO Y AHORRO DE
ENERGIA

Motor: Tecnologia servomotor Direct Drive de bajo
consumo.

Panel de control: Digital, integrado o externo, con
funciones de facil acceso e iconos universales.
lluminacion: Luz LED integrada ajustable al &rea
de costura.

SISTEMA DE SUCCION INCORPORADO
(VACUM)

Tecnologia de Succidn: Sistema tipo VACUM
eléctrico independiente que debe ser autbnomo,
operando exclusivamente con energia eléctrica
(110V - 120V / 60Hz). No se permite el uso de aire
comprimido ni compresores externos.
Componentes de Limpieza: para el desperdicio de
tela generado por la cuchilla derecha, incluyendo
mangueras y bolsa/depdsito recolector de
residuos.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Accesorios: Debe entregarse con mueble industrial
completo con ruedas para el desplazamiento
(estante y tablero), porta-conos y kit basico de
herramientas (destornilladores, pinzas, aceitera 'y 4
cajas de agujas # 80 y 90 punta SES y SUK).

Nota: El modelo ofertado deberd encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y no
podré encontrarse anunciado como descontinuado.
No se aceptaran equipos descontinuados,
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remanufacturados, reacondicionados
reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.

23121600

MAQUINA FLATSEAMER MECATRONICA
INDUSTRIAL

Configuracion minima: 4 agujas. 6 hilos.
Rendimiento: Velocidad de operaciéon minima de
4.500 ppm (puntadas por minuto).

Motorizacion: Sistema Direct-Drive (Servo motor de
accionamiento directo) acoplado al eje principal,
integrado al cabezal.

Sistema de doble diferencial. Almohadilla
incorporada en bastidor para ergonomia del
operario.

Sistema de Corte Lateral: ubicado en el pie
prensatelas. Debe permitir el refilado simultaneo de
los bordes de la tela previo a la unién.

Control Electrénico: Panel digital integrado para la
programacion ajuste de velocidad.

Lubricacion: Sistema de lubricacion automatica
centralizada mediante bomba de aceite, con visor
de flujo.

lluminacion: Sistema de luz LED integrado con
direccionamiento al area de las agujas.
Alimentacion  Eléctrica:  Compatibilidad  con
conexion a red eléctrica estandar.

Alimentacion 110 V.

SISTEMA DE SUCCION INCORPORADO
(VACUM)

Tecnologia de Succién: Sistema tipo VACUM
eléctrico independiente que debe ser autbnomo,
operando exclusivamente con energia eléctrica
(110V - 120V / 60Hz). No se permite el uso de aire
comprimido ni compresores externos.
Componentes de Limpieza: para el desperdicio de
tela generado por la cuchilla derecha, incluyendo
mangueras y bolsa/depdsito recolector de
residuos.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Accesorios: Debe entregarse con mueble
industrial completo no pedestal con ruedas para el
desplazamiento, porta-conos y kit basico de
herramientas (destornilladores, pinzas, aceitera y
10 cajas de agujas # 70 y 80 punta SES y SUK).
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Nota: El modelo ofertado debera encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y
no podra encontrarse anunciado como
descontinuado. No se aceptaran equipos
descontinuados, remanufacturados,
reacondicionados o reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.

23121600

PLANA ZIG ZAG MECATRONICA INDUSTRIAL

Zigzag estandar/de 3 pasos

Motor servo direct drive integrado.

Velocidad minima: 5000 ppm.

Con posibilidad de hacer triple zigzag y zigzag
sencillo por medio de selector de palanca.
Ancho de zigzag hasta de 8 mm.

Con regulador de ancho de zigzag.

Sistema de lubricacién automética.
Paosicionamiento electrénico de aguja.
Programacion de velocidad.

Luz LED integrada.

Capacidad para materiales livianos y medianos.
Sistema silencioso de operacion.

Alimentacion 110 V.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Accesorios: Debe entregarse con mueble
industrial completo con ruedas para el
desplazamiento (estante y tablero), porta-conos y
kit basico de herramientas (destornilladores,
aceitera, brocha y 6 cajas de agujas # 80 punta
SUK). Con guia y pie prensatelas ajustables para
pegar elasticos de diferentes anchos. Pie
prensatelas con guia para abrir costuras. Cada
maquina con repuesto de caja bobinay 3
carreteles.

Nota: El modelo ofertado debera encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y
no podra encontrarse anunciado como
descontinuado. No se aceptaran equipos
descontinuados, remanufacturados,
reacondicionados o reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.
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23121600

BORDADORA MECATRONICA INDUSTRIAL
UNA CABEZA

Una cabeza. 5 agujas.

Area de bordado: Minimo 400 mm x 500 mm (o
superior) por cabezal en configuracién de bordado
plano.

Velocidad de bordado plano: Minimo 1.000
puntadas por minuto (ppm) reales y estables.
Velocidad de bordado en gorra: Minimo 800
puntadas por minuto (ppm).

Sistema de motores: El equipo debe integrar
Servomotores de alta precision para los ejes X e Y,
y un Servomotor principal para el movimiento del
eje central, garantizando bajo nivel de ruido y
reduccion de vibraciones. Requerido a 110V.

SISTEMA DE CONTROL Y ELECTRONICA
Pantalla tactil

Software en idioma espafiol que permita la edicién
de disefios (escalado, rotacién, espejo, repeticion)
directamente en la pantalla.

Memoria interna: Capacidad minima de 20.000.000
de puntadas y almacenamiento de al menos 200
disefios.

Conectividad: Puerto USB y puerto de red
LAN/Ethernet para transmision de datos y gestién
de red.

SISTEMAS AUTOMATICOS Y SEGURIDAD
Corte de hilo: Sistema de corte automatico de hilo
superior e inferior.

Deteccion de fallas: Sensores inteligentes para la
deteccién automatica de rotura de hilo y
agotamiento de hilo en bobina (canilla).

Memoria de falla: En caso de interrupcion del
suministro eléctrico, el sistema debe permitir
retomar el bordado en la ubicacion exacta de la
Gltima puntada.

Trazado de disefio: Funcion de trazado perimetral
previo al bordado para verificacion de area 'y
prevencion de colisiones.

ESTRUCTURA Y CONSTRUCCION

Chasis: Estructura de acero reforzado de alta
resistencia.

El peso neto del equipo (sin accesorios) debera ser
superior a 450 kg.

Lubricacion: Sistema de lubricacion centralizado o
de facil acceso para componentes cinematicos.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS
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Accesorios: Debe entregarse con mueble industrial
completo con ruedas para el desplazamiento
(estante y tablero), porta-conos y kit basico de
herramientas (destornilladores, pinzas, aceiteray 3
cajas de aguja # 70, 80, 90 punta SES, aros y
accesorios de bordado (anillos para gorras,
estacion de aros, controlador de gorras), soporte
de acero de alta resistencia.

Dispositivo de posicionamiento de laser (LD), kit de
hilos (30 por cada color) para bordar en colores,
negro y blanco

Nota: El modelo ofertado debera encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y
no podra encontrarse anunciado como
descontinuado. No se aceptaran equipos
descontinuados, remanufacturados,
reacondicionados o reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.

23121600

TACHADORA ELECTRONICA INDUSTRIAL

Sistema electrénico

Fuerza de prensado regulable.

Pantalla digital de configuracion.

Contador de ciclos.

Sistema de seguridad para proteccién de manos.
Pedal industrial.

Estructura metélica reforzada.

Sistema de cambio rapido de troqueles.
Productividad minima de 20 ciclos por minuto.
Alimentacion 110 V.

Kit de Troqueles incluidos, para:

Broches metalicos.

Broches de presién geordano

Ojaletes (1/4, #3 y #4)

Remaches para jean

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Aditamentos que se debe incluir:

144 unidades de ojaletes plasticos por tamafio
(1/4, #3 y #4), color blanco y negro

144 unidades de ojaletes metalicos por tamafio
(1/4, #3 y #4), color plata y dorado

144 pares de broches geordano multiusos plasticos
color blanco y negro

144 pares de broches geordano metdlicos color
plata y dorados.

144 unidades de remaches color cobriso para jean

UNIDAD




Nota: El modelo ofertado debera encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y
no podra encontrarse anunciado como
descontinuado.

No se aceptaran equipos descontinuados,
remanufacturados, reacondicionados o
reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.

47111603

Plancha industrial a vapor

Plancha con su respectivo tarro de goteo y
vaporizador, sistema de dial para temperatura, con
protector en teflon y su base. con activador de
vapor por medio de boton electromagnético, el cual
permite un vapor constante, regulador de
temperatura integrado, termostato reforzado de
mayor durabilidad. Accesorios: Galon para el agua
Manguera Resorte para la manguera y
abrazaderas, Base aislante de calor, protector en
teflon para la plancha.

REQUISITOS COMPLEMENTARIOS

Nota: El modelo ofertado debera encontrarse
vigente en el portafolio comercial del fabricante y
no podra encontrarse anunciado como
descontinuado. No se aceptaran equipos
descontinuados, remanufacturados,
reacondicionados o reconstruidos

Asistencia Técnica: El oferente debe garantizar
cobertura de servicio técnico y disponibilidad de
repuestos originales en territorio colombiano.
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47111603

CORTADORA CIRCULAR 4"

Cortadora con motor servo motor, que tiene su
afilador, tiene una capacidad de corte de una capa
hasta cuarenta capas de tela teniendo en cuenta el
grosor de la tela, su cuchilla es circular.

Incluye accesorios: 3 cuchillas de repuesto, 3
afiladores de repuesto, llave mixta, destornillador,
escobillas, grasa, 3 cables de repuesto, guante
metalico y protector.
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CORTADORA VERTICAL DE 8"

Cortadora con servo motor, de afilador automatico,
47111603 | tiene capacidad de cortar aproximadamente 120 a
140 capas de tela segun el grosor, corta materiales
livianos semipesados y pesados, “todo tipo de
material” lubricacion automatica motor de 110V,
monofasica, 3.450 RPM, 60 Herz.

Incluye accesorios: 2 cuchillas de repuesto,
afiladores, llave mixta, destornillador, escobillas,
cable y guante metédlico.
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Otros Criterios Técnicos - Obligaciones del proveedor:

El modelo ofertado debera encontrarse vigente en el portafolio comercial del fabricante y no podra
encontrarse anunciado como descontinuado.

No se aceptaran equipos descontinuados, remanufacturados, reacondicionados o reconstruidos

Garantia minima de veinticuatro (24) meses.

El oferente debera acreditar capacidad de soporte técnico y suministro de repuestos originales en
Colombia.

Capacitacion presencial para instructores y personal técnico en operacion, programacion,
mantenimiento preventivo y solucién basica de fallas.

PLAZO DE EJECUCION: Hasta 40 dias, sin superar la vigencia 2025, contados a partir del
cumplimiento de los requisitos para la ejecucion del contrato: Registro Presupuestal y aprobacion de la
garantia Unica.

LUGAR DE EJECUCION: El lugar de ejecucion del contrato sera en el Centro de Gestién y Desarrollo
Sostenible Surcolombiano SENA - Regional Huila, sede comercio y servicios y sede Yamboro Km 7 via
vereda Aguadas — municipio de Pitalito — Huila.

OBLIGACIONES ESPECIFICAS: En la ejecucion del objeto contractual, el contratista se obliga a
entregar el equipo en buenas condiciones, de acuerdo con la descripcion del elemento, unidad de
medida, cantidad, caracteristicas técnicas exigidas anteriormente.

SOLICITANTES:

MARIA DEL ROSARIO CASTANEDA
PROFESIONAL G 08 /DINAMIZADORA INNOVACION Y COMPETITIVIDAD




G2 A Codd O

NOMBRE: Pahola Andrea Garcia Vasquez
CARGO/ROL Instructora area de confecciones

VERIFICACION PAA Y/O
INEXISTENCIA EN ALMACEN:

NOMBRE: Sebastian Monroy Cardenas
CARGO/ROL Almacenista




