T B e -
- o T i LRLIE e supoEd jod curiponiss o ropalng
LD QS Cpasnd S0 SN S| S DLy 0 O A ENTOSUnGD s oo (g THED £ 334 HID 16 T US| 1E-62-CITO-P0 2 WOINS GO IWA] O LoD A i)

g "deg) ipcod op ogo it b . g
e ) e g j ; - O DM S0 S SO S SR L SOPEN 1S0E] S0 Sar DUy Onyse o Cp
SOLLCHLISED A SO O LD SO oD n.._u_.____..._h -G | Jr ﬂ___:__".__n"__n.._....,....... e | Selre] S SR B S el O SaaiseTs G SUCED D S | | S sy
N33 U G CILLILLIGHS CXEFCNZ(|IDOD OIS0 LG CIUERSI [ UNBGES Jics B LG D0sHithy? WA =M DI ST ITOS L | | SIS0 § D5 DLINDOL SISk WS
(E) OPUnOed 41 BICoUD A SUDIDE S0 TR0 RIMMENC i Lo OISO DS LT SO0 EX0 QESOUL RS Caniulch LS ©R INUjSe S0 Opoa oY E
O SIS SO &) S5 DD Ch0 ) O o win wod jednd on osol e o CUSID IDPSnh 5P S0ep DUREUIL R |
opodss .___.._._..lu_.,__._muml.l_.” M_.rr“".rﬁwv_iﬂuhﬂr”pﬂ.ﬂhhth E.M.{ﬂ.-_.___hn_l_.u.h”“lmu.ﬂm._LM:uﬂ_—w"d _._ﬂﬂmuw_.ﬂr_-u____ M JEICR 3T COERIED LER EILLAIEN RO SRR LR et BriE O eecirt] OF S0 S50 S5) SERERCE)
7 v § ! s EUCK Ty 4 UM DNNSE GO FRICHDDEE 8D GEI0) D UDIPD8 85 SDINPORICE D) ‘9| SIEDD YD
EEIL) L Sl | & _nﬁ-_-.l..uu..-—.wﬂ_ MEFERCE U BN CreOyle ) e u_‘uﬁ..-.d_;._._.— -n—.-r...-.u____-ad CHIEIES LI _:;.:.-ﬁ_ —q.._.v._.u..__...—af._...rq-_ o Ln— EXPROLAEHI T LICHEYCRSS. EIED £D SHITHERLL TP EThOagsg - |
DD | Ua ORCeiyoue U@y | @) DL e SRneni) A Opio|es Dyses
£y = RCFgLIra Fe L=t L] FED g | e TacRes] X ERril) e rn_ SRR SR ME ' .ﬂ.uuHU_ﬂ_-uE —..-wu
oS

i WE
1T

|

[
|

£5E1

|BjUcly OIS UIOS| ajganuu j[ap |[Diaualb ugIDDIZIDNSIA

ALTVOIL4IA OTNAONW T



“On e

OO Jed iy Cepeisad 1 e T8 0 O s i i Do G vl LUEs DEDEsg oo

o L e srn s L e ey s uce seseaedos A p ] popunise s oo s

LECEon mLg et e Rk e e ey g s e B e o C | £ Ee] e e e

BICITD R LA TLLILERT | oMU esy mesjiily L DI PR Gsy L S e T

|2 Al TR A TR N O O OO DT O S MO TR L T

EEEn D R A DRI DT LS T LR DU e O ) B DD

EHIFLY LIS T R T S T G PR e | el AR TRE | S H___ﬂ...__i_.u._lﬂ .m
e bW | mpl= TERT Ln Wiy = n e w B T [ TR T SR

O O PR oA iy O A O TS [ D) o Gpl e el VS b e L oK

CRASCH] e Sprclonal m s L) | SR LIES . CE e B A cogaeseE | e e,

B3 I R TRl es s EH LULUE] ] ool ) mesjche us eygustsg s oapuscing W

=¥ LA o o] el i oe s i3 sey sl

IHSPE SIS H i S ST | Sy <innH v AT OO COafitl] Omaaay DT A

Wit | WO ep £ T e T T SIS0 M [T BRI ST AD || BER TECIONEE DNATE IR I TR
W AT B SRS ISR ] e ey @ onr] esuralisesasd

T AR, ST TN R e D LT A R T e O MY T T

" MO e B e CHANELE R ET B W SRR I

WA AL AICA] (W T 0 L e LA [ S e RN ) T SRR S SO DO T i
W SO D Dea s il SO D UG ahe S DO D S0 T L Su D TN T e D O
we | e A e A ] ) DO O O DES S Do el U T aEE S T

sapDplDiauass

e -

—=Te= e
B
ol
|

E|

o
S

Eia
Bl
it
i
T
=

T LoE |

ajganu jap |piausb uo|DDIDNS]A

OLINIINVYNIIDVIWIY TVIIL4dIA OTNAOW ¢

e



I R LS CI A DS T TG AT SN T
S IR CHR e S SRR GO LD SIS S L T S BT W ST Dy

VEREICCIE N ST SR ST WETLAS & SR L
e e pEseel ey o e Sl S CrUrms Y SRR ey D DRoepg

OO - | IOy S R D
PO LT LR o G LB DO [l LA T SCIELLN L SHFIER]

2 1IE o ooy o Corigsirgems o s painer TS B oY 3

I A S LTSS OO0 T O AN ORISR SR WG A L S | e
S DRIV SO ST M EETILL CEMDO U B DD DS T Sk D O R

IDjuUol) ODLSUIOE]

WA TN Coumsey D | PO | LB 3L LIEE ey g

i ORET O IO L DN BRI A AR T DTSR LS DR IR S S e OO e T
e TR LB RC) CRCRETH RS I CRCHTRCRONE A T, I TR R S BT B AT TR

W RN i | [0 PR, | FRINERD DU v B | S [ e SR R GoERAl
o EREIEEEL AR A EiLE ] REE T e Bl e aenEe paanERau g =
3 T CRERCHD LIS DHLRRIGE] o] I AHE Y LEasenky sl CRescpng D g TS BRH R

TR IFIAENSS SN TS LICISRCRE ST SR I LIESTES SR S P CORTESRE BE| TR | SEppEs 5o

e s [ el e poen A (L] | opopeers uensses s oopogesus raeng i

sepDp|Diauas)

L

aganu [ap |Diauasl uoIDDIIDNSIA

NOIJIFIHX3 HOSIAId OTNAONW €



FECe R R T CRRE N T
TEEEC EH M 0 LN BT D SOLGH] 0 WERRUBRDUE BT £ S0 BN DR ALIS v ST Seon

OO el S g RCRLLE
A CRCHTEDEASTEE I THPLSe ] 7 0T M S S TSRS S DG T SESYLISN T, S

o exfongf

CRIEHAL] RS (R LR R ) S LA | CECELISE A S R O SRLIETELES ECRE 4 NP
LI ST |, SR MY A DRSS O S IR TR TRELA T M RO LA RSO TR LLULES | 0 TR
wepclln e [l coramcimag i m Ut CEURRLEE N AT TR O DL apssniine @ e

o ool TprapeoLs e Oy LT O O e LT | SeCRE e L

CRE e S AN el ST R ARG S RS o0 e Qi 4 N S 0 e TR L SR
0 [ ECE LSS LGS ILRENG | oL eE L (T mouncdmayue o« SR i S sl
SEAEEE (R LLEs ) X SpERa gl wasgy = ossuEs L] g | sogg eenbead |w ) sy o
. =1 | i JTnjE D £ h__—.m-u.__,r._ PO R DD ey " nATe s sl i b CHTNCECIRS GRCRTE RO T g
TN LA S rE O ATILLET D8 T

ST TECALLNT RS S RS LW O CRa BRI | AT W rmgmmly e A

G I §eR | O L L T e LTS S SRR B o] B e el L e ReSpIss i B g

IDUOL) 0D PUIOS]

SR TELIGNTELL S R UANAD LI T SRS JS SERCSE i T

o BE B el DEEE L [ SR CLE oY LAYy SN e

S5 LV CORLACY CETPLLLECEY LSS O MR L SRS e | e B e st e i

£+ L BN R o 1..._.|-:.r.__..r_ i M DD "R ..L F=_TF ‘rhm WE=Ey (g, L e =] e [T S E A ]

0 PO RO M WL | Uy Reciig LEE [ doum e A po s B g aneciieg g
JF AT e e el emir e s B3 aEsSg

T © S it X & | d53 | (S50 000-F0 2 Y O3NS O OOl Trasd] Mo & Wi |
TG D RS R B RS B B L BT SR O TR SN UL T B
" TN DRI S DT | L TR LR AT RISl W G SR LT

EFIS DN PN S A A LIS mOgheS SR aSCpeRiT CAFR OUpESS D] S DS ek g 6

aj RaRadiCe s all oaln ol ool Fnm L_..._.. ¥

TR RS TH T NSRBI ROHEE RS LR e BRI TR EE S M | DR R By
I EE] ERITI SR S NS LR 8 Eoic] oF LEARTES S S NLIE O BE W e W
o e i, g ) AT sy T A 2 ORI e LT S L e O M i

i 3=T=1=T=]11=FE=1TE=05

& el e

aganw |2p piauab uQPDIDNSIA

OIN3IINVYNIDVIWIVY HOSIAIA OTNAONW'V



L0 LT S D =k
B R LR 00 LI e Ao (O] S R A Sy SDEnt SN i reoe
£ LR O O e Seelh STy L S et Syl S @l OeC | DO

) [P0 ST L. LR s O L e L e e ) sty e e
ORI NS N O WD LIEEE LD W | oy mesciiy mees Bp) so unacle i &
L

w - (BETAS - ST S DTN PCEpCE T CiCrLa s et IR (008 ST s T el
LERED | el JiTR L SR i PO et | Doy o0 s R = Tl R T O ey

OIS T e SR B O (D Bl RS SRR O R

ol R0 e SR LIS A SR S e T i R el D B S

LA O oy S0 DL T DS A S TSI T Psild e O O

& propsyessy oges ] clunciie s s s e opoepcie | bl & gy oy
L=l=lat PR e e ]

ST Sy DR ZEC0) AR S Deemiiildeane] DeHDRRRICE| I N0 eas EHPRCMCRO 0 R TN
e R Tl e e T e [ e TR T B Tt et T RRES T T e TTT W ET TR TR TS Tl I =y P Dol

IBJUSY ODSLLCS)|

TSP LT, CREInEE P A S | TR SRS L CERIESERAET DR i & eEpaen

T3] B3 BOMLALID EFWSCTRES ST LA | DRG] EEsrin ves ] sopss et A Jopaea gy eeesn psscdey
| s cmEgewcl el cimngoir i ies 1 el

THEEF € A dF I F | &§TF | BSOSO T WO M OO Dl S L K

LRI | R BN RS TR R R T AL BEIEER M A S AR SN SR B O
AT SRR ET | OO e DRI A RS

B O 0y R ) e i e 0 N I A W L ) Sl e D SR e Y

TR ENGESE MR M S CEEEE R L MR

B 72 "H0 S4ER0 Wi DD 20l BRI D LA N s BTy B I R

N TR SN R RRLCHDOT e DOEQ] D LD DT FERLNRER O 50 R | e

AT SRS A |, [HLE) S A& LF| R R M LI B O SR EET SRS T

g a— _ E2pD P Eiauss

- i} 7

o e

T
T

| S Al

ojqanu |[ap Diausal UQIDDI]DNS|A

OIN3ISY 4OSIAId OTNAONW ‘&



06. GRADERIAS GRANDES + PEQUENAS

(4 GRANDES - 4 PEQUENAS)
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CAJONTIPOA

COMPONENTE MATERIAL CANT.
1 Superficie Tapa Tablero de maderi Bc;:n;rachapada calibre 1
Tablero de madera contrachapada calibre
2 Paredes 18mm 4
3 Zocalo Madera natural reforestada calibre 20mm
Perfil en acero CR 20x20mm espesor de pared
° Estructura de 1,6mm minimo, sin pintura 1
6 Niveladar Polipropileno. -;Eil"' r!'ni nimo. Espigo @%¢" 6
minimo.
4 Refuerzo esquina | Perfil enaceroen dngulo de 1} espesor de i
pared de 2 mm minimo, sin pintura
8 Refuerzo tapa Madera natural reforestada calibre 20mm 1
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CAJONTIPO B

COMPOMENTE MATERIAL CANT.
Tablero de madera contrachapada calibre
i Superficie Tapa i8mm Laminado decorativo de alta presion 1
blanco
Tablero de madera contrachapada calibre
2 Paredes 18mm Laminado decorativo de alta presion 4
blanco
Zocalo Madera natural reforestada calibre 20mm 1
a Tabigue Tablero de madera contrachapada calibre 1
18mm
g Eitriiek Perfil en acero CR 20x20mm espesor de pared 1
0 LA de 1,6mm minimo, sin pintura
™ = T o _w . LT
& —— Polipropileno. @1 minimo. Espigo D a4
minimo.
GRADERIAS GRANDES + PEQUENAS
DESCRIPCION Y USO
Bancas tipo graderia para reunién y compartir cultural
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Superficie Tablero de madera contrachapada Natural, sellador y laca
Madera ) o . . 2
Tapa calibre 18mm minimo catalizada al acido transparente.
Natural, sellador y laca
catalizada al acido color blanco
Tablero de madera contrachapada -
Paredes Madera . . para el cajon tipo A. Laca 8
calibre 18mm minimo .
catalizada transparente para el
cajon tipo B.
, Madera natural reforestada calibre Natural, sellador y laca
Zocalo Madera - . g 1
20mm minimo catalizada al acido transparente.
Tabique Madera Tablero dg madera cor]tr.achapada 1
calibre 18mm minimo
Perfil en acero CR 20x20mm espesor
Estructura Acero de pared de 1,6mm minimo, sin Pintura electrostatica 2
pintura
Nivelador Polipropileno Diametro mlnlln?o ! ES?,Igo de UNC N/A 10
minimo 5/16
Perfil en acero en angulo de 1 1/2
Refuerzo . . -
. Acero espesor de pared de 2 mm minimo, Pintura electrostatica 4
esquina L
sin pintura
Madera natural reforestada calibre Natural, sellador y laca
Refuerzo tapa Madera . . 2
20mm catalizada al acido transparente

REQUERIMIENTOS TECNICOS
La superficies no debe presentar alabeos u ondas en ninguna de sus caras.
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso.
El cajon tipo A, debe tener tapa desmontable y debe permitir guardar el cajon tipo B en su interior.

El cajon tipo A, debe tener refuerzos estructurales en las esquinas en perfil en angulo de 1 1/2" x 2mm de espesor.

La estructura inferior de los cajones debe presentar debe recibir los tornillos niveladores por medio de tuerca rosca soldada.




Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica.
Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que se presente deformacion alguna en su superficie u estructura.
Debe resistir un arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que se presente deformaciones en su estructura.

La union entre el zécalo y la estructura inferior debe ser por medio de tornillo autoperforante atravesando la estructura de
soporte.

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura cajén tipo A 450 5mm +/-
Ancho cajon tipo A 1218 5mm +/-
Radio exterior cajon tipo A 1600 5mm +/-
Radio interior cajon tipo A 1560 5mm +/-
Altura cajén tipo B 200 5mm +/-
Ancho cajon tipo B 854 5mm +/-
Radio exterior cajon tipo B 1560 5mm +/-
Radio interior cajon tipo B 1590 5mm +/-
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MESA COLABORATIVAS ALTURA ESTANDAR

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinada al trabajo en la biblioteca. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas interlocutoras biblioteca.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Pintura en polvo para
Tubo cold rolled seccion redonda diametro aplicacion
Patas Acero de 2" 0 1,9", espesor de pared de 1,2 mm electrostatica tipo epoxi 4
minimo.(sin pintura) poliéster color gris medio
gofrado
Pintura en polvo para
Tubo cold rolled seccién cuadrada de aplicacion electrostatica
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin tipo epoxi poliéster color 4
pintura) gris
medio gofrado
Pintura en polvo para
Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x aplicacion electrostatica
Refuerzo " . L
Estructural Acero 1/? , espe_sor _de pared de 1,2 mm tlp_o epoxi poliéster color 4
minimo.(sin pintura) gris
medio gofrado
Pintura en polvo para
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin apllcamor). . .
sujecion Acero pintura) elef:’trostat|ca tlpc_J epOX|I 8
poliéster color gris medio
gofrado
Laminado decorativo
Melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en
la cara tono haya y
- Contrachapada de 12 mm minimo reengrosada |balance laminado
Superficie Madera . . . 1
a 24 mm minimo. Melaminico de alta presion
espesor de pared minimo
0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido
transparente
Micro texturizado Gris
Polipropileno Polipropileno Copolimero de alto impacto Humo con red de
nervaduras estructural
Tornillos Acero Tornillo auto plz'erforante cabeza avellanada Pavonado 8
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapodn de polipropileno inyectado interno Color negro micro 4

con nervaduras para las patas

texturizado

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe tener cuatro refuerzos estructurales soldados firmemente a la estructura.

La superficie de madera o polipropileno no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. La superficie debe estar
libre de tornillos y/o remaches la estructura debe ser unida por debajo.

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes o insertos roscados

con tornillo.




La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto
roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal
manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La superficie de polipropileno debe tener las mismas condiciones dimensionales de la superficie de madera.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con
los tornillos y/o remaches. Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 730 5mm +/-
Ancho de la superficie lado mas
largo (Proyeccion a las esquinas
de las aristas) 1200 5 mm +/-
Altura del espacio para miembros
inferiores
620 5 mm +/-
Profundidad de la superficie
520 5mm +/-
Altura Espacio libre entre refuerzo
y
chambrana 49 2 mm +/-
Ancho de la superficie lado mas
corto (Proyeccion a las esquinas
de las aristas) 600 5 mm +/-
Radio esquinas de la superficie
50 2mm +/-
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SILLAS ALTURA ESTANDAR
DESCRIPCION Y USO
Silla adultos destinada al area de bibliotecas. Juego compuesto por (1) mesa de consulta y (4) sillas interlocutoras.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de |Pintura en polvo para
1" de diametro, espesor de |aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero S . 2
pared de 1,5 mm epoxi poliéster color gris
minimo (Sin pintura). medio
Tubo cold rolled redondo de |Pintura en polvo para
Asiento-Espaldar  |Acero 1" de diametro, espgslor de apI|cg0|or.1’electrostat|cg tipo y
pared de 1,5 mm minimo epoxi poliéster color gris
(Sin pintura). medio
Tubo cold rolled redondo de |Pintura en polvo para
1" de diametro, espesor de |aplicacién electrostatica tipo
Amarres Acero . C . 1
pared de 1,5 mm minimo epoxi poliéster color gris
(Sin pintura). medio
. Polipropileno |[Inyectado de alto impacto Superficie micro texturizada
Asiento . I, ' color azul 1
Copolimero |con aditivo filtro UV
0SCUro
Polipropileno |Inyectado de alto impacto Superficie micro texturizada
Espaldar , " . color azul 1
Copolimero |con aditivo filtro UV
0SCUro
Tapodn de polipropileno
inyectado semiesférico
Tapones Polipropileno |interno con nervaduras para [Color negro 4
las patas y los tubos del
espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso.

El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccién del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy C
de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso.

El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccién de la estructura
de la silla las patas estan ubicadas fuera de los moédulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por
union (4 superiores- 4 inferiores)



El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos
con tuerca y huasa de compresion

El asiento debe tener un sistema de insercién o pestanas que permitan la fijacion a la estructura metalica.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de
doble curvatura.

La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna
en su superficie o estructura

La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna
en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metélicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altu'ra del plano del asiento desde 430 10 mm +/-
el piso
Profundidad del asiento 400 10 mm +/-
Ancho del asiento 400 - 450 N/A
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A
Altura del espaldar 300 - 400 N/A
Altura al punto medio dgl espaldar 657 10 mm +/-
del espaldar desde el piso
Radio de curvatura del espaldar 600 10 mm +/-
Inclinacién del asiento respecto a o

; 4 1° +/-
la horizontal
Angulo del plano del asiento con el 94° 10 +/-
espaldar
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BUTACOS PARA BARRA

DESCRIPCION Y USO

Butaco para el trabajo en el laboratorio de ciencias y artes primaria. Juego compuesto por un (1) mesén y cuatro (4) butacas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTES

MATERIAL

ESPECIFICACIONES

ACABADO

CANTIDAD

Patas

Acero

Tuberia de seccidn circular diametro
1" espesor de pared 1,2 mm minimo
(Sin pintura)

Pintura en polvo
horneable para
aplicacion
electrostatica tipo
epoxi poliéster color
verde

oscuro gofrado

Soporte superficie

Acero

Tuberia de seccion circular diametro
1" espesor de pared 1,2 mm minimo
(Sin pintura)

Pintura en polvo
horneable para
aplicacién
electrostatica tipo
epoxi poliéster color
verde oscuro
gofrado

Refuerzo
apoyapiés

Acero

Tuberia de seccion circular diametro
1" espesor de pared 1,2 mm minimo
(Sin pintura)

Pintura en polvo
horneable para
aplicacion
electrostatica tipo
epoxi poliéster color
verde

oscuro gofrado

Platinas de
sujecion

Acero

Platina de 1" espesor 1/8" minimo
(Sin pintura)

Pintura en polvo
horneable para
aplicacién
electrostatica tipo
epoxi poliéster color
verde

oscuro gofrado

Tapones

Polipropileno

Inyectado interno con nervaduras

Negro Micro
texturizado

Superficie

Polipropileno
Copolimero

De alto impacto Inyectado con filtro
UVy

Amarillo oscuro

Madera

Contrachapa 30 mm reengrosada
(minimo)

Sellador y laca
catalizada al acido
color miel por todas
sus caras o
laminado de alta
presion espesor
1mm micro
texturizado gris con
balance en la
contracara y cantos
sellados.




REQUERIMIENTOS TECNICOS

* Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo
para tuberia.

* Debe soportar una carga estatica de 100 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su
superficie o estructura.

* La superficie en madera deben estar perfectamente sellados, lijados y lacados por todas sus caras ensamblados con
puntillas y pegante para madera o tornillos auto perforantes y pegante para madera.

* La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de
seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y tornillo.

* El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy
C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

*El material de inyeccion del asiento debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. La superficie
en polipropileno debe tener una red de nervaduras.
La superficie en polipropileno deben tener las mismas dimensiones de espesor de la superficie de madera.

La superficie en polipropileno debe ser unida a la estructura mediante cuatro tornillos o remaches o insertos roscados. Las
platinas de union deben ser ubicadas en un angulo de 45° respecto a las patas.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 100 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una
cuerda desde sus patas en una distancia de 2 metros.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura del mueble 458 5mm +/-
Diametro de la superficie madera 350 5mm +/-
Diametro de la superficie polipropileno 300- 400 N/A
Altura de la estructura 428 5mm +/-
Altura del apoyapiés 118 3mm +/-
Radio superior de la superficie 20 1 mm+/-
Radio inferior de la superficie 5 1 mm+/-
Diametro de los apoyapiés 403 5 mm+/-
Angulo de las patas respecto a la superficie 99%* 1° +/-




