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1. OBJETO

Esta ficha técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir La
tela diagonal 100% algoddn , utilizada como materia prima en el proceso para
forrar la capellada en la elaboracion de Bota de Combate del Batallébn de
Intendencia N°1 “Las Juanas :

2. DEFINICIONES

2.14. DEFBN!CIO&E?} ‘

’,Bota de Cambate

Acgueﬂa emp!eada por: el personal de Eas Fuerzas Miistares
) para cumpﬁr misiones de patruﬂa;e y control de orden publico.

Acreditacidn:

' Ates’tamon de tercera parte r@Ea‘clva a un orgamsmo de
| evaluacion de la conformidad .que manifiesta la

- tareas especn‘lcas de evaEuac;on de !a conformsciad

demostracién formal de su competencia para llevar a cabo

Atestaciéon:. . - Emeszon de una deoEaracnon basada en una dec;sxon

- j;_ que se cumpien los recgu:s&tos espemﬂcos

tomada des‘spues ‘de 1a* revision de que” se ha demostrade

[Empate:

'Umon 0 empaﬁme de cfos p:ezas de te!a que hacen parte ée
}.un mssmo roHo 8 v

: Fiché Técnica (FT): i Documento que defme !as caracterlsticas requencias de un

7~del Mmlsteno ée Defensa S

;‘producto y que es aphcada cuarnido- no exnste Norma Tecmca

S Cubterta resguardo o revestimlento de Eago especsa!mente

[Forror
: - . referzdo al que lEevan lcs vestidos en Ea parte mtertor
Lote: _ Cantlciad determmada de tela de caractenst:cas SIm:lares 0
Ll que.es fabricada ba;o condsctones de produccmn uniformes,
e Ll quese ‘someten a mspec:csén como.un con;unto unitario
Muestra: .| Cantidad especificada de-tela. extraida de un lote, que sirve

- una 0 mas caracterestzcas del mtsmo

para obtener la: mfarmaczon necesana que permrte aprec&ar

o Este‘documeﬁto es pndpiédad del'EJéRCI‘FO NACIONAL -
T e No gs,ﬁ_é autorizado su raprggiuqcién fggta!, patrt i
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Materia Prima: | Producto no e!aboirado que se incorpora en la primera fase

| del proceso de produccion para su posterior transformacion
0 componente  del producto terminado antes de ser
confeccionado o incorporado al producto terminado que se
| requiere elaborar, -~ ‘ '

[

Orillo: - . | Borde longitudinal de’ un,jtjégjidg cic{r);u‘na densidad igual o
v |mayorqueladesste. ot

Pieza o Rollo: Término usado paﬁa designar determinada longitud de tela
de cualquier anc:hc»ib tal cual se origina de un lote.

\

Tela: A Es una estructura estable y resistente, resultante del

- | entrecruzamiento . de- - muiltiples -hilos- o filamentos,
| manufacturados naturales - o :sintéticos, compuesta por
| urdimbre y frama cuyo aspecto y presentacion final puede
~ |'varias en funcién del ligamento empleado, de la materia
prima, del calibre de los hilos y del tipo de acabado
conferido. ‘ ' ' '

Tolerancia: - | Diferencia de medidas permitidas en una dimension,

| Consiste en una medida méaxima y.otra minima entre las

- | que se tiene qUeEncontrar'!a medida realizada para que

| ésta se considere valida. En caso contrario esa dimension
no cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada

Trama: Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de

orillo a orillo y en sentido transversal a la longitud del tejido.

Urdimbre: Hilazas a.lo largo de una tela colocadas paralelas a los
- | orillos.

Capeliada: Parte delantera (pqmta y empeine) de la bota excepio la

suela y la cafia con el fuelle.
|

Para aplicar esta ficha técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en
los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2 ,
Este documente es propiedad del EJERCITO NAGIONAL
No esta autorizado su reproduccion total o parcial
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2.1 APLECACEON

2.1.1. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a
los especificados en esta ficha técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad
contratante y el contratista.

2.1.2. En caso de que la Fuerza requ:era codfgo de barras esta debe entregar la
mformacnon correspondsente

2.1.3. En caso de ex&stir contrcversxa entre eE texto donde se descnben las
caractensticas del eEemento y si ex1stleren f" guras prevalecera el texto.”

2.1.4. La Fuerza debe establecer la muestra que se usara como muestra de
‘referenma para efectos de venﬂcacson co!or diseno y acabados SI aSl Io requtere

3. QESCREPC!@N

3.1 REQUISITOS GENERALES

La tela dlagonal 100% a!godon para recubrsmsento de. la ‘bota, debe * venir sin

~ manchas hebras suelta, debe tener un acabado con apresto, con el fin de que

. presente firmeza v cumplir. con la totalidad de los. requisitos. exigidos. dentro de la
,"”'presente ﬁcha tecmca =

3. 1 2 DECLARACEON DE CONFORMEDAD

El fabricante debe garanttzar el cumphmlento de los seguientes requssrtos med:ante
declaracion de conformidad con base en lo estabfecsdo en norma:

- NTCISORECT?SO-'! ‘
- NTC- 13015501?504

Para Ea verifi cac;zon del acabacfo de apresto et fa' cante deb'A ‘ gé?é_ﬁfa'~ la o
declaraciéon ' . o R S SRR

, de conformidad. .

Este documento s propsedad dei EJERCITO NACEONAL
No esta autonzado su r&pmducclén total o parceal
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3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

La tela empleada en el forro de la capellada debe ser enteriza, la tela debe tener un

tejido diagonal 100%algodén, de color ‘Beige y debe cumplir con los requisitos

establecidos en la Tabla N° 1.E1 tejido debe ser diagonal 3x 1 "izquierdo, este

requisito se debe verificar visualmente. 1‘ S
Tabla N° 1. REQUISITOS QUE DEBE CUMPLIR LA EL FORRO DE LA
T A A TN U S R CAPELLADA = = ’ .

Ancho 0til " de la tela diagonal 100%teiav diagonal 150 4286
100% algodén (sin incluir orillos) em Min o
Composicién en % algodéon - ‘ ‘ 100 4.2.1
Ntimero de hilos dado en hilos/cm I ' S 422
Urdimbre " Min _ L 22

Trama <% FREERG g SCEE B UETRN Ity ‘
Peso, eng/im? Min S 380 4.2.3
Resistencia al deslizamiento de los Hilos en la|. 178 424
costura, en N “* - g | ‘

pH del agua extraida del forro terminado 55a85 4.2.5

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empagque: La tela diagonal 100% algodén para bota, debe ser empacada
en rollos por cuarenta (40) metros lineales sin empalmes o uniones, con centro de
cartén con didametro interno de 40mm a 45mm con terminales de plastico (topes).
Los centros de carton deben cumplir con lo establecido en Ia NTC 18686.

Los rollos deben ser cubiertos con peliculas de polietileno negro que cumpla con
lo indicado en la NTC 1007.

3.3.2 Rotulado: La tela diagonal 100% algoddn para recubrimiento para bota

debe llevar un rétulo en un lugar visible en cada rollo con Ia siguiente informacién:

y cumplir con lo estipulado en la FT.0133.DINTR/2008- IDENTIFICACION

CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL, - ademas  de la siguiente
v Informacion:

a Nombre del producto ‘ \

- Este documentio es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esté autorizado su reproduccién total o parcial
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e Datos del proveedor o marca registrada. L
e Composicién de la tela en %. ' SRS
e Fecha de fabricacion
e Fecha de vencimiento
o Pals de origen
¢ Fecha y nimero del contrato.
e Ancho de la pieza o rollo en metros
e Recomendaciones de aEmacenamtento
o Recomendacsones de uso

| COD!GQ SAP 9191 360 Umdad de Medlda Metros (M)

| 4 RECEPCEON DE BIENES YIO SERVECIGS

4.1 PLANES E)E MUESTREEQ Y CRETERiOS E’)E ACEPTAC!ON

414 Toma de muesims para evaiuar reqms:tos geur{j ;rales de empaque y
rotulado o T e o e : 3 '

4.1.1.1 Muestma Sobre caéa Io’te de roﬂos de Ea tela se debe efectuar una
inspeccion visual para:verificarsi el producto. cumple con'les. requns&tos generales
y requisitos de empaque y rotulado especificados en esta ficha. De cada lote se
debe extraer al azar el nimero de rollos de tela indicada en la Tabla No. 2,

~ establecido para un plan de muestreo ssmple Enspecc:cn General Iy un nivel
aceptabie de cahdad NAC de 6 5% : S .

o -No.2.5. “PA , ;comnunoxss‘
“_"GENERALES EMPAQUEYROTULADO | SR

“Numero “Numerode

Acept echazo =
51-280 |  13.. | e
281-500 | 20 4
76

501-1.200 - | 32

s Este documento es proptedad deE EJE’:‘RC!TO NAC_
.. No esté autonzado su repmducmén tctal ‘0 parcna}
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fio umerode
Roll Rollos] ceptacion |- echazo
1201-3200 | 5 | 7 — 8
3.201-10.000 | 80 0 11
10.001-35.000 - | 125 14 : 15
35.001omas {7 U200 : 21 ' 22

NOTA 1: PARA LOS LOTES MENORES DE 51 ROLLOS (ELEMENTO QUE SE
REQUIERA' EVALUAR), EL PLAN DE MUESTREO A APLICAR DEBE SER EL
ACORDADO ENTRE EL PROVEEDOR Y EL CPMPRADOR.

4.1.1.2. Criterios -de Aceptacion o Rechazo para evaluar los Requisitos
Generales de Empaque y rotulado: Si el nimero de rollos defectuosos en la
muestra es menor o igual al nimero de Ia aceptacion, se acepta el lote. Si el
numero de rollos defectuosos en la muestra ensayada es igual o mayor al nimero

de rechazo, se rechaza el lote.
4.1.2 Toma de muestras para evaluar requisitos especificos

4.1.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos en la
presente ficha técnica, se deben tomar al azar el numero de piezas o rollos de la
cantidad indicada en la segunda columna de la Tabla No. 3, definida para un plan
de muestreo simple, inspeccion reducida S-3 y un nivel aceptable de calidad NAC
de 6.5 %. De cada pieza o rollo se deben tomar tres metros de tela para efectuar
todos los ensayos especificados én el numeral 5. La muestra se debe tomar un
metro después del comienzo del rollo. ‘

Tabla No.3. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
ESPECIFICOS | '

Tamafio dellote. | J?T'}ai;;;iasga{';ﬁibiziéf‘sa_‘ | Num  Namero
~ (Rollos) . muestra (Rollos)| | Acept  Rechazo
2 ~50 “ 2 1
51 - 500 3 2
501 - 3.200 5 3
8 4

% 3.201 - 35.000
: C’x,,k ‘,(“ G

.- Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
: No esta autorizado su reproduccion total o parcial
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35.001 o mas 13 2 5
NOTA 2: PARA LOS LOTES MENORES DE 51 ROLLGS {ELEMENTO QUE SE REQUIERA
EVALUAR), EL PLAN DE MUESTREO A APLICAR DEBE SER EL ACORDADO ENTRE EL

PROVEEDOR Y EL COMPRADOR.

4.1.2.2 Criterios de aceptacién o rechazo para evaiuar requisttos especificos.
Si el namero de rollos defectuosos en la muestra ensayada es menor o igual al
numero de la aceptacion, se acepta el lote. Si el nimero rollos defectuosos en
la muestra ensayada es igual o mayor al nimero de rechazo, se rechaza el lote;
si el nimero de defectuosos es mayor que. el nimero de aceptacion y menor
que el namero de rechazo se debe aceptar el lote con la condicion que para la
préxima entrega se debe aplicar un plan de muestreo Simpie mspeccmn normal
y et mlsmo NAC mvei de mspecc:on especrai 83 :

-4.2; METOE)OS DE EI\ESAYO

4.2.1 DETERMENACEGN DE E...A COMPOSIC!ON DE LAS FIBRAS L |
Se efectia de acuerdo con Ic estabieczdo en Ea NTC 481 Metodo qu&mtco
(solubmdad) ' ' I

422 DETERM!NAC!OE\E DEL NUMERO DE‘ HELOS, PORF E.EE\EEDAD DE
. LONGITUD .~ R, )
o Se efectua de acuerdo con.lo estabtecz 0 en Ea NTC

423 DETERMENAC(QN DE LA MASA POR UNEDAD DE AREA :
Se efectua de acuerdc con Io estabiemdo en Ea NTC 23() metodo “5”

‘ 4 24 DETERMENAGIGN DE LA RESHSTENCEA AL DESLEZAMEENTO DE—Z L08

- HILOS EN LA COSTURA 2 ,

~ Se efecttia de- -acuerdo con lo estabfecsdo en Ea NTC 1386— con: abertura de 6 mm.

425 DETERM!NACION DEL pH DEL AGUA EXTRAIDA DE LA TELA -

- TERMINADA. - . - ’
Se efectia de acuerdo con Eo estab!ec;do en ei metodo de ensayo AATCC 81.

4.2.6. NTC 228 : Metodo estandar pam determmar eE ancho de la f:ela

i 4 2. 3 PRUEBA DE MAQUINA

_'. Este dacumento es prop(edad def EJERCITO NAC&ONAL Sl
No estd autonzado st reproduccuén total o parceal NI,
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ETAPA

CON RACTUAL
El e#erente debe presentar
un rollo de 5 m, con el fin
de verificarse el empaque
y ro‘culado y rea!azar prueba

de fr - . mAaguina
ETAPA CONTRACTUAL
El .comité. .técnico

evaiuador ~ tomara  una
muestra de acuerdo al
capitulo 4.1 “Planes .de
muestreo 'y criterioc de .
aceptacion o rechazo”|S€  verifica|
numeral 4.1.1 “Toma de|due el
muestras y criterios de |©Mpaque y el

e | aceptacnon o rechazo para rotulado  este
INSPECCION 1 “Visual ~ {evaluar 7 " requisitos de acuerdo a

TECNICA generales y requisitos de|l0 establecido

empaque y rotulado”. |€N el humeral
En la planta solo se|deempaquey

evaluara ~  condiciones | fotulado de la
generales vy prueba | ficha técnica
maguina.

PRUEBA DE MAQUINA
El elemento deberé cumplir

con la

- |La FICHA TECNICA TELA
DIAGONAL 100%
ALGODON . JEMPP-
CEDE4-DIETE-FT - 01262/
INT-1

Capﬁtjlo 3 “Descripcién”.
Numeral 3.1. “Requisitos

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esté autorizado su reproduceién total o parcial
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Generales”.

- Se debe verificar que las

maquinas se encuentren|

calibradas al momento de
la e debe verificar que las
maquinas se encuentren
calibradas al momento de

= |laprueba de maquina:- | -

PRUEBA | . | CINTA
~técnica | 2| METRICA

VISUAL

, | Se extzende la teEa:dfagonaE
~-1100%

Elk}oélo de tela
dlagonai debe
~ ! | cumplir

con

llasT medidas

a!godon .sobre la
mesa'y .se mlde el anoho 2
fargo del ro!!o '

| establecidas

en |[a flcha
tecmca ‘
La: - t@ia |
diagonal

100% algodén
no - debe
| presentar

empaimes 0

hilos.. .sueltos
cambio - de
'tonaitéad

mofas 0
defectos en el

. |tejido o ni
> | pliegues.

Este documento és prop:edad de EJERCITO NAC!ONAL. ‘
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La tela
diagonal100%
algodén  no
L "~ |se debe
S I " . R ~ |deshilar no
PRUEBADE | = | POSISIONAD | Se extiende la tela diagonal|se ~~  debe
MAQUINA | -~ ORAY en la posicionadora" se|recoger . y
PRUEBADE | .. |CORTADORA |posicionan las piezasy se|debe =~ '
MAQUINA: "|" =" 8§ |pasaalascortadoras = +:|mantener su
h e e o [ firmeza en el
momento de
hacer el
proceso  de
|corte
| Debe
1 e .. |trasportarse
Se pasa la pieza de tela
. CEMEF?;TADO di égona_l 100% algo don grrectamesfs;e. .
por medio de los rodillos momento  de
proceso.
} No se debe
- .{deshilar  no
- |se debe
. |recoger y
{debe
mantener su
Se ubica el fuelle en la ig?;éimen de;
RAGUNA | 5 | MAQUINa|cepellds por medio do los oce ™ G
~lprocesc  de

PLANA

costura de armado.

unién  fuelle
capellada.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
No esta autorizado su reproduccion total o parcial
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'P‘RU”EBA' DE |

CMAQUINA
PRUEBA DE

| MAQUINA |

MAQUINA

PROTO .

fo

PURITAN

Se unen Ias psezas por
medio de costura co

Después de
realizado el
procesc  de
union
diagonal
100% algoddn
no
. |presentar .
.. _'|deshilamiento
- _|o rasgarse no
?jfdebe,
- I'su firmeza.

tela

debe

- perder

&% :DE-Z PUNTERA

: - tela dsagenat
100% algodon po medzo:
temperatura

No se - debe|

co;gec v

ﬁ.i"’,No se debe
' rasgar el
.‘tensronarEa

Este documento es: propzedad dél EJERCITO NACIONAL
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NTC 481

6. AN EX03

Se toma como guia las siguientes fuentes:

FT.0133. DINTRIZGO& IDENTIF?CACiON C

NACIONAL

- NORMA TECNiCA M!NiSTERiO DE DEFENSA NTMD 0054 AS5.
- NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA NTMD 0099 AS5.

- 1 R B

- NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA NTMD 90-A4
- GUIA TECNICA MINISTERIO DE DéFENSA GTMD 0004 AZ.

- ALMACEN DE MATERIA PRIMA — EMPAQUE Y ROTULADO
- Ficha Técnica TELA B!AGONAL 106% ALGODON JELOG*Q%NTR-M 262

AD

A continuacion se relaciona ei cuadro controi de actualizaciones

7. CONTROL DE REVISIONES

_ NIVEL DE CALIDAD (NAC) PARA INSPECCION LOTE A
LOTE. :

'PRIMERA  ACTUALIZACION. - TEXTILES.  ANALISIS
CUANT;TAT;VO DE FIBRAS. | - ,,

ODiGO DE BARRAS EJERCITO

AD

n. <

azo migracién e la informacién
Especificacion Técnica TELA DIAGONAL 100%
ALGODON- A8, al foramato de Ficha Técnica
TELA DIAGONAL 100% ALGODON JELOG-
DINTR-01262 A0, de acuerdo a lo ordenado

segun oficio N° 20164150516893 / 26/02/2016,
solicitud enviada por la DINTR, emitido por la

Jefatura de Planeacion de Eiército.

e la

11/04/2016

Se hace actualizacion debido a la

| Reestructuracién del Estado Mayor del Ejército

Creacion de la Jefaturas de Estado Mayor vy
Creacion de los Comandos Funcionales, segtn
Directiva Transitoria 0362/2015 “Reestructuracion
Estado Mayor Ejército.

23/09/2016

Este documento es propiedad del EJERCITO NAC!ONAL
No estd autarizat!a su reproduccion total o parcial




