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1. OBJETO:

Esta ficha técnica tiene por objeto establecer los requisitos y caracteristicas gue
debe cumplir el Hilo multifilamento café 100 % nylon utilizado en la confeccion de
Tiros, elaborados en la planta de Material de Camparia del Batallén de Intendencia
N° 1 “ Las Juanas”.

Z. DEFINICIONES:

Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de
evaluacion de la conformidad que manifiesta la
demostracion formal de su competencia para llevar a cabo
tareas especificas de evsluacion de la conformidad.

Acreditacion

Emisién de una declaracién, basada en una decisidn
Atestacidén tomada después de la revision de que se ha demostrado
que se cumplen los requisitos especificos.

Tratamiento de acabado dado a los hilos, que consiste en
una pelicula que impide el deshilachado en los extremos
Bondeado T :

cortados y reduce la tendencia a desenrollarse en la

costura a maguina.

Es el método por el cual se unen dos o mas telas al

Costura perforarlas y entrelazarse un hilo a través de ellas.
Documento que define las caracteristicas requeridas de un

Ficha Técnica (FT) producto vy que es aplicada cuando no existe Norma
Técnica del Ministerio de Defensa.

Hilo Es una hebra larga y delgada de una material texiil

utilizada para coser o bordar, entre otras aplicaciones.

Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que
Lote se fabrican bajo condiciones de produccidn uniforme, que
se someten a inspaccidn como un conjunto unitario.

Cantidad determinada de slementos de caracteristicas
similares vy fabricadas en una o varias plantas bajo
condiciones de produccion uniformes, puesta a disposicién
de la entidad contratante para ser sometida a inspeccidn
como uno ¢ varios conjuntos dependiendo del nGmero de
origenes productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

Lote de Entrega

Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase
Materia prima del proceso de produccion para su posterior transformacion
o _componente del producto terminado antes de ser

Este documenio es propledad
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confeccionado o incorporado al producto terminado que se
reguiere elaborar,

Cantidad especificada de elementos exiraidos de un lote
Muestra gue sirve para obtener la informacidn necesaria que
permite apreciar una o méxs caracteristicas de él.

Elemento testigo suministrado vy aprobadoe por la entidad
copiratante que cu ”T’sii}éil‘ con las caracteristicas y requisitos
establecidos en Ia presente Ficha Técnica, para @feam% de
comparacion, m@d*g"‘ ion de diferencia de color, evaluacion v
aceptacion o rechazo de los lotes correspondientes, en
caso de ser requerido.

Muestra de referencia

Flemento fabricado y que se ha sometido a todas las
etapas v procesos de produccidn necesarias para cumplir
los  requisitos  técnicos establecidos por la  entidad
contratante,

Producto terminado

Método de asegurar el hilp, atravesando con una aguja u
otro instrumento puntiagude un material textii al coser ¢

Puntada bordar para fabricar prendas de vestir o cualquier arliculo
que necesite confeccion.
Carga o fuerza de tensidn, expresada en cN , necesaria
Resistencia ala para producir la rotura de una muestra de hilo de una
rotura longitud determinada, durante un tiempo  determinado y
bajo condiciones normales de ensayo.
Tex Unidad fundamental del sistema Tex que expresa la masa
en gramos de un kildmetro de hilazas.
Titulo Cifra {:;w expresa la medida de la densidad lineal en

unidades del sistems iax.

Diferencia de medidas permitidas en una dimension.
Consisie en una medida maxima y olra minima entre las
Tolerancia que se liene que enconlrar la medida realizada para que
ésta se considere valida. En caso contrario esa dimension
no cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada,

2.4. APLICACION

B 4

Para aplicar esta Ficha Técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar
en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

indad del FJERCITO NACIONAL
@ su reproduccion fotal o parcial
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¢« En caso de establecerse condiciones de empaque vy rotulado diferentes a
los especificados en esta Ficha Técnica, éstas deben ser acordadas entre
la entidad contratante v el contratista.

+ En caso de que la Fuerza requiera cédigo de barras, ésta debe entregar la
informacion correspondiente.

« En caso de existir controversia entre z;,é texto donde se describen las
caracteristicas del elemento vy si existieren figuras, prevalecera el texto.

¢« La Fuerza debe establecer la muestra que se usard como muestra de
referencia para efectos de verificacidn, color, disefio y acabados, si asi lo
requiere.

3. DESCRIPCION:
3.1 REQUISITOS GENERALES

No debe presentar nudos en todo su recorrido, destefiimiento, hongos, ruptura a la
menor tension o cualquier anomalia en su apariencia y que se pueda detectar por
simple inspeccién visual.

3.2. REQUISITOS ESPECIFICOS

Debe ser un hilo de filamento continuo de nvion de alta tenacidad, debe tener un
color uniforme, excelente recuperacion elastica, resistente a la humedad, alta
resistencia al frote y a la abrasién, su proceso de bondeado le otorga duracion
cohesion, cosibilidad para evitar que las puntas se abran este hilo no debe presentar
d%temda pilling, hongos, manchas, suciedad, g}@iu% falta de lubricacion, ruptura
a la menor tension o cualquier anomalia en su apariencia que se pueda detectar
por simple inspeccion visual.

Asl mismo debe cumplir con los Requisitos del Hilo que se presentan en la Tabla

TABLA 1. REQUISITOS ESPECIFICOS HILO MULTIFILAMENTO CAFE

Caracteristicas Especificacidn Numeral
olor (coordenadas cielab)” L* 27.01 431
1.5
Composicion Nylon 100 432

SRCITO MACIONAL
i total o parciat
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TEX. Minimo 70 N.A
Resistencia a la  iensidn | 45 Newion 4.3.4
Minimo

Acabado Bondeado N.A
Torsion lzquierda. N.A

NOTA: Ei color del hilo puede presentar una diferencia de color A Ecme £ 1.3
3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1.Empaque: El Hilo mullifilamento cafe, se debe empacar en conos de 3000
metros cada uno, de tal forma que permila apreciar facilmente sus caracteristicas
y proteger el hilo de posibles averias durante su transporte y almacenamiento. El
empaque individual debe ser en bolsas de polielilenc transparentes.
Colectivamente los conos se deben empacar en cajas de 72 conos,

3.3.2. Rotulado: cada caja cartdon y cada bolsa de polietileno, deben llevar un
rotulo en una parte visible, el cual debera contener la siguiente informacion:

Nombre del productc

Nombre del proveedor o marca registrada.
Fecha de fabricacidn.

Composicion

Pais de origen

Fecha y nimero del conirato.

Cantidad

Unidad de medida

Codigo SAP 9101358 — Metros (M)

® % % & ® B & S &

Para efectos de almacenaje v conlrel por parte del almacén de materia prima del
Batallén de ASPC No. 21, este elemento debera tener un rétulo en cada bolsa y
en cada caja, eslos deberan ser centrados y cumplir lo estipulado en la
FT.0133.DINTR/2008- IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO
NACIONAL, ademas de la siguiente informacion:

- Recomendaciones de uso
- Recomendaciones de almacanamiento

Este docunanio es propledad del BEJERCITO NACIONAL
No esld avionzaeds su reproduccion toial o parcial
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Nota 1: El rotulado debe ser claro, legible v de dificil borrado sin importar en
que material sea impreso. El orden de la informacion que debe presentar el
rotulo no es indispensable siempre v cuando cumpla con la informacién

requerida.

4. RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS:

4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y

ROTULADO

4.1.1. Muestreo. Sobre cada cono de la muestra, se debe efectuar una inspeccion
visual para verificar si éstos cumplen las condiciones generales v de empaque v
rotulado especificados. Este plan de muestres corresponde a un plan de muestreo
simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion general | y un Nivel Aceptable de
Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO
2859~ 1.Se efectuara de acuerdo con lo indicado en la Tabla No. 2, después de
obtener las muestras al azar, de tal forma que se asegure la representatividad del

iote en consideracion,

TABLA No. 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Tamario del lote en | Tamario de la muestra Ndamero Numero
{Conos) {Conos) Aceptacion Rechazo
51-90 2 1 2
891 - 150 3 1 2
151 - 280 5 1 2
281 -500 8 2 3
501 - 1.200 13 3 4
1.201 - 3.200 20 5 6
3.201 - 10.000 32 6 7
10.001 - 35.000 50 8 g
35.001 - 150.00C 80 10 11
150.001 - 500.000 125 10 11
500.001 é mas 200 10 12
Este documento &8 propiedad del EJERCITD MACIONAL

i

No estd autorizada su repr

oty o parciat




FUERZAS MILITARES DE COLONBIA

EJERCITO NACIONAL FICHA TECNICA
HILO MULTIFILAMENTO CAFE 100%
NYLON
Codigo: FO-JEM-DIPLA-034 Version: 1 | | o0ha do emision: | pagina: 7 de 10

4.1.2. Criterio de aceptacién © rechazo para condiciones generales,
empagque vy rotulado. Si el nimero de conos defectuosos en la muestra es menor
o igual al nimero de aceplacion, se acepia el lole siempre y cuando cumpla los
requisitos especificos. Si el numero de conos defectuosos es igual o mayor al
numero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo
con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacion vigente). Cuando se
efeciCie la evaluacion de un lole gue haya sido previamente devuelio, se debe
aplicar un plan de muestreo simple, inspeccidn normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-
1802859-1, actualizacion vigente.

4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS

4,2.1 Muestreo .Para vernficar los requisitos  especificos establecidos en la
presente norma , se deben tomar al azar el numero de piezas o concs de la
cantidad indicada en la segunda columna de la tabla 3, definida para un plan de
muestreo simple , inspeccidn reducida S-2 v un nivel aceptable de calidad NAC
de 4,0 % .Segun lo establecido en la GTMD-0004-A2

TABLA No. 3. PLAN DE MUESTREOQ PARA REQUISITOS ESPECIFICOS

Tamafo del lote Tamafio de la muestra . Namero de Namero de
{Conos) {Conos) Aceptacion Rechazo
2-25 2 0 1
26 - 150 3 0 1
151 — 1.200 5 0 1
1.201 ~ 35.000 : 8 1 2
35.001 omas 13 2 3

4.2.2. Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos. Si el nGmero
de conos defectuosos en la muesira es menor o igual al nimero de aceptacion se
aceptara el lote; si en numero de conos defectuosos es mayor o igual al numero
de rechazo, se rechazara el lole.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presenie incumplimiento a
la NTMD 6 ET el lote no podra ser empleado en la produccidn y para la evaluacion

Este documento es propiadad del EJERCITO NACIONAL
No estd aulorizada su reproduccion total o parcial
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del siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo
fas mismas condiciones de la entrega inicial de acuerdo con lo indicado en la NTC-
I50-2859-1 (Actualizacién vigente).

4.3. METODOS DE ENSAYO

4.3.1 DETERMINACION DEL COLOR DEL HILO EN EL CONO

Cuande se verifique visualmente el color del hilo en el cono no debe presentar
tonos diferentes en los extremos vy centro del cono.

4.3.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION

Se efecta de acuerdo con lo indicado en la NTC 481. Método de solubilidad
{quimico).

4.3.3 DETERMINACION DEL TITULO DEL HILO
Se efectia de scuerdo con lo indicado en la NTC 842,
4.3.4. DETERMINACION DE LA CARGA RCTURA Y ELONGACION DE HILOS

Se efectia de acusardo con lo indicads en la NTC 385,

4.4. PRUEBA TECNICA

el hilo Multifilamento Café debera someterse a los cuatro {04) ensayos que se
establecen en la Tabla 4. para cumplir con la presente ficha Técnica

Este documento es propiedad de
No estd autorizads su reprody
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Tabla 4. INSPECCION TECNICA Y PRUEBA DE MAQUINA DEL HILO CAFE

INSPECCION
TECONICA

ot

A

po

Se proceds a revisar a
muesira @ syatuar,
inpecoienando que noe
presente nudos,

geshilachamientos, th
ionalidad se homogenes, v
cumipia con e fono indicado
e la ficha técnica, qus
presenia buena resisiancia,

* Que no presents nudos. ©

Que no prasente
dashilamianto. * ia
fonalidad debe 587

homoegenes y debe cumplr
con el tono indicade en la

ficha tiécnica. * Debs
presentar buena
resisiencia.

2 MAQIINA

MAQUINA P
TRIFL

Se ublcan dos conos de
000 M de hile en Ia

maguina realizando coslura
racta, verficandos que Ia
fura  presenie  buena
Ension,

* Que la costura presente
buana tensidn. Que ¢ hilo
fenga buen fransporie v
deslizamienio an la
maguina, ¥ Que el hile no
s& revienie ni se deshile al
paso por la maqguina.

MAQUINA

L]

MAQUINA P

TRIPLE

TRANSPORTE DOS
AGLUIAS

Se ublcan cusatro conos de
30060 M de hil en la
maquing realizando costura

recta, verificande cue la
costura - presente  buena
tensidn,

* Que el hilo fenga buen
transporte vy deslizamienio
en la maquina. * Que e hilo
ne & reviente ni se deshile
al paso por la maquing,

4 MAQUINA

CERRADORA

Se ublcan sels conos de
hilo a1 ia maguna
raalizando  costura recia,
varificendo que la costura
presents buena tension,

* Que el hilo tenga buen
fransporte v deslizamienio
en la magquina. ¥ Que el hilo
no se revienle ni se deshile
al paso por la maguina.

5. NORMATIVIDAD APLICABLE:

NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

NTGC-

180G 28591,

MUESTREO PARA INSPECCIORM

INSPECCION LOTE A LOTE.

NTC 481 PRIMERA ACTUALIZACION.

DE FIBRAS.

PRIMERA ACTUALIZACION. PROCEDIMIENTOS DE
POR ATRIBUTOS. PARTE 1, PLANES DE
MUESTRECQO DETERMINADOS POR EL NIWVEL DE CALIDAD (NAC) PARA

TEXTILES. ANALISIS CUANTITATIVO

Este docwnento s propiedad del BJERCITO NACGIONAL
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NTC 842 HILAZAS. DETERMINACION DEL TITULC METODO DE LA MADEJA.

NTC 386 HILAZAS, DETERMINACION DE LA

FLONGACION.

FT.0133.DINTR/2008 [DENTIFICACION CODIGO DE BARRAS

NACIONAL.

CARGA ROTURA Y LA

EJERCITO

PARTIDA ARANCELARIA. 5401101000 ~ 5401109000 Certificacién existencia
de produccion Nacional emitida por ¢ Ministerio de Comercio,
Comercio. Radicado No. 1-2012-002326 del 30 de Enero de 2012.

6. ANEXOS:

6.1. ANTECEDENTES:

Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004-A2
Ficha Técnica JELOG-DINTR-A0 HILO MULTIFILAMENTO CAFE 100% NYLON

7.  CONTROL DE REVISIONES:

industria vy

Revision yio
Actualizacion

Modificaciones

Fecha

00

Se hizo migracidén de la informacidn de la
Especificacién Técnica HILO MULTIFILAMENTO
CAFE 100% NYLON-AZ gl formato de FICHA
TECNICA JELOG-DINTR, de acuerdoc a lo
ordenado segun oficio N°®
20164150516893/26/02/2018; solicitud  enviada
por la DINTR, formato emitido por la Jefatura de
Planeacién de Ejército.

05/04/2016

Al

Se  hace  actualizacion debido  a fa
Reestructuracion del Estado Mayor del Ejército,
Creacién de la Jefaturas de Estado Mayor vy
Creaciéon de los Comandos Funcionales, segdn
Directiva Transitoria 0362/2015 ° ﬁims‘ﬁr@ cturacion
Estado Mayor Ejército, de acuerdo a radicado No
2@%?18?%8{1‘;& de 22/08/201 ‘i;

23/09/2016

{EIERCITO MACIONAL
rproduceidn total o parcial
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