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1. OBJETC:

Esta ficha técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir el hilo para
coser costal, utilizado en el proceso de empacar el pr@dL icto terminado de la planta de
Sastreria y Material de Campafia del Batallon de Intendencia N° 1 “Las Juanas™.

2. DEFINICIONES:

Acreditacion: Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacién a un
arganismo de evaluacion de la cmf” midad gue manifiesia la demostracion formal de su
competencia para llevar a cabo tareas especificas de evaluacién de la conformidad.
Acabado. materia textil con que se han fabricado los hilos ha sido determinada de acuerdo
a la finalidad de estos; su acabado en la hilatura tiene por finalidad conferirle clertas
cualidades que son posibles v deseables para esa materia textil y fijarlas en los hilos.
Alargamiento a la rotura: Aumento en la longitud correspondiente a la carga de rotura o
carga maxima.

Atestacién: Emisién de una declaracion, basada en una decisidn tomada después de la
revision de que se ha demostrado que se mmp e los requisitos especificos.

Apariencia: Efecto visual obtenido al observar un espécimen de hilaza enrollado con un
espaciamiento determinado, sobre una placa mgra de tamafio especificado.

Costura: es el método por el cual se unen dos o mas telas al perforarlas v entrelazarse
un hilo atreves de ellas

Cabos: Hilaza sencilla

Defectos: Se refiere a las fallas que puede tener una hilaza Desde lo mas leve hasta lo
mas grave

Ficha Técr rica (FT Documento a; te define las caracterieti lcas f aridas de un producto y
que es aplica c:%r:z cuando no existe Norma Técnica del Ministerio de @f@ﬁ;‘;‘;e‘é}

Hilo. Se denomina hilo al conjunto de fibras textiles, &%mnuf‘m o discontinuas, que se
twercen juntas alcanzando una gran longitud v que es directamente emp%@aeﬁo para la
fabricacién de tejidos y para el cosido de estos. Si son fibras de filamento continuo se las
denomina HILO CONTINUO, v si se tratz de fibras discontinuas formaran el llamado
HILADG

Imperfecciones: partes delgadas, partes gruesas y neps.

frregularidad: variacién de la densidad lineal del material que va a ser ensayado.

Lote! Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccion uniforme, que se someten a inspeccién como un conjunto
unitario

Lote de Entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares v
L&: fabricadas en una o varias plantas ba ;43 cordiciones de produccion presumzbiamente
r

| uniformes, puesta a disposicién de la entidad contratante para ser sometida a inspeccién
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como unc ¢ varios conjuntos dependiendo del niimere de origenes productivos (planias-

magquilas) que lo conforman. -

Materia prima; Producto no slaborado que se ing fs,mr% an la primera fase del proceso de
produccidn para su poslerior fransformacion o componente del ;’}mﬁijﬁié} terminado antes
de ser confeccionado ¢ incorporade al producto ‘gmméma% que se requiere elaborar.
Muestra: Cantidad especificada de elementos exiraidos de un lote gue sirve para obtener
la informacion necesaria que permile apreciar una o mas caracteristicas de &l

Muestra de referencia: muestra de un lote de materia prima o de producto terminado que
se conserva con &l propdsiio de servir como mu f’:&;‘fra para analigls en caso de ser
nacesario, durante el periodo de validez dal lole an cuastid
Namero de cabos: Dos, fres cabos, "orzal”, "cable”,
Resistencia a la rotura @ Carga o fuerza de tensién | expresada en oN | necesaria para
producly la rotura de una muesira de hilo de una longitud determinada, durante un tiempo
determinado y baje condiciones normales de ensayo.

-

Solidez del color: Permanencia del color expuesto a la luz, al lavado, planchado v al frotar

O roZar.
Tex: Unidad fundamental del sistema Tex que expresa 1a masa en gremoes de un kilémetro
de hilazas.

Titulo: Cifra que express la medida de la densidad lineal en unidades del sistema fex
Tolerancia: diferencia de medidas permitidas en una dimensién. Consiste en una medida
maxima y olra minima entre lag que se ligne {‘g e encontrar la medida realizada para que
asta se considere valida. En caso confrario esa dimensidon no cumple las especificaciones
y tiene que ser rechazada.

Torsion de los hilos: La torsion de un hilo es el nimero de vueltas que se le da por
unidad de longitud. Normalmente es Z, para que no se destuerza faciimente.

H
X

2.1 APLICACION

Para aplicar esta ficha técnica en procesos de adquisicidn, se debe especificar en los
pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspecios:

2.1.1 En caso de establecerse condiciones de empague vy rotulado difersntes a los
especificados en esta especificacidn téenica, ésias deben ser acordadas enire la entidad
contratanie v el contratista.

212 En caso de gue a Fuerza requigra codige de barras, ésta debe entreger la
informacidn correspondients.

2.1.3 En caso de existir controversia entre o texto donde se describen las caracteristicas
del elemento v si existieren figuras, prevalecera el texto.
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2.1.4 La Fuerza debe establecer a2 muestra que se usarg como muestra de referencia para
efectos de verificacion, color disefio v acabados, si asi lo requiere.

3. DESCRIPCION
3.4 REQUISITOS GENERALES

Para sfeclos de la presente ficha técnica ef HILO PARA COSER COSTAL, utilizado para
cefrar © coser a parte superior del costal por donde se  introduce el producto terminado de
tas diferentes plantas del Batallén de Intendencia N°1 “Las Juanas”. La verificacion de los
requisitos  generales debe hacerse segun lo establecido en el numeral 4.3.1
VERIFICACION DE LAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES.

Que ef HILO PARA COSER COSTAL, sea de color blanco, que esté exenta de materiales
y productos de acabados que causen irritacion sobre la piel o puedan resultar perjudiciales
para la salud.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

Bl HILO PARA COSER COSTAL no debe presentar nudos en todo su recorrido,
desteflimiento, hongos, fug:;z% ra & la menor tension o cualguler anomalia en su apariencia y
que se pueda detectar por simpie mspeccion visual, v debe cumplir con los requisitos
exigidos en la Tabla N°1.

Tabla No. 1. REQUISITOS ESPECIFICOS DEL HILO PARA COSER COSTAL

Color Blanco

Composicion Nacleo de poliester cublerto con algodon
Calibre 20616

Peso neto aprox 225 g

Peso bruto aprox 250 ¢

Longitud aprox 1000 m

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque Individual (cono}: El HILO PARA CUSER COSTAL, se debe empacar
|-en conos plasticos de 1000 metros, de tal forma que permita apreciar faciimente sus

Este documento es propledad del BIERCITO NACIONAL
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caracieristicas y proteger el hile de posibles averias durante su fransporte vy
almacenamiento. El empaque se debe efectuar individualmente en bolsas de polistilens.

3.3.2 Empaque colectivo: Esie se debe efectusr en cajas de cartén corrugado con

capacidad de 12 bolsas para obtener un fotal de 72 conos de empaque colectivo

3.3.3 ROTULADO: Para efeclos de almacenaje v control por parte del almacén de materia
prima del Batallon de ASPC No.21, el elemento debera tener un rétulo en cada bolsa de
empaque individual v en las cajas de empaque colectivo, estos deberdn ser centrados v
cumplir lo estipulade en la FT.0133.DINTR/2008- IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS
EJERCITO NACIONAL.

El HILO PARA COSER COSTAL debe llevar una eticueta en lugar visible con las siguientes
indicaciones:

~Nombre del producto
~MNombre del proveedor o marca registrads,
-Composicion
-Fecha de fabricacion.
~-Nombre del producto vy cantidad
-Pais de origen
-Fecha y numero del conbrato.
-Medida (melros).
- Codigo SAP 9200285
- Recomendaciones de uso
- Recomendaciones de almacenamienio

Nota 2: Los conos deben tener la medida en metros,

Nota 3: Las cajas deben fener Ia cantidad de conos

Nota 4: Los hilos se deben almacenar en lugares secos (sin humedad), sin contacio con
la luz directa v con buena circulacion de aire. deben almacenarse zsﬂr %&rg@s
pericdos de i @mg}o y se debe dar preferencia para el uso a los mas antiguos

4. RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS:
4.1 PLANES DE MUESTREOD Y CRITERIOS DE ACEPTACION

41.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1.1. Musstreo: Sobre cada nie de ¢ AR COBTAL
efectuar una inspeccidn visual para verl ff;a; & @3 oroducto f*um;m ns reguis
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empaque y rotulado especificado en esta ficha técnica. De cada lote de conos de hilo,
se debe extraer al azar una muestra conformada por el nimero de unidades indicadas en
la tabla No.2. Establecido para un plan de muestreo simple, inspeccion normal, nivel de
inspeccion General | v un Nivel Aceptable de Calidad NAC de 6.5%.

Tabla No.2. Plan de Muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y
rotulado.

Tamaho del lole Tamafio de lag Kamerp de Nameto de
' {cajas } Muestras {cajas) Aceptacion, ~ Rechazo
51 — 150 2 0 1

151 — 280 5 0 2
281 - 500 8 1 3
501 - 1200 13 1 4
1201 - 3200 20 2 5
3201 -~ 10,000 32 3 8
10.001 — 35.000 50 5 8
35000 o mas a¢ 7 10

NOTA 5: PARA LOS LOTES MENORES DE 51 CAJAS (ELEMENTO QUE SE
REQUIERA EVALUAR), EL PLAN DE MUESTREQ A APLICAR DEBE SER EL
ACCORDADO ENTRE EL PROVEEDOR Y EL COMPRADOR.

4.1.1.2. Criterios de ﬁkmgﬁ :i6n o Rechazo para evaluar los ﬁeqms:ms Generales de
Empaque y rotulado: Si el nimero de cajas defectuosos en la muestra es menor o igual
al numero de aceptacion se debe pro ra realizar el m zam:m indicado en el numeral
4.1.2.1; si el numero de cajas defectuosos es mayor o igual al nimero de rechazo se debe
devolver el lote al proveedor. 81 el numero de cajas defectuosos en la muestra es mayor
que el nimero de aceptacion y menor que el nimero de rechazo, se debe proceder a
realizar el muestreo indicado en &l numeral 4.1.2.1, con la condicién que para la proxima
enfrega se aplicard el plan de muestrec sirnple inspeccion normal bajo las mismas
condiciones.

41.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
REQUISITOS ESPECIFICOS

4.1.2.1. Muestreo: Para verificar los requisitos especificos eslablecidos en la presente
ficha técnica, se debe tomar al azar del nimere  de conos de la cantidad indicada enla
segunda columna de la tabla 3 | definida para un plan de muestreo simple, inspeccion
reducida, nivel de inspeccidn especial $-2 y un Nivel aceptable de calidad NAC de
4.0%.De cada cono como muestra se debe  efectuar todos los ensayos especificados en
- el capitulo 4.4 de acuerdo con ta GTMD-0004-A2

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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Tabla No.3. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS,

Tamafiodellote = Tamafio de lns Nomerode = Numero de
{Conos) = | Muestras (Conos) Acepfacion. | Rechazo
2-25 2 ‘ o 1
26-1580 3 0 1
151-1200 5 0 1
1201-38000 8 1 2
35 001 o mas 13 2 3

iR,
';} :
&

NOTA 6: PARA LOS LOTES MENORES DE 51 CONOS (ELEMENTO QUE SE
REQUIERA EVALUAR), EL PLAN DE MUESTRED A APLICAR DEBE SER EL
ACORDADO ENTRE EL PROVEEDOR Y EL COMPRADOR.

4.1.2.2 Criterios de aceptacion o rechazo para evaluar reguisitos especificos.

Si el numero de conos defectuosos en la mussira ensayada es menor o {;ua,
aceptacion, se aceptara el lote; si el nimero de conos fﬁ@f@f‘mmm,} enla mus

es igual o mayor al nimero de rechazo | se rechaza el lote: si &l nimero z:;i@ £ y 58
mavor que el numero de am;ﬁmciéﬁ ¥ 3“”3%7‘%3"5’“ que el numero de rechazo se debe o %w el
fote con la condicion qu@ para la proxima entrega se de ?:}a? ap Ce:i%” a_,n plan de muesire
simple, inspeccion normal y el mismo NAC, nivel de inspeccion especial 82,

4.2 PRUEBA TECNICA,

La HILO PARA COSER COSTAL debera som %‘iﬁa“@ alos ensayos que se %’i’@bi@&m &n
la Tabla N° 1 por un laboratorio certificado ante 1a SIC o Ia ONAC, para cumplir con la

presente Ficha Técnica,

Durante la elapa pre-contractual, el oferente debe ;ﬁ@gwms‘ cuatro (04) conos de 5000
metros , con las caracteristicas solicitadas en el numeral 3 "DESCRIPCION” con el §in de
desarrollar la correspondiente prueba de maquina.

luador debe fomar | f"
AG0 en el numeral 4.1
RECHAZO con el propdsiio ;%é:

P w 3
dentro del

?ara la @*apa Qgﬁiﬁﬁ&@ iz Comité ”?c

NISBITIC.

Asi mismo, debera eniregar la muestra establecida a la seccidn de Control de Calidad para
realizar la correspondiente prueba de técnica .Estas deben ir o baladas, codificadas,
selladas y firmadas por parte del Comité Técnico Evaluador y Supervisor del contrato

Ests doocumanto es
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TABLA N° 4 PRUEBA TECNICA HILO PARA COSER COSTAL

al se
magquina no  presente
rotura, anudamientos ni
empales.

Enhebrar la maguina
con el hilo para cerrar
costales, efectuando el
MAQUINA | process de coser la
INSPECCION | PARA CERRAR | boca del costal v se

- . 1 *Desplazamiento
TECHNICA COSTALES repite esta operacidon Y )
en 4 unidades, uniforme para costura que

e ) . sea realizada de acuerdo
Al finalizar la costura - ,
hacer corte de hilo a la tensidn o gjuste
a ' normal de la maaquina.
*Veterminar que no se
deshile después de cortar
&l hilo.

*Costura firme ¥
rasistente.

NOTA 7: El oferente debe hacer reposicion de los elementos utilizados en el momento de
fa prueba de maaquina como (Insurnos y materiales) ya que forman parte del total del lote
contratado,

4.4 METODOS DE ENSAYO

4.4.1 DETERMINACION DE LOS REQUISITOS DEL HILO
Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado NTC 2274. Para el spun poliéster se debe
efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2745.

4.4.2DETERMINACION DEL COLOR DEL HILO EN EL CONO
Cuando se verifique visualmente el color del hilo en el cono no debe presentar tonos
diferentes en los extremos vy centro del cono

4.4.3 DETERMINACION DE LA COMPOSICION
Se efectiua de acuerdo con lo indicado en la NTC 481 Método de solubilidad (quimico)

4.4 4 DETERMINACION DEL TITULO DEL HILO

| BIERCITO NACIONAL

O sl rap seidn total o parcial
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Se efechis de acuerdo con o indicado en la NTC 842

4.4.5 DETERMINACION DE LA CARGA ROTURA Y FLONGACION DE HILOS
Se efectia de acuerdo con io indicado en la NTC 388

4.4.8 DETERMINACGION DEL METODO PARA DETERMINAR LA TORSION EN HILAZA
SENCILLAS, CUANDO 80LO SE REQUIEFR UNA  APROXIMACION DE

VERDADERA TORSION Se sfectua de acuerdo con lo indicado en la NTC 442

8. NORMATIVIDAD APLICABLE:

5.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE
Para la aplicacién de las siguientes normas debe ulilizarse la actualizacién que esté
vigente al momento de la verificacién de los requisitos.

FT.0133.DINTR/2008 IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL.

8, ANEXOS,

Se tomaron comoe guia 1as siguientes fuentes:
Guia técnica GTMD-0004-A2

Ficha técnica HILO PARA COSER COSTAL

7. CONTROL DE REVISIONES

Revigién  ylo |

Ay Modificaciones :
Actualizacion dificacione | Fecha

Se hizo migracion de la informacidn
de la Especificacién Téonica HILO
PARA COSER COSTAL-A3 al formato
de FICHA TECNICA JELOG-DINTR,
de acuerdo a lo ordenado segun oficio 05-04-2016
N°® 20164150516883/26/02/2016;
solicitud  enviada  por la  DINTR,
formate emitido por la Jefatura de
Planeacién de Eiército, &

AD
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e hace actualizacién debido a la
gestructuracion del Estade Mayor
el Ejéreite Creacion de la Jefaturas
de Estadc Mayor y Creacidn de los
Comandos Funcionales, segun
Directiva ~ Transitoria 0382/2015
‘Resstructuracion Estade  Mayor
Ejército, de acuerdo a radicado No
20162182948083 de 22/08/2016
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