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1. GBJETO

Esta Ficha Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir v los
ensayos a los cuales se debe someter la PIOLA 100% ALGODON, ufilizado en la planta
de sastreria seccion pafios vy sobre medidas del Batalldn de Intendencia No1 “Las
Juanas” para la fabricacion de la Gorra azul n° 2 General , Oficial Superior , Oficial
Subalterno , Suboficial { masculino) , Gorra verde n°3 General , Oficial Superior , Oficial

Subalterno , Suboficial { masculino) , Gorra Salida ESMIC v demas productos que asi o
requierarn.

2. DEFINICIONES Y APLICACION.

2.1 DEFINICIONES

Algodén: El algoddn es una fibra vegetal natural de gran importancia econdmica comg
materia prima para la fabricacién de tejidos y prendas de vestir. La generalizacién de sy
uso se debe sobre todo a la facilidad con que la fibra se puede trenzar en hilos. Lg
resistencia, la absorbencia y 1a facilidad con que se lava y se tifie también contribuyen &
que el algoddn se preste a la elaboracidn de géneros textiles muy variados.

Acreditacidn: Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacién de la

conformidad gue manifiesta la demostracion formal de su competencia para llevar a
cabo tareas especificas de evaluacion de la conformidad.

Atestacion: Emision de una declaracion, basada en una decision tomada después de
[a revision de que se ha demostrado que se cumplen los requisitos especificos.

Cabo: Hilaza sencilla. Unidad intermedia formada por un numero de hilazas sencillas
o multiples , con o sin torsidn, torcidas juntas. Significa que 2,3 0 4 hilados que forman
la estructura que la conforman , se retuercen juntos para formar hilos de 2,3,0 4 cabos
.Se pueden hacer sucesivas operaciones de retorcidos para producir hilos mas
gruescs.

Calibracion: Para efecto de esta ficha fécnica se entiende como calibracion el
procedimiento establecido por el fabricante del instrumento de medicion para conseguir
condiciones aceptables de medicion en el equipo .

Certificacion: Atestacion de tercera parte relativa a productos .

Certificado de conformidad: Documento emitido de acuerdo con las reglas de un
sistema de certificacion, en el cudl se manifiesta adecuada confianza que un producto
debidamente identificado esta conforme con una norma técnica u otro documento
normativo especifico,

Comité técnico de recepcidon: Grupo de personas designadas por la Entidad

contratante _encargadas de evaluar la conformidad de los productos, adquiridos bajo las K
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diferentes modalidad de compras.

Cono: Término utilizado para describir la presenfacion del elemento como soporte en
cual quier tipo de hilado ya sean de plastico , caridén u otro material .

Crude: Significa que la tela o hilo mantiene el color natural de las fibras sin ningun
tratamienio de teflido con algin color.

Direccién de torsién: se indica por las letras maytsculas “S"y "Z”.

Entrega parcial: Entrega de parie de un lote

Evaluacion de conformidad: Demostracion de que se cumpien los requxsltos
especificados relativos a un producto.

Ficha Técnica (FT): Documento que define las caracteristicas requeridas de un producic
o materia prima y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica del Ministerio de
Defensa.

imperfeccion: Parles de!gadas partes gruesas y neps. o

Irregularidad: Variacion de la densidad lineal del material que va ser ensayado.

Lote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares 0 gque se fabrican bajet
condiciones de produccién uniforme, gue se someten a inspeccion como un conjumo
unitario.

lote de enirega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién presumiblemente
uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a
inspeccién como uno o varios conjuntos dependiendo del ndmero de origenes
productivos (plantas-madquilas) gue 1o conforman.

Materia prima: Producte no elaborado que se incorpora en la primera fase del proceso
de produccién para su posterior fransformacion o componente del producio terminado
antes de ser confeccionado o incorporade al producio terminado que se requiers
glaborar.

Muestra patrén : Pieza de {estigo que contiene las caracteristicas de disefo, color |
matiz o tonalidad v registro de areas, que cumple los requisitos especificados en la
presente ficha técnica v es aprobada como tal para efecto de comparacién , medicion
de diferencia de color, evaluacion v aceplacion o rechazo de los jotes correspondientes
por estos aspecios .

Plan de muestreo: La combinacion del (los) tamano(s) de muestra que se usan, y los
criterios asociados de aceptabilidad del lote.

Piola: Cuerda delgada o cordel, especiaimente el formado por dos o tres cordones
reforcidos que se emplea en marineria,

-para gue ésta se considere valida. En caso contraric esa dimensidn no cumple las

Tolerancia: Diferencia de medidas permitidas en una dimension. Consiste en una
medida maxima y otra minima entre las gue se liene que enconirar la medida realizada
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_ espacificaciones y tiene que ser rechazada.
Titule: Es la relacién que existe entre el peso y la longitud del hilo.

Siglas: Las siglas que aparecen a continuacidon tienen el siguiente significado y asi
deben ser interpretadas.

NTC Norma Técnica Colombiana
IS0 International Standard Organizacién
SIC Superintendencia de Industria y Comercio

2.2. APLICACION

Para aplicar esta ficha técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en los
pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.21 En caso de establecerse condiciones de empaque vy rotulado diferentes a los
especificados en esta ficha técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad
contratante y el contratista.

2.2.2 En caso de existir coniroversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento vy si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.3 La Fuerza debe establecer la muestra que se usard como muestra de referencia
para efectos de verificacién, color, disefio y acabados, si asi lo requiere

2.2.4 En caso de que la Fuerza requiera codigo de barras, ésta debe entregar la
informacién correspondiente.

2.1.5 La fuerza debe establecer el certificado de conformidad en original y vigente
expedido por un organismo certificador de la conformidad acreditado en NTC-ISOAEC
17065 por el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia, esta certificacion debe
ir acompanado de los informes de los resultados de laboratorio, informes de
atestiguamiento demas informes que lo soportan de acuerdo al monto del contrato,
teniendo en cuenta que estas pruebas se solicitan cuando el contrato supere 100
SMLMV legales vigentes, de acuerdo a lo establecido el numeral 3.7.1 de La GTMD-
0004-A2. EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL
SECTOR DEFENSA.

2.1.6 La fuerza debe establecer las pruebas de laboratorio cuando el monto de las
contratos sean mencres a los 100 SMLMV, en este caso el evaluador técnico de
iproducto o la dependencia encargada de la evaluacion de la conformidad del producto,
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realizara el muestreo para la revision de los requisiios especificos conforme a lo
sefiaiado en la Norma Técnica, ficha fecnica o en su defecto en el pliego de
condicioneas o ficha de negociacién en coordinacion con el contratista deben enviar las
muestras a prueba de laboratorio y ensayos, con el fin de verificar el cumplimiento de
los requisitos especificos establecidos en la ficha aplicada.

2.1.7 Se aclara que el coptratista debe asumir los cosios gue generen por la
realizacion de los ensayos.

3. REQUISITOS
3.1, REQUISITOS GENERALES

3.1.1. Acabado. La PIOLA 100% ALGODON, debe ser uniforme en el color v en el
acabado, libre de nudocs ni empates en toda su longitud |, su calibre debe ser uniforme |
ne debe presentar defecios iales como olor o aroma objelable, extremos
deshilachados, {orsion floja o apretados, manchas |, suciedad |, pelusa .cortes, desgaste
, fuptura a la menor tension o cualguier anomalia en su apariencia que se puede
detectar por inspeccion visual.

3.1.2 Su estruciura debe estar conformada por dos cabos.

3.1.3 Asimismo deniro del proceso de fabricacién no debe presentar elongaciones |
encogimiento y deshila miento en la union del plato vy los cascos de las gorras de
paio.

3.1.4 El cono de PIOLA 100 % ALGODON deben presentar una longitud de 600
meiros minimo, no debe existir empates v debe estar identificado con cinta de
enmascarar.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS.
3.2.4. La PIOLA 100 % ALGODON debe cumplir con todos los requisitos especificos

gstablecidos la tabla No.1, cuando se verifigue segin los numerales establecidos en la
misma .
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TABLA No. 1. REQUISITOS DE LA PIOLA 1060% ALGODON

REQUISITOS VALORES | NUMERAL |
Composition |
Algodon en Y% 100 5.1
Min
Titulo 998 54
Color Crudo 52
Torsion
2 Cabos 5.3

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque cono : La piola se debe enrollar en un cono de carton con el propésito
de no afectar sus propiedades fisicas. Asi mismo se debe empacar en bolsas de
polietilenc con un espesor minimo de 0,03 mm transparente, que permita observar su
contenido, que lo conserve limpio v en buen estado hasta su uso final, garantizando
que no presenten dafios durante su transporte y posterior almacenaje. Cada bolsa
debe contener un cono de carton con 600 metros minimo de longitud.

{Estos empadques no deben llevar rétulos )

3.3.2 Empaque individual: Los empagues individuales se deben empacar en una
bolsa de polietileno con un espesor de 0,03 mm, transparente que permita observar su
contenido, que los conserve limpios y en buen estado hasta su uso final. Cada bolsa
debe contener 3 conos .

3.3.3 Empague colectivo: Este se debe efectuar en cajas de carton corrugado con
capacidad de 6 bolsas { 18 conos) de empaque colectivo.

3.3.2. Rotulado: Para efectos de almacenaje y control por parte del almacén de
materia prima del Batallén de ASPC No.21, el elemento debera tener un rotulo en cada
bolsa de empaque individual y en las cajas de empague colectivo, estos deberan ser
centrados y cumplir o estipulado en el boletin  SILOG 5-A1 ADEMA de la siguiente
informacion.
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- Nombre del preducto
- Nombre del provesdor o marca registrada.
- Composicidn en poreentaje
- Longitud de la pieza o cono en metros
- Pesonelo
- Peso bruto
- Fecha de fabricacion.
- Nombre del producio y cantidad
- Pais de ornigen
- Fecha y nimero del contrato.
Unidad de medida (metros).
- Recomendaciones de uso
- Recomendaciones de almacenamiento
- Codigo SAP 9200358

Para efectos del almacenaje y conlrol por parte del almacén de materia prima del
Batallon de ASPC N° 21, este elemento deberd tener un rotulo en la caja ubicado en
la cara frontal debidamente centrado .

4. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZG

41 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO

4.1.1 Muestreo. Sobre cada caja de la muestra se debe efectuar una inspeccion visual
para verificar si el producio cumple los requisitos generales y requisitos de empaque vy
rotulado especificado en esta ficha tecnica. Este plan de muestreo corresponde a un
plan de muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccidn general | y un Nivel
Acepiable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma Téchnica Colombiana
NTC-IS0O 2858-1. Se efeciuara de acuerdo con lo indicado en la Tabkla No. 2, después
de obtener tas muestras al azar, de tal forma que se asegure la representatividad del
lote en consideracion.

Tabla No.2. Pian de Muestreo para evaluar condiciones generales, empaque v
rotulado.

" Tamaiic del lote Tamafiode las | Nimero de Namero de
' {caja ) Muestras (caia) Aceptacion, Rechazo
| 51-80 § 2 1 2
g1-150 3 1 2
151 - 280 5 1 2
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281 -500 8 2 3
501 - 1.200 13 3 4
1.201 - 3.200 20 ) 8
3.201 — 10.000 32 6 7
10.001 - 35.000 50 8 g
35.001 - 150.0600 80 10 11
150.001 - 500.000 125 10 11
500.001 o mas 200 10 12

4,1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de
empague y rotulado. Si el nimero de cajas defectuiosos en la muestra s menor o
igual al numero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los
requisitos especificos. Si el nimero de cajas defectuosos en la muestra ensayada es
igual o mayor al nimero de rechaze, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor,
de acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacion vigente).
Cuando se efectiie la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se
debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccidn normal bajo las mismas
condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-[502868-1,
actualizacion vigente.

4.3 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACIPON O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.3.1 Muestreo. De cada lote de materia prima, se debe extraer al azar una muestra
con el nGmero de conos requeridos segin 1a necesidad del laboratorio, para realizar
los ensayos de acuerdo con [a cantidad de resultados establecidos en la tabla No 3,
definida para un plan de muestreo simple , inspeccion reducida S-2 y un nivel
aceptable de calidad NAC de 4,0 % .Segun lo establecido en la GTMD-0004-A2

Tabla No.3. Plan de Muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamano del Lote | Tamahodelas | Numerode | Namerode |

' (conos) | Muestras {conos) | ~“Aceptacion. | . Rechazo
2-25 Z 0 1
26 — 150 3 4] 1
151 - 1.200 5 0 1
1.201 —35.000 8 1 2
35.001 o mas 13 2 3

4.3.2 Criterio de aceptacidn o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el
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namero de conos defectuosos en la muestra ensayada es menor ¢ igual al nimero de
aceplacion, se aceptara el lote, Si el nimero de conos defectuosos en la muestra
ensayada es igual o mayor al numero de rechazo, el lote se rechaza;

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimienio a la
ficha tecnica el loté no podra ser empleado en la produccidn y para la evaluacion del
siguiente lote se aplicara un plan de muestrec simple, inspeccidn normal bajo las
mismas condiciones de la entrega inicial de acuerdo con io indicado en la NTC-SO-

2858-1 (Actualizacion vigente).

5. METODOSE DE ENSAYO

5.1 DETERMINAGION DE LA COMIPOSICION DE LAS FIBRAS
Se debe efectuar de acuerdo con lo estabiecido en la NTC 481 .

5.2 DETERMINACION DEL COLOR

Se debe efectuar de acuerdo con 1o indicado en la NTC 4873-3 Escala AATCC de ©

grados. Calificacion visual .

5.3 DETERMINACION DE LA DIRECCION DE LA TORSION
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 443,

54 DETERMINACION DEL TITULO DEL HILO
Se efeciiia de acuerdo con lo indicadoe en la NTC 842,

5.5 PRUEBA DE MAQUINA

Las pruebas de magquina seran realizadas por el Comité Técnico Evaluador el cual
debe tomar las cantidades establecidas en sf plan de muestreo, (segtin lo establecide
en el numeral 4.1. "TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O
RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO. 4.1.1 MUESTREQ). Mediante inspeccion visual .

El oferente debe presentar la materia prima requerida segin lo establecido en el
numeral 4 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO.
Durante cada elapa del proceso de contraccion.
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Dichas pruebas se ejecutaran mediante el acompafiamiento de los Inspectores de

Control De Calidad de! Batallon de Intendencia N°1 “ Las Juanas” , con el propésita de

verificar que el elemento cumpla con las condiciones descritas en las fichas técnicas .
TABLA N°4 PRUEBA DE MAQUINA PIOLA 100% ALGODON

NOMBRE | MAQUINAR

N o DE A YIO RESULTARO
LA HERRAMIE PROCEDIMIENTO ESPERADO

PRUEBA NTA

El comité técnico evaluador tomara una
muestra segun lo descrito en el |Se revisa vy verifica mediante
numeral 4.1 TOMA DE MUESTRAS |inspeccion visual gue la  piola no
Y CRITERIO DE ACERTACION O |presente defectos tales como : como
RECHAZO PARA EVALUAR LOS oler ¢ aroma objetable, extremos

deshilachados, torsion  floja o
MEDII:CION Sgggigggg DEE[\E;%WR;X-(ESE :C apretados, manchas , suciedad
= { . d t f
. INSPECCI NIA ROTULADG pelusa .cortes, desgaste |, ruptura a la

oN menor t_ensi.én o cqa!quier anomgiia en

VISUAL . sy apariencia Segun lo establecido en
Se procede a realizar una | el numeral 3.1.1 ACABADOS

inspeccién visual, para verificar
posibles  defectos ¢ falta de
alguna caracteristica descrita en ia
ficha técnica onumeral 3.1.1
ACABADOS .

NOTA: El oferente debe hacer reposicion de los elementos utilizados en el momento de la

prueba de magquina como (Insumos y materiales) ya que forman parte del total del lote
contratadeo,

6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacidén que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

GTMD-0004-  Guia técnica. Evaluacion de la conformidad para los productos del Sector
A2 Defensa
NTMD-0151 Actualizacion vigente.
Medicidn instrumental del color en textiles .
NTMD-0069-  Actualizacidn vigente.

AZ Gorra Personal Masculino Ejercito Nacional.
NTC ISO  Primera actualizacién.
2858-1 Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos. Parte 1, planes

de muestreo determinados por el nivel de calidad (NAC) para inspeccién
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iote a lote.
NTC 431 Texiiles. Analisis cuantiiative de fibras.
NTC 230 Segunda actualizacion,
Textiles. Delerminacién de la masa por unidad de area (peso) de tela .
NTC 4873-3 Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte 3.Esacala de
grises para evaluar la transferencia del color,
NTC 14789 Tercera Actualizacién.
Textlles. Ensayos para la sclidez del color, parte 1. Solidez del color a la Juz
NTC 1046 Primera Actualizacion.
Telas. Definicidén de los defectos para telas de iejido plano.
NTC 842 Frimera Actualizacion.
Textiles. Detarminacion de la densidad lineal de hilo { Titulo de hilo )
mediante el métode de la madeja .
NTC 443 Texiiles. Torsion en hilazas sencillas Metodo de destorcer y torser .
ASTM D204 Standard Test Methods for Sewing Threads.
IS0 105 - D1 Texiiles. Tests for colour fasiness. Part EO1: Colour fastness to waler,
ISO 105 - F09 Textiles, Tests for colour fasiness. Part F09: Specification for cotton rubbing
etoth.
ISO 105~ F10 Texiles. Tests for colour fastness. Part F10; Specification for adjacent fabric:
Muitifibre.
IS0 105 - X12  Texiiles. Tests for colour fasiness. Pari X12: Colour fastness to rubbing.
1ISC 2080 Texiiles. Yarn from packages. Delermination of linear density (mass per unit

length) by the skein methed.

6.2 ANTECEDENTES

- NTMD-0068-A2 Gorra Personal Masculino Ejercito Nacional,

- GTMD-0004-A2. Guia técnica. Evaluacion de la conformidad para los productos

del Sector Defensa, 2011,27P

7. ANEXOS

N/A

8. CONTROL DE REVISIONES

' Revisién ylo

Actugiizacidn

Muodificaciones Fecha T

r AD

Se crea iz ficha fécnica de la PIOLA 100%
ALGODON.
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