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1. OBJETO:

Esta ficha técnica tiene por objeto establecer los requisitos vy caracteristicas que
debe cumplir el satin rojo, que serd empleado en la planta de sastrerfa seccién
Bordados del Batalldn de Intendencia en la elaboracién de banderas.

2.DEFINICIONES:

Acreditacién: Atestacion de tercera parte relativa a un organismo de evaluacion de la
conformidad que manifiesta la demostracién formal de su competencia para llevar a
cabo tareas especificas de evaluacion de la conformidad.

Atestacion: Emision de una declaracion, basada en una decisién tomada después de
la revision de que se ha demostrade que se cumplen los requisitos especificos.

Ermpate: Union 0 empalme de dos piezas de tela que hacen parte de un mismo rolio.

Ficha técnica (FT): Documento que define las caracteristicas requeridas de un
producto y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica del Ministeric de
Defensa.

Fusionado: Procedimiento que consiste en unir mediante temperatura y presidn, una
entretela, técnicamente elaborada e impregnada con una resina termoplastica a la tela
en diferentes partes, déndole la caracterfstica de planchado permanente.

Lote: Cantidad determinada de fela de caracteristicas similares o que es fabricada
bajo condiciones de produccién uniformes, que se someten a inspeccién como un
conjunto unitario,

Muestra: Cantidad especificada de tela extraida de un lote, que sirve para obtener la
informacion necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas del mismo.

Materia prima: Producto no elaborade que se incorpora en la primera fase del
proceso de produccion para su posterior transformacion o componente del producto
terminado antes de ser confeccionado o incorporado al producto terminado gue se
requiere elaborar,

Orilio: Borde longitudinal de un tejido con una densidad igual o mayor que la de éste.
Pieza o rollo: Término usade para designar determinada longitud de tela de cualquier
ancho, tal cual se origina de un lote.

Producto terminado. Elemento fabricado y que se ha sometido a todas las etapas y
procesos de produccion necesarias para cumplir los requisitos técnicos establecidos
por la entidad contratante.

Tela: Es una estructura estable y resistente, resultante del entrecruzamients de
mdaitiples hilos o filamentos, manufacturados naturales o sintéticos, compuesta por
urdimbre y trama cuyo aspecto y presentacién final puede varias en funcion s:;‘@é;fj’
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ligamento empleado, de la materia prima, del calibre de los hilos y del tipo de acabado

confarido,

Tolerancia: Diferencia de medidas permitidas en una dimension. Consiste en una
medida maxima y ctra minima entre las gue se tiene que encontrar la medida
realizada para que ésta se considere valida. En caso confrario esa dimension no
cumple las especificaciones v fiene gue ser rechazada,

Trama: Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de orillo a orillo v en
sentido transversal a la longitud del tejido.

Urdimbre: Hilazas a lo largo de una {ela colocadas paralelas a los orillos.

=

3. DESCRIPCION:

3.1. REQUISITOS GENERALES
Fl satin rojo debe ser uniforme en el color y en el acabado. Debe presentar solidez
del color, cuando se observen los diferentes procesos de lavado, planchado vy
secado. No debe tener rotos, perforaciones, manchas, suciedad, hongos e
imperfectos. Debe ser impermeable, resistente a la tension y al rasgado, no debe
destefiir o decolorar, repelente a factores ambientales. El lavado debe ser en seco
y no en lavadora.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS. Debe cumplir con lo indicado en la Tabla No.1.

Tabla 1. REQUISITOS DEL SATIN ROJO

Caracteristica Valores Numeral

Composicidn 100% poliester 4.3.7

Tension

Urdimbre min 45126 N 4.3.3

Trama min 52974 N

Rasgado

Urdimbre min 981N 4.3.3
 Trama min 18.64 N

Peso 82.00 +4 grim? 4.3.4

Ancho ubl 150.00 £ 2 om
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Caracteristica Valores , Numeral
Color 19-1664 TCX +1 | Escala Pantone
Base 2018
Tejido Plano
Encogimiento Maximo 3 %

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque

3.3.1.1. Empaque individual: La tela objeto de esta ficha técnica, se deben enrcllar
en centros de cartdon que no afecten’ las propiedades de la tela v deben tener un
diametro interno de 40 a 50 mm con terminales (topes) plasticos exteriores, los
centros de carton deben ser resistentes, que no se deformen, para efectos de
almacenamiento y transporte. Las telas se deben empacar en bolsas tubulares de
polietileno negro con un espesor minimo de  0.07 mm, uno de los extremos de la
bolsa debe ser sellado y el otro anudado mediante un accesorio tipo abrazadera que
asegure la facil apertura y cerrado de la bolsa

Los rollos de tela deben contener un minimo de 60 mefros de longitud con méaximo
un empate.

La distancia entre empates debe ser minimo 15 m, cuando se verifique el ensayo
indicado en el numeral 4.3.18 En los rollos de tela que traen empates estos deben
venir en un mismo tono. Las uniones de empate deben ser cosidas con hilo blanco
o marcadas con hilo de otro color en el orillo.

3.3.2 Rotulado: Para efectos de almacenaje y control por parte del almacén de
materia prima del Batallén de Intendencia N°1 “LAS JUANAS”, el SATIN ROJO

debe llevar una etiqueta en lugar visible con las siguientes indicaciones:

@

Nombre del producto.

Longitud de la pieza orollo en metros
Referencia

& & @
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Ancho util.

Pals de origen.

Peso Neto

Paso Bruto

Volumen

Unidad de medida

Codigo de rotulado para el cuidado de telas vy confecciones mediante el uso de
simbolos de acuerdo con la norma técnica NTC 1806,
Fecha de fabricacion.

NOmero vy afio del contrato.

Referencia a la presente ficha técnica

Codigo SAP 9190083 Metro Lineal

®* B $ ¢ @ $ @

> % & &

Para efectos del almacenaje v conlrol por parie del almacén de materia prima del
Batallon de ASPC N° 21, esie elemenio debera tener un rotulo en los rollos
deberan estar centrados y cumplir lo estipulado en la FT.0133.DINTR/Z008-
IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL.

- Recomendaciones de uso
- Recomendaciones de almacenamiento

4. RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS
4.1 PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISTOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADO.

4.1.3 Muestreo: Sobre cada lole de rollos de la tela se debe efectuar una
inspeccion visual para verificar si el producto cumple con los requisitos generales y
requisitos de empagque y rotulado especificados en esta ficha técnica. De cada lote
se debe exiraer al azar el numero de rolios de fela indicada en la Tabla No. 2,
establecido para un plan de muestreo simple, Inspeccidon General | v un nivel

%ampmbae de calidad NAC de 8 5%, f%
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TABLA No. 2. PLAN DE MUESTREQO PARA REQUISITOS GENERALES Y
REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Tamafio del lote Tamafio muestra Numero de Numero de
{Rollos) {Rollos} Aceptacion Rechazo

325 3 0 1
26 —- 90 5 1 2
81~ 180 8 1 2
151 - 280 13 2 3
281~ 500 20 3 4
501 - 1.200 32 " 5 6
1.201-3.200 50 7 8
3.201 - 10.000 80 10 11
10.001 - 35.000 125 14 15
35.001 o mas 200 21 22

4.1.4. Criterio de wzﬁgﬁzmééﬁ ¢ rechazo para condiciones generales,

empaque y rotulado. Si el nimero de rollos defectuosos en la muestra ensayada

es menor ¢ igual al nimero de aceptacion se aceptard el lote. §f el nimero de rolios
al o

defectuosos en la muestra ensayada es igd 0 mayor al nGmero de rechazo se
rechazard el lote.

4.1.5 Calificacién por g@m%@@ de demerito. Todos los defectos definidos en la
norma NTC 1046 “Definiciones de los defectos” deben ser computados segdn los
puntos de demérito aﬁiabm idos en el numeral 4.1. 9

4.1.6. Los puntos aﬁég%c;czs por {ﬁ&fu{:‘i{}% d la tela en cada 100 m2 no deben
exceder los puntajes maximos establecidos de acuerdo con una inspeccidn metro a
metro asi:

4.1.7 Inspeccién metro a metro. Se deben aplicar las condiciones de inspeccion
indicadas en la norma téenica NTC 2867, E é&?’huf’m de: la muestra debe ser el
indicado en la tabla 2. Cada rollo de la muestra debe ser exami mda en su fotalidad.

Para la evaluacién del puntaje por calidad del lote y calidad del rollo individual se

debe aplicar la siguiente férmula: ‘ %
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Total de punios obtenidos en la muesira x 100

= Puntos por 100 m?#
Ancho de la tela en metros x total de metros inspeccionados

4.1.8 No se debe aceptar un lote si los puntos por 100 m? del fotal del metraje
inspeccionado en la muestra excede de 25

g T

Tampoco se debe aceplar un jole si
tomados individualmente exceden de 38 puntos.

£ay ==

Siun rollo excede de 38 puntos por 100 m? se debe examinar una segunda muestra.

El lote no se debe aceplar si dos o mas rollos de la muestra presentan una longitud
inferior en dos metros a la longiud marcs ;% en la etiqueta

La longitud de los rollos de la tela debe verificarse como lo indica el numeral 4.3.18
4.1.9 Asignacion de puntos de demariio

- Por defectos de ocho centimetros o menos en cualquier direccién. Un (01) punto.
Por defactos de 8 cm o menos en cualguier direccion. Un {01) punto.

Por defectos entre § cm v 15 cm en cualquier direccidon. Dos {2) puntos,
Por defectos entre 15 cm vy 23 om en cualquier direccidn, Tres (3) puntos.

5

Por defectos que excedan de 23 cm cuato (4) puntos,

L4

& & B

Para cada uno de los siguientes defectos se califican cuatro (04) puntos por cada
metro en el cual ocurra

s Olor o aroma objetable

« Tela entalegada o con surcado desigual u hondeado

e Ancho de la tela menor a lo especificado

» Orillos flojos o apretados

o Falta de limpieza

o Presencia notoria de hilachas ¢ pelusas en la muestra

e Carreteras, Falta de uno ¢ dos hilos de trama

« Motas. Concentracion de pequefios nudoes o enredos de fibras

Marcas

®
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« Identificaciones, leyendas o sefiales con tiza o crayola que no alcanzan a
desaparecer en el proceso de acaba df;

« Rotos. Se considera roto “cuando dos ¢ mas hilos aparecen reventados en el
mismo sitio. Cada Roto se penaliza con cuatre {4) puntos siempre que mida
mas de un centimetro.,

» Llagas. Secciones de tejido donde los hilos no estén entrelazados por cada
lHaga se finaliza con cuatro (4) puntos.

Arrugas. Pliegue muy acentuados ocurridos ‘&;*&zrzt@ el proceso de acabado.

e Mofio. Pequefio €Z§’€““§§;, o argolla de hilo Q ue se forma en la tela.

Apresto no uniforme. Diferencia de rigidez o suavidad a lo ancho y largo de la
tela.

4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZOS
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos en la
presents ﬁasmc icacion, se deben toma z“ al azar el nimero de rollos de la cantidad
indicada en Ia mgmda columna de la Tabla No. 3, definida para un plan de
muestreo simple, inspeccion reducida 5-3 y un nivel aceptable de calidad NAC de
6.5 %. De cada rolic se deben tomar tres metros de tela para efectuar todos los
ensayos especificados en el numeral 5. La muestra se debe tomar un metro
después del comienzo del rollo.

Tabla No. 3. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS

ESPECIFICOS
Tamafio del lote en | Tamafio de la muestra %ﬁ%ﬁm@mge Namero de
m‘}mem de rollos en rollos gfﬁ?iﬁ?: Rechaz%?;ﬁ follos
2-150 2 0 1
151-500 3 1 2
501-3.200 5 1 2
3.201-35.000 8 1 2
35.001-500.000 13 2 3
50.001 6 mas 20 3 4
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4.2.2 Criterios de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
el nimero de rollos defectuosos en la muestra ensayada es menor o igual al
numero de la aceptacion, se acepia el lote. Si el namero rollos defectuosos enla
muesira ensayada es igual o mayor al namero de rechazo, se rechaza el lole; si
el nimero de defectuosos es mavor que el numero de &mp’mc on ¥y menor que el
numero de rechazo se debe aceptar el lote con la condicion que para la proxima
enfrega se debe aplicar un plan de mésog’irm simple | inspeccidn normal y el mismo

NAC, nivel de inspeccidn especial 83
4.3 METODOS DE ENSAYO

4.3.1 Caracteristicas dimensionales: La verificacién de las dimensiones debe
efectuarse con los instrumentos (reglas, micrometros, nonios y demas) que posean
la precision v exactitud requeridas para las dimensiones a determinar.

4.32.2 Determinacién de la Composicién de fibras de la tela; Se efectia
de a%uer{:’%@ con lo establecide en la NTC 481.Me a}fﬁs::s Qu ico (sclubilidad).Ensayo

1 F

quimico N° 6. Poliéster o acrilico mezclados con lana. Espécimen seco.

4.3.3 Determinacién del nimerc de hilos por unidad de longitud : Se
debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTC 427, cuenta directa en 25.4
mm .

4.3.4 Determinacién de la masa por unidad de area .Se debe efectuar de
acuerdo con lo establecido en la NTC 230, método “5”,

4.3.5 Determinacion del ancho de Ia tela .Se debe efectuar de acuerdo con lo
indicado enla NTC 228 , METODO

4.3.6 Determinacién de la Resistencia a la Tensiéon: Se efectia de acuerdo
con lo indicado en la NTC 754-1, ensayo de agarre. A,

4.3.7 Determinacién de la resistencia al desgarre; Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTC 313, metodo "B”.

4.32.8 Determinacién del cambio dimensional .Se debe efectuar de acuerdo
. con lo indicado en la norma AATCC 158 -2005,

EJERCITO NACGIONAL
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4.3.9 Determinacidn de la solidez del color al lavado en seco .Se debe
efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4160.

4.3.10 Determinacion de la solidez del color al frote. Se efect(ia de acuerdo
con lo indicado en la NTC 786.

4.3.11 Determinacién de la solidez del color a la transpiracién : Se
efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 772 testigo de algoddn ..

4.3.12 Determinacion de la solidez del color a la luz. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTC 1479 opcidn 3, con calificacién  en escala de
grises AATCC.

4.3.13 Determinacién de la tendencia a la formacién de motas (pillin) Se
efectiia de acuerdo con lo indicado en la NTC 2051-2(Random Tumbler Pilling
Tester). Tiempo de ensayo 30 minutos.

4.3.14 Determinacion de la resistencia al deslizamiento de los hilos en la

costura. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicade en la NTC 1386-1, con
abertura de 6 mm.

4.3.15 Determinacidn de la resistencia al desgarre por el método de la

Lenglieta. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM- D 2261

standard Test Method for Tearing Strenght of Fabrics by the tongue ( single rip )

procedure (Constant-rate-of-Extension tensile machine).

4.3.16 Determinacidn de los cambios de color .Se debe efectuar con lo

indicado en la NTC 4873-2 Escala AATCC de 9 grados .Calificacidn visual

4.3.17 Determinacién de las transferencias de color: Se debe efectuar de
Ee

acuerdo con o indicado en la NTC 4873-3 Escala AATCC de 9 grados calificacién
visual.

4.3.18 Determinacién de la longitud de la tela. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTMD -0151 “Medicién instrumental del o

Este docurnante e propiedad del BIERCITO NACIONAL
Mo esta avtorizado su reproducsién total o parcial
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color en textiles ™, actualizacion vigente. El é;a:;mim debe estar ajustado a los
siguientes p&rém@tm&; f"%’}mﬁ’xﬁ&ﬁ{}f a 10 ° Jluninante D65 , relacion (i) 2:1

orificio de visidén pequeno . Luz especular | ;‘é{ﬁmﬁﬁ Luz UV incluida |, se debe leer
c:@ma minimo en 3 puntos deferentes en la muestra y en cada ;:sun!:@ se deben
tomar 2 lecturas girando la muestra 90°,

4.4, PRUEBA TECNICA

La tela Poliéster Satin Rojo debera someterse a los ensayos que se esiablecen en
la Tabla N° 1 por un laboratorio M’“% ificado ante la 81C o la ONAC, para cumplir con
la presente Ficha Técnica.

Durante la etapa pre-contractual, el oferente debe presentar un (1) rollo de tela de’10
m@ims con las caracteristicas solicitadas en el numeral 3 "DESCRIPCION”, con el
fin de desarroliar la correspondiente prueba de maquina.

-y

Para la etapa contractual el Comiié Técnico Evaluador debe tomar las cantidades
establecidas en el plan de m zmx segun lo establecido en el numeral 4.1
PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE AC @?Tﬁ\{: ON O RECHAZO con &
pmpés"i@ de verificar que el elemento cumpla con las condiciones descritas dentro
del mismo.

Asi mismo, deberd entregar la muestra establecida a la seccion de Control de
Calidad para realizar la correspondiente prueba de técnica .Estas deben ir
embaladas, codificadas, selladas y firmadas por parte del Comité Técnice Evaluador
y Supervisor del contraio.

Se deben tener encueta los siguientas caracteristicas expuestos en la siguientes
requisitos  para realizar las pruebas,

Este documanto es propedad del EJE
Mo esta autorizade su eprodus
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No.

Nombre de
la prueba

Maquinaria
vio
Herramienta

Frocedimiento

Resultado
Requerido

INSPECCION

TECNICA

ETAPA PRE-
CONTRACTUAL

El oferente debe presentar
un rollo de 10m, con &l fin
de verificarse la prueba de
maguina.

ETAPA CONTRACTUAL

£l comite téenico
evaluader,  tomard  una
muestra de acuerdo &l
capitulo 4  “Planes de
muestres vy criterio  de
aceptacidon o rechazo”
numeral 4.1, “Toma de
muestras vy criterios  de
aceptacion o rechazo para
avaluar requisitos
generales y requisitos de
empaque vy rotulado”.

En la planta solo  se

evaluarad condiciones
generales y prueba

maquina,

PRUEBA DE MAQUINA

&l elems ﬁf“m %}eiafa cumplir:

La ficha técnic

Capitulo 8 i"‘*mu itos”.
Numeral 3.1, “Requisitos
Generales”,

- Se debe verificar que |

Debera cumplir con
lo establecido en el
numeratl 3.1
requisitos
generales.

Este documento es propledad del EJERCITO NACIONAL
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Nombre de Maguinaria ~ Lol Resultado
No. la prueba vio Procedimiento Requerido
' Herramienta ‘ '
maguina se encuentre
%ﬁ ada al momenio de
§§a prueba de maqguina.
-Con  la  cinta  mélrica
calibrada se verifica eljDebe cumplir con
CINTA ancho Uil sea el requerido. {las  dimensiones
METRICA establecidas en la
- Se corta la tela dejficha técnica.
acuerdo a los
requerimientos de la
bandera a fabricar.
Se debe cortar la bandera | Debe presentar
al hilo de la tela buen fransporte v
deslizamiento  por
, MAGUINA |- Se unen cada una de las |la maquina y debe
., |INSPECCION PLANA piezas y se coloca ellestar libre de
“ TECNICA escudo en el centro de la rasgaduras,
bandera fruncidos y
deformacion de
- Se procede a unir por elimotas  ante  la
orilfo de la bandera dejando | friccion.
un hueco { arte izqguierda)
para después voltear la fela
y proceder a colocar el
fleco dorado
%@ cierra el hueco con
una costura de pespunte vy
se g:;;* oceden a colocar los
cordones de amarre,

Este documenio €8 pr
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Maquinaria
No. bigmﬁ;*;}ie vio Procedimiento g:zﬁzggz
P Herramienta

Debe presentar
buen transporte vy
deslizamiento  por
- Se procede a pasar la|la maquina y debe
5 INSPECCION| MAQUINA |bandera por la méaquinalestar  libre  de
TECNICA | BORDADORA |para realizar los escudos y|rasgaduras,
bordados en satin. fruncidos y
deformacion de
motas ante la
friccion.

5. NORMATIVIDAD APLICABLE

NTC 228. Segunda actualizacién. Telas de tejido plano. Medicién del anche de

las plezas

NTC 230. Primera actualizacion .Textiles .Telas de tejido plano. Método para la
medicion de la masa por unidad de longitud y de la masa por unidad de
area.

NTC 481. Primera Actualizacion. Texiil andlisis cuantitativo de fibra,

NTC 227.  Primera actualizacion Telas de tejido plano Método para la medicién de
la longitud de las piezas.

NTC- ISO 2859-1. PRIMERA ACTUALIZACION. PROCEDIMIENTOS
DE MUESTREO PARA
INSPECCION POR  ATRIBUTOS. PARTE 1,
PLANES DE MUESTRED
DETERMINADOS POR EL NIVEL DE CALIDAD
(NAC) PARA INSPECCION &
LOTE ALOTE. ‘

Este documento o3 progiedad el EIJERCITO NACIONAL
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FT.0133.DINTR/2008. IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO

NACIONAL

6. ANEXOS,

Se tomaron como guia las siguientes juentes:

Guia técnica GTMD-0004-A2

Ficha Técnica JELOG-DINTR-01084

Terciopelo Negro version A0

7. CONTROL DE REVISIONES

Revision y/o ?%ﬁ@{%%gmz;fm% Fecha
Actugiizacidn ~ S ;
Creacion de ficha iécnica de acuerdo a lo
ordenade segin oficioc N° 20164150516803 / 26
s broghe r~3 o e
00 !02/2916155;:3% %}sj;séa&a f; cambio de espec ificaciones 01/04/2016
y cuadros técnicos a nivel de ficha técnicas segun
formato enviado por la DINTR, emitido por la
Jefatura de Planeacion de Ejerciio.
Se hace actualizacion debido a la Reestrucluracion
del Estado %v’%zay@; del Ejército, Creacidn de la
Jefaturas de Estado Mayor vy Creacidn de los
Comandos Funcionales, segun Directiva Transitona o
Al 0362/2015 “Reestructuracidén  Estado  Mayor 23/09/2016

Eiército, de acuerdo a  radicado  No
20182182848083 de 22/09/2016

Este documento e propledad de! EJERCITO NACIONAL
Mo asta &uta;xmdﬁ su reproduccitn oial o parcial




